
•	表面质量更优

•	速度更快

•	成本效益更高	

切割轮
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切割轮专为金相试样制备而研制

切割: 金相制样过程的第一步
每个过程的第一步将决定整个过程的进

度和最终的结果。对于金相试样制备来

说，第一步通常是切割。切割的目的是

从一块给定材料的一大部分或形状不规

则的部分中切下一段有代表性且易处理

的试样，或者是按某个特定角度将材料

切成段，如横截面等。切割对以下几个

方面有高要求：速度、平整度、热损伤

程度以及变形程度。

关于研磨料湿法切割
材料切割最常用的方法是研磨料湿法切

割。切割轮由两大主要部分组成：研磨

料与粘合剂。切割时，冷却液将冲洗切

割轮，以避免热损伤，并清除切割碎

片，从而达到最高效的材料磨削效果。

完整的产品系列
Struers切割轮专为金相试样制备研制：

切割后的试样完全适用于下一制备阶

段。Struers切割轮产品种类多样，范围

广泛。有了它，切割任何材料时都不会

出现因过热或变形而产生的结构变异，

切割轮的使用寿命也可延至最长。

Struers切割轮设计用于Struers设备，研

发时结合了湿法切割技术的最新研发成

果。各式不同研磨料适用于切割不同材

料，而使用树脂作为粘合剂的氧化铝或

碳化硅则用于切割大多数金属。

必须根据材料的硬度评定结果选择合适

的粘合剂硬度。应由带有硬粘合剂的切

割轮来切割软质材料，这是因为磨粒的

切削能力可保持较长时间。切割较硬的

金属则需要使用较软的树脂粘合剂，因

软粘合剂可使磨粒更换变快。切割硬度

大于HV 700的材料时，则应使用金刚石

或CBN（立方氮化硼）作为研磨料的切

割轮。因为这些研磨料的成本较高，所

以仅在切割轮的外轮缘上镶有带树脂或

金属粘合剂的磨粒。金属粘合剂切割轮

用于切割易碎材料，如陶瓷或矿石，而

智能  
切割轮
*被授予美国设计专利，专利号：US D560,991 S
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切割机 标准切割轮尺寸*	(mm)

Magnutom-500 508 x 3.5 x 32 10S51 30A51 40A51 
42A5110

50A51 
52A5110

60A51 
62A5110

B0C411 B0D5117 M0D5116 E0D363 

Exotom-100/-150
Magnutom-400

432 x 3.0 x 32 10S43 20S43 30A43 40A43 
42A4310

50A43 
52A4310

60A43 
62A4310 

66A4312

B0C411 B0D352 M0D352 E0D363 

Axitom-5 (1,950 rpm) 350 x 2.5 x 32 10S35 20S35 20A35 20A35 30A35 40A35 50A35 

56A3512
B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Labotom-15 (2,350 rpm) 10S35 20S35 30A35 40A35 50A35 

56A3512
60A35 

66A3512
60A35 

66A3512
B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Exotom/Unitom-2/-5/-50 (2,775 rpm) 10S35 30S35 20A35 30A35 40A35 50A35 

56A3512
60A35 

66A3512
B0C356 B0D352 

B7D352/15
M0D352 E0D363

Unitom/Discotom-50/-60/-65/-100 300 x 2.0 x 32 10S30 20S30 30A30 40A30 50A30 60A30 
66A3012

B0C314 B0D314 M0D315 E0D315

Discotom-5/-6/-10/Labotom-3/-5 250 x 1.5 x 32 10S25 20S25 20A25 30A25 
33A259

40A25 
46A2512

54A25 
50A2511 

56A2512

60A25 
66A2512

B0C257 B0D258 M0D258 E0D25

Discotom/Labotom 235 x 1.5 x 22 10S24 20S24 30A24 40A24 50A24 60A24
Discoplan-TS 200 x 1.0 x 22 B4D20 M4D20
1) 406 x 1.8 x 32  2) 350 x 1.5 x 32  3) 356 x 1.5 x 32  4) 305 x 1.8 x 32  5) 305 x 1.5 x 32  6) 350 x 1.8 x 32  7) 宽度 = 1.3  8) 宽度 = 1.1  9) 宽度 = 0.8  10) 增强型玻璃纤维 
11) 适用于较硬、韧性材料，如镍基合金  12) 3D 切割轮  13) 宽度=0.6  14) 宽度=0.4  15)	适用于钢中的烧结碳化物  16)	宽度=2.4  17)	宽度=3.2

Precision	cut-off	machine Std.	wheel	size*	(mm)
Secotom-1/-10/-15/-50** 200 x 0.8 x 22 10S20 10S20 30A20 30A20 50A20 50A20 50A20 B0C20 B0D20 M0D2013 

M1D2013
E1D20

Accutom-10/-100/-5/-50 150 x 0.5 x 12.7 10S15 
SAW13

10S15 40A15 
30A15

40A15 
30A15

50A15 50A15 50A15 B0C15 B0D15 M0D15 
M1D15

E0D15 
SAW13

Accutom-2 125 x 0.5 x 12.7 30A13 30A13 30A13 30A13 50A13 50A13 50A13 B0C13 B0D1313 M0D1314 
M1D1314

M1D1314

Minitom 125 x 0.5 x 12.7 M1D1314 M1D1314 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0C1313 B0D1313 M0D1314 
M1D1314

M1D1314

特殊尺寸切割轮 100 x 0.3 x 12.7 在要求高精度或最低材料损耗的应用中，这些切割轮均可配合Accutom-2/-5/-50和
Secotom-1/-10/-15/-50 进行小型试样的切割。 
 
*) 直径 x 宽度 x 孔径，单位: mm, **) 在 Secotom-1 上仅使用 M0D20 + B0D20

M0D10 
M1D10

M1D10

75 x 0.15 x 12.7 M0D08 
M1D08

M1D08

选择正确的切割轮：
Struers备有各类切割轮供用户选择，用

户可综合考虑耐用性和制备效果选用最

佳硬度的切割轮。

如果材料硬度已知，可以使用本页顶部

的表格；在表格底部可找到切割机专用

的切割轮编码。如果材料硬度未知，则

可借助下表，根据材料类别找到合适的

切割轮。

1 沿Y轴向上找到待切割材料的硬度

值。

2 水平向右移动，直到与符合应用的切

割轮相交。只需切割一种材料时，应

在最靠近中间位置的材料硬度上找到

对应的切割轮。如果需要切割两种或

两种以上的材料，则应选择能够覆盖

整个硬度范围的切割轮。底部颜色逐

渐变淡的条柱代表此切割轮同样适用

于更低硬度材料的切割；不过这种方

法并不经济，只有在特殊情况下才会

采用。

3 找出相应切割轮的编号（I-XI），并从

下表中找出切割机适用切割轮的编

码。

韧
性

更
强

材
料

脆
性

更
强

材
料

已
镶

材
料

，
主

要
是

树
脂

应
用

研磨料 粘结剂
碳化硅
氧化铝
CBN
金刚石
金刚石
金刚石

电木
电木
电木

金属
电木

电镀
金属



4 5

1 2 3

1 2 3

持续改进
Struers切割轮具有最广泛的研磨料类型

和粘合剂特性。针对各种材料和金相制样

应用，您均可发现适用的最佳切割轮。

Struers公司始终致力于开发新型环保耗材

并对耗材进行持续改进。对您来说，这意

味着制备质量更优、速度更快、成本效益

更高。Struers公司的高性能产品可以使您

的实验室效率更高、试样处理能力更强、

业绩更骄人。

本着持续改进产品的宗旨，Struers进行产品改进时保留不另行通知的权利。

智能切割轮边缘的研磨料密度较

低，中心的研磨料密度较高

磨粒
密度

低 高 低

Struers切割轮包装盒内均有保护性的纸板凸缘及 
详细的使用手册
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此外，有了3D设计，切割期间出现的切

割碎片堆积问题得以完全解决。可以非

常容易地冲掉切割下的小颗粒，所以切

割台及整个切割室将保持清洁。设备清

洗极其简便，同时因出口堵塞而导致溢

出的风险也大大降低。

成本效益更高
选用正确的切割轮不仅保证了优异的制

备品质，同时它也是节省时间及耗材的

最佳方法。选用正确的切割轮，可使该

制备表面的后续制备步骤更少。因此试

样制备所花费的时间更短、成本更少。

胶木粘合剂切割轮则用于切割较柔韧的

材料，如硬质合金或主要成分为硬相的

复合材料。

智能切割轮
Struers智能切割轮的研磨料密度沿切割

轮半径方向变化——从轮边缘到轮中心

研磨料密度逐渐增大。这意味着即使切

割轮因磨损而直径变小，同样可以保持

稳定的切割性能(请参见第5页图示)。

传统切割轮磨损以后，因其研磨料密度

不随半径变化，随着切割轮半径的减小

其切割性能也随之发生变化：磨粒数量

减少，单个磨粒的负荷增大，切割轮变

得越来越软。传统切割轮的缺点是磨损

更快，切割可控性较差。

3D切割轮*提高切割性能
具有蜂窝状（六边形）表面的切割轮是

对Struers标准切割轮产品的补充。切割

轮设计成每面均为三维六角形表面，也

称作3D表面。

使用3D切割轮，工件冷却将更为高效。

金相制样的目的是为了获得真实、未受

破坏的材料结构，因此高效冷却（这样

可使热损伤更少）是达到更快、更可靠

制备效果的重要步骤。

Struers全系列切割产品轮持续改进，具有以下优点：

•	切割后的试样无热损伤，完全适用于下一制备步骤。

•	全系列的Struers切割轮产品适用于各种材料和金相制样
应用。

•	智能切割轮的研磨料密度沿着切割轮半径方向变化，因而
具有很好的可控性和一致的切割效果。

•	3D切割轮高效冷却，热损伤更少。此外，3D的表面还意味
着切削物更少，使设备清洁更简便。

•	制备试样的时间更短，单个试样成本更低。

有了3D表面，喷入六边形之间通道的所有水流均将被
传送至切割区域，因此使工件冷却更为高效
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Ensuring Certainty

Struers是世界领先的金相制备解决方案的供应商，在24个国家设有办事处和分支机构，产品

遍及50多个国家。我们致力于让我们的客户在金相制备和测试过程中确保确定性，包括材料

硬度测试。Struers拥有最全面的知识基础，全球应用支持和全球认证的售后服务并提供完整

系列的设备，耗材，服务和培训课程。

了解更多

现在就联系Struers销售代表或访问www.struers.com
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