
DP 金刚石产品

�金相试样制备对制备结果的高再现性有严格
要求，因为经过不同制备步骤后的试样结果
必须具备可比性。

Struers金刚石产品是您每次均获得完美制备
表面的最快捷方式。它们能高效去除切割面
上因研磨产生的划痕，却不会引起过大的变
形或者破坏材料的微观结构。

金刚石颗粒类型的精心选择、磨粒大小的等
级和不同产品的研制，帮助您在降低成本、
提高效率的同时，获得出色、满意的制备效
果。

金刚石
——已知的最硬的研磨料

Struers DP金刚石产品适用于金
相试样制备研磨和抛光过程的各
种应用。Struers DP金刚石产品
的繁多种类为从手工制备到全自
动制备的各种试样制备工作提供
了保证。



 自动加液实现最优的结果再现性
在金相试样制备过程中，为了使制备效果具有再现性，需

始终对研磨料和润滑剂进行精确加液。使用研磨料的数量

取决于研磨/抛光表面的状况以及试样材料的硬度。

Struers所有悬浮液均适用于自动加液，确保最优再现

性，同时因为不需您再时时观察加液过程而更加省时。

下图显示了用自动设备加液与人工加液之间可能出现的

偏差情况。

金刚石产品满足各类需求
Struers��DP�金刚石产品可分为两类：用于最高质量金相

试样制备的多晶型（P型）和常规单晶型（M型）。多晶

金刚石由无数微小晶体组成，能产生数量巨大的微小切

割边缘。在金相试样制备过程中，这些边缘能产生高磨

削率，且划痕浅。单晶金刚石从形态看短而结实，只能

提供几个切割边缘。这些金刚石产品提供高磨削率以及

更多样的划痕模式。

�为出色的制备效果度身定制
Struers�DP金刚石产品根据金相试样制备的需求精制而

成。Struers优异的产品质量贯穿了制备过程的各个环

节。

n  使用这些产品后，试样制备可满足行业内最严格的等级

要求——在那些微米级误差即决定制备成败的过程中必

须考虑的要求。

n  Struers备有种类繁多的金刚石悬浮液、喷雾剂、研磨棒

和研磨膏——您肯定可以从中选择出适合您的具体应用

的产品。

n  高浓度的金刚石——方便您根据具体需求调节金刚石/润

滑剂的平衡配比。

n  多晶金刚石实现最高品质的金相试样制备——得益于

其多晶结构，可获得更快的材料磨削率和更优的制备表

面。

n  具有易溶特性的无沉淀的稳定悬浮液——非常适用于自

动制备系统。

n  所有悬浮液均为无毒、不易燃的水基产品（除了DP悬

浮液A为酒精基）——保护环境，保障健康。

P型金刚石适用于最高制备要求的试样制备，而M型金刚

石最适用于各种经济的、常规的研磨和抛光。各款产品

（除了DP-Stick）均有P型和M型，详见下文。

Struers提供全系列金刚石产品，用于精磨和抛光金相试

样，包括悬浮液、喷雾剂、研磨棒和研磨膏。金刚石磨

粒的尺寸和形状均控制在极为严格的公差范围内，�以确

保用最低成本获得最优抛光效果。Struers多样的金刚石

产品允许您根据润滑剂仔细调节所添加金刚石的数量。

这意味着可调并可控地使用研磨料，同时确保制备结果

满足所有需求。Struers�DP金刚石产品覆盖了从35�μm

至0.1�μm的各种磨粒尺寸。

润滑剂

Struers所有DP金刚石悬浮液必须与DP润滑剂一起使用。

润滑剂确保正确的冷却并清洁材料表面。Struers提供用

于各种目的的种类繁多的DP润滑剂。参考第3页和第4页

的产品规格表。

图表显示用自动设备加液与人工加液之间可能出现的偏差。
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DP悬浮液A——用于水敏感材料
DP悬浮液A是高品质产品，用于制备那些会与水起反应从而误导材料

结构分析的材料。这个产品是高品质酒精基悬浮液。含水率低于0.5％�

质量百分数，因此即便是非常吸湿的材料都能制备，而不让其易敏感相

受到攻击。水敏感相出现在很多种材料类型中。例如氧化镁、石灰和硅

酸二钙相。

DP悬浮液A适用于各种材料，从软质韧性到硬质脆性材料。DP悬浮液A

具有15、9、6、3、1和¼μm磨粒尺寸。

清洗简便

制备水敏感材料时，通常需要使用油基产品，而这常会造成试样及设备

有油污。DP悬浮液A克服了这些问题，清洗更加简便。

润滑剂

制备水敏感材料时，正确选择润滑剂与正确选择悬浮液同样非常重

要。Struers开发了两款润滑剂，可与DP悬浮液A配合使用：褐色DP润

滑剂和黄色DP润滑剂。褐色DP润滑剂适用于各种磨粒尺寸，它具有高

冷却效果，特别适用于期望获得高材料磨削率的试样制备。DP润滑剂

黄色具有高拖尾效应，建议用于软质材料和更小磨粒尺寸（典型的如

3、1和¼μm）的抛光步骤。

不断改进
Struers在开发和生产金刚石产品时均进行了最严格的质量控制。高效控

制使Struers金刚石产品优于其它品牌同类产品。Struers持续致力于开发

新型、环境友好的、性能更优的耗材，因而获得了出色的制备品质、更

快的制备结果和更优的成本效益。使用Struers的这些高性能产品，您

的实验室运作将更高效、产能更大且更成功。

DP悬浮液P
含有专用多晶金刚石的高性能金刚石产品。稳定的悬浮液，

为自动加液机器专门设计。水基。

容量 磨粒尺寸  产品编号

125 ml 6 µm  40600227 
 3 µm  40600228 
 1 µm  40600229

500 ml 15 µm  40600358 
 9 µm  40600359 
 6 µm  40600360 
 3 µm  40600361 
 1 µm  40600362
 ¼ µm  40600363 
 0.1 µm  40600364

2.5 l 15 µm  40600247 
 9 µm  40600248 
 6 µm  40600249 
 3 µm  40600250 
 1 µm  40600251
 ¼ µm  40600297

5 l 9 µm  40600339 
 6 µm  40600340 
 3 µm  40600341 
 1 µm  40600342

DP悬浮液M
含有单晶金刚石的高性能金刚石产品。稳定的悬浮液，

为自动加液机器专门设计。水基。

容量 磨粒尺寸  产品编号

500 ml 15 µm  40600353 
 9 µm  40600354 
 6 µm  40600355 
 3 µm  40600356 
 1 µm  40600357

2.5 l 15 µm  40600252 
 9 µm  40600253 
 6 µm  40600254 
 3 µm  40600255 
 1 µm  40600256

5 l 9 µm  40600343 
 6 µm  40600344 
 3 µm  40600345 
 1 µm  40600346

DP悬浮液A
酒精基高性能金刚石产品。含水率<�0.5�%�质量百分数。最高效能
金相精磨和抛光水敏感材料。稳定的悬浮液，为自动加液机器专
门设计。

容量 磨粒尺寸  产品编号

500 ml 15 µm  40600347  
 9 µm  40600348 
 6 µm  40600349
 3 µm  40600350
 1 µm  40600351
 ¼ µm  40600352  

DP喷雾P
含有专用多晶金刚石的高性能金刚石产品。喷雾罐装。

容量 磨粒尺寸  产品编号

150 ml 35 µm  40600150  
 15 µm  40600149
 9 µm  40600148
 6 µm  40600147 
 3 µm  40600146 
 1 µm  40600145 
 ¼ µm  40600144 

DP喷雾M

含有单晶金刚石的高性能金刚石产品。喷雾罐装。

容量 磨粒尺寸  产品编号

150 ml 15 µm  40600155 
 9 µm  40600154  
 6 µm  40600153
 3 µm  40600152 
 1 µm  40600151

     

     

规格

 全球暖化/气候改变(g CO2-eq.)

酸化/造成酸雨(g SO2-eq.)

养分增多/营养物污染导致生态系统受损
(g NO3-eq.)

二氧化碳 氮气 丙烷/丁烷

传统的推进剂对环境的影响
与使用氮气作为推进剂后对
环境的影响作出对比。

新的Struers�DP-喷雾使用
氮气作为推进剂，显着降低
对环境的影响。
图表显示不同的推进剂对环
境的影响。
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DP研磨棒P

含有专用多晶金刚石的高性能金刚石产品。棒状涂抹使用。

容量 磨粒尺寸  产品编号

24 g 15 µm  40600308 
 9 µm  40600309  
 6 µm  40600310
 3 µm  40600311 
 1 µm  40600312 
 ¼ µm  40600313

DP研磨膏P
含有专用多晶金刚石的高性能金刚石产品。针筒状包装。

容量 磨粒尺寸  产品编号

10 g 15 µm  40600023 
 9 µm  40600024  
 6 µm  40600025
 3 µm  40600026 
 1 µm  40600027 
 ¼ µm  40600028

DP研磨膏M
含有单晶金刚石的高性能金刚石产品。针筒状包装。

容量 磨粒尺寸  产品编号

10 g 15 µm  40600015 
 9 µm  40600016  
 6 µm  40600017
 3 µm  40600018 
 1 µm  40600019 
 ¼ µm  40600020

DP润滑剂

绿色润滑剂
水基；用于大多数材料精磨和金刚石抛光的冷却润滑剂。

容量   产品编号

1 l   40700023
5 l   40700024
10 l   40700055

蓝色润滑剂  
酒精基；用于大多数材料精磨和金刚石抛光的冷却润滑剂。含乙二醇。

1 l   40700005
5 l   40700006
10 l   40700056

紫色润滑剂  
酒精基；用于大多数材料精磨和金刚石抛光的冷却润滑剂。含丙二醇。

1 l   40700059
5 l   40700060
10 l   40700061

红色润滑剂  
水油基；用于终抛较软材料的润滑剂。

1 l   40700025
5 l   40700057
10 l   40700058

褐色润滑剂  
酒精基；用于精磨所有材料和抛光更硬采捞（与DP悬浮液A配合使用）。

1 l   40700028

黄色润滑剂  
酒精基；用于终抛较软材料的润滑剂（与DP悬浮液A配合使用）。

1 l    40700030


