
• 比碳化硅砂纸更长的使用寿命 - 减少更换和浪费

• 材料磨削高度恒定 - 更短的制样时间

• 完美的平整度和边缘保护 - 可重复的结果

MD-Molto 220
用于铝合金制备

在更短时间内获得完美的
边缘保护和绝对平整的表面
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规格	 编号

树脂键金刚石研磨盘。其表面完成度足以与碳化硅砂纸/箔# 220相比。		
磁性固定在MD盘上。 

200 mm (8”) 直径	 40800187 

250 mm (10”) 直径	 40800188 

300 mm (12”) 直径	 40800189 

350 mm (14”) 直径	 40800190

MD-Molto 220 与 碳化硅砂纸#220的平整度对比

使用碳化硅砂纸
研磨的试样上仍能
看到清晰的边缘倒
圆，即使是在精磨
之后。

使用MD-Molto
研磨的试样边缘
完全平整且没有
划痕。

快速研磨 - 减少浪费 - 可重复的结果

铝材料的平面研磨通常需要使用碳化硅砂纸；然而，取得良好的边缘保护、最佳的平
整度和一致性的结果却不总是那么容易。碳化硅砂纸磨损得快 - 意味着需要常常更换
且工作流程变得更慢。

MD-Molto 220 磨盘是平面研磨铝合金材料的理想选择，可以替代碳化硅砂纸/箔 #220。
之后的制备步骤是相同的，除了在MD-Largo上的精磨步骤可以被减短，因为试样在用
MD-Molto粗磨后已经完全平整。

金刚石磨料使其可以研磨与非常硬质的材料例如陶瓷复合的铝质材料。无论硬度是否
有巨大的差别，使用MD-Molto都能得到完美且平整的试样。MD-Molto由树脂键金刚
石制成，使用寿命相当于100张碳化硅砂纸，并确保了高效的磨削率和持续的短的研磨
时间。
MD-Molto适用于硬度范围为50 - 250 HV的铝合金制备。一些较软的铝合金也可制备
但可能需要更长的精磨时间。

终抛后用DiaPro Allegro/Largo
在MD-Largo上精磨后

使用MD-Molto研
磨的试样表面是完
全平整的。

使用碳化硅砂纸
研磨的试样边缘
有因为边缘倒圆
残留的划痕。

步骤 PG FG DP OP
磨盘 MD-Molto 220 MD-Largo MD-Mol MD-Chem
润滑剂/
悬浮液

水 DiaPro Allegro/
Largo 9 µm

DiaPro Mol R 
3 µm

OP-S

转速 300 150 150 150
施加力 N/试样 25 30 25 15
时间 直到平整 2-4 min. 3 min. 1 min.

本着持续改进产品的宗旨，司特尔进行产品改进时保留不另行通知的权利。


