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Nepouzivejte stroj pro
nasleduijici:

Modely:

Uéel pouziti

Magnutom-5000 je ur€en pro automatické Fezani kovu nebo jinych
pevnych materiald pomoci mokrého abrazivniho fezani.

Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal

v profesionalnim pracovnim prostfedi (napf. v materialografické
laboratofi).

Zafizeni je uréeno k pouziti s feznymi kotouci a dalSim spotfebnim
materialem, které jsou specialné navrzeny pro tento ucel a tento typ
zarizeni. Aby stroj fungoval tak, jak ma, je nutné, aby byla zajisténa
recirkulace chladici a fezaci kapaliny.

Rezani jinych materialt neZ pevnych materiald vhodnych pro
materialografické studie. Stroj se nesmi pouzivat pro zadné typy
vybusnych a/nebo hoflavych materiald nebo materiald, které nejsou
béhem obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

*) DalSi podrobnosti o vhodném spotfebnim materidlu naleznete
v brozufe a katalogu spotfebniho materialu spole¢nosti Struers.
V pfipadé nejistot kontaktujte spole¢nost Struers.

Magnutom-5000 XYZ s automatickym x-stolem
Magnutom-5000 XYZR s automatickym x-stolem a otacenim
Magnutom-5000 YZ s pevnym stolem

POZNAMKA:

Pfed pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.

Navod uschovejte na snadno pristupném mistg, abyste do néj
mohli kdykoli nahlédnout.
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V pfipadé technickych dotaz(l nebo pfi objednavani nahradnich dilt
vzdy uvadéjte sériové Cislo a napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti
najdete na typovém Stitku samotného stroje. Mlizeme také
vyzadovat datum vydani a ¢islo navodu. Tyto informace naleznete
na titulni strané.

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoze jejich poruseni
muze zpusobit zruSeni zakonnych povinnosti spole¢nosti Struers:
Navody k pouziti: Navod k pouziti od spole¢nosti Struers Ize
pouzivat pouze ve spojeni se zafizenim Struers, na které se navod
k pouziti vztahuje.

Spole¢nost Struers nenese zadnou odpovédnost za chyby

v textech/ilustracich v navodu. Informace v tomto navodu mohou byt
zmeénény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se muze
zminovat o pfislusenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti aktualni
verze zafizeni.

Plvodni navod: Obsah tohoto navodu je majetkem spolecnosti
Struers. Reprodukce jakékoli ¢asti tohoto navodu bez pisemného
svoleni spole¢nosti Struers je zakazana.

VSechna prava vyhrazena. © Struers 2018.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Dansko
Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801




Magnutom
Bezpecnostni pokyny

Pred pouzitim si pokyny peclivé prectéte

10.

1.

12

13.

14.

15.

Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim
muZze vést k vaznym urazdm a hmotnym Skodam.

Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpe€nostnimi
predpisy.

Stroj musi byt umistén na stabilni podlaze s nosnosti minimalné
3000 kg (6600 Ib) (Magnutom, Coolimat a vzorky). Stroj je nutné
vyrovnat pomoci dodanych nastavitelnych nohou.

Pfi zvedani stroje za vestavény bod pro zvedani pomoci
nakladnich vozidel se ujistéte, Ze je rameno fadné zajisténo
dodanymi pojistnymi Cepy.

Pfed pfepravou zajistéte hnaci hiidel dodanym blokovacim
systémem.

Obsluha se musi seznamit s bezpe€nostnimi pokyny

a s uzivatelskou pfiruc¢kou a také s pfisluSnymi ¢astmi navodu

k veSkerym pfipojenym zafizenim a pfisluSenstvim.

Obsluha si musi pfeCist navod k pouZiti a pfipadné bezpecnostni
listy pouzitého spotfebniho materialu.

VSechny bezpelnostni funkce stroje musi byt neporusené

a funk&ni. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi
bezpecnostnimi predpisy.

Pouzivejte pouze neposkozené Fezné kotoude. Rezné kotoude
musi byt schvaleny pro minimalni obvodovou rychlost 42 m/s.

Stroj neni uréen k pouziti s pilovymi kotougi.

Nepouzivejte stroj k fezani materialu, které jsou béhem fezani
hoflavé nebo nestabilni (napf. hoflaviny nebo vybusniny).
Nepouzivejte stroj k fezani materialu, které nejsou vhodné pro
materialografické fezani.

Dodrzujte aktualni bezpecnostni pfedpisy pro manipulaci,
michani, plnéni, vyprazdiovani a likvidaci aditiva chladici
kapaliny.

Obrobek musi byt bezpeé&né upevnén v rychloupinacim zafizeni
nebo podobném systému. S velkymi nebo ostrymi obrobky se
musi manipulovat opatrné.

Pfi pouzivani myci hadice doporu€ujeme pouzivat ochranné
bryle a rukavice.

Pokud je fezaci stul pfemistovan, nepracujte na ném ani v jeho
blizkosti.

Pro zajisténi maximalni bezpeénosti a zZivotnosti stroje pouZivejte
pouze originalni spotfebni material Struers.
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16.
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18.

19.

20.

21.

22,
23.

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku.

Spole¢nost Struers doporucuje pouzivat odsavaci systém,
protoZe fezné materialy mohou produkovat Skodlivé plyny nebo
prach.

Dodrzujte aktualni bezpecnostni pfedpisy pro manipulaci,
michani, plnéni, vyprazdnovani a likvidaci aditiva chladici
kapaliny.

Nepouzivejte hoflavou chladici kapalinu.

Doporucujeme pouzivat rukavice a ochranné bryle.
Nepouzivejte jinou chladici kapalinu nez vodu s aditivy pro
chladici kapaliny Struers.

V pfipadé poZaru upozornéte osoby v blizkosti zafizeni a hasi¢e
a vypnéte napajeni. Pouzijte praskovy hasici pFistroj.
Nepouzivejte vodu.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od napajeni.
Nez zaCnete pracovat na fezacim stole nebo v jeho blizkosti,
ujistéte se, Ze je fezny kotouc€ zajistén.

K &isténi vnitrku fezaci komory pouZijte proplachovaci pistoli.
Pokud béhem provozu uslySite jakykoli neobvykly hluk, prestante
stroj pouzivat a kontaktujte servisniho technika spoleénosti
Struers.

Zarizeni by mélo byt pouzivano pouze k uréenému ucelu a v souladu
s navodem k pouziti.

Zafizeni je navrZzeno pro pouZiti se spotfebnim materialem
dodavanym spolecnosti Struers. V pfipadé nespravného pouzivani,
nespravné instalace, Uprav, zanedbani, nehody nebo nespravné
opravy neponese spole¢nost Struers zadnou odpovédnost za Skody
vzniklé uzivateli nebo za poskozeni zafizeni.

Demontaz jakékoli ¢asti zafizeni béhem jeho udrzby, servisu nebo
oprav musi vzdy provadét kvalifikovany technik (elektromechanik,
elektronik, mechanik, atd.).
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Ikony a typografie

Spole¢nost Struers pouziva nasledujici ikony a typografické
konvence.

Seznam bezpelnostnich zprav pouzitych v tomto navodu naleznete
v kapitole Varovani v sekci Referenéni pfiru¢ka navodu k pouziti.

VZdy se seznamte s navodem k pouziti, kde najdete informace
0 moznych nebezpecich oznagenych ikonami umisténymi na stroji.

NEBEZPECi URAZU EL. PROUDEM

oznaduje NEBEZPECI URAZU EL. PROUDEM, které bude mit za
nasledek smrt nebo vazny uraz, pokud mu nebude zabranéno.

NEBEZPECI

oznacuje nebezpedi s vysokou urovni rizika, které bude mit za
nasledek smrt nebo vazny uraz, pokud mu nebude zabranéno.

VYSTRAHA

oznacuje nebezpedi se stfedni urovni rizika, které by mohlo mit za
nasledek smrt nebo vazny uraz, pokud by mu nebylo zabranéno.

UPOZORNENI

oznacuje nebezpeci s nizkou urovni rizika, které by mohlo mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud by mu nebylo
zabranéno.

NEBEZPECi ROZDRCENI

oznacuje nebezpedi rozdrceni, které by mohlo mit za nasledek
lehky, stfedné té€Zky nebo téZky uraz, pokud by mu nebylo
zabranéno.

NOUZOVY VYPINAC
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Typografické konvence
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POZNAMKA:
oznacuje riziko poskozeni majetku nebo to, Ze je nutné postupovat
se zvlastni opatrnosti.

TIP:
oznacuje dalsi informace a tipy.

Logo ,Colour Inside“ na titulni strané tohoto navodu k pouziti
znamena, Ze navod obsahuje barevna oznaceni, ktera jsou dllezita
pro spravné pochopeni obsahu.

Uzivatelé by proto méli tento dokument tisknout pomoci barevné
tiskarny.

Tuéné jsou vytistény popisky tlaCitek nebo moznosti
nabidky v softwarovych programech
Kurzivou jsou vytistény nazvy produktl, polozky
v softwarovych programech nebo nazvy
obrazk

B Odrazkami | jsou oznaCeny nezbytné pracovni kroky
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Popis zarizeni

Kontrola obsahu baleni

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

1. Zaciname

Magnutom-5000 je automaticka materialograficka pila ur¢ena

k fezani velkych a nadmérnych obrobku. Stroj je uréen pro mokré
abrazivni fezani vSech stabilnich a nevybusnych kovu. Je vybaven
recirkulacnim systémem chladici kapaliny.

Proces fezani za€ina tim, Ze obsluha pfipevni obrobek k fezacimu
stolu pomoci upinacich nastroju. Obsluha vybere parametry fezani
a spotfebni material (napf. fezny kotouc).

Obsluha zavie bezpecnostni kryt, ktery se zamkne po spusténi
stroje. Zamceny zUstava po dobu fezani. Kdyz se fezny kotou¢
zastavi, zamek se uvolni a Ize vyjmout obrobek a vzorek.

V pripadé vypadku napajeni béhem fezani oteviete bezpelnostni
kryt typu Power-to-Open pomoci specialniho kli¢e. Nouzovy vypinac
kategorie B slouZi k vypnuti napajeni fezného kotouce —
bezpecnostni kryt Ize otevfit po jeho zastaveni.

Stroj je mozné pfipojit k externimu odsavacimu systému pro
odstranovani zplodin vznikajicich b&éhem fezani.

Baleni obsahuje nasledujici polozky:
1 Magnutom

4 QOdtokové trubky pro vystup vody

3 Zahnuté trubky pro vystup vody

1 Maticovy kli¢ 36 mm

1 KIi€ k prostoru na pfislusenstvi

1 KIi¢ k zamku dvifek

1 Sada pro pfipojeni systému Coolimat
1 Sada navodu k pouziti
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Vybaleni a instalace
Magnutomu

=l

PouZzijte
vysokozdvizny
vozik

VAN

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Pfi zvedani stroje za vestavény bod pro zvedani pomoci jefabu se
ujistéte, Ze je rameno fadné zajisténo dodanymi pojistnymi Cepy.
Upravte pozici vidli vysokozdvizného voziku podle obrazku nize,
aby nedoslo k poSkozeni stroje.

Bednu pomoci vysokozdvizného voziku pfesunte co nejblize
k poZadovanému mistu.

B Odstrante boky bedny.

B VySroubujte Srouby, kterymi je zafizeni Magnutom pfipevnéno
k paleté.

B Pomoci vysokozdvizného voziku zvednéte Magnutom do vysky
priblizné 5 cm

Zvedani zepfedu (doporuceno) Zvedani z pravé strany

14
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Odstrarite paletu a plastovy kryt

Pomalu spustte Magnutom na zem.

Pomoci specidlnich valecku presunite stroj do finalni polohy.
Vyrovnejte zafizeni Magnutom nastavenim vysky 6 noh. Na
fezaci stll polozte vodovahu.

Pfed pfipojenim k napajeni nechte zafizeni Magnutom
dosahnout pokojoveé teploty a aklimatizovat se.

B Sejméte transportni nosniky a podpéru vietene a uschovejte si je
pro budouci pouziti.

TIP:

Balici bednu, pénovy obal, spojovaci dily a pfepravni a podpérné
nosniky si uschovejte pro budouci pouziti.

Pouziti jinych nez originalnich pfepravnich bezpecnostnich
zafizeni a spojovacich dild muze zpusobit vazné poSkozeni stroje
a muzZe mit za nasledek zneplatnéni zaruky.
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Seznamte se se zarizenim

Magnutom

Magnutom 5000
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Vénujte chvili tomu, Ze se seznamite s umisténim a nazvy soucasti
stroje Magnutom.

DR
—

®» @ ®

10
1 Signalizaéni svétlo 6 Uvolnéni
(volitelné) bezpec€nostniho zamku
2 Ovladaci panel 7 Bocni dvifka
3 Nouzovy vypina¢ 8 Pfedni dvifka
4 Vystup vody 9 Tlac¢itko Hold-to-run
5 Odlucovac kapek 10 Pristupova dvirka
(volitelny)

HLAVNI VYPINAC
Hlavni vypina¢ se nachazi na levé strané stroje.
®  Napajeni zapnéte jeho otocenim po sméru hodinovych rucicek.

NOUZOVY VYPINAC je umistén na predni strané stroje.
Nouzovy vypinal
m  Pro aktivaci stisknéte Cervené tlacitko.

m  Pro uvolnéni otocte Cervené tlacitko po sméru hodinovych
rucicek.

POZNAMKA:

Nepouzivejte nouzovy vypinaC pro provozni zastaveni stroje
bé&hem normalniho provozu.

Pred uvolnénim (deaktivaci) nouzového vypinace zjistéte dlivod
aktivace nouzového zastaveni a ucinte nezbytna napravna
opatfeni.
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Tlacitko Hold-to-run

Vnitfek fezaci komory

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Chcete-li posunout fezny kotou¢ pfi otevieném ochranném krytu
nebo bocnich dvifkach, stisknéte soucasné s ovladanim joysticku
tlaCitko Hold-to-run.

Pfi ovladani joysticku
stisknéte tladitko Hold-to-run.

POZNAMKA:

Dojde-li ke kolizi napf. mezi feznym kotou€em a obrobkem, muize
dojit k naruseni funkénosti ovladani Hold-to-run.

Tento stav se projevuje tim, Ze tla€itko Hold-to-run nereaguje
(informacéni zprava #59), a pohyb fezného kotouce je mozny pouze
se zavienymi Kkryty.

Stroj restartujte nebo spustte proces fezani, aby se obnovila funkce
Hold-to-run.

*Podpérny blok
pouzivejte b&hem
pfepravy a pfi
provadéni servisu
vietene.

1 Tryska AxioWash 6 Oplachovaci pistole

Flexibilni vodni trysky 7 Senzory fezného
kotouce
3 Kryt fezného kotoucCe 8 Laser
4  Rezaci stal 9  Bezpednostni zapadka

5 Podpérny blok*
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Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Pohledy z boku

' I|y||l|||| = =
wilf [
||II|“‘I| . ,‘l
4

1 Hlavni vypinac 4 Vystup vody

2 Pfistup do rozvadéce 5 24V pfipojeni pro
recirkulaéni chladici
jednotku

3 Inspekéni dvirka 6 Privod stlaceného
vzduchu

7 Rychlospojka pro

pfivod vody
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Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Napajeni e NEBEZPECi URAZU EL. PROUDEM

Pfi instalaci elektrickych zafizeni vypnéte napajeni.

e  Stroj musi byt uzemnén.

e Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Stitku na boku stroje.

Nespravné napéti maze vést k poSkozeni elektrického obvodu.

B Otevrete elektrickou rozvodnou skfifiku a pfipojte CtyiZilovy nebo
pétiZilovy kabel' nasledujicim zpusobem:

Zluta/zelena: Uzemnéni

hnéda nebo ¢erna, Fazové vodiCe (napajeci) L1, L2, L3
éerna nebo c¢ervena,
Seda nebo oranzova

modra nebo bila: Neutralni
(svorka se pouziva pouze pro
mechanické pfipojeni)

B Druhy konec kabelu mlze byt vybaven schvalenou zastrékou
nebo pevné zapojen do elektrické sité podle specifikaci
elektrického zapojeni a mistnich predpisa.

POZNAMKA:

Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém $§titku na boku stroje.

A
&

POZNAMKA:

Dvitka Ize otevfit pouze tehdy, kdyz je stroj pfipojen k napajeni

a hlavni vypinac je zapnuty.

Chcete-li dvitka otevfit, kdyz stroj neni pfipojen k napajeni, pouzijte
k uvolnéni (deaktivaci) bezpe€nostniho zamku trojuhelnikovy klic.

() TIP
@’ |Zafizeni Magnutom nepracuje, kdyzZ je bezpecénostni zamek
deaktivovany.

Nezapomerite pred spusténim stroje Magnutom znovu aktivovat
bezpelnostni zamek.

" Doporucené specifikace kabell najdete v ¢asti Technické tdaje v zadni
Casti navodu k pouziti.
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Pripojeni stlaéeného vzduchu

Viyprazdnéni vodniho/olejového

filtru

Montaz rezného
kotouce

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Pro pfipojeni stlateného vzduchu:
B Pfipojte 8mm vzduchovou hadici k pfivodu stlateného vzduchu.

POZNAMKA:
Tlak vzduchu musi byt mezi 5,5 bar a 9,9 bar min. 40 I/min.

Magnutom je vybaven vodnim/olejovym filtrem, ktery z pfivodu
stlaceného vzduchu odstrafuje nadmérné mnozstvi téchto latek.
V dusledku toho je nutné filtr pravidelné vyprazdrovat:

B Podrzte pod vypoustécim ventilem nadobu a stisknéte ventil.

POZNAMKA:
VFeteno se pfi otevieni dvefi automaticky nezamkne.

Aktivujte zamek vietene na ovladacim panelu.

Odstrarite podpérny blok pod hnaci hiideli fezného kotouce?.
Pomoci klice (36 mm) demontujte matici.

Pamatujte, Ze vieteno ma obraceny/levy zavit!

Demontujte pfirubu.

Namontujte novy fezny kotouc.

Namontuijte pfiruby a matice.

Dotahnéte matici dodanym klicem.

— Matici je tfeba dotahnout momentem 22—-27 Nm.

B Uvolnéte zamek vietene (zamek vietene se také automaticky
uvolni pfi spusténi procesu fezani).

2 Prvni instalace — nebo po prepraveé stroje / servisu vietene.
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Magnutom 5000
Navod k pouZiti

1. Matice 4. Tlacitko zamku vretene
2. Pfiruba
3. Zamek vretene

@ POZNAMKA:

. ° Bézné fezné kotouce na bazi brusiv Al,O3/SiC by mély byt
umistény mezi dvé kartonové podlozky kvuli ochrané fezného
kotouce a pfirub.

POZNAMKA:

Pro maximalni pfesnost s diamantovymi feznymi kotouci ¢i kotouci
CBN nepouzivejte kartonové podlozky.




Pripojeni k externimu
odsavacimu systému

Hladina hluku

Hluk (béhem provozu)

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Spolecnost Struers doporucuje pouzivat odsavaci systém, protoze
obrobky mohou pfi fezani produkovat Skodlivé plyny nebo prach.

Magnutom Ize pfipojit k odsavacimu systému pomoci 160mm
pfipojeni na horni strané skFfiné.

Doporuéena minimalni
kapacita odsavaciho
systému: 700 m3/h pii 0
mm vodniho sloupce.

POZNAMKA:

Pokud neni k dispozici centralni odsavaci systém, doporucuje se
pouziti voliteIného odlu¢ovace kapek.

Hodnotu hladiny akustického tlaku naleznete v ¢asti Technické
udaje.

RUzné materialy maji rizné hlukové vlastnosti.

Snizenim rychlosti otaceni a/nebo sily, s jakou je vzorek pfitlacen
k pfipravnému disku, dojde ke snizeni hluku.

Doba zpracovani se muze prodlouzit.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku muze zpusobit trvalé
poskozeni sluchu.

Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje
urovné stanovené mistnimi pfedpisy.
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Pfipojeni recirkulaéni
chladici jednotky

Pripojeni recirkulacni chladici
jednotky Coolimat-2000

Pripojeni jinych chladicich
systému Struers

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Pro zajiSténi optimalniho chlazeni by zafizeni Magnutom mélo byt
vybaveno recirkulaéni chladici jednotkou.

Jednotka Coolimat-2000 od spole¢nosti Struers je urcena pro pouziti
s velkymi materialografickymi pilami, jako je Magnutom. Jednotky
Coolimat-2000 jsou k dispozici ve variantach s pasovym filtrem nebo
statickym filtrem.

POZNAMKA:
Pfed pfipojenim chladici jednotky k zafizeni Magnutom postupuijte
podle pokyna v navodu k pouziti chladici jednotky.

UPOZORNENI

Béhem fezani mize byt chladici kapalina vytékajici z vystupu
vody velmi horka.

B Otvorem ve sténé skfiné vedte dlouhou odtokovou trubku
a pfipojte ji k odtoku pod fezacim stolem.

B Pomoci dodanych trubek a konektorl pfipojte jednotku Coolimat-
2000.

B Jeden konec pfipojte k zafizeni Magnutom a druhy konec
pripojte k €erpadlu na chladici jednotce.

B Prfipojte ovladaci kabel 24 V / CAN (dodavany s jednotkou
Coolimat-2000) k 24V zasuvce na prave strané zafizeni
Magnutom a druhy konec pfipojte k fidici jednotce.

B Zasuiite chladici jednotku do pfihradky pod zafizenim
Magnutom.

B Pfipojte ovladaci kabel 24 VV / CAN (dodavany s chladici
jednotkou) k 24V zasuvce na pravé strané zafizeni Magnutom
a druhy konec pfipojte k Fidici jednotce chladiciho systému.

B Prfipojte hadici pro pfivod vody k rychlospojce na boku zafizeni
Magnutom a druhy konec pfipojte k ¢erpadlu na chladici
jednotce.

B Zaviete dvifka pfihradky.
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Pripojeni jinych

externich filtracnich jednotek

Pohyblivy X-stiil (volitelny)

Polohovani X-stolu

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

POZNAMKA:

Pozadejte kvalifikovaného elektrikare, aby ovéfil, Zze externi filtracni
jednotku Ize pouzit se zafizenim Magnutom. Pro identifikaci
jednotlivych vodiéu Ize pouzit elektricka schémata v ¢asti Nahradni
dily v navodu.

Tlak chladici kapaliny pfivadéné do zafizeni Magnutom muize byt
max. 4,9 baru.

B Nasadte na odtok pod fezacim stolem zahnutou trubku.

B Otvorem ve sténé skiiné vedte odtokovou trubku a pfipojte ji
k zahnuté trubce.

B Pomoci dodanych trubek a konektorU ji pfipojte k externi
jednotce.

B Pripojte hadici pro pfivod vody k rychlospojce na boku zafizeni
Magnutom a druhy konec pfipojte k ¢erpadlu na chladici
jednotce.

B Pfipojte 24V kabel (k dostani jako pfislusenstvi, dil €. 15483549)
k 24V zasuvce na pravé strané zafizeni Magnutom a druhy
konec pfipojte k Fidici jednotce.

Elektricky 24V signal (max. 200 mA) Ize pouzit ke spusténi
Cerpadla nebo otevieni elektromagnetického ventilu pfivodu
vody. Je mozné, ze k ovladani pfipojeného zafizeni bude nutné
pouzit relé.

Volitelny X-stll je motoricky pohanény pohyblivy stlil. Pohybem
joysticku doleva nebo doprava Ize stul pfesunout doleva &i doprava.
Volitelny X-stll je nezbytny pfi provadéni funkce sekvence fezani na
zarizeni Magnutom.

Pfed Fezanim obrobku nastavte jeho polohu pohybem X-stolu do
pocate€ni polohy pomoci joysticku.

Jsou-li dvitka oteviend, stisknéte tlacitko Hold-to-run a pomoci
joysticku posouveijte stul.

NEBEZPECi ROZDRCENI

P¥i polohovani nesahejte na X-stul.
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Pohyblivy R-stul (volitelny)

Polohovani oto¢ného stolu

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Volitelny otoc€ny stul je motoricky pohanény pohyblivy stal. Pohybem
joysticku doleva nebo doprava Ize stul pfesunout doleva &i doprava
a otoCenim joysticku jej Ize otoCit o +/-180°.

Volitelny R-stul je nezbytny pfi provadéni funkce sekvence fezani na
zarizeni Magnutom.

Pfed Fezanim obrobku nastavte jeho polohu pfesunutim otoéného
stolu do pocate¢ni polohy pomoci joysticku.

Jsou-li dvitka oteviena, stisknéte tlacitko Hold-to-run a pomoci
joysticku otocte stul.

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi polohovani nesahejte na R-stll.
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Magnutom 5000
Navod k pouZiti

2. Zakladni funkce

Pouzivani ovladacich prvk

Str“ers Magnutom

Magnutom

Ovléadaci panel

"0 1000-2500 rpm

Ovladaci panel stroje Magnutom-  Ovladaci panel stroje Magnutom-
5000 se stolem XY. 5000 s oto¢nym stolem.
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Magnutom 5000

Navod k pouZiti
Nazev Tlaéitko Funkce Nazev
L Multifunkéni .
FUNKENI tladitko podle OTOCNY/ ]
TLACITKO nabidky. Viz STISKNUTELNY
spodni fadek KNOFLIK
jednotlivych 1
obrazovek.
Spusti/zastavi
OPLACH pritok vody do JoysTIcK
proplachovaci 2
/ pistole.
AXIOWASH Spusti cyklus START
AxioWash. 3
Esc Slouzi pfesunu STtopP
o krok zpét 4
, v nabidce. Pokud
upravené
parametry nebyly
ulozeny, zrusi se.
LASER Zapne/vypne Nouzovy
laser. VYPINAC
5

Aktivuje/deaktivuje
zamek vietene

ZAMEK
VRETENE
>

Tlacitko Funkce

Multifunkéni
knoflik.
Stisknutim
knofliku vyberete
funkeci.

Otocenim knofliku pfesunete kurzor
nebo upravite nastaveni.

Stisknutim knofliku ulozite zménéna
nastaveni.

Otoc¢enim ho posunete
dopredu/dozadu.

Otocte a stisknéte pro otaceni
(volitelné)

Pohybem doleva nebo doprava
nastavite polohu X-stolu (volitelné)

)

Pohybem
nahoru/dolt
nastavite polohu
fezného kotouce.

(

Spusti stroj
a recirkulaéni
jednotku nebo
pasovy filtr.

Zastavi stroj
a recirkulaéni
jednotku a/nebo
pasovy filtr.
Pro aktivaci
stisknéte Cervené
tlacitko.

Pro uvolnéni otocte Cervené tlacitko.
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Rezim spanku

Pred fezanim

Pouzivani joysticku

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Pokud zafizeni Magnutom nebylo béhem 15 minut pouzivano, ztlumi
se podsviceni a vypne se osvétleni fezaci komory. Ucelem této
funkce je prodlouzeni Zivotnosti svételnych zdroju.

B Podsviceni a osvétleni znovu aktivujete stisknutim libovolného
tlacitka na ovladacim panelu.

Dvefe fezaci komory musi byt b&éhem fezani zaviena a uzamcena.
VYSTRAHA

Pfed Fezanim zkontrolujte, zda s bezpecnostni zapadkou nékdo
nemanipuloval a je funkéni.

Joystickem lIze rychle posunout fezny kotou¢ smérem k obrobku
(napfiklad pokud byla provedena vyména fezného kotouce pfi Fezani
obrobku).

Pomoci joysticku je také mozné posouvat fezny kotou¢ béhem
fezani.

Joystick také slouzi k posouvani X-stolu a otaceni oto€ného stolu, je-
li jim stroj vybaven.

Funkce AutoCut Off(Vyp.) — umoznuje rychle posunout fezny kotou¢
smérem k obrobku a béhem fezani posouvat fezny kotoug.

Funkce AutoCut Simple nebo Program — slouzi k posouvani fezného
kotouce béhem fezani.

POZNAMKA:

Aby nedoslo k poSkozeni fezného kotouce, je pohyb dopfedu
omezen na trojnasobek prfednastavené rychlosti posuvu a pohyb
dozadu je omezen na pétinasobek pfednastavené rychlosti
posuvu.

Zafizeni Magnutom je také vybaveno automatickym systémem pro
detekci kontaktu fezného kotouce s obrobkem.

Nicméné v pFipadé nékterych uhll pohybu v kombinaci s malou
velikosti obrobku muze dojit k tomu, Ze obrobek nebude
automaticky detekovan.

POZNAMKA:
Pfi nastavovani polohy fezného kotouce budte opatrni.
Kolize s obrobkem nebo upinacim nastrojem muze vést

k poskozeni fezného kotouce.
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Signalizace
Osvétleni fezaci komory

Signalizacni svétlo (volitelné)
Signaliza¢ni svétlo

Pipnuti

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Pokud je zafizeni Magnutom po dokonc€eni procesu fezani po dobu
30 sekund v necinnosti, svétla uvnitf fezaci komory zacnou blikat.

Bé&hem obsluhy Magnutomu svétla sviti trvale.

Volitelné signalizacni svétlo namontované na zafizeni Magnutom
signalizuje aktualni stav stroje.

Zelena Zarizeni Magnutom je zaneprazdnéno fezanim
Je vyZadovana pozornost

Zluta Rezaci proces je dokonéen a zafizeni Magnutom je
necinné

Doslo k neotekavanému zastaveni a je vyzadovana
okamzita pozornost

Moznost ,Signalling light sound® (Zvuk signaliza¢niho svétla) je
konfigurovatelny signal, ktery upozorfiuje na zménu stavu na
.Nouzovy stav” a ,Zastaveno®.

je signalizovan opakovanym pipnutim a kratkou
pauzou.

je stav signalizovany opakovanym pipnutim

Zastaveno:
a dlouhou pauzou.

Pipani Ize zastavit potvrzenim zpravy v menu.
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Magnutom 5000

Cervena kontrolka

Provoz je zastaven.

Je aktivovano ochranné
zarizeni nebo je vyZzadovana
okamzita akce pro vyreSeni
nebezpeénych podminek.

Navod k pouZiti
Prehled signalu*
Stav
.V provozu* .Zastaveno* .Pozor".
Zelena kontrolka Zluta kontrolka Zluta kontrolka
Probiha operace. Provoz je zastaven. Ceka na zastaveni.
Je zjisténo nebezpeci nebo |Je zjisténo nebezpedi nebo
mezni podminka a je mezni podminka a je
vyZadovana pozornost. vyZadovana pozornost.
Udalost
Je stisknuto tla¢itko Start Zména stavu = M provozu |Zmeéna stavu = V. provozu

nebo Continue (Pokracovat)

Proces je dokon&en

Zména stavu = Zastaveno

Zména stavu = Zastaveno

Bylo stisknuto tlacitko
zastaveni.

Zména stavu = Zastaveno

Zména stavu = Zastaveno

Zvukova signalizace
zapnuta

Zvukova signalizace
zapnuta

Zvukova signalizace
zapnuta

Oteviena dvitka Zména stavu = e Zména stavu = e
Byl stisknut nouzovy Zména stavu = e Zména stavu = e
vypinac.

Tepelné pretizeni Zména stavu = [JEITE Zména stavu = Irs Zména stavu = Irs

Zvukova signalizace
zapnuta

*pokud je instalovano volitelné signalizacni svétlo.




Hlavni nabidka

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Hlavni nabidka je na nejvySSi urovni ve struktufe nabidek.
Z této nabidky mate pfistup do vSech ostatnich nabidek.

Struers

Magnutom 5000  Version 0.17 X

SERVICE IMFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Kromé toho se zobrazi nékteré servisni informace:
verze softwaru, celkova doba provozu, doba od posledniho servisu
stroje a doba do doporu¢ené nasledujici servisni prohlidky.

Vstup do Hlavni nabidky:

B Opakované stisknéte tlacitko Esc, 2D dokud se nezobrazi Main
menu (Hlavni nabidka).

Za normalniho provozu, ihned po spusténi, pifejde software na
obrazovku, pouzivanou pfed vypnutim stroje. Mzete tak pokracovat
pfesné tam, kde jste skondcili, kdyZ jste stroj pouzivali naposledy.

DalSi funkce, jako definovani vlastnich feznych kotou€d nebo zména
provozniho rezimu, Ize provadét v menu Maintenance (Udrzba)

a Configuration (Konfigurace). Podrobnosti o téchto funkcich
naleznete v kapitole Pokrocilé funkce.

Zde je také mozné vybrat, upravit a/nebo spustit metody fezani.

Main menu

S sngocut

g'] Cutting sequences

\ Maintenance

TH’ Configuration
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Pohyb v nabidkach

Nastaveni jazyka

32

Magnutom 5000
Navod k pouziti

Pro pohyb v ramci nabidek pouzivejte oto¢ny/stisknutelny knoflik:

Stisknutim knofliku vyberte nabidku nebo polozku.

Otocenim knofliku pfesunete kurzor nebo upravite
! nastaveni.

Stisknutim knofliku ulozite zménéna nastaveni.

Esc

Stisknutim tlacitka Esc 2D se vratite do pfedchozi nabidky
bez uloZzeni zmén.

Pfi prvnim zapnuti zafizeni Magnutom se na displeji ovladaciho

panelu zobrazi vyzva k vybéru preferovaného jazyka. Nasledné se

zobrazi nastaveni data a ¢asu.

B Ve vyskakovaci nabidce vyberte pozadovany jazyk otacenim
knofliku a poté stisknutim nastaveni potvrdte.

B Stisknutim tladitkaEsc 2D prejdéte do hlavni nabidky.



Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Zména jazyka Postupujte takto:
B Otocenim knofliku vyberte menu Configuration (Konfigurace).
B Stisknutim knofliku oteviete menu Configuration (Konfigurace).
B Otocenim knofliku vyberte polozku User options (Uzivatelska
nastaveni).

Configuration

S Nuser options

= Process options

User defined cut-off wheels

B Stisknutim knofliku oteviete menu Options (Moznosti).
B Otocenim knofliku vyberte polozku Language (Jazyk).

User options

Display brightness 40
Language
Keypad sound On
Units Metric
Humber of methods 10

B Stisknutim knofliku oteviete vyskakovaci menu Select language
(Vybér jazyka).
B Otacenim knofliku vyberte pozadovany jazyk.

User options

Display brightness 40

Languag Select language

English

Keypad U
Units Deutsch Metric
Humber 10
Time [hhwmresss w0932

B Stisknutim knofliku vybér jazyka potvrdte.

B Menu Configuration (Konfigurace) se nyni zobrazi ve zvoleném
jazyce.

B Zkontrolujte, zda jsou v menu Options (Moznosti) k dispozici
dalSi nastaveni, ktera je tfeba zménit. Pokud tomu tak neni,
stisknutim tlacitka Esc D se vratte do menu Configuration
(Konfigurace).

B Jinak pouzijte otoény/stisknutelny knoflik k vybéru a zméné
pozadovanych parametr(
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Nastaveni ¢iselnych hodnot

34

Magnutom 5000
Navod k pouziti

Postupujte takto:

B Otocenim knofliku vyberte hodnotu, kterou chcete zménit, napf.
Display brightness (Jas displeje):

User options

English

Display brightness
Language
Keypad sound On

Units Metric
Humber of methods 10

12:59:32
2012-05-31

Time [hh:mm:ss]
Date [yyyy-—mm-dd]

Default walue

B Stisknutim knofliku oteviete nastaveni hodnoty.
B Kolem hodnoty se zobrazi posuvnik.

User options

English

Display brightness
Language
B Otocenim knofliku zvySite nebo snizite €iselnou hodnotu (nebo

pfepnete mezi dvéma moznostmi).
B Stisknutim knofliku novou hodnotu potvrdte. (Stisknutim tlacitka

Esc D zrusite zmény, ¢imz dojde k zachovani ptivodni hodnoty.)

POZNAMKA:

Pokud jsou k dispozici pouze dvé moznosti, vyskakovaci okno se
nezobrazi. Mezi obéma moznostmi pfepinate stisknutim knofliku
(Enter).




Nastaveni textovych parametrt

Magnutom 5000
Navod k pouziti

Postupujte takto:

B Otocenim knofliku vyberte hodnotu, kterou chcete zménit, napf.

Keypad sound (Zvuk tladitek):
User options

Display brightness 40

Language English

Keypad sound T

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:59:32
Date [yyyy-—mm-dd] 2012-05-31

Default walue

B Stisknutim knofliku pfepinate mezi dvéma moznostmi.

User options

Display brightness 40
Language English
Keypad sound
Units Metric

B Stisknutim tlacitka Esc2D prijmete volbu a vratite se do
prfedchoziho menu.

B Nebo otoCenim knofliku vyberte a upravte dalSi moznosti
v nabidce.

POZNAMKA:

Pokud jsou k dispozici vice nez dvé moznosti, zobrazi se
vyskakovaci okno. Pozadovanou polozku vyberete otaCenim
knofliku.
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Uprava nazvii sekvenci rezéani
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Do databaze Ize ulozit az 20 sekvenci fezani.
Kazda sekvence mlize obsahovat az 50 pohybu.

Postupuijte takto:
m  Stisknutim knofliku oteviete menu Cutting sequences (Sekvence
fezani).

Cutting sequences

1. Sequence

> [E] 10851 s -

Z. Sequence
8 @] 10s51 Do .o
3. Sequence
B @] 10s51 Do .o

B Otocenim knofliku vyberte sekvenci.
B Stisknutim tladitka F1 oteviete menu Edit (Upravit).

Rename

Lock

Clear
fipprove

B Pro moznost Rename (Pfejmenovat) stisknéte knoflik.

Text editor

corrent text:  ERNACMESNNNNENNNENNN
Edted text: [ HENRRNERENRRNRREENN

(B)(e](c](e)(e)(r])(e](n](x](s](x]
(1)) (n](o)(¢](a](r](s](x][u](v]
[w)(x)(e)(z)(space ) (=) () (=)o)
LIEEEEEEEEEG

[oec |[ « || + | Save & Exit

lower case

B Zvolte moznost Save & Exit (Ulozit a ukondit) pro navrat
k sekvencim fezani.




Jednoduchy fez

Uprava parametr
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Samostatné fezy Ize upravit v nabidce Uprav.

Single cut

Set feed spead

A Stav zamku vietene E Rychlost fezného
kotouCe

B Rychlost posuvu F Rezim fezani

C Délka fezu G Kompenzace
otacek*

D Rezny kotoud H Poloha zastaveni
fezani

*K dispozici pouze s X-stolem a R-stolem.

Parametry fezani |ze nastavit pfed fezanim i béhem néj.
V menu Cutting methods (Metody fezani) vyberte metodu fezani:
m  Stisknutim knofliku oteviete menu Single cut (Samostatny fez).

Main menu Eﬂ

Elflsinglecut |

@'] Cutting sequences

:\ Maintenance

T'H' Configuration

B Otacenim knofliku zvyraznéte parametr, ktery chcete upravit,
napf. rychlost posuvu.
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Rychlost posuvu

@)

Délka rezu

R,
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Single cut

2,
®/ 10851 ©) 1850:m

D (® | wn) O
E Start

Set feed speed

B Stisknutim knofliku parametr vyberte.
e Zobrazi se pole s posuvnikem.

B Otacenim knofliku nastavte hodnotu parametru.

Single cut

@I 1.2[4)2)] 100

O[T 2./ 100um

Lze ji nastavit na hodnoty od 0,1 do 10 mm/s v krocich po 0,1 mm.
Vychozi hodnota: 0,5 mm/s

Existuji dva zpusoby nastaveni polohy zastaveni: Nastavenim délky
fezu nebo funkce AutoStop (Automatické zastaveni).

B Zvolte fezny kotou¢ a stisknéte knoflik.
B Objevi se menu Cutting mode setup (Nastaveni rezimu fezani).



Nastaveni polohy zastaveni

Funkce AutoStop

Rezny kotoud

Otacky kotouce

O)
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Lze ji nastavit na hodnotu od 1 do 385 mm v krocich po 1 mm.
Vychozi hodnota: 100 mm.

POZNAMKA:

Dostupna délka fezu se bude liit v zavislosti na pouzitém reZimu
fezani. Pokud je zvolena hodnota vy$Si nez tato hodnota, zobrazi
se zprava s dostupnou délkou fezu.

Délku fezu Ize nastavit také pfi Upravé rezimu fezani.

Nastavte polohu zastaveni na 0 mm (Auto).

Kdyz je vybrana funkce AutoStop, stroj se automaticky zastavi po
profiznuti obrobku.

Dal$i informace naleznete v ¢asti Nastaveni zastaveni v kapitole
Pokrocilé funkce.

B Zvolte Cut-off wheel (Rezny kotoug) a stisknéte knoflik.

B Ve vyskakovaci nabidce vyberte fezny kotoug€.
Kdyz je rezim ,Wheel Selection Mode® (Rezim vybéru kotouce)
nastaven na ,Intelligent” (Inteligentni), zobrazi se menu Material
guide (Prtivodce materialy).
Ve vyskakovaci nabidce vyberte tvrdost materialu a zafizeni
Magnutom navrhne vhodny fezny kotou¢ Struers a automaticky
nacte doporucené otacky pro konkrétni kotoué.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—360

B Vyberte primér fezného kotouce: 432 nebo 508 mm.

Lze nastavit na hodnotu od 1 000 do 1 850 ot./min v krocich po 50
ot./min.

Vychozi hodnota: 1 850 ot./min.
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Rezim fezani K dispozici jsou 4 rezimy fezani:
Rezim fezani Ize také vybrat v menu Cutting mode setup (Nastaveni
rezimu Fezani) pfi nastavovani délky fezani.

lkona Rezim fezani Typické pouziti:

@ l Z Vertikalni fez Lze nastavit svislou délku fezu.
Rezani vétsich vzork
@ . Y Horizontalni fez. Lze nastavit svislou délku fezu.
Rezani mensich vzorkd

@l Z+Y Lze nastavit svislou
- Kombinovany fez  a vodorovnou délku fezu.

Rezani velkych vzorkd
— | Kombinovanyfez Kombinovany fez.

— 1 AxioCut Rezani velkych a velmi tvrdych
vzorku: fezny kotouc¢ se
pohybuje smérem doll v pfedem
definovanych krocich

@ POZNAMKA:
N ° 4

Maximalni kapacity fezani je dosazeno pomoci moznosti Y+Z nebo
AxioCut

Dal$i informace naleznete v Casti AxioCut v kapitole Pokrocilé
funkce.
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Sekvence fezani

Nova sekvence rfezani
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Sekvenci fezani Ize upravit v menu pro Upravu sekvenci fezani.

K dispozici jsou rlizné sekvence fezani.
Menu Cutting sequence (Sekvence fezani)

Cutting sequences

Sequence

A Stav zamku vietene D Pocet krokl fezani

B Cislo a nazev E Metoda fezani
sekvence fezani zamcéena/odemcena

C Pocet krok pohybu F Typ fezného kotouce

Functions
A Stav zamku vretene D Kompenzace otacek*
B Rezny kotoud E Menu pro vytvoreni
noveho kroku
C Poc&atecni poloha F
fezani

*K dispozici pouze s X-stolem a R-stolem
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Programovani nové sekvence Postupuijte takto:
rézani B Stisknutim knofliku oteviete menu Uprav.

Main menu EF

@'] Zingle cut
=

\ Maintenance

T++ Configuration

B Otacenim knofliku vyberte sekvenci fezani
B Stisknutim knofliku otevfete vybranou sekvenci fezani.

Cutting sequences

. Sequence
.1-:)351 o o
Sequence

2
B @051 Do W0

Sequence

@ | 10851 Dio .

B Objevi se nova obrazovka sekvence fezani

Sequence

@ |IEF |[*] start position... 2},

Mew step..

Functions

B Otacenim knofliku zvyraznéte parametr, ktery chcete upravit,
napf. fezny kotouc¢
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Rezny kotoud

Pocatecni poloha

ﬂ. 0

Presunout do pocatecni polohy

Magnutom 5000
Navod k pouziti

B Zvolte Cut-off wheel (Rezny kotoug) a stisknéte knoflik.
— Ve vyskakovaci nabidce vyberte fezny kotouc.

— Kdyz je rezim ,Wheel Selection Mode* (Rezim vybéru
kotouce) nastaven na ,Intelligent* (Inteligentni), zobrazi se
menu Material guide (Privodce materialy).

— Ve vyskakovaci nabidce vyberte tvrdost materialu a zafizeni
Magnutom navrhne vhodny fezny kotou¢ Struers
a automaticky nacte doporucené otacky pro konkrétni
kotouC.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—-300

Yery ductile metalsITil
HY 340—-360

B Vyberte primér fezného kotouce: 432 nebo 508 mm.

B Zvolte Start position (Pocatec¢ni poloha) a stisknéte knoflik.
Pocatecni polohu Ize nastavit podle aktualni polohy nebo je
mozné ji nastavit jako absolutni (zadanim hodnoty ruéné)

Start position

V24 Fixed 15.0mm

VA adjustable 0.0us

74 Adjustable 0.0

7— o

74 Adjustable 0,0

Cut-off wheel iz 50gom |
Hove to start position.
‘ f1) Redefine current dia

Vyberte moznost Move to start position (Pfesunout do pocatecni
polohy) pro provedeni moznosti
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Zaznamenat aktualni polohu Zvolte moznost Capture current position (Zaznamenat aktualni
polohu) pro zkopirovani aktualni pozice fezného kotouce a stolu
F1 a ulozeni jejich hodnot.
Kompenzace otacek B Zvolte moznost kompenzace otacek a stisknéte knoflik.
Zapnutim funkce kompenzace otacek se automaticky upravi otacky
9 fezani, aby byly zachovany optimalni parametry fezani. (K dispozici
pouze s Feznymi kotouci Struers)
Programovani nové sekvence Postupujte takto:
fezani B OtoCenim knofliku pfejdéte na New step (Novy krok)

B Stisknéte knoflik
B Otacenim knofliku vyberete krok Movement (Pfesun), Cutting
(Rezani) nebo Pause (Pozastaveni).

Sequence B

© | 10851 Start position...

Cutting
Pause

B Stisknutim knofliku vyberte krok pfesunu.
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Novy krok pfesunu

Cutting
Pause

B Otocenim knofliku nastavte hodnoty pohybu

Edit movement step

2 12.0/3
0.0un
0.0mn
0.0°
$afe move:
Y ———

B Stisknutim tlacitka Esc 2 prejdéte do hlavniho menu

Safe move Vyberte funkci Safe move, ktera pfi pohybu pomaha zabranit kolizi
s obrobkem. Rezaci kotou€ nejprve zajede do polohy vzadu nahofe,
nasledné se stll nastavi (oto¢i a pfesune) do pozadované polohy.

Vychozi hodnota: ON (Zap.)

@ POZNAMKA:
A 4

Spolecnost Struers vzdy doporucuje pouzivat funkci Safe move

POZNAMKA:

Pouzitim funkce Safe move nelze zajistit, ze nikdy nedojde ke
kolizi.
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Zaznamenat aktualni polohu

F1

Novy krok fezani
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Zvolte moznost Capture current position (Zaznamenat aktualni
polohu) pro zkopirovani aktualni pozice fezného kotouce a stolu
a ulozeni jejich hodnot.

Postupujte takto:
B Stisknutim knofliku vyberte krok Fezani.

Cutting
Pause

B Otacenim knofliku nastavte parametry

Cutting mode setup

O.50mmfs @




Rezim rezani

Rychlost posuvu

@)

Délka fezu

R,

Nastaveni polohy zastaveni
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K dispozici jsou 4 rezimy fezani:
Rezim fezani Ize také vybrat v menu Cutting mode setup (Nastaveni
rezimu fezani) pfi nastavovani délky fezani.

lkona Rezim fezani
@ |

& —
@i

Typické pouziti:

Lze nastavit svislou délku fezu.
Rezani vétsich vzork(i
Y Horizontalni Lze nastavit svislou délku fezu.

rez. Rezani mensich vzorkd
Z+Y Lze nastavit svislou
Kombinovany fez a vodorovnou délku fezu.

Rezani velkych vzork(

Z Vertikalni fez

+— | Kombinovany fez Kombinovany fez.

— | AxioCut Rezani velkych a velmi tvrdych
vzorku: fezny kotouc€ se
pohybuje smérem doll v pfedem
definovanych krocich.

POZNAMKA:

Maximalni kapacity fezani je dosazeno pomoci moznosti Y+Z nebo
AxioCut

Dalsi informace naleznete v ¢asti AxioCut v kapitole Pokrocilé
funkce.

Lze ji nastavit na hodnoty od 0,1 do 10 mm/s v krocich po 0,1 mm.
Vychozi hodnota: 0,5 mm/s

Existuji dva zpusoby nastaveni polohy zastaveni: Nastavenim délky
fezu nebo funkce AutoStop (Automatické zastaveni).

B Zvolte Fezny kotou¢ a stisknéte knoflik.
B Objevi se menu Cutting mode setup (Nastaveni rezimu fezani).

Lze ji nastavit na hodnotu od 1 do 385 mm v krocich po 1 mm.
Vychozi hodnota: 100 mm.

POZNAMKA:

Dostupna délka fezu se bude lisit v zavislosti na pouzitém rezimu
fezani.

Pokud je zvolena hodnota vy$$i nez tato hodnota, zobrazi se
zprava s dostupnou délkou fezu.

47



AutoStop

Rezny kotoud

Otacky kotouce

O)
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Délku fezu Ize nastavit také pfi Upravé rezimu fezani.

Nastavte polohu zastaveni na 0 mm (Auto).

KdyzZ je vybrana funkce AutoStop, stroj se automaticky zastavi po
profiznuti obrobku.

Dalsi informace naleznete v ¢asti Nastaveni zastaveni v kapitole
Pokrogilé funkce.

B Zvolte Cut-off wheel (Rezny kotoug) a stisknéte knoflik.

B Ve vyskakovaci nabidce vyberte fezny kotoué.
Kdyz je rezim vybéru kotou€e nastaven na ,Intelligent"
(Inteligentni), zobrazi se menu Material guide (Privodce
materialy).
Ve vyskakovaci nabidce vyberte tvrdost materialu a zafizeni
Magnutom navrhne vhodny fezny kotou¢ Struers a automaticky
nacte doporucené otacky pro konkrétni kotouc.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—360

B Vyberte primér fezného kotou€e: 432 nebo 508 mm.

Lze nastavit na hodnotu od 1 000 do 1 850 ot./min v krocich po 50
ot./min.

Vychozi hodnota: 1 850 ot./min.
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Novy krok pozastaveni Postupujte takto:
Stisknutim knofliku vyberte krok Pause (Pozastaveni).

Movement
Cutting

B Stisknutim knofliku oteviete nastaveni hodnoty
m  Otacenim knofliku nastavte hodnotu parametru

Sequence B

Start position...
Step type
Edit pause step

B Stisknutim knofliku hodnotu potvrdte



Upnuti obrobku
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B Presunite fezny kotou€ dozadu k zadni &asti fezaci komory,
abyste méli optimalni pfistup k fezacimu stolu.

B Upnéte obrobek pomoci pozadovaného upinaciho pfipravku,
napf. pomoci rychloupinaciho zafizeni.
— Vlozte obrobek mezi svorku a zarazku.
— Zatlacte svorku smérem k obrobku a zaaretujte

rychloupinaci zafizeni zajistovaci rukojeti.

B Dotazen by mél byt pouze jeden rychloupinaci pfipravek, druhy
by mél na obrobek jenom lehce tlacit.
Pokud to vyZaduje tvar obrobku, pouzijte podpérné pfipravky

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi manipulaci s tézkymi obrobky pouzivejte ochrannou obuv.

POZNAMKA:
Maximalni zatizeni X-stolu je 150 kg.
Maximalni zatizeni R-stolu je 150 kg.

Pfed zahajenim fezani zkontrolujte, zda fezny kotou¢ nebo jeho kryt
nepfijdou béhem fezani do styku s upinacimi pfipravky.

PFi pouziti sériovych sekvenci fezani dbejte na to, aby fezny kotouc
nebyl pfi pohybu v ose X a pfi otaceni blokovan obrobkem nebo
upinacimi pFipravky.

POZNAMKA:

Aby nedoslo ke kontaktu mezi feznym kotou¢em a upinacimi
pripravky, spustte pfed sériovou sekvenci fezani funkci
SIMULATION (Simulace).




Rezani na stroji Magnutom

Zahajeni fezani
AutoCut: Off (Vyp.)

AutoCut: Simple

AutoCut: Program

Magnutom 5000
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Dalsi informace naleznete v ¢asti AutoCut v kapitole Pokrocilé
funkce.

B Umistéte fezny kotou€ pomalym pohybem do vzdalenosti 1-
2 mm od vzorku.

POZNAMKA:

Pfi posouvani fezného kotouce budte opatrni. Pfi pfili§ rychlém
posouvani a kontaktu s obrobkem muze dojit k rozbiti fezného
kotouce.

B Zaviete ochranny kryt.
B Stisknéte START <.
— Rezny kotous se zaéne otadet, zaéne téct chladici kapalina
a fezny kotou¢ se za€ne pomalu posouvat smérem dolt do
obrobku pfednastavenou rychlosti posuvu.

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi zavirani dvifek davejte pozor na prsty.

UPOZORNENI

Pouzivejte pracovni rukavice, protoze obrobky i vzorky mohou byt
velmi horké a mohou mit ostré hrany.

B Stisknéte START <.
— Rezny kotoug se za&ne pohybovat smé&rem k obrobku
maximalni rychlosti 5 mm/s.

— Po kontaktu s obrobkem se fezny kotou¢ automaticky vzdali
od obrobku 0 2 mm a pfipravi se k fezani.

—  Rezny kotous se pak bude dale posouvat do obrobku
prednastavenou rychlosti posuvu.

Pokud je funkce AutoCut pfedem naprogramovana:

W Stisknéte START .
Rezny kotou& se vysokou rychlosti pfesune do pfedem
naprogramované pocatecni pozice.

— Po dosazeni této polohy se rychlost snizi, dokud nedojde ke
kontaktu s obrobkem.

— Po kontaktu s obrobkem se fezny kotou¢ automaticky vzdali
od obrobku 0 2 mm a pfipravi se k fezani.

— Rezny kotoué se pak bude dale posouvat smérem dold do
obrobku pfednastavenou rychlosti posuvu.
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Obrazovka Cutting Process Obrazovka Cutting process (Proces fezani) zobrazuje informace
(Proces rezani) 0 procesu Fezani, mezi které patfi:

B Parametry fezani
B Informace o motoru
B Rezim fezani a odpocet

Cutting process

A Nadpis D Zatizeni motoru

B Rychlost posuvu E Rezim fezani

C Délka fezu F Odpocet
Rychlost posuvu Vybrana hodnota Aktualni rychlost posuvu

| |
© |GAr o5 |

Délka fezu Vybrana hodnota Aktualni délka

100
2 | B] 18 |
Zatizeni motoru Skutecné zatizeni motoru

=N |
= | I u|

@
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Rezim fezani Rezim rfezani
I b% @ —

Odpocet

®02:44 |

Odhad zbyvajiciho €asu fezani.
(Kdyz je zvolena funkce AutoStop, odpocet se nezobrazi.)

Rucni zastaveni Zafizeni Magnutom fezani automaticky zastavi po profiznuti
obrobku. Lze jej ale také zastavit kdykoli béhem provozu stisknutim
tlacitka STOP .

m  Stisknutim tlagitka STOP & rugné prerusite proces fezani.

Obnoveni rfezani m Stisknutim tlagitka START <> fezani obnovite.
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Pridavné chlazeni PFi Fezani dutych a/nebo tenkych obrobkl jsou pro chlazeni obrobku
k dispozici dvé flexibilni vodni trysky.
B Umistéte chladici trysky nalevo a napravo od oblasti fezani.

B Otevfenim ventilu (poloha @) aktivujte chladici trysky. Chladici
kapalina za¢ne proudit ihned po zahajeni fezani.
B Po dokondeni Fezani ventil zaviete (poloha D).

@ POZNAMKA:

W | Pri pouziti flexibilnich vodnich trysek je chladici kapalina odklonéna
od integrovanych vodnich trysek umisténych nad feznym
kotoucem.

Flexibilni vodni trysky nepouzivejte pfi fezani obrobkl s velkym
prumérem, protoze jejich chlazeni by bylo méné ucinné. Jsou
navrzeny tak, aby poskytovaly spiSe lokalni chlazeni, napf.
vnitfniho povrchu dutych obrobkd.

*%
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Nastaveni
(Menu Configuration)

Uzivatelské moznosti
(Menu User Options)

Jas displeje
(Display brightness):

Jazyk (Language)

Zvuk tlacitek (Keypad sound)

Jednotky (Units)

Pocet metod
(Number of methods)

Magnutom 5000
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3. Pokrocilé funkce

V menu Configuration (Konfigurace) Ize nastavit nebo upravit fadu
riznych nastaveni a parametra.

K dispozici jsou 3 podnabidky:
e User options (Uzivatelské moznosti)
e Process options (Moznosti procesu)

e User defined cut-off wheels (UzZivatelem definované fezné
kotouce)

User options

Display brightness 40|
Lanquage Enqglish
Keypad sound On
Units Metric
Humber of methods 10

12:59:32
2012-05-31

Time [hh:mm:s5]

Date [yyyy—mm-dd]

Default walue

Vychozi hodnota: Chcete-li obnovit vychozi hodnotu nastaveni,
stisknéte tlaCitko F1 na ovladacim panelu.

Jas displeje si mlzete nastavit podle svych preferenci
Lze jej nastavit v rozmezi 20-100

Vychozi hodnota: 40

Jazyk Ize nastavit na angli¢tinu (vychozi), ném¢inu, francouzstinu,
Spanélstinu, japonstinu, ¢instinu, italtinu, rustinu nebo korejstinu.

Lze nastavit na On (Zap.) nebo Off (Vyp.)

Zobrazené jednotky Ize nastavit na Metric (mm/s, mm) (Metrické)
(vychozi) nebo Imperial (mil/s, inch) (Imperialni).

Lze ulozit az 300 metod rfezani.
Vychozi pocCet: 10.



Vybér kotouce
(Wheel selection mode)

Provozni rezim
(Operation mode):
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Lze nastavit na Intelligent (Inteligentni) nebo Manual (Rué&ni)
Vychozi hodnota: Intelligent (Inteligentni)

Ruéni Rezaci kotou¢ se vybira ruéné z vybérové

(Manual): struktury na obrazovce Edit method (Upravit
metodu).

Inteligentni Rezny kotoué se navrhne automaticky na

(Intelligent): zakladé materialu (tvrdosti) zvoleného

uzivatelem. Doporuc€ené otacky a tloustka se
nastavi automaticky.

Je mozné vybrat tfi rizné provozni rezimy:

(Development):

Konfigurace VSechny funkce
(Configuration):
Vyvoj V menu CONFIGURATION (Konfigurace) nejsou

pfistupné zadné parametry kromé moznosti
Display contrast (Kontrast displeje)

Vyroba
(Production):

Pristup k tlaCitkim START, STOP, moznosti
Stop position (Poloha zastaveni) a pohybu
fezného kotouce a k polozce Display contrast
(Kontrast displeje) v menu CONFIGURATION
(Konfigurace)




Zména provozniho rezimu
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Chcete-li zménit provozni rezim, prejdéte do menu Configuration
(Konfigurace) a poté do menu User Options (Uzivatelské moznosti).
Zvolte moznost Operation mode (Provozni rezim) pro pfistup do
menu Operation mode (Provozni rezim).

Postupujte takto:
B Stisknutim knofliku vyberte moznost Pass code (Heslo).

Enter pass code

0000

lj Hext position

Pomoci tlacitka F1a knofliku zadejte aktualni heslo
(vychozi heslo je ,2750%):
B Pomoci tlacitka F1 vyberte Cislice.

B Otocenim knofliku zmérite Cislice a stisknutim knofliku zadejte
heslo.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code EEER
Hew pass code ———=

B Stisknutim knofliku vyberete polozku Configuration
(Konfigurace)

Select operation mode

Production
Development

Configuration

B Vyberte poZadovany provozni rezim a vybér potvrdte stisknutim
knofliku.
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Nové heslo
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Moznost ,New pass code” (Nové heslo) Ize také vybrat z menu
Operation mode (Provozni rezim).

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code XXX

New pass code [

POZNAMKA:

Kdyz je nastaveno heslo, ma obsluha 5 pokusl na zadani
spravného hesla. Pokud se ji to nepodafi, zafizeni Magnutom se
zamkne.

V takovém pfipadé zafizeni Magnutom restartujte pomoci hlavniho
vypinace a zadejte spravné heslo.

POZNAMKA:

Nezapomerite si nové heslo poznamenat, protoze nastaveni jiz
nelze bez zadani hesla zménit.




Parametry procesu
(Menu Process Options)

Navratova pozice
(Return position):

" Select return position

Zero
Stay
Top & Rear

Magnutom 5000
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Process options

Return position

ExciCut

Excicut amplitude

Excicut frequency
fixioWash time

fdd. cut dist. (Autostop)
fiutoCut

Default walue

Navratovy pohyb Fezaciho kotouée po fezani nebo po stisknuti
tlagitka STOP & je mozné nastavit na tfi rizné funkce:

Rezim Vysledek

Start Zafizeni Magnutom automaticky pfesune fezny
kotou€ do polohy, ve které se nachazel v okamziku
stisknuti tlagitka START <> (vychozi).

Zero Zarizeni Magnutom automaticky pfesune fezny
kotou€ do zadni ¢asti komory (rezim fezani Y) nebo
se pfesune do horni ¢asti komory (rezimy fezani Z,
ZY, AxioCut).

Stay Rezny kotou¢ zlistane po dokongeni fezu stat.

Top & Rear | Zafizeni Magnutom automaticky pfesune fezny
kotou€ do zadni ¢asti komory a do horni polohy.

POZNAMKA:

Funkci Stay pouzivejte v pfipadé diamantovych feznych kotoucu
nebo CBN kotou¢l s bakelitovym pojivem, protoze jejich posunem
by mohlo dojit k poSkozeni okraje fezného kotouce.

POZNAMKA:

PFi pouziti sériové sekvence fezani nelze pouzit funkci Stay.
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ExciCut

A
iy
Délka programu
(AxioWash AxioWash time)

Pridavek délky fezu pfi funkci
AutoStop
(Additional Cutting Distance at
AutoStop)
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Funkci fezani ExciCut Ize nastavit na On (Zap.) nebo Off (Vyp.).
Vychozi hodnota — On (Zap.)

Amplitudu i frekvenci funkce ExciCut Ize pfizpUsobit tak, aby bylo
zajisténo optimalni fezani konkrétnich obrobk:

Lze ji nastavit na hodnotu od 0,5 do 4 mm
v krocich po 0,5 mm.

Vychozi hodnota je 1,5 mm

Lze ji nastavit na hodnotu od 0,2 do 2,5 Hz
v krocich po 0,1 Hz.

Vychozi hodnota je 0,5 Hz

ExciCut amplitude
(Amplituda ExciCut)

ExciCut frequency
(Frekvence ExciCut)

TIP:

Hodnoty amplitudy a frekvence ménte postupné a v malych
krocich. Funkce ExciCut je velmi uc¢inna a vétsi zmény hodnot
mohou vést k poSkozeni obrobku nebo fezného kotouce.

Dal$i podrobnosti funkci fezani ExciCut naleznete v ¢asti Funkce
fezani na strané 66.

Lze ji nastavit na hodnotu od 0:30 do 30:0 v krocich po 0:30 min.
Vychozi hodnota je 15 minut.

Pfi zvoleni funkce AutoStop je mozné nastavit pfidavek délky fezu
tak, ze obrobek bude zcela profiznut.

Lze ji nastavit na hodnotu od 0 do 20 mm v krocich po 1 mm.
Vychozi hodnota: 2 mm.




Automaticka detekce obrobku

(AutoCut)

Select AutoCut mode
Off

Simple

Program

£
®
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Lze nastavit na Off (Vyp.), Simple nebo Program.
Vychozi hodnota — Off (Vyp.)

Rezim

Vysledek

Off (Vyp.)

Obsluha pfemisti fezny kotou¢ smérem k obrobku
pred stisknutim tlagitka START <.

Simple

Po stisknuti tlacitka START < se fezny kotoué
zacne automaticky pohybovat smérem k obrobku
rychlosti 5 mm/s.

Po kontaktu s obrobkem Fezny kotou¢ automaticky
couvne od obrobku o 2 mm a pfipravi se k fezani.

Rezny kotoué se pak bude dale posouvat smé&rem
do obrobku pfednastavenou rychlosti posuvu.

Program

Pokud je funkce AutoCut nastavena na moznost
Program, zméni se menu Edit method (Upravit
metodu) tak, aby oznaCovalo, Ze je nastavena
naprogramovana pozice AutoCut.Je-li nastavena
pozice AutoCut:

Po stisknuti tlacitka START <> se fezny kotou&
vysokou rychlosti pfesune do pfedem
naprogramované pocatecni pozice.

Po dosazeni této polohy se rychlost snizi, dokud
nedojde ke kontaktu s obrobkem.

Po kontaktu s obrobkem fezny kotou€ automaticky
couvne o 2 mm a pripravi se k fezani.

Rezny kotou& se pak bude dale posouvat do
obrobku pfednastavenou rychlosti posuvu.

Hlavnim ucelem funkce AutoCut je fezani velkych/dlouhych obrobkd,
kde by mélo byt fezaci rameno pfi vkladani co nejvice vzadu.
Programovatelna navratova pozice je nastavena na moznost Top &
Rear pro maximalni pfistup. Aby bylo mozné fez provést co
nejrychleji, Ize pomoci funkce AutoCut Program nastavit po¢atecni
polohu (aby byl kotou¢ tésné pfed obrobkem).

TIP:

Funkce AutoCut se pfi pouziti funkce MultiCut automaticky nastavi
na Off, aby nedoslo k poSkozeni fezného kotouce a obrobku.
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Nastaveni polohy AutoCut: Postupuijte podle téchto krokl — v menu Edit method
(Upravit metodu):

Edit method

0.5mn/s 2R

10851 @

® — i

AutoCut position et feed speed

B Stisknéte klavesu F1.
Objevi se vyskakovaci okno AutoCut (poznamka: funkce
AutoCut musi byt v menu Process Options (Moznosti procesu)
nastavena na moznost Program)

Edit method

Hove cut—off wheel to the required AutoCut position
and press Enter to remember this position.
Remember to change this position again when cut—
of f wheel or specimen shape or cutting mode is
changed.

AutoCut position: O . O mm

Ezc] Close QRememher position

AutoCut position Set feed speed

B Pomoci joysticku presurite fezaci kotou¢ do pozadované
pocatecni polohy funkce AutoCut.
Stisknutim tlagitka Esc 2D opustite menu beze zmény pocatecni
polohy funkce AutoCut.

B Stisknutim knofliku nastavite po€atecni polohu funkce AutoCut
na aktualni pozici fezného kotouce.
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Kontrola pratoku vody
(Water flow check)

Maximalni poloha na ose Z
(Max. Z-axis position)
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Process options

Water flow checking On
Max. 7-axis position
Cutting start pos. ¥ Ot
Cutting start pos. £ Off
Chamber flash warning Disabled

Zignalling light Disabled
Zignalling light sound oOff

Default value

POZNAMKA:

Poloha AutoCut se nastavi pro aktualni rezim fezani.

Pokud dojde ke zméné rezimu Fezani, poloha AutoCut se
automaticky resetuje na nulu (z bezpec€nostnich divodu).
Pokud je pozice AutoCut nastavena na 0,0 mm, bude funkce
AutoCut Program fungovat stejné jako funkce AutoCut Simple.

Lze nastavit na On (Zap.) nebo Off (Vyp.)
Vychozi hodnota — On (Zap.)

Kdyz je kontrola prutoku vody nastavena na On (Zap.), kontroluje se
prutok chladici kapaliny na za¢atku a béhem fezani. Pokud je pratok
vody niZ8i neZ nastavena hodnota, fezani se zastavi.

Moznost Off. (Vyp.) je uziteCna pro pouzivani zafizeni Magnutom
tehdy, kdyz je prutok vody dostatecny, ale senzor pratoku z néjakého
dlvodu neméfi spravné.

Lze nastavit na Off (Vyp.) nebo mezi 100 a 240 mm
Vychozi hodnota — 240 mm

Tuto moznost Ize pouzit na omezeni pohybu fezaciho ramene na
ose Z. Tato funkce je uzite€na pfi pouziti specialnich upinacich
zafizeni nebo obrobkl s nepravidelnym tvarem.

Nastaveni moznosti Max. Z-axis position (Maximalni poloha na

ose Z):

B Namontujte upinaci pfipravek.

B Pomoci joysticku nastavte fezaci rameno do maximalni polohy
na ose Z.

B Zjistéte hodnotu ,Abs. Z-value® (Absolutni hodnota Z)
z obrazovky Positioning (Polohovani) a zmérite hodnotu Max. Z-
axis position (Maximalni poloha na ose Z) v menu Process
options (Moznosti procesu) na tuto hodnotu.
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Pocatecéni poloha fezani na ose Y
(Cutting start pos. Y)

Pocatecni poloha fezani na ose Z
(Cutting start pos. Z)

Indikace blikanim v komore
(Chamber flash warning)

Signalizacni sloupek
(Signalling light)

Zvukova signalizace
(Signalling light sound)
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Lze nastavit na Off (Vyp.) nebo mezi 0 a 385 mm
Vychozi hodnota — Off (Vyp.)

Lze nastavit na hodnotu mezi 0 a 230 mm nebo na moznost Off
(Vyp.)
Vychozi hodnota — Off (Vyp.)

Nastaveni po¢atecni polohy fezani je uzite€né pfi Fezani obrobku
stejné velikosti.

Po stisknuti tlaCitka Start se fezny kotou€ rychle pfesune do
nastavené polohy.

Lze nastavit na On (Zap.) nebo Off (Vyp.)
Vychozi hodnota — Off (Vyp.)

Lze nastavit na On (Zap.) nebo Off (Vyp.)
Vychozi hodnota — Off (Vyp.)

Podrobnosti naleznete v ¢asti Signalizacni svétlo (volitelné) na
strané 29.

Lze nastavit na On (Zap.) nebo Off (Vyp.)
Vychozi hodnota — Off (Vyp.)

Podrobnosti naleznete v ¢asti Signalizacni svétlo (volitelné) na
strané 29.



Uzivatelem definované fezné
kotouce

(Menu User Defined Cut-off
Wheels)
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Na zafizeni Magnutom Ize definovat az 10 uzivatelskych feznych
kotoucu.

V menu Edit wheel (Upravit kotou€) Ize nastavit parametry velikosti
kola, rychlosti otaceni a Sirky.

User defined cut-off wheels

| — 5 |
Edit wheel -‘] 3.5mm

Velikost Lze ji nastavit v rozsahu 300-508 mm.
Vychozi hodnota: 508 mm
Kroky po 1 mm

Ot./min  Lze nastavit v rozsahu 1 000-1 850
Vychozi hodnota: 1 850 ot./min

Sitka Lze ji nastavit v rozsahu 1,0-6,0 mm.
Vychozi hodnota: 3,5 mm
Kroky po 0,1 mm
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Udrzba
(Menu Maintenance)

Servisni funkce
(Service functions)

Resetovat konfiguraci
(Reset configuration)

Funkce fezani
ExciCut
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Menu Maintenance (Udrzba) méa 2 podnabidky

B Service functions (Servisni funkce)
B Reset configuration (Resetovat konfiguraci)

Maintenance

ﬂ Service functions
B O

Reset configuration

V menu Service functions (Servisni funkce) Ize zobrazit servisni
informace a statistiku.

Je zde také mozné provadét zakladni servisni funkce.

POZNAMKA:
Menu servisnich funkci je k dispozici pouze v anglictiné.

Pfi komunikaci s mistnim servisnim technikem nebo zakaznickym
servisem spole€nosti Struers je dobré pouzivat stejné nazvy
a terminy.

Vybérem moznosti Reset configuration (Resetovat konfiguraci) Ize
nastavit uzivatelské moznosti a moznosti procesu na vychozi
hodnoty. (Databaze metod fezani a feznych kotouclt nebude
ovlivnéna.)

Funkce ExciCut je idealni pro rychlé fezani velmi tvrdych materiall
(HV > 400). Kmitavy pohyb Fezného kotouce pfinasi dvé hlavni
vyhody: menSi riziko poSkozeni obrobku a mensi riziko pfehrati
motoru.

Funkce ExciCut se doporucuje také pro fezani mékcich, netvrzenych
materiall

Funkce ExciCut je nastavena jako vychozi pro kazdy rezim rezani.

Funkci Ize vypnout v nabidce Configuration (Konfigurace).



Vyména fezného kotouce
béhem sériové sekvence
fezani

A
&

Y
@
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Pfi fezani nékolika vzorkd mize byt nutné béhem sériové sekvence

fezani vyménit fezny kotouc.

B Stisknutim tlagitka STOP & ruéné prerusite proces Fezani.
Rameno fezného kotouce se pfesune do pocateéni poloze.

B Vyménte fezny kotouc.

B Presunte fezny kotouc pfiblizné 1—2 mm nad obrobek.

POZNAMKA:

NEPRESOUVEJTE fezny kotoué zpatky do jeho polohy
bezprostfedné pied stisknutim tlagitka STOP &.

Po stisknuti tlacitka START Magnutom polohu uloZi jako novou
pocate€ni pozici a vrati se do této polohy po dokonc&eni fezu.

Pokud se fezny kotou€ bude stale nachazet uvnitf obrobku, kdyz
se X-stll zaéne presouvat do polohy dal$iho fezu, dojde
k poskozeni kotouce.

m  Stisknutim tlagitka START < fezani obnovite.

B Zobrazi se vyskakovaci okno:
Stisknutim tla€itka Enter pokracujte v naprogramované sérii
MultiCut.

POZNAMKA:

Rezny kotoué se zaéne otadet a bude se pohybovat smérem
k obrobku.

V pripadé potieby Ize proces zrychlit joystickem
(rychlost posuvu bude trojnasobkem pifednastavené rychlosti
posuvu).
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Rezim rFezani AxioCut

&

I
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RezZim Ffezani AxioCut poskytuje moznost fezani velkych a velmi
tvrdych obrobkd.

Umoziiuje nastavit svislou délku fezu a vySku obrobku a také
hloubku jednotlivych krok(l smérem doll (v nize uvedeném pfikladu
nastavenou na 5 mm).

Edit method
Cutting mode setup

V rezimu fezani AxioCut je rychlost vertikalniho posuvu stejna jako
rychlost horizontalniho posuvu.

POZNAMKA:
Rezim AxioCut nefunguje, kdyZz je vybrana funkce AutoCut.




AutoStop

AutoStop

R

Pridavek délky fezu
(Additional Cutting Distance)

Délka fezu
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Existuji dva zpusoby nastaveni polohy zastaveni: Nastavenim délky
fezu nebo funkce AutoStop.

Kdyz je vybrana funkce AutoStop, stroj se automaticky zastavi po
profiznuti obrobku. Funkce AutoStop je zaloZzena na zménach
zatizeni motoru pohanéjiciho fezny kotoug, pfi¢emz snizeni zatizeni
znamena, ze doslo k prefiznuti obrobku.

POZNAMKA:

Zarizeni Magnutom disponuje velmi vykonnym motorem, a mensi
zmeény zatizeni tak nemusi byt detekovany. V disledku toho se
muze stat, Ze funkce AutoStop nebude schopna prefiznuti obrobku
detekovat. K tomu muZze dojit zejména pfi fezani mékkych
materialt, mensich obrobkd, trubek nebo obrobkl s proménlivym
prifezem nebo pfi fezani s nizkou rychlosti posuvu.

Pokud funkce AutoStop nefunguje spravné, pouzijte misto ni funkci
Stop position (Poloha zastaveni) nebo pro kompenzaci nastavte
pfidavek délky fezu.

PFi pouzivani funkce AutoStop je mozné nastavit dodatecnou
vzdalenost fezani, aby se zajistilo, Ze obrobek bude zcela profiznut.
To je dulezité pfi pouziti moznosti MultiCut.

Moznost ,Additional cutting distance“ (Dodate¢na vzdalenost fezani)
Ize nastavit v menu Process options (Moznosti procesu).

POZNAMKA:
Kdyz je zvolena funkce AutoStop, nebude se zobrazovat odpocet.

Délka fezu se pouziva, kdyz je pozadovana urcita pozice zastaveni.
PFi Fezani trubek nebo jinych obrobk( s proménlivymi prirezy se
muze stat, Ze se Ffezny kotou€ zasune jesté pred prefiznutim
obrobku. Aby se zabranilo tomuto problému, je mozné nastavit
konkrétni délku fezu.

B Upnéte obrobek a umistéte fezny kotouc tésné nad néj.
Tato poloha se automaticky nastavi na 0 (nulovou pozici). Po
stisknuti tlacitka Start se tak skute¢na poloha fezného kotouce
stane relativnim po¢ate¢nim bodem (nulovou pozici), tedy
mistem, odkud se pocita hloubka fezu.

B Vyberte parametr STOP a pomoci knofliku nastavte
pozadovanou polohu zastaveni.
Magnutom se nyni po dosazeni pfednastavené polohy zastaveni
zastavi.

Nezapomerite vzit v Gvahu opotfebeni fezného kotouce.
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Zobrazeni souradnic polohy Obrazovka Positioning (Polohovani) zobrazuje soufadnice Y a Z
(Positioning) fezaciho ramene a soufadnici X X-stolu (u varianty s x-stolem).

Obrazovka se zobrazi na 3 sekundy po aktivaci joysticku.

B Chcete-li, aby byla obrazovka oteviena déle (az 15 minut),
stisknéte tladitko F1.

B Chcete-li obrazovku zavfit, stisknéte tlacitko Esc .

Absolutni a relativni pozice maji obvykle stejnou hodnotu. Uzivatel
ale mlze definovat novou relativni pozici, napf. pokud je na obrobku
specificky bod, ktery chce uZzivatel nastavit jako ,nulovou pozici®.

Y' fibs. 18.0mm = Smer'Y
AT 18.0m |E

! Abs.: 42.0mm SmérZ
% Rel.: 42.0mm ? i
SR Fr- el e

Nastaveni relativni nulové pozice  Postupujte takto:

B Presunte kurzor na polozku ,rel.: poloha“ a stisknéte Enter.
Tato poloha (v tomto pfikladu poloha Y 18,0 mm) je nyni
nastavena jako nova relativni nulova pozice.

Y’ fibs.: 1 8.0mm

<" pe: IOKOPTY °

! fibs.: 42.0mm
% Rel.: 42.0mm g

X~ fibs.: 1 7.3mm
Rel.: 1 7.3mm 0

PFi pohybu fezaciho ramene nyni relativni poloha ukazuje
hodnotu vzhledem k definované nulové pozici.

v

Positioning

Y’ fibs. 21 .Omm
’ Rel. g

Pro navrat do definované nulové pozice:

B Presunte kurzor na ikonu ,pfesunout do relativni nulové pozice*
a stisknéte Enter.
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Positioning

7 Abs 21 .Omm
’Y Rel 3.0nm H N
|] % Abs. 42.0un 0 \Pfesunout do
¥ Rel: 42 0w L1 /rel. nul. pozice
fibs. 1 7.3mm
~X= Rel.: 17.3mm o< |
Get feed speed
4 Abs: 18.0mm
"Y Rel: 0.0mm H
! fibs. 42.0mm
% Rel: 42.0mm 2
X~ fibs.: 1 7.3mm
Rel.: 17.3mm 0

Odebrani relativni nulové pozice B Prfesuite Fezaci rameno do polohy abs.: nulova pozice
(Absolutni nulova pozice) (0,0 mm).

Y' fibs.: 0.0mm .z
s Rel: m v
! fibs. 42.0mm
% Rel.: 42.0mm g
X~ fibs.: 1 7.3mm
Rel. 1 7.3mm gl

B Kurzorem oznaéte poloZku rel.: poloha a stisknéte Enter.

Y' fibs.: 0.0mm -
£ Rel.: m Y
! fibs. 42.0mm
% Rel: 42.0mm 2
X~ fibs.: 1 7.3mm
Rel. 1 7.3mm 0
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Referencni polohy

Funkce OptiFeed

[\
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Magnutom provede vyhledavani referenénich poloh pfi kazdém 20.

spusténi.

Chcete-li provést dodate¢né vyhledavani referenénich poloh:

B Vypnéte zafizeni Magnutom.

B Stisknéte tlaCitko nouzového zastaveni a potom zafizeni
Magnutom zapnéte (zobrazi se zprava informujici o aktivaci
nouzového zastaveni).

B Uvolnéte tlaCitko nouzového zastaveni. Zobrazi se vyskakovaci
okno. Stisknutim tlaCitka Enter spustte vyhledavani referencnich
poloh.

Béhem fezani zafizeni Magnutom nepfetrzité méfi zatizeni motoru
pohanéjiciho fezny kotou¢ a silu v fezacim rameni.

Faktory, které ur€uji zatiZzeni, jsou tvar a vlastnosti obrobku.

Funkce OptiFeed: Jakmile je dosazena maximalni sila nebo zatiZzeni
motoru (150 %), zafizeni Magnutom automaticky snizi rychlost
posuvu. Jakmile sila nebo zatiZzeni poklesnou pod nastavenou mez,
otacky se zvySi na plvodni nastaveni.

Na obrazku nize je znazornéno zvyseni sily, kdyz se fezny kotouc
pfiblizi ke stfedu kulatého obrobku.




Upnuti obrobk
s nepravidelnym tvarem

Demontaz levé ¢asti fezaciho
stolu

(modely s pevnym fezacim stolem)
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Nepravidelné obrobky bez rovnych upinacich ploch je nutné upnout
pomoci specialnich upinacich nastroji. Obrobky se nesmi béhem
obrabéni viklat. Mohlo by dojit k poSkozeni Fezného kotouce nebo
samotného vzorku. Specialni upinaci nastroje je mozné pfipevnit
pomoci T-drazky. Spole€nost Struers nabizi velky vybér upinacich
nastroju (viz PFisluSenstvi).

Pro dosaZeni rychlejSiho fezani umistéte obrobek tak, aby kotou¢
fezal co nejmensi prurez.

V pfipadé potfeby Ize levou stranu fezaciho stolu odmontovat
a ziskat tak prostor pro nadmérné nebo nepravidelné obrobky.
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Bezpecnostni funkce

Kryty pracovni zény

Ovladani Hold-to-run

Nouzovy vypina¢

Uzamykatelny hlavni vypinag

Pretizeni/pfehrati motoru
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Kryty pracovni zony stroje jsou vybaveny blokovacimi zafizenimi,
které zabranuji chodu fezného kotouce, kdyZ jsou ochranné kryty
oteviené. Blokovaci mechanismus navic znemozriuje otevieni krytd
pred tim, nez se fezny kotou¢ zcela zastavi.

Kryty pracovni zony lIze otevfit pouze tehdy, kdyz je stroj pfipojen

k napajeni a hlavni vypinac je v pozici ON (je zapnuty).

Chcete-li kryty otevrit, kdyz stroj neni pfipojen k napajeni, pouzijte
k mechanické deaktivaci bezpecnostniho zamku trojuhelnikovy klic.

Uvolnéni bezpeénostniho zamku je umisténo v levém hornim rohu
stroje, kde se nachazi rozhrani bezpecnostnich dvifek.

Pred jakoukoli €innosti se strojem je tfeba blokovaci mechanismus
znovu aktivovat.

Bezpecnostni sklo PETG v okné krytu je navrzeno tak, aby odolalo
odletujicim ulomkdm od Fezného kotouce nebo vzorku.

Nalepka umisténa na okné udava, kdy je tfeba sklo vyménit. Pokud
je okno poskozené nebo prasklé, vyménte ho okamzité.

Chcete-li s feznym kotou¢em nebo stolem provést jakykoli pohyb
nebo manévr, kdyz jsou kryty pracovni zény oteviené, je tfeba pred
pouzitim joysticku stisknout a podrzet tlacitko Hold-to-run.

PFi ovladani Hold-to-run je rychlost pohybl snizena na bezpecnou
mez a je monitorovana v realném €ase. PIné rychlosti pohybu Ize
dosahnout pouze se zavienymi kryty pracovni zény.

Do stroje je pro pfipad jakékoli neotekavané nouzové situace
zabudovano tlacitko nouzoveého zastaveni.

Po jeho stisknuti se vesSkeré pohyby a zdroje energie okamzité
zastavi.

PFi vypnutém hlavnim vypinaci Ize otvor v pouzdfe zamku pouZit
k pfipevnéni visaciho zamku nebo stahovaciho pasku.

To je zvlasté uzite€né pfi provadéni servisu, protoze tak lze zabranit
tomu, aby byl stroj pfed dokoncenim servisu pod napétim.

VSechny motory jsou chranény proti pfetizeni a prehfati. Pokud
dojde k prehrati a/nebo pretizeni motor(, vypnou se a zlistanou
vypnuté, dokud nedosahnou normalni teploty.



Optimalizace vysledkt fezani
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V nasledujici tabulce jsou uvedeny mozné odpovédi na fadu

béZnych otazek:

Optimalizace vysledkt Ffezani

Otazka

Odpovéd

Jakym zplisobem Ize
pfedchazet zméné zabarveni
a popaleni vzorku?

Pouzijte nizsi rychlost posuvu.

Vymérnite fezny kotouc, protoze jeho
tvrdost mize byt pro tvrdost vzorku
nevhodna*.

Jak Ize zabranit tvorbé otfept?

Pouzijte mékéi fezny kotouds.

Bezpecné upnéte obrobek do upinaciho
zarizeni na prave strané.

Levé upinaci zafizeni dotahnéte jen
natolik, aby se zabranilo pohybu obrobku
béhem fezani.

Jak mohu zabranit rychlému
opotiebovani feznych
kotoucd?

Pouzivejte niZ8i rychlost posuvu, jiny
rezim fezani nebo tvrdsi fezny kotouc¢*.

Jak dosahnu rychlejSiho
fezani?

Umistéte obrobek tak, aby bylo mozné
fezat co nejmensi prufez. Pouzijte
vysokou rychlost posuvu.

3 Vice informaci najdete v brozufe Struers Cut-off Wheels.
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VsSeobecné c¢isténi

Recirkulaéni chladici jednotka

Denné
Zarizeni
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4. Udrzba

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a Zivotnosti stroje je
nutna fadna udrzba. Udrzba je také dulezita pro zajisténi neustalého
bezpecného provozu zafizeni Magnutom.

Postupy udrzby popsané v této Casti musi provadét kvalifikované
nebo vyskolené osoby.

Pro zajisténi delSi zivotnosti vaseho zafizeni Magnutom spole¢nost
Struers dlrazné doporucuje provadét denni Cisténi fezaci komory.

Nebude-li stroj delSi dobu pouzivan, peclivé vycCistéte fezaci komoru.

POZNAMKA:

Nahromadéné necdistoty a Spony mohou omezit pohyb fezaciho
ramena nebo X-stolu (pokud je nainstalovan) nebo je poskodit.

Informace o udrzbé recirkulacni chladici jednotky naleznete v navodu
k pouziti recirkulacni chladici jednotky.

B VSechny pfistupné povrchy Cistéte navihéenym mékkym
hadfikem.

TIP:

Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti
poskrabani.

Mastnotu a olej Ize odstranit etanolem nebo izopropanolem.

UPOZORNENI

Nikdy nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.




AxioWash

Délka programu AxioWash

Pohyb fezného kotouce

Pohyb X-stolu
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Cistici program AxioWash predstavuje uginny zpdsob automatického

Cidténi fezaci komory. Lze nastavit nasledujici parametry: délku,

pohyb fezného kotouce nebo pohyb X-stolu (u varianty s X-stolem).

Lze ji nastavit na hodnotu od 30 s do 30 min v krocich po 30 s.
Vychozi hodnota: 15 minut

Select AxioWash mode

Off

Full 7 movement

Reduced 7 movement

Rezim Vysledek
Off (Vyp.) Rameno fezného kotouce zistane ve
stavajici poloze.
Full Z movement Rameno fezného kola se pohybuje
(PIny pohyb po ose Z) dozadu a dopfedu a mezi nejnizsi
a nejvysSi polohou Z.
Reduced Z movement Rameno fezného kola se pohybuje

(Omezeny pohyb po ose Z) | dozadu a dopfedu a mezi dvéma
polohami Z — polohou Z, na které se
rameno fezného kotouce nachazi pfi
spusténi programu AxioWash, a nejvyssi
polohou Z.

TIP:

Moznost Reduced Z movement (Omezeny pohyb po ose Z) je
uzite€na, protoze nevyzaduje vyjmuti upinaciho nastroje nebo
obrobku pfed spusténim programu AxioWash.

Pfed pouzitim této funkce AxioWash posurite fezny kotou¢ do

v v

Pokud je namontovan X-stul, funkci AxioWash Ize naprogramovat

tak, aby byla vykonana s moznosti pohyb X-stolu nastavenou na On

(Zap.) nebo Off (Vyp.).

+ Off

B Vycistéte fezaci komoru.
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Cisténi rezaci komory B Vycistéte fezaci komoru, zejména fezaci stul, T-drazky a méchy.
Provedte automatické €isténi (pomoci systému AxioWash)
a poté zafizeni vycistéte ruéné (pomoci proplachovaci pistole).

Automatické cisténi: AxioWash Spusténi funkce AxioWash:
B Vyjméte obrobek a nastroje z fezaci komory.
B Zaviete nastavitelné Cistici trysky.
B Zavfete ochranny kryt a bo¢ni dvirka.
B Stisknutim tladitka AxioWash na ovladacim panelu oteviete

vyskakovaci okno AxioWash.

V pfipadé potfeby upravte parametry programu AxioWash —
délku, pohyb fezného kotouée nebo pohyb X-stolu — a poté
opétovnym stisknutim tladitka AxioWash spustte Cisténi.

Nasledné po nastavenou dobu pobé&zZi program AxioWash.

Po dokonceni programu AxioWash:

Ruéni cisténi B Stisknutim tlacitka Proplach na ovladacim panelu aktivujte
obéhové Cerpadlo.

Vysunte proplachovaci pistoli z drzaku.

Namifte proplachovaci pistoli na dno fezaci komory.
Stisknutim zadni ¢asti trysky zapnéte vodu.

Peclivé vycistéte Fezaci komoru.

o Vycistéte mezery mezi T-draZzkami na fezacim stole.

o Vycistéte prostor kolem fezaciho stolu.

e Ddkladné ocistéte méchy, zejména mista, kde se mohou
hromadit odstépky.

B Vypnéte vodu opétovnym stisknutim tlaCitka Proplach.
B Vratte proplachovaci pistoli do drzaku.

& UPOZORNENI
e P¥i pouzivani proplachovaci pistole pouzivejte ochranné

rukavice a bryle. Kapalina je kontaminovana kovovymi
¢asticemi a muze byt také horka.

e Hrozi riziko mokré podlahy / nebezpeci uklouznuti.

Oplachovaci pistoli neCistéte vrchni ast Fezaci komory ani jeji
dvitka.
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Udrzba feznych kotouét

Skladovani feznych kotoucu
Al O3 s bakelitovym pojivem

Udrzba diamantovych feznych
kotoucl a kotouct CNB

Tydné

Magnutom 5000
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Tento typ feznych kotoucu je citlivy na vihkost. Proto neskladujte
nové, suché fezné kotouce pohromadé s pouzitymi, vihkymi kotouci.
Rezné kotouce skladujte na suchém misté v horizontalni poloze na
ploché podlozce.

Pfesnost diamantovych feznych kotou€l a kotou¢u CNB (a tim

i pfesnost fezu) zavisi na tom, jak peclivé jsou dodrzovany

nasledujici pokyny:

B Rezny kotoud nikdy nevystavuijte pretizeni, napfiklad siinému
mechanickému zatizeni nebo horku.

B Rezné kotoude skladujte na suchém misté v horizontalni poloze
na ploché podloZce, idealné lehce stlacené.

m  Cisty a suchy fezny kotou& nekoroduje. Proto pouzity fezny
kotou€ pfed uskladnénim vycistéte a vysuste. Pokud je to
mozne, pouZzivejte k Cisténi bézné Cistici prostfedky.

Stroj je tfeba pravidelné Cistit, aby se zabranilo poSkozeni stoje
a vzorkU abrazivnimi zrny a kovovymi ¢asticemi.

B | akované povrchy a ovladaci panel Cistéte mékkym navihéenym
hadfikem a béznymi Cisticimi prostfedky pouzivanymi
v domacnosti.
Pro dikladné cisténi pouzijte Cistici prostfedek Struers.

B Kryt Cistéte mékkym navihéenym hadfikem a béZznym domacim
antistatickym CistiCem oken.
Nepouzivejte agresivni nebo abrazivni Cistici prostfedky.

POZNAMKA:

Dbejte na to, aby se do nadrze chladici jednotky nedostaly zbytky
Cisticiho prostifedku, protoze by dochazelo k nadmérné tvorbé

pény.
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Cisténi fezaci komory

Chladici jednotka

Mésicné

Vyména chladici kapaliny

Mazani pohyblivych mechanismu

Modely s X-stolem (volitelné)

Cisténi optickych senzor

Udrzba upinacich pfipravki

Udrzba fezaciho stolu
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B Odstrante upinaci zafizeni.
— Upinaci zafizeni dikladné ocistéte a namazte.
— Upinaci zafizeni po Cisténi skladujte na suchém misté nebo
je po cCisténi upevnéte zpét na fezaci stul.
B Peclivé vycistéte fezaci komoru:
— Vyjméte mrizky v zadni ¢asti fFezaci komory a vycistéte je.
— Vycistéte vodici hfidele po celé délce pomoci proplachovaci
pistole a kartaCe a odstrarite nahromadéné odstépky.
— Vycistéte prostor pod fezacim stolem pomoci proplachovaci
pistole a CistiCe T-drazek (kat. &. 05486910) nebo kartace
a odstrarite nahromadéné odstépky.

B Hladinu chladici kapaliny kontrolujte po 8 hodinach provozu nebo
alespon jednou tydné.

B Chladici kapalinu v recirkulaéni chladici jednotce vymériujte
alespon jednou za mésic.

Zafizeni Magnutom je vybaveno automatickym systémem mazani
pohyblivych mechanismd.

Postup mazani X-stolu:
Odstranovani vodniho kamene je tfeba provadét jednou za

6 mésicu. Pouzijte vhodny Cistici prostfedek a mékky hadfik.
Neposkrabejte je.

POZNAMKA:
Rychloupinaci zafizeni a vertikalni rychloupinaci zafizeni
doporucujeme v pravidelnych intervalech dukladné Cistit a mazat.

Udrzba upinacich zafizeni je sougasti pravidelného roéniho servisu
spolecnosti Struers.

Pokud jsou pasky z nerezové oceli tvofici fezaci stul opotfebované
nebo poskozené, mély by byt vyménény. Pasky jsou k dispozici jako
nahradni dily.

Aby mohla z fezaciho stolu a komory unikat vihkost, doporucujeme
ponechavat kryt otevieny, kdyz se stroj nepouziva.
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Mazani fezaciho stolu Pro zachovani optimalni funk&énosti zafizeni Magnutom mazte
Sougast programu ServiceGuard v prawdglnych |r1ter\./alech fezaci stul (pfiblizné kazdych 190 hodin).
spolecnosti Struers Kontrolujte servisni informace zobrazené na obrazovce pfi spusténi

a sledujte skutecny pocet provoznich hodin.

Po promazani X-stolu zaznamenejte datum a pocet provoznich hodin
do tabulky Maintenance Log (Zaznamy o udrzbé).

Roéné Ochranny kryt se sklada z kovového ramu a skla z kompozitniho
Kontrola krytu materialu (PETG), které slouzi k ochrané obsluhy.
B Kryt a sklo prohlédnéte a zkontrolujte, zda nevykazuji znamky
opotfebeni nebo poskozeni (napf. promackliny, praskliny,
poskozeni tésnéni na okraiji).

& UPOZORNENI
Pokud je zafizeni Magnutom pouzivano déle nez 7 hodin dennég,

provadéjte kontroly v ¢astéjSich intervalech.

Vyména skla krytu Aby byla zajisténa zamyslena bezpecnost, musi byt PETG sklo
bezpecénostniho krytu kazdych 5 let vyménéno*. Na $titku na skle je
Soucast programu ServiceGuard uvedeno, kdy se musi vyménit.

spolecnosti Struers Sklo bezpecénostniho krytu musi byt okamzité vyménéno, pokud

bylo oslabeno narazem projektilu nebo pokud jsou na ném patrné

7/ . o . - :

/7 Struers znamky opotifebeni nebo poskozeni.

PETo St o Kontrola krytu a vyména skla jsou soucasti programu ServiceGuard,
PETG Verre sécurit 2[2020.12.01 fady servisnich planl spole€nosti Struers.

4Vyména skla po 5 letech je nezbytna kvili opotfebeni materialu.
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Testovani bezpecénostnich

systému
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Bezpecnostni systém je nutné testovat nejméné jednou rocné.

Dvitka jsou vybavena systémem bezpecénostniho spinace, ktery
zabranuje spusténi fezného kotouce pfi otevieném krytu. Blokovaci
mechanismus navic brani obsluze kryt otevfit, dokud se fezny kotoué
neprestane otacet.

POZNAMKA:
Nezapomerite vyzkouset pfedni i bocni dvifka.

W Spustte proces fezani.
B Aktivujte nouzovy vypinac.

Pokud se fezani nezastavi, stisknéte tlacitko STOP @
a kontaktujte servis spole€nosti Struers.

B Aktivujte nouzovy vypinac.
Stisknéte START .
Pokud se fezani nebo obéhové Cerpadlo spusti, stisknéte tlacitko
STOP @ 4 kontaktujte servis spole€nosti Struers.

B Spustte proces fezani.
B Otevrete dvitka. Neotevirejte je silou.

Pokud se dvitka otevfou, stisknéte tlagitko STOP &
a kontaktujte servis spole€nosti Struers.

Otevrete dvirka

m Stisknéte START .

Pokud se fezani a obéhové Cerpadlo spusti, stisknéte tlaitko
STOP @ a kontaktujte servis spole€nosti Struers.

B Otevfete dvitka

B Pomoci joysticku pfesunte fezaci stul.
Pokud se fezaci stll pfesune, kontaktujte servis spole¢nosti
Struers.

VYSTRAHA

Pokud jsou bezpecnostni zafizeni stroje vadna, nepouzivejte ho.
Kontaktujte servis spole€nosti Struers.

VYSTRAHA

Hlavni vypina¢ b&éhem opravy zajistéte visacim zamkem.
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5. Bezpeénostni upozornéni

Pfi zvedani stroje za vestavény bod pro zvedani pomoci
nakladnich vozidel se ujistéte, Ze je rameno fadné zajisténo
dodanymi pojistnymi Cepy.

Pokud jsou bezpeénostni zafizeni stroje vadna, nepouzivejte ho.
Kontaktujte servis spole¢nosti Struers.

Pfed fezanim zkontrolujte, zda s bezpecnostni zapadkou nékdo
nemanipuloval a je funkéni.

Hlavni vypina¢ béhem opravy zajistéte visacim zamkem.

>pb b b b

PETG kryt se musi ménit po maximalni dobé Zivotnosti 5 let.

Ostatni soucasti kritické z hlediska bezpecnosti musi byt
vyménény podle potfeby v zavislosti na opotfebeni stroje, ale musi
byt vyménény po maximalné 20 letech Zivotnosti.
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VYSTRAHA - POZAR

V pfipadé pozaru upozornéte osoby v blizkosti zafizeni a hasice
a vypnéte napajeni. Pouzijte praskovy hasici pristro;.
Nepouzivejte vodu.

V zavislosti na tom, jaké kovy jsou fezany, je mozné, Zze kombinace
Spon (zbytku po fezani) z kovl s velkym rozdilem elektropozitivity
(tzn. s velkou vzajemnou vzdalenosti v ramci elektrochemické fady)
za ,pfiznivych* podminek povede k exotermickym reakcim, tedy
reakcim se zna€nym vyvinem tepla.

Proto je vzdy dobré pamatovat na to, které kovy se fezou a jaké
mnozstvi kovového odpadu vznika.

Priklady:
NiZe jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které mohou vést k
exotermickym reakcim, pokud se za urCitych podminek nahromadi
velké mnozstvi Spon:

Hlinik a méd

Zinek a med

NEBEZPECi URAZU EL. PROUDEM

e P¥iinstalaci elektrickych zafizeni vypnéte napajeni.
e  Stroj musi byt uzemnén.

e Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém $&titku na boku stroje.

Nespravné napéti maze vést k poSkozeni elektrického obvodu.

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi polohovani nesahejte na X-stul a R-stul.
Pfi zavirani dvifek davejte pozor na prsty.

PFi manipulaci s téZzkymi obrobky pouzivejte ochrannou obuv.
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UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku muze zpusobit trvalé
poskozeni sluchu.

Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje
urovné stanovené mistnimi pfedpisy.

UPOZORNENI

Bé&hem fezani mlze byt chladici kapalina vytékajici z odtoku velmi
horka.

UPOZORNENI

Pouzivejte pracovni rukavice, protoze obrobky i vzorky mohou byt
velmi horké a mohou mit ostré hrany.

UPOZORNENI

Nikdy nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.

UPOZORNENI

e P¥i pouzivani oplachovaci pistole pouzivejte ochranné rukavice
a bryle. Kapalina je kontaminovana kovovymi &asticemi
a mlze byt také horka.

e Hrozi riziko mokré podlahy / nebezpeci uklouznuti.
Oplachovaci pistoli neCistéte vrchni East Fezaci komory ani jeji
dvirka.

UPOZORNENI

Pokud je zafizeni Magnutom pouzivano déle nez 7 hodin dennég,
provadéjte kontroly v ¢astéjSich intervalech.
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6. Recyklace / Likvidace

hi¢

Zafizeni oznaCené symbolem OEEZ  w=mm obsahuje elektrické
a elektronické soucasti a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.
Informace o spravném zpusobu likvidace v souladu s narodni
legislativou ziskate u mistnich uradu.

POZNAMKA:

Odstépky musi byt zlikvidovany v souladu s platnymi bezpe&nostnimi
pfedpisy pro manipulaci s kovovym odpadem / aditivem do chladici
kapaliny a jejich likvidaci.

POZNAMKA:

Chladici kapalina obsahuje aditivum a kovovy odpad a NEMUSI byt
mozné ji likvidovat vypusténim do kanalizacniho systému.

Chladici kapalina musi byt zlikvidovana v souladu s mistnimi
bezpecnostnimi pfedpisy.
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1. Metalografické know-how fy Struers

VétSina mikrostrukturalnich analyz zacina fezanim. Spravné
porozuméni procesu abrazivniho fezani vam muaze pomoci zvolit
vhodné metody upinani a fezani a tim zajistit vysokou kvalitu fezu.
Minimalizace vad pfi fezani je prospésna pro dalsi faze
materialografického procesu a je zakladem pro efektivni a vysoce
kvalitni pfipravu.

TIP:

Dal$i informace naleznete v &asti Rezani (Cutting) na webovych
strankach spolecnosti Struers.

2. Prislusenstvi

Informace o dostupném sortimentu najdete v brozufe Magnutom

Informace o dostupném sortimentu najdete v brozure Struers
Clamping Tools



https://www.struers.com/Library#brochures
https://www.struers.com/Library#brochures
https://www.struers.com/Library#brochures

Rezné kotouée

DalS$i spotiebni material

Aditiva pro fezani

Magnutom 5000
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3. Spotiebni material

Doporucujeme pouzivat spotfebni material Struers.

Jiné produkty (napf. chladici kapaliny) mohou obsahovat agresivni
rozpoustédla, které mohou rozpou$tét napi. gumova tésnéni. Zaruka
se nemusi vztahovat na poSkozené casti stroje (napf. tésnéni

a trubky), pokud poSkozeni primo souvisi s pouZitim spotfebniho
materialu, ktery nepochazi od spolecnosti Struers.

Kdyz je moznost Wheel selection mode (Rezim vybéru kotouce)
nastavena na Intelligent (Inteligentni), Fezny kotou¢ se automaticky
navrhne na zékladé materialu (tvrdosti) zvoleného uzivatelem.

Single cut

Material guide

Hon—ferrous,
Material: soft metals
HY 30300

Diameter: 4.3 mm

E[ Wheel: 10543
E Start

{'rpm

Select material/hardness

Pfipadné se obratte na pfiru¢ku Selection Guide v brozufe Struers
Cut-off Wheels brochure a Struers Consumables Catalogue

Dal$i informace najdete na strankach struers.com.
https://www.struers.com/en/Knowledge/Cutting/7-ways-to-optimize
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4. Reseni problému

Problém

| Vysvétleni

Reseni

Problémy se strojem

Unika voda.

Recirkulaéni vodni hadice netésni.

Zkontrolujte hadici a utahnéte
hadicovou sponu.

Voda v nadrzi chladici kapaliny
pretéka.

Odstrarite prebyte¢nou chladici
kapalinu z nadrze.

Vzorky nebo fezaci komora jsou
zkorodované.

Nedostatek aditiva pro chladici
kapalinu.

Pridejte do chladici kapaliny
aditivum pro chladici kapalinu
Struers ve spravné koncentraci.
Zkontrolujte pomoci refraktometru.
Postupujte podle pokyn( v sekci
Udrzba.

Ochranny kryt stroje je v necinnosti
zavieny.

Ochranny kryt nechavejte otevieny,
aby fezaci komora vyschla.

Obrobek v rychloupinacim zafizeni
nedrzi.

Rychloupinaci zafizeni neni
vyvazené.

Sefidte Sroub pod upinacim
sloupkem. PouZijte 3mm imbusovy
klic.

Opotifebena upinaci hlava.

Zavolejte servisniho technika.

Dvitka nejdou zavfit
Stroj je uzamcen

V fezaci komofre je prfekazka.

Odstrante prekazku.

Je pouzito nespravné heslo.

Restartujte stroj pomoci hlavniho
vypinace.

Zadejte spravné heslo.

Pokud chyba pFetrvava, kontaktujte

servisniho technika spole€nosti
Struers.
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Problém

Vysvétleni

Reseni

Problémy se fezanim

Zména zabarveni nebo spaleni
vzorku.

Tvrdost fezného kotouce neni
vhodna pro tvrdost/rozmér vzorku.

Viz ast Spotfebni material, Rezné
kotouce.

Nedostate¢né chlazeni.

Zkontrolujte, zda je v recirkulaéni
chladici jednotce dostatek vody.

Zkontrolujte stav chladici vany.

Rychlost posuvu nebo otacky jsou
pfilis vysoké.

SniZte rychlost posuvu nebo snizte
otacky.

NezZadouci otfepy.

Kotou€ je pfilis tvrdy.

Snizte otacky, aby byl kotou¢ mékéi,
nebo ho vyménte za jiny: Viz ¢ast
Spotiebni material, Rezné kotouce.

NedostateCna podpora obrobku.

Pfidejte k obrobku dalSi podporu.

OdliSna kvalita rezani.

Hadice chladici kapaliny je
zanesena.

Vycistéte hadici chladici kapaliny

a chladici trubky. Zkontrolujte pratok
vody otoCenim ventilu chlazeni do
polohy cisténi.

Nedostatek chladici kapaliny.

Doplrite do nadrze vodu.
Nezapomeirite pfidat aditivum
Struers.

Rez se ohyba na stranu.

Rychlost posuvu je pfili§ vysoka.

Snizte rychlost posuvu.

Rezny kotoug praskl.

Rezny kotoug byl nespravné
namontovan.

Zkontrolujte, zda ma stfedovy otvor
spravny pramer.

Zkontrolujte kartonové podloZky na
obou stranach fezného kotoude.
Matice musi byt Fadné utazena.

Nespravné upnuti obrobku.

Ujistéte se, Ze je dotazeno pouze
jedno rychloupinaci zafizeni. To
druhé by mélo na obrobek tladit
pouze lehce.

Pokud to vyZaduje tvar obrobku,
pouzijte podpérné nastroje.

Kotou¢ je pfilis tvrdy.

Viz ast Spotfebni material, Rezné
kotouce.

Rychlost posuvu je pfili§ vysoka.

SniZte rychlost posuvu.

Nedostatecné chlazeni.

Zkontrolujte, zda je v recirkulaéni
chladici jednotce dostatek vody.

Zkontrolujte hadice chladici
kapaliny.

Rezny kotoug se opotitebovava pfilis
rychle.

Rychlost posuvu je pfili§ vysoka.

Snizte rychlost posuvu.

Nedostate¢né chlazeni.

Zkontrolujte, zda je v recirkulaéni
chladici jednotce dostatek vody.

Zkontrolujte hadice chladici
kapaliny.

Rezny kotoug je pro dany ukol pFili§
mékky.

Viz 8ast Spotfebni material, Rezné
kotouce.

Zafizeni Magnutom vibruje
(opotfebovana loZiska).

Zavolejte servisniho technika.
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Problém

Vysvétleni

Reseni

Rezny kotou¢ nedokaze vzorek
prefiznout.

Byl vybran nevhodny fezny kotouc.

Viz ast Spotfebni material, Rezné
kotouce.

Opotfebeny fezny kotou€.

Vymérite fezny kotouc.

Rezny kotoug se zachytava
v obrobku.

Podepiete obrobek a upnéte jej
z obou stran fezného kotouce tak,
aby fez zUstal otevieny.

Spatné zvoleny rezim fezani.
Funkce AxioCut je uréena pro velké
obrobky.

Viz ¢ast Provoz, Rezim fezani.

Obrobek se po upnuti rozbije.

Obrobek je kfehky.

Umistéte obrobek mezi dvé
polystyrenové desticky.

Pozn.! Kiehké obrobky vZdy fezejte
velmi opatrné.

Vzorek je zkorodovany.

Vzorek neni odolny vugci vodeé.

Jako chladici kapalinu pouzijte
neutralni kapalinu nebo fezejte bez
pouziti chladici kapaliny.

NEPOUZIVEJTE HORLAVOU
KAPALINU

Vzorek byl v fezaci komore
ponechan pfilis dlouho.

Kdyz stroj pfestanete pouzivat,
nechte ochranny kryt otevieny.

Nedostatek aditiva pro chladici
kapalinu.

Pfidejte do recirkulacni nadrze
aditivum pro chladici kapalinu
Struers a vodu ve spravné
koncentraci. Zkontrolujte pomoci
refraktometru. Viz ¢ast Udrzba.

Funkce AutoStop nezastavi fezani.

Prifez obrobku je pfili§ maly nebo
nepravidelny, takZze neni mozné
detekovat zménu zatiZeni.

Pouzijte funkci Stop position
(Poloha zastaveni).

Rezim fezani AxioCut nefunguje.

Rezim AxioCut nefunguje, kdyz je
vybrana funkce AutoCut.

Pfejdéte do menu Process options
(Moznosti procesu) a nastavte
funkci AutoCut na Off (Vyp.).

Nefunguje méfeni fezného kotouce
(k dispozici pouze u nékterych
variant)

Mezi senzory se nachazi pfekazky.

Odstrarite prekazky.

Senzory jsou znecisténé
a neprobiha mezi nimi zadna
komunikace.

Vycistéte senzory.

Priimér fezného kotouce je mensi
nez 300 mm.

Vyménite fezny kotou€ nebo
potvrdte fezani, i kdyz nebyl
detekovan fezny kotouc.

Soufadnice nebyly pfijaty

Souradnice prekracuji maximalni
rozsah X,Y,Z, R

Upravte rozsahy tak, aby
odpovidaly hornim limitim. Pomoci
funkce simulace mlzete pohyb
zkontrolovat krok za krokem
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Chybova hlaseni jsou rozdélena do dvou tfid:

zpravy a chyby. Postupujte podle pokynt. NiZze uvadime vysvétleni
pfisludnych obrazovek.

Zpravy Zpravy maiji informovat obsluhu o praci stroje a upozornit na drobné
provozni chyby.
Chyby Chyby musi byt pfed pokraCovanim fezani odstranény.
Zprava Vysvétleni Reseni
Question £3 #3 Toto vyskakovaci okno se Yes (Ano) — aktivuje se
. . zobrazi, kdyz pfi zapinani servisni nabidka technika.
This mode is reserved only for stisknete tlagitko F1.
authorised personal!
Are you sure wou want to proceed?
No (Ne) — stroj se spusti
,standardnim zplisobem?®.
‘fes@ Esc) Ho
Question #6 #6 Nové heslo se nastavuje pomoci | Yes (Ano) — nové heslo se
klavesy ENTER v ve ulozi
Are you sure wou want to change vyskakovacim okné Enter ’ ]
pass code? password (Zadejte heslo). Ng (Ne) — noveé heslo neni
prijato
'I'EE@ Esc)] Ho
|
Information #8 Nedostatecna uzivatelska prava | Zménte provozni rezim

This settings is restricted due to
selected operation mode.

Log in with higher level to modify it.

& o

pro provedeni operace

v menu User Options
(Uzivatelské moznosti)

93



Magnutom 5000

Navod k pouZziti
Zprava Vysvétleni Reseni
Information #9 #9 Bezpecnostni dvifka nejsou Zkuste bezpec€nostni dvirka

Safety door is not properly locked,
try to close the door once again and
repeat required operation.

Possibly check the correct position
of triangular key of safety door

lock.

& ok

spravné zaviena.

znovu otevfit a zaviit
a opakujte pfedchozi operaci.

Information 11 #11 Probiha automatické ladéni Bé&hem tohoto procesu stroj
] ] frekvenéniho ménice a fezaciho | nevypinejte.
futo tuning of motor parameters in motoru.
progress.dmight take up to 1mind
Flease do not turn the power of §
until the procedure is finished.
Information #22 Probiha vyhledavani Béhem tohoto procesu stroj
referencnich poloh. nevypinejte.
Machine is searching for reference
positions.
FPlease wait..
Don't switch the machine of f!
Information #26 Po kazdém zapnuti se musi Po dokonceni inicializace

Initialization of frequency inverter

in progress..
Please wait until the procedure is

finished.

inicializovat frekvenéni ménic.

Béhem této inicializace se
zobrazuje zprava, ktera uzivateli
zabranuje provadét jiné
operace.

zprava zmizi.
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Zprava Vysvétleni Reseni
Information #38 Zpravy se zobrazuji pfi kazdém | Zavfete bezpec€nostni dvifka
F ¢ be calibrated £ 50. spusténi stroje. a stisknutim tlaCitka Enter
orce sensor must be calibrated for #39 spust’te kalibraci.
proper functionality. Please remowe
potential obstacles from cut—off
wheel trajectory.
Close the safety door and press
Enter to continue.
Esc] Abort ok
l
Information
Force sensor calibration in progress.
FPlease wait..
Don't switch the machine of f!
4
Information w40 #40 | Zvolena velikost fezu neni Stisknutim tlacitka ENTER
] ] moznd z davodu aktudlni polohy | nastavte velikost fezu na
Seme cutling stepls) exceed avaiable fezného kotoude. nejvyssi dostupnou moznost
capacity. L _ ] nebo stisknéte tlagitko Esc
Délka fezu v jednom nebo vice | =3 pro navrat k sekvenci.
Do you wish to proceed and set max. krocich fezani prekraCUJe
awailable cutting capacity? maximalni dostupny rozsah
pohybu.
Esc) Cancel @Dk
]
Information 141 #41 Rezaci rameno je velmi blizko Pfesurite fezné rameno
Cutti ¢ start koncové poloze, proto nelze z koncové polohy a spustte
ML [rdeess L L s spustit proces fezani. proces znovu.
because max. cutting position is
reached.
FPlease mowe the cutting arm from
max. position.
@ ox
4
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Zprava Vysvétleni Reseni
Information #45 #45 | Vrezimu AutoCut fezny kotou¢ | Zprava zmizi po prvnim

Searching for a workpiece...

,hleda“ obrobek. Béhem této
faze se fezny kotou¢ presune
smérem dolu relativné rychle

(3 mm/s) a po prvnim kontaktu
se vzorkem (detekovanym
senzorem sily nebo zvySenim
proudu motoru) se fezny kotoué
posune mirné nazpatek

a nasledné pokracuje v fezani.

kontaktu kotouce
s obrobkem.

#47 | Je aktivovana moZnost MultiCut, | Stisknutim tlacitka ENTER se
] ] ale s aktualni pozici X-stolu automaticky snizi pocet ez,
Selected batch job can’t be executed, nelze provést véechny fezy. stisknutim tladitka Esc 2D se
because the x—table displacement is vratite zpétky Kk L]pravém
fully used. metody.
Decrease no.
L) Cancel Q of samples
“a
Question #55 #56 | Vyskakovaci okno se zobrazi Chcete-li pokracovat
tehdy, kdyz se snazite upravit k méfeni a pokraCovat
Cut-off wheel needs to be measured pocate&ni polohu nebo krok v operaci, vyberte Yes (Ano).
before continue. presunu v Fezaci sekvenci L
Froceed? a primér fezného kotouce je Pro zruSeni operace vyberte
neplatny. Hodnota praméru No (Ne).
e @ves fezného kotouge je ulozena |y pripage predchozino
. neuspésného méfeni budete
Prameér je po restartu, aktivaci mit k dispozici také moznost
zamku vietene nebo po zahajeni | Ignore (Ignorovat). Vyberete-
kroku fezani neplatny. li moznost Ignore (Ignorovat),
je operace jednou povolena
bez vlivu na uloZenou
hodnotu.
Information #50 #59 Bezpecnostni dvifka jsou Pokud pouzivate joystick,

FPlease press hold—to—run button or
close the door!

oteviena a joystick je aktivovan
bez pouZziti bezpe€nostniho
tlacitka.

stisknéte bezpecnostni
tlacitko a podrzte ho.

Aktivace bezpec&nostniho
tlaCitka musi byt provedena
soucasné s aktivaci joysticku.

Pro novy pokus uvolnéte
bezpecénostni tlacitko
a joystick a zkuste to znovu.
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Zprava Vysvétleni Reseni
Information #60 | Pro funkci AxioWash je vybrana | Pfesurite fezny kotou¢ do

Reduced Z mowvement is selected.

Flease move the cut—off wheel to the
lowest desired Z position and start
AxioMash. The cut—of f wheel will
cycle between selected and top 2
positions.

) ok

moznost ,Reduced Z
movement“ (Omezeny pohyb po
ose Z), aby byl uzivatel
upozornén, Ze je nutné nastavit
minimalni polohu Z.

pozadované minimalni polohy
Z.

Information nE? #62 Sekvence fezani byla zastavena | Pokracujte nabidnutym
] a potom bylo stisknuto tlacitko fezem nebo spustte novou
The sample batch is not completed, Start. sekvenci.
what do yvou want to do!
F1: Start a new batch
Q: Continue the current batch
l‘] Hew Q Continue
1
Information #62 Toto vyskakovaci okno se Pokud chcete pokraovat ve
. zobrazi, kdyZ uZivatel zastavi zastavené sekvenci, vyberte
Last cutting sequence not done. What . . . v ~ .
feznou sekvenci pomoci tla¢itka | moznost Continue
do yvou want to do? . . . v
zastaveni a ve stejné sekvenci (Pokracovat).
F1: Start stiskne tlacitko spusténi.
et e Pokud chcete zapomenout
@: Continue sequence from Pfedpoklada se, ze byly dokoncené kroky a zacit
(. cutting step dokon&eny vSechny fezy pred znovu od zacéatku, vyberte
: provedenim aktualniho kroku, moznost New (Nova
£ New B a uzivateli je nabidnuta moznost | sekvence).
pokracovat od 1.
nedokon&eného fezu.
Information 264 #64 Sekvence se spousti pomoci Nastavte polohu na vSech

Please adjust initial cutting position in
allowed axes.

HMove the cut—off wheel as close as
possible to the workpiece, with
regards to the following cutting
direction.

Then close safety door and press F1.

Ezc) Cancel lj Continue

polozky ,Cut from* (Rezat od),
nikoli stisknutim tla¢itka Start.

osach podle potieby
a potvrdte operaci.

Lze pouzivat pouze osy,
které jsou v nastaveni nulové
pozice nakonfigurované jako
nastavitelné.
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Zprava Vysvétleni Reseni
Information 477 #77 | Parametr nelze v uzam&eném Odemknéte sekvenci fezani

Sequence is locked!

rezimu zmenit

v seznamu sekvenci
a upravte nastaveni

Information #92 | Vyskakovaci okno se zobrazi, Aby bylo mozné sekvenci
kdyz je sekvence spusténa bez | spustit, potvrdte dialogové
Some movement stepls) exceed dostate&ného mista pro okno a upravte/premistéte
physical limits. provedeni véech pozadovanych | pozici na osach.
pohybu.
Process cannot start.
Pokud je néktera osa
nakonfigurovana jako
@ ok nastavitelna, vyhodnocuje se
" proveditelnost sekvence podle
jeji aktualni polohy.
Information #95 #96 | Vyskakovaci okno se zobrazi po | Provedte kalibraci.
] vyhledavani referen¢nich poloh L L
Cut—off wheel diameter measurement nebo po 20 spusténich stroje. V pfipadé, ze to 'nem mozné,
should be calibrated. Ize méfeni odlozit na dalSi
Close the safety door and press VyZaduje kalibraci systému spusténi s tim, Zze méfeni
Enter to continue, méfeni fezného kotouce. bude pracovat s aktualnimi
kalibranimi hodnotami
£sc| Abort @ ok
“a
#115 | Vyprsel servisni interval. Je 8as | Kontaktujte servisniho

It is now time to service Magnutom.
FPlease call for a service visit.

provést kontrolu zafizeni
Magnutom

technika

Tatal operating fime: 1000 b
Time since Last serwice 200 h
Time until next serwice Zh

Memory madule installed

& ok
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Zprava Vysvétleni Reseni
#15 Sekvence fezani si pamatuje Pokud jste si jisti, Ze ke kolizi

Wheel size could not be werified.

Risk of collision wiht workpiece.

Continue ?

Reason: Hone

lj Yes

Ezc)] Mo

velikost fezného kotouce, se
kterym byla nadefinovana, aby
bylo mozné detekovat
potencialni kolize vétsich
feznych kotou€u s obrobky.

Tato zprava se zobrazi

v pfipadé, Ze velikost kotouce
nebylo mozné pred spusténim
sekvence ovefit.

nedojde, pokracujte
v sekvenci. V opacném
pfipadé operaci preruste.

Chcete-li nové definovat
aktualné ulozenou velikost
kotouce, pokuste se upravit
pocate¢ni polohu nebo
jakykoli krok pfesunu
definovany v sekvenci.

Specimen must be placed in the
cutting trajectory or feed speed is
too low.

& ok

The specimen has not been detected.

a obrobek nebyl béhem drahy
fezani detekovan.

Detekce obrobku je zaloZena na
zméné proudu fezaciho motoru.

Proud fezaciho motoru se musi
pfi kontaktu s obrobkem zvysit

o urcitou hodnotu oproti
volnobéhu.

PFi nizkych rychlostech posuvu
je rozdil mezi proudem pfi
volnobéhu a proudem pfi fezani
velmi nizky, takze obrobek nelze
detekovat.

#45 Sekvence fezani je vzdy Pokud jste si jisti, Ze ke kolizi
nadefinovana s feznym nedojde, nebo vam na tomto
Measured wheel size bigger than kotoucem o uréitém praméru. riziku nezalezi, pokradujte
SOGTE I CrsUInns Velikost kotouce se po spusténi | v sekvenci. V opaéném
Risk of collision wiht workpiece. sekvence ovéiuje. pfipadé sekvenci ukoncete.
Continue ? . . .
Pokud je pramér aktualné Chcete-li nové definovat
nainstalovaného kola minimalné | aktualné ulozenou velikost
escl No i | ves o] 3 mm vetsi, n’e2je ulozeny kotvo’uc“:g, pokuste se upravit
priimér, zobrazi se toto pocate¢ni polohu nebo
vyskakovaci okno. jakykoli krok pfesunu
definovany v sekvenci.
#46 Funkce AutoCut je aktivovana Zvyste rychlost posuvu

a znovu spustte proces
fezani.
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Sequence was edited with diameter

O.Omm

Change to current diameter

O.0mm ?

Sequence should be defined with euqal dia!

lj Ho Q Yes Ezc] Cancel

nadefinovana s feznym
kotouc¢em o ur¢itém priiméru.
Pokud sekvenci upravite s jinym
kotou€em, nez s jakym byla
pavodné nadefinovana, zobrazi
se nasledujici vyskakovaci
okno.

Typicky k tomuto dochazi pfi
navratu ke starSi sekvenci
fezani.

Navod k pouZiti
Zprava Vysvétleni Reseni
#47 Sekvence fezani je vzdy Chcete-li upravit pouze

urcitou hodnotu v sekvenci
bez zasadnich zmén, zvolte
moznost No (Ne). Uchova se
tak aktualné ulozeny pramér.

Pokud provadite vétSi zmény
a planujete upravit celou
geometrii, zvolte moznost
Yes (Ano). Tim se primér
zméni na prameér aktualné
pouzivaného kotouce.

Chcete-li operaci opustit,
zvolte moznost Cancel
(Zrusit).

Pressure of cooling water is too
[L17H

Please check the cooling system.

Ezc] Continue Qﬁhnrt

#48

Na zacCatku procesu fezani je
pritok vody pf¥ilis maly.

Stisknutim tlacitka ENTER
zruste proces fezani Poté
zkontrolujte chladici systém.

nebo

Je mozZné, Ze nefunguje
senzor vody. Zkontrolujte,
zda je pritok vody
dostatecny, a stisknutim
tlagitka Esc 2D pokradujte
VvV procesu fezani.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servisniho
technika spole¢nosti Struers.

Pressure of cooling water is too low!
Process halted!

Please check the cooling system.

& ok

#53

Na zacCatku procesu fezani je
pritok vody pfilis maly.

Stisknutim tlacitka ENTER
zruste proces fezani. Poté
zkontrolujte chladici systém.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servisniho
technika spole¢nosti Struers.
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Force sensor signal is out of range.
Collision with flange and detection of
sample by cut—off wheel can not be

provide.

If problem persists contact Struers

technical support.

& ok

Navod k pouZziti
Zprava Vysvétleni Reseni

#102 Restartujte stroj.
Machine found a problem during Pokud chyba pretrvava,
Power On Self Testing. Machine can kontaktujte servisniho
continue but specified accessory technika spolecnosti Struers.
will be disabled.
Reason: Automatic X—table drive

of fline!
@ Accept
#108 | Nebyl detekovan senzor sily. Restartujte stroj.

Zafizeni Magnutom bude bez
tohoto senzoru fungovat, ale

nékteré funkce, napf. detekce
obrobku, nebudou k dispozici.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servisniho
technika spole¢nosti Struers.

Force sensor is disabled!

Detection of specimen and limitation of
max. cutting force can not be provide.

& ok

#111

Senzor sily Ize vypnout
Vv servisnim menu.

Zafizeni Magnutom bude bez
tohoto senzoru fungovat, ale

nékteré funkce, napf. detekce
obrobku, nebudou k dispozici.

Kontaktujte servisniho
technika spole¢nosti Struers
a znovu aktivujte senzor sily.
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Navod k pouZiti
Chyba Vysvétleni Akce
Error N | #14 Teplota motoru je > 150 °C pfi Stisknéte tlacitko ENTER

HMain motor overheated!
Please wait until motor temperature

decreases before continuing cutting.

Motor temperature: 0 °C

Press Enfer to start cooling, Stops
automatically when temp, < 007,
Or press Esc, to cancel,

Esc) Cancel

@ Start

spusténi procesu, nebo

Teplota motoru je > 170 °C
bé&hem procesu fezani.

a pockejte, az motor
vychladne.

#16 Rezaci motor se prestal otadet. | Zkontrolujte sitové napajeni
. ] o a poté stroj restaurujte.
Main motor rotation lost. Mohlo dojit k vykyvu v sitovém
Process halted! napajeni. Pokud chyba pfetrvava,
Please try to restart cutting kontaktujte servisniho
process. technika spole¢nosti Struers.
Alarm register: Oh
Error register: Oh
& ok
Error RN | #17 Funkce OptiFeed zafizeni SnizZte nastavenou rychlost

HMain motor overloaded!
Process halted!
FPlease decrease feed speed before

continuing.

& ok

Magnutom automaticky snizi
rychlost posuvu, kdyZz zatizeni
motoru prekro¢i nastavenou
hodnotu.

Za urcitych okolnosti (napf. je-li
pocatecni rychlost posuvu pfilis
vysoka nebo je pfi fezani
aktivované ovladani joystickem)
nedokaze funkce OptiFeed
dostate€né rychle snizit rychlost
posuvu a proud motoru dosahne
nastaveného limitu.

posuvu a znovu spustte
proces fezani.
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Navod k pouZiti
Chyba Vysvétleni Akce
#23 Pfi vyhledavani referennich Zpravu potvrdte stisknutim
] . poloh doslo k problému a proces | tlaCitka ENTER.
Searching of reference position byl pferuéen.
failed. Mowvement with cut—off wheel
can be dangerous! Pozor!
Contact service technician if RyChIOSt fezaciho ramene je
e R, snizena, aby bylo mozné do jisté
'@' ok miry pohyb ovladat joystickem,
ale nelze spustit proces fezani.
Vyhledavani referenéni polohy
je po dalSim zapnuti opét
vyZadovano.
#24 | Pii pohybu byla detekovana Stisknutim tlagitka ENTER
] obecna chyba servomotoru Y. odstranite tuto chybu
Y—serwvo motor error detected during .
servomotoru a znovu povolite
mowvemnent.
pohyb.
Restartujte stroj.
Reason code: Oh . f.
Error status register: 1h Pokud chyba prgtrYava,
kontaktujte servisniho
@ 0k technika spoleénosti Struers.
Poznamenejte si polozky
Reason code (Kéd pficiny)
a Error status register
(Zaznam chybového stavu)
zobrazené na zafizeni
Magnutom.
Error # 75 #25 Pfi pohybu byla detekovana Stisknutim tlacitka ENTER

Z—servo motor error detected during
mnovement.

Reason code: Oh
Error status register: 1h

& ok

obecna chyba servomotoru Z.

odstranite tuto chybu
servomotoru a znovu povolite
pohyb.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servisniho
technika spole¢nosti Struers.

Poznamenejte si polozky
Reason code (Kod pficiny)
a Error status register
(Zaznam chybového stavu)
zobrazené na zafizeni
Magnutom.

103



Magnutom 5000

X—table actuator error detected during
mnovement.
Please check and remowe all potential

obstacles from X trajectory.

detekovan nadproud. Obvykle
k tomu dochazi kvuli prekazce
v draze X-stolu (napt. kvli
zaseknuti vzorku nebo X-stolu).

Navod k pouZiti
Chyba Vysvétleni Akce
Error #75 #35 PFi pohybu X-stolu byl Odstrarite veskeré prekazky

a stisknutim tlacitka ENTER
chybu odstrarnite.

#36 Béhem fezani je detekovana Odstrarite veskeré prekazky
] ] o nadmérna sila. z drahy fezu a stisknutim
Excessive cutting force or collision N 3 tlacitka ENTER chybu
with flange detected! KvFomu muze dOJIIi, pok'ud § odstrante.
pfiruba nebo kryt fezného kouce
Please decrease cutting speed or k0|ideI' se vzorkem.
remowe all potencial obstacles from
the trajectory.
& ok
“a
Error #51 #51 PFi pohybu servomotoru Y nebo | Stisknutim tlacitka ENTER
] ] Z je detekovana nadmérna odstranite tuto chybu
Excessive temperature detected in #52 ° P
teplota (>73 °C). servomotoru a znovu povolite
Y—servo motor.
pohyb.
Vypnéte zafizeni Magnutom
a nechte servomotor
Error status register: h vychladnout.
& ok
Error # 57
Excessive temperature detected in
Z—servo motor.
Error status register: 1h
& ok
“
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Servisni informace

Mazani pohyblivych casti
Soucast programu ServiceGuard
spole¢nosti Struers

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

5. Servis

Spolecnost Struers doporuduje provadét pravidelnou servisni
kontrolu jednou ro¢né nebo po 1 500 hodinach provozu, podle toho,
co nastane dfive).

Spolec¢nost Struers nabizi fadu komplexnich planu udrzby, které
vyhovuji pozadavkum jejich zakaznik(. Tento fada sluzeb se nazyva
ServiceGuard.

Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych
dili, sefizeni/kalibraci pro optimalni provoz a zavérecny test
funkénosti.

Informace o celkové provozni dobé a servisu stroje se zobrazuji na
obrazovce pfi spusténi:

Struers

Magnutom 5000  Version 0.17 X

SERVICE THFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Vyskakovaci zprava uZivatele upozorni, Zze byl prekroen
doporuceny servisni interval.

Zafizeni Magnutom je vybaveno automatickym systémem mazani
pohyblivych mechanisma.

Kartusi s mazivem je nutné po 1 500 hodinach provozu vyménit.

Vyména kartu$e s mazivem je soucasti programu ServiceGuard od
spolecnosti Struers.
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Upozornéni FCC

EN ISO 16089:2015

IEC 61000-3-12

EN ISO 13849-1:2015
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6. Pravni a regulacni zalezitosti

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitim pro digitalni zafizeni
tfidy A podle ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak,
aby poskytovaly pfiméFenou ochranu pfed Skodlivym rusenim pfi
provozu zafizeni v komercnim prostfedi. Toto zafizeni generuje,
vyuziva a mlze vyzarovat vysokofrekvenéni energii, a pokud neni
instalovano a pouzivano v souladu s navodem k pouziti, maze
zpusobit Skodlivé ruseni radiové komunikace. Provoz tohoto zafizeni
v obytnych oblastech pravdépodobné zpusobi Skodlivé ruseni.

V takovém pfipadé bude uZivatel povinen ruSeni odstranit na své
vlastni naklady.

Jakékoli zmény nebo Upravy tohoto vyrobku, které nejsou vyslovné
schvaleny spole¢nosti Struers ApS, mohou podle ¢asti 15.21
smérnic FCC zpusobit Skodlivé radiové ruseni a ukongit platnost
uzivatelova opravnéni k obsluze zafizeni.

Uvedené udaje jsou urovné emisi a nemusi se nezbytné jednat

0 bezpeéné pracovni urovné. Ackoli existuje souvislost mezi urovni
emisi a expozici, nelze je spolehlivé pouzit ke stanoveni toho, zda
jsou zapotiebi dalSi opatfeni.

Mezi faktory, které ovliviiuji skute€nou uroven expozice pracovnik,
patfi charakteristiky pracovniho salu a dalSi zdroje hluku, tj. pocet
stroju a dalSi procesy v blizkosti a doba, po kterou je obsluha hluku
vystavena.

PFipustna uroven expozice se také muze liSit v jednotlivych zemich.
Tyto informace v8ak umozni uZivateli stroje lépe posoudit rizika

a nebezpedi.

Toto zafizeni splfiuje pozadavky normy IEC 61000-3-12 za
pfedpokladu, Ze je zkratovy vykon Ssc na rozhrani mezi pfipojkou
uzivatele a vefejnym systémem vétsSi nebo roven 5,9 MW. Montazni
firma nebo uzivatel odpovidaji za to, ze je zafizeni pfipojené ke
zdroji, jehoz zkratovy vykon Ssc je vétSi nebo roven 5,9 MW

(v pfipadé potieby po konzultaci s provozovatelem distribuéni sité).

Bezpecnostni soucasti fidiciho systému byly posouzeny podle norem
EN 13849-1:2015 a EN 60204-1:2006.
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Navod k pouziti

1. Nahradni dily a schémata

JAN

Bezpecénostni prvky ridiciho
systému (SRP/CS)
g Y
L V]

y

VYSTRAHA

PETG kryt se musi ménit po maximalni dobé Zivotnosti 5 let.
Ostatni soucasti kritické z hlediska bezpe¢nosti musi byt
vymeéneény podle potieby v zavislosti na opotiebeni stroje, ale musi
byt vyménény po maximalné 20 letech zZivotnosti[1].

POZNAMKA:

Vymeénu kritickych bezpecénostnich komponent muze provadét
pouze inzenyr nebo kvalifikovany technik (pro elektromechaniku,
elektroniku, mechaniku, pneumatiku atd.) spole¢nosti Struers.

Komponenty kritické pro bezpeénost se smi vyménovat pouze za
soucasti s minimalné stejnou urovni bezpecnosti.

Pro vice informaci kontaktujte servis spole¢nosti Struers.
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Magnutom-5000 YZ

Objednaci cislo

Kryt fezného kotouce 16580508
Celni bezpeénostni sklo PETG 16140572
Boc¢ni bezpecnostni sklo PETG 16140556
Ploténka senzoru pfiblizeni na osach Y, Z 16140981
Elektromagnetické blokovani AZM 161 2SS00120
Ovladac elektromagnetického blokovani AZM 2SS01616
161
Magneticky senzor BNS120 2SS00130
Ovlada¢ magnetického senzoru BP-10 2SS00131
Senzory pfiblizeni na osach Y, Z E2B 2HQO00030
CPU modul bezpec&nostni fidici jednotky 2KS10030
PSU modul bezpecnostni fidici jednotky 2KS10031
XTIO modul bezpeénostni Fidici jednotky 2KS10032
Modul monitorovani rychlosti MOC3SA 2KS10033
Frekvenéni méni¢ V1000 2PU12050
Styka¢ modulu STO J7TKNA 2KM70900
Stykac osového motoru JTKNG 2KM71411
Pomocneé relé PT 2KL10030
Tlagitko Hold-to-run 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Tlacitko nouzového zastaveni 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Ventil fezného kotouce VT307 2YM10030
Ventil AxioWash D132 2YM10132
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Magnutom 5000
Navod k pouziti

Magnutom-5000 Objednaci
Cislo
Kryt fezného kotouce 16580508
Celni bezpeénostni sklo PETG 16140572
Bocni bezpecénostni sklo PETG 16140556
Ploténka senzoru pfiblizeni na osach Y, Z 16140981
Ploténka senzoru pfiblizeni na ose X 16580185
Ploténka senzoru pfiblizeni Rz 16580322
Elektromagnetické blokovani AZM 161 25S00120
Ovladac elektromagnetického blokovani 25501616
AZM 161
Magneticky senzor BNS120 2SS00130
Ovlada¢ magnetického senzoru BP-10 2SS00131
Senzory pfiblizeni na osach Y, Z E2B 2HQO00030
Senzory pfiblizeni na osach Y, Rz E2B — 2HQO00031
stinéné
CPU modul bezpec&nostni Fidici jednotky 2KS10030
PSU modul bezpecnostni fidici jednotky 2KS10031
XTIO modul bezpec€nostni fidici jednotky 2KS10032
Modul monitorovani rychlosti MOC3SA 2KS10033
Frekvencni méni¢ V1000 2PU12050
Styka€ modulu STO J7KNA 2KM70900
Stykac€ osového motoru JTKNG 2KM71411
Pomocné relé PT 2KL10030
Tlacitko Hold-to-run 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Tlac€itko nouzového zastaveni 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Ventil fezného kotouce VT307 2YM10030
Ventil AxioWash D132 2YM10132
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Magnutom-5000 XYZR

Objednaci cislo

Kryt fezného kotouCe 16580508
Celni bezpeénostni sklo PETG 16140572
Bocni bezpecnostni sklo PETG 16140556
Ploténka senzoru pfiblizeni na osach Y, Z 16140981
Ploténka senzoru pfiblizeni na ose X 16580185
Ploténka senzoru pfiblizeni Rz 16580322
Elektromagnetické blokovani AZM 161 2SS00120
Ovladac elektromagnetického blokovani AZM 2S5S01616
161
Magneticky senzor BNS120 2SS00130
Ovlada¢ magnetického senzoru BP-10 2SS00131
Senzory pfiblizeni na osach Y, Z E2B 2HQO00030
Senzory pfiblizeni na osach Y, Rz E2B — stinéné | 2HQ00031
CPU modul bezpec&nostni Fidici jednotky 2KS10030
PSU modul bezpeé&nostni fidici jednotky 2KS10031
XTIO modul bezpeénostni Fidici jednotky 2KS10032
Modul monitorovani rychlosti MOC3SA 2KS10033
Frekvenéni méni¢ V1000 2PU12050
Styka¢ modulu STO J7TKNA 2KM70900
Styka¢ osového motoru J7TKNG 2KM71411
Pomocné relé PT 2KL10030
Tlagitko Hold-to-run 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Tlacitko nouzového zastaveni 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Ventil fezného kotouce VT307 2YM10030
Ventil AxioWash D132 2YM10132




Schémata

Magnutom 5000
Navod k pouziti

Blokové schéma Magnutom-5000.........c.cceeveeiieieeneenieneenne. 16583050E

Schéma elektrické instalace Magnutom-5000 (10 stran) .. 16583100E

Schéma systému chladici kapaliny Magnutom-5000........ 16581000C

Schéma pneumatického systému Magnutom-5000.......... 16581001B

Viz nasledujici stranky.
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5 0-2500RPM s USB Socket
# ace FUSE 2AT W g 3 20v0C vt 25Nm Cutting Chamber (LED Light) o
AC Servomotor Deiey - canpug [ USE 04AT 5 can FBSOIE 8 4 3 et
M3 Interface. Encoder N RS232C Socket
2-AXIS SERVOMOTOR UNT
—_ 230vAC 2 M6 - REV NOTES 5
VD0 5 A ies Rev. D (MPT 2018-11-14): 5750 Baterin
X-TABLE STEPPER MOTOR UNIT X13 5 A6 power-up of the speed monitor modules| Dermark
0-3000RPM 5 N implemented; lock feedback connected
S000RP 2 2 2000 P Sgnal Tower Signal Tower oy oot somass
) 2 0-2500RPM onnection Rev. E (MPT 2020-10-26) i
H 5 3 24vDC VI 25Nm s 29202 1 iss12, | Magnutom - 5000, Block Diagram
ﬁm M6 Y$2.1/$52.2 divided to separate loops
erface
X29 4 [Szs [CAGE Cade [owG Fev
5 CAN BUS 5 o 553 i i
AC Servomolor Daisy chan Interface Mist Extraction Mist Extraction * 16583050 E
Unit Connection Unit 550W
Monday, October 26, 2020 Scale ‘ MPT/ VP [Shestt
e




s I 4 5 2 s

REQUIREMENTS FOR MAINS CABLE (EU or UL/CSA) IMPORTANT!!!

: . 0,75mm?
see note #1 30 mA type B time delayed RCCB is REQUIRED. mm BU108
Alternatively machine must be installed through an Safety Controller
MUST BE EXTERNALLY FUSED H : o ) AWGS K2 BU132  Sheet (page 2)
see note #2 isolation transformer (double-wound transformer). X2:\——— BK13 " ™ ‘ T
INPUT umper B
X; AWG18 w2
POWER MAIN SWITCH 1L 2T1 1
Power cable (EU) BOX ast — L1 _AC REACTOR BK20 ) BKi 81 X6
Not supplied AWGS ] AwGs X2:3, BK14 BK21 3L2 412 BK2 BK2 2, I i
P BN X1t | AW gy |1 T Bka] L1 L BK7 =] > 2"'5‘ Ex"a;;:” Unit
. Dumper F1 4AT BK22 53 6T3 BK BK3 onnect to
Bk |X1:22—— L2 B2 |2 T2 BKs | L2 L2 BK8 X2 BK15, [, BK19 > 2 (page 8)
L2 == — 3
: R e & [ U GNYE
L3 BK or GY X1:3 —— L3 BK3 BK6, BK9 X2:5 BK16 Manual reset button GNYE
(=] Set current to 1.6A XPE5 cable 4 X ANG16
N BU X1:4 —— N 13 14 Dumper F2 4AT i
PE e @ X2:6) BK17 BK18 GNYE101 GNYE101  Axis Motors
PE GNYE ? GNYE1 == — AWG16 Sheet (page 6)
4 (5) x 10mm? = BU1 (page 2)
Tmm? w3
OR 4 AWEE gyag {\ RD
\ BK11 BN
Power cable (UL/CSA) XPE8 [, BK12 [ Bk Control Board
Not supplied Casted \ ‘ oG Sheet (page 7)
L1 BK Base T ve
" . XPE2 /
XPE9 [ L] cable 5 x 20AWG shielded
L3 oG Motor chamber g - M1
middle plate olz|xlo
N o L2 DCREACTOR A1 RS wa
GNYE104 o AWGS ut
WG8 3 BK26 ' ; M Ay .
PE ON(ONYE) XPE109 A T3 +2 Fad urm1 Lt m — AC Spindle motor
Hardware box =] \_\MN BK27 4 X13 (
4 (5) x AWGB ge 1 viz | | \Al
8g X4 X1.2| VT2 3 phase Delta 400V
GE| (D ) ) wiL3 \ w1 / 16kW S3-15%
= CAUTION - Risk of electric shock. WIT3 4 poles induction motor
Disconnect all power and wait 5 min. PE
BRAKING before servicing
R1 RESISTOR
ONYES XPE4 ONYES W\:‘es supplied
with_resistor B2
K1 AWGS i AWGS 20 Ohms B1 |x2 Frequency Inverter - 15KW 1 a
Bu2 [ = BU3 (page 2) Lo - sry | || \]\ i
Amm? B Amm? z1 EMC FILTER @ Mounting ‘ t v
Lt 2T1 Screws DIP Switches Setup: !
BK10 ~ BK23 L1 L1 RIL1 S1: 1 (default) Sereen 4x10mm? + 2x1,5mm? + screen
Br11 |32 412 BK24 |10 @ B L SIL2 [x1.1 S2 : ON (NOT defaultl)
= =} .
BK12 | 513 < 673 BK25 = = Wires supplied with RFI filter S3 : SOURCE (NOT default!) 77
L3 L3 T3 Screen connected Screen connected
AWGE X7 X6 to HW Box to cable gland
<m0 O
reD  Deed] @X3'1§§§‘ ITIZLL8L2Q
Mounting RRRQ 2
Screws 0,75mme
. K4.1 K5 sious) BU12
GNYE? XPE3 £.2 b BU7 (Door tocked) BU13
S| K3.1 (oor_closed BU14  Safety Controller
@ol13 4 Bus o BU15  Sheet (page 2)
AWG16 I&:}TRANSFORMER woter proassurey  BU16
st BU160
BK18 | [BK19 moov T200VA BUS {Fastsiop)
0,75mm?
z2 EMC FILTER W6
K29 F3  6AT BK30 K3 BK34 312 K5.2 412 BK1 BK1
240v — P P Axis Motors
AWGTE O 1" S AwGTe AWGTE AWGTE skt BKZ Nt (bage 6)
° 2 [ GNYE103 [——— GNYE 9
c ] AWG16 E ﬁ
X4:3 %12216 BK31 - - BK50 SZLS K/5.3 R J — oable 3 X ANGIS
o .
%7 @ AWG16 N N AWG16 BK2 XPE6 w7 i
l Bk2 Axis Motors
GNYE10 PE@ A2 GoNyE  Sheet (page 6)
Mounting Safety Isolation cable 3 x AWG16
BK31 Screws BK32
AWGT6 weis oL @ DCOK &4
X4:2 Ac/DC DCOK ]
BK33 Safety Power supply +V BU17 BU17
XPE7 X411 AWGTS FON - xq Iongé"tuﬂ %%66%\7%1 X2 Ry BU18 BU18  Safety Controller
GNYE10 ) put: v BU19 BU19  Sheet (page 2)
AWGI6 GNYE11
COLOR CODI GNYETT v BU20 BU20
AWG16 )
1,5mm’
OG = orange REV NOTES ETL?UEKRS ADSBA
YE = yellow Rev. D (MPT 2018-11-14): k3750 Baterup
GN = green fuse F4 value in table corrected Denmark
Ve 2 e NG
z 10, K ; R
GY = grey XPE106, GNYE103, GNYEIA added Magnutom - 5000, Circuit Diagram
WH = white VOTAGE / FREQ. Note #1 Note #2 F1+F2 F3 Fa F5+F6 F7 F8+F9 M1 MAIN VOLTAGES
PK = pink (from nameplate) mains cable max. ext. fuse | fuse size fuse size fuse size fuse size fuse size fuse size | connection
BE = beige [§e  [CAGE Code oW No
GNYE = yellow-green 3x 380-480V 50/60Hz | 10mm? or AWG8 | 3 x BOAT 4AT (CC) 6AT (CC) 4AT 8AT 2AT 0.4AT DELTA 2 16583100 E
Monday, October 26, 2020 [Scale [ MPT / MPT [Sheet 1 o 10
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X3:16
BU33
BK1 Ws7
BU12 R Safety control system — BK1
i Al U194 X3:17 2ev) BK2
Main Voltages ~ BY!3 (bo0r ket At1q Cortol At0 Memoy BUI3 s BK3
Sheet (page 1) BUM4 (Door_closed) 2 BUBL BKS losing-#)
BUIS o BU33 e = BK BU203 ‘ Cosing8) BK4
BU16 ater_preassue Sﬂfga NG I a6 ‘ Locko) BKS
BU160 o Q2 x Bika 1 (Cosec-A1 BK6 Door Guards
=R 135 @ RoLd A12_ 2 g (Closed.B1 Bk7  Sheet(page 4)
75m K3 T " 1/0 unit o MoCh o s I
BU27 A2 El"g BUS0 31‘;5 s Q4 o N m— (Closed-A2 BK9
‘ S “ BK10 (Closes-B2 BK10
Ka BU30 Y o P (Closing-aux BK11
15 osec-a BK12
BUZ8 s B At BU31 BUBY @S e S T, (losed-ou)
a2 b A3 o b cable 16 x 0,5mn?
e Q3 1/0 unit Al g EEs
L J BU162 S o Butg
BU2 BU32 BU1ED
El—»@ - B 5% [N e — w2
0.75mm? 075mm® E < “ BLAS 1 BU "
£ BUes Connection Box
S BE s Qf . A4 X g — BN Sheet (page 5) L
EV P B a i cable 2 x 1m?
4
BU 2 Speed 6 BUt61
< Q3 monitor Al BU1a1
13 unit st
W74 s ey xQ Qx . Emergency Stop
B M R — A
. BUBE f——Q s29—_ | eumr & T s1a
Connection Box -2 BU161 ] —BUTe
Sheet (page 5) BN BN B X8 aues w13 2 4 1
K A15 [ OS ¥1com B2
‘ C ki o I
cable 4x 0,5mm? © I ° Speed B e— B
i Al
w75 & < 18 montor S cable 2 x 075mm? I
| Ty S =
. BU141 o | h
Connection Box 242 BUT51 =
Sheet (page 5) _BK3 L Q1 X1 9
BUT50 " BU1I3
BK4. BK4 X3:1 -~ S A16 15 ®T BU34
S
cable 5 x Tmm? "E BUG BUt49 2 Speed ©e— 7%
e Q3 6 monitor . A1 Q< BU136 2 o ” K4.2 ”
BU150 BUI1 gy 4 unit S o um ; 3 BU34 F
X/Rz-Table BU149 BUUDT—A M S29—_ | mume 5|5
Connections BU153 ) p BU140 sl'e
Sheet (page3) BU148 BU148 1 A7 5 S suga H é BU100 le]
BU147 pa Q2 X 9 sut 5 &
BU147 2 Speed 8 | —ouie K5.4
0,75mn? s Q3 monitor At o fhiiE Buzs 21 j\%{i
QB unit St &
utaz [ " PR X 0,75mn?
AN DT
Main Voltages BU108 1 BU108 x—E'IT:' BK3 (see doc. 16587512 for more details)
Sheet (pagel) BU132 " Ix3:2 Hold to run button
075mm . XIRz-Table version (add A16 for X-t / A17 for Rz-t) SB1
w15
W54 BU X3:3 1 » . 14§
BU (Mist_extractor) X d
Control Board gy nosk soom) BN U155 BK2 4—‘
Sheet (page 7) X3:4 0.75mm cable 2 x 0,75mm?
BK (Start_metor) X3:15 E_X .
cable 4 %.0,5mm | ek p—feg uiss B e epm— B Main Voltages
=7 |x3:5 Jurd OV Sheet (page 1)
E BU28 BU137 tmm* w8
x3:14 =
14 [ BUGY
. Jumper (OV) Axis Motors
X3:13 [~ ] BU19 w9 Sheet (page 6)
BU27 E—I— BU+GY
Jurmper (OV)
BUIS ] BKE
s E=l | x3:12
X/Rz-Table . Jumper (OV) BU19 .
Connections ;31:3 BU144 ﬁ BU20 o Main Voltages
Sheet (page 3) X3:11 BK sur; Sheet(page 1)
Main Votages 21" X3:10 BUT67 1mn g BUY o
Sheet (page 1) imm* - BU1 BN F5 BAT AWG16
BK2 BU192 tmm* Wie
X3:9 BK2
COLOR CODE: 7 ] gh Control Board
BU143 . Sheet (page 7.
x3:8 — BU18 i Shield (page?) N
o7smn BUT6S | BU168 1.6mm cable 2 x AWG18 + shield
jumper| (24V)
BUST BUT7 F6 8T Rev nores e
. Rev. D (MPT 2018-11-14) fortizoni ol
x37 eV — N5 78 o £ matig cranges | B
75mm 10BK marking: BU13, BU135, BU1S2,
X3:6 BN+WH Ws7 i recomnected BUTG7 BTG | tom - 5000, C o
notes swapped; W57 label corrected agnutom - , Circuit Diagram
ones —— BN Rov. £ (WPT 2020-10-26) SAFETY CONTROLLER
X319, :
RO < rose BU33, BUBS, BUG6, BU76, BU133, BU134, BU139, BU140, BU141, BU142, BU171, BU172, BU173, BU203 ...0.75mn? wst ;hsa‘ni%ﬁ«aodf?x’u smm e S [oAcE oo WG No o
s y reconscted o
E = yellow-green BUB1, BUS2, BUS3, BU84, BU191, BU193, BU194, BU135, BU136, BU138...Imm? WS?BKS, BUI3 recomnected to X3:17; Az 16583100 E
WS7:8KS110_reconected 1o A12.i3/4; P o o
WAT.8K 11112 comected 1o X318/15 nday, Octover ‘ MPT / MPT 2 L, 10




COLOR CODE:

= rose
YE = yellow-green

RO
GN'

X/Rz-Table version
(add W78,W60,W61 for X-t/ W79,W62,W63 for Rz-t)

Axis Motors Sheet
(page 6)

Axis Motors Sheet
(page 6)

Axis Motors Sheet
(page 6)

Axis Motors Sheet
(page 6)

Axis Motors Sheet
(page 6)

Axis Motors Sheet
(page 6)

W78
BN X55:1
WH WHX‘F—L BU150
GN == 8UT0
PK
YE YE X55:2
GY BU149
_I: BU149
cable
X55:3
£xozemm ] BU148
== suias
X55:4
w79 £ BU147
B BUT47
H 0.75mm?
gN BN X55:5
YE PK E 1 BU45 imn?
9 Jurnpef (24V)
™ X55:6
cable |
6x0.25mm* - ™ BuUtes o75mne
GN ?55:7
GY E
Jumper (0V)
o E’)‘GS:S
GY JE o
lumper
W60 .
BU+GY — X55:9 BU144
45 BU144
BU+GY
X55:10
- F T Butes
BK BU166 0.76mm*
w62 BN+WH - X55:11 2T1 KQ 1L1,_BU145
BNVWH == BUTs T (" suias BU143
m?
we1 X55:12 w71
: B B
| f A WH
BU WH
o X55:13
B :
GY 1 vE
Tomber
X55:14 BN
v v
P cable 4 x 0,5inm* + Shield
Tom
BK g |
| 4E ==
BK
W63 Shield

Shield

Safety Controller
Sheet (page 2)

Safety Controller
Sheet (page 2)

Connection Box
Sheet (page 5)

REV NOTES
Rev. D (MPT 2018-11-14):
see changes on other pages
Rev. E (MPT 2020-10-26)
see changes on ofher pages

UERS AsS
Pederstrupve] 84
2750 Balerup

o

Magnutom - 5000, Circuit Diagram
X/Rz-TABLE CONNECTIONS

=
)

[CAGE Cade WG NO

16583100
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Safety Controller
Sheet (page 2)

COLOR CODE:

RO = rose
GNYE = yellow-green

Front Work Zone Guard - interlock / lock (Main doors) Ys1 Front Work Zone Guard - interlock (Main doors) Ss1
(shown closed doors status)
Guard open/closed Guard unlocked/locked
(shown closed status) (shown locked status) Solenoid
2
[ LI LI 1 @ v &=
~_ ~_ B
Ys1.3 Ys1.1 Ys1.2 8§51 ss1.2
1" 21
X
1B 1“Y 2 20 T4 a2 51 52 63 64 "o 2y MR
2 gl g M ¢l gl 9l x [ 2 cable supplied with sensor b
] 5| 8 E1I HEIE] & & & &
W44 Left Work Zone Guard - interlock (Side doors) SS2
cable 16 x 0,5mm?
(shown closed doors status)
X51 s
W57 =
BK1 (Sdencie) BK1 [ BU%
BK2 ) BK2 = BKS $52.1
BK3 (Closing A} BK3 BK4
[ BUBt
= B2 cable supplied with sensor
B P Bt \ X
BK5 focke) BK5 = BU%3
BK6 (Closedrat) BK6 — BK3
BK7 (Cosed 8t BK7. — BK1
BK8
BK8 o BK8 BU%S
BK9 (Coseat) BK9 BU
BK10 (Closea) BK10 8U
BK11 (Closing-aux BK11 = BK10
BK12 (Closed-aux) BK12 BU184
cable 16 x 0,5mm? 56
i BU%2
— BK9
T BU183
0,75mm?
8 3 g 5 8 8 o
2 2| 3 3 a ] g g
13 14 27 2 a4 51 52 63 64 EA ) M A2
Ys2.3 Ys2.1 YS2.2
~_ L ~_ B
L I L I L ]
Guard open/closed Guard unlocked/locked Solenoid
(shown closed status) (shown locked status)
A : REV NOTES STRUERS ApS
Left Work Zone Guard - interlock / lock (Side doors) YS2 Rev. D (MPT 2018-11-14) e il
W44, W57 cable label corrected mark
Rev. E (MPT 2020-10-26) R
W37, a4 changed o 16x0,5mm ype: Magnutom - 5000, Circuit Diagram
W57:8K1-10 ted o X51:1-10
WS7.BK11/12 connected to X51 11112, DOOR GUARDS
-10
o ST T T e [oAGE oo ovG o o
BUS0/91/92/83/94/95/184 reconnected »
o XL BZ 16583100
552:BK/BU reconnecied to X51:4/10; e
SST172, $S5.412 labeting corcted Mordey. Ostbor 2, 2620 n [ MPT / MPT 4« 10




T
X77 X78
T 7
b2
Y-axis proximity sensor sul3 3| on wre L . X93 X94 W74
(Channel A) HQ1o avie soppied ek | 2 2w WH X5:13 BU173 T se BE
withsensor | g [ I =1 sums suire |25 2| su BU_ safety Controler
YE X5:14 BUT75 | G 3 BN BN Sheet (page 2)
g — BUI76 | 4 4 ek BK
Y-axis proximity sensor HQ1 BU|3 3| oy BU174 R
(Channel B) Cable supplied [\ BK | 2 2| ve 2 X5:15 e cable 4x 0,5mm
with sensor K 1| WH BU-W - X95 X96 W75
E BUt77 [ 7] Bk BK1
X79 X80 YE X5:16 BU178 | 2 2| B2 BK2  Safety Controler
X81 X82 X_EW BU179 | 31K 3] BK3 Bk3  Sheet (page 2)
=1 W77 BU180 | 4 4] B4 BKa4
Z-axis proximity sensor BU |3 3] oN GN X5:17
HQ12 = s cable 5 x 1mn?
(Channel A) a Q Cable supplied |\ BK | 2 2| whi, o = e
withsensor g T Ten St O
T 7 oN Exsns
— BUTOT
Z-axis proximity sensor HQ13 BU ﬁ 3| ov GY e X97 X98 wr1
(Channel B) Cable supplied |\BK | 2 2| ve o BY T wh WH  X/Rz-Table
with sensor gy [ 1 Tec 4w€_|x5:21 oy 2| ve [ [] YE  Connections
T T
PK 1 BU78 BK 3] BN \J \J BN Sheet (page 3)
X83 X84 Jumpef (24V) F4 Shield | 4 4] shield
- X5:22 cable 4 x 0,5mm* + Shield
W70 —‘E; e —
PK A AT
Axis Motors Jumper (24V) X99 X100 w72
Sheet (page 6) w11 BN = X5:20 BU181 BU__ Safety Controler
B e Butez 2| e BN Shest (page 2)
X15 X16 was | cable 2 x 1m?
wH [T 1] Bkt
HQ1 NAMUR | = |2 s
Y-Axis reference Sensor
Cable supplied with sensor cable 2 x 0.75mm?
X24 X23
3 w3s ws2
x25 -~ 3 en [T 1] BN :
Recirculation Unit 2 @‘4 == But? EZI = w1 Control Board
(next to machine) o cable 2 x 0,5mm cable 2 x 0,5mm? Sheet (page 7)
1
W25
- BKT_ Control Board
X74 = BU156 o ontrol Boar
Recirculation Unit (o] 5“4 BU157 8t & : Sheet (page 7)
(below machine) [e] 075mm? é E é cable 2 x 0,75mm?
' "~ K10
BN X540 41012 G porta)
2 [N o = 5
Airprossure Cable supplied BU BN
senser P Wit sonor é
. (13
. X5:11 44(8) (13) w3
BU 4
W56 2| g g B2 Control Board
BP1 P BN =5 X512 212 BK1  Sheet (page 7)
Cooling Water |l BU cable 3% 0,76mm?
Pressure Sensor ~ = == BU180 :
cable 2 x 1m?
e
w27 X5:1 F9 0.4AT W51
NOTE BN BN x‘g_' : BU189, ] BN BN
Inferconnected to COW“ ‘ O‘@ BU , __’(2 " Butez = Control Board
Y2 water valve cooling umpef (24 X Sheet (page 7
cable 2 x 1m? o X5:2 BU EXSJQ o (page 7)
ﬁ Bus? U cable 2 x 0.5mm?
W29
vl EE ot
Axiowash e{[)z e/m — BU104 BN Control Board
cable 2 x 1mn? B Jumpe (24V)x5 . BU_ Sheet (page 7)
BN ] AV cable 2 x 0,5mm*
| — -
W7 Ui =] BUTTS
BN
v ol e e o
Aries cable 2 x 1mn By — N YE
’ gy Control Board
W X5:6 oy Sheet(page7)
BU YE
COLOR CODE: NOTE: X60 BU w45 BN WH
0 o Greasing [ M
BK = black Y5 greasing pump PUMP BK | =S cable 5 x 0,75mm?

Rz-Table version (added for Rz-t)

REV NOTES STRUERS AS

Rev. D (MPT 2018-11-14) Pederstrupve)

W25, W73, W75 cable RD marking

3

DK-2750 Ballerup
mark

changed to BK marking
Rev. E (MPT 2020-10-26).

X5:23, X5:24_added; VD3 reconnected
10 X5:23/24; BU189 reconnect. to X5:23
W52:BN, BU156 reconected o X5:24,

Magnutom - 5000, Circuit Diagram
CONNECTION BOX

”

= [CAGE Code ‘wvs NO

16583100
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Safety Controller
Sheet (page 2)

X-Table version (added for X-t)

Rz-Table version (added for Rz-t)

w78 W79
X-axis proximity sensor BN[T BN BN X-axis proximity sensor BN[T y EN BN
HQ14 HQ16
(ERammel & Q Cable supplied | BK| WH WH (Efammel | Q Cable supplied | BK [ qwd WH
with sensor | gy | with sersor | gy |
8y N N X/Rz-Table 8y 3|6N SN X/Rz-Table
Connections 4 Connections
BN [T g PK " Sheet (page 3) - Sheet (page 3)
BK 2 ve YE “X90
X-axis proximity sensor HQ15 BU K 5% oY X-axis proximity sensor HQ17
(Channel B) Cable supplied 7 4 (Channel B) Cable supplied
with sensor — 5 fﬂggmm, with sensor
X8T-X88
X-AXIS STEP MOTOR UNIT Rz-AXIS STEP MOTOR UNIT
M6 X67 Weo M7 X69
110 Power 24VDC BN 110 Power 24VDC
R4z i Ro422 o
318U~ ~3|—BU~
RS485 |CN4 PWR Bk X/Rz-Table RS485 |CN4 PWR T XIRz-Table
cvo o Connections cvo 51 o Connections
GND F—— Sheet (page 3) GND —1 Sheet (page 3)
Shield w1 Shield wes
CAN1 CAN1
CAN shid~{(] 1 SII\‘H CAN shia~{] a '\3,\’/“H
CAN_V+<] 1 CAN_V+4] 1
CN2 CAN_GI =18 CNR2 CAN_GI | R
CAN_H | {- BK CAN_H ™} {- 8K
1 ) GY 1 o SY
Stepmotor s AR Stepmotor s A X70
3 X68 =}
0-2500RPM g ’é can CANishld*f} 0-2500RPM g “i’ cone CAN_shid | =
2.5Nm @ CAN v+ | = 25Nm o CAN v+ <[ ===
CN3 | cAN_GND[ > CN3| cAN_GND[ >
CAN H L™= CANH L= XPE102 GNYE101 Main Voltages
CAN Address 5 CAN L 7] CAN Address 6 CAN L "] XRztable ? ANG1 Sheet (page 1)
o ettt housing
W HNS TOVETN I T SIS IS (see doc. 16587513 for more details)
ws BK1
ws k2 Main Voltages
onwve  Sheet(page 1)
cable 3 X AWG16
CAUTION - Risk of electric shock. CAUTION - Risk of electric shock.
Disconnect all power and wait 5 min. Disconnect all power and wait 5 min. wr
before servicing before servicing BK1 .
k2  Main Voltages
M2 Y-AXIS SERVOMOTOR UNIT M3 Z-AXIS SERVOMOTOR UNIT WITH BRAKE o Sheet(page 1)
X61 X66 cable 3 X AWG16
joc_|io Power 24VDC | BN oc_ |10 Power 24VDC [ P+ BN
™ WH ™ WH
BU BU
RX X1 Vs RX BK
GND oy GND wo
10A x4 GY 10A X4 GY Safety Controller
0B 0B Sheet (page 2)
10- Io-
10D 10D
Shield X62 Shield X64
% ~ et can st o AC Servomotor % ~ et AN shig o AC Servomotor
RD CAN V+ 0-3000RPM RD CAN V+ 0-3000RPM
Bk [ 3 - CANL 238Nm BK |3 M ] Jan 238Nm
——1 i— CAN_GND| X3 — - CAN_GND| X3
_WHp4 — CAN_H _ wHl4 - CAN_H
ii& | cAN L ;'Uit | can L
Power 230VAC[ L[ BK1 Power 230VAC[ L[ BK1
Shield X63 BK2 Shield X65 N BK2
o %— [~ CAN shid [can GNYE BN el [~ CAN shig [cave PE ONYE
=13 |- CAN_V+ X5 Lo 50 2 |- CAN_V+ X5 | PE Ao
|- CAN_GND| X2 o 3 |- CAN_GND| X2 PD o wro
WH] 4 - CAN_H {o< BK] 4 | CAN H BO o Connection Box
BUIS §— CAN L CAN Address 1 o GY 15 i— CAN L CAN Address 2 oM o= Sheet (page 5)
(see doc. 16587511 for more details) wio (see doc. 16587511 for more details)
W_11 Connection Box
Sheet (page 5)
REV NOTES UERS ApS
Pedersinpwe 64

Rev. D (MPT 2018-11-14):
see changes on other pages
Rev. E (MPT 2020-10-26)
see changes on ofher pages

DK-2750 Ballerup
ark

Magnutom - 5000, Circuit Diagram
AXIS MOTORS

=
)

[CAGE Cade WG NO

16583100
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$1.3

w16 &b e st
mergency Stop
Safety Controller BN BN w26 2 [‘ﬁ 1
Sheet (page 2) BK ‘ ‘ l , BK BK2 H
R X _shield J) T
cable 2 x AWG18 + shield BK1
o o s12
A Emergency Stop cable 2 x 0,75mm?
w73 2 ' 1 A ad
Bi@ T I T T T T 1
BK1 4 T < Y2 I 2 3 3
f) S1.4 55 & g g g oz o3 Display | _ 40 pole flat cable; 0.5 mm pich
cable 2 x 0,75mm? E St x X e — )
X50: 10-11 A mergency Stop @ o = TFT Color Display, 320x240
- W51 BN e B2 2 [ U200 vt 2| £ 8 & Backite extender dots with white LED backlight
ool - X16-1  switched 24V-2 2 RD 1 PK (RD)
BU  ——— Bu201 BU201 +12VDC X-1 - )
e X16-5 GND WH WH
cable 2 x 0,5mm* 0,5mm* 05mm? 0V (PWM) X9-2
W53
(COW_coning) GN | x4-9  sink Driver SB2
(Axiowash) YE | X4-11  Sink Driver
i BN | x4-7  Sink Driver
c tion B (Automatc_greasing GY | x4-8  Sink Driver x12 | X
onnection Box Re taie brske WH | Xa-10  Sink Driver Keyboard |\ 10 pole flat cable; 2.54 mm pitch 4x6 Matrix Keyboard
See page 5 cable 5 X 0,75mm
for details (e oresswre serson BN X118 ANO2 Printed Circuit Board '
: BU X117 GND W20 (see doc. 16587600 for more details) X12
¢ ]
cable 2 x 0,5mm X22 +5V X10-10 m \:; sa1
(¥:hvis _reerence) BK1 X14-6  Namur Input Xa X104 X
B2 X145 GND CONN. FOR DEBUG Ya  xt03 —feed ) BN o ok
GN GN ;
cable 2 x 075mm* za X102 > >
X10-5 —§
WH | X82  CAN-HIGH Sw Gy GY bl lied
BU X635 CANLOW X20 GND  Xx10-1 — (cable supplied)
“ B H cable 6 x 0,25mm? —
| x84 ov
Shield X8 GNDS CONN. FOR STRUERS suis 0.75mme SB3 e SBA (see doc. 16587600
B MEMORY MODULE S0 X131 )£ Bust for more details)
I i START ' sTOP
YR v o X21_X22 w9 — Lh s Al el
BN BN [T T]en BN RO X132 T 9 ki
+ supply A A 5 A Al X113 +12VDC R X133 BUSO
. ouput | YE YE 2 Ve YE p— X11-2  ANOO X21
Strain Gauge gnd J W ] [Twi] s sfwe [ ] [ Tw - W35
Load Cell oN \ / \ / N 4 +lon \ / \ / on X11-1  GND CONN.FORINITIAL o X194
out gnd J m— X11-4  GND PROGRAMMING N 1
shield [Shield Ws 5; 5 o xis2 | 2 BR1
i - cable 4 x 0,5mm? + Shield
hield | 6 6 | Shiel Switch X19-3 3 Turn- Push
CH-A x19-4 _| 4 Button
X19-5 _§
X50: 1-7 cre 5
HQ4 BN = BU125_] 45V X19-6 | 5
Spindle Lock ‘ = X11-6 +12VDC
Cable supplied 6 pole flat cable
Fostion with sensor BK — I W36
BU a7 BUIZ (ed 115 Arot
R1 ‘ o X15-3 A [ ro X52
T_,; 2 — VBUS X15-1 —f ( \ [ ‘ WH I
2 Lt BN | Bl D xiss USB-B
2 U127 ] )
W65 N (For test and service)
° WH ) D+ X15-2
< Receiver R4 . |
E ‘ L BUI2E (el 11-11 AND3 GND-S x15-4 cable 4 x AWG24 + Shield
= i R3
5 COW optical gate X EJ wa7
= T GND 167 EN BNJ e | x32
© BU BUT29 (e X11-10 GND BU BU 51O
~ N TX Xx16-3 —
5 NOTE: L ” o 11°o| Rs232
[Ye} Voltage divider terminal RX  X16-4 —
< WH 10| 9pmae
- HL4 X72 5 X50: 8-9 cable 4 x 0,5mm? o .
S wee BN | o | BU130 | X33 +24v-1 BU
<} GY
b ’ J e BK B = Bt - X3-11 Sink Driver WH w22 WH X1t X2 HLs
8 , o = 24V/0V X6-1 & n Line laser
£ COW optical gate 0,75me? 28VI0V X6-2 BK BN °
BK 1 73 47 Cable supplied .
i Panel feed-though with laser .
X/Rz-Table version X7 X8 w21 wat X18 X17
(added for X-t/ Rz-t) HL1 BK1 [T T| BE BE T BK1
" L X34 +24v-1 [ )1
Working 2 Namur Input X142 HQ2
B2 | 2 BU BU . BK2 se| 2 K 2
light 1 - X3-9 Sink Driver GND X141 D Z-Axis reference
Cables supplied with lights | Cable supplied with sensor
BK1 [T T| BN BN cable 2 x 0,75mm? P!
HL2 - X3-2 +24V-1
‘ BK2 | 2 2Bk BK W54
Working — X3-10  Sink Driver ’ U BU
light 2. cable 4 x 0,5mm? 24V/0V/Disabled X7-6 e Safety Controll
X9 X10 w24 24V/0V/Disabled X7-9 ] BN Urtock oot BN sﬁ :g (paré em2§r
T]_coMMoN [ | o5 avt 24V/0V/Disabled x7-10 _} BK (stat_motn BK
COLOR CODE: x14 2| creen oN o cable 4 X 0,5mm?
— Signal tower 3 YELLOW BN |- X3-13 Sinl river
" L X3-14 Sink Driver w3
Connectto X13 2 :EZZER ‘:’: L X315 Sink Driver ™ xi72 | S8 Al :z p— prap—,
(page 8) - X3-16  Sink Driver ™ XI77 1 1 Rev. D (MPT 2018-11-14) pessnoue 54
cable 5 x 0,25mm? Rx+ X171 _| B | S W25, W26, W41, W73 cable Denmark
RD marking changed to BK marking
W46 RX  X17-6 _J ! | oG Rev. E (MPT 2020-10-26) S
RD GND  X17-3 / \ /YE X80:10, X50:11, $1.4, BU200, BU201 Magnutom - 5000, Circuit Diagram
Y6 |- X34 +24V-1 | BU202 added; W51:BN/BU reconected CONTROL BOARD
Spindie lock = BK o2 Sink Driver GND-S X17-10 | 10X50:10/11; SQ1 descrption ediled
BE = beige cable 2 % 0.75mm? cable 5 x 20AWG shielded e oWG No =
GNYE = yellow-green Front Main Voltages 16583100
panel Sheet (page 1) Monday, October 26, 2020 [Scale MPT / MPT [sheett 7 4 10
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COLOR CODE:

SIGNAL TOWER

W59
] [ X1-0_COMMON
X13 2 GN Xi-1_GREEN _ &®
Connect to X14 3 BN X12_YELLOW_ ¥
(page 7) 4 WH X1-3_RED
5 YE Xi-4 BUZZER _ D

cable 5 x 0,25mm?*

X29

Connect to X6
(page 1)

N

MIST EXTRACTION UNIT

M5
W40
BK1 BK1 v
BK2 BK2
S~ u
BK3 BK3
w1
GNYE GNYE
& PE
cable 4 x 16AWG
il

REV NOTES
Rev. D (MPT 2018-11-14).
see changes on other pages
Rev. E (MPT 2020-10-26):
see changes on ofher pages

STRUERS AsS
Pedorstrupve; 84
DK-2750 Ballerup
Denmark

Magnutom - 5000, Circuit Diagram
ACCESSORIES

[sze [CAGE Code: DWG NO Rev
w2 16583100
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GNYE12
AWG8
XPE11 O © XPE12

Motor chamber ~ Motor chamber
middle plate cable cover

GNYE20
AWG16

XPE29 XPE30

Cutting chamber ~ Cover separation
unit

GNYE28
AWG8

XPES8 & & XPES9

Basefor  Motor base
carriges

GNYE37
AWG8
XPE74 & & XPE75

Support  Bottom right
cover

GNYE99
AWG16
~
XPE98 XPE99
Front panel Front panel
control box

COLOR CODE:

rose
= yellow-green

o
mn

R
GNYI

GNYE13
AWG8
XPE13 © © XPE14

O O

Motor chamber ~ Roof for bellows
middle plate

GNYE22
ANGT6
XPE32 XPE34
Control panel Control panel
cover

GNYE29
AWGS
XPE60 @ © XPE61

Casted Base  Stpport

GNYE36
AWG8
XPE76 © @ XPET7

Support Bottom back
cover right

X-Table version

GNYE14
AWG8
XPE17 O © XPE18

Motor chamber  Structure front
middle plate

GNYE27
AWG8
XPE37 © XPE38

Casted Base Drain

Motor base Spindle

GNYE38
AWG16

XPE78 XPE79
Bottom right  Bottom lid for
cover

right cover

Rz-Table version

(added for X-t) (added for Rz-t)
GNYE100 GNYE102
AWGT6 ANG16
A~
XPE100 XPE101 XPE103 XPE104
X/Rz-table  Rz-table motor

Casted Base X-table motor
cover

housing cover

GNYE15
AWG16

XPE19 XPE20

Motor chamber  Front panel
middle plate

GNYE23
AWG16

XPE39 XPE40

Motor chamber Cutting chamber
removable cover  upper id

GNYE32
AWGS
XPE66 © & XPE67

Support Plate for valves

GNYE39
AWG8
XPE80 & © XPE81

Bottom back  Bottom back
cover right  cover left

GNYE105

AWG8
XPE105 ¢ & XPE106

Power inlet  Hardware box
cover plate

GNYE17
AWG8
XPE23 O © XPE24

© 9

Motor chamber  Round plate
middle plate for cover

GNYE24
AWG16

XPE41 XPE42

Motor chamber  Cutting chamber
front cover upper lid

GNYE33
AWG16
XPE68 & © XPE69

Plate for valves  Greasing
pump cover

GNYE40
AWG16
XPE82 & & XPE83

Bottom front  Bottom door
cover left

GNYE106
AWG16
XPE107 & © XPE108

Power inlet  Hardware box
holder plate

GNYE18

XPE25 O ) XPE26

e O

Motor chamber Removable motor
middle plate chamber cover

:
o]
&|

GNYE25

>
=
Io]
&

&

x

XPE50 PE51

are box

g
H

Hardware box

g::
5
=8

GNYE34
AWG8

XPE70 ¢ & XPET1

Support Bottom guide
support plate

GNYE41

XPE84 & & XPE85

fj
H
2
®

Bottom front ~ Support left
cover keft

GNYE2
AWG16
XPE10 ¢ 1 XPE110

Sheet metal Hardware box
Main Switch

oF

GNYE19

AWG8
XPE27 & © XPE28

Motor chamber ~ Main plate
middle plate

GNYE43

GNYE35

AWG8
XPE72 & © XPE73

Support Bottom front
cover right

GNYE42

AWG8
XPE86 & & XPE87

Support  Bottom left
v

REV NOTES
Rev. C (MPT 2018-08-27)

XPESS faston connection removed
Rev. E (MPT 2020-10-26).

XPE10, GNYE2 moved from page 1;
XPE105, XPE106, XPE107, XPE108,
GNYE105, GNYE106 added

STRUERS
Pedorstrupvel 84
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Denmark

Magnutom - 5000, Circuit Diagram
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T 813

U1: 230VAC
VYN ——uzavoe s B ) Emergency Stop
I

% U2: 0VDC
QS1_Main Switch < S
,:| F1 4AT TM1 Aul'ogoansformer j‘\F
L1 — — 2 Switchmode
[ — Single Phase A2 Powersupply A4 Control Board
w [ Fa 22 _RFI Fiter | F5+F6
— 2 2
L3 — F2 4AT . — @ \—‘y—‘ 24v-1 24V-2
N B6AT 8AT
PE
Isolation
e 3kVAC
PE @ 1S PE >
@ XPE7 YPET (infout) Suppy Supenvision cirul Driver RoaaRsass Driver Orver Driver
/J7 Mounting . Digtal = - Cool - Digital Mot =
Screws HP-Circuit Output E‘ﬁﬂzrﬂ;wr nterface Output Output
24VDC
10A ! ! ! ! !
XPE7
= Ys1.3 Ys2.3
U2: 24VDC — G a8
AT K104
Outputs
disable 3 4 2 @ 2 3 2 g
8 ¢
£
Emergency Stop s14 E |
o E e g
. T 5 @
X/Rz-Table version <] A s1.2 >
N < . Emergency
5 5 U2: 24VDC ! K10 S
2@ 5a| ~ 2 i
2f 2 1 S X6
L HHE Fo
NESS gk 0.4AT Connector for
o . Ya,Y7 Y5 Y1,Y3 Mist Extractor
23| - £ Valves for ar Valves for water and air
7| o 35| e
2 & 9 3Phase Al
Gk E: 5 2 71 R e X27 | X74
N= 23S MODBUS Connector for
g _ 5 s Recirculation Unit
@ 2
3 g i g AC Motor
;;“g ES Ouput 6 Spindle
- Frequency 3xPT100
%2 - Z? L (o PE Inverter
< 83
iz o E ) XPE3
%8 xS Contacts are shown with doors closed and locked /7[7 Mounting
S ol xS (solenoid deenergized) Screws . K5.2
. D STO function U1: 230VAC
3 Input R M HC
s Yst.1 $81.2 K32 % P sisass I U2: 24VDC —
S
\L B E XPE3 F7 2AT
Y.Zaxis
o2 2 6 " 6 ys2.1 ss2.2 K42 K54 Safe f:irn-off M3
U2: 24VDCN, Mode - - - Ys1.2 4
H@ /s2 14152 14/52 7» 7» { Z-axis
Reset K5.3
Sorar |5 A4 A15 5 (&) \\ Ut GVAC \ servomotor
pw,Y_axs - Pur s11 SB1 |yeon K4.1)K3.1
a1 @2 a1 @2 -&-D PUSL
Emergency Button K1
\\/ \/ Stop - Door locked U2: 24VDC (PWR)
U2: 24VDC (CVI) —
Si si T s s T S S T s s T s s si —1
(17) (18) Note: (X1) (1) ) (x2) (2) (H) xn @  ®) (X2) (2) (W) (8) F8 04AT
A16 is added for X-table version U2: 24VDC
Ys1 S0 (@3) A17 is added fot Rz-table version Pur K—
Channel-A Channel-B X,Rz axis
Safe turn-off M7
YS2 So (Q1) Door open Rz-axis
2 Se (@4) ‘6w S1 - Emergency stop ! (St o
S0(Q2) siatus SB1 - Hold-to-run pushbutton U2: vbe epper moter
K3 w So (Q1) Safety Controller Si. Safety inputs S0 - \SKE; s \é§’21 - %oor |ntterllc1ckkand lock
A10+ A1+ A12+ A13 So...Safety outputs s - Door interloci
T... Test outputs K3, K4 - VFD STO contactors ;: g‘(’h'f:”mw 5 STRUERS S
! 1113 arsruove)
K4 5 [So@ Unlook doors K5 - X+Y+Z+Rz axis contactor power-up of ihe speed monitor modules| 92750 Saler>
Si(8) GO — K10 - Safety auxiliary relay e, ekt e
K5 si (7) g_Start motor Al - FrequenCY inverter Rev. E (MPT 2020-10-26): Magnutom - 5000, Circuit Diagram
5 |Se@) Y1 - COW cooling valve s et dst o512 | SAFETY DIAGRAM

Y3 - Axiowash valve

[Szs  [cAGE Cote OWG NO

A10-A17 - Safety controller 16583100

HQ10-HQ17 - Axis sensors oo [eheatt
Wonday, Octover 26, 2020 ‘ MPT / MPT 10




1 2 3 4 Bl & 7 8

From recirculation system (=)

- 2YN29010 N

Air oper. Water valve E290B010

r Y i FL%

Evz

2YM10132
Magnetventil 2-2 24VDC 2 D132A22

| |
| 1 |
| ‘ i
| . | |
| | \ |
! | 2YH10603 | !
i | Ballofix 1-2 - 1-2 in Axiowash | B% |
| | ‘ | E Y3 !
! i Flexible hoses i !
i i Tl /1N i |
| _ - 2SP10011 '
! | Cutting wheel < - ' Press.switch 0.5E BAR GYin MS |
| | | (¢) |
| | | BP1 :
| ! | |
| | \ :
| = : |
| | | |
i ! 16580097 & } i
‘ | Water gun f.cleaning,assembled ‘ :
| | K | |
| : : |
N AN ] :
| e |
! Drain hose J
& o 2019-03-20 Changed number of assembly TCR 2019-03-30 JPOC
A 2017-08-27 JPO 2017-09-27 TDR
Revision (‘(Dyrﬁ?mg&tg Revision description Draw. Init .;\y[‘.;;y)rmgnasde Appr. Init
. . Material Scale: Format: Tolerance: DS/ISC 2768-
Recirculation tank 11 A3 Weight : 00 g
Description: Sheet1 of 1 Rev
, : . : " 16581000 Water diagram c




16580054
Valve, assembled
Y7
] 2YX00300 - No backlash Indexer Brake 1-300
16580054
~ Valve, assembled
Y4
O— L 2YN29010 - Air. oper. Water valve
|
55-9.9 Bar T = @-@
16580055
A\ 55- 60 bar Main air valve, assembled
2HP20540
16580094 Pressure sensor PSE540-R04
Pneumatic components, assembled
() BP2
2YR939567
Flow control valve GR-QS-4 193967
}f 0049 Spindle with overpressure, assembled
35-40)liter per min
16142600 @
Solenoid valve assembled 6 A

16580093 Pneumatic lock assembled

é B 2019-03-20[ changed values, also assembly numbers TDR 2018-03-30 JPO
A 2017-06-22 JPO 2017-06-22 JIF
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd ] yyyy-mm-dd
I @B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 27468
/Y Struers 11| A3 fweon:
e o . 1D: Description Sheet 1 of 1 | Rev
K- 2760 ler updtopenhagen
Do
. ; 3 . =gupe | 16681001 AIR DIAGRAM Magnutom-5000 B




Magnutom 5000
Navod k pouZiti

8. Technické udaje:

Predmét

Technické udaje

Kapacita rezani (max.)

@ 190 mm

190 x 254 mm
184 x 400 mm

114 x 618 mm (hodnoty platné pro YZ
a XYZ)

114 x 533 mm

TECHNICKE SPECIFIKACE

Rezaci motor

Vykon fezani (S1)

11 kW

Vykon fezani (S3)

16 kW

Rezny kotoué

Primér x tloustka x stfedovy otvor

508 x 3,5 x 32 mm

Otacky (pfi jmenovitém zatizeni)

1 000-2 400 ot./min

Polohovani a posuv

Rozsah poloh (fezného kotouce)

Y =395 mm, Z =214 mm

Max. rychlost nastaveni polohy

Y =70 mm/s, Z/IX/IR = 50 mm/s

Rozsah rychlosti posuvu 0,1-10 mm/s
(nastavitelna v krocich po) (0,1 mm/s)
Rezna sila 0-1400 N
Plocha fezaciho stolu
- Pevny fezaci stal (YZ) Sitka x hloubka 751 x 781 mm
- X-stal (XYZ) Sitka x hloubka 524 x 781 mm
- Otocny stul (XYZR) Pramér 533 mm
Automatické pohyby
E)?Yozz)sah pohybu X-stolu 370 mm
- R-stul (XYZR) +/- 180 stupn
T-drazky, v obou smérech 12 mm
Rozméry a hmotnost Sitka 1758 mm
Hloubka 1463 mm
Vyska 1882 mm
Hmotnost 2 650 kg
Rezaci komora Sitka 1000 mm
Hloubka 1206 mm
Vyska 918 mm
Okolni teplota 5-40 °C
(skladovanil/preprava) (0-60 °C)

Vihkost
(skladovanil/preprava)

10-85 % RV bez kondenzace
(0-90 % RV bez kondenzace)
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Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Predmét Technické udaje
PROSTREDI
Hladina hluku Priblizné 61 dB(A) ve volnobéhu ve vzdalenosti 1,0 m od stroje.

Stlaceny vzduch

5,5-9,9 bar tlaku (tfida 3, dle normy ISO 8573-1), min. 40 I/min

ELEKTRICKE PARAMETRY

Technické udaje

Specifikace napajeciho kabelu

Externi ochrana proti zkratu

Proudovy chrani¢

A
@

126

Vykon fezani Z%’km fezani
pr . pferuSovaném | Max. vykon Jmen. zatéz Max. zatéz
konstantnim e
atizeni. S1 zatizeni, S3
zatizeni, 15%
Napéti / frekvence:
3 x 380480 V / 50-60 Hz | 11kw | 16 kW | 18 kW | 344 | 484
POZNAMKA:

V pfipadé rozdild mezi metrickymi a imperialnimi hodnotami
pouzijte metrické hodnoty.

Prarez vodice EU: Min. 10 mm?
(pouze méd) Severni Amerika: Min. AWG8

Prameér kabelu Max. 28 mm

Stroj musi byt chranén externimi pojistkami.
Doporucena hodnota pojistky: 63 A
Maximalni povolena hodnota pojistky: 80 A

Elektrické instalace s proudovym chrani¢em
Zarizeni musi byt chranéno proudovym chrani¢em typu B,
30 mA (nebo lepsim).

Elektrické instalace bez proudového chraniée

Zafizeni musi byt chranéno oddélovacim transformatorem
(transformatorem se dvéma vinutimi).

POZNAMKA:

Mistni normy mohou mit vySSi vahu nez doporuceni pro hlavni
napajeci kabel. V pfipadé potieby se obratte na kvalifikovaného
elektrikare a zjistéte, ktera moznost je vhodna pro mistni instalaci.




Kapacita rezani

Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Height of cut (mm) CUTTING CAPACITY M-5000, 508mm disc

200
190
180
170
160
150
140
130
120
110
100
S0
B0
70
60
50
40
30
20
10
0

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Depth of cut (mm)

Graf znazorfiuje kapacitu fezani za nasledujicich podminek:

B Novy fezny kotou€

B Obrobek se je polozen pfimo na fezacim stole

B Je pouzZito svislé upnuti

B Je pouzit fezaci rezim ZY nebo AxioCut

Skutecna kapacita fezani zavisi na materialu vzorku, fezném kotouci
a zpUsobu upnuti.

127




Magnutom 5000
Navod k pouZiti

Strucny navod k obsluze

Upnuti obrobku

Zahajeni fezani

Zastaveni fezani

Automatické zastaveni

Rucéni zastaveni

Nastaveni parametrti fezani

Vymeéna fezného kotouce

Cisténi frezaci komory
AxioWash

Rucne

128

Umistéte obrobek mezi svorku a zarazku na fezaci stul na pravé
strané.

Zatlac¢te svorku smérem k obrobku a zaaretujte rychloupinaci
zafizeni zajisStovaci rukojeti.

Nastavte pozici fezného kotouce.

Zavtete ochranny kryt.

Stisknéte START <. Rezny kotoué se zaéne otacet a zacne téct
chladici kapalina.

Nastavte délku Fezu nebo pouzijte funkci AutoStop v menu Edit
method (Upravit metodu).

Stisknéte STOP © a fezaci proces se zastavi. Rezny kotoug se
zastavi a chladici kapalina prestane téct.

Na obrazovce fezani nastavte jednotlivé parametry fezani
pomoci otoCného/stisknutelného knofliku.

Pomoci klice demontujte matici.

Demontuijte pfirubu a fezny kotouc.

Namontujte novy fezny kotouc.

Namontujte pfirubu a matici. Opatrné utahnéte a zavrete kryt.

Stisknutim tlaCitka AxioWash vycistéte feznou komoru.

Namifte proplachovaci pistoli na dno fezné komory.

Stisknutim tlacitka Proplach na ovladacim panelu zapnéte vodu.
Peclivé vycCistéte Feznou komoru.

Vypnéte vodu opétovnym stisknutim tlacitka Proplach. Vratte
oplachovaci pistoli do drzaku.
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Cislo manualu: 16587005 Revize C
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Magnutom-5000,
Kontrolni seznam pred instalaci

Prectéte si pokyny k instalaci v navodu k pouziti
pred

instalaci stroje.

Pozadavky na instalaci

Jefab a 2 zvedaci popruhy* NEBO vysokozdvizny vozik
(nosnost > 3 000 kg / 6 700 Ibs)

Kli¢/ bit: 10 mm Sestihranny @
Elektricky kabel (4-zilovy nebo 5-Zilovy) se tfemi fazemi a jednim
zemnicim ( viz tabulka na str. 138 pro podrobnosti ).

Externi jisti€ proti zkratu
(viz tabulka na strané 139 pro podrobnosti)

Proudovy chrani¢ (viz tabulka na strané 139 pro podrobnosti)

8 mm hadice pro stlaceny vzduch

PoZadované prislusenstvi a spotfebni material
(objednava se samostatné)

Rezaci kotouée a upinani nastroje.
(Viz brozuru Magnutom a Struers fezné kotouce
pro podrobnosti o dostupném sortimentu).

Recirkulagni a chladici jednotka
Aditivum do recirkulacni a chladici jednotky
Odtah: 700 m3/ h /24720 ft 3/ h

* Popruhy a jefab musi byt certifikovany pro alespon dvojnasobek hmotnosti stroje.

Specifikace transportni palety

218 cm /86"

/n
2,800 ko/
6,200 Ibs \
\'\""’
! S
Q
200 cm / 69° \
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Magnutom-5000, Kontrolni seznam pfed instalaci

Umisténi stroje

230 cm / 90.5"

194 cm /76.4"

Stroj je ur€en k umisténi na podlahu.

Ujistéte se, Ze podlaha pracovniho prostoru a pfepravniho prostoru
jsou dimenzovany tak, aby unesly hmotnost Magnutomu.

Rozmeéry stroje

Sirka 180 cm / 70,7"
(pfedni dvere oteviené) 262 cm/ 103"
Hloubka »
(véetné ovladaciho panelu) 145¢cm /57,1

Vyska 194 cm /76,4”
s odsavanim (volitelné) 225cm/ 88,5"
se signalnim majakem (volitelné) 230 cm/90,6"

. !

285¢cm/112.2"

350 cm / 137.8"
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Pohled zprava a
zepfedu —
= =
B
B
o SER
=
rwvg v 8 El
Poloha tézisté S8
R
o 3
< @
N
Il
g
986 [38.8"] | 979 [38.54"]

Pohled zleva a zezadu

([
Vil

2303 [90.67"]

880 [34.64"]

650 [25.59"] 890 [30.04"

Vzdalenost od podlahy k: Privodu napajeni 30cm /118"

Pfivodu vody 53cm /21"

Pod strojem, s
otvorem na pravé
strané a na zadni
strané stroje

Odtoku vody

Hlavnimu vypinaci 61cm /24"

Nouzovemu 121 cm / 48’
vypinaéi (vpredu)

Tlac¢itko Hold-to-run

(dvouruéni ovladani pro
pojezd kotouce)

80cm /315"

134



Magnutom-5000, Kontrolni seznam pfed instalaci

Doporucéeny prostor kolem stroje

Vpfedu Doporuceny prostor vpfedu: 100 cm / 40”.
Vzadu Doporuceny prostor za strojem: 100 cm / 40”.
Po stranach Doporuceny prostor vievo: 100 cm / 40” — pro upIné otevieni

bocnich dvefi
Doporuceny prostor vpravo: 100 cm / 40” — pro recirkula¢ni chladici
jednotku (napf. .Coolimat-2000)

TIP :

Pokud maji byt tézké obrobky pfemistovany pomoci
vysokozdvizného voziku, ponechte nalevo a zepifedu dostatek
mista pro plny pfistup k fezacimu stolu.

®
A\ —

4

TIP :

Budouci udrzba a servis vyzaduiji pfistup k zadni ¢asti
stroje.

Vybaleni stroje po transportu

B Opatrné oteviete a odstrarite boky a horni T~
Cast prepravky. |' 1

B QOdstrante pfepravni drzaky zajistujici

stroj k paleté. (L
=)
B Po vybaleni nastavte vySku nozi¢ek na =
110 mm a zajistéte jejich polohu O |
maticemi.
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Zvedani stroje

Magnutom-5000 , Kontrolni seznam pred instalaci

Hmotnost:
2 650 kg / 5 850 liber

Vysokozdvizny vozik

@ C ik

Poloha tézistée.
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Ke zvednuti Magnutomu z pfepravni palety je zapotfebi
vysokozdvizny vozik nebo jefab.

Zvlastni pozadavky na vysokozdvizny vozik
B Schopny zvednout 3 000 kg / 6 700 Ib
B Nastavitelné vidlice min. Délka2m/6'7 "

(vidle musi byt schopny podjet celou paletu a celou délku stroje)
Nastavte polohu vidlice podle obrazki nize.

Zvednéte z pravé strany.
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Magnutom je namontovan s odnimatelnymi zvedacimi nosniky.

POZNAMKA :

Pfed zvednutim stroje se ujistéte, Ze jsou zvedaci nosniky
bezpecné namontovany.

POZNAMKA :

Odstrante zvedaci nosniky, kdyz je stroj na svém
kone¢ném misté urceni. Transportni nosniky neni
nutné odstranovat.

PN
&

Jefab PFi pouZivani vysokozdvizného voziku MUSITE dodrzovat tyto
pokyny:
B Chcete-li stroj zvednout zepfedu, umistéte vidlice

podle obrazkuvyse. Tato metoda je doporucena.

B Chcete-li stroj zvednout z pravé strany, umistéte vidlici, jak je
uvedeno vyse (vétSina hmotnosti je na této strané).

Pamatujte, Ze vidlice musi podpirat stroj v celé jeho
délce. Vidlice musi byt alespor 2 metry dlouhé

B Pokud je nutné zvedani z levé strany, mélo by byt
provedeno s extrémni opatrnosti , protoze vétsina vahy je
na pravé strané stroje.

B Pamatujte, ze vidlice musi podpirat stroj v celé jeho délce.
Vidlice musi byt alespon 2 metry dlouhé.

B Ujistéte se, ze zvedaci popruhy jsou umistény ve
zvedacich bodech.

NEBEZPECi ROZDRCENI

Popruhy a jefab musi byt certifikovany pro alespor dvojnasobek
hmotnosti stroje.

>

Kdyz je Magnutom na svém pracovnim misté:

B Umistéte vodovahu ve dvou vzajemné kolmych pozicich na
fezaci stul a upravte vysku v8ech Sesti nastavitelnych nozek
tak, abyste Magnutom vyrovnali.

POZOR

>

Pokud stroj pfed uvedenim do provozu nevyrovnate, dojde
k poSkozeni stroje.

4% | POZNAMKA:
0 Joystick pfesahuje pfes obrys stroje, budte opatrni pfi
o manipulaci.
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Oznaceni vodicu

Specifikace napajeciho
kabelu

A
&
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Elektrické pripojeni

Stroj je dodavan bez sitového kabelu.
Je vyZzadovan 4- nebo 5-Zilovy kabel.
Kabel je pfipojen k rozvadéci na zadni strané stroje.

Zluto-zeleny

Uzemnéni

Hnédy nebo Cerny,
Cerny nebo cerveny,
Sedy nebo oranZovy

Faze (s napétim) L1, L2, L3

Modra nebo bila

Nulovy vodi¢ (svorkovnice se vyuziva pouze pro
mechanické pfipojeni)

Vodice

4-vodice: 3 faze + PEN
5 vodicu: 3 faze + PE+ N

Prafez vodi€l
(povolena pouze méd)

EU: min. 10 mm?
Severni Amerika: min. AWG8

Izolace

Elektricka pevnost izolace kazdého vodice v kabelu: min.
600V

Primér kabelu

Max. 28 mm

Viz navod k pouziti > Technické udaje pro elektrické udaje.
Druhy konec kabelu mize byt opatfen schvalenou zastrékou nebo pevné zapojen do sité v
souladu s elektrickymi specifikacemi a mistnimi pfedpisy.

POZNAMKA:

Mistni normy mohou mit pfednost pfed doporu¢enimi pro hlavni napajeci kabel. V pfipadé
potfeby se obratte na kvalifikovaného elektrikare, aby ovéfil, kterda moznost je vhodna pro

mistni podminky.
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Proudovy chrani¢ (RCCB) Elektroinstalace s proudovym chrani¢em

Zafizeni musi byt chranéno proudovym chrani¢em typu B s Casovym
zpozdénim 30 mA (nebo lepSim).

Elektroinstalace bez proudového chranice

Zafizeni musi byt chranéno izolaénim transformatorem (dvojvinuty transformator).

POZNAMKA:

///!\
=

Obratte se na kvalifikovaného elektrikare a ovérte, ktera moznost je vhodna pro instalace.

Externi ochrana proti zkratu Magnutom musi byt chranén externimi pojistkami nebo jistici.

Doporucend velikost pojistky: 63A.

Maximalni povolena pojistka: 80A.

Bezpecnostni specifikace

Mechanismy blokace

Bezpecnostni obvod

Navrzeno tak,
aby splnilo minimalné:

Ochranné blokovani

EN ISO 16089:2015, uroveri D

Ochranny blokovaci
zamek,pro pristup do
pracovniho prostoru

EN ISO 13849-1, Urovef C

Zamek ochranného
krytu, dobéh po
aktivaci STOP

EN ISO 13849-1, Uroven A

Zamek ochranného
zamku, dobéh po
vypadku napajeni

EN ISO 13849-1, Urover A

Zastaveni pojezdu
0sy s monitorovanim
rychlosti

EN ISO 16089:2015, Uroveri C

Monitorovani rychlosti
pojezdu os s funkci
hold-to-run
(dvouruéni ovladani)

EN ISO 16089:2015, uroveri vykonu D

Nouzové zastaveni

EN ISO 13850:2015 a EN ISO
16089:2015, Uroven C

Samovolné spusténi
chladici kapaliny

EN ISO 16089:2015, Uroveri B
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Rezna kapalina M  Nutné O  Volitelné
Je vyzadovana recirkulacni chladici jednotka. Podrobnosti najdete v €asti PfisluSenstvi na
strané 141 .

Odtok vody | Nutné O Volitelné

Stroj je dodavan se sadou odtokovych trubek. Potrubi je namontovano pro presmérovani
chladici vody do recirkulaéni chladici jednotky.

Stlaceny vzduch [ Volitelné
Pripojeni trubky pramér 8 mm (nastréné pfipojeni)
Spojky K osazeni mistnimi standardnimi pfipojkami
Tlak 5,5-9,9 bar/80-145 psi, min 40 I/min
Doporucena kvalita Tfida-3 dle ISO 8573-1.

Odsavani M Volitelné

Doporuceno:
Kapacita: 700 m3/h / 25 000 ft3/h

Pripojka odsavani (prdmér): 160 mm (6,3”)

Pozadavky na prostredi

5-40 °C/40-104 °F (pracovni)
0-60 °C/32-140 °F (skladovani)

l::,_l]llll]l.l.l. ¥

10-85 % RH (pracovni)
0-90 % RH (skladovani)

Prislusenstvi a spotiebni material
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PFedtéte si prosim broZuru Magnutom a broZuru Rezaci kotoude
Struers podrobnosti o dostupném sortimentu.

Recirkulacni chladici jednotka Pozadované

Doporucuje se Struers Coolimat-2000 s jednotkou pasového filtru
(065261xx) nebo staticky filtr Coolimat-2000 (065262xx).
Dodavaji se s 2,5 m/ 8,2' hadici a pfipojkou GEKA pro snadnou
montaz.

Kompaktni chladici systém Ize pouzit v pfipadech, kdy je omezeny
prostor a nizSi kapacita (minimalné 150 ) je dostate&na pro pocet
provedenych fez( za den.

Minimalni poZadavky:

Vykon &erpadla s minimalnim vykonem 50 I/hod.,
max. vystupni tlak vody 4,9 bar.

Pozadované

Aditivum do recirkulaéni chladici jednotky, ktera zabranuje korozi a
zlepSuje vysledky fezani.

Je doporucen Struers Corrozip.

Doporucuje se pouzivat spotfebni material Struers.

Jiné produkty (napf. chladici kapaliny) mohou obsahovat agresivni
rozpous$tédla, ktera rozpoustéji napf. pryzova tésnéni. Zaruka se
nemusi vztahovat na poSkozeny stroj Ci dily (napf. tésnéni a
trubky), kde poSkozeni muze pfimo souviset s pouzitim jiného nez
Struers spotifebniho materialu.
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