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1 O tomto navodu

1

1.1

1.2

O tomto navodu

UPOZORNENI
fi Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se

zarizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
G Pted pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud si pfejete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Struers znalostni baze

Materialografické fezani je misto, kde vétSina analyzy mikrostruktur zacina.
Dobra znalost procesu fezani mlize pomoci pfi vybéru vhodnych metod upinani a fezani a tim zajistit
vysoce kvalitni fez.

Minimalizace feznych artefaktt pomU(ze zbyvajicimu materialografickému procesu a funguje jako
dobry zaklad pro efektivni a vysoce kvalitni pFipravu.

Tip
l @ Dalsi informace naleznete v &asti Rezani na webovych strankach Struers.

Prislusenstvi a spotrebni material

Prislusenstvi

Informace o dostupném sortimentu naleznete v broZufe Secotom-60:

. Webove stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Zafizeni je uréeno k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a
tento typ stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na poskozené Casti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouZitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde:

. Katalog spotfebniho materialu Struers (pfes https://www.struers.com)

Secotom-60
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2 Bezpecnost

2 Bezpecnost

21  ZamysSlené pouziti
Stroj je uréen pro profesionalni, automatické materialografické fezani materialt pro dalsi
materialografickou kontrolu.
Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

Zafrizeni je uréeno k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Ucel a
tento typ stroje.

Stroj je uréen k pouZiti v profesionalnim pracovnim prostfedi (napf. v materialografické
laboratofi).

Nepouzivejte stroj k pfipravu (brouseni nebo lesténi) jinych material(l nez pevnych
nasledujicim ucelim materialt vhodnych pro materialografické studie.

Stroj se nesmi pouZivat pro Zadné typy vybusnych a/nebo
hoflavych material( nebo materiall, které nejsou béhem
obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

Stroj nesmi byt pouzivan s feznymi kotoudi, které nejsou
kompatibilni s poZadavky stroje (napf. ozubené fezné
kotouce).

Model Secotom-60

2.2 Secotom-60Bezpecénostni opatreni

2.2.1 A Pred pouzitim si peélivé pre&téte
1. Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muze vést k vaznym
urazm a hmotnym Skodam.

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpe&nostnimi pfedpisy. VSechny funkce na
stroji a veSkera pfipojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Obsluha se musi seznamit s bezpe€nostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
prislusnymi ¢astmi navodl k veSkerym pfipojenym zafizenim a pfislusenstvim.
Obsluha si musi precist navod k pouziti a pfipadné bezpecnostni listy pouzitého spotfebniho
materialu.

4. Tento stroj smi obsluhovat a udrZzovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

5. Vzdy pouzivejte neporusené fezné kotouce, které byly schvaleny minimalné pro: 5000
ot/min

6. Stroj musi byt umistén na bezpecném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vyskou.

7. Ujistéte se, Ze skutecné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje. Stroj musi byt uzemnén. VZdy dodrZujte mistni pfedpisy. Pfed demontazi stroje

Secotom-60 7



2 Bezpecnost

2.3

10.

11.

12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

nebo instalaci dalSich komponent vZdy vypnéte elektrické napajeni a odpojte zastréku nebo
napajeci kabel.

Nezapinejte a nevypinejte stroj Castéji nez jednou za tfi minuty. Mohlo by dojit k poSkozeni
elektrickych soucasti.

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku.

Spotfebni material: pouzZivejte pouze spotfebni material specialné vyvinuty pro pouZiti s timto
typem materialografického stroje.

Dodrzujte aktualni bezpecnostni pfedpisy pro manipulaci, michani, pInéni, vyprazdriovani a
likvidaci chladicich kapalin s pfisadami. Zabrante kontaktu s pokozkou.

Obrobek musi byt bezpeéné upevnén v upinacim nebo podobném zafizeni.
Pfi zvednutém krytu davejte pozor na vyénivajici bezpe&nostni zapadku.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a teplymi/ostrymi
vzorky.

Pfi pouzivani proplachovaci hadice noste ochranné bryle. Proplachovaci hadici pouzivejte
pouze k Cisténi uvnitf fezaci komory.
Pokud zjistite poruchu nebo uslySite neobvyklé zvuky, vypnéte stroj a zavolejte technicky

servis.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni. Pockejte 5 minut,
dokud se nevybije zbytkovy potencial na kondenzatorech.

V pfipadé pozaru upozornéte okolostojici osoby a zavolejte hasice. Pouzijte praskovy hasici
pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se zafizenim
a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Zartizeni je ur€eno k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Gcel
a tento typ stroje.

Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spole¢nost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poSkozeni uzivatele nebo zafizeni.

Demontaz jakékoli ¢asti zafizeni b&hem jeho servisu nebo oprav, musi vZdy provadét
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpeénostni zpravy

Spole¢nost Struers pouziva k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

A Tato znacka oznaduje elektrické nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, bude mit

za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI

A Tato znacka oznaCuje nebezpedi s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

Secotom-60



2 Bezpecnost

VYSTRAHA
Tato znacCka oznaduje nebezpedi se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznacuje nebezpedi s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mlze vést k lehkému nebo stfedné téZkému zranéni.

NEBEZPECI ROZDRCENI
Tato znacka oznacuje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mize

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

TEPELNE NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, mlze

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

B B B P>

Nouzovy vypinad

l@ Nouzovy vypinag

Obecné zpravy

Poznamka
0 Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poSkozeni majetku nebo Ze je nutné

postupovat se zvlastni opatrnosti.

Tip
l @ Tento symbol oznaduje, ze jsou k dispozici dal§i informace a rady.

24 Bezpeénostni zpravy v tomto navodu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napéjeni.
A Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, ze skute€né elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému
na typovém §titku stroje.
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

VYSTRAHA
Zatizeni Struers se smi pouZzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym
se zafizenim a zpusobem popsanym v tomto navodu.

VYSTRAHA
Okamzité vymeérnite ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystrelenych
predmétl nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo opotfebeni.

Secotom-60 9



2 Bezpecnost
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> B B

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA

Soucasti kritické z hlediska bezpeénosti musi byt vyménény po maximalni dobé
zZivotnosti 20 let.

Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA

Aby byla zajiSténa pfedpokladana bezpecnost,

musi byt ochranny kryt vyménén kazdych 5 let. // Struers

Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je nutno Safety glass %
tento kryt vymeénit. vare sbeant g[2020.12.01
VYSTRAHA

V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. NepouZivejte vodu.

NEBEZPECI ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&ézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

UPOZORNENI

Laserové zareni. Nedivejte se do paprsku. Laser radiation

Laserovy produkt Tfida 2. CLASS 2
Laser product

UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpecnostni zapadku, kdyz je bezpe€nostni kryt
zvednuty.

UPOZORNENI
Nezadlinejte proplachovani, dokud proplachovaci hadice nebude sméfovat do fezaci
komory.

UPOZORNENI
Pfed pouZitim si pfectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

Secotom-60



3 Zatnéme

3.1

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
Vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

UPOZORNEN!I

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

UPOZORNENI

Riziko vibraci ruky a ramene bé&hem rucni pfipravy.

Dlouhodoba expozice vibracim mize zplsobit diskomfort, po§kozeni kloubll nebo
dokonce neurologické poskozeni.

UPOZORNENI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstli pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky.

UPOZORNENI

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prsta pred brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina mize obsahovat tfisky (fezné/brusné
zbytky nebo jiné Castice).

> B B B P

Zacnéme

Popis zarizeni

Secotom-60 je automaticky fezaci stroj pro fezani vétSiny pevnych a stabilnich (nevybusnych)
materialt. Obsahuje motorizovany stlll Y a recirkulacni chladici nadrz. Vyska fezného kotouce se
nastavuje pomoci joysticku.

Obsluha zahaji proces vybérem a montazi fezného kotouce. Obsluha zadava parametry fezani
(napf. otacky fezného kotouce a délku fezu) do softwaru stroje.

Obrobek se upevni pomoci upinacich nastroji — bud pfimo k fezacimu stolu, nebo ke stojanu,
ktery je upnuty na fezacim stole.

Po spusténi stroje obsluhou se ochranny kryt zablokuje. Ochranny kryt zistava zablokovan,
dokud se nezastavi veskery pohyb a fezaci stil nebude ve zvolené poloze zastaveni.

Vzorky mohou byt po procesu horké, a proto se doporucuje pfi manipulaci se zpracovavanymi
vzorky pouzivat rukavice.

Recyklovana chladici kapalina obsahuje aditiva a zbytky z procesu fezani. Pfi manipulaci s
chladici kapalinou se doporucuje pouzivat ochranné bryle a rukavice.

Doporucuje se pfipojit stroj k externimu systému odtahu, aby se mohly odstranovat vypary z
procesu fezani.

Secotom-60
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3 Zaénéme

V pfipadé vypadku napajeni béhem procesu zUstane ochranny kryt zablokovan. K uvolnéni zamku a
otevieni ochranného krytu pouzijte specialni kli¢.

Pokud je aktivovano nouzové zastaveni, dojde k pferuSeni napajeni vSech pohyblivych ¢asti. Po
uvolnéni nouzového zastaveni mlzete ochranny kryt otevrit.

3.2 Prehled

Celni pohled

A Nouzovy vypinag C Bezpecnostni chranié
B Celnipanel D Tlacitko Hold-to-run (podrzet spusténi)

E Nadrz na chladici kapalinu

Nouzovy vypinac
Tlagitko nouzového zastaveni se nachazi na pfedni strané stroje.
. Pro aktivaci stisknéte Cervené tlacitko.

. Pro uvolnéni otocte Cervenym tladitkem ve sméru hodinovych rucicek.

12 Secotom-60



3 Zatnéme

Pohled zezadu

i

A Pfiruba vyfuku

B Kryt Cerpadla

C Zavésy

D Otvory pro nastaveni laseru

E Typovy Stitek
F Zasuvka napajeni
G Servisni zasuvka

H Hilavni vypinad

Secotom-60
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3 Zaénéme

Rezaci komora

A Laseroveé ukazovatko E Zasuvka napéjeni

B Vreteno - Rezny kotoud F Trysky na chladici kapalinu
C Odsavani G Rezaci st

D Proplachovaci hadice H Odtok

14 Secotom-60



3 Zatnéme

3.3 Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypinad
NepouZivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje b&€hem bézného
@ provozu.
PFed uvolnénim nouzového vypinace zjistéte dlvod aktivace nouzového
zastaveni a uCifite nezbytna napravna opatfeni.

. Chcete-li aktivovat nouzové zastaveni, stisknéte Cerveny nouzovy vypinac.

. Chcete-li nouzové zastaveni uvolnit, otote ¢ervenym nouzovym vypinacem ve sméru
hodinovych rucicek.

3.4 Bezpeénostni zamek
Ochranny kryt na stroji mizete otevfit pouze tehdy, kdyz je stroj pfipojen k napajeni a hlavni

vypinac je zapnuty.

Otevieni ochranného krytu, kdyz neni zapnuto napajeni
Pomoci trojuhelnikového kli¢e deaktivujte bezpe€nostni zamek.

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

Secotom-60 15
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4 Prfeprava a skladovani

4.1

16
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2. Vlozte kli¢.
3. Otocte klicem o 180 °. Nepouzivejte silu.

4. NeZzacnete se strojem pracovat, znovu aktivujte uvolnéni bezpeénostniho zamku.

Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo uloZit do skladu, doporu¢ujeme postupovat podle
nékolika pokynu.

. PFed prepravou jednotku bezpeéné zabalte. Nedostate¢né baleni by mohlo zplsobit poSkozeni
jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

. Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.
Preprava

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&éZkymi stroji pouZivejte ochrannou obuv.

Poznamka
Doporucujeme, aby veskeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouZziti.

Priprava na pirepravu
1. Vyprazdnéte nadrz na chladici kapalinu.

2. Odpojte jednotku od elektrického napajeni.

Secotom-60



4 Preprava a skladovani

3. Odpojte jednotku od odsavaciho systému.
4. Odstrante veSkeré pfislusenstvi.

5. Vydistéte a vysuste jednotku.
Pfemist'ovani stroje
Poznamka
Stroj vzdy zvedejte zespodu.
Nezvedejte stroj tak, Ze jej budete drzet za Sedou skfifku.

Ke zvednuti stroje pouzijte jefab a dva zvedaci popruhy. Zvedaci popruhy musi byt
schvaleny pro zvedani minimalné dvojnasobku hmotnosti bfemene.

. Pouzijte popruhy o délce cca 3-3,5 m (10-11,5 stopy) na délku, aby nevytvarely tlak na
ochranny kryt.

. Doporucuje se zvedaci ty¢, aby oba popruhy byly od sebe oddéleny pod zvedacim bodem.
. Pouzijte Sroubovaky/bity: TX30, PH2 a H4

Postup

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

Umistéte popruhy pod stroj tak, aby byly na vnitini strané nohou.
Ujistéte se, Ze napéti na zvedacich pasech je rozlozeno rovnomeérné.
Zvednéte predni Cast stroje a opatrné jej presurite na stul.

Stroj musi bezpecné stat na stole na vSech 4 nozkach.

o o A e

Vratte nadrz na chladici kapalinu na misto.
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4.2

5.1

18

Na novém misté

. Na novém umisténi se ujistéte, Ze poZadovana zafizeni jsou na svém misté.
»  Zvednéte stroj na stabilni povrch.

. Vratte nadrz na chladici kapalinu na misto.

. Nainstalujte jednotku.

Dlouhodobé skladovani nebo preprava

Dukladné vycistéte stroj a veSkeré pFisluSenstuvi.

Poznamka
Doporucujeme, aby vesSkeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Kdy?Z je stroj uréen k dlouhodobému skladovéani nebo pfepravé, postupujte takto:
1. Vycistéte stroj a vysuste ho.

Umistéte stroj na bloky na plvodni paleté.

Zaijistéte stroj s pouzitim originalnich pfepravnich drzaku.

Zabalte stroj do plastové folie.

Postavte kolem stroje bednu.

Do bedny umistéte zabalené pfisludenstvi a dalSi volné pfedméty.

N o o &~ e Db

Do krabice vlozte sacek s vysouSedlem (silikagel).

Na novém misté

. Na novém umisténi se ujistéte, ze pozadovana zafizeni jsou na svém mistg.

Instalace

Vybalte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s t&Zkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka

Doporucujeme, aby vesSkeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Postup

1. VySroubujte Srouby kolem zakladny pfepravni bedny a zvednéte celou jeji horni East.
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5 Instalace

2. Pomoci 4mm imbusového kli¢e vySroubuijte Srouby z kovovych drzaki, které pfipevriuji stroj
k paleté.

3.  Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.
4. Odstrante vSechny volné dily a pfisluSenstvi.

5. Zvednéte stroj. Viz Zvednéte stroj »19.

5.2 Zkontrolujte vy€et polozek zasilky

Volitelné pfislusenstvi muze byt soucasti baleni.

Baleni obsahuje nasledujici polozky:

Poé?t Popis

kusu

1 Secotom-60

2 Napajeci kabely

1 Trojuhelnikovy kli¢ pro uvolnéni bezpe¢nostniho zamku

1 Podpérny kolik

1 Nastrény kli¢. 17 mm (0,7%)

1 Hadice pro pfipojeni k odtahu. Primér: 51 mm (2"). Délka: 1,5 m (59")
1 Hadicova svorka. Primér: 40—-60 mm (1,6-2,4")

1 Sada navodu k pouziti

5.3 Zvednéte stroj
NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s t&Zkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
Doporucujeme, aby vesSkeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Poznamka

Nezvedejte stroj za svétle Sedou horni ¢ast.
Stroj vzdy zvedejte zespodu.

Hmotnost

Secotom-60 77kg (1701b)

. Ke zvednuti stroje pouzijte jefab a dva zvedaci popruhy. Zvedaci popruhy musi byt
schvaleny pro zvedani miniméalné dvojnasobku hmotnosti bfemene.

. PouZijte popruhy o délce cca 3-3,5 m (10-11,5 stopy) na délku, aby nevytvarely tlak na
ochranny kryt.

Secotom-60 19
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5.4

20

. Doporucuje se zvedaci ty€, aby oba popruhy byly od sebe oddéleny pod zvedacim bodem.
. Pouzijte Sroubovaky/bity: TX30, PH2 a H4

Postup

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

2. Umistéte popruhy pod stroj tak, aby byly na vnitfni strané nohou.

3. Ujistéte se, Ze napéti na zvedacich pasech je rozlozeno rovhomeérné.
4. Zvednéte pfedni ¢ast stroje a opatrné jej pfesunte na stul.

5.  Stroj musi bezpec€né stat na stole na vdech 4 noZkach.
Umisténi

NEBEZPECI ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&ézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

. Stroj musi byt umistén na bezpe¢ném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vyskou. Stdl
musi unést alespor hmotnost stroje a pfisluSenstvi.
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5 Instalace

Doporucéené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Y4
v Y
z: 80 cm (31,5") X N

. Stroj musi byt umistén v blizkosti zdroje napajeni.

. Stroj musi byt umistén v dobfe vétrané mistnosti nebo pfipojen k vyfukovému systému.
. Stroj musi bezpelné stat na stole na vSech 4 nozkach.

. Stroj musi byt zcela vodorovny: tolerance £ 1 mm.

. Ujistéte se, zZe kolem stroje je dostatek prostoru pro pfistup v ramci servisu.

. Ujistéte se, Ze pred strojem je dostatek mista. 100 cm (40").

. Ujistéte se, Ze je za strojem dostatek mista pro uplIné otevieni krytu.

. Ujistéte se, Ze za strojem je dostatek mista pro odsavaci hadici: cca 15 cm (5,9").

Osvétleni

. Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostatecné osvétleno. Vyhnéte se pfimému osInéni
(oslAujici svételné zdroje v zorném poli obsluhy) a odrazenému oslInéni (odrazy svételnych
zdroju).

K osvétleni ovladacich prvka a dalSich pracovnich oblasti doporucujeme pouzit minimalné
300 lumend.

Okolni podminky

Provozni prostredi Okolni teplota Postup: 5—-40°C (40-105°F)
Skladovani: 0-60°C (32—-140°F)

VlIhkost Postup: 35-85% RV bez
kondenzace

Skladovani: 0-90% RV bez
kondenzace
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5 Instalace

5.5 Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.
Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém §titku stroje.
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

Poznadmka

Zafizeni se dodava se 2 typy elektrickych napajecich kabell. Pokud neni zastréka na
0 téchto kabelech schvalena ve vasi zemi, je zastrCku nutno vymeénit za schvalenou

z4stréku.

Zdroj proudu

Napéti/frekvence 200-240V (50-60 Hz)

Vstup napajeni 1fazové (N+L1+PE) nebo 2fazové (L1+L2+PE)
Elektricka instalace musi odpovidat kategorii
instalace Il

Vykon, jmenovité zatizeni 1,1 kKW

Napajeni, max. 1,5 kW

Napajeni, ne€innost 183W

Proud, max. 14,8 A

5.5.1 Jednofazové napajeni

Jednofazové napajeni

2kolikova zastreka (evropska Schuko) je uréena pro pouziti na
jednofazové elektrické pfipojeni.

Vodi¢e musi byt pfipojeny nasledovné:

Zluta/Zelena Zemé& (uzemnéni)
Hnéda Linka (Ziva)
Modra Nulak

5.5.2 2fazové napajeni
3kolikova zastrcéka (severoamericka NEMA) je uréena pro pouziti _-
na dvoufazovém elektrickém pfipojeni. B l\l‘:é-ﬂ

Vodi€e musi byt pfipojeny nasledovné:
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5 Instalace

Zelena Zemé (uzemneéni)
Cerna Linka (2iva)
Bila Linka (ziva)

5.5.3 Pripojeni ke stroji

. Pfipojte elektricky napajeci kabel ke stroji (konektor C19 IEC 320).

. Pfipojte kabel k elektrickému napajeni.

5.5.4 Elektrické pfipojeni v fezaci komoie
Nasledujici jednotky vyZaduiji elektrické pfipojeni:
*  Automaticky stil X
. Ruéni stojan X
. Otocny stojan

Tyto jednotky jsou napajeny prostfednictvim zasuvky elektrického pfipojeni uvnitf fezaci komory.

N\

Poznamka

l c Elektrické pfislusenstvi mizete ménit, kdyz je stroj zapnuty.

Poznamka
0 Zastréky na tomto pfisluSenstvi umoznuji specifické kolikové pfipojeni.

Pokud se vyskytne problém s pfipojenim, nepokousejte se ménit pfipojeni v
zastrékach upinaciho nastroje nebo v pfipojovaci zasuvce.
Kontaktujte servis Struers.

Postup
)
@\ A
&'/ I
S\
A Zasuvka B Zaijistovaci krouzek
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1. Odstrante krytku ze zasuvky elektrického pfipojeni v fezaci komofte.
Pfipojte pfisluSenstvi k elektrické pfipojovaci zasuvce.
Na obrazovce se zobrazi zprava potvrzujici, Ze pFisluSenstvi je pfipojeno.

Opatrné utahnéte zajisStovaci krouzek.

o > DN

Pokud se zasuvka nepouziva, nasadte do zasuvky krytku pfisluS§né zasuvky.

5.6 Recirkulac¢ni jednotka

Stroj ma vestaveény recirkulaéni chladici systém. Chladici kapalina pfichazejici z trysek prochazi pres
fezny kotou¢ a shromazduje se v odtoku v fezaci komore. Chladici kapalina se pak vraci do nadrze
umisténé pod fezaci komorou.

UPOZORNEN:I

A Pfed pouzitim si prectéte bezpec€nostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
VZdy pouZzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

Naplnte recirkulaéni nadrz chladici kapalinou

1. Uijistéte se, ze nadrz chladici kapaliny je v poloze pod komorou.

2. Naplite nadrz vodou a aditivem do chladici kapaliny otvorem ve spodni ¢asti komory.

Poznamka

l a Zajistéte, aby nedoglo k preplnéni nadrze.
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5 Instalace

5.6.1

5.6.2

5.7

Postupujte podle pokynt pro aditivum do chladici kapaliny.

Poznamka
G Zajistéte pouzivani aditiva do chladici kapaliny ve spravné koncentraci.
Pomoci refraktometru zkontrolujte koncentraci aditiva chladici kapaliny.

Materialy citlivé na vodu

Poznamka
Standardni trubka vydrzi pouze nékolik hodin, pokud se pouziva pro bezvodou
chladici kapalinu.

Pokud pouzivate bezvodou chladici kapalinu, vymérite standardni trubku v ¢erpadle chladici
kapaliny za trubku pro bezvodou chladici kapalinu.

Chcete-li vyménit trubku v Eerpadle chladici kapaliny, viz Vyména hadicek »55.

Optimalizace chlazeni

Poznamka
0 Spotfebni material: pouzivejte pouze spotifebni material specialné vyvinuty pro

pouziti s timto typem materialografického stroje.
. NepouZivejte aditiva na bazi oleje, benzinu nebo terpentynu, protoZze mohou
mit negativni vliv na trubky pro chladici kapalinu.

Dostate¢né chlazeni je velmi dulezité pro zajisténi nejlepsi kvality fezu, pro zabranéni spaleni
obrobku a poskozeni fezného kotouce.

. Vzdy pouzivejte aditiva k ochrané fezaciho stroje pfed korozi a ke zlepSeni feznych a
chladicich vlastnosti.

. S ohledem na optimalni chlazeni dbejte na to, aby v nadrzi byl dostatek kapaliny.

. Ujistéte se, Ze koncentrace aditiva v chladici kapaliné odpovida hodnoté uvedené na nadobé
s aditivem.

. Pfi kazdém doplfiovani chladici kapaliny do nadrze s vodou pfidejte do chladici kapaliny
aditivum. Viz Recirkulacni jednotka »24.

. Doporucujeme ménit chladici kapalinu alespon jednou za mésic, aby se zabranilo rdstu
mikroorganism.

Namontujte fezny kotoué.

Postup
UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpecnostni zapadku, kdyz je bezpe€nostni kryt
zvednuty.
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A Trysky chladici kapaliny C VnéjSi pfiruba
B Otvor pro opérny Cep D Sroub pfiruby

1.  Zvednéte kryt do oteviené polohy (poloha, ve které zlistane nahofe a otevieny, kdyz jej
uvolnite).

2. Zvednéte trysky chladici kapaliny, abyste ziskali pfistup k sestavé fezného kotouce.

3. Zasurite opérny kolik do otvoru ve vietenu fezného kotouce.
4. Pomoci 17mm nastréného kli¢e povolte Sroub pfiruby.

5. Sejméte vnéjsi pfirubu.
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oba povrchy musi byt naprosto Cisté.
Nikdy se nepokous$ejte fezny kotou¢ pfitladit, protoZe by mohlo dojit k
poSkozeni vietena nebo fezného kotou€e. KdyZ se na vietenu vyskytuji

Poznamka
0 Tolerance mezi vietenem a vnitini pfirubou je velmi mala, coz znamena, ze
drobné otfepy, odstrarite je brusnym papirem o zrnitosti 1200.

jste odstranili 22mm vloZku trnu. V opacném pfipadé se Fezny kotoug vytlaci
mimo tvar.

Poznamka )
0 PFi montazi Feznych kotoucl se stfedovym otvorem 12,7 mm se ujistéte, ze
6

PFed montazi fezného kotoude vyzkousejte, zda neni poskozen. Viz Rezné kotouce »53.

A Osa12,7mm C Vlozka pro kotou€e s 22mm otvorem pro trn
B Vnitini pfiruba

7. Namontujte fezny kotou€. V pfipadé potfeby pouzijte 22mm vioZku.
8.  Znovu namontujte vnéjsi pfirubu obrobenou stranou smérem k vnitfni pfirubé.
9. Do otvoru ve vnitfni pfirubé zasurite opérny kolik.

10. Sroub pFiruby opatrné upevnéte pomoci 17mm nastréného kli¢e. Sroub utahnéte silou
maximalné 5 N-m (4 Ibf-ft).

11. Spustte trysky chladici kapaliny do provozni polohy.

5.8 Odsavaci systém (volitelné)

Doporucujeme pfipojit stroj k systému odtahu, protoZe obrobky mohou pfi fFezani uvolfiovat
Skodlivé plyny.

Stroj je pfipraven pro pfipojeni k systému odtahu pfes 50mm vétraci pfirubu v zadni &asti skFiné.
Minimalni kapacita: 30 m%h (1 060 t>/h) pfi 0 mm (0") vodniho sloupce.
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PFipojeni odtahu
Stroj je dodavan s odsavaci hadici.
— Délka: 1,5m (4,9".

—  Primér: 50 mm (2%)

Postup

@

50 mm (2")

°
==
= A0

. Namontujte odsavaci hadici z vétraci pfiruby na stroji do systému odtahu.

5.9 Hiuk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této ¢asti: Technické udaje »78.

UPOZORNENI

A Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

Hluk pfi manipulaci béhem provozu

Rzné materialy maji rizné hlukové vlastnosti.

. Snizenim otacek a/nebo sily, kterou je obrobek pfitlacovan k feznému kotoudi, se snizi
hlu€nost.

Doba zpracovani se muze prodlouzit.

5.10 Vibrace

Informace o celkovém vystaveni rukou a pazi vibracim naleznete v této ¢asti: Technické udaje »78.
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6 Priprava na provoz

6.1

UPOZORNENI
Riziko vibraci ruky a ramene béhem rucni pfipravy.
Dlouhodoba expozice vibracim muze zplsobit diskomfort, poSkozeni kloubt nebo

dokonce neurologické poSkozeni.

Postup pfri vibracich béhem provozu

Ruéni pfiprava miize zpUsobit vibrace v ruce a pazi. Chcete-li snizit vibrace, snizte tlak nebo
pouzijte rukavici snizujici vibrace.

Priprava na provoz

Tlaéitko ,,Hold-to-run* (podrzet do spusténi)

Kdyz je ochranny kryt otevieny, miizete provést nasledujici nastaveni:
. Umistéte Fezaci stul. Viz Umisténi fezaciho stolu »30.
. Nastavte vysku fezného kotouée. Viz Automatické nastaveni vysky fezného kotouce » 30.

. Nastavte automaticky stal X (volitelné). Viz Automatické nastaveni vysky fezného kotouce

» 30.
Postup
UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpe€nostni zapadku, kdyz je bezpe€nostni kryt
zvednuty.

1. Zvednéte ochranny kryt do oteviené polohy (poloha, ve které zUstane nahofe a otevreny,
kdyz jej uvolnite).

2. Stisknéte tlagitko Hold-to-run (podrzet do spusténi) a sou¢asné pohybujte joystickem.

Secotom-60
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6 Priprava na provoz

6.2 Automatické nastaveni vysky rezného kotouce

Vzdalenost mezi vietenem fezného kotouce a fezacim stolem mizete nastavit tak, aby vyhovovala
feznému kotouci a kompenzovala opotfebeni zplsobené procesem fezani.

1. Pomoci joysticku na ovlddacim panelu zvednéte a spustte fezaci kotoug€. Viz: Funkce
ovladaciho panelu » 34.

6.3 Rezaci stal

Stroj je vybaven pohyblivym Ffezacim stolem.

. Uprostied fezné drazky stolu Y jsou umistény fezné kotouce o tloustce 1 mm.
. SilnéjSi Fezné kotouce umistéte mirné doprava.

. TenCi fezné kotou€e umistéte mirné doleva.

Chcete-li ovladat pohyb stolu, pouZijte klavesy joysticku na ovladacim panelu a v softwaru. Viz
Funkce ovladaciho panelu »34.

Stal ma 8mm T-drazky, které slouzi k upevnéni upinacich nastroju.

Upinaci nastroje jsou k dispozici jako pfisluSenstvi.

v s w

6.3.1 Umisténi fezaciho stolu
Pfed zahajenim procesu fezani provedte ru¢né umisténi fezaciho stolu:

. Pomoci joysticku nastavte polohu fezaciho stolu.

Poznamka
0 Chcete-li polohovat stlil pfi otevieném ochranném krytu, musite stisknout tlacitko
Hold-to-run (podrzet do spusténi) a zarover pohybovat joystickem.
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6 Priprava na provoz

Main menu
Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

Po stisknuti tlacitka Nahoru nebo Dolu se zobrazi menu Positioning (Polohovani).

6.4 Laserové ukazovatko

UPOZORNENI
A Laserové zafeni. Nedivejte se do paprsku. ' Laser radiation |

Laserovy produkt Tfida 2. CLASS 2

- Laser product

Laserovy paprsek ukazuje polohu fezu pro pfesné umisténi obrobku.
. Laser se aktivuje automaticky pfi zapnuti stroje.
. Laser se deaktivuje automaticky, kdyz je stroj v pohotovostnim rezimu nebo pfi fezani.

Laser je vyrovnan s vnitini pfirubou, nikoli s feznym kotou¢em, a to z dlivodu rozdilné tloustky
feznych kotoucu.

6.5 Upinaci nastroje

K dispozici je Fada upinacich nastroji. Nékteré Ize namontovat pfimo na fezaci stdl, jiné musi byt
upevnény na stojanu pomoci rybinového drzaku.

UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpe€nostni zapadku, kdyz je bezpecnostni kryt
zvednuty.
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6 Priprava na provoz

Poznamka
0 Pfi montazi upinacich nastroji se vzdy ujistéte, Zze neblokuji fezny kotou¢. V
opacném pfipadé dojde k poskozeni upinacich nastroji nebo fezného kotouce.

Rychloupinaci a pruzinova upinaci zafizeni

1. Umistéte zadni doraz a upinaci zafizeni podle obrazku.

2. Utahnéte matice, abyste zajistili zadni doraz a upinaci zafizeni.

6.6 Stojany pro drzaky vzorki

Tip

l @ Pevny stojan Ize namontovat na automaticky stal X.
1.

Umistéte stojan na fezaci stul zasunutim zajiStovacich Sroubu do T-drazky.

/ ﬂﬁfo
'/
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6 Priprava na provoz

6.7

2. Utahnéte matice.

U stojanud vyzaduijicich elektrické napajeni:
—  Pfipojte kabel. Viz Elektrické pFipojeni v Fezaci komore »23.

3.  Vzorek upnéte do drzaku vzorkd.

4. Zasunte konec drzaku vzork( do stojanu a zajistéte jej.

Sbér nedistot

Stroj ma dva systémy, které zabrariuji znecisténi chladici kapaliny necistotami a zablokovani
trysek:

. kos v odtoku zabranuje vniknuti vétSich kusu do nadrze,

. magnet v nadrzi shromazduje magnetické €astice.

Poznamka

Pfed zahajenim procesu fezani zkontrolujte, zda v kosi a na magnetu nejsou
0 necistoty po fezani. Ucpany odtokovy kos miize mit za nasledek prete€eni vody a

nedostateéné chlazeni, protoZe hladina chladici kapaliny v nadrZzi je pfilis nizka.
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7 Zakladni operace

7 Zakladni operace

71 Funkce ovladaciho panelu

Y (11 1 J——

“G) 300-5000 rpm

A Displej E Start

B Joystick F Stop

C Proplach G Otodit/stisknout tlacitko
D Zpét
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7 Zakladni operace

Funkce joysticku

m Pohybem joysticku doleva nebo doprava nastavte automaticky stdl X. (Volitelné)

Y Pohybem joysticku smérem nahoru nebo doll nastavte polohu fezaciho stolu.

-

Otacenim joysticku ve sméru nebo proti sméru hodinovych ruci¢ek nastavte fezny
kotouc.

Tlacéitko Funkce

Proplach

. Spusti se operace proplachovani.

Zpét
p) . Stisknutim tohoto tladitka se vratite na pfedchozi obrazovku nebo zrusite
funkce/zmény.

Start

. Spusti se proces fezani.

. Zastavi se proces fezani.

Otocit/stisknout tladitko

Pomoci tohoto knofliku na ovladacim panelu vyberte poloZky menu.

. Otoc€enim knofliku vyberete menu, skupinu metod nebo zménite hodnotu.
. Stisknutim knofliku vstoupite do pole nebo aktivujete vybér.

. Otocenim knofliku zvysite nebo snizite Ciselnou hodnotu, nebo pfepnete
mezi dvéma moznostmi.

—  Pokud existuji pouze dvé moznosti, stisknutim knofliku pfepnete mezi
ob&ma mozZnostmi.

—  Pokud jsou k dispozici vice nez dvé moznosti, zobrazi se mistni okno.
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7 Zakladni operace

7.2 Displej

Poznamka
o Obrazovky uvedené v tomto navodu se mohou liit od skute¢nych obrazovek v
softwaru.

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi konfigurace a verze nainstalovaného softwaru.

A _> Edit method

LJgM1D20 @) 2200 rpm

@ 1.000 mmss P_, 20.0 m
D] Stay D+ Direct cut

Cut-off wheel

Displej je rozdélen do dvou hlavnich oblasti:

A Zahlavi
Zahlavi zobrazuje zvolenou funkci.

B Informacni pole
Tato pole zobrazuji informace o vybrané funkci. V nékterych polich Ize vybrat a zménit hodnotu.

Akustické signaly

Kratké pipnuti Kratké pipnuti pfi stisknuti tladitka znamena, Ze vybér je potvrzen.
Pipani mazete povolit nebo zakazat: vyberte Configuration
(Konfigurace).

Dlouhé pipnuti Dlouhé pipnuti pfi stisknuti tlacitka znamena, Ze v tuto chvili nelze

tlagitko aktivovat.

Tento akusticky signal nelze vypnout.

Pohotovostni rezim

Aby se prodlouzila zivotnost displeje, podsviceni se automaticky ztlumi, pokud stroj nebyl néjakou
dobu pouzivan. (10 min.)

. Znovu zaktivujte displej stisknutim libovolného tlagitka.

7.3 Zmeéna nastaveni

Chcete-li zménit nastaveni, vyberte pole pro zménu nastaveni.

1. Otoc€enim knofliku pfejdéte do pole, kde chcete zménit nastaveni.
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7 Zakladni operace

2.  Stisknutim knofliku vstoupite do pole.

— Vice nez dvé moznosti:
Rolovaci seznam: Otacenim knofliku mizZete prochazet seznam hodnot smérem
nahoru nebo dold.

Mistni dialogové okno: Otacenim knofliku prochazejte seznam moznosti nahoru nebo
dold. Stisknutim knofliku vyberte pozadovanou moznost.

— Dvé moznosti:
Stisknutim knofliku mlZete prepinat mezi moznostmi.

3.  Stisknutim knofliku opustite obrazovku.

4. V pfipadé potreby stisknéte tlaCitko Zpét pro zruseni funkci/zmeén.

7.4 Main menu (Hlavni menu)

Main menu

gj Cutting methods

A, Maintenance

T-H' Configuration

Na obrazovce Main menu (Hlavni menu) miizete vybirat z nasledujicich moznosti:

Igj . Cutting methods (Metody fezani)
\ «  Maintenance (Udrzba)

‘i’ + Ii] . Configuration (Konfigurace)

7.5 Spusténi — poprvé

PFi prvnim zapnuti stroje budete vyzvani k vybéru jazyka, ktery chcete pouZit, a nastaveni data a
Casu.
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7 Zakladni operace

V pfipadé potfeby zmérite nastaveni pomoci ovladacich prvkd na ovladacim panelu. Viz Zména
nastaveni » 36.

| Select language

‘

Deutsch
Frangais
Espafiol

1. Select language (Vybrat jazyk)

Vyberte jazyk, ktery chcete pouzit. V pfipadé potfeby mlzete jazyk pozdéji zménit. Viz Menu
Configuration (Konfigurace) »49.

| Adjust Date

Date
Save & Exit

2. Adjust date (Nastavte datum)

Budete vyzvani k nastaveni ¢asu.

Tine [fi:56:38
Save & Exit

3. Adjust time (Nastavte Cas)
Budete vyzvani k nastaveni data.

4. V pfipadé potfeby pfejdéte do hlavniho menu. Viz také Main menu (Hlavni menu) »37.

Spusténi — kazdodenni provoz

KdyZz zapnete stroj, po Uvodni obrazovce se objevi obrazovka, ktera byla zobrazena pfi vypnuti
stroje.
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7 Zakladni operace

7.6  Metody fezani

7.6.1 Nastaveni
1. Naobrazovce Main menu (Hlavni menu) vyberte Cutting methods (Metody fezani).

Zvoleny fezny kotou€ a délka fezu jsou zvyraznény.

Cutting methods

1. MOD20 ¥ 200 mm

2. Zvolte metodu fezani.

Edit method

M1D20 ©)(2200
1.000 wmss P__ 200 w

Stay ®+ Direct cut

Ratation speed

Secotom-60 39



7 Zakladni operace

Parametry

@ Rezny kotoud o )\ Rychlost otaéeni

0)) Rychlost podavani P Délka fezani
|

E‘J Vratna pozice E ReZim fezani

Zména nastaveni

1. Vyberte metodu fezani, kterou chcete upravit.
2. Vyberte fezny kotou€.
3.  Vyberte fezny kotou€ ze seznamu.

Zobrazi se doporucené otacky (ot./min.).

Do seznamu mi{izete pfidat uzivatelem definované fezné kotouce. Viz VVytvoreni uzivatelem
definovaného fezného kotouce »51.

Zmeény se ukladaji automaticky. Metodu muzete resetovat na vychozi hodnoty. Viz Menu

Maintenance (Udrzba) »48.

7.6.2 Vratna pozice

Po dokonéeni procesu fezani se fezny kotou¢ muaze vratit do 3 poloh:

Edit method

200 mm dia.|®) 2200 rpm

¢ Select return position

Return position
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7 Zakladni operace

Poloha Popis
Start (Start) Rezaci stdl se vrati do vychozi polohy.
Zero (Nula) Rezaci stul se vrati do nulové polohy.

Nulova poloha se kalibruje po kazdém 5. spusténi nebo pokud doSlo
ke ztraté referencnich poloh. Nulovou polohu mizete kalibrovat. Viz
Menu Maintenance (Udrzba) »48.

Stay (Zustat) Rezaci stul se po fezani nepohne.

7.6.3 Rezim fezani
Pro rezim fezani jsou k dispozici dvé moznosti:
. Direct Cut (Pfimy fez)
. ExciCut

Direct Cut (PFimy Fez)

PFimé Fezani je bézny rezim fezani a pouziva se pro vétsinu materialu.

ExciCut

ExciCut je funkce pouzivana pro fezani extrémné tvrdych materiald.

Poznamka
Pokud pouzijete ExciCut na jinych nez extrémné tvrdych materialech, mize to mit
za nasledek nerovné vzorky nebo zlomeni fezného kotouce.

Kdyz je zvoleno ExciCut, fezny kotou¢ se pohybuje nahoru a dold, kdyz se fezaci stdl pohybuje
dopfedu. Pohyb fezného kotou€e ma tfi hlavni vyhody: menSi opotfebeni fezného kotou€e, mensi
riziko poSkozeni obrobku a mensi riziko pfehfati motoru.

Pro zajisténi optimalniho fezu se pfed zahajenim procesu fezani ujistéte, Ze stfed fezného
kotouce je pfiblizné ve stejné vySce jako stfed obrobku. Vzdalenost od fezaciho stolu (nebo
automatického stolu X, pokud pouzivate tuto jednotku) do stfedu fezného kotouce je zobrazena
na obrazovce, coz usnhadiuje umisténi obrobku.

ExciCut mdzete pouzit v nasledujicich situacich:

. Obrobky o priméru mensim nez 30 mm musi byt upevnény v drzaku vzorkud a drzeny
pevnym stojanem, ruénim stojanem X nebo oto¢nym stojanem.

Pokud pouzivate oto¢ny stojan, mlizete vybrat pouze ExciCut, kdyz je rezim upinani
nastaven na Off (Vypnuto). Viz Otocny stojan (volitelny) »-44.

. Pomoci ExciCut Ize fezat obrobky o priméru vétSim nez 30 mm bez pouziti stojanu, pokud
je namontovan stul X nebo je obrobek zvednut pomoci podlozek.

7.6.4 OptiFeed

Pokud dojde k pretizeni motoru béhem fezani (zatizeni motoru > 150 %), funkce OptiFeed
automaticky snizi rychlost posuvu. Po snizeni pretizeni se rychlost posuvu zvysi na predem
nastavenou uroven.
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7 Zakladni operace

7.7  Automaticky stal X (volitelné)

Edit method

M1D15 ©®) 3000 rpm

1.000 mms P_, 20.0 w
Stay D+ ExciCut

Multicut mode

Je-li pfipojen automaticky stal X, zobrazi se na obrazovce metody fezani Multicut mode (Rezim
vicenasobného fezu).

Edit method

®@| MOD20 @ 2200 rpm
1000 mm/s P_, 2'8‘0 i

B°| Stay B+ ExciCut
« On MultiCut setup

MultiCut setup

1. Nastavte reZim MultiCut na On (Zap.). Zobrazi se dialogové okno MultiCut setup (Nastaveni
MultiCut).

2.  Vyberte MultiCut setup (Nastaveni MultiCut).
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7 Zakladni operace

New...

8.
O

MultiGut et Initial cut: No

Remove last

3.  Zadeijte Sitku vzork(, které chcete fezat.

MUzZete nastavit Sitku az 4 vzorku.

Initial cut (Pocate€ni fez)

V pfipadé potfeby nastavte Initial cut (PoCatecni fez) na Yes (Ano) pro provedeni prvniho fezu a
teprve poté fezte potfebné vzorky. Tim se odfizne kus odpadu, ktery nepouzijete, naptiklad
pokud ma obrobek nerovnou hranu, kv(li které by nebyl vhodny jako prvni vzorek.

Postup

1. Naobrazovce Configuration (Konfigurace) vyberte User defined cut-off wheels
(Uzivatelem definované fezné kotouce).

2. Vyberte Configure (Konfigurovat). Zobrazi se seznam uzivatelem definovanych feznych
kotoucu.

3. Vyberte New wheel (Novy kotoug).

4. Pomoci knofliku Otogit/stisknout tlacitko v textovém editoru zadejte nazev nového fezného
kotouce. V pfipadé potieby stisknéte Zpét pro zruseni zmeén.

5. Zadejte nastaveni pro fezny kotoug.

6. Ulozte zmény. Vyberte Save & Exit (Ulozit a ukongit).

7.71 Vypocet celkové Sifky vzorku
Celkovy pohyb stolu X je 40 mm.

Celkova mozna Sitka vSech vzorkl je 40 mm minus tloustka fezného kotouce pro kazdy fez.
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7 Zakladni operace

7.8

7.9

44

Priklad

Rezani feznym kotouéem MO0D20, tloust’ka 0,6 mm

Pro 2 vzorky bude celkova mozna Sitka: 40-(2x0,6)=38,8 mm

Pro 3 vzorky bude celkova mozna Sitka: 40-(3x%0.6)=38,2mm

3.

Ruéni stojan X (volitelny)

Je-li pfipojen rucni stojan X, zobrazi se v dialogu Positioning (Polohovani) poloha X.

Main menu
Positioning

0.00 nm

11958 mn
115.8 im

0.0 mm
0.0 mm

Na obrazovce Main menu (Hlavni menu) si miizete zobrazit obrazovku Positioning
(Polohovani).

Chcete-li otevfit obrazovku Positioning (Polohovani) , stisknéte a podrzte tlacitko Hold-to-run a
pohybuijte joystickem.

V pfipadé potfeby nastavte polohu X pro fezani urcité Sirky.

Otoc€ny stojan (volitelny)

Kdyz je pfipojen otoény stojan, zobrazi se odecet pro rezim upinani a dialog Positioningzobrazuje
polohu X.
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7 Zakladni operace

Main menu
Positioning

0.00 nn

115.8 im
115.8 mm

0.0 nm
0.0 nm

1. Naobrazovce Main menu (Hlavni menu) si mizZete zobrazit obrazovku Positioning
(Polohovani).

2. Chcete-li otevfit obrazovku Positioning (Polohovani) , stisknéte a podrzte tlacitko Hold-to-
run a pohybuijte joystickem.

3. Vpfipadé potieby nastavte polohu X pro fezani urcité Sirky.

Chuck mode (Rezim upinani)

Tip
Chuck mode (Rezim upindani) je nutno nastavit na Off, neZ budete moci vybrat
ExciCut.

Nasledujici moznosti jsou k dispozici v Chuck mode:

Off (Vypnuto) Drzak vzorkl se neotaci.
Continuously Drzak vzork( se otaci nepretrzité ve stejném sméru jako fezny
(Nepfretrzity provoz) kotoug.

Oscillating (Oscilace) Drzak vzorki b&€hem fezani kmita.

V pfipadé potfeby nastavte polohu X pro fezani urcité Sirky.

7.10 Spust'te proces rezani

1. Zajistéte obrobek na fezacim stole.
Umistéte Fezaci stll na spravné misto.
Ujistéte se, Ze trysky na chladici kapalinu jsou spustény do polohy.

Zavrete ochranny kryt. Stroj nelze spustit pfed zavienim ochranného krytu.

2
3
4.
| Pozndmka
0 Bé&hem fezani nelze ochranny kryt oteviit.
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7.1

Zvolte metodu Fezani.
V pfipadé potfeby zkontrolujte a zmérite nastaveni.

Chcete-li zahdjit proces fezani, stisknéte Start.

©® N o o

V pfipadé potfeby mlzete zménit nastaveni pro Feed speed (Rychlost podavani), Rotation
speed (Rychlost otaceni) a Cutting length (Délka fezani) béhem procesu fezani.

Poznamka
0 Ujistéte se, Ze tok z trysek pro chladici kapalinu je staly.

Zastavi se proces rezani

Po dosazeni zadané délky fezu se fezny kotou¢ automaticky prestane otacet a fezaci stul se vrati do
zvolené polohy zastaveni.

Tip
l @ Proces fezani mlzete kdykoli zastavit stisknutim tlagitka Stop.

Pokud jste stroj zastavili stisknutim tlacitka Stop, Fezaci stul zlstane v poloze.

Vraceni fezaciho stolu do nulové polohy
1. Ujistéte se, Ze ochranny kryt je zavieny.

2. Jednou stisknéte joystick smérem dold.

Tip

Pokud je ochranny kryt otevien, stisknéte joystick smérem dol(l, podrzte ho a
soucasné stisknéte tlacitko Hold-To-Run (Podrzet do spusténi), aby se fezny stdl
posunul.

Tip
Bé&hem fezani je mozné obrobek oddalit od fezného kotouce stisknutim joysticku
stolu Y smérem dold.

7.12 Proplachovaci hadice

46

Stroj se dodava s proplachovacim systémem pro &isténi fezaci komory od necistot vzniklych béhem
procesu fezani. Proplachovani se ovlada pomoci tlagitek na ovladacim panelu.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
Vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

UPOZORNENI
Proplachovani nezacinejte dfive, nez proplachovaci hadici nasmérujete do fezaci

komory.
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Postup
UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpe€nostni zapadku, kdyz je bezpecnostni kryt
zvednuty.
A Proplachovaci hadice B Tlacitko Hold-to-run (podrzet

spusténi)

1. Odpojte hadici od trysek chladici kapaliny.

2. Naovladacim panelu stisknéte Proplach.
3. Namifte hadici do fezaci komory.

—  Spustte proplachovani stisknutim a podrzenim tla¢itka Hold-to-run (podrzet do
spusténi).

—  Pokud chcete proplachovani zastavit, uvolnéte tlacitko Hold-To-Run (podrzet do
spusténi).

4. Podokonceni proplachovani fezaci komory nezapomerite vratit hadici do drzaku.
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8

8.1

48

Menu Maintenance (Udrzba)

Na obrazovce Maintenance (Udrzba) mizete vybirat z nasledujicich moZnosti:

Maintenance

i Service information |

%" Resel configuration

E Reset methods & database

_Ib,- Search reference positions

Service information
(Servisni informace)

Informace o zafizeni. Tyto informace se pouzivaji zejména v
souvislosti se servisem. Viz Menu Service (Servis) »-48.

Reset configuration
(Resetovat konfiguraci)

Obnovi veskera nastaveni, ktera jsou dostupna z menu
Configuration (Konfigurace) na vychozi hodnoty.

Reset methods &
database (Metody
resetovani a databaze)

Resetuje vSechny metody a databazi na vychozi hodnoty.

Search reference
positions (Vyhledavani
referencnich poloh)

Referencni poloha (nulova poloha) se kalibruje po kazdém 5.
spusténi nebo pokud doslo ke ztraté referenénich poloh.

Pokud doslo ke ztraté referenénich poloh, je mozné je resetovat
rucné.

Menu Service (Servis)

Servisni informace jsou informace pouze pro ¢teni. Nastaveni stroje nelze ménit.

Servisni informace mohou byt pouZity ve spolupraci se servisem Struers pro vzdalenou diagnostiku

zafizeni.

Servisni informace jsou k dispozici pouze v angli¢tiné.

Udrzba
Viz Udrzba a servis »52.

Servis

Viz Servis a opravy »64.
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Menu Service (Servis)

Na obrazovce Service (Servis) mlzete vybirat z nasledujicich moznosti:

Service menu

Inputs and diagnestic
Equipment statistics
Functional tests

fdjustment and calibration
Yoltage and temperature monitor
Reset to factory settings

. Device information (Informace o zafizeni)

. Inputs and diagnostic (Vstupy a diagnostika)

. Equipment statistics (Statistika zafizeni)

. Functional tests (Funkcni testy)

. Adjustment and calibration (Sefizeni a kalibrace)

*  Voltage and temperature monitor (Monitor napéti a teploty)
. Reset to factory settings (Reset na tovarni nastaveni)

Resetuje vSechny metody a databazi na vychozi hodnoty.

9 Menu Configuration (Konfigurace)

Z menu Configuration mlzete nastavit obecné parametry.

* V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).
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Configuration

Display brightness 40 %
Key sound level Low
Language
Units Metric
Time 09:50:58
Date 201990219
Use water Yes
User defined cut—off wheels Configure

Parametr Nastaveni

Display brightness (Jas  MUzete nastavit displej tak, abyste na néj 1épe vidéli.
displeje)

Key sound level (Hladina Po stisknuti tlaCitka na ovladacim panelu zazni zvukovy signal.
zvuku klaves)

Language (Jazyk) Vyberte jazyk, ktery chcete v softwaru pouZzivat.
Units (Jednotky) Vyberte soustavu jednotek:
—  metrické,
— imperialni.
Time (Cas) Nastavte &as.
Date (Datum) Nastavte datum.

Use water (PouZijte vodu) Vyberte No nebo Yes.

User defined cut-off Viz takéVytvoreni uzivatelem definovaného fezného kotouce » 51
wheels (UZivatelem
definované fezné kotouce)
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9 Menu Configuration (Konfigurace)

9.1 Vytvoreni uzivatelem definovaného fezného kotouce

Postup

1. Naobrazovce Configuration (Konfigurace) vyberte User defined cut-off wheels
(Uzivatelem definované fezné kotouce).

2. Vyberte Configure (Konfigurovat). Zobrazi se seznam uzivatelem definovanych feznych
kotoucu.

User defined cut—off wheels

3. Vyberte New wheel (Novy kotoug).

Text editor

current TExT:  [REREQSSONNNNNNNNNNN
eorrep TexT:  DREREQOOONNNNNNNNNNN
B/ elc/p)e|Fleln| 1]

k| L/ m/njojpr|alr|s|T
Z

ujv|wx|v|z|.] . |seace
1]2]3)la] 5] 6] 7] 8] 9] 0]

EMHANCED CONTROL, ESC = DISCARD CHAHGES
DEL] ~— ] - ] abe ] Save]

4. Zadejte ndzev nového kotouce. V pfipadé potfeby zrudte zmény stisknutim tlagitka Zpét.
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10 Udrzba a servis

1.000  nm

150 nm

3000 rpm
Save % Exit

5. Zadejte nastaveni kotouce.

6. Ulozte zmény. Vyberte Save & Exit (Ulozit a ukoncit).

10 Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna fadna udrzba.
Udrzba je dulezita pro zaji$téni nepretrzité bezpe&nosti provozu vadeho stroje.

Postupy udrzby popsané v této ¢asti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Bezpecnostni soucasti fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich sou€astech souvisejicich s bezpec€nosti naleznete v ¢asti ,Bezpecnostni
soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)“, v ¢asti ,Technické udaje” tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V ptipadé technickych dotazi nebo pfi objednavani nahradnich dilt uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

10.1 Celkové ¢isténi

Pro zajisténi delsi Zivotnosti vaseho stroje dlirazné doporucujeme pravidelné ¢isténi.

Poznamka
0 Rezaci komoru &istéte denné a v pfipadé, Ze stroj nebudete delSi dobu pouZivat.

Poznamka
0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
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10 Udrzba a servis

10.2

10.3

10.4

Poznamka
0 Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Nebude-li stroj delSi dobu pouzivan
«  Rezaci komoru diikladné vygistéte.

. Dukladné vycistéte stroj a veskeré prisluSenstvi.

Upinaci zarizeni

Poznamka
Rychloupinaci zafizeni a vertikalni rychloupinaci zafizeni se doporucuje v
pravidelnych intervalech diikladné ¢istit a mazat.

Rezaci stoly

Pasky z nerezové oceli (dostupné jako nahradni dily) je nutno vyménit, kdyz jsou poskozené
nebo opotiebované.

Otocte ocelové pasky na rezacim stole, nebo je vymérnte.

PFi pravidelném pouzivani se nezfidka stava, Ze dojde k poskozeni ocelovych paskul na fezacim
stole umisténych na obou stranach fezné plochy.

. Pokud jsou pasky poSkozeny pouze na jedné strané, mlizete je otocit.

. Pokud jsou velmi poSkozené nebo poskozené na obou stranach, vymeéiite je.

Rezné kotouce

Skladovani abrazivnich feznych kotouct

Abrazivni fezné kotouce jsou citlivé na vihkost. Nemichejte proto nové, suché fezné kotouce s
pouzitymi vihkymi. Rezné kotoud&e skladujte na suchém misté vodorovné na rovné podloZce.

Udrzba diamantovych a CBN feznych kotouét

Abyste zajistili pfesnost diamantovych a CBN Feznych kotou¢l (a nasledné i fezu), dodrzujte
peclivé tyto pokyny.

1. Nikdy nevystavuijte fezny kotou¢ velkému mechanickému zatizeni nebo teplu.

2. Rezny kotou¢ skladujte na suchém misté&, vodorovné na rovné podloZce, nejlépe pod
mirnym tlakem.

3. Cisty a suchy fezny kotou& nekoroduje. Rezny kotoug proto pred uskladnénim ogistéte a
osuste. K €isténi pouzivejte pokud mozno bézné Eistici prostredky.

4. Soucasti celkové udrzby je také pravidelné orovnavani fezného kotouce.
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Orovnavani diamantovych a CBN feznych kotoucu

Tip
@ Neprovadéjte orovnavani vice, nez je nutné, protoze tim dochazi ke zbyte¢nému
opotiebeni kotouce.

Tip
l @ Spatné orovnani fezného kotoude je nejéast&jsi pricinou poskozeni kotoude.

Nové orovnany fezny kotou& umozriuje optimalni fez. Spatné udrzovany a orovnany fezny kotoud
vyzaduje vy$Si fezny tlak, ktery zplsobuje vétsi tfeci teplo.

Kotou¢ se také muze ohnout a zpUsobit Sikmy fez.
Kombinace obou faktor(l mize vést k poSkozeni fezného kotouce.

K orovnani fezného kotouce pouzijte orovnavaci ty€inku z oxidu hlinitého, ktera se dodava s feznym
kotoucem.

Existuji dv& metody orovnani fezného kotouce:
Metoda 1

1. Upnéte orovnavaci tyCinku, jako byste upinali obrobek.
2. Rezte pres orovnavaci ty&inku s mirnou rychlosti posuvu a velkym mnozstvim chladici kapaliny.

3. Vpfipadé, Ze fezny kotou€ nefeZe uspokojivé, opakuijte toto oSetfeni.
Metoda 2

. Pouzijte ruéni orovnavani.

Test feznych kotoucu

Rezné kotouge je pfed pouzitim nutno otestovat.

Otestujte abrazivni fezny kotouc, jestli neni poskozeny

1. Vizualné zkontrolujte, jestli na povrchu nejsou praskliny a tfisky.
2. Namontujte fezny kotou¢, zaviete ochranny kryt a nechte kotou¢ otacet v plnych otackach.

Kdyz neni viditelné Zzadné poskozeni a béhem testovani pfi vysokych ota¢kach se fezny kotoué
nezlomil, test byl uspésny. Pokud se na fezném kotoudi objevi praskliny, je jeho pouZiti
nebezpelné a musi byt vyménén.

Zkou$ka diamantového/CBN fezného kotouce — krouZkové zkou$ka
Chcete-li otestovat diamantovy/CBN fezny kotou€, provedte krouzkovou zkousku.
1. Nechte fezny kotou¢ viset pfes ukazovacek.

2. Tuzkou (ne kovovou) jemné poklepejte na okraj fezného kotouce.

3. Kotou€ vyhovuje testu, pokud pfi poklepani vydava jasny kovovy tén. Pokud zni fezny kotou¢
tupé nebo tlumeng, je praskly a jeho pouziti neni bezpecné a musi byt vyménén.
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10.5 Vyména hadicek

Postup

1. VySroubuijte Etyfi Srouby na ochranné desce na zadni strané stroje.

2. VySroubuijte tfi Srouby na krytu chladiciho Eerpadla.
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A Hridel Cerpadla B Hadicova svorka

Vyjméte z hfidele erpadla trubku.
4. Uvolnéte hadicovou svorku a opatrné vyjméte konce trubek z konektoru.

5.  Pripojte novou trubku ke konektorlim a utahnéte hadicovou svorku. Hadicova svorka by méla
byt na konci trubky, ktera vede vodu do fezaci komory, protoze zde je nejvétsi tlak.

6. Trubku namazte po celé délce dodanym silikonovym mazivem. To pomuze hladkému otaceni
valeckl Cerpadla.

7. Zatlacte trubku na misto kolem hfidele ¢erpadla.

8. Namontujte hadi¢ku spravné do erpadla

Spravné
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Nespravné

Trubka €erpadila je pfilis volna Hadi¢ka ¢erpadla je prili$ tésna

Pfrebyte¢ny objem mezi valci bude tlacit ,,viny*
tekutiny, které roztahnou hadicku.

Hadicka je natazena.

Zivotnost hadi¢ky se zkrati.
Zivotnost hadi¢ky se zkrati.

9.  Znovu namontujte spodni kryt.

10. Znovu namontujte ochrannou desku.

10.6 Denné

. Pfed pouzitim stroj zkontrolujte. Stroj nepouzivejte, dokud pfipadné poskozeni nebude
opraveno.

Zkontrolujte ochranny kryt

VYSTRAHA
A Okamzité vymeérite ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystrelenych

predmétl nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo opotrebeni.

. Vizualné zkontrolujte, jestli ochranny kryt nevykazuje zndmky opotfebeni nebo posSkozeni
(promackliny, praskliny, poSkozeni tésnéni hran).

. Pokud je ochranny kryt podkozeny, vyméiite jej. Viz Ochranny kryt »-61.

Kontrola bezpeénostniho zamku ochranného krytu

Poznamka
Pravidelné kontrolujte, zda jazyCek zamku neni poskozeny a zda dokonale
zapada do blokovaciho mechanismu.

. Ujistéte se, ze jazyCek zamku snadno zapada do blokovaciho mechanismu.
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Kazdodenni tudrzba

UPOZORNENI
Pfed pouzitim si pfectéte bezpec€nostni list aditiva do chladici kapaliny.
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNEN:I
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina m(ize obsahovat tfisky (fezné/brusné
zbytky nebo jiné ¢astice).

UPOZORNENI
A Nezacinejte proplachovani, dokud proplachovaci hadice nebude smé&fovat do fezaci

komory.

Poznamka
0 Nikdy nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Tip
l @ Nepouzivejte suchy hadfik, protoZe povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.

Tip
l @ V pfipadé potfeby pouZijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.

VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vihkym hadfikem.
. Vycistéte fezaci komoru, obzvlasté fezaci stil s T-drazkou.
. V pfipadé potieby vycistéte odtokovy ko§ a magnet v nadrzi.
. Vycgistéte drzak vzorkl a pfiruby.

. Kdyz stroj nepouzivate, nechte ochranny kryt otevieny, aby fezaci komora zcela vyschla.

Tydné

Cistéte stroj, abyste zabranili poskozeni stroje a vzorkd abrazivnimi zrny nebo kovovymi éasticemi.

Poznadmka
c NepouZivejte drsné nebo abrazivni Cistici prostfedky.

V3echny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vihkym hadfikem a b&Znymi domacimi Cisticimi
prostiedky.

. Pro narocné ¢isténi pouzijte Cistici prostfedek Struers.

. Ochranny kryt Cistéte mékkou utérkou a béznym domacim antistatickym Cisticim prostfedkem
na okna.
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Poznamka
0 Aby nedochazelo k nadmérnému pénéni, dbejte na to, aby se do nadrze chladici
jednotky nedostaly zbytky Eisticiho prostfedku.

10.7.1  Cisténi fezaci komory
. Odstrarite upinaci zafizeni.
. Po vycisténi ulozte upinaci zafizeni na suché misto nebo na fezaci stdl.
. Reznou komoru dikladné vygistéte.

Zkontrolujte odtokovy ko$ a magnet.

protoZe hladina kapaliny v nadrzi je pfilis nizka. Mohlo by dojit k poSkozeni

Poznamka
0 Ucpany odtokovy ko$ mlze mit za nasledek prete€eni a nedostate¢né chlazeni,
obrobku nebo fezného kotouce.

10.7.2 Kontrola nadrze na chladici kapalinu

UPOZORNENI
A Pfed pouzitim si prectéte bezpec€nostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI

Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina mize obsahovat tfisky (fezné/brusné
zbytky nebo jiné Castice).

Tip
@ Doporucujeme ménit chladici kapalinu alespori jednou za mésic, aby se zabranilo
rlstu mikroorganismd.

Kontrolujte hladinu chladici kapaliny po 8 hodinach pouzivani nebo alespori kazdy tyden. V
pfipadé potreby doplrite nadrz.

. Vyménte chladici kapalinu, pokud se zda, Ze je znedisténa (nahromadéni feznych nedistot).
. Pfidejte pfisadu do chladici kapaliny.

. Pomaoci refraktometru zkontrolujte koncentraci aditiva. Viz navod k pouziti na stitku.

Trysky na chladici kapalinu

. Pokud jsou trysky na chladici kapalinu ucpané, odstrante ucpani tenkym kusem dratu (napf.
kancelarskou sponkou).

V pfipadé potieby odstrarite Sroub ze Spicky pravé trysky, abyste usnadnili &isténi.

10.7.3 Trubka pro bezvodou chladici kapalinu

Pokud pouzivéate bezvodou chladici kapalinu, musite vyménit trubku v Eerpadle chladici kapaliny
za specialni trubku pro bezvodou chladici kapalinu. Trubka pro bezvodou chladici kapalinu je
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10.8

10.8.1

60

odolné&jsi vuci slozkam bezvodé chladici kapaliny. Standardni trubka vydrzi pouze nékolik hodin,
protoZe na ni plisobi bezvoda chladici kapalina.

Podrobnosti o vyméneé trubky erpadla naleznete v ¢asti Vyména hadicek »55.

jeji opottebeni.
Cetnost vymény trubky se lisi podle konkrétnich podminek. Doporugujeme vizualné

Poznamka
c Pokud jste namontovali trubku pro bezvodou chladici kapalinu, pravidelné kontrolujte
kontrolovat opotfebeni trubky po kazdych 5 hodinach pouzivani.

Mésicné

Cisténi nadrze na chladici kapalinu
Chladici kapalinu v nadrzi na chladici kapalinu mérite nejméné jednou za mésic.

UPOZORNENI
Pfed pouZitim si pfectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI

Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstd pred brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina m{ize obsahovat tfisky (fezné a brusné

zbytky nebo jiné &astice).

Postup

1. Jemné vysuiite nadrz na chladici kapalinu.
2. VysSroubujte Sroubovaci uzavér.

3. Vylijte pouzitou chladici kapalinu do odtoku schvaleného pro odpadni chemikalie.
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4. Vyplachnéte nadrz Cistou vodou. Obc¢as nadrz protfepejte, aby se uvolnily veskeré nedistoty,
které se nahromadily na dné nadrze.

Proces oplachovani opakujte, dokud nadrz nebude cista.
Nasroubujte Sroubovaci uzaver.

Zasunte nadrz zpét na misto.

© N o o

Naplrite nadrz otvorem ve spodni ¢asti komory 4% roztokem aditiva do chladici kapaliny:
190 ml aditiva do chladici kapaliny a 4,5 | vody.

Tip
| @ U materialt citlivych na vodu pouzijte bezvodou chladici kapalinu.

Poznamka
0 Nadrz nepfeplriujte.

Poznamka
0 KdyZ se stroj nebude delSi dobu pouZzivat, proplachnéte recirkulacni chladici

systém Cistou vodou. Zabranite tak poSkozeni vnittku Eerpadla zaschlymi zbytky
fezného materialu.

10.9 Kazdorocné

10.9.1  Ochranny kryt

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA
A Aby byla zajisténa pfedpokladana bezpecnost,
musi byt ochranny kryt vyménén kazdych 5 let. 7/ Struers
Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je Safety glass %
nutno tento kryt vymenit. :::T::ﬁ?:as 2[2020.12.01

Poznamka
0 Okamzité vyménite ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystrelenych
predmétl nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo opotrebeni.

Poznamka
Pokud se stroj pouziva na vice nez 7hodinovou sménu denng, provadéjte
kontrolu Castéji.
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10.9.2

10.9.3
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Poznamka
0 Zasténu je nutno vymenit tak, aby odpovidala bezpeénostnim pozadavkim
uvedenym v normé EN 16089.

Ochranny kryt se sklada z kovového ramu a kopolyesterového materialu, ktery chrani obsluhu.
Pokud je ochranny kryt poSkozeny, je oslabeny a poskytuje mensi ochranu.

Postup

1. Vizualné zkontrolujte, jestli ochranny kryt nevykazuje znamky opotfebeni nebo poskozeni, napf.
praskliny nebo promackliny.

2. Pokud je ochranny kryt poSkozeny, okamzZit& ho vyméiite.

Testovani bezpecénostnich zarizeni

Bezpelnostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou ro¢né.

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpelnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku,
mechaniku, pneumatiku atd.).

Ochranny kryt je vybaven systémem bezpec¢nostniho spinace, ktery zabraruje spusténi motoru
fezného kotouce, kdyZ je kryt otevieny.

Blokovaci mechanismus zabrariuje obsluze otevfit ochranny kryt, dokud se motor nepfestane tocit.

Nouzovy vypinac¢

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1

1. Zahajeni procesu fezani: Stisknéte tladitko Start. Stroj zaCne pracovat.
2.  Stisknéte nouzovy vypinac.

3. Pokud se provoz nezastavi, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 2
1.  Stisknéte nouzovy vypinac.
2.  Stisknéte tlagitko Start.
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3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlagitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

10.9.4 Ochranny zamek

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpe€nostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1

1. Zahajeni procesu fezani: Stisknéte Start. Stroj zacne pracovat.
2. Pokuste se otevfit ochranny kryt — nepouzivejte silu.
3. Pokud se ochranny kryt otevie, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 2
1. Oteviete ochranny kryt.

2. Stisknéte tlacitko Start.
3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 3

1. Zahajeni procesu fezani: Stisknéte tlacitko Start. Stroj zaCne pracovat.

2. Stisknéte tlacitko Stop. Pokud Ize ochranny kryt otevfit, zatimco se fezny kotou¢ stale otadi,
kontaktujte servis Struers.

10.9.5 Tlacitko Hold-to-run (podrzet do spusténi)

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpeénostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1

1.  Oteviete ochranny kryt.

2. Pohybujte Fezacim stolem pomoci joysticku, aniz byste stiskli tladitko Hold-To-Run (podrzet
do spusténi).

3. Pokud se fezaci stul pohybuje, kontaktujte servis Struers.

Test 2
1. Oteviete ochranny kryt.

2.  Stisknéte tlagitko Proplach.
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3. Pokud chladici kapalina zane vytékat, stisknéte tlacitko Proplach nebo Stop a kontaktujte
servis Struers.

10.10 Nahradni dily

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazl nebo pfi objednavani nahradnich dilt uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové &islo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dilt kontaktujte servis Struers. Kontaktni
informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

Seznam nahradnich dila

Nahradni dily Elektricka ref. Katalogové ¢islo:
Sick IMB08 HQ1, HQ2 2HQO00032
Omron E2B_All HQ3, HQ4 2HQO00036
Monitor rychlosti KS3, KS4 2KS10033
Bezpelnostni relé KS1, KS2 2KS10006
Bezpec€nostni senzor SS1 2SS00130
Invertor A2 2PU12076
Relé 24 V AC/DC K3, K4 2KL23851
Nouzovy vypina¢ SB1 2SA10400
Kontakt nouzového zastaveni SB1 2SB10071
Drzak modulu SB1 28A41603
Tlacgitko Hold-to-run (podrzet S2 2SA00023
spusténi)

Ochranny zamek YS1 2SS00025
Ochrana - 16852901
Stykac K1, K2 2KM70912

10.11 Servis a opravy

64

Informace o celkové dobé provozu a servisu stroje se na obrazovce zobrazi pfi spusténi

Doporucujeme provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou ro¢né nebo po 1 500 hodinach
provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni informace o
stroji.

Po 1 400 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzivatele na nutnost
naplanovani servisni kontroly.
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Po pfekro€eni 1500 hodin provozu se na displeji zobrazi zprava Service period expired!
(Vyprsel servisni interval!).

Poznamka
c Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky,

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) spole¢nosti.
Kontaktujte servis Struers.

Servisni kontrola

Nabizime fadu komplexnich plant udrzby, které vyhovuji poZzadavkdm nasich zakaznikd. Tento
rozsah sluzeb se nazyva ServiceGuard.

Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych dild, sefizeni/kalibraci pro
optimalni provoz a zavérecny test funkénosti.

Menu Maintenance (Udrzba)
Viz Menu Maintenance (Udrzba) »48.

Menu Service (Servis)
Viz Menu Service (Servis) »48.

10.12 Likvidace

Zafizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické

soucasti a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.
Informace o spravném zpuUsobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich afadu.

. Pr,l I|k\’/|dacv| spc?tr?bnlho materialu a recirkulaéni kapaliny postupujte podle
mistnich pfedpisu.

VYSTRAHA
V pfipadé poZaru upozornéte kolemjdouci, hasi€e a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Poznamka

Recirkula¢ni kapalina bude obsahovat pfisady a fezné tfisky.

Nevylévejte recirkulaéni kapalinu do hlavniho odtoku.

Dodrzujte platné bezpecnostni pfedpisy pro manipulaci s tfiskami a pfisadami do
recirkulaCni kapaliny a jejich likvidaci.

Sledujte, které kovy feZete a jaké mnoZstvi tfisek vznika.

V zavislosti na tom, jaké kovy feZete, je mozné, Ze kombinace kovovych tfisek/pilin z kovu s
velkym rozdilem v elektropozitivité mlze za pfiznivych podminek vést k exotermickym reakcim.
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Priklady:

NiZe jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které mohou vést k exotermickym reakcim, kdyZz pfi fezani
nebo brouSeni na stejném stroji vznika velké mnozstvi tfisek a kdyZ jsou k tomu pfiznivé podminky:

. Hlinik a méd.

. Zinek a méd.

Reseni problému

Problémy se strojem

Problém

Pri¢ina

Akce/opatieni

Nedostate¢ny objem chladici
kapaliny, pfipadné Zzadna
chladici kapalina.

Hladina chladici kapaliny v
nadrzi na chladici kapalinu je
pFilis nizka.

Ujistéte se, zda v nadrzi
chladici kapaliny je dostatek
vody.

Trysky na chladici kapalinu
jsou zablokované.

Vydcistéte trysky.

Dochazi k uniku vody.

Netésnost v trubce chladici
kapaliny.

Zkontrolujte trubku Cerpadla
chladici kapaliny.

V pfipadé potfeby trubku
vymeénte.

PreteCeni vody v nadrZi na
chladici kapalinu.

Odstrarite pfebyte&nou vodu.

Kos na fezné necistoty je
ucpany.

Vycistéte kos.

Obrobky jsou zkorodované.

Chladici kapalina neobsahuje
dostate¢né mnozstvi aditiv.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapaliné.

Rezaci komora je
zkorodovana.

Chladici kapalina neobsahuje
dostate¢né mnozstvi aditiv.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapaliné.

Ochranny kryt zUstal po pouziti
zavieny.

Nechte ochranny kryt otevieny,
aby se fezaci komora vysusila.

Rezaci komora vykazuje
znamky koroze.

Obrobek je vyroben z médi/
slitiny médi.

Pouzivejte aditivum do chladici
kapaliny, které je specialné
vyvinuto pro méd a slitiny médi.
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11.2 Problémy pfi fezani

Problém Pricina Akce/opatieni
Zbarveni nebo spaleni Tvrdost fezného kotouce Vyberte jiny kotou€, nebo snizte
obrobku. neodpovida otacky.

tvrdosti/rozmérim obrobku.

Nedostatecné chlazeni. Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny. V pfipadé
potfeby vycistéte trysky.

Ujistéte se, zda v nadrzi chladici
kapaliny je dostatek vody.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapaliné.

NeZadouci otfepy. Rezny kotous je pfili$ tvrdy. Vyberte jiny kotoug&, nebo snizte
otacky.
PFilis vysoké otaCky posuvu  Ke konci operace snizte
na konci operace. rychlost posuvu.
Nespravné upnuti obrobku. Podepfete obrobek a upnéte jej

z obou stran. PouZijte drzdk
vzork(, ktery je uréen pro
upinani malych, dlouhych
obrobku na obou stranach.

Kvalita fezu se li8i. Nedostatecné chlazeni. Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny. V pfipadé
potfeby vycistéte trysky.

Ujistéte se, zda v nadrzi chladici
kapaliny je dostatek vody.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapaliné.
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68

Problém

Pricina

Akce/opatreni

Rezny kotoud se lame.

Nespravné nasazeni
fezného kotouce.

Ujistéte se, zda otvor / stfedovy
otvor ma spravny primér.
Matice musi byt fadné utazena.

Nespravné upnuti obrobku.

Podepfete obrobek a upnéte jej
z obou stran. Pouzijte drzak
vzorkd, ktery je uréen pro
upinani malych, dlouhych
obrobkl na obou stranach.

Rezny kotous je pFilis tvrdy.

Vyberte jiny kotou€, nebo snizte
otacky.

Rychlost posuvu je
nastavena pfilis vysoko.

SniZte rychlost posuvu.

Uroven sily je nastavena
pfilis vysoko.

Snizte uroven sily.

Rezny kotoué se pfi kontaktu
s obrobkem ohyba.

Provedte prvni fez pfi nizsi
rychlosti posuvu.

Rezny kotoué se pfili$ rychle
opotiebovava.

Rychlost posuvu je pfilis
vysoka.

Snizte rychlost posuvu.

Otacky jsou pfilis nizké.

Zvyste otacky.

Nedostateéné chlazeni.

Ujistéte se, zda v nadrzi chladici
kapaliny je dostatek vody.

Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny.

V pfipadé potfeby vycistéte
trysky.

Rezny kotoud neprofizne
obrobek.

Otacky jsou pfilis nizké.

Zvyste otacky.

Nespravna volba fezného
kotouce.

Vyberte jiny fezny kotouc.

Rezny kotoué je
opotiebovany.

Vymérite fezny kotouc.
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Problém Pri¢ina Akce/opatreni
Obrobek se pii upinanilame. Rezny kotoud se pfi fezani Upnéte obrobek na obou
zachycuje o obrobek. stranach fezného kotouce, aby

fez zlstal otevieny. Pouzijte
drzak vzorku, ktery je ur€en pro
upinani malych, dlouhych
obrobkl na obou stranach.

Obrobek je kiehky. Umistéte obrobek mezi dvé
plastové/pryZové desky nebo
namontujte obrobek do
pryskyfice.

Poznamka
0 Ktehké obrobky
fezte vzdy velmi

opatrné.

Vzorek je zkorodovany. Vzorek byl ponechan vfezné Vzorek vyjméte ihned po fezani.
komofe pfilis dlouho. Pfed odchodem od stroje
nechte ochranny kryt fezaci
komory otevieny.

Nedostate€né mnozstvi Zkontrolujte koncentraci aditiva
aditiva do chladici kapaliny. v chladici kapalinég.

Laser je Spatné zarovnany. Uvolnéte Srouby na zadni
strané stroje.

Posunujte laser, dokud nebude
zarovnan ve spravné poloze.

VYSTRAHA

Nedivejte se
pfimo do

laserového
paprsku.
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11.3 Chybova hlaseni

70

C.

Zpravy

Pric¢ina

Akce/opatreni

8

Selected cut length exceeds
available cutting capacity.

OK: Automatic cut length
will be set.

Cancel: Go back to edit
method.

Zvolena délka fezu
pfesahuje dostupnou
kapacitu fezani.

OK: Nastavi se automaticka
délka rezu.

ZrusSit: Vrat'te se pro Upravu
metody.

Kapacita fezani je pro
nastavenou délku
nedostateéna.

Vyberte OK (OK) pro
automatické nastaveni
delky fezu, popf .Cancel
(Zrusit) pro upravu metody.

106

Machine failed during
Power-On Self Testing.
Please try to restart the
machine. If problem
persists, please contact
Struers technical support.

Stroj selhal béhem
automatického testovani pfi
zapnuti. Zkuste stroj
restartovat. Pokud problém
pretrvava, obratte se na
technickou podporu
spole¢nosti Struers.

Bé&hem automatického
testovani pfi zapnuti byla
zjisténa kriticka chyba.

Stroj nelze spustit.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
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C. Zpravy

Pricina

Akce/opatreni

110 Machine found a problem
during Power On Self

Testing.

Machine can continue.
However, it is strongly
recommended to contact
Struers technical support.
Some features may not be
available.

Stroj nasel b&éhem

automatického testovani pfi

zapnuti problém.

Stroj muze pokracovat v
provozu. Dlrazné vSak

doporucujeme kontaktovat

technickou podporu

spole€nosti Struers. Nékteré

funkce nemusi byt k
dispozici.

Béhem automatického
testovani pfi zapnuti byla
zjisténa kriticka chyba.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

113 Water pump blocked!

Blokace vodniho Cerpadia!

Zkontrolujte hladinu chladici
kapaliny. Pokud je hladina
nizka, doplfite nadrz na
chladici kapalinu.

Vymérite chladici kapalinu,
kdyZ ma znamky znecisténi
(nahromadéni necistot po
fezani).

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

114 Machine searching for

reference positions.
Please wait...
Don't switch machine off!

Stroj hleda referencni
polohy.

Pockejte prosim...

Nevypinejte stroj!

Nulové polohy se kalibruji
po kazdém patém spusténi,
nebo pokud doslo ke ztraté
referencni polohy, nebo
kdyZ bylo v ramci spusténi
aktivovano nouzové
zastaveni.

Pockejte na dokon&eni
procesu.
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automatic X-table will now
be scanned.

Confirm to start searching.

Nyni bude naskenovana
referenéni poloha pro
automaticky stal X.

Potvrzenim spustite
vyhledavani.

stul X a nyni bude
naskenovana nulova
poloha.

C. Zpravy Pricina Akce/opatieni
117 Water pump blocked! Zkontrolujte hladinu chladici
Process halted! kapaliny. Pokud je hladina
nizka, doplrite nadrz na
Clean cooling system before chladici kapalinu.
continuing. . o .
Vymérite chladici kapalinu,
Blokace vodniho Cerpadla! kdyz ma znamky znecisténi
Proces byl pozastaven! (nahromadéni necistot po
. L. fezani).
Pfed pokraovanim
vydistéte chladici systém. Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
119 Main motor overload Rezny kotou& muze byt Posurite fezaci stil dozadu,
detected! zachycen v obrobku. abyste uvolnili Fezny kotoug.
Reduce feed speed before SniZte rychlost posuvu a
continuing. pokracujte v fezani.
Bylo zji$t&no pretizeni Funkce OptiFeed nedokaze Rucné snizte rychlost
hlavniho motoru! snizit zatizeni hlavniho posuvu a pokracuijte v
Pred pokradovanim snizte r’notor? na pfijatelnou fezani.
rychlost posuvu. uroven.
120 Reference position for Byl pfipojen automaticky Zkontrolujte, zda v fezaci

komofre nejsou zadné
prekézky, a stisknéte Enter.
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Zpravy Pfic¢ina

Akce/opatreni

122

Selected combination of Prostor pro pozadované
specimen width and number sériové fezani je
exceeds available cutting nedostateény.

capacity.

Enter: automatic specimen
width

Esc: automatic specimen
count

Stop: return to edit method

Zvolena kombinace Sifky
vzorku a poctu presahuje
dostupnou kapacitu fezani.

Enter: automaticka Sirka
vzorku

Esc: automaticky pocet
vzorku

Stop: navrat k metodé uprav

Zvolte Enter pro
automatické nastaveni Sirky
vzorku, Esc pro
automatické nastaveni
poctu vzorku nebo Stop pro
Upravu metody.

123

Automatic X-table stuck.
Process halted!

Remove any obstruction
before continuing.

Start: Resume cutting
Stop: Abort current process

Automaticky stll X se
zasekl.

Proces byl pozastaven!

Nez budete pokradovat,
odstrarite vSechny
prekazky.

Start: pokracovani v fezani

Stop: preruseni aktualniho
procesu

Pfed pokraCovanim v fezani
se ujistéte, Ze neexistuji
zadné prekazky blokujici
automaticky stul X.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
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Zpravy Pfic¢ina

Akce/opatreni

125

Main motor overheated! Teplota hlavniho motoru
presahla 150 °C po dobu

Cutting process halted! oo
delSinez 5 s.

Please wait until motor
temperature decreases
before continuing cutting.

Hlavni motor se pfehfal!
Proces fezani se zastavil!

Pfed pokraCovanim v fezani
vyCkejte, dokud se teplota
motoru nesnizi.

Pockejte, az motor
vychladne.

126

Main motor cannot start.
Process halted!

Please try to restart the
machine if problem occurs
after next start.

Hlavni motor nelze spustit.
Proces byl pozastaven!

Pokud se problém objevi po
dalSim spusténi, zkuste stroj
restartovat.

Stroj vypnéte a poté
zapnéte.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.

127

Main motor rotation lost.
Process halted!

Try to restart cutting
process.

Alarm register: xxxx
Error register: xxxx

Ztratilo se otaceni hlavniho
motoru.

Proces byl pozastaven!

Pokuste se znovu spustit
proces fezani.

Registr alarm: xxxx

Registr chyb: xxxx

Proces fezani byl prerusen.

Poznameneijte si hodnoty
registru alarmu a registru
chyb.

Restartujte proces fezani.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
Uvedte hodnoty registru
alarmu a registru chyb.
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Zpravy

Pricina

Akce/opatreni

128

Open safety lock detected.
Process halted!

Restart the process - do not
open guard during
operation!

Byl zjiStén otevieny
bezpecnostni zamek.

Proces byl pozastaven!

Restartujte proces —
neotvirejte ochranny kryt
bé&hem provozu!

Senzory registruji, ze zamek
ochranného krytu je béhem
fezani otevieny.

Ujistéte se, ze je ochranny
kryt zavieny a zamek
ochranného krytu je v
uzamcené poloze.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.

129

Searching of reference
positions aborted by user.
Machine cannot continue
without reference positions
found.

Please restart the machine
and wait until reference
positions are scanned.

Vyhledavani referencnich
poloh bylo pferuseno
uzivatelem. Stroj nemuze
pokraCovat bez nalezeni
referencnich poloh.

Restartujte stroj a vyCkejte,
dokud nebudou vyhledany
referenéni polohy.

Nouzové zastaveni bylo
aktivovano, kdyz stroj
vyhledaval nulové polohy.

Restartujte stroj.

Pockejte na dokonceni
vyhledavani nulovych pozic.

130

Motor drive overloaded!
Process halted!

Please decrease RPM
and/or feed speed before
continuing cutting.

Pohon motoru je pfetiZzen!
Proces byl pozastaven!

Pfed pokraCovanim v fezani
shizte otacky nebo rychlost
posuvu.

Zatéz motoru zpUsobila
pretizeni.

Pfed pokraCovanim v fezani
snizte otacky nebo rychlost
posuvu.
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Zpravy

Pricina

Akce/opatreni

133

Cut-off wheel Z-position out
of range.

Please make sure that cut-
off wheel is at least 0.15mm
from top and bottom position
or disable ExciCut feature.

Poloha Z frezného kotouce
je mimo rozsah.

Ujistéte se, Ze Fezny kotou¢
je alespori 0,15 mm od horni
a spodni polohy, nebo
vypnéte funkci ExciCut.

ExciCut (ExciCut) bylo
vybrano, ale neni dostatek
mista pro pohyb kole¢ka
nahoru/dold.

Pfemistéte fezny kotoug,
nebo zruste vybér ExciCut
(ExciCut).

144

Search for reference
positions failed.

Hledani referencnich poloh
selhalo.

Pfi pokusu o vyhledani
referencnich poloh nebyl na
krokovych motorech zjistén
Zadny vykon.

Potvrdte dialog a restartujte
stroj. Postup vyhledavani
referencnich poloh se bude
opakovat pfi kazdém
restartu, dokud nebudou
nalezeny platné referencni
polohy.

Chybové hlaseni

Pricina

Akce/opatreni

001

SMM not present!

SMM neni pfitomen!

Pamétovy modul
Struers neni spravné
pfipojen ke stroji.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.

002

Inverter communication
failed!

Komunikace s méni¢em
selhala!

Stroj neni schopen
komunikovat s frekvenénim
ménicem.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.

003

Joystick not connected!

Joystick neni pfipojen!

Stroj nerozpoznal joystick.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

004

Mains voltage too low!
PFilis nizké elektrické
napéti!

Elektrické napéjeci napéti
ze sité je niz§inez 220 V.

Ujistéte se, Ze elektrické
napajeci napéti ze sité
odpovida napéti
uvedenému na typovém
Stitku stroje.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
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C. Chybové hlaseni Pfic¢ina Akce/opatreni
005 Problem with 24V supply DC napajeci napéti je niz§i  Restartujte stroj.
voltage nez18 V. Pokud chyba pretrvava,
Problém s napajecim kontaktujte servis Struers.
napétim 24 V
006 5V supplying out of range Napajeni 5V na desce Restartujte stroj.
5V napajeni mimo rozsah ploSnych spoju je nizSinez 4 Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
007 SMM read-write test failed Komunikace s pamétovym  Restartujte stroj.
Test ¢teni a zapisu SMM mo’dul?rvn ?truerSJe Pokud chyba pfetrvava,
selhal neuspesna. kontaktujte servis Struers.
008 Y-table motor not connected Komunikace s jednotkou Restartujte stroj.
Motor stolu Y neni pfipojen krokoveho motoru stolu 'Y Pokud chyba pfetrvava,
selhala. kontaktujte servis Struers.
C. Varovné zpravy Pfi¢ina Akcelopatieni
001 Mains voltage too low Elektrické napajeci napéti  Uijistéte se, ze elektrické
PFili& nizké elektrické ze sité je niz§inez 180 V. napajeci napéti ze sité
napéti odeV|d’a napéti ,
uvedenému na typovém
Stitku na zadni strané
stroje.
Restartujte stroj.
Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
002 Z-motor communication Komunikace s jednotkou Restartujte stroj.

failed

Komunikace motoru Z
selhala

krokového motoru pohybu
Z selhala.

Pokud chyba pretrvava,

kontaktujte servis Struers.
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12 Technické udaje

12.1 Technické udaje

Kapacita Vyska x Délka 165 x 50 mm (6,5” x 27)
Pramér 70 mm (2,8”)
Délka fezani 0—200 mm (0-7,9”) v krocich po
0,1 mm
Rezny kotoué Pramér 75-203 mm (3-8")
Prameér trnu 12,7 mm (0,5”) a 22 mm (0,86")
Motor fezného kotou€e  Rychlost otaCeni 300-5 000 ot./min. v krocich po
100 ot./min.
Vyskové nastaveni fezného 40 mm (1,6") automatické
kotouce
Rezaci stul Sitka 258 mm (10,2”)
Hloubka 184 mm (7,2%)
T-drézky T-drazka s vyménitelnymi
destiCkami s T-drazkami, 8,0 mm
(7 ks)
Rychlost podavani 0,005-3,0 mm/s (0,3—7"/min.) v
krocich po 0,005 mm
Laser T¥ida 2
Software a elektronika Ovladaci prvky Touchpad, joystick a

oto¢né/pritlacné tlacCitko

Displej LCD, TFT barevny 5,7", 320 x
240 bodl s LED podsvicenim

Bezpeénostni normy Oznaceni CE podle smérnic EU

REACH Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
Struers.

Provozni prostiredi Okolni teplota 5-40 °C (41-104 °F)

VIhkost <85 % RV bez kondenzace
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Zdroj proudu

Napéti/frekvence

200-240V (50-60 Hz)

Vstup napdjeni

1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze
(L1+L2+PE)

Elektricka instalace musi
odpovidat kategorii instalace Il

Napajeni S1 1,1 kW
Napajeni S3 1,5 kW
Napajeni, ne€innost 13W

Proud, max. 14,8 A

Chladici systém

Voda z vodovodu nebo
recirkulacni systém

Kategorie
bezpecnostniho
obvodu/Uroven vykonu

Ochranny bezpecnostni
spinaCovy systém

PL e, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Ochranny zamek

PL b, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Funkce Hold-to-run

PL d, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

Nouzovy vypinad

PL c, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

NeumyslIné spusténi
kapalinového systému

PL b, kategorie 3

Monitorovani rychlosti os,

pohyb stolu 'Y

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Monitorovani a omezeni

rychlosti feznych kotouéu

PL d, kategorie 3

Sledovani rychlosti osy,
vertikalni pohyb osy

PL d, kategorie 3

Odsavani

Doporucena kapacita

50 m3/h (1 750 ft3/h) pfi 0 mm
vodniho sloupce

Pokrocilé funkce

Stal X, automaticky

Ano. Moznost

Stojan X, manualni

Ano. Moznost

Otocny stojan

Ano. Moznost
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Hladina hluku Vazena hladina akustického

tlaku A u pracovnich stanic

LpA =72 dB(A) (naméiena
hodnota). Nejistota K=4 dB

Méreni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

Uroven vibraci Deklarovana emise vibraci

Neni relevantni

Rozméry a hmotnost Sitka

64 cm (25,4")
Hloubka (se zastrkou) 78 cm (27,6")
Vyska (ochranny kryt uzavreny) 44 cm (17,3")

Vyska (ochranny kryt otevieny)

105,5 cm (41,5")

Hmotnost

77 kg (170 Ib)

12.2 Kategorie bezpeénostniho obvodu/Uroven vykonu

80

Kategorie bezpeénostniho obvodu/Uroven vykonu

Ochranny bezpecnostni spinaci
systém

EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3

Uroven vykonu (PL) e

Ochranny zamek

EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3
Uroveri vykonu (PL) b

Funkce Hold-to-run

EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3
Uroven vykonu (PL) d

Nouzovy vypinad

EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 1

Uroveri vykonu (PL) ¢

Neumysiné spusténi kapalinového
systému

EN ISO 13849-1, Kategorie 3
Uroveri vykonu (PL) b

Sledovani rychlosti os - pohyb
stoluY

EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 3
Uroven vykonu (PL) d

Monitorovani a omezeni rychlosti
feznych kotoucu

EN ISO 13849-1, Kategorie3
Uroveri vykonu (PL) d

Sledovani rychlosti os - pohyb
svislé osy

EN ISO 13849-1, Kategorie 3
Uroven vykonu (PL) d
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12 Technické udaje

12.3 Technické udaje — jednotky vybaveni

Technické udaje tykajici se jednotlivych jednotek zafizeni jsou uvedeny v pfiruéce konkrétniho

zarizeni.

12.4 Bezpecnostni souéasti ridiciho systému (SRP/CS)

VYSTRAHA

A Aby byla zajisténa pfedpokladana bezpecnost,
musi byt ochranny kryt vyménén kazdych 5 let.

Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je
nutno tento kryt vyménit.

VYSTRAHA

/) Struers
Safety glass
Sicherheitsglas

Verre sécurit 8[2020.12.01

f} Soudasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé

zivotnosti 20 let.

Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
SRP/CS (bezpelnostni soucasti fidiciho systému) jsou sou&asti, které maji vliv na
bezpelny provoz

stroje.

~

Poznamka

Vyménu soucastek kritickych pro bezpe&nost smi provadét pouze technik Struers
nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika,

pneumatika atd.).

Soucasti kritické pro bezpecnost se smi vyménovat pouze za soucasti s

minimalné stejnou Urovni bezpecnosti.
Kontaktujte servis Struers.

Cast souvisejici s

T Vyrobce/popis vyrobce Katalogové €. vyrobce
Sick IMB08 Sick IMB08-02BPSVU2K
Omron E2B_AllI Omron E2B-S08KS01-WP-B1
Monitor rychlosti Sick MOC3SA

Bezpecnostni relé Omron G9SB

Bezpeclnostni senzor Schmersal BNS 120-02Z

Invertor ATV ATV320U15M2C

Relé 24 V AC/DC Vyhledavac 38.51.0.024.0060
Nouzovy vypinac Schlegel ES @22 typ RV

Zapadkoveé vypouklé tlagitko

Secotom-60
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12 Technické udaje

Cast souvisejici s

b e Vyrobce/popis vyrobce Katalogové €. vyrobce
Kontakt nouzového Schlegel 1NC typ MTO
zastaveni Modularni kontakt,

momentovy
Drzak modulu Schlegel MHR-3

Drzak modulu, 3 prvky MHR-

3
Tlacitko Hold-to-run Schurter 1241.6931.1120000
(podrzet spusténi) Kovové spinace vedeni
Ochranny zamek Schmersal AZM170SK-11/02ZRK-2197

24VAC/DC

Ochrana Struers 16850044
Stykac Omron J7KNA_12_01_24VS

12.5 Schémata

Poznamka
Pokud si pfejete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

Nazev Secotom-60 (3

Blokové schéma 16853050 » 83

Vodni schéma 16851005 »>84

Schéma zapojeni Podivejte se na Cislo schématu na typovém stitku zafizeni

a obratte se na Struers servisni sluzbu prostfednictvim
stranek Struers.com.

82 Secotom-60
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13 Vyrobce

12.6

13

Pravni a regulaéni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitiim pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15
smeérnic FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu pfed Skodlivym
ruSenim v obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuziva a muze vyzafovat
vysokofrekvenéni energii, a pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, muze
zpusobit Skodlivé ruseni radiové komunikace. Neexistuje vSak zaruka, Ze v konkrétni instalaci k
ruSeni nedojde. Pokud toto zafizeni zplsobuje Skodlivé ruseni pfijmu rozhlasového nebo
televizniho vysilani, coz Ize ovéfit vypnutim a zapnutim zafizeni, doporu€ujeme uzivateli, aby se
pokusil odstranit ruseni jednim nebo nékolika z nasledujicich opatfeni:

. Pfesmérujte nebo pfemistéte pfijimaci anténu.
. ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

. Pfipojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

EN ISO 13849-1:2015

Zivotnost véech SRP/CS je omezena na 20 let. Po uplynuti této doby je nutné vyménit véechny
soucasti.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoze poruseni omezeni mlze zpUsobit zrueni
z&konnych povinnosti spole€nosti Struers.

Vyrobce nepfejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se
muze zminovat o pFisluSenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za ucinky na bezpecnost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Zze bude zafizeni pouzivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu
s navodem k pouziti.
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Ensuring Certainty

Prohlaseni o shode

Vyrobce Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko
Nazev Secotom-60

Model Neni relevantni

Funkce Rezaci stroj

Typ 685

Kat. ¢. 06856127, 06856227, 06856327, 05996911, 05996912,

05996913, 05996914

Sériové ¢.

c € Modul H, v souladu s globalnim pfistupem EU

Prohlasujeme, Zze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi pfedpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
13857:2019, EN ISO 16089:2015, EN ISO 60204:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/0pr.:2005, EN 61000-6-
3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dal$i normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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