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Unitom-50
Safety Precaution Sheet

To he read carefully
hefore use

10.

1.

The operator(s) should be fully instructed in the use of the machine and its cut-
off wheels according to the Instruction Manual and the instructions for the cut-
off wheels.

The machine must be placed on a safe and stable support table. All safety
functions and guards of the machine must be in working order.

The unit must be installed in compliance with local safety regulations

Use only intact cut-off wheels. The cut-off wheels must be approved for min. 50
m/s.

Observe the current safety regulations for handling, mixing, filling, emptying and
disposal of the additive for cooling fluid.

The workpiece must be securely fixed in the quick-clamping device or the like.
Large or sharp workpieces must be handled in a safe way.

Do not touch anything inside the cutting chamber while positioning the cut-off
wheel with the position button.

Struers recommends the use of an exhaust system as the materials to be cut
may emit harmful gasses or dust.

The machine emits only moderate noise. However, the cutting process itself
may emit noise, depending on the nature of the workpiece. In such cases, use
of hearing protection is recommended.

The machine must be disconnected from the mains prior to any service.

Use of working gloves is recommended as workpieces may be both very hot
and produce sharp edges.

If optional rubber curtains are needed in order to cut long, protruding workpieces:

1.

Check with your local authorities whether rubber curtains are approved as
protection in your country.

Do not put hands through the rubber curtain during operation of the machine.

Protruding workpieces should be shielded or marked.

The equipment is designed for use with consumables supplied by Struers. If subjected to misuse, improper
installation, alteration, neglect, accident or improper repair, Struers will accept no responsibility for
damage(s) to the user or the equipment.

Dismantling of any part of the equipment, during service or repair, should always be performed by a qualified
technician (electromechanical, electronic, mechanical, pneumatic, etc.).
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Checking the Contents
of Packing

Recirculation Cooling Unit

Placing Unitom-50

Placing Unitom-50 on a table
other than LABUL
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1.Getting Started

In the packing box you should find the following parts:

1 Fork spanner 30 mm, for changing the cut-off wheel

1 Grease gun, for lubrication of tilting frame bearings and
oscillating table.

Cover plugs for threads for cutting tables

Set of Instruction Manuals

== DN

PVC hose 1/2", 2 m
Outlet hose, 2 m
Drain elbow pipe, 15°
Hose clamps

() [ S G S G

The kit also contains the below parts exclusively for Unitom-2/-5
1 38 mm drain hose

1 87° elbow drain fitting

1 32-50 mm hose clamp

Unitom-50 should be placed on the optional Struers table
(LABUL), or a table that is able to carry a weight of min. 200 kg.

Adjust the table height using the screws in the table legs. It is

important that both the table and Unitom-50 are level. Place

Unitom-50 on the table. If the machine is not level, adjust the

height for each corner, as follows:

B Loosen the upper 13 mm nut under the corner screw.

B Adjust the lower 8 mm nut with a spanner.

B Re-fasten the upper 13 mm nut again.

B Repeat the adjustment for each of the other three corners until
Unitom-50 is levelled.

A 65 mm hole must be drilled in the base of the table for
attachment of the outlet hose.
(see drawing 15317049 in the Spare Parts manual).
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Ge?ting Acquainted with Take a moment to familiarise yourself with the location and
Unitom-50 names of the Unitom-50 components.

Front panel controls

Cutting Table

Quick-clamping device

Table LABUL (optional)

Recirculation cooling unit

Removable plate. Can be replaced by a rubber curtain
(optional)

Main switch

Protection guard with window

Cooling valve

@O0 00O



Noise Level

Supplying Power

Direction of the Cut-off Wheel
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Approx. 73 dB (A) measured at idle running, at a distance of
1.0 m/39.4” from the machine.

IMPORTANT
Check that the mains voltage corresponds to the voltage
stated on the type plate on the side of the machine.

B  Unitom-50 is factory mounted with an electric cable. Mount a
plug on the cable according to the following:

50 hz 60 hz
L, Black
Phase Black and brown L, Red
Earth Yellow/green Ls Orange
Earth Green

Check that the cut-off wheel rotates in the direction indicated on
the label attached to the guard of Unitom-50. If the direction of
rotation 1s incorrect:

50 hz 60 hz

Switch two of the phases Switch phases L, and L,




Connecting the
Recirculation Unit
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The cooling pump is delivered wrapped in corrugated cardboard
and placed inside the cutting chamber. The pump is connected as
follows:

Remove the cooling pump from its wrapping.

Mount the inlet hose on the pump using a hose clamp.

Mount the other end of the inlet hose on the back of Unitom-50
using a hose clamp.

Lead the pump through the opening in the back of the table.
Mount the drain elbow pipe on the water outlet tube in the
hose box at the bottom of Unitom-50.

Mount the outlet hose with the hose clamp on the drain elbow
pipe. Adjust the length of the hose, so as to direct the water
into the recirculation tank.

Place the tank on the trolley.

Place a disposable plastic insert (EXOSP, ordered separately)
in the tank and fold it over the edge.

Fill the tank with 63 1 of water and 2 1 Struers Additive for
cooling fluid. The water level should be 8-10 cm below the
upper edge of the tank.

IMPORTANT

A too high level of coolant in the tank might damage the pump. To avoid

this: place the disposable insert so that the pre-punched hole is in front of

the overflow aperture in the tank.

Always maintain the correct concentration of Struers Additive in the cooling
water (percentage stated on the container of the Additive). Remember to

add Struers Additive for cooling fluid each time you refill with water.




Software Settings

Configuration Menu
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Switch on the power at the main switch. The following display
will appear briefly:

VERSION 3.5 /flgtrUBFS
Unitom-50

Afterwards, the display will change to the screen for cutting.

CUTTIHG FPOSITION

irect cut

ESC | Press ESC to come to the MAIN MENTU.

1

The MAIN MENU is the highest level in the menu structure.
From here you can go to cutting or to the configuration menu.

@Tvl Press MENU DOWN BI'Y to select CONFIGURATION.

menu.

!
o |Press ENTER - to activate the CONFIGURATION
1

COMFIGURATION FOSITION

L




Unitom-50
Instruction Manual

Setting the Language Bl'al Press MENU UP/DOWN BIAY o select Language.
v

Press ENTER .1 to activate the
Language pop-up menu.

- L<_|_

B4l Press MENU UP/DOWN BIAY to
BIY ] select the language you prefer.

<«

.1 || Press ENTER 1 to accept the
language.

The CONFIGURATION Menu now appears in the
language you have chosen.
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2.Basic Operations

Using the Controls
Front Panel Controls of Unitom-50

Struers Unitom-50

N ST T

START P/STOP & of Unitom-50
Position of the cut-off wheel
Programming and monitoring functions

Groups of Keys

Acoustic Signals A short beep when a key is pressed indicates that the
command has been accepted.
A long beep indicates that the key is inactive at the moment.

Three long beeps indicate that the cutting process is finished.

e e owm»

Location of the Main Switch

Please Note...
The contents of the program memory are not lost
when the main switch is turned off.




Front Panel Controls
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Name Key
MAIN
SWITCH
@ Power

POWER

START

STOP

®®

POSITION

HEE

@

MENU UP

@A

@@v

MENU
DOWN

Function

The main switch is located to the
right hand side of Unitom-50.
Turn clockwise to switch on the
power.

Lights when main power is
switched on.

Starts the cutting process.

Stops the cutting process.

Moves the cut-off wheel up or
down.

Keep the key pressed to move
the cut-off wheel.

Moves the cursor up or
increases the parameter value.

Moves the cursor down or
decreases the parameter value.

Name Key
Esc
ESC

ENTER

©

FUNCTION
KEY

©  F2

FUNCTION
KEY

©  F3

FUNCTION
KEY

I )

FUNCTION
KEY

F4

@

EMERGENCY
STOP

Function

Leaves the present menu or
aborts functions/changes.

Accepts a marked parameter
value or chooses a menu.

Controls for various purposes.
See the bottom of the individual
screens.

Controls for various purposes.
See the bottom of the individual
screens.

Controls for various purposes.
See the bottom of the individual
screens.

Controls for various purposes.
See the bottom of the individual
screens.

- Push the red button to stop.
- Pull the red button to release.

@ COOLING VALVE: See next page!
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Cooling Valve Positions @ The cooling valve for
cooling/cleaning is located
in the back of the cutting

COOLING chamber to the left.

VALVE

Turn the knob counter-
clockwise to vertical position
for cooling of cut-off wheel.

Turn the knob to regulate the
flow while flushing the
cutting chamber.

p-
p

Turn the knob clockwise to
vertical position for flushing
the cutting chamber with
maximum flow.

Location of Cooling Valve
for cooling/cleaning

10
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The display can show various kinds of information, for example
parameters for an ongoing process. During the cutting process the
screen could look as the following example:

CUTTIHMIS FOSITION

Reading the Display during the
Cutting Process

Sleep Mode

A Heading.
B Inverted text: cursor position.
C Function key options.

Feed The feed rate of the cut-off wheel pre-set before
starting the cutting.

Load Load indicator of the cutting motor. The moving black
column shows the status of the cutting motor:

Inside the white area: The cutting motor can be loaded
continuously.

In the grey overload area: The cutting motor can only
be intermittently loaded. The built-in thermo fuse
might shut off the cutting motor.

Wheel Position. The actual position of the cut-off wheel measured
from the top position of the cut-off wheel.

Stop Position The pre-set stop position counted from the top
position of the cut-off wheel.

To increase the lifetime of the display, the backlight is
automatically switched off if Unitom-50 has not been used for 15
min. Press any key to re-activate the backlight.

11
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Changing/Editing Values Depending on the type of value, there are two different ways of
editing.

Numeric Values CUTTIHG FOSITIOH

b Wlee1 153.9m
cut. Stop 223 . B

1 [| Press ENTER -, to edit the value.

Two square brackets [ ] appear around the value.

A} Press MENU UP/DOWN RIAY to increase or decrease
BIY L the numeric value.

- -

Press ENTER ., to accept the new value.

Pressing Esc, aborts the changes, preserving the
original value.

12
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Alphanumeric Values COMF IGURAT I0H POSITION

Feed reduction
Fl:Default

Elal Press MENU UP/DOWN BI4Y to select the
BIY | alphanumeric value you want to change

<«

.1 [| Press ENTER -, to edit the value.

A pop-up menu appears.

Return To

!
A} Press MENU UP/DOWN BIAY o select the correct
BIY ] value.

!

1 || Press ENTER -, to accept the new value and to return
to the previous screen.

Pressing Esc, preserves the original value, returning to
the previous screen.



Changing the Cut-off Wheel

Clamping the Workpiece

Positioning the Cut-off Wheel

14
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B Open the protection guard and swing the right cooling tube to
the right.

B Press the black locking knob on the left-hand side of the cut-off
wheel, turning the cut-off wheel until the spindle lock clicks.

B Remove the nut with a fork spanner. Remove the flange and
the old cut-off wheel.

IMPORTANT
The spindle in Unitom-50 is right-hand threaded.

B Mount the new cut-off wheel.

IMPORTANT
Conventional cut-off wheels based on Al,O,/SiC abrasives should be placed
between two cardboard washers, to protect the cut-off wheel.
For maximum precision with diamond or CBN cut-off wheels, do not use
cardboard washers.

B Mount the flange and the nut. Tighten carefully.
Swing the right cooling tube back into position.

B Place the workpiece between the clamp and the back stop at
the right hand cutting table.

B Push the clamp towards the workpiece and lock the quick-
clamping device with the locking handle.

B After clamping, you may lower the cut-off wheel to a position at
least 1 mm above the workpiece, to test the correct position of
the cut on the workpiece.

B Press POSITION DOWN ¥ to lower the cut-off wheel.

B The cut-off wheel stops when you stop pressing the key.

B You can follow the position of the cut-off wheel in the display:

CUTTIHIS FPOSITION

196, 2m
cut. Stop 223 B

B Leave the cut-off wheel in position before you press START <.




Setting the Feed Rate before
Cutting

Selecting Cutting Mode before
Cutting
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CUTTIHMIS FOSITION

196, 2m
cut. Stop 223 . B

o | Press ENTER 1, to edit the value.

Two square brackets [ ] appear around the value.

Bl A l Press MENU UP/DOWN BIAY t6 increase or decrease
BI'Y lthe numeric value.

<«

1 || Press ENTER -, to accept the new value.

Pressing Esc, aborts the changes, preserving the
original value.

Fe Oirect cut Wheesl 293, S
gl Ewcicut | Stop 223 . B

Use A~ to select cutting mode.
Lyt Save changes E=c: Hbortl

Blal Press MENU UP/DOWN BIAY to
B[ select MODE in the CUTTING MENU.

gl c

.1 || Press ENTER -, to activate the
MODE pop-up menu.

!
ElAal Press MENU UP/DOWN BIAY t6 select CUTTING
BIY] MODE (Direct cut or ExciCut).

<«

1 || Press ENTER -, to accept the selected
mode.

Pressing Esc, aborts the changes, preserving the
original setting.

15
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FOSITIOHN

Wheesl 164, dm
Stop 223 Hm

Starting the Cutting CUTTIMG -

El I"“E'C-E cut. ﬂ

Fl:iFast down

B Before starting, lower the cut-off wheel into the correct position
above the workpiece.

B Close the protecting guard.

B Press START <. The cut-off wheel starts rotating and the
cooling water starts running. The cut-off wheel moves down at
the pre-set feed rate.

Fast down You may increase the feed rate to twice the pre-set value between
pressing start and the cut-off wheel physically touching the
workpiece.

B Press the function key F1. The cut-off wheel quickly moves
down until it touches the workpiece. Unitom-50 will then
automatically change the feed rate back to the pre set value.

Setting the Feed Rate during CLTTING FOSITIOHN

Cutting ER |[Wheel 153, 9m
cut. Stop 223 B

o | Press ENTER 1, to edit the value.

Two square brackets [ ] appear around the value.

!
@‘l Press MENU UP/DOWN RBIAY t5 increase or decrease
@T v

the numeric value.

!
o | Press ENTER -, to accept the new value.

Pressing Esc, aborts the changes, preserving the
original value.

16



Stopping the Cutting
AutoStop

Stop Position

STOP Q Key
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Unitom-50 automatically stops cutting when the workpiece has
been cut through (default setting). The cut-off wheel moves to
start position (default setting). The cut-off wheel stops rotating
and the cooling water stops.

To be used if you want to stop the cutting at a certain depth
(please see Advanced Operations, for further information).

The cutting process can be stopped at any time by pressing the
STOP & key. The cut-off wheel moves to its start position

(default setting). The cut-off wheel stops rotating and the cooling
water stops.

17



Flushing the Cutting Chamber
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To ensure a longer lifetime of your Unitom-50, Struers strongly

recommends that you clean the cutting chamber with the cleaning

hose every day.

B Point the cleaning hose towards the bottom of the cutting
chamber.

B Turn the cooling valve to cleaning position (see sketch at
bottom left) and adjust the flow as needed.

B Clean the cutting chamber thoroughly.

NB! Do not clean the protection guard with the cleaning hose;
use a damp cloth instead.

Cooling Valve

The cooling valve for cooling/cleaning

is located in the back of the cutting

chamber to the left.

L
§

Turn the knob
counter-
clockwise to
vertical position
for cooling of
cut-off wheel.

Turn the knob
to regulate the
flow while
flushing the
cutting
chamber.

Turn the knob
clockwise to
vertical position
for flushing the
cutting chamber
with maximum
flow.

B Turn the cooling valve to cooling position.
B Leave the protection guard open to let the cutting chamber dry
completely.

AVOID RUST!
Leave the protection guard open to let
the cutting chamber dry completely.
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1.Advanced Operations

B Press Esc until you reach the Main Menu.

MAHIM HMEHL FOSITION

| CUITTIME Wheel 1688, 2m
Stop 223 .. Hm

COMFIGURAT IO

@Vl Press MENU DOWN BI'Y to select CONFIGURATION

!
1 | Press ENTER . to activate the CONFIGURATION
menu
!

Eeturn L
Feed reduction Or
FliDetfault

21



Display contrast

Language

Units

Autostop

Return position

Feed reduction

F1 Default value

22
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The contrast settings of the display can be adjusted to suit the
individual preferences.

The language can be set to English, German, French or Japanese.

The position of the cut-off wheel and the Automatic Cutting Table
(optional) can be displayed in either mm or inches.

When set to On, Unitom-50 automatically stops cutting, when the
workpiece has been cut through.

When set to Off, Unitom-50 will only stop when it reaches the pre-
set stop position or the STOP \V) key 1s pressed.

After cutting or after pressing STOP Q, the return movement of
the cut-off wheel can be set to three different functions:

Top: Unitom-50 automatically retracts the cut-off wheel to the
top position.

Start: Unitom-50 automatically retracts the cut-off wheel to the
original position of the cut-off wheel, at the time you
pressed START D.

Stay:  The cut-off wheel stays down. Use the Stay function for
bakelite bonded diamond or CBN cut-off wheels, as
retraction might destroy the rim of the cut-off wheel.

When set to On, Unitom-50 will reduce the pre-set feed speed, if it
1s too high in relation to the cutting situation.

When set to Off, Unitom-50 will maintain the pre-set feed speed
throughout the cutting process. However, this might result in the
motor stopping due to overload.

The factory setting of every single value can be restored by
pressing the function key F1 when the appropriate value is
highlighted.



Adjusting the Back Stop

Clamping Irregular Workpieces

Using the Continue Function

Opening the Protection Guard
before using the Continue
Function
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Adjust the back stop of the quick-clamping device to align the

centre of the workpiece beneath the centre of the cut-off wheel:

B Loosen the back stop.

B Insert the workpiece and adjust the back stop.

B Tighten the back stop.

B If you also need to adjust the quick-clamping device, place it
parallel to the back stop and tighten it.

Irregular workpieces without plane clamping surfaces must be
clamped using special clamping tools, as the workpieces must not
move during the cutting. This could result in damage to the cut-
off wheel or to the sample itself. Use the T-slots to mount the
special clamping tools. Struers offers a kit of Clamping Tools (See
Accessories).

To achieve faster cutting, position the workpiece so that the wheel
will cut the smallest possible cross-section.

If cutting is temporarily stopped by pressing STOP ), the cut-off
wheel moves up to the position from which cutting was started
(the cut-off wheel does not, however, retract when Unitom-50 is in
STAY function). To continue from the position at which the
cutting was stopped, press F1: Continue in the CUTTING menu:
CUTTIHG POSITIOH

hkhes1 164, 4m
Stop 223 Bm

Feed

Mode irect cut

FliContinue

After pressing F1: Continue, the cut-off wheel quickly moves down
to the position at which the cutting was stopped, and starts
cutting at the pre-set feed speed.

If the protection guard has been opened before using the continue
function, a message appears, reminding you that the workpiece
may have been moved and the cut-off wheel may have been
changed.

23



Using AutoStop
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When you want to use AutoStop only, AutoStop is set to On in the
Configuration Menu and the stop position is set to MAX.
Press F4.

When cutting pipes or other workpieces with changing cross
sections, the cut-off wheel may retract before the workpiece has
been cut. It can then be necessary to switch AutoStop off. When
set to Off, Unitom-50 will only stop when it reaches the pre-set
stop position or the STOP \V) key is pressed.



Using Fixed Stop
Using Fixed Stop
together with Autostop

Setting the Stop Position
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Fixed stop can be used together with the AutoStop On function. In
this situation, the cutting stops at the first occurring stop signal.

To ensure that the cutting is not stopped before a certain position,
AutoStop should be set to AutoStop Off in the configuration, using
fixed stop only.

B Clamp the workpiece so that the cut-off wheel can be moved
along the workpiece.

CUTTIHIS FPOSITION

Wheesl 195. 2m
cut. Stop 223 B

B Press POSITION DOWN ¥ to move the cut-off wheel down,
along the workpiece, to the desired stop position. Remember to
take the wear of the cut-off wheel into consideration.

CUTTIHG FPOSITION

196, 2m
cut. Stop 223 Hm

B Press F3: ACT. to record the actual stop position. The stop
position is now set to the desired position.

CUTTIHMIS FOSITION

196, 2m
cut. Stop 195, 2m

B Move the cut-off wheel back into top position, and clamp the
workpiece correctly.
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The Feed Reduction Feature
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On Unitom-50, the desired Feed Speed is pre-set and kept
constant throughout the cutting process.

If the pre-set Feed Speed is too high in relation to the hardness of
the material or size of the sample, Unitom-50 will automatically
reduce the Feed Speed (default setting).

The display shows the following text:

CUTTIHMIS FOSITION

Feed 2 || Wliee] 2l2.dm
Mode irect cut Stop 223 . B

Feduced to . Z8mm~=

Unitom-50 continues to cut at the reduced Feed Speed and
reduces the Feed Speed repeatedly, if necessary.

Next time the same type of sample has to be cut, the reduced
value for Feed Speed can be used.

After the Feed Reduction Feature has been in operation, the
display shows the following, next time START < is pressed:

FEED REDUCED
It gou want, to use thet
unreduced feed. press STHRET
reduced feed, PIEsS F1

If the same type of sample has to be cut, press F1.

If Feed Reduction is not desired, feed reduction is set to Off. This
can be used to force a dressing of the cut-off wheel. However, this
might result in the motor stopping due to overload.



Optimising the Cutting Results

Unitom-50
Instruction Manual

The following table shows possible answers to a number of

common questions:

Optimising the Cutting Results

Question

Answer

How can | avoid discoloration
or burning of the sample?

Use a lower Feed Speed

Change the cut-off wheel as the
hardness of the present cut-off wheel
may be inappropriate for the hardness of
the sample*)

How can | avoid burrs?

Use a softer cut-off wheel*)

Clamp the workpiece securely at the
right hand clamping device

Tighten the left hand clamping device
just enough to prevent the workpiece
from moving when being cut

How can | avoid the cut-off
wheels wearing too quickly?

Use a lower Feed Speed, a different
cutting mode or a harder cut-off wheel. *)

How can | achieve faster
cutting?

Position the workpiece so as to cut the
smallest possible cross-section. Use a
high Feed Speed

*)  Please refer to the Selection

Guide in the

Struers Cut-off Wheels brochure.
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Connection to External Exhaust
System

Mounting the Rubber Curtain

Other Safety Factors
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Struers recommends the use of an exhaust system as the
materials to be cut may emit harmful gasses or dust.

A joint for connection of a 50mm dia. exhaust hose is located on

the back of Unitom-50.

On you will find a joint for a 50 mm dia. exhaustion hose.

B Remove the red cap.

B Mount an exhaust hose from your local exhaust system onto
the joint.

If you need to cut long, protruding workpieces, it is possible to
replace one or both of the plastic side plates with a rubber curtain
(optional). If only one side opening is needed, we recommend
using the left side to minimise the risk of water spills outside the
machine. Please check in advance with your local authorities if
this type of protection is approved in your country.

B Remove the 6 nuts holding the plastic side plate and splice
plate on the protection guard. Remove the plate.

B Mount the rubber curtain and the splice-plate on the inside of
the protection guard. Fasten the rubber curtain with the 6
nuts.

B If necessary, cut a few slots in the curtain to minimise the
water spills outside the machine.

The protection guard has a safety switch to prevent the cut-off
wheel from starting while the guard is open. Furthermore, a
locking mechanism prevents the opening of the protection guard
before the cut-off wheel has come to a complete stop.
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2.Accessories
Specification Code
Table Unit
For Unitom machines. With compartment for Recirculation LABUL
Cooling Unit.
Rubber Curtains
To be mounted on Unitom-50 and Unitom-2 for cutting long UNIRU
protruding workpieces. Set of two.
Replacement Stainless Steel Bands
For Automatic Cutting Table (UNIEL) and Cutting Table with | UNIBA
10 mm T-slots (UNIFT). Set of three.
Quick-clamping Device for 10 mm T-slots, Left
For securing the workpiece. Complete with back stop. To be UNILE
mounted on a cutting table placed to the left of the cut-off
wheel.
Quick-clamping Device for 10 mm T-slots, Right
For securing the workpiece. Complete with back stop. To be | UNIRI
mounted on a cutting table placed to the right of the cut-off
wheel.
Clamping Tools for 10 mm T-slots
For clamping complicated workpieces to the cutting table on UNIOF
Unitom-50 and Unitom-2. Complete with clamps, supports
and bolts.
Flange Set, 119 mm
Alternative to 100 mm standard flange. For use with 350 mm | UNIFL

cut-off wheels on Unitom cut-off machines.
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3.Consumables
Cut-off Wheels Please refer to the Selection Guide in the Struers Cut-off Wheels
Brochure.
Other Consumables Specification Code
Additive for Cooling Fluid
11 ADDUN
51 ADDFI
Bacterial Cleaning Liquid
0.51 BACTE

Disposable Plastic Insert
for collecting waste material in the recirculation | EXOSP
cooling unit.

Package with 10 pcs.
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4.Trouble-Shooting

Error

| Explanation

| Action

Error Messages in the Display

Motor overload.

The cutting motor has been
overloaded for a period and the
thermo switch has stopped the
motor.

Open the protection guard and wait
until the cutting motor has cooled
down. The machine can be re-
started when the error message
disappears in the display.

Position error.

The feed speed has been reduced
to the lowest speed (0.05mm/s), by
the user or automatically. In spite of
this, the feed speed could not be
maintained. The cutting process
stops.

Choose a cut-off wheel which is
more suitable for the material to be
cut.

The cutting arm has been blocked
physically.

Check whether the cutting arm
actually is blocked physically, e.g.
by the flange or by the workpiece.

Guard open. The desired cutting operation Close the guard and try again.
cannot start before the guard has
been closed.

No cooling. The cooling valve is not in cooling Check cooling valve setting.

position.

Display is blank.

The backlight is automatically
switched off.

Press any key to reactivate the
backlight.

Problems that require a Struers Service Technician

Unabile to lock guard.

The safety lock in the guard is out of
order and it is possible to open the
guard during the cutting process.

Press the protection guard
completely down. If this does not
help:

Call a Struers service technician.

The safety switch still stops the
cutting motor and the cutting
process.

The mechanical safety switch still
functions, but the safety lock must
be repaired as soon as possible.

Pump overload.

The motor of the recirculation pump
has been overloaded. The cutting
process stops.

The pump has probably been
blocked with cutting debris. Clean
the pump, and call a Struers service
technician to release the thermo
relay.
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Error

Explanation

| Action

Machine Problems

Chamber light does not work.

Fuse F2 or the bulb may have
blown.

Replace fuse F2 or the bulb
(NB 230V). The F2 fuse is placed
behind the back plate.

Water leaking.

Leak in a hose of Recirculation
Cooling Unit.

Check the hose and tighten the
hose clamp.

Water overflow in the cooling water
tank.

Remove the excess water in the
tank.

Samples or cutting chamber rusty.

Insufficient additive for cooling fluid.

Add Struers Additive for cooling fluid
to the cooling water, using the
correct concentration. Check with a
refractometer. Follow the
instructions in the Maintenance
Section.

The machine is left with closed
protection guard.

Leave the protection guard open to
let the cutting chamber dry.

Protection guard window blurred.

Insufficient cleaning.

Clean with mild soapy water (do not
use the cleaning hose).

The protection guard will not open.

The safety lock has stuck.

Open the lock with a thin flat screw
driver. Clean and lubricate the lock.

Follow the Weekly service
instructions in the Maintenance
Section to avoid the situation.

Quick-clamping device unable to
hold the workpiece.

The quick-clamping device is not in
balance.

Adjust the screw underneath the
clamping column. Use a 3 mm Allen
key.

Clamping heart worn.

Call Struers service technician.

Cutting Problems

Discoloration or burning of the
sample.

The hardness of the cut-off wheel is
inappropriate for the hardness /
dimensions of the sample.

See Consumables Section, Cut-off
Wheels.

Inadequate cooling.

-Check that there is enough water in
the recirculation cooling unit.

-Check the cooling water hoses.

Feed speed too high.

Reduce the Feed Speed.

Unwanted burrs.

Wheel too hard.

See Consumables Section, Cut-off
Wheels.

Lack of support.

Further support of the workpiece.
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Error

Explanation

Action

The cutting quality differs.

Cooling water hose clogged.

Clean the cooling water hose and
the cooling tube. Check the water
flow by turning the cooling valve to
cleaning position.

Insufficient cooling water.

Refill tank with water. Remember
Struers Additive for cooling fluid.

The cut bends to a side.

The Feed Speed is too high.

Reduce the Feed Speed.

The cut-off wheel breaks.

Incorrect mounting of the cut-off
wheel.

- Check that the hole has the
correct diameter.

- Check cardboard washer on both
sides of the cut-off wheel. The nut
must be tightened properly.

Incorrect clamping of the workpiece.

Make sure that only one of the
quick-clamping devices is tight. The
other device should only press
lightly.

Use support tools if the geometry of
the workpiece makes support
necessary.

Wheel too hard.

See Consumables Section, Cut-off
Wheels.

Feed speed too high.

Decrease the Feed Speed.

Inadequate cooling.

- Check that there is enough water
in the recirculation cooling unit.

- Check the cooling water hoses.

The cut-off wheel wears down too
quickly.

Feed speed too high.

Reduce the Feed Speed.

Insufficient cooling.

- Check that there is enough water
in the recirculation cooling unit.

- Check the cooling water hoses.

The cut-off wheel is too soft for the
task.

See Consumables Section, Cut-off
Wheels.

Unitom-50 vibrates (worn bearings).

Call Struers service technician.
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Error

Explanation

Action

The cut-off wheel does not cut
through the sample.

Incorrect choice of cut-off wheel.

See Consumables Section, Cut-off
Wheels.

Cut-off wheel worn.

Replace the cut-off wheel.

Diameter of cut-off wheel too small.

Change to a cut-off wheel with
another diameter, e.g. 2350 mm.

The cut-off wheel gets caught in the
workpiece.

Support the workpiece and clamp it
on both sides of the cut-off wheel in
such a way to allow the cut to stay
open.

The cutting is stopped by the
AutoStop function.

Set AutoStop to Off in the
configuration.

The stop position is set too low.

See Basic Operation Section,
Stopping the cutting.

The workpiece breaks when
clamped.

The workpiece is brittle.

Place the workpiece between two
polystyrene plates.

NB! Always cut brittle workpieces
very carefully.

The sample is corroded.

The sample is not resistant to water.

Use a neutral liquid as cooling fluid
or cut without using cooling fluid at
all.

DO NOT USE AN
INFLAMMABLE LIQUID

(You may lift the pump carefully out
of the recirculation cooling unit).

The sample has been left in the
cutting chamber for too long.

Leave the protection guard open,
when you leave the machine.

Insufficient additive for cooling fluid.

Add Struers Additive for cooling fluid
to the cooling water in the correct
concentration. Check with a
refractometer. See Maintenance
Section.
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5.Maintenance

Service and greasing of the cutting table and quick-clamping
devices is part of a regular Struers Service Schedule.
Please contact your Struers Representative for details.

B Clean the cutting chamber, especially the cutting table with
the T-slots.

B (Clean the protection guard window with a damp cloth. Do not
use the cleaning hose.

IMPORTANT
Do not clean the lamp glass with alcohol.
Use a damp cloth.

B Empty and clean the sieve in the Recirculation Cooling Unit.

The cooling unit should be checked for cooling water after 8 hours
use or at least every week. Refill the cooling unit if the flushing
pump cannot reach the cooling water.

Remember to add Struers Additive for Cooling Fluid: One part of
Additive for 33 parts of water.

Use a refractometer to check the concentration of additive.
Concentration = Brix value.

The concentration of additive should lie between 2.7 and 3.3 %.
Add Struers Additive for Cooling Fluid if the concentration is too
low.

IMPORTANT
Always maintain the correct concentration of Struers Additive in the cooling
water (percentage stated on the container of the Additive). Remember to
add Struers Additive for cooling fluid each time you refill with water.

B Clean the cutting chamber thoroughly.
B Remove the pump and clean the sieve.
B Clean and lubricate the safety lock.
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Monthly Service
Replacing the Cooling Water
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B Replace the cooling water in the Recirculation Cooling Unit at
least once a month.

B Place a disposable plastic insert in the tank and fold it over the
edge.

Please Note
Too high a level of coolant in the tank might damage the pump. To avoid
this: place the disposable insert so that the pre-punched hole is in front of
the overflow aperture in the tank.

B Fill the tank with 63 1 of water and 2 1 Struers Additive for
cooling fluid. The water level should be 8-10 cm below the
upper edge of the tank.

IMPORTANT
We strongly warn against refilling without removing the cooling tank from
the cabinet. This could lead to overflow in the cooling tank, as you cannot
control the water level when the cooling tank is inside the cabinet.

B Put the lid containing the sieve on top of the tank.

B Place the pump in the lid (fig. 1).

B Wheel the trolley into the table. Place the return hose in the
sieve (fig. 2).

Fig. 2

IMPORTANT
Always maintain the correct concentration of Struers Additive in the cooling
water (percentage stated on the container of the Additive). Remember to
add Struers Additive for cooling fluid each time you refill with water.
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Lubrication of Bearings for B Press emergency stop.
Tilting Frame Open the protection guard.
B Remove the red protection caps from each of the two grease
nipples, located as indicated with a white circle in the photo.
B Lubricate in the two grease nipples with the grease gun and
move the spindle/cutting motor up and down by hand, until
grease comes out at the shaft. Use water-repelling grease, e.g.
Shell Albida Grease LX.
B Clean superfluous grease away and mount the protection caps
at the grease nipples.
B Release the emergency stop.
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Maintenance of Cutting Tables

Maintenance of Cut-off Wheels
Storing of Bakelite Bonded Al203
Cut-off Wheels

Maintenance of Diamond and
CBN Cut-off Wheels

Maintenance of
Clamping Devices
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The iron rails (available as spare parts) should be replaced if they
have become worn or damaged.

These cut-off wheels are sensitive to humidity. Therefore, do not
mix new, dry cut-off wheels with used humid ones. Store the cut-
off wheels in a dry place, horizontally on a plane support.

The precision of diamond and CBN cut-off wheels (and thus the

cut) depends on how carefully the following instructions are

observed:

B Never expose the cut-off wheel to overload, such as heavy
mechanical load, or heat.

B Store the cut-off wheel in a dry place, horizontally on a plane
support, preferably under light pressure.

B A clean and dry cut-off wheel does not corrode. Therefore, clean
and dry the cut-off wheel before storing. If possible, use
ordinary detergents for the cleaning.

Important
It is recommended to thoroughly clean and lubricate the
Quick Clamping Device and Vertical Clamping Device at regular intervals.
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6.Technical Data

Subject Specification
Metric/International | US
CUTTING SPECIFICATIONS
Workpiece Dimensions (Max) | Workpiece inside cutting chamber:
Height 150 mm 5.9"
Width 415 mm 16.3"
Depth 630 mm 24.8"
Workpiece protruding cutting
chamber:
Height 150 mm 5.9”
Depth 160 mm 6.3"
Max. cutting diameter 120 mm 4.7"
Cutting Capacity (Max) Max. size of cut (example):
Please refer to Cutting Diagram | Height 90 mm 3.5"
Depth 200 mm 7.9
PHYSICAL SPECIFICATIONS
Cutting Motor Cutting power 4.7 kW 6.4 HP
5.7-6.7 kW 7.6-9.0HP

Max power*
*) depending on voltage

Cut-off Wheel

Diameter x Thickness x Centre-

350 x 2.5 x 32 mm

13.7x0.09 x 1.25"

hole 2775 rpm 2775 rpm

Rotational speed (running idle)
Positioning & Feed Positioning range (of cut-off wheel) | 0 — 223 mm 0-8.75"

(adjustable in steps of) 1 mm 0.04"

Max. positioning speed 30 mm/s 1.9"s

Feed Speed range 0.05 - 3 mm/s 0.002 —0.118"/s

(adjustable in steps of) (0.05mm/s) (0.002"s)

Cutting force Max. 350 N Max. 88 Ibf
Cutting table Width 286 11.26”

Depth 316 12.44”

T-slots 10 mm 0.39”
Dimensions and Weight Height 660 mm 26”

Width 700 mm 27.5"

Depth 750 mm 29.5"

Weight 162 kg 353 Ibs

Optional Table Unit (LABUL)

Height 800 mm 315"

Depth 750 mm 29.5"
Recirculation Cooling Unit Tank volume 65 | 17 gallons

Approx. flow 12 I/min 3.2 gallons/min
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Subject

Specifications

Environments

Directives

Machinery: 98/37/EEC
Low Voltage: 73/23/EEC
EMC: 89/336/EEC

Dynamic Balancing

Max. admissible unbalance U, according to ISO 1940/1,
Balance Quality Grade G6.03: Uper = 2 gmm/kg = 110

gmm.

Noise level Approx. 73 dB(A) measured at idle running, at a distance
of 1.0 m/39.4" from the machine.

Electrical Data | Voltage/frequency: Cutting Max. Cutting Max.

Power Power Load Load

3x200V/50Hz 4.7 kW 5.7 kW 209 A 21.9A

3 x220-230 V /50 Hz 4.7 KW 5.8 kW 19.3A 20.0 A

3 x380-416 V /50 Hz 4.7 kW 6.7 kW 105A 11.7A

3 x200-210V /60 Hz 4.7 kW 5.7 kW 20.6 A 21.7A

3 x220-240 V /60 Hz 4.7 kW 5.8 kW 19.0 A 20.0 A

3 x380-416 V /60 Hz 4.7 kW 6.7 kW 10.0A 1M1.7A

3 x460-480 V /60 Hz 4.7 kW 6.7 kW 10.3A 116 A

Cutting Capacity

40
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The actual cutting capacity depends on the sample material, cut-
off wheel and clamping technique.




Clamping the Workpiece

Starting the Cutting

Stopping the Cutting
Automatic Stop

Manual Stop

Change Feed Speed

Changing the Cut-off Wheel

Flushing the Cutting Chamber
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Quick Reference Card

Place the workpiece between the clamp and the back stop at the
right hand cutting table.

Push the clamp towards the workpiece and lock the quick-clamping
device with the locking handle.

Lower the cut-off wheel into correct position above the workpiece by
pressing POSITION DOWN ¥. The cut-off wheel should be min. 1
mm above the workpiece.

Carefully close the protection guard.

Press START <P. The cut-off wheel starts rotating and the cooling
water starts running.

Unitom-50 automatically stops cutting when the sample has been
cut through (default setting). The cut-off wheel moves to start
position (default setting). The cut-off wheel stops rotating and the
cooling water stops.

Press STOP & and the cutting process stops. The cut-off wheel
moves to start position (default setting). The cut-off wheel stops
rotating and the cooling water stops.

The feed speed can be set before the cutting and changed during the
cutting.

Press ENTER 1 to edit the value.
Press MENU UP/DOWN BIAY ¢, change the value.
Press ENTER . to accept the new value.

Open the protection guard and swing the right cooling tube to the
right.

Press the black locking knob and turn the cut-off wheel until the
spindle lock clicks.

Remove the nut with a spanner. Remove the flange and the old cut-
off wheel.

Mount the new cut-off wheel. Mount the flange and the nut. Tighten
carefully.

Swing the right cooling tube back into position.

Point the cleaning hose towards the bottom of the cutting chamber.
Turn the cooling valve clockwise to flushing position.

Clean the cutting chamber.

Turn the cooling valve counter-clockwise to cooling position.
Always leave the protection guard open to let the cutting chamber
dry.
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Geben Sie bitte bei technischen Anfragen oder bei der Bestellung von Ersatzteilen immer die Seriennummer
und die Spannung/Frequenz an. Diese Angaben finden Sie auf dem Typenschild des Gerats bzw. der
Maschine. Eventuell benétigen wir auch Datum und Artikelnummer des Handbuchs. Diese Informationen
finden Sie auf der Vorderseite.

Beachten Sie bitte die nachstehend genannten Einschréankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung der
Firma Struers beschrénken oder aufheben:

Gebrauchsanweisungen: Eine von der Firma Struers verdéffentlichte Gebrauchsanweisung darf nur in
Zusammenhang mit den Geraten von Struers verwendet werden, fir die diese Gebrauchsanweisung
ausdricklich bestimmt ist.

Wartungshandbiicher: Ein von der Firma Struers veréffentlichtes Wartungshandbuch darf nur von
ausgebildeten Technikern benutzt werden, die von Struers dazu berechtigt wurden. Das Wartungshandbuch
darf nur in Zusammenhang mit dem Gerat von Struers verwendet werden, fiir das dieses
Wartungshandbuch ausdriicklich bestimmt ist.

Struers Ubernimmt flr Irrtimer in Text und Bild der Veréffentlichungen keine Verantwortung. Wir behalten
uns das Recht vor, den Inhalt der Gebrauchsanweisungen und Wartungshandbiicher jederzeit und ohne
Vorankiindigung zu andern. In den Gebrauchsanweisungen und Wartungshandbiichern kénnen Zubehor
und Teile erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion sind.

Der Inhalt der Gebrauchsanweisungen und Wartungshandbiicher ist Eigentum der Firma Struers. Kein Teil
dieser Gebrauchsanweisung darf ohne schriftliche Genehmigung von Struers reproduziert werden.

Alle Rechte vorbehalten © Struers 2005.

Struers A/S
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Danemark

Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Unitom-50
Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch
sorgfaltig lesen

1.

10.

1.

Lesen Sie bitte vor Gebrauch des Unitom-50 die Gebrauchsanweisung
fur die Maschine und fiir die zugehdrigen Trennscheiben.

Die Maschine muf} auf einem sicheren und stabilen Tisch aufgestellt
werden. Alle Sicherheitseinrichtungen und Schutzvorrichtungen
mussen betriebsbereit sein.

Die Maschine muss so aufgestellt werden, dass die 6rtlichen
Sicherheitsvorschriften erfullt sind.

Benutzen Sie nur unbeschadigte Trennscheiben, die flir mindestens
50 m/s zugelassen sind.

Beachten Sie bitte beim Handhaben, Mischen, Abfillen, Leeren und
Entsorgen der Zusatze zur Kihlflissigkeit die geltenden Sicherheits-
bestimmungen.

Die Probe muf in der Schnellspannvorrichtung (oder einer ahnlichen)
sicher eingespannt sein. Der Umgang mit grof3en und scharf geformten
Werkstiicken muf3 vorsichtig erfolgen.

Wahrend Sie die Trennscheibe mit den Positionstasten ausrichten, darf
kein Gegenstand innerhalb der Trennkammer berthrt werden.

Struers empfiehlt den Gebrauch einer Absaugvorrichtung, weil beim
Trennen gefahrliche Gase oder Trennriickstédnde entstehen kénnen.
Beachten Sie bitte die Gebrauchsanweisung der Trennscheiben.

Die Maschine an sich erzeugt nur geringe Gerausche. Je nach Art des
Werkstiicks kann der Trennvorgang jedoch laut sein. In diesen Fallen
tragen Sie bitte Schallschutzvorrichtungen fiir die Ohren.

Bevor irgendwelche Wartungsarbeiten an der Maschine ausgefiihrt
werden, ist diese vom elektrischen Netz abzutrennen.

Da die Werkstiicke sehr heiss werden kénnen und auch scharfe Grate
an ihnen entstehen kdénnen, sollten bei der Benutzung
Arbeitshandschuhe getragen werden.
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Falls Sie fiir das Trennen langer, hervorstehender Werkstlicke zusétzliche
Gummischlirzen verwenden wollen:

1. Prifen Sie anhand der Sicherheitsvorschriften lhres Landes nach, ob
Gummischirzen als Schutzvorrichtung zugelassen sind.

2. Stecken Sie lhre Hande wahrend des Betriebs der Maschine nicht an
der Gummischiirze vorbei in die Trennkammer.

3. Hervorstehende Werkstiicke sollten abgedeckt oder markiert werden.

Fir die Benutzung der Geréate bzw. der Maschinen sind die Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen.
Falls unzulassiger Gebrauch, falsche Installation, Veranderung, Vernachlassigung, unsachgemafie
Reparatur oder ein Unfall vorliegen, Gbernimmt Struers weder die Verantwortung fiir Schaden des Benutzers
noch fiir solche am Gerat.

Die fir Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage irgendwelcher Teile des Gerates bzw. der
Maschine sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.
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Auspacken

Umlaufkiihlung

Unitom-50 aufstellen

Das Unitom-50 auf einen
anderen Tisch (nicht LABUL)
stellen

Unitom-50
Gebrauchsanweisung

1. Zu Beginn

Folgende Gegenstande sollten in der Verpackung enthalten sein:
1 Gabelschliissel 30 mm, zum Auswechseln der Trennscheibe

1 Fettpresse zum Schmieren der Lager des Kipprahmens und
des oszillierenden Tisches

Stopfen zum Abdecken der Gewinde des Trenntischs

Satz Gebrauchsanweisungen

= DN

PVC Schlauch 1/2", 2 m
Ricklaufschlauch, 2 m

Winkelrohr fir Riucklaufschlauch, 15°
Schlauchschellen

QU =

Im Kit befinden sich auch die folgenden Teile nur fir Unitom-2/-5
1 38 mm Riicklaufschlauch

1 87° Winkelriicklaufsbeschlag

1 32-50 mm Schlauchschellen

Unitom-50 sollte auf dem als Zubeho6r angebotenen Struers Tisch
(LABUL) aufgestellt werden, oder auf einem Tisch, der ein
Gewicht von mindestens 200 kg tragen kann.
Stellen Sie die Tischhéhe mit den Stellschrauben der Tischbeine
ein. Tisch und Unitom-50 miissen unbedingt horizontal stehen.
Stellen Sie Unitom-50 auf den Tisch. Falls das Gerat nicht
horizontal steht, miissen Sie die Hohe jeder Tischecke
folgendermalien feinjustieren:
B Loisen Sie die unter der Eckschraube oben liegende
13 mm Mutter.
B Justieren Sie die unten liegende 8 mm Mutter mit einem
Schlissel.
B Ziehen Sie die oben liegende Mutter 13 mm Mutter wieder an.
B Wiederholen Sie den Justiervorgang an jeder der anderen drei
Ecken so lange, bis Unitom-50 horizontal steht.

Ein Loch fir den AbfluBlschlauch mul} in die Tischplatte gebohrt
werden. (siehe Zeichnung 15317049 in der Ersatzteil
Gebrauchsanweisung).
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Unitom-50 kennenlernen Nehmen Sie sich bitte einen Augenblick Zeit, um Lage und
Namen der Teile des Unitom-50 kennenzulernen.

Bedienungsfeld

Trenntisch

Schnellspannvorrichtung

Tisch LABUL (Zubehor)

Umlaufkiihlung

Abnehmbare Deckplatte. Kann durch Gummischiirze ersetzt
werden (Zubehor)

Hauptschalter

Schutzhaube mit Fenster

Kihlventil

@O0 00O



Gerauschpegel

Netzanschlu

Drehrichtung der Trennscheibe

Unitom-50
Gebrauchsanweisung

Etwa 73 dB (A) im Leerlauf; gemessen in einer Entfernung von
1,0 m von der Maschine.

WICHTIG
Das Typenschild auf der Seite des Gerates gibt die zulassige
Netzspannung an. Prifen Sie bitte nach, ob diese mit der vorliegenden
Spannung ubereinstimmt.

B Unitom-5 wird mit elektrischem Anschlullkabel geliefert.
Bringen Sie einen Stecker am Kabel nach folgender Anweisung
an:

50 hz 60 hz
L4 Schwarz
Phase Schwarz und braun L, Rot
Erde Gelb/griin Ls Orange
Erde Griin

Prifen Sie, ob die Trennscheibe in die Richtung dreht, die der
Pfeil auf der Aussenseite der Schutzhaube zeigt. Wenn dies nicht
der Fall ist:

50 hz 60 hz

Tauschen Sie die Phasen

Vertauschen Sie die beiden Phasen
L1 und L2




Umlaufkiuhlung anschliel3en

Unitom-50
Gebrauchsanweisung

Die in Wellpappe eingepackte Kiithlmittelpumpe befindet sich bei
Lieferung in der Trennkammer. Schlieen Sie die Pumpe
folgendermallen an:

Nehmen Sie die Kihlmittelpumpe aus der Verpackung.
Stecken Sie den Zufuhrschlauch auf die Pumpe, und sichern
Sie ihn mit einer Schlauchschelle.

Bringen Sie das freie Ende des Zufuhrschlauchs auf der
Riickseite des Unitom-50 mit einer Schlauchschelle an.
Fiihren Sie die Pumpe durch die Offnung auf der
Tischriickseite.

Bringen Sie das Winkelrohr auf der Unterseite des Unitom-50
am Wasserriicklauf der Verbindungseinheit fiir
Schlauchverbindungen an.

Montieren Sie den Riicklaufschlauch mit einer
Schlauchschelle an das Winkelrohr. Léngen Sie den Schlauch
so ab, dall das Wasser in den Tank der Umlaufkiihlung
flieBen kann.

Stellen Sie den Tank auf den Rollwagen.

Legen Sie einen wegwerfbaren Plastikeinsatz (EXOSP,
getrennt bestellen) in den Tank und falten Sie ihn Gber den
Rand.

Befillen Sie den Tank mit 63 Litern Wasser und 2 Litern
Struers Zusatzmittel. Die Wasseroberflédche sollte sich etwa 8-
10 cm unter dem oberen Tankrand befinden.

WICHTIG
Eine Uberfiillung des Tanks kann die Pumpe beschadigen. Damit dies

vermieden wird, legen Sie den wegwerfbaren Einsatz so ein, daf3 die drei

vorgestanzten Locher vor der Uberlauféffnung des Tanks liegen.

Die Konzentration des Struers Zusatzmittels im Kihlwasser muR auf dem
richtigen Wert gehalten werden (der Prozentgehalt steht auf dem Behalter
des Zusatzmittels). Denken Sie daran, bei jedem Nachfiillen des Wassers

auch Struers Zusatzmittel zuzugeben.
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Software Einstellungen Schalten Sie das Gerat mit dem Hauptschalter ein. Folgender
Text erscheint kurz in der Anzeige:

VERSION 3.5 /flgtrUBFS
Unitom-50

Danach wechselt die Anzeige zum Menii CUTTING (TRENNEN).

CUTTIHG FPOSITION

irect cut

ESC | Durch Driicken der Taste ESC gelangen Sie ins
MAIN MENU (HAUPTMENU).

}
Konfigurationsmenii Das HAUPTMENTU steht an der Spitze der Meniistruktur. Von

hieraus gelangen Sie in die Menlis CONFIGURATION
(KONFIGURATION) oder CUTTING (TRENNEN).

BIY | Mit der Taste MENU AB BIY wihlen Sie das Menii
KONFIGURATION aus.

1

1 JMit der Taste EINGABE .- rufen Sie das Ment
KONFIGURATION auf.

Feed reduction
FliDefault




Unitom-50
Gebrauchsanweisung

Sprache einstellen BlA ] Mit der Taste MENU AUF/AB BIIAY wihlen Sie die
I Y| Sprache aus.

<«

1 | Mit der Taste EINGABE - rufen Sie
das Einblendment der Sprache auf.

l

Bllal Mit der Taste MENU AUF/AB QA Y
BIY 1 wihlen Sie Deutsch aus.

<«

1 | Mit der Taste EINGABE . bestétigen
Sie die Auswahl der Sprache.

Das Meni KONFIGURATION
erscheint jetzt in Deutsch.
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2. Grundziige der Bedienung

Gebrauch der Bedienelemente
Das Bedienfeld von Unitom-50

Struers Unitom-50

Emergency Stop
@J Esc I ﬁ I

S el A

C B A

START <P>/STOP & des Unitom-50
Position der Trennscheibe
Programmier- und Steuerungsfunktionen

Tastengruppen

Akustische Signale
daB die Eingabe bestétigt ist.

Verfligung steht.

e & e oWk

angekindigt.

Lage des Hauptschalters

5

Ein kurzer Ton ertént beim Driicken einer Taste und zeigt an,
Ein langer Ton zeigt an, dal} diese Funktion derzeit nicht zur

Mit drei langen Tonen wird das Ende des Trennvorgangs

Beachten Sie bitte...

Programmspeichers nicht verloren

Beim Abschalten mit dem Hauptschalter geht der Inhalt des




Unitom-50

Gebrauchsanweisung
Elemente des Bedienfeldes
Name Taste Funktion Name Taste Funktion
Der Hauptschalter befindet sich Das laufende Menu wird
® rechts am Unitom-50. Zum ESC verlassen oder die Ausfiihrung
Einschalten drehen Sie den einer Funktion/Anderung
géﬂi-l_rTER Schalter im Uhrzeigersinn. ESC abgebrochen.
Bei eingeschaltetem Netz Ein markierter Parameter wird
@ Power ©

NETZKON-
TROLLE

®

START

STOP

®®

POSITION
AUF/AB

@

MENU
AUF

@

MENU
AB

HEE

=)

=

leuchtet diese Anzeige auf.

Startet den Trennvorgang.

Stoppt den Trennvorgang.

Bewegt die Trennscheibe auf/ab.
Anhaltendes Driicken bewegt die

Trennscheibe in die
entsprechende Richtung.

Bewegt den Kursor nach oben
(blattert in der Mentifolge
zurlick) oder erhéht einen
Parameterwert.

Bewegt den Kursor nach unten
(blattert in der Mentifolge
vorwarts) oder erniedrigt einen
Parameterwert.

EINGABE

FUNKTIONS
TASTE

FUNKTIONS
TASTE

FUNKTIONS
TASTE

FUNKTIONS
TASTE

@

NOT-
SCHALTER

m
=3

Y Y g g

bestatigt oder ein Menl
ausgewahlt.

Unterschiedliche Verwendung.
Die jeweils zutreffende
Funktionsweise steht in der
untersten Zeile des Menus.

Unterschiedliche Verwendung.
Die jeweils zutreffende
Funktionsweise steht in der
untersten Zeile des Menus.

Unterschiedliche Verwendung.
Die jeweils zutreffende
Funktionsweise steht in der
untersten Zeile des Menus.

Unterschiedliche Verwendung.
Die jeweils zutreffende
Funktionsweise steht in der
untersten Zeile des Menus.

- Zum Notstopp den roten
Knopf driicken.

- Zur Freigabe den roten Knopf
herausziehen.

@) KUHLVENTIL: Siehe nachsten Seite!




Stellungen des Kiihlventils

Lage des Kiuhlventils
zum Kiihlen/Reinigen

10

Unitom-50

Gebrauchsanweisung

Q)

KUHLVENTIL

Das Kiihlventil zum Kiihlen/Reinigen
befindet sich links an der Riickseite
der Trennkammer

p
p-

Zum Kuhlen der Trenn-scheibe
drehen Sie den Knopf im Gegen-
uhrzeigersinn, so daf} der Griff
senkrecht steht.

Beim Reinigen der Trennkammer
regulieren Sie den Kiihimittelflu
durch Drehen des Knopfs.

Beim Reinigen der Trennkammer
stellen Sie den KihimittelfluR durch
Drehen des Knopfs im Uhrzeigersinn
auf ein Maximum, wobei der Griff
dann senkrecht stehen mul3.




Anzeige ablesen

A

Anzeige wdahrend des Trenn-

vorgangs ablesen

Ruhemodus

Unitom-50
Gebrauchsanweisung

Das Anzeigefeld gibt unterschiedliche Information wieder,
beispielsweise die Parameter eines laufenden Vorganges. Beim
Trennen konnte die Anzeige folgendermallen aussehen:

FOSITIOHN

A Uberschrift
B Hervorgehobener Text: Position des Kursors
C Optionen der Funktionstasten.

Vorschub Dies ist die Vorschubgeschwindigkeit der
Trennscheibe. Wird vor Trennbeginn eingestellt.

Belastung Belastungsanzeige des Trennmotors. Der bewegliche
schwarze Balkenzeiger informiert tiber den Zustand
des Trennmotors:

Innerhalb des weifen Feldes: Der Trennmotor ist
kontinuierlich belastbar.

Im grauen Uberlastfeld: Der Trennmotor kann nur
kurzzeitig Giberlasted werden. Die eingebaute
thermische Sicherung konnte den Trennmotor
jederzeit abschalten.

Scheibenposition. Derzeitige Position der Trennscheibe, gezéahlt
von der hochstgelegenen Lage der Trennscheibe.

Stopp-Position. Dies ist die voreingestellte Stopp-Position,
gezahlt von der hochstgelegenen Lage der Trennscheibe.

Zur Erhohung der Lebensdauer der LCD-Anzeige wird deren
Hintergrundbeleuchtung automatisch abgeschaltet, sobald das
Unitom-50 15 Minuten lang nicht benutzt wurde. Durch
Betatigung irgendeiner Taste schalten Sie die
Hintergrundbeleuchtung wieder ein.

Beachten Sie bitte
Die in dieser Gebrauchsanweisung wiedergegebenen Texte sind Beispiele.
Die tatsachlichen Texte der Anzeigen kdnnen sich von den in der
Gebrauchsanweisung gezeigten unterscheiden.

11
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Werte/Parameter andern Je nach Art eines Parameters bzw. Wertes. gibt es zwei
Moglichkeiten diese zu dndern.
Numerische Werte

FOSITIOHN

!
.1 | Mit der Taste EINGABE . teilen Sie mit, daf} der

markierte Parameter gedndert werden soll. Daraufhin
erscheinen zwei eckige Klammern [ ] um diesen Wert.

!
BlAl Mit den Tasten MENU AUF/AB BIlAY erhéhen bzw.
B |

3 ¥ | erniedrigen Sie den Wert dieses numerischen Wertes.

!

1 [ Mit der Taste EINGABE . bestatigen Sie den neuen
Wert.

Mit der Taste Esc brechen Sie den Anderungsvorgang
ab, wobei der urspriingliche Wert erhalten bleibt.

12



Alphanumerische Werte

Unitom-50
Gebrauchsanweisung

k.OMF LGURATION FOSITIOHN

k' rnach
Lor=schub—Fed.
Fi:5tandard

!
@TAl Mit den Tasten MENU AUF/AB BIlAY markieren Sie
@T v

den alphanumerischen Wert, den Sie &ndern wollen.

|

.1 | Mit der Taste EINGABE . teilen Sie mit, daf} der
markierte Wert geéindert werden soll. Dadurch wird ein
Einblendmenii aufgerufen.

!
suruck rnach
Qber
E%EIEE
!

gewiinschte Einstellung aus.

@‘l Mit den Tasten MENU AUF/AB BIlAY wihlen Sie die
@T v

und kehren zum Ausgangsment zurtick.

!
o | Mit der Taste EINGABE . bestétigen Sie die Auswahl

Durch Driicken der Taste Esc bleibt die urspriingliche
Einstellung erhalten, und es erfolgt eine Riickkehr zum
vorigen Menii.

13



Trennscheibe wechseln

Probe einspannen

Trennscheibe positionieren

14

Unitom-50
Gebrauchsanweisung

B  Offnen Sie die Schutzhaube, und schieben Sie das rechte
Kihlrohr nach rechts zur Seite.

B Wihrend Sie den schwarzen Verriegelungsknopf links an der
Trennscheibe gedrickt halten, drehen Sie die Trennscheibe so
lange, bis die Wellenverriegelung klickend einrastet.

B  Schrauben Sie die Wellenmutter mit einem Schrauben-
schliissel ab. Ziehen Sie den Flansch und die alte
Trennscheibe von der Welle.

WICHTIG
Die Welle des Unitom-50 besitzt ein Rechtsgewinde.

B Montieren Sie eine neue Trennscheibe.

WICHTIG
Herkdmmliche Trennscheiben mit Al,Os/SiC Schleifmitteln sollten zu ihrem
Schutz zwischen zwei Pappscheiben montiert werden.
Hochster Prazision ist bei Trennscheiben mit Diamanten/CBN als
Schleifmittel nur zu erreichen, wenn die Pappunterlage weggelassen wird.

B  Montieren Sie Flansch und Wellenmutter wieder auf; zichen
Sie diese sorgfaltig fest.

B Schieben Sie das rechte Kithlrohr wieder in seine
Ausgangslage.

B Legen Sie Probe auf den rechten Trenntisch zwischen
Spannbacken und Anschlag.

B Schieben Sie die Spannbacke fest gegen die Probe, und
arretieren Sie die Schnellspannvorrichtung mit dem
Verriegelungsgriff.

B Nach dem Einspannen fahren Sie die Trennscheibe bis
mindestens 1 mm uber die Probe; dadurch kénnen Sie die
Schnittlage bezliglich der Probe kontrollieren.

B Mit der Taste POSITION AB ¥ senken Sie die Trennscheibe
ab.

B  Sobald Sie die Taste loslassen, stoppt die Abwéartsbewegung
der Trennscheibe.

B Sie konnen die Position der Trennscheibe in der Anzeige
verfolgen:

FOSITIOHN

23, 8m
Stop 223 . EHm

B Bevor Sie auf START < driicken, lassen Sie die Trennscheibe
in ihrer Position unveriandert.
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Vorschubgeschwindigkeit vor TEEMMHEHM FOSITION
dem Trennen einstellen "Nlscheine =9
Stop 22%.A8

.1 | Mit der Taste EINGABE . teilen Sie mit, daf} der
markierte Parameter gedndert werden soll. Daraufhin
erscheinen zwei eckige Klammern [ ] um diesen Wert.

!
Blal Mit den Tasten MENU AUF/AB BI'A Y erhshen bzw.
BIY ] erniedrigen Sie den Betrag dieses numerischen Wertes.

!

1 [ Mit der Taste EINGABE . bestatigen Sie den neuen
Wert.

Mit der Taste Esc brechen Sie den Anderungsvorgang
ab, wobei der urspriingliche Wert erhalten bleibt.

Trennmodus vor dem Trennen
auswahlen

Oriicke &A% um Trennmodus zu wahlen.
Ldi Anderungen speicherh Esc: Abk.2

B4 | Mit MENU AUF/AB BJAY wihlen Sie im
E1Y] TRENNMENU den MODUS aus.

Mit EINGABE . rufen Sie das Einblendment fiir den
MODUS auf.

- L<_|_

Bla ] Mit MENU AUF/AB BIlAY wihlen Sie den
BI'Y] TRENNMODUS aus (Direkttrennen oder ExciCut).

Mit EINGABE . bestitigen Sie den ausgewéhlten
Modus.

Mit Esc wird die Anderung abgebrochen, wobei die
urspringlichen Einstellungen erhalten bleiben.

L «

15
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Trennvorgang starten

Fi

TEEMMHEHM FOSITIOH

Uorschub “scheibe 182, EM
Modus Stop 2274

tSchhnell runter

B  Bevor Sie das Gerat starten, senken Sie die Trennscheibe in
die richtige Position iiber der Probe ab.

B Schlieen Sie die Schutzhaube sorgfiltig.

B Driicken Sie auf START <. Die Trennscheibe beginnt zu
rotieren und der Kihlwasserflul} setzt ein. Die Trennscheibe
bewegt sich mit der voreingestellten Vorschubgeschwindigkeit
nach unten.

Schnellabsenken Fur die Strecke, die die Trennscheibe bis zum eigentlichen

Kontakt mit dem Werkstiick zurticklegt, kénnen Sie die
Vorschubgeschwindigkeit auf den doppelten Wert erhéhen:

Vorschubgeschwindigkeit
beim Trennen einstellen

Driicken Sie die Taste F1. Die Trennscheibe fahrt mit
erhohter Geschwindigkeit so weit nach unten, bis sie das
Werkstiick beriihrt. In diesem Augenblick stellt Unitom-50
die Vorschubgeschwindigkeit automatisch wieder auf den
voreingestellten Wert zuriick.

TREHHEH POSITIOH
Scheibe 152.5m
= 3.0

t.op

!

1 | Mit der Taste EINGABE 1 teilen Sie mit, daf} der

l

markierte Parameter gedndert werden soll. Daraufhin
erscheinen zwei eckige Klammern [ ] um diesen Wert.

Blla] Mit den Tasten MENU AUF/AB B4 Y erhohen bzw.
BIY ] erniedrigen Sie den Betrag dieses numerischen Wertes.

|

.1 [ Mit der Taste EINGABE . bestatigen Sie den neuen

16

Wert.

Mit der Taste Esc brechen Sie den Anderungsvorgang
ab, wobei der urspringliche Wert erhalten bleibt.
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Trennvorgang stoppen

Auto-Stopp B Nachdem die Probe durchtrennt ist, stoppt Unitom-50
automatisch (Grundeinstellung). Die Trennscheibe kehrt in
die Ausgangslage (Grundeinstellung) zurtick. Die
Trennscheibe hort auf zu rotieren und der Kithlwasserflull
stoppt.

Stopp-Position B  Diese Stoppmoglichkeit benutzen Sie, wenn die Trennung in
einer bestimmten Schnitt- bzw. Trenntiefe gestoppt werden
soll (genaue Ausfiithrungen hierzu finden Sie im Kapitel
Details und Besonderheiten der Bedienung)

STOP Q Taste B Sie konnen den Trennvorgang jederzeit mit der Taste STOP
& stoppen. Die Trennscheibe kehrt in die Ausgangslage
(Grundeinstellung) zuriick. Die Trennscheibe hort auf zu
rotieren und der Kihlwasserflull stoppt.

17



Trennkammer spiilen
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Thr Unitom-50 wird eine ldngere Lebensdauer haben, wenn Sie

die Trennkammer taglich mit dem Reinigungsschlauch

ausspilen.

B Richten Sie den Reinigungsschlauch auf den Boden der
Trennkammer.

B Drehen Sie das Kihlventil (siehe unten gezeigte Zeichnung)
und stellen Sie den gewiinschten Kiithlwasserflul} ein.

B Reinigen Sie die Trennkammer griindlich.

HINWEIS! Reinigen Sie die Schutzhaube nicht mit dem
Reinigungsschlauch, sondern verwenden Sie dazu ein feuchtes Tuch.

Kiihlventil

Das Kiihlventil zum Kiihlen/Reinigen
befindet sich links an der Riickseite der

Trennkammer

@
b

Zum Kihlen der
Trennscheibe
drehen Sie den
Knopf im Gegen-
uhrzeigersinn, so
daB der Griff
senkrecht steht.

Beim Reinigen der
Trennkammer
regulieren Sie den
KuhlmittelfluR durch
Drehen des Knopfs.

Beim Reinigen der
Trennkammer
stellen Sie den
KuhlmittelfluR durch
Drehen des Knopfs
im Uhr-zeigersinn
auf ein Maximum,
wobei der Griff dann
senkrecht stehen
mufd.

B  Drehen Sie das Kihlventil auf die Stellung fiir Kiihlen.
B Lassen Sie die Schutzhaube geoffnet, so daf die
Trennkammer voéllig austrocknet.

Vermeiden Sie Rostentwicklung!
Lassen Sie die Schutzhaube gedffnet,
so daf} die Trennkammer voéllig austrocknet.
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Konfigurationsmenii
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1. Details und Besonderheiten der Bedienung

B Driicken Sie so oft die Taste Esc, bis das HAUPTMENU
erscheint.

HAUF THMEHML POSITION

KOMFIGURATION

BIY | Mit der Taste MENU AB BIY wihlen Sie das Menii
KONFIGURATION aus.

1 | Mit der Taste EINGABE . rufen Sie das Menii
KONFIGURATION auf.

KOMFIGURATION _ POSITION
 |Scheibe 99, 8m

Stop 225, 8m

Fl:5tandard
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Kontrast der Anzeige

Sprache

Einheit

Auto-Stopp

Riickkehrposition
(Zuriick nach)

Vorschubreduktion

F1 Grundeinstellung
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Die Einstellung des Kontrasts der Anzeige kann den personlichen
Anforderungen angepalit werden.

Als Sprache kann entweder Englisch, Deutsch, Franzosisch,
Japanisch oder Spanisch gewahlt werden.

Die Positionsangabe der Trennscheibe und des auto-matischen
Trenntisches (Zubehor) erfolgt entweder in Millimeter oder Inch.

Bei Einstellung An stoppt Unitom-50 automatisch nach erfolgter
Durchtrennung der Probe.

Bei Einstellung Aus stoppt Unitom-50 erst beim Erreichen der
voreingestellten Stopp-Position oder durch Driicken der Taste

STOP €.

Nach Beendigung der Trennung bzw. Driicken der Taste STOP
@, kann die Rickkehrbewegung der Trennscheibe auf dreierlei
Art erfolgen:

Oben: Unitom-50 fahrt die Trennscheibe automatisch in die
oberste Lage zuriick.

Start: Unitom-50 fahrt die Trennscheibe automatisch in die
Position zuriick, die sie im Augenblick des Driickens der Taste
START <> eingenommen hatte.

Bleibe: Die Trennscheibe verharrt unten. Verwenden Sie diese
Einstellmoéglichkeit fiir bakelitgebundene Diamanttrennscheiben
oder solche vom Typ CBN, weil die Riickkehrbewegung den Rand
dieser Trennscheibentypen beschidigen konnte.

Bei Einstellung An reduziert Unitom-50 die voreingestellte
Vorschubgeschwindigkeit, falls diese fiir die herrschenden
Trennbedingungen zu hoch liegt.

Bei Einstellung Aus behélt Unitom-50 wihrend des gesamten
Trennvorgangs die voreingestellte Vorschubgeschwindigkeit
konstant. Bei Uberlastung des Motors kénnte dieser allerdings
abgeschaltet werden.

Die werkseitige Grundeinstellung jedes einzelnen Wertes kann
mit der Funktionstaste F1 wiederhergestellt werden,
vorausgesetzt, dieser Wert ist markiert (hervorgehoben).



Anschlag einstellen

UnregelmaBig geformte
Proben einspannen

Die WEITER Funktion
benutzen

Schutzhaube 6ffnen vor
Betétigung der WEITER
Funktion

Unitom-50
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Damit die Probe sich unter dem Mittelpunkt der Trennscheibe

befindet, miissen Sie den Anschlag der Schnellspannvorrichtung

einstellen:

B Losen Sie den Anschlag.

B Legen Sie die Probe ein, und justieren Sie den Anschlag
entsprechend.

B Ziehen Sie den Anschlag wieder fest.

B Ist auch die Schnellspannvorrichtung zu justieren, sollte sie
parallel zum Anschlag festgespannt werden.

Damit die Probe beim Trennen nicht verrutschen kann, miissen
unregelméflig geformte Proben, die keine ebenen Spannfldchen
aufweisen, mit Hilfe besonderer Spannwerkzeuge festgesetzt
werden. Sind Proben nicht vollig starr eingespannt, konnten
Schéden an Probe oder Trennscheibe auftreten. Montieren Sie
diese Spezialwerkzeuge in den T-Schlitzen des Spanntisches.
Struers bietet einen Satz Spannwerkzeuge an (siehe Zubehor).

Die Trennung verlauft am schnellsten, wenn die Probe so
ausgerichtet ist, dal} der kleinstmégliche Querschnitt abgetrennt
wird.

Wenn der Trennvorgang voriibergehend durch Driicken der Taste
STOP & unterbrochen wurde, fahrt die Trennscheibe in die
Ausgangslage nach oben, die sie zu Beginn des Trennvorgangs
einnahm (falls die Riickkehrbewegung des Unitom-50 auf Bleibe
eingestellt ist, zieht sich die Trennscheibe allerdings nicht
zuriick).Wollen Sie in der Position, in der die Trennung gestoppt
worden 1ist, fortfahren, driicken Sie im Menii TRENNEN die Taste
F1: WEITER.

Lorschub Scheibe 188.1m
Modus=s 1re Stop 223 Hm
Flilleiter : . :

Nachdem Sie F1: WEITER gedriickt haben, bewegt sich die
Trennscheibe rasch in die Position abwérts, in der die Trennung
zuvor gestoppt wurde, und die Trennung wird mit der
eingestellten Vorschubgeschwindigkeit fortgesetzt.

Falls die Schutzhaube vor Verwendung der WEITER Funktion
geoffnet wurde, werden Sie in einem Hinweis darauf aufmerksam
gemacht, dall moéglicherweise die Probe bewegt oder die
Trennscheibe ausgewechselt wurde.
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Auto-Stopp verwenden Falls Sie ausschlieB3lich die Betriebsart Auto-Stopp verwenden
wollen, schalten Sie im Meniit KONFIGURATION den Parameter
Auto-Stopp auf An, und durch Driicken von F4 stellen Sie ihn auf
MAX ein.

Werden beispielsweise Rohre oder andere Werkstiicke mit
wechselhaften Querschnitten getrennt, kann sich die
Trennscheibe bereits zuriickziehen, noch bevor die Probe
vollstdndig durchtrennt ist. Bei Einstellung Aus stoppt Unitom-
50 erst beim Erreichen der voreingestellten Trennposition oder
durch Driicken der Taste STOP &.
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Programmierung einer festen
Stopp-Position

Feste Stopp-Position zusammen
mit Auto-Stopp verwenden

Stopp-Position einstellen

Unitom-50
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Eine feste Stopp-Position kann mit der Betriebsart Auto-Stopp
An kombiniert werden. In dieser Verwendungsart stoppt die
Trennung beim Erreichen des ersten Stoppsignals.

Soll der Trennvorgang keinesfalls vor Erreichen einer
bestimmten Position gestoppt werden, wird die Betriebsart Auto-
Stopp im Meniit KONFIGURATION auf Aus gestellt, so dall nur
eine feste Stopp-Position bertcksichtigt wird.

B  Spannen Sie die Probe so ein, dal3 Sie die Trennscheibe neben
der Probe nach unten entlangfahren kénnen.

TREMHEHM FOSITIOHN

Scheibe 1686, 2m
Stop 223 @

B Mit der Taste POSITION AB ¥ bewegen Sie die Trenn-
scheibe neben der Probe entlang so weit nach unten, bis die
g