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1 Uber diese Betriebsanleitung

1.1

2.1

Uber diese Betriebsanleitung

Betriebsanleitungen

Gerate von Struers durfen nur zusammen mit der mit dem Geréat gelieferten Betriebsanleitung
und wie darin beschrieben verwendet werden.

Hinweis:
0 Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Gerats sorgfaltig durch.

Hinweis:
” Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die

Online-Version dieser Anleitung.

Zubehor

Zubehor

Weitere Informationen Uber das verfligbare Angebot finden Sie in dieser Broschiire: TegraSystem
Remote

. Die Website von Struers (http://www.struers.com)

Verbrauchsmaterialien

Das Gerat ist fiir die Anwendung ausschlief3lich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von
Struers vorgesehen, die speziell fir diese Zwecke und fir diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Andere Produkte kdnnen aggressive Losungsmittel enthalten, die beispielsweise die
Gummidichtungen zerstéren kdnnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Gerateteile
(wie Dichtungen und Schlauche) ab, wenn eine solche Beschadigung direkt auf die Verwendung
von Verbrauchsmaterialien zurtickgefuhrt werden kann, die nicht von Struers stammen.

Weitere Informationen Uber das verfigbare Angebot finden Sie hier:

*  Verbrauchsmaterialkatalog von Struers (http://www.struers.com/Library)

Sicherheit

BestimmungsgemalRe Verwendung

Fir die automatische materialographische Praparation (Schleifen und Polieren) von Werkstoffen
fur die materialographische Priifung durch Fachkrafte an einem geschlossenen, gesicherten Ort
ohne Zugang fir Mitarbeiter, das nur von entsprechend ausgebildetem bzw. geschultem
Personal bedient werden darf.

TegraSystem Remote 7
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2 Sicherheit

2.2

2.21

Das Gerat ist fur die Anwendung ausschlief3lich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers
vorgesehen, die speziell fir diese Zwecke und fur diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Das Gerat ist fur den Einsatz durch Fachkrafte in einem entsprechenden Umfeld (z. B.
materialographisches Labor mit geschlossenem gesichertem Bereich) vorgesehen.

TegraSystem Remote ist fir +  TegraDoser Remote
die Verwendung zusammen
mit Folgendem vorgesehen:

Das Gerat darf nicht fiir Praparation (Schleifen oder Polieren) von Werkstoffen, die keine
folgende Zwecke verwendet festen, fiir materialographische Untersuchungen geeigneten
werden: Werkstoffe sind.

Das Gerat ist nicht geeignet fir alle explosiven und/oder
entflammbaren Werkstoffe oder Werkstoffe, die wahrend der
spanabhebenden Bearbeitung, Erwarmung oder unter Druck nicht
stabil sind.

Modell TegraSystem Remote

TegraSystem Remote Sicherheitshinweise

A Vor Gebrauch sorgfaltig lesen

In Kombination mit: TegraDoser Remote.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemafe Umgang mit dem Gerat kbnnen zu
schweren Verletzungen und Sachschaden fiihren.

Spezifische Sicherheitshinweise — Restrisiken

1. Jeder Benutzer muss die Betriebsanleitung und, sofern zutreffend, das Sicherheitsdatenblatt
der zu verwendenden Verbrauchsmaterialien gelesen haben.

2. Das Gerat muss auf einem sicheren und stabilen Tisch in passender Arbeitshéhe aufgestellt
werden. Der Tisch muss mindestens das Gewicht des Gerats und das gesamte Zubehér tragen
kann kénnen.

3. Das Hoérvermdgen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem Larm ausgesetzt.

Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen 6rtlichen Grenzwerte tGiberschreiten, einen
Gehdrschutz.

4. Vor allen Wartungsarbeiten muss das Gerat vom Netz getrennt werden. Warten Sie 5 Minuten,
bis der Reststrom von den Kondensatoren entladen ist.

5. Das Gerétist nicht geeignet firr alle explosiven und/oder entflammbaren Werkstoffe oder
Werkstoffe, die wahrend der spanabhebenden Bearbeitung, Erwdrmung oder unter Druck nicht
stabil sind.

TegraSystem Remote



2 Sicherheit

Allgemeine Sicherheitshinweise

1.

10.

11.

12.

Das Gerat muss gemaf den fur den Standort vorgeschriebenen Sicherheitsvorschriften
angeschlossen werden. Das Gerat und alle angeschlossenen Gerate missen in
betriebsbereitem Zustand sein.

Jeder Benutzer muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung sowie die
einschlagigen Abschnitte der Anleitung jedes angeschlossenen Gerats oder sonstigen
Zubehors gelesen haben.

Das Gerat darf nur von entsprechend ausgebildetem bzw. geschultem Personal bedient und
gewartet werden.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung entspricht, die
auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist. Das Gerat muss geerdet sein. Beachten Sie
immer lokale Vorschriften. Wenn Sie das Gerat auseinanderbauen oder Zusatzgerate
installieren wollen, muss die Stromversorgung zuerst unterbrochen und der Netzstecker
gezogen bzw. das Netzkabel abgeklemmt werden.

Verbrauchsmaterialien: Verwenden Sie nur Verbrauchsmaterialien, die fir die Anwendung
auf metallographischen Geraten entwickelt wurden. Alkoholhaltige Verbrauchsmaterialien:
Beachten Sie beim Handhaben, Mischen, Abflllen, Leeren und Entsorgen von
alkoholhaltigen Verbrauchsmaterialien die geltenden Sicherheitsbestimmungen.

Falls das Gerat sich ungewohnlich verhalt oder falsch funktioniert, unterbrechen Sie den
Betrieb und rufen Sie den technischen Service.

Schalten Sie das Gerat hochstens einmal alle finf Minuten ein oder aus. Anderenfalls
kdnnen Schaden an elektrischen Bauteilen verursacht werden.

Im Falle eines Feuers warnen Sie Personen in der Nahe und rufen erforderlichenfalls die
Feuerwehr. Ziehen Sie das Netzkabel ab. Verwenden Sie zum Loschen einen
Pulverfeuerloscher.Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Geréat gelieferten
Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

Das Gerat ist flr die Anwendung ausschlieRlich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von
Struers vorgesehen, die speziell fir diese Zwecke und fiir diesen Geratetyp entwickelt
wurden.

Bei unzuladssigem Gebrauch, falscher Installation, Veradnderung, Vernachlassigung,
unsachgemaler Reparatur des Gerats oder einem Unfall Gbernimmt Struers weder die
Verantwortung fir Schaden des Benutzers noch fur solche am Gerat.

Eine bei der Reparatur oder Wartung des Gerats erforderliche Demontage eines Teils sollte
immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.

2.3 Sicherheitshinweise

In Sicherheitshinweisen verwendete Symbole

Struers verwendet die folgenden Symbole, um auf mdgliche Gefahren hinzuweisen.

TegraSystem Remote



2 Sicherheit

24

10

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung durch elektrische Spannung an, die, wenn

nicht vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

GEFAHR
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit hohem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fuhren kann.

A\
A
A
A
VAN

WARNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

VORSICHT
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung fihren kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Dieses Symbol zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht vermieden, zu

einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung filhren kann.

Allgemeine Mitteilungen

Hinweis:
Dieses Symbol gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder die
Notwendigkeit, besonders aufmerksam zu sein.

E

Tipp
Dieses Symbol bedeutet, dass zusatzliche Informationen und Hinweise verfligbar
sind.

In dieser Anleitung verwendete Sicherheitshinweise

A
A
A\

VORSICHT
Heben Sie die gesamte Einheit nicht nur an der Hebedse am Probenbeweger an.

VORSICHT
Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung

unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Geréts angegeben ist.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.
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3 ZuBeginn

3.1

VORSICHT
A Befindet sich die Steuereinheit der Druckluftversorgung auflerhalb des

geschlossenen Bereichs, muss die Abluft zuriick in den geschlossenen Bereich
geleitet werden.

WARNUNG
Schalten Sie das Geréat aus, ziehen Sie das Netzkabel ab und warten Sie

5 Minuten, ehe Sie das Gerat auseinander bauen oder Zusatzgerate installieren.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen
verursachen.

> B

VORSICHT
fi Das Horvermdgen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem Larm

ausgesetzt.
Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zuldssigen oértlichen Grenzwerte
Uberschreiten, einen Gehérschutz.

VORSICHT
fi Verwenden Sie das Gerat niemals mit nicht kompatiblen Zubehorteilen oder

Verbrauchsmaterialien.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Geréat auf lhre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

Zu Beginn

Geratebeschreibung

TegraSystem Remote ist ein halbautomatisches Schleif- und Poliergerat fir
Praparationsscheiben mit einem Durchmesser von 200 mm und muss von Manipulatoren bedient
werden. Es istin drei Teile unterteilt, die Gber Kabel miteinander verbunden sind.

Teil |, der Praparationsteil, muss an einem geschlossenen, gesicherten Ort ohne Zugang fur
Mitarbeiter aufgestellt und mittels Manipulatoren bedient werden.

Teil ll, der Druckluft-Steuereinheit, kann entweder im geschlossenen Bereich oder im Freien
aufgestellt werden.

Teil lll, die Steuereinheit, muss auRerhalb des geschlossenen, gesicherten Bereichs neben dem
Bediener aufgestellt werden.

TegraSystem Remote 11



3 ZuBeginn

3.2

12

Zu Beginn des Praparationsprozesses wahlt der Bediener die Schleif-/Polierunterlage und die
Kihlflissigkeit/Abrasivsuspension, die aufgetragen wird. Die Flissigkeiten werden manuell oder
Uber eine separate Dosiereinheit zugefiihrt.

Mithilfe der Manipulatoren legt der Bediener legt die Proben in die Einzelprobenhalterscheibe und
setzt den Spritzschutz auf.

Der Bediener stellt vor Beginn des Prozesses die Prozessparameter (d. h. Scheibendrehzahl, Zeit,
Andruckkraft und Drehzahl des Probenbewegers) ein.

Der Bediener startet den Prozess durch Driicken der Schaltflache Start auf der Steuereinheit.

Kuhlflissigkeit/Abrasivsuspensionen werden entweder mithilfe einer Dosiereinheit oder manuell
mithilfe von Manipulatoren aufgetragen.

Das Gerat stoppt nach der gewahlten Zeit oder wenn der Bediener die Stopp-Taste an der
Steuereinheit driickt.

Der Bediener entfernt und reinigt die Proben mithilfe von Manipulatoren vor der nachsten
Praparationsstufe oder der nachsten Priifung.

Uberblick

TegraSystem Remote

Vorderansicht

Probenbeweger
Probenbewegerkopf
Drehteller
Spritzschutz
Abfallauslass
Hebebuhne

TMOOm>»

Seitenansicht

A Anschluss — Steuereinheit,
Druckluftversorgung

B Spider Screw zum Sichern des
Probenbewegers

C Anschluss — Druckluftversorgung

TegraSystem Remote



3 ZuBeginn

Probenbeweger

Vorderansicht

A Probenbewegerkopf

B Entriegelungsknopf fir
Einzelprobenhalterscheibe
driicken

C Einzelprobenhalterscheibe

D Anschluss — Steuereinheit,
Druckluftversorgung

E Anschluss — Dosierkopf,
TegraDoser Remote

F Griff zum Entriegeln des

Probenbewegers
3.21 Steuereinheit
A B Vorderansicht
s A Display
B Bedienfeld

C Hauptschalter
D Sicherungen

00000000060 000000000000000000886¢0
6086866000068 000000000000000000800
OO0 0000000000000000000000000000
000000000800 000000000000000000000

Riickseite

Anschluss — TegraDoser Remote
Anschluss — Probenbeweger
Anschluss — Poliereinheit
Steckdose

Typenschild

moow>
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4 Transport und Lagerung

3.2.2 Steuereinheit, Druckluftversorgung

Druckluftanschluss
Druckluftversorgung —
Probenbeweger

Blindstopfen. Wird verwendet, wenn
TegraDoser Remote verbunden ist
Ablassventil

Anschluss — Steuereinheit
Abluftauslass

Anschluss— Probenbeweger

OGmMmo O W)»

4 Transport und Lagerung

Wenn Sie die Einheit nach der Installation an einen anderen Ort transportieren oder Giber einen
langeren Zeitraum lagern miissen, empfehlen wir die Einhaltung der folgenden Leitlinien.

. Achten Sie darauf, das Gerat vor jedem Transport sicher zu verpacken.

Im gegenteiligen Fall kann die Einheit beschadigt werden, was nicht von der Garantie
abgedeckt ist. Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

. Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine mogliche
kiinftige Verwendung aufzubewahren.

4.1 Lagerung

mdgliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Hinweis:
l G Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine

Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.
. Entfernen Sie das Zubehor.
. Die Einheit muss vor der Lagerung gereinigt und getrocknet werden.

. Verpacken Sie das Gerat und das Zubehor in der jeweiligen Originalverpackung.

4.2 Transport

Hinweis:
Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fiir eine
mdgliche kinftige Verwendung aufzubewahren.

Folgen Sie diesen Anweisungen, um das Gerat sicher zu transportieren.

14 TegraSystem Remote



5 Installation

Transport vorbereiten

1.

2
3
4.
5

Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.
Trennen Sie die Druckluftversorgung.

Falls angeschlossen, trennen Sie den Dosierkopf.
Entfernen Sie das Zubehdr.

Reinigen und trocknen Sie die Einheit.

Gerite bewegen

VORSICHT

Befestigen Sie die Hebegurte an allen Punkten der
Hebeplattform an den Hebedsen.

Stellen Sie sicher, dass die Spannung der an den
Hebedsen angeschlagenen Hebegurte
gleichmafig verteilt ist.

Heben Sie die Einheit an den Hebedsen auf das
Gerat.

5 Installation

A

WARNUNG

5.1 Auspacken

A Heben Sie die gesamte Einheit nicht nur an der Hebedse am Probenbeweger an.

Geréate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Geréat gelieferten
Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

Hinweis:

Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
mdgliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

1.

Offnen und entfernen Sie die Seiten und den
Deckel der Kiste vorsichtig.

Entfernen Sie die losen Teile.

Nehmen Sie die Einheit von der Palette.

TegraSystem Remote
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5 Installation

5.2

5.3

16

Packungsinhalt Gberpriifen

Das Gerat wird in mehreren Transportkisten geliefert:
. Poliereinheit

. Probenbeweger

. Steuereinheit

. Steuereinheit, Druckluftversorgung

Die Transportkiste kann optionales Zubehor enthalten.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick Beschreibung

. Poliereinheit — Steuereinheit
. Probenbeweger — Steuereinheit, Druckluftversorgung

. Steuereinheit — Steuereinheit, Druckluftversorgung

1 Poliereinheit

1 Probenbeweger

1 Steuereinheit

1 Steuereinheit, Druckluftversorgung

1 Druckschlauch. Durchmesser: 4 ZollLange 3 m
3 Dichtungsring. Durchmesser: 16,5 x 29,5 x 1 mm
2 Dichtungsring. Durchmesser: 16,5 x 29,5 x 3 mm
1 Druckluftzufuhrschlauch mit Schnellkupplung, Durchmesser: 8 mm. Lange: 8 m
1 Spritzschutz

2 Stromkabel

3 Kommunikationskabel:

1 Satz Betriebsanleitungen

Standort

. Stellen Sie sicher, dass Folgendes verfligbar ist:
—  Stromversorgung (aufRerhalb des geschlossenen Bereichs)

—  Druckluftversorgung (innerhalb des geschlossenen Bereichs)

Poliereinheit

. Stellen Sie das Gerat auf einer ebenen und stabilen Flache innerhalb des geschlossenen

Bereichs auf.

TegraSystem Remote




5 Installation

5.4

Probenbeweger

Montieren Sie den Probenbeweger an der Poliereinheit, bevor sie die Poliereinheit in den
geschlossenen Bereich stellen.

Steuereinheit
. Stellen Sie die Steuereinheit in der Nahe der Stromversorgung auf.

. Die Steuereinheit muss auf einer stabilen Unterlage stehen. Sie kdnnen sie auch in einem
Rack-System aulRerhalb des geschlossenen Bereichs einsetzen.

Steuereinheit, Druckluftversorgung

. Die Steuereinheit der Druckluftversorgung wird entweder innerhalb oder auf3erhalb des
geschlossenen Bereichs platziert.

TegraDoser Remote (Option)

. Stellen Sie das Gerat auf einer ebenen und stabilen Flache aulRerhalb des geschlossenen
Bereichs auf.

Installation — Probenbeweger

Probenbewegerkopf

Entriegelungsknopf fir Einzelprobenhalterscheibe
driicken

Einzelprobenhalterscheibe

Anschluss — Steuereinheit, Druckluftversorgung
Anschluss — Dosierkopf, TegraDoser Remote
Griff zum Entriegeln des Probenbewegers

Mmoo w >

Hinweis:
0 Diese Einrichtung muss sicher am Gerat befestigt sein.

TegraSystem Remote 17



5 Installation

18

Vorgehensweise

1. Fdhren Sie die Saule nach unten in die
Anschlussoffnung. (A)

2. Stellen Sie den Abstand zwischen der
Praparationsscheibe und der
Einzelprobenhalterscheibe ein:

Montieren Sie eine
Praparationsscheibe an dem Gerat.
Siehe Praparationsscheibe
montieren »19.

Setzen Sie eine
Einzelprobenhalterscheibe in den
Probenbeweger ein. Siehe

Einzelprobenhalterscheibe
einsetzen »20.

Heben Sie den Probenbeweger mit
den mitgelieferten Unterlegscheiben
an, bis der Abstand zwischen der
Praparationsscheibe und der
Einzelprobenhalterscheibe ca. 1-
1,5 mm betragt.

A Anschlussbohrung
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3. Ziehen Sie die Spider Screw fest. (A)

Ziehen Sie die Spider Screw nicht
komplett an.

A Spider Screw

541 Praparationsscheibe montieren

Hinweis:
Stellen Sie sicher, dass die Praparationsscheibe sauber ist und keine Rickstande
aufweist, die verhindern, dass sie flach auf dem Drehteller liegt.

Vorgehensweise

1. Legen Sie die Praparationsscheibe
auf den Drehteller.

2. Drehen Sie sie, bis die Stifte an der
Unterseite der Scheibe in die
entsprechenden Lécher im Drehteller
greifen.

3. Setzen Sie die Halterscheibe ein.
Siehe Einzelprobenhalterscheibe
einsetzen » 20.

4. Bevor Sie die Spider Screw
festziehen, Uberpriifen Sie den
Abstand zwischen dem Loch der
Einzelprobenhalterscheibe und der
Kante der Praparationsscheibe.
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Durchmesser der Lécher | Randbreite liber die Praparationsscheibe hinaus
40 mm 1,5mm
12 Zoll 2,5mm
1va Zoll 6,0 mm
30 mm 6,5 mm
25 mm 9,0 mm

5. Wenn Sie die Scheibenposition

eingestellt haben, ziehen Sie die

Spider Screw fest an.

So kann sich der Probenbeweger

nicht verschieben.

6. Stellen Sie sicher, dass der Abstand
zwischen der Praparationsscheibe
und der Einzelprobenhalterscheibe

korrekt ist. Die Saule muss in

Position bleiben.

7. Ziehen Sie die Spider Screw fest. (A)

Praparationsscheibentypen

Das Gerat ist fur die Verwendung mit den folgenden Scheibentypen geeignet:

Praparationsscheibentypen

Praparationsunterlage

MD-Disc

Fir MD-Verbrauchsmaterial.

Nassschleifscheibe

Fir SiC-Papier.

Aluminiumscheibe

Fir selbsthaftendes Verbrauchsmaterial.

5.4.2 Einzelprobenhalterscheibe einsetzen

Der Probenbeweger muss mit Einzelprobenhalterscheiben fiir Einzelproben verwendet werden.

20
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. Dricken Sie die Einzelprobenhalterscheibe in den Probenbeweger, bis der Stift des
Entriegelungsknopfes in Position ist.

5.4.3 Probenbeweger anschliefen

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen
verursachen.

t WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Der Probenbeweger wird an die Steuereinheit der Druckluftversorgung angeschlossen.

Die Steuereinheit der Druckluftversorgung versorgt den Probenbeweger mit Strom (24 V).

Steckdose
Siehe Gerat verbinden »25.

Druckluft

Die Steuereinheit der Druckluftversorgung versorgt den Probenbeweger mit Druckluft. Druckluft
wird aus der Steuereinheit der Druckluftversorgung abgeblasen, wenn die Andruckkraft geregelt
wird oder die Proben entlastet werden.

VORSICHT
Befindet sich die Steuereinheit der Druckluftversorgung auRerhalb des

A geschlossenen Bereichs, muss die Abluft zurlick in den geschlossenen Bereich
geleitet werden.

Druckluftqualitat Empfohlene Qualitat: ISO 8573-1, Klasse 5.6.4

Luftdruck Der Druckluftwert muss im Bereich zwischen 5 bar (72 psi) und
9,9 bar (143 psi) liegen.

1. Verbinden Sie den Probenbeweger mit der
Steuereinheit der Druckluftversorgung. Siehe
Gerat verbinden »25.

das Regulierventil — ein schwaches Zischen ist normal und hat nichts mit

Tipp
@ Der Probenbeweger erfordert einen kontinuierlichen Druckluftfluss durch
einem Leck zu tun.
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2. Verbinden Sie den Druckschlauch mit dem
Drucklufteinlass des Probenbewegers. (A)

2 2
= (== e

A Anschluss — Steuereinheit,
Druckluftversorgung
B Kommunikationskabel

3. Verbinden Sie den Druckschlauch mit der
Druckluftversorgung der Steuereinheit der
Druckluftversorgung. (A)

A Druckluftanschluss
B Druckluftversorgung —

Probenbeweger
4. Verbinden Sie die Druckluftversorgung mit dem
Drucklufteinlass der Steuereinheit der
Druckluftversorgung. (A)
il f

A Druckluftanschluss

5.4.4 Probenbeweger enthehmen

Befolgen Sie, falls erforderlich, dieses Verfahren zum Entnehmen des Probenbewegers.

Vorgehensweise

1. Schalten Sie die Steuereinheit aus.
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2. Trennen Sie den Probenbeweger von der
Druckluftversorgung. (A)

3. Trennen Sie das Kommunikationskabel,
das am Probenbeweger angeschlossen ist.

(B)

4. Trennen Sie, falls erforderlich, den
TegraDoser Remote Dosierkopf vom
Probenbeweger. (A)

5. Lassen Sie den Griff des Probenbewegers
los, sodass die Einheit in die obere Position
schwenken kann. (B)

6. Dricken Sie den Entriegelungsknopf und
entfernen Sie die
Einzelprobenhalterscheibe.

7. Entfernen Sie die Praparationsscheibe.

8. Dricken Sie den Probenbeweger nach
unten, bis der Probenbeweger einrastet.

9. Halten Sie den Probenbeweger in Position
und l6sen Sie die Spider Screw. (A)

10. Heben Sie den Probenbeweger an der
Hebedse gerade nach oben.

11. Stellen Sie den Probenbeweger auf eine
sichere und stabile Unterlage. A
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5.5

5.5.1

5.5.2

24

Stromversorgung

WARNUNG
A Schalten Sie das Geréat aus, ziehen Sie das Netzkabel ab und warten Sie 5 Minuten,

ehe Sie das Gerat auseinander bauen oder Zusatzgerate installieren.

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.

f WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

Hinweis:
a In Landern mit einer Netzspannung von 110 V ist ein Transformator erforderlich.

Steckdose

Die Steckdose muss einfach zu erreichen sein. Die Steckdose muss sich 0,6—1,9 m (274 Zoll-6 Ful})

Uber dem Boden befinden. Eine maximale Héhe von 1,7 m (5 Ful3 6 Zoll) wird empfohlen.

mitgelieferten Kabel nicht in Inrem Land zuldssig sein sollte, muss dieser durch einen

Hinweis:
c Das Gerat wird mit 2 Netzanschlusskabeln ausgeliefert. Falls der Stecker am
zugelassenen Stecker ersetzt werden.

1-Phasen-Stromversorgung

1-Phasen-Stromversorgung

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 2-polige Stecker
(Europ. Schuko-Stecker) verwendet.

Kennzeichnung der Adern:

Gelb/Griin Erde (Masse)
Braun Leitung (stromflihrend)
Blau Neutral

2-Phasen-Stromversorgung

Fur die zweiphasige Stromversorgung wird der 3-polige Stecker ‘
(Nordamerik. NEMA-Stecker) verwendet. '—\w:é~ ~

Kennzeichnung der Adern:
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5.5.3

5.54

Grin Erde (Masse)
Schwarz Leitung (stromfiihrend)
Weil} Leitung (stromflhrend)

Stromversorgung der Steuereinheit

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

A Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.
Das Gerat muss geerdet sein.
Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.
Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen
verursachen.

Hinweis:
o In Landern mit einer Netzspannung von 110 V ist ein Transformator erforderlich.

Die Steuereinheit versorgt die folgenden Einheiten:
. Poliereinheit
. Steuereinheit, Druckluftversorgung

*  TegraDoser Remote (Option)

Stromkabel

1. Schliel3en Sie das Stromkabel an die Steuereinheit an -
(IEC-320-Anschluss). — 0

2. SchlieRen Sie das andere Ende des Kabels an die
Steckdose an.

Gerat verbinden

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

A Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.
Das Gerat muss geerdet sein.
Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.
Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen
verursachen.

Das Gerat wird mit 3 Kommunikationskabeln geliefert.

Poliereinheit — Steuereinheit
Die Steuereinheit versorgt die Poliereinheit mit Strom.

1. SchlieRen Sie das Kabel an der Riickseite der Poliereinheit an die Steuereinheit an.
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5.6

5.7

5.8

6.1

26

Steuereinheit — Steuereinheit, Druckluftversorgung

Die Steuereinheit versorgt die Druckluft-Steuereinheit iber ein kombiniertes Stromversorgungs- und
Datenlbertragungskabel (24 V).

1.  Schliel3en Sie das Kabel der Steuereinheit an die Steuereinheit der Druckluftversorgung an.

Probenbeweger — Steuereinheit, Druckluftversorgung

Die Steuereinheit der Druckluftversorgung versorgt den Probenbeweger mit Strom.

1. Schliel3en Sie das Kabel des Probenbewegers an die Steuereinheit der Druckluftversorgung an.

Abfallauslass

1. Stellen Sie einen Behalter unter die Schale am Abfallauslass.

2. Entsorgen Sie den Abfall gemaR den &rtlichen Sicherheitsvorschriften.

Gerauschbildung

Informationen Uber den Schalldruckpegel finden Sie in diesem Abschnitt: Larmpegel und Vibrationen
»77

VORSICHT

Das Horvermdgen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem Larm
A ausgesetzt.

Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte tberschreiten,

einen Gehdrschutz.

Vibrationen

Siehe Larmpegel und Vibrationen »77.

Gerat vorbereiten

Funktionen der Steuereinheit
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6 Gerat vorbereiten

Schaltflache Funktion

Nach oben scrollen
2Bl

. Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach oben zu
scrollen und den Wert einer Einstellung zu erhdhen.

Nach unten scrollen

vl

. Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach unten zu
scrollen und den Wert einer Einstellung zu verringern.

Escape

Durch Driicken der Schaltflache auf der Steuereinheit kehren Sie zur
vorherigen Funktion oder dem vorherigen Wert zur(ck.

. Dricken Sie die Schaltflache, um zum Hauptmeni zurtickzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um zur letzten Funktion oder zum letzten
Wert zuriickzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um Anderungen aufzuheben.

Wahlen/Eingabe

. Driicken Sie diese Schaltflache, um ein Feld einzugeben, z. B. eine
Einstellung, um einen Wert auszuwahlen und eine Auswahl zu
bestéatigen.

Sonderfunktion

Diese Schaltflache ist speziellen Funktionen vorbehalten.

EE B

Schmiermittel

Diese Funktion ist aktiv, wenn eine Dosiereinheit angeschlossen ist.

. Eingriff von Hand: Tippen Sie auf diese Schaltflache, um Schmiermittel
aus der Dosierflasche aufzutragen.

Schleifmittel

Diese Funktion ist aktiv, wenn eine Dosiereinheit angeschlossen ist.

. Eingriff von Hand: Tippen Sie auf diese Schaltflache, um Suspension
aus der Dosierflasche aufzutragen.

START

+  Startdes Praparationsvorgangs.

STOPP

. Stopp des Praparationsvorgangs.

EE E

6.2 Anzeige

Die Anzeige ist die Benutzeroberflache der Software.

Hinweis:
o Die in dieser Betriebsanleitung gezeigten Bildschirme kénnen sich von den
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6 Gerat vorbereiten

Nach dem Einschalten des Gerats erscheint auf der Anzeige die gewahlte Konfiguration und die
Version der installierten Software.

Nach dem Start wechselt das Display zu dem Bildschirm, der zuletzt angezeigt wurde, als das Gerat
ausgeschaltet wurde.

[B)|§ Arl12|e|ge istin :auptberelche unterteilt. Das ist an diesem A — FEHINE CONETS,
eispiel gut zu sehen. Fausze between steps M
pielg B =P || Force Reduction: oM
i i LSanple baldat clean]
A Titelleiste c — anina Pi_;,

Die Titelleiste zeigt die gewahlte Funktion an.

B Informationsfelder
Diese Felder enthalten Informationen lber die ausgewahite
Funktion. In einigen Feldern kdnnen Sie den Wert auswahlen
und &ndern.

C Optionen der Funktionstasten
Die angezeigten Funktionen hdngen von dem jeweils
gewabhlten Bildschirm ab.

In der Anzeige navigieren

Verwenden Sie die Schaltflachen der Steuereinheit, um in der Anzeige zu navigieren.

Siehe Funktionen der Steuereinheit »26.

Ton

Kurzer Piepton Ein kurzer Piepton beim Beriihren einer Taste gibt an, dass die
Auswahl bestatigt ist.

Langer Piepton Ein langer Piepton beim Berlhren einer Taste gibt an, dass die Taste

im Augenblick deaktiviert ist.

6.2.1 Hauptmenii

Uber den Bildschirm Main menu (Hauptmenii) kénnen Sie zwischen den folgenden Optionen
wahlen:

. Preparation (Praparation). Siehe Einstellungen — Praparation »32.
. Manual preparation (Manuelle Praparation). Siehe Manuelle Praparation »35.

. Configuration (Konfiguration). Siehe Configuration »30.
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6.3 Einstellungen andern

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie die Einstellung, die geédndert werden soll.

B
L&

o2l

2. Bestatigen Sie lhre Wahl.

L

—  Wenn zwei Werte vorhanden sind, wechseln Sie zwischen den Werten.

— Wenn mehr als zwei Werte vorliegen, wird entweder ein Pop-up-Fenster
oder ein Scroll-Feld um den Wert herum angezeigt.

3. Wabhlen Sie die Einstellung, die Sie verwenden wollen.

B
O

o2l

Sie kdnnen die Anderung riickgéngig machen.

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

HE

7 Betrieb des Gerats

VORSICHT
fi Verwenden Sie das Gerat niemals mit nicht kompatiblen Zubehdorteilen oder

Verbrauchsmaterialien.

Wenn TegraDoser Remote angeschlossen ist, siehe Betrieb von TegraDoser Remote »40.

7.1  Systemstart — Inbetriebnahme

Praparationsprozess konfigurieren

Anweisungen zum Einrichten der Software fiir den Praparationsprozess finden Sie in den
folgenden Abschnitten:

. Machine Configuration (Geratekonfiguration) » 31

. Einstellungen — Praparation » 32

TegraSystem Remote
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7.2

7.21

30

Configuration
Eine Reihe von Einstellungen und Parametern sind verénderbar.
1.  Wahlen Sie aus Main menu (Hauptmenti) Configuration

(Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm CONFIGURATION
(KONFIGURATION):

— General Configuration (Allgemeine Konfiguration), um
allgemeine Einstellungen vorzunehmen.

— Machine Configuration (Geratekonfiguration), um
bestimmte Parameter einzurichten.

Allgemeine Konfiguration

Sie kdnnen die Sprache und den Anzeigekontrast andern.

1. Im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) wéhlen SieConfiguration
(Konfiguration).

2. Bestatigen Sie lhre Wahl.
3.  Wahlen Sie im Bildschirm CONFIGURATION (KONFIGURATION)
A2 f Bl

General Configuration (Allgemeine Konfiguration).
4. Bestatigen Sie Ihre Wahl.

Language (Sprache)

1.  Wahlen Sie Language (Sprache).

2. Wabhlen Sie die Sprache, die Sie verwenden mdchten. Sie kdnnen die 1
Sprache auch spater andern. ﬂ-@

3. Bestatigen Sie lhre Wahl.

Display contrast (Anzeigenkontrast)

1. Wabhlen Sie Display contrast (Anzeigenkontrast).
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2. Bestatigen Sie lhre Wahl.

3. Wahlen Sie die gewilinschten Einstellung.

— Grundeinstellung: 25

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

Zuriick zum Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU)

1. Kehren Sie zum Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) zuriick.

7.2.2 Machine Configuration (Geratekonfiguration)
Eine Reihe von Einstellungen und Parametern sind veréanderbar.
1. Wabhlen Sie aus Main menu (Hauptmeni) Configuration (Konfiguration).
2. Wahlen Sie im Bildschirm CONFIGURATION (KONFIGURATION) Machine Configuration

(Geratekonfiguration).
Einstellungen Beschreibung
Pause between steps Diese Funktion kann nur verwendet werden, wenn der

(Pause zwischen Stufen) | TegraDoser Remote angeschlossen ist.

Wenn zwei aufeinander folgende Praparationsstufen auf
derselben Unterlage und Suspension und Schmiermittel basieren,
werden diese beiden Stufen miteinander verbunden, sodass die
Praparation direkt von einem Stufe zur ndchsten tUbergeht. Die
Andruckkraft und das Dosierniveau kdnnen von einer Stufe zur
nachsten geandert werden. Sie missen das Gerat nicht neu
starten.

Sie konnen das Gerat anhalten, wenn Sie zwei Stufen fiir SiC mit
derselben Korngrée verwenden. Wahlen Sie, falls erforderlich,
Yes (Ja).

Single sample cleaning | 1. Wahlen Sie Yes (Ja), um die Druckflil’e herunterzudriicken.

(Einzelprobenreinigung) 2. Reinigen Sie die Druckfiil3e.

3. Wenn Sie fertig sind, wahlen Sie Single sample cleaning
(Einzelprobenreinigung), um die DruckfuRe nach oben zu
bewegen.

Force system (System Schalten Sie zwischen Air (Luft) (fiir Druckluft) und Man. (Man.)
erzwingen) (fir andere Funktionen als Druckluft) um.
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7.3 Einstellungen — Praparation

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU
(HAUPTMENU) Preparation (Préparation).

2. Bestatigen Sie lhre Wahl.

3. Wabhlen Sie die Praparationseinstellungen, die Sie
verwenden mochten.

Siehe auch Empfehlungen fiir das Schleifen »33.

Einstellungen

RPM Disc/Mover plate (Scheibe/Halterscheibe, U/min)

Disc (Scheibe) 40-600. In Schritten von 10.

Mover plate (Halterscheibe) | 50—150. In Schritten von 10.

Time (Zeit) Von 5 s bis 1 min. In Schritten von 5 s.

Von 1 min bis 5 min. In Schritten von 10 s.

Von 5 min bis 60 min. In Schritten von 30 s.

Force/Dir. (Andruckkraft/Rich.) 10-50 N in Schritten von 5N

Im Uhrzeigersinn oder Gegen den Uhrzeigersinn

4. Legen Sie die Proben in die
Einzelprobenhalterscheibe.

5. Sie kdnnen den Praparationsprozess jetzt starten.

Empfohlene Drehzahlen der Praparationsscheibe

Bevor Sie den Praparationsprozess starten kénnen, missen Sie die Scheibendrehzahl wahlen.

1. Im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) wéhlen
SiePreparation (Praparation). Algj ng
2. Bestatigen Sie lhre Wahl.

3. Wahlen Sie den Praparationstyp, den Sie verwenden
mochten.
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7.3.1

7.4

4.

Einstellungen Speed
(Drehzahl)
Grinding (Schleifen) 300 U/min
Polishing (Polieren) 150 U/min
User def. (Benutzerdef.) 40—
600 U/min

Bestatigen Sie lhre Wahl.

Empfehlungen fur das Schleifen

Wenn ein Schleifen mit grobem Schleifmittel erforderlich ist, beachten Sie die folgenden
Richtlinien zur Verbesserung der Planheit.

Achten Sie darauf, dass der Abstand zwischen der Einzelprobenhalterscheibe und der
Praparationsscheibe maximal 1-1,5 mm betragt.

Stellen Sie sicher, dass die Probenhdhe im Bereich 8-28 mm liegt und das 0,7-Fache des
Probendurchmessers nicht berschreitet.

Beispiel: Eine Probe mit einem Durchmesser von 30 mm sollte nicht héher als 30 x 0,7 =
21 mm sein.

Benutzen Sie die kleinstmdgliche KorngroRe.

Benutzen Sie zum Einbetten ein Einbettmittel, das ein dhnliches Abtragsverhalten hat wie
der Probenwerkstoff.

Stellen Sie Drehzahl fiir sowohl die Schleifscheibe als auch den Probenhalter auf 150 U/min
ein. Bei niedrigeren Drehzahlen reduzieren Sie diese sowohl fiir die Schleifenscheibe als
auch fir den Probenbeweger.

Benutzen Sie geringe Andruckkréfte.

Praparationsprozess starten und stoppen

Gerit starten

1.
2.

Wahlen Sie die gewiinschten Praparationseinstellungen.

Achten Sie darauf, dass ist Schleif- oder Polierunterlage
ordnungsgemalf montiert ist.

Stellen Sie sicher, dass die Mitnehmerstifte an der
Praparationsscheibe in die Locher im Drehteller eingreifen.
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7.5

34

4. Setzen Sie die Proben in die Einzelprobenhalterscheibe ein.
5. Driicken Sie die Schaltflache START an der Steuereinheit, um
die Praparation zu beginnen.

Die Scheibe und die Einzelprobenhalterscheibe beginnen, sich
mit der voreingestellten Drehzahl zu drehen.

Die Druckfililie bewegen sich nach unten.

6. Tragen Sie Wasser, Suspension und/oder Schmiermittel von
Hand auf.

Gerat stoppen
Das Gerat stoppt automatisch, wenn die voreingestellte Préparationszeit abgelaufen ist.

Alternativ konnen Sie das Gerat anhalten:

«  Driicken Sie die Schaltflache Stopp.

. Reinigen Sie die Einzelprobenhalterscheibe und die Proben, bevor Sie mit der nachsten
Praparationsstufe oder Prifung fortfahren.

Einstellungen — Manuelle Praparation

Vor dem Start des Praparationsprozesses wahlen Sie die Praparationsunterlage und die
Scheibendrehzahl.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) Manual
preparation (Manuelle Praparation). vgj Agl

2. Dricken Sie Eingabe, um den Bildschirm Manual preparation
(Manuelle Praparation) zu wahlen.

3. Wabhlen Sie die Praparationsmethode, den Sie verwenden mdéchten.
Mdgliche Auswahl:
— Grinding (Schleifen)
— Polishing (Polieren)

— User def. (Benutzerdef.)

Methoden Drehzahl Wasser

Grinding (Schleifen) 3000 U/min On (Ein)
Polishing (Polieren) 150 U/min Off (Aus)

User def. (Benutzerdef.) 40-600 U/min On (Ein)/Off (Aus)
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7.6

Wenn Sie User def. (Benutzerdef.) wahlen, legen Sie, falls
erforderlich, die Einstellungen fest. Siehe Einstellungen andern
» 29.

4. Bestatigen Sie Ihre Wahl.

Manuelle Praparation

Wenn eine Probe nicht mit einer Einzelprobenhalterscheibe prapariert werden kann, ist auch eine

manuelle Praparation mit Manipulatoren maéglich.

Bei der manuellen Praparation halten Sie die Probe mit dem Manipulator fest. Driicken Sie die
Probe fest auf und Uber die Praparationsoberflache.

Hinweis:
o Achten Sie beim manuellen Schleifen oder Polieren darauf, nicht die Scheibe zu
berthren.

Hinweis:
l ” Versuchen Sie nicht, bei laufender Scheibe eine Probe aus der Auffangwanne zu
holen.

Hinweis:
Achten Sie bei laufender Scheibe auf einen sicheren Abstand zwischen
Manipulatoren und Scheibenrand sowie der Geratewanne.

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) Manual —J
preparation (Manuelle Praparation). v@ AI%

2. Bestatigen Sie lhre Wahl.

3. Wabhlen Sie die Praparationsmethode, den Sie verwenden

Mdgliche Auswahl:
—  Grinding (Schleifen)
— Polishing (Polieren)

— User def. (Benutzerdef.)
4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

5. Driicken Sie START.

TegraSystem Remote
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6. Dricken Sie, falls erforderlich, STOPP.

8 TegraDoser Remote (Option)

VORSICHT
Verwenden Sie das Gerat niemals mit nicht kompatiblen Zubehorteilen oder
Verbrauchsmaterialien.

TegraDoser Remote verbunden mit TegraSystem Remote

A TegraSystem Remote

B TegraDoser Remote

C TegraDoser Remote Flascheneinheit
D Steuereinheit

Vorderansicht

A TegraDoser Remote
B Flascheneinheit mit Flaschen
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8.1

8.11

8.1.2

Riickseite

oder Schmiermittel.
Kommunikationskabel/Stromkabel
Typenschild

Netzwerk-Anschluss
Wartungsstecker
Zufuhrschlauche vom Dosierer
Wasserpumpe

Nicht verwendet

—TIGTMMmMOoOOwWw >

G TegraSystem Remote

Installation

WARNUNG
Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Geréat gelieferten
Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

Auspacken

6 Pumpen fiir Diamantsuspensionen

Schlauchanschluss — fiir Dosierkopf an

Hinweis:
Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
mdgliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

1. Schneiden Sie das Klebeband oben auf der Kiste durch.
2. Entfernen Sie die losen Teile.

3. Nehmen Sie die Einheit aus der Kiste.

Packungsinhalt liberprifen
Die Transportkiste kann optionales Zubehdr enthalten.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick Beschreibung

1 TegraDoser Remote

1 Dosierflascheneinheit

1 Schraube — zur Befestigung des Dosierkopfes

6 Silikonschlauche fiir die Pumpe fiir alkoholhaltige Produkte
1 Blindstopfen fiir die Steuereinheit

TegraSystem Remote
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Stiick Beschreibung

7 Flaschen flr Wasser, Suspensionen und Schmiermittel

1 Kommunikationskabel: TegraDoser Remote — Steuereinheit
1 Satz Betriebsanleitungen

8.1.3 Standort

TegraDoser Remote (Option)

. Stellen Sie das Gerat auf einer ebenen und stabilen Flache aulRerhalb des geschlossenen
Bereichs auf.

1. Platzieren Sie TegraDoser Remote nah wie méglich an der Steuerheit von TegraSystem
Remote

2. Die Einheit wird mit angeschlossenen Schlauchen geliefert.

8.14 Stromversorgung von TegraDoser Remote

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Geréts angegeben ist.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

f WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Vorgehensweise

Schalten Sie die Steuereinheit aus.

2. Schlielen Sie das Kommunikationskabel A
von TegraDoser Remote an der
Steuereinheit an. (A)
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3. Setzen Sie den Blindstopfen in die
Buchse an der Steuereinheit ein. (A)

A Blindstopfen

8.1.5 TegraDoser Remote montieren

TegraDoser Remote wird mit einem 7-Diisen-Dosierkopf mit Schlauch zur Montage am
Probenbeweger geliefert.

A Dosierkopfanschluss

Dosierkopf am Probenbeweger anbringen

1. Setzen Sie den Dosierkopfin die A Dosierkopfanschluss
Aussparung an der Seite des
Probenbewegers ein.

2. Dricken Sie den Dosierkopf nach unten,
bis er in Position ist.

3. Setzen Sie die mitgelieferte Schraube ein
und ziehen Sie sie fest, um den
Dosierkopf zu sichern.

4. Stellen Sie sicher, dass die Schlduche
von TegraDoser Remote nicht straff
gespannt sind. Der Probenbeweger muss
sich frei drehen kdnnen.
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Dosierkopf vom Probenbeweger entfernen

Lockern Sie die Sicherungsschraube oben am Dosierkopf.

1

Hinweis:

Stellen Sie sicher, dass die Schlauche nicht am Probenbeweger hangen bleiben,
wenn Sie den Dosierkopf abheben.

2.  Greifen Sie den Dosierkopf oben und unten und ziehen Sie ihn nach oben, bis er sich vom
Probenbeweger 16st.

8.1.6 Schlduche an den Dosiererflaschen anbringen

1.  Bringen Sie die Schlauche an den Flaschen an, indem Sie jeden Schlauch am Nippel oben an
der jeweiligen Flasche anschlief3en.

8.1.7 Schmiermittel/Suspension auswechseln

Struers empfiehlt, fir jedes Verbrauchsmaterial einen eigenen Verschlussdeckel zu verwenden.

Verschlussdeckel mit einem anderen Verbrauchsmaterial verwenden:

1. Nehmen Sie die Flasche heraus.

2. Halten Sie die Flasche fest und entfernen Sie den Verschlussdeckel.

3. Leeren Sie die Flasche und fiillen Sie sie mit einer milden Seifenlésung auf.

4. Offnen Sie das Ventil, um den Schlauch zu reinigen.

5. Ersetzen Sie das Seifenwasser durch sauberes Wasser und wiederholen Sie den
obengenannten Vorgang.

6. Setzen Sie den Verschlussdeckel auf eine Flasche mit Schmiermittel/Suspension von Struers.

8.2 Betrieb von TegraDoser Remote

8.2.1 Funktionen der Steuereinheit

Die Schaltflachen der Steuereinheit von TegraDoser Remote gelten speziell fur den Betrieb von
TegraDoser Remote:
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Schaltflache Funktion

- Funktionstaste
. Driicken Sie diese Schaltflache, um die Steuerung fir

unterschiedliche Zwecke zu aktivieren. Beachten Sie
die jeweiligen Angaben in der untersten Zeile des
Anzeigefeldes.

F4

Nach oben scrollen

. Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem
Bildschirm nach oben zu scrollen und den Wert einer
Einstellung zu erhéhen.

ENE E

Nach unten scrollen

v

. Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem
Bildschirm nach unten zu scrollen und den Wert einer
Einstellung zu verringern.

Escape

Durch Dricken der Schaltflache auf der Steuereinheit
kehren Sie zur vorherigen Funktion oder dem vorherigen
Wert zurtck.

. Driicken Sie die Schaltflache, um zum Hauptmend
zurlckzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um zur letzten Funktion
oder zum letzten Wert zuriickzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um Anderungen
aufzuheben.

. Wahlen/Eingabe
. Driicken Sie diese Schaltflache, um ein Feld

einzugeben, z. B. eine Einstellung, um einen Wert
auszuwahlen und eine Auswahl zu bestatigen.

8.2.2 Anzeige

Hinweis:
c Die in dieser Betriebsanleitung gezeigten Bildschirme kénnen sich von den

Bildschirmen, wie Sie sie sehen, unterscheiden.

Nach dem Einschalten des Gerats erscheint auf der Anzeige die gewahlte Konfiguration und die
Version der installierten Software.

Nach dem Start wechselt das Display zu dem Bildschirm, der zuletzt angezeigt wurde, als das
Gerat ausgeschaltet wurde.
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Die Anzeige ist in Hauptbereiche unterteilt. Das ist an A —F STRUERS NETHODS
diesem Beispiel gut zu sehen. Method B
o B =Pt | reios0
A Titelleiste Hethod €
Die Titelleiste zeigt die gewahlte Funktion an. HMithed & =

C—pHJER Rje

Copy

B Informationsfelder
Diese Felder enthalten Informationen Uber die
ausgewahlte Funktion. In einigen Feldern kénnen Sie
den Wert auswahlen und andern.

C Optionen der Funktionstasten
Die angezeigten Funktionen hdngen von dem jeweils
gewabhlten Bildschirm ab.

In der Anzeige navigieren

Verwenden Sie die Schaltflachen der Steuereinheit, um in der Anzeige zu navigieren.

Siehe Funktionen der Steuereinheit »40.

Ton

Kurzer Piepton Ein kurzer Piepton beim Berlihren einer Taste gibt an, dass die
Auswahl bestatigt ist.
Der Piepton kann aktiviert und deaktiviert werden: Wahlen Sie
Configuration (Konfiguration).

Langer Piepton Ein langer Piepton beim Berlihren einer Taste gibt an, dass die Taste

im Augenblick deaktiviert ist.

Dieser Piepton kann nicht deaktiviert werden.

Stand-by-Modus

Falls das Gerat Iangere Zeit unbenutzt bleibt, wird die Hintergrundbeleuchtung zur Verlangerung der
Lebensdauer des Displays automatisch gedimmt. (30 min)

. Driicken Sie eine beliebige Taste, um die Anzeige wieder einzuschalten.

8.2.3 Hauptmenii

Uber den Bildschirm Main menu (Hauptmenii) kénnen Sie zwischen den folgenden Optionen
wahlen:

i_i

— . USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN)

STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN)
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. - CONFIG. (KONFIG.)

Siehe
. Praparationsmethoden » 52

. Konfiguration »46

8.24 Einstellungen und Text d&ndern

Text andern

Wahlen Sie das Feld fir die Texteingabe, um einen Textwert zu dndern.

1. Setzen Sie den Cursor auf das Zeichen, das Sie andern [BECDEFGHIJKLINOP GRSTUVUXYZEBAZ s
. abcde foghi jk Imnop qrstuvuxyzagip@Eh
mOChten: Q123456789+—%/ ., =000 "R
AARRACODEEEET ITT ROGGBOSO000YYEER

F1: Bewegen Sie den Cursor nach links. 2483303k eEEEiTTT 368555 baTUHIZes

F3: Bewegen Sie den Cursor nach rechts.

2. Gehen Sie zum Zeichensatz.
3. Bewegen Sie den Cursor, um die Zeichen zu wahlen, die
Sie eingeben mdchten. i ‘ F3 ,
— F1: Bewegen Sie den Cursor nach links.
— F2: Loschen Sie ein Zeichen im Text.
F2 ' F4 ’
— F3: Bewegen Sie den Cursor nach rechts.

— F4:Figen Sie ein Leerzeichen in den Text ein.

4. Figen Sie das neue Zeichen in den Text ein und o
bewegen Sie den Cursor.

5. Wiederholen Sie das Verfahren flr jedes einzelne
Zeichen.

6. Speichern Sie die Anderungen.

7. Verlassen Sie den Texteditor.

Einstellungen dndern

Wahlen Sie das Feld, dessen Einstellung geadndert werden soll, um diese zu andern.
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8.2.5

44

1. Wahlen Sie die Einstellung, die geandert werden soll.

— Handelt es sich um einen numerischen Wert, erscheinen um den
Wert zwei eckige Klammern [].

— Handelt es sich um einen alphanumerischen Wert, erscheint ein
Einblendmenu.

2. Wabhlen Sie den gewtinschten Wert.

— Wenn zwei Werte vorhanden sind, wechseln Sie zwischen den
Werten.

3. Speichern Sie die Anderungen.

4. Bestatigen Sie lhre Anderungen.

Praparationsprozess konfigurieren

Wenn TegraDoser Remote mit TegraSystem Remote verbunden ist, kdnnen Sie einen gesamten
Praparationsprozess durchfiihren.

Bevor Sie mit der Verwendung von Praparationsmethoden beginnen, konfigurieren Sie die Flaschen.
Siehe Flaschenkonfiguration »46.

Anweisungen zur Verwendung von Praparationsmethoden und zur Konfiguration des Geréts finden
Sie unter:

. Konfiguration »46

. Praparationsmethoden » 52

Vorgehensweise

Wahlen Sie eine Praparationsmethode Uber das Bedienfeld in der Steuereinheit.
3. Wahlen Sie die Methodengruppe, die die zu verwendende
Praparationsmethode enthalt.

Die Methodengruppe zeigt eine Liste der Praparationsmethoden.

4. Wabhlen Sie die Praparationsmethode, den Sie verwenden méchten.
LR )
«—l

5. Sehen Sie sich, falls erforderlich, die Stufen an, die in der
Praparationsmethode enthalten sind.

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) Preparation
(Praparation).

2. Bestatigen Sie lhre Wahl.

Eine Liste der Methodengruppen wird angezeigt.
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6. Wabhlen Sie die gewiinschte Stufe im Praparationsprozess.
LIRS )

7. Stellen Sie sicher, dass der Probenbeweger verriegelt ist, bevor Sie
den Prozess starten.

Das Gerat ist nun fir den Start des Praparationsprozesses bereit. Siehe
Praparationsprozess starten und stoppen »65.

8.2.6 Einstellungen — TegraDoser Remote

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU
(HAUPTMENU) Preparation (Praparation). Algl V@

2. Bestatigen Sie lhre Wahl.

3. Um auf die Dosierparameter zuzugreifen, setzen Sie
Water (Wasser) auf Off (Aus).

4. Wahlen Sie, falls erforderlich, die
Praparationseinstellungen, die Sie verwenden
mdchten.

Wahlen Sie die gewiinschten Einstellungen fiir
Doser No. (Dosierer Nr.)/Level (Niveau).

Einstellungen

RPM Disc/Mover plate (Scheibe/Halterscheibe, U/min)
Disc (Scheibe) 40-600. In Schritten von 10.

Mover plate 50-150. In Schritten von 10.
(Halterscheibe)

Time (Zeit) Von 5 s bis 1 min. In Schritten von 5 s.

Von 1 min bis 5 min. In Schritten von 10 s.

Von 5 min bis 60 min. In Schritten von 30 s.

Force/Dir. (Andruckkraft/Rich.) | 10-50 N in Schritten von 5N

Im Uhrzeigersinn/Gegen den Uhrzeigersinn

Wenn TegraDoser Remote mit TegraSystem Remote verbunden ist, missen Sie die
Dosierstufe Uber die Steuereinheit einstellen.
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8.3

8.3.1

46

Einstellungen

Doser No. (Dosierer Nr.)/ Level (Niveau)

Doser No. (Dosierer Nr.) | Zeigt die Nummer der ausgewahlten Dosierflasche im
Flaschenhalter an.

Einstellungen: 0—7

Level (Niveau) Einstellungen: 0—20. In Schritten von 1.
Suspension =0-10

Schmiermittel = 0—20

Konfiguration

Im Meni CONFIGURATION (KONFIGURATION) kénnen Sie die allgemeinen Einstellungen andern.

Sie kdnnen auch neue Oberflachen, Schmiermittel und Suspensionen definieren.

Bildschirm CONFIGURATION (KONFIGURATION) wéhlen

1. Vom Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) wahlen SieCONFIG. (KONFIG.). 5
2. Wahlen Sie im Bildschirm CONFIGURATION (KONFIGURATION):

—  Flaschenkonfiguration »46

— Benutzerdefinierte Unterlage konfigurieren »47

—  Benutzerdefinierte Suspension konfigurieren »48

— Benutzerdefiniertes Schmiermittel konfigurieren »49
—  Der Bildschirm Optionen » 50

—  Betriebsart konfigurieren » 50

Flaschenkonfiguration

Hinweis:
0 Diese Einstellung muss vor der Inbetriebnahme des Gerats konfiguriert werden.

Verwenden Sie diese Option, um festzulegen, welche Suspensionen oder Schmiermittel Sie in den
Flaschen verwenden, die an die Pumpen angeschlossen sind.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenu) den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

2. Wabhlen Sie den Bildschirm Bottle configuration
(Flaschenkonfiguration).

3. Wahlen Sie die Spalte (Schmierm./Susp.)Lub./Susp.. =
A8
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4. Schalten Sie zwischen Schmiermittel und Suspension um.

5. Wabhlen Sie die Spalte Type.

6. Schalten Sie zwischen der Liste der Schmiermittel und Suspensionen
um.

7. Wahlen Sie die gewiinschte Suspension oder das gewlnschte
Schmiermittel.

8. Bestatigen Sie lhre Wahl.

9.  Wiederholen Sie die obigen Schritte fiir alle Flaschen.
10. Kehren Sie zum Bildschirm Configuration (Konfiguration) zuriick.

8.3.2 Benutzerdefinierte Unterlage konfigurieren

Sie kénnen bis zu 10 neue benutzerdefinierte Unterlagen definieren. Sie konnen fir jede

Unterlage den Namen, die Schleifregel und die Schmierstoffregel definieren.

sich dies auf die Verfugbarkeit von Suspensionen und Schmiermittel auswirkt,
wenn Sie eine neue Praparationsmethode erstellen.

Hinweis:
a Stellen Sie sicher, dass Sie die richtigen Regeln fiir jede Unterlage wahlen, da

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen) N
den Bildschirm Configuration (Konfiguration).
2. Wahlen Sie den Bildschirm User surface
configuration (Konfiguration der
Benutzeroberflache).
3.  Wabhlen Sie die Spalte Surface name —J
(Oberflachenbezeichnung).
4. Wahlen Sie die Reihe mit der zu konfigurierenden
Unterlage.
5.  Offnen Sie den Texteditor. i
6. Geben Sie den Namen der neuen Unterlage ein.
7. Wabhlen Sie die Spalte Abr. rule (Abk.-Regel). —J
Al
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10.

11.

Wahlen Sie den Bildschirm SELECT ABRASIVE
RULE (SCHLEIFMITTELREGEL WAHLEN).

Wabhlen Sie die gewiinschte Schleifregel.

Bestatigen Sie lhre Wahl.

Kehren Sie zum Bildschirm Configuration
(Konfiguration) zurick.

8.3.3 Benutzerdefinierte Suspension konfigurieren

Sie kénnen bis zu 10 neue anwenderdefinierte Suspension definieren. Sie kénnen fiir jede
Suspension den Namen, die Schleifregel und die Schmierstoffregel definieren.

1.

10.

11.

12.

48

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmend)
den Bildschirm Configuration (Konfiguration).

Wahlen Sie den Bildschirm User suspension
configuration (Konfiguration benutzerdefinierter
Suspensionen).

Waéhlen Sie die Spalte Susp. name (Susp.-Name).

Wahlen Sie die Reihe mit der zu konfigurierenden
Suspension.

Offnen Sie den Texteditor.

Geben Sie den Namen der neuen Suspension ein.

Wahlen Sie die Spalte Abr. type (Schleifmitteltyp).

Wahlen Sie den Bildschirm SELECT ABRASIVE
TYPE (SCHLEIFMITTELTYP WAHLEN).

Wahlen Sie den gewiinschten Abrasivtyp.

Wabhlen Sie die Spalte Lub. rule (Schmierm.-Regel).

Bestatigen Sie lhre Wahl.

Wabhlen Sie den Bildschirm SELECT LUBRICANT
RULE (SCHMIERMITTELREGEL WAHLEN).
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— Wenn die verwendete Suspension die
Verwendung eines Schmiermittels erfordert,
wahlen Sie Other lub. except water (Andere
Schmiermittel aufer Wasser).

— Wenn die Suspension kein Schmiermittel
erfordert, wahlen Sie No lubricant (Kein
Schmiermittel).

—  Wenn das Schleifmittel nur mit wasserfreien
Schmiermitteln verwendet werden soll, wahlen
Sie Only waterfree lubricants (Nur wasserfreie
Schmiermittel).

13. Bestatigen Sie lhre Wahl.
14. Kehren Sie zum Bildschirm Configuration
(Konfiguration) zurtck.

8.34 Benutzerdefiniertes Schmiermittel konfigurieren

Sie konnen bis zu 10 neue anwenderdefinierte Schmiermittel definieren. Sie kbnnen den Namen
und den Schmiermitteltyp definieren.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen)
den Bildschirm Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie den Bildschirm User lubricant
configuration (Konfiguration benutzerdefinierter
Schmiermittel).

3. Wahlen Sie die Spalte Lubricant name
(Schmiermittelbezeichnung). Algl

4. Wahlen Sie die Reihe mit dem zu konfigurierenden
Schmiermittel.

5. Offnen Sie den Texteditor.

6. Geben Sie den Namen der neuen Schmiermittels
ein.

7. Wahlen Sie die Spalte Lubricant type
(Schmiermitteltyp). Algl

8. Wabhlen Sie die Reihe mit dem zu konfigurierenden
Schmiermittel.

i
£
£l
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9. Offnen Sie die SELECT LUBRICANT TYPE
(SCHMIERMITTELTYP WAHLEN) Liste.

L

— Wenn das Schmiermittel Wasser enthalt,
wahlen Sie Lubricant containing water
(Wasserhaltiges Schmiermittel).

—  Wenn das Schmiermittel wasserfrei ist, wahlen
Sie Waterfree lubricant (Wasserfreies
Schmiermittel).

10. Bestatigen Sie lhre Wahl.

11. Kehren Sie zum Bildschirm Configuration
(Konfiguration) zurick.

HE

8.3.5 Der Bildschirm Optionen
Im Bildschirm Options (Optionen) kdnnen Sie die Anzeige einrichten.
. Falls erforderlich, kbnnen Sie einige Parameter auf die F1 '

Werkseinstellungen zurticksetzen: Driicken Sie die Funktionstaste F1,
wenn der Wert hervorgehoben ist.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den
Bildschim Options (Optionen).
Sie kénnen folgende Einstellungen andern:

Option Einstellung
Display contrast Die Helligkeit der Anzeige ist einstellbar, um das Ablesen zu
(Anzeigenkontrast) erleichtern.

2. Wabhlen Sie die Einstellung.

3. Andern Sie den Wert der Einstellung.

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

5. Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmena) zurlck.

8.3.6 Betriebsart konfigurieren

Sie kdnnen den Zugriff auf die Software im Bildschirm Operation mode (Betriebsart) einschranken.
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8.3.7

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu

(Hauptment) den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

2. Wabhlen Sie den Bildschirm Operation

mode (Betriebsart).

3. Wahlen Sie Current operation mode

(Aktuelle Betriebsart).

4. Geben Sie das Passwort ein.

Das werkseitig eingestellte Passwort

lautet 176.

5. Bestatigen Sie das Passwort.

6. Wahlen Sie die Betriebsart.

Sie haben folgende Optionen:

Bedienmodus

Praparation

Einstellungen

Konfigurationsfunktionen

andern
Process (Prozess) | Sie kdnnen Sie kénnen Sie kénnen einige
Einstellungen Methoden Einstellungen bearbeiten.
auswahlen und auswahlen und
ansehen. ansehen.
Development Sie kénnen Sie kénnen Sie kénnen einige
(Entwicklung) Einstellungen Methoden Einstellungen bearbeiten.
auswahlen, auswahlen,
ansehen und ansehen und
bearbeiten. bearbeiten.
Configuration Sie kdnnen Sie kdnnen Sie kdnnen alle Einstellungen
(Konfiguration) Einstellungen Methoden bearbeiten.
auswahlen, auswahlen,
ansehen und ansehen und
bearbeiten. bearbeiten.

7. Bestatigen Sie lhre Wahl.

Neues Passwort

Beim Offnen des Bildschirms Operation mode (Betriebsart) werden Sie aufgefordert, ein

Passwort einzugeben.
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8.4
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Passwort andern

Im Bildschirm Operation mode (Betriebsart) kdnnen Sie das Passwort andern.

Hinweis:
Notieren Sie sich das neue Passwort.
Das werkseitig eingestellte Passwort lautet 176.

Vorgehensweise zum Andern des Passwortes:

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenu) den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

Wahlen Sie den Bildschirm Operation mode (Betriebsart).
3. Wahlen Sie das Feld Pass code (Passwort).

4. Geben Sie das Passwort ein.

5. Wabhlen Sie das Feld New pass code (Neues Passwort).

6. Geben Sie das neue Passwort ein.

Notieren Sie sich das neue Passwort,

7. Bestéatigen Sie das neue Passwort.

Praparationsmethoden

Method groups

Sie kénnen Praparationsmethoden mit gemeinsamen Attributen, wie die Verwendung fiir dieselben
Werkstoffklasse oder denselben Werkstofftyp, in Methodengruppen speichern. Siehe
Methodengruppen »53.

. Sie kénnen bis zu 10 Methodengruppen erstellen.

. Sie kénnen bis zu 20 Praparationsmethoden in einer Methodengruppe speichern.

Benutzerdefinierte Methoden

Die Software enthalt 10 Metalog Guide Methoden, die Sie als Ausgangspunkt fir neue
Praparationsmethoden nutzen kénnen.

Jede Methode enthalt eine Reihe von Methodenstufen, die fir den Praparationsprozess erforderlich
sind.

Sie kénnen mit folgenden Methodentypen arbeiten:
+ STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN)
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8.4.1

Diese Methoden sind vordefiniert. Sie kdnnen die Einstellungen nicht &ndern. Kopieren Sie
sie bei Bedarfin den Ordner USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN)
und andern Sie die Einstellungen.

. USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN)
Diese Methoden kénnen Sie nach Bedarf kopieren und &ndern.

Siehe Methode wahlen » 54.

Praparationsmethode erstellen

Zum Erstellen von Praparationsmethoden gibt es mehrere Moglichkeiten:
. Erstellen Sie eine Praparationsmethode. Siehe Praparationsmethode erstellen »55

. Andern Sie eine Praparationsmethode und speichern Sie sie unter einem anderen Namen.
Siehe Methode bearbeiten »57

Methodengruppen

. Sie kdnnen bis zu 10 Methodengruppen erstellen.

Methodengruppe erstellen

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenti) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2.  Wabhlen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) Empty Group
(Leere Gruppe)

3. Kopieren Sie die Gruppe. £l '
=)

4. Fugen Sie die neue Gruppe ein.

5. Benennen Sie die Gruppe, falls erforderlich, um. Siehe Einstellungen und
Text andern »43

Methodengruppe wéahlen

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Wabhlen Sie die Methodengruppe, die Sie verwenden méchten.

Die Methodengruppe enthalt die Methoden, die Sie in dieser
Gruppe gespeichert haben.
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Methodengruppe l6schen
Wenn Sie eine Methodengruppe I6schen méchten, missen Sie zuerst die Methoden in der
Methodengruppe verschieben oder I6schen.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Wabhlen Sie die Methodengruppe, die Sie I6schen mochten.

3. Bevor Sie die Methodengruppe I6schen kénnen, verschieben oder
I6schen Sie die Methoden in der Methodengruppe.

4. Loschen Sie die Methodengruppe.

8.4.2 Methode wahlen

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden)

2. Wahlen Sie die Methode, die Sie verwenden mochten.

3. Bestatigen Sie lhre Wahl.

8.4.3 Praparationsmethode kopieren

. Kopieren Sie eine Struers Methode aus dem Ordner STRUERS METHODS (STRUERS
METHODEN) und speichern Sie sie im Ordner USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE
METHODEN).

oder

. Kopieren Sie eine bestehende Methode aus dem Ordner USER METHODS
(BENUTZERDEFINIERTE METHODEN).

. Speichern Sie die Methode im Ordner User Methods (Benutzerdefinierte Methoden) oder im
Ordner Method groups (Methodengruppe).

. Benennen Sie die Methode um.

. Bearbeiten Sie die Methode. Siehe Methode bearbeiten »57.
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Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) einen der
folgenden Bildschirme:

—  Struers Methods (Methoden von Struers)

oder

— User Methods (Benutzerdefinierte Methoden)

2. Wahlen Sie die Methode, die Sie verwenden mochten.

3. Methode kopieren.

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

5. Wabhlen Sie den Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte
Methoden).

6. Wahlen Sie die Methodengruppe oder das Feld aus, in das Sie die
neue Methode einfligen mdchten.

7. Fugen Sie die Methode ein.

8. Wenn Sie eine leere Methode verwenden, andert sich der Name
automatisch von Empty method (Leere Methode) zu Unnamed
method (Unbenannte Methode).

9. Bestatigen Sie lhre Wahl.

10. Benennen Sie die Methode um. Siehe Einstellungen und Text F4
andern »43. _j

Die Benutzermethode muss mindestens eine Methodenstufe
enthalten, bevor Sie sie umbenennen konnen.

11. Bearbeiten Sie, falls erforderlich, die Methode. Siehe Methode
bearbeiten »57.

8.44 Praparationsmethode erstellen

*  Wahlen Sie eine leere Methode im Ordner USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE
METHODEN) aus.

. Bearbeiten Sie die Methode.
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. Speichern Sie die Methode im Ordner User Methods (Benutzerdefinierte Methoden) oder im
Ordner Method groups (Methodengruppe). Siehe Einstellungen und Text andern »43

Vorgehensweise

1. Wabhlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden)

2. Wahlen Sie Empty Group (Leere Gruppe) > Empty method (Leere
Methode). Algj ng

3. Bearbeiten Sie im Bildschirm Empty method - Step No. 1 (Leere
Methode — Stufe 1) die fiir die Praparationsstufe bendtigten
Einstellungen. Siehe Methode bearbeiten »57

4. Wenn alle erforderlichen Einstellungen vorgenommen sind, driicken
Sie F2 — Next step (Nachste Stufe). i '
Empty method - Step No. 2 (Leere Methode — Stufe 2) wird
angezeigt.

5.  Wenn Sie alle erforderlichen Praparationsstufen erstellt und bearbeitet F4
haben, wird die Praparationsmethode gespeichert. '

— Save method (Methode speichern)
Speichern Sie die Methode in der aktuellen Methodengruppe unter
dem aktuellen Methodennamen.

oder

— Save method as (Methode speichern unter)
Wahlen Sie, falls erforderlich, eine neue Methodengruppe aus und
speichern Sie die Methode unter einem neuen Methodennamen.

Die Benutzermethode muss mindestens eine Methodenstufe
enthalten, bevor Sie sie umbenennen kénnen.

8.4.5 Methode verschieben

1. Wabhlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Wahlen Sie die Methode, die Sie verschieben mochten.

3. Methode kopieren.
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4. Wahlen Sie im Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte
Methoden) diie Methodengruppe oder das Feld aus, in das Sie die
neue Methode einfligen mdchten.

5. Fugen Sie die Methode ein.

8.4.6 Methode I6schen

1. Wabhlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Wahlen Sie die Methode, die Sie Il6schen mochten.

3. Loschen Sie die Methode.

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

8.4.7 Methode bearbeiten

Sie kénnen bis zu 20 Stufen in eine benutzerdefinierte Methode aufnehmen. Jede Methodenstufe
enthalt eine Liste von Prozesseinstellungen, die Sie definieren und speichern miissen, bevor Sie
die Methodenstufe zu einer benutzerdefinierten Methode hinzufiigen kénnen.

Vorhandene benutzerdefinierte Methodenstufen kdbnnen in andere benutzerdefinierte Methoden
kopiert oder eingefligt werden.

Eine Stufe aus einer bestehenden Methode kopieren

1. Wahlen Sie die Methode mit der zu kopierenden Stufe. o
Es erscheint der Bildschirm EDIT METHOD (METHODE
BEARBEITEN).
2. Wabhlen Sie die Stufe, die Sie kopieren méchten.
:
3. Kopieren Sie die Stufe. 2
4. Wahlen Sie die Methode, in die die Stufe eingefligt werden soll. _j

5. Fugen Sie die Stufe ein. 2 '
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Benutzerdefinierte Methodenstufen bearbeiten

Siehe Benutzerdefinierte Methodenstufen bearbeiten » 59

8.4.8 Methodenstufe erstellen

Sie kdnnen entweder eine Methodenstufe kopieren und diese in die Methode einfligen, die Sie
bearbeiten mochten, oder eine Methodenstufe anhand einer leeren Stufe erstellen.

Methodenstufe kopieren

1.

Wahlen Sie die Methode mit der zu kopierenden Methodenstufe.

Rufen Sie die Methode auf.

Wahlen Sie die Methodenstufe, die Sie kopieren mdchten.

Kopieren Sie die Methodenstufe.

Wahlen Sie die Methode, in die die Methodenstufe eingefligt werden
soll.

Fiigen Sie die Methodenstufe ein.

Speichern Sie lhre Anderungen.

Methodenstufe erstellen

1.

58

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

Waéhlen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) die

Methodengruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode

enthalt.
Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

)

)
~J
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5. Wahlen Sie die Methode, die Sie bearbeiten moéchten.

6. Dricken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

7. Wahlen Sie Empty Step (Leere Stufe).

8. Bearbeiten Sie die Stufe. Siehe Benutzerdefinierte Methodenstufen

bearbeiten » 59

9. Speichern Sie lhre Anderungen.

8.4.9 Benutzerdefinierte Methodenstufen bearbeiten
Sie kénnen die Einstellungen jeder Stufe einer Praparationsmethode andern.

Sie kénnen zwei oder mehr Methodenstufen als ,Phasen in einer Methodenstufe verwenden.
Wenn beispielsweise dieselbe Unterlage, dieselbe Suspension und dasselbe Schmiermittel
verwendet werden, kénnen Sie die anderen Einstellungen fir Andruckkraft und Dosierniveau
andern, um eine feinere Oberflachenglte oder einen sanfteren Start oder ein sanfteres Finish der
Praparationsstufe zu erhalten. Fir diese ,Phasen® kdnnen Sie individuelle Praparationszeiten
festlegen, die nacheinander abgearbeitet werden, ohne den Prozess zu stoppen.
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Einstellungen

Surface (Oberflache)
Suspension (Suspension)

Lubricant (Schmiermittel)

Man unterscheidet zwischen zwei Arten von Polierflachen:
. Schleifmittel
. Nicht abrasiv

Die gezeigten Einstellungen hangen von der gewahlten
Polierflache ab. Siehe Definieren von Unterlagen,
Schmiermittel und Suspensionen » 62

Surface Suspension Lubricant
Abrasive Nicht erforderlich. Nur Wasser
(Schleifmittel)

Non-abrasive | Diamantsuspension. Nicht

(Nicht abrasiv) | DiaPro oder DiaDuo erforderlich.
(All-in-one-Produkte)

Diamantsuspension Wasserbasis
(Wasserbasis)

Diamantsuspension Wasserfrei
(Wasserfrei)

Level (Niveau)

. Wabhlen Sie das Dosierniveau. Siehe Dosierniveaus
einstellen » 63

Process time (Prozesszeit)

. Wahlen Sie eine Zeit, um die Dauer des Prozesses
einzustellen.

Von 5 s bis 1 min. In Schritten von 5 s.
Von 1 min bis 5 min. In Schritten von 10 s.
VVon 5 min bis 60 min. In Schritten von 30 s.

Force (Kraft)

. 10-50 N in Schrittenvon 5N

Disc rotation speed
(Scheibendrehzahl)

. 40-600. In Schritten von 10.

Specimen mover

speed / direction
(Probenbewegergeschwindigkeit/-
richtung)

50-150. In Schritten von 10

Im Uhrzeigersinn/Gegen den Uhrzeigersinn.

Vorgehensweise

1. Wabhlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups

(Methodengruppe) aktiviert.

60
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3. Wabhlen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) die
Methodengruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode

enthalt.
4. Rufen Sie die Methodengruppe auf.
Bl B
8. Wahlen Sie die Methodenstufe, die Sie bearbeiten méchten.
o«

5.  Wahlen Sie die Methode, die Sie bearbeiten mochten.

6. Bestatigen Sie lhre Wahl.

7. Bewegen Sie sich in den Methodenstufen nach oben oder unten.

9. Wabhlen Sie die Einstellung, die Sie bearbeiten méchten.

10. Bestatigen Sie lhre Wahl.

11. Bearbeiten Sie die Einstellung.

12. Bestatigen Sie lhre Wahl.

13. Speichern Sie Ihre Anderungen.

8.4.10 Benutzerdefinierte Methodenstufe loschen

1. Wabhlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3.  Wabhlen Sie die Methodengruppe, die die zu bearbeitende
benutzerdefinierte Methode enthalt.
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8.4.11

62

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

5. Wahlen Sie die Methode, die Sie bearbeiten méchten.

6. Bestatigen Sie lhre Wahl.

7. Wahlen Sie die Methodenstufe, die Sie I6schen mochten.

8. Loschen Sie die Stufe.

Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen

Bevor Sie diese Einstellungen vornehmen kénnen, miissen Sie zuerst den Typ des
Verbrauchsmaterials auswahlen.

Die Liste der verfiigbaren Verbrauchsmaterialien hangt von der von Ihnen definierten Unterlage ab.
Verwenden Sie dieselbe Methode zum Wahlen von Unterlagen, Schmiermitteln und Suspensionen.

Da eine grof3e Zahl von Verbrauchsmaterialien verfligbar ist, werden diese in folgende Gruppen
unterteilt:

. Produktgruppen, z. B. MD Produkte
. Produktnamen, z. B. MD-Largo

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Wabhlen Sie die Methodengruppe, die die zu bearbeitende
benutzerdefinierte Methode enthalt.

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

5. Wahlen Sie die Methode, die Sie bearbeiten mdéchten.
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6. Bestatigen Sie lhre Wahl.
8. Bestatigen Sie lhre Wahl.
P |

7. Wahlen Sie die Methodenstufe, die Sie bearbeiten méchten.

9. Wabhlen Sie die Einstellung, die Sie bearbeiten méchten.

10. Bestatigen Sie lhre Wahl.

11. Wahlen Sie die richtige Einstellung fiir die Verbrauchsmaterialien

Surface (Oberflache).Lubricant (Schmiermittel) Und Suspension
(Suspension).

12. Bestatigen Sie Ihre Wahl.

15. Bestatigen Sie lhre Wahl.

16. Speichern Sie Ihre Anderungen. =
Die Methode wird automatisch an TegraSystem Remote tbertragen. _j

13. Bewegen Sie sich in der Liste der Verbrauchsmaterialien nach oben
oder unten.

14. Wahlen Sie das Verbrauchsmaterial.

8.4.12 Dosierniveaus einstellen

Wenn in einer Praparationsstufe Suspensionen und/oder Schmiermittel verwendet werden,
missen Sie zuerst den Suspensions- oder Schmiermitteltyp wahlen und dann das Dosierniveau.

Im Feld Level (Niveau) kdnnen Sie zwei Werte einstellen:

*  Vordosieren: die Menge an Suspension oder Schmiermittel, die vor Beginn der Stufe auf die
Unterlage aufgebracht wird.

. Dosieren: Das ist das Dosierniveau wahrend der Praparation. Legen Sie diesen Wert
entsprechend der gewahlten Unterlage fest.
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64

il

Beispiel

LB

Lill2/a

Fir das Level (Niveau) kbnnen zwei Werte eingestellt werden: z. B. 2/7
(Vordosieren/Dosieren).

Option Vordosieren Dosieren Schritte

Dosierniveau 0-10 0-20 1

Das Vordosierniveau [z. B. 2]

Dieser Wert ist das Vordosierniveau, d. h. die Menge an Suspension oder
Schmiermittel, die vor Beginn der Praparationsstufe auf die Unterlage aufgebracht
wird.

Damit wird die Unterlage geschmiert, um solchen Beschadigungen vorzubeugen, die
auftreten wirden, wenn die Proben mit einer trockenen Unterlage in Berlihrung
kommen.

Der Wert ist von der Haufigkeit der Verwendung und der Art der Unterlage abhangig.
Bei haufig verwendeten Unterlagen wird ein niedrigerer Wert eingestellt als bei
Unterlagen, die eher selten verwendet werden.

Das Dosierniveau [z. B. 7]

Dieser Wert ist das Dosierniveau fiir die gesamte Praparation. Er wird entsprechend
der Art der Unterlage gewahlt: Weiche Poliertlicher mit Flor verlangen mehr
Schmiermittel als harte, ebene Tlicher oder Feinschleifscheiben.

Feinschleifscheiben wiederum verlangen ein geringeres Dosierniveau des
Schleifmittels als Poliertlicher.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim
User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Wabhlen Sie die Methodengruppe, die die zu bearbeitende

benutzerdefinierte Methode enthalt.

4. Bestatigen Sie lhre Wahl.

5.  Wahlen Sie die Methode, die Sie bearbeiten mochten.

6. Bestatigen Sie lhre Wahl.

7. Wahlen Sie die Methodenstufe, die Sie bearbeiten méchten.
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10.

11.

12.

13.

Bestatigen Sie lhre Wahl.
Bestatigen Sie lhre Wahl.

Wahlen Sie die richtige Einstellung fir Level (Niveau).
A R

Wabhlen Sie die Einstellung, die Sie bearbeiten méchten.

Bestatigen Sie lhre Wahl.
Speichern Sie lhre Anderungen. F4

Dosierniveau wahrend eines Prozesses dndern

Sie kénnen das Dosierniveau flr Suspensionen und Schmiermittel wahrend eines Prozesses
jederzeit andern. Siehe Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen » 62

8.5 Der Praparationsprozess

8.5.1 Praparationsprozess starten und stoppen

Gerit starten

1.
2.

Wahlen Sie die gewiinschte Praparationsmethode.

Achten Sie darauf, dass ist Schleif- oder Polierunterlage
ordnungsgemaf montiert ist.

Stellen Sie sicher, dass die Mitnehmerstifte an der
Praparationsscheibe in die Locher im Drehteller eingreifen.

Setzen Sie die Proben in die Einzelprobenhalterscheibe ein.
Driicken Sie die Schaltflache START an der Steuereinheit, um
die Praparation zu beginnen.

Die Scheibe und die Einzelprobenhalterscheibe beginnen, sich
mit der voreingestellten Drehzahl zu drehen.

Die DruckfliiRe bewegen sich nach unten.

Wasser, Suspension und/oder Schmiermittel werden
automatisch aufgetragen.
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8.5.2

66

Wenn Sie zwei aufeinander folgende Praparationsstufen mit
derselben Unterlage, derselben Suspension und demselben
Schmiermittel durchfiihren, stoppt das Gerat nicht zwischen
diesen beiden Stufen.

Sie werden als 2 Phasen derselben Stufe betrachtet.

Wenn Sie das Gerat zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Stufen anhalten méchten, z. B. um das SiC Paperzu wechseln,
siehe Machine Configuration (Geratekonfiguration) »31.

Gerat stoppen

Das Gerat stoppt automatisch, wenn die voreingestellte Praparationszeit abgelaufen ist.

Einstellungen wahrend der Praparation @ndern

Wenn eine Praparationsstufe lauft, kdnnen Sie nur die Einstellung fir die Andruckkraft und die

Dosierstufen fir Suspensionen und Schmiermittel andern.

Wenn Sie andere Einstellungen andern méchten, miissen Sie den Prozess stoppen.

Gerat stoppen

. Driicken Sie die Schaltflache Stopp.

Einstellungen dndern

1. Wahlen Sie die verwendete Praparationsmethode aus.
2. Wabhlen Sie die auszufiihrende Stufe aus: Driicken Sie F2 Process (Prozess).

3. Andern Sie die Einstellung.

Gerit starten

1. Dricken Sie die Schaltflache START an der Steuereinheit, um die Praparation
zu beginnen.

Wartung und Service

Maximale Verflgbarkeit und eine lange Betriebszeit lassen sich nur mithilfe einer korrekten Wartung
erreichen. Die ordnungsgeméaRe Wartung ist wichtig, um den sicheren Betrieb des Gerats zu

gewabhrleisten.

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Wartungsmafinahmen diirfen nur von ausgebildeten oder

geschulten Personen durchgefiihrt werden.
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9.1

9.2

Wartungsaufgaben

Anweisungen zur Durchfiihrung von Wartungsarbeiten finden Sie in den folgenden Abschnitten:
»  Taglich »69

. Waochentlich »69

. Monatlich »70

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die Seriennummer
sowie Spannung/Frequenz an. Seriennummer und Spannung stehen auf dem Typenschild jedes
Gerats.

Allgemeine Reinigung

Um lange Lebensdauer des Gerats zu sichern, empfiehlt Struers dringend eine regelmafige
Reinigung.

Hinweis:
Bei Geraten aulRerhalb des geschlossenen Bereichs: Verwenden Sie kein Azeton
, Benzol oder ahnliche Losungsmittel.

Wenn das Gerit fiir langere Zeit nicht verwendet wird

. Reinigen Sie das Gerat und das gesamte Zubehor sorgfaltig.

Schlauche der Kiuihimittelpumpe auswechseln

Beim Arbeiten mit alkoholbasierten Schmiermitteln werden die Novoprene-Schlauche, die in den
Pumpen montiert sind, mit der Zeit hart. Silikon zeigt gegentiber Alkohol eine bessere
Widerstandsfahigkeit.

Sie kénnen die Schlauche durch den Satz Silikonschlauche ersetzen, der im Lieferumfang der
Einheit enthalten ist.
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Vorgehensweise

1. Trennen Sie die Dosierschlauche von den
weillen Stecker. (A)
Die weilden Anschliisse missen an den
Schlauchen bleiben, die an die Pumpe
angeschlossen sind.

2.  Dricken Sie die beiden Clips am Boden
der Pumpe gegen die Pumpe und ziehen
Sie die Pumpe von der Achse. (B)

A Weilke Anschliisse
B Clips

3. Dricken Sie die beiden Clips am Boden
der Pumpe gegen die Pumpe und
entfernen Sie den Boden der Pumpe. (A)

4. Entfernen Sie die 3 losen Rollen.
5. Ziehen Sie den Novopren-Schlauch ab.

6. Fuhren Sie den neuen Schlauch in das
Gehause ein und driicken Sie ihn fest auf
den Anschluss.

7. Setzen Sie die 3 Rollen wieder in das
Pumpengehause ein.

8. Setzen Sie den Boden wieder ein.

9. Setzen Sie die Pumpe wieder auf die
Achse auf.

10. SchliefRen Sie die Schlauche wieder an.

11. Stellen Sie sicher, dass die Schlauche
ordnungsgemal verbunden sind, sodass
die Flussigkeit zum Probenbeweger
gepumpt wird.

68 TegraSystem Remote



9 Wartung und Service

9.3

9.4

Taglich

TegraSystem Remote

. Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch und
gangigen Haushaltsreinigern.

Hinweis:
Bei Geraten aulRerhalb des geschlossenen Bereichs: Verwenden Sie kein Azeton
, Benzol oder ahnliche Lésungsmittel.

. Prifen Sie die Einlage des Abflussbeckens und reinigen oder entsorgen Sie sie, wenn Sie
voller Schmutz ist.

TegraDoser Remote
. Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch.

. Uberpriifen Sie die Flasche und fiillen Sie diese bei Bedarf auf.

Wochentlich

. Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch und
gangigen Haushaltsreinigern.

Vorgehensweise

1. Entfernen Sie die Schleif-/Polierscheibe und den
Spritzschutz.
Befreien Sie den Abfluss von jeglichem Schmutz.

3. Montieren Sie den Spritzschutz und die Schleif-
/Polierscheibe wieder.

4. Reinigen Sie die DruckfliRe und Kolben durch
Anlegen von Kraft an die Proben:

—  Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU
(HAUPTMENU) Configuration (Konfiguration).

— Wahlen Sie Single sample cleaning
(Einzelprobenreinigung).

— Dricken Sie START. Die DruckfiiRe bewegen
sich nach unten.

— Reinigen Sie die Druckftf3e und Kolben mit
einem trockenen Tuch.

—  Dricken Sie STOPP. Die Druckfli’e bewegen
sich nach oben.

E BB
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10 Ersatzteile

9.5

9.5.1

10

70

5. Dricken Sie auf das Ablassventil an der
Steuereinheit der Druckluftversorgung, um den
Wasser-/Olffilter zu entleeren. Siehe Wasser-/Olfilter
entleeren »70

Monatlich

Wasser-/Olfilter entleeren

Die Steuereinheit der Druckluftversorgung ist mit einem Wasser-/Offilter ausgestattet, der
iberschiissiges Wasser und Ol aus der Druckluft entfernt.

Das Filter muss regelmaRig gereinigt werden.

Vorgehensweise
Befindet sich die Steuereinheit der Druckluftversorgung auRerhalb des geschlossenen Bereichs,
werden Wasser und Ol vor Eintritt in den geschlossenen Bereich herausgefiltert.

1. Das Ablassventil befindet sich auf der Unterseite
der Steuereinheit der Druckluftversorgung. (A)

2. Halten Sie einen Behélter unter das Ablassventil
und betatigen Sie das Ventil, um das Wasser-
/Olfilter zu entleeren.

Ersatzteile

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die Seriennummer
sowie Spannung/Frequenz an. Seriennummer und Spannung stehen auf dem Typenschild jedes
Gerats.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Struers Service. Hier kénnen Sie auch die Verfligbarkeit von
Ersatzteilen erfragen. Die Kontaktdaten finden Sie auf Struers.com.

TegraSystem Remote
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11 Entsorgung

11

12

12.1

Entsorgung

Mit dem WEEE-Symbol gekennzeichnete Gerate enthalten elektrische und
elektronische Bauteile und dirfen daher nicht zusammen mit dem normalen
Abfall entsorgt werden.

Wenden Sie sich an die zustandige Behdrde, um Informationen Uber die

erfahren.

korrekte Entsorgung im Sinne der geltenden nationalen Vorschriften zu

Beachten Sie bei der Entsorgung von Verbrauchsmaterialien und Flissigkeit
der Umlaufkihleinheit geltende Vorschriften.

Fehlersuche und -behebung -
TegraSystem Remote

Fehlersuche und -behebung

Poliereinheit

Fehler

Ursache

MaBRnahme

Gerausch beim Start der
Maschine oder Maschine
dreht die Scheibe nicht.

Riemen nicht ausreichend
gespannt

Riemen muss nachgezogen
werden

Funktionen werden nicht
ausgefihrt

Das Gerat arbeitet nicht

Die Sicherung der
Poliereinheit ist
durchgebrannt.

Ersetzen Sie die Sicherung.

Scheibe vibriert

Schmutz auf der Unterseite
der Scheibe oder auf dem
Drehteller

Reinigen Sie die
Beruhrungsflachen von
Scheibe und Drehteller

Bestandiger, ungleichmafiger
Verschleild einer Schleif-
/Polieroberflache.

Die Kupplung am
Probenbeweger oder der
Einzelprobenhalterscheibe ist
verschlissen.

Die Kupplung muss
ausgetauscht werden.

TegraSystem Remote
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12 Fehlersuche und -behebung — TegraSystem Remote

TegraDoser Remote

Fehler

Ursache

MaBRnahme

Maximal 20 Stufen!

Jede Methode kann maximal 20
Methodenstufen enthalten.

Die Methodendatenbank ist voll!

Die User Methods
(Benutzerdefinierte Methoden)
Datenbank ist voll.

Ldschen Sie nicht bendtigte
benutzerdefinierte
Methoden.

Die Methodengruppe ist voll!

Jede Methodengruppe kann

maximal 20 Methoden enthalten.

Léschen Sie vorhandene
Methoden, die nicht langer
bendtigt werden.

Reinigung wahrend des
Dosiervorgangs nicht erlaubt!

Wahrend eines laufenden
Prozesses kann keine

Reinigung durchgefiihrt werden.

Reinigen Sie die Schlauche
nach Abschluss des
Prozesses.

Suspension und Schmiermittel
nicht kompatibel!

Das gewahlte Schmiermittel ist
der falsche Typ oder kann nicht
zusammen mit der
ausgewahlten Suspension
verwendet werden.

Beispiel: Die gewahlte
Suspension kann nicht
zusammen mit Schmiermitteln
auf Wasserbasis verwendet
werden.

Wechseln Sie das Type
(Typ) fur das Schmiermittel
oder wahlen Sie ein
anderes Schmiermittel aus.

Unterlage und Suspension nicht
kompatibel!

Die gewahlte Suspension hat
nicht die richtige Abr. type
(Schleifmitteltyp) Einstellung
oder kann nicht zusammen mit
der ausgewahlten Unterlage
verwendet werden.

Andern Sie Abr. type
(Schleifmitteltyp) oder
wahlen Sie eine andere
Suspension.

Dosierung verweigert, die
folgende Suspension ist nicht
konfiguriert: DP-P 9 pm
(Beispiel)

Der Praparationsprozess kann
nicht gestartet werden, da die
erforderliche Suspension in
TegraDoser Remote nicht
konfiguriert ist.

Offnen Sie den Bildschirm
Bottle configuration
(Flaschenkonfiguration)
und stellen Sie die
gewinschte Suspension
ein.

Beispiel: DP-P 9 ym

Dosierung verweigert, das
folgende Schmiermittel ist nicht
konfiguriert: Blau (Beispiel)

Der Praparationsprozess kann
nicht gestartet werden, da das
erforderliche Schmiermittel in
TegraDoser Remote nicht
konfiguriert ist.

Offnen Sie den Bildschirm
Bottle configuration
(Flaschenkonfiguration)
und stellen Sie das
gewinschte Schmiermittel
ein.

Beispiel: Blau.

TegraSystem Remote




12 Fehlersuche und -behebung — TegraSystem Remote

12.2

Fehler

Ursache

MaBnahme

Die Methode wird fiir den
Prozess verwendet, bestimmte
Funktionen sind nicht erlaubt!

Die Funktion kann nicht
ausgeflihrt werden, da die
Methode in einem Prozess
verwendet wird.

Beispiel: Methoden kénnen nicht
geléscht werden, wenn sie in
einem Prozess verwendet
werden.

Warten Sie, bis der Prozess
abgeschlossen ist, bevor
Sie die Funktion ausflihren.

Prozess lauft, bestimmte
Funktionen sind nicht erlaubt!

Die Funktion kann nicht
ausgefiihrt werden, wahrend ein
Prozess lauft.

Beispiel: Bottle configuration
(Flaschenkonfiguration) kann
nicht gedndert werden, wenn ein
Prozess lauft.

Warten Sie, bis der Prozess
abgeschlossen ist, bevor
Sie die Funktion ausflihren.

Fehler

Mitteilungen enthalten Informationen tber den Zustand des Gerats sowie kleinere Fehler

TegraSystem Remote

Fehlermeldung

Ursache

MaBRnahme

NVRAM initialisiert

Fur alle nichtflichtigen
Parameter wurden
Standardeinstellungen
vorgenommen.

Keine Mallnahme
erforderlich. Die Meldung
verschwindet nach wenigen
Sekunden

Kommunikationsfehler des
Frequenzumwandlers

Schalten Sie das Gerat

aus. Schalten Sie das Gerat
ein.

Try again.

Falls das Problem weiterhin

besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

TegraSystem Remote
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74

Fehlermeldung

Ursache

MaBRnahme

Kihlkérpertemperatur des
Frequenzumwandlers zu
hoch

Schalten Sie das Geréat aus.

Lassen Sie das Geréat einige
Minuten lang abkuhlen.

Schalten Sie das Gerét ein.
Try again.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Interne Temperatur des
Frequenzumwandlers zu
hoch

Schalten Sie das Geréat aus.

Lassen Sie das Geréat einige
Minuten lang abkihlen.

Schalten Sie das Geréat ein.
Try again.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Unbekannter Fehler des
Frequenzumwandlers: 1

Interner Fehlerim
Frequenzumwandler.

Schalten Sie das Geréat aus.
Try again.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Motortemperatur zu hoch

Stoppen Sie den Prozess.

Lassen Sie das Geréat einige
Minuten lang abkuhlen.
Try again.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Motortemperatur-Sensor nicht
angeschlossen

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in
Verbindung.

Tastatur kann nicht gelesen
werden

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in

Verbindung.
Probenbeweger nicht Verriegeln Sie den Griff,
verriegelt bevor Sie den Prozess
starten.

TegraSystem Remote



13 Technische Daten

TegraSystem Remote mit TegraDoser Remote

Fehlermeldung

Ursache

MaBRnahme

TegraDoser Disenblock nicht
montiert

Dusenblock fehlt oder ist nicht
ordnungsgemal eingesetzt.

Der Blindstopfen ist nicht
montiert.

Methode nicht mehr gliltig

Methode wurde am
TegraDoser bearbeitet

Laden Sie die Methode neu,
indem Sie zur Methodenliste
zuriickkehren und die

Methode erneut auswahlen.

Schlauchreinigung lauft

Warten Sie, bis der
Reinigungsprozess beendet
ist.

Suspension nicht anwendbar

Die in der Methode
angegebene Suspension
wurde auf TegraDoser nicht
konfiguriert.

Konfigurieren Sie die
Suspension in einer der
Pumpenpositionen oder
wahlen Sie eine andere
Suspension in der Methode.

Schmiermittel nicht
anwendbar

Das in der Methode
angegebene Schmiermittel
wurde auf TegraDoser nicht
konfiguriert.

Konfigurieren Sie das
Schmiermittel in einer der
Pumpenpositionen oder
wahlen Sie ein anderes
Schmiermittel in der Methode.

13 Technische Daten

Technische Daten — TegraSystem Remote

TegraSystem Remote

Merkmal

Spezifikationen

Sicherheitsnormen

Siehe Konformitatserklarung

Praparationsscheiben

Durchmesser 200 mm (8 Zoll)
Drehzahl 40-600 U/min, variabel
Drehrichtung Gegen den Uhrzeigersinn

Motorleistung,
kontinuierlich (S1)

370 W (0,5 PS)

TegraSystem Remote
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Merkmal Spezifikationen
Probenbeweger Drehzahl 50-150 U/min, variabel
Drehrichtung Im Uhrzeigersinn, Gegen den

Uhrzeigersinn

Motorleistung

35W (0,05 PS)

Betriebsumgebung Umgebungstemperatur 5-40 °C (41-104) °F
Feuchtigkeit <95 % RF, nicht kondensierend
Lager- Umgebungstemperatur -20-60 °C (-4-140 °F)
[Transportbedingungen
Stromversorgung Spannung/Frequenz 200-240 V/50-60 Hz
Netzanschluss Einphasig (N + L1 + PE) oder
Zweiphasig (L1 + L2 + PE)
Die elektrische Installation muss der
sInstallationskategorie 1I“ geniigen.
Nennleistung 440 W
Leerlaufleistung 12W
Strom, Nennleistung 22A
Strom, Hochstleistung 50A
Druckluft Druck 5-9,9 bar (72—-143 psi)

Durchfluss

3,54 1/min (1,1 gpm)

Empfohlene Qualitat

ISO 8573-1, Klasse 3

Fehlerstrom-
Schutzschalter (RCCB)

Typ A, 30 mA (oder besser) wird empfohlen

Abmessungen und Breite 50 cm (19,7 Zoll)

Gewicht — Poliereinheit, Tiefe 85,5 cm (33,7 Zoll)

Probenbeweger
Hohe 55,5 cm (22,0 Zoll)
Gewicht Ca.51kg (112 1bs)
Gewicht — mit Ca. 60 kg (132 Ibs)
Hebeblhne

Abmessungen und Breite 48 cm (19 Zoll)

Gewicht — Steuereinheit Tiefe 30 cm (11,9 Zoll)
Hoéhe 22,5cm (8,9 Zoll)
Gewicht Ca. 11kg (24,3 Ibs)

76
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TegraDoser Remote

Merkmal Spezifikationen
Sicherheitsnormen Siehe Konformitatserklarung
Dosierniveaus Suspension 0,2—4 ml (20 Stufen)

All-in-One-Suspensionen | 0,2—12 ml (20 Stufen)
(DiaPro, DiaDuo)

Schmiermittel 0,2-12 ml (20 Stufen)
Software und Elektronik | LC-Display 240 x 128 Punkte mit weilRer LED-
Hintergrundbeleuchtung
Bedienelemente Touchpad
Betriebsumgebung Umgebungstemperatur 5-40 °C (41-104) °F
Feuchtigkeit <95 % RF, nicht kondensierend
Lager- Umgebungstemperatur -20-60 °C (-4-140 °F)
[Transportbedingungen
Stromversorgung Stromversorgung Uber 24V DC
die TegraSystem 1 A von der Poliereinheit
Remote Steuereinheit
Abmessungen und Breite ohne Flaschenhalter: 21 cm (8,3 Zoll)
Gewicht mit Flaschenhalter: 55 cm (21,5 Zoll)
Tiefe 20 cm (7,9 Zoll)
Hoéhe 38 cm (15 Zoll)
Gewicht ohne Flaschenhalter: 8,0 kg
(17,6 Ibs)

mit Flaschenhalter: 10 kg (22 Ibs)

13.2 Larmpegel und Vibrationen

Gerauschpegel A-bewerteter Loa=70 dB(A) (Messwert)
Emissionsschalldruckpegel | | cicherheit K = 4 dB

an den Arbeitsplatzen
Die Messungen wurden gemalf

EN I1SO 11202 durchgefihrt

Vibrationen N. zutr.

13.3 Plane

Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die Online-Version
dieser Anleitung.
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13.3.1 Pldne — TegraSystem Remote

Bezeichnung Nr.

TegraSystem Remote, Blockdiagramm 16963050 A
TegraSystem Remote, Schaltplan, 3 Seiten 16963100 A
TegraSystem Remote, Druckluft-Diagramm 16471000 B
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13 Technische Daten

16471000 B

1

Compressed air
Max. 9,9 bar/ 145 Psi
Min. 5 bar/ 73 Psi
Filtered, max. 15pm

A 6 Bar
}r ,,,,,,,,,,,,,,
in
O .
T1
(170mm) {+ |
FR1 T2  (140mm)
| Y1 Y2 |
B M N
 E—
(P) p (A) (P) (A)
(R) ® |
,/’;\\
| Valve block 5 1 N PCB-Al
i (220mm) |
C
T4 (270mm) T3  (230mm)
I Force Control Box
Lo_ IR e out e exhaust
130mm
(130mm) 16
D TegraForce
Single
samples
TegraForce
Head

All materials used in this part must comply with the RoHS and REACH directive

B 2020-10-01
A 2015-02-16

Rev Crea. date = Revision description

yyyy-mm-dd

- /Y Struers

Pederstrupvej 84 ID:
DK-2750 Ballerup

Copenhagen

Denmark

Phone :+45 44600 800

Fax: +45 44600 804

TegraSystem Remote

Material:

Description:

Scale:

16471000 Pneumatic diagram TegraForce

JTV 2020-10-01 JTV
OCR 2016-02-16 JTV
Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd
Format: Tolerance: DS/ISO 2768 -
2:1 A4 Weight : g
Sheet 1 of 1 Rev:
B
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13.4

14

84

Vorschriften und Normen

Hinweis der US Kommission fiir Kommunikation (FCC)

Dieses Gerat wurde geprift und entspricht gemal Abschnitt 15 der Beschrankungen und
Vorschriften der FCC den Anforderungen fiir Gerate der Klasse A. Diese Beschrankungen sind so
ausgelegt, dass in Wohngebieten ein hinreichender Schutz gegen schadliche Einwirkung besteht.
Dieses Gerat erzeugt, verwendet und strahlt hochfrequente Energien aus, die zu schadlichen
Wechselwirkungen mit dem Funkverkehr fihren kdnnen, sofern das Gerat nicht gemaf den
Vorschriften der Betriebsanleitung aufgestellt und betrieben wird. Allerdings ist dies keine Garantie
daflr, dass es bei einer bestimmten Installation nicht zu Stérungen kommt. Falls das Gerat
Stdérungen des Radio- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des
Gerats festgestellt werden kann, werden Benutzer dringend aufgefordert, eine der folgenden
MaRnahmen zur Behebung der Stérung zu ergreifen:

. Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder andern Sie deren Standort.
. Erhéhen Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empfanger.

. SchlieRen Sie das Gerat an eine Steckdose an, deren Stromkreis vom Stromkreis des
Empfangers getrennt ist.

Checkliste vor der Installation

TegraSystem Remote



14 Checkliste vor der Installation

14.1 Erforderlich fir die Installation

Zubehor
»  TegraDoser Remote (Option)

. Erforderliches Zubehor und erforderliche Verbrauchsmaterialien, die gesondert bestellt
wurden.
Es wird die Verwendung von Verbrauchsmaterialien von Struers empfohlen.

Andere Produkte kdnnen aggressive Losungsmittel enthalten, die beispielsweise die
Gummidichtungen zerstéren kénnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten
Gerateteile (wie Dichtungen und Schlduche) ab, wenn eine solche Beschadigung direkt auf
die Verwendung von Verbrauchsmaterialien zuriickgeflhrt werden kann, die nicht von
Struers stammen.

Weitere Informationen uber das verfligbare Angebot finden Sie hier:

. TargetSystem Remote Broschure (https://www.struers.com/de-DE/Products/Grinding-
and-Polishing/Grinding-and-polishing-equipment/TegraSystem-Remote)

»  Verbrauchsmaterialkatalog von Struers (http://www.struers.com/Library)

14.2 Angaben zur Verpackung

Poliereinheit — Abmessungen und Gewicht

X: 92 cm (36 Zoll)
Y: 92 cm (36 Zoll)
Z
Z: 88 cm (34,6 Zoll) /

Gewicht 125 kg (276 Ibs) X

TegraDoser Remote (Option) — Abmessungen und Gewicht

X: 50 cm (19,7 Zoll)
Y: 50 cm (19,7 Zoll)
Y4
zZ: 31cm (12,2 Zoll) /

Gewicht 19 kg (41,9 Ibs) X

14.3 Standort

Versorgungsdaten

. Die Steuereinheit muss in der Nahe der Stromversorgung aufgestellt werden.

TegraSystem Remote 85
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Umgebungsbedingungen

Betriebsumgebung

Umgebungstemperatur 5-40°C/41-104 °F

Feuchtigkeit <95 % RF, nicht
kondensierend

Tisch oder Arbeitstisch

Das Gerat ist zum Aufstellen auf einem Tisch oder Arbeitstisch vorgesehen. Der Struers Tisch ist

optional.

Der Tisch muss mindestens folgendes Gewicht tragen kénnen:

TegraSystem Remote Mit Probenbeweger

60 kg (132 Ibs)

Empfohlene Abmessungen des Tisches

X: 50 cm (19,7 Zoll)
Y: 85,5 cm (33,7 Zoll)
Z: 80 cm (31,5 Zoll)

Z
f
X

TegraSystem Remote
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14.4 Abmessungen

TegraSystem Remote

Tiefe 85,5 cm (33,7 Zoll) ﬁgf]
Grundflache 54 cm (21 Zoll) ' T
g HEAD- 12 Kg\
|
‘ . Stem(1n ;j
85.5 cm (33.7")
Hohe 55,5 cm (22 Zoll) 7N
fH
Breite 50,0 cm (19,7 Zoll =y
i (19,7 Zol) e
Grundflache 34,5cm (13,6 Zoll) m}-.‘ N\
m '\ T\
By \ X
55.5 cm LA
22 | / /
J
1 = N
‘ﬁﬁ _h\.\, e _
B4
e R _"L___'T e

L_ 34.5 tm (13.6") —‘

50.0 cm (19.77)

TegraDoser Remote (optional)

Breite 21cm (8,3 Zoll) | ohne Flaschenhalter
55 cm (21,5 Zoll) | mit Flaschenhalter

Tiefe 20 cm (7,9 Zoll)

Hohe 38,0 cm (15 Zoll)

Gewicht 8Kkg (17,6 Ibs)

TegraSystem Remote
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Steuereinheit

(A): 22,5 cm (8,8 Zoll)
(B): 17,5 cm (6,9 Zoll)
(C):3,2cm (1,2 Zoll)

185m (19"

j.i 46.5 cm (18.3") ﬁ
O

B S
(A): 30 cm (11,8 Zoll)
44 cm (17.3")
(B): 25 cm (9,8 Zoll)
L L3 = L
L ] (-]
® & &
= g
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Schwerpunkt
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— —
\ /
- - .Y

wi L b N

0.4 ﬁ\ﬂ ' ﬂr_ﬂ'—‘-—-'

! e LT — I_ = L:I
e 18.5om (7.3 __|
34.5 cm (13.6™)
II
II
39 kg
\ =
e/
[ -
46 cm (18.1")
81 cm (31.9")
14.5 Empfohlener Platzbedarf
Platzbedarf vor dem Gerét
Achten Sie darauf, dass vor dem Gerat geniigend Platz 100 cm (40 Zoll)
vorhanden ist.

vorhanden ist.

Platzbedarf an den Seiten des Gerats

Platzbedarf an der Riickseite des Gerits

Das Gerat kann an einer Wand aufgestellt werden.

Mit TegraDoser Remote(Option) an einer Seite des

Gerats. Empfohlener Platzbedarf an der Seite flir den
TegraDoser Remote Flaschenhalter.

TegraSystem Remote

22 cm (8,7 Zoll)

Achten Sie darauf, dass hinter dem Gerat gentigend Platz fir Zu- und Abflussschlauche

89
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14.6

14.7

90

Platzbedarf iiber dem Gerat
. Lichte Mindesthohe Giber dem Tisch. 75 cm (30 Zoll)

Auspacken

mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Hinweis:
0 Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
1

Offnen und entfernen Sie die Seiten und den Deckel
der Kiste vorsichtig.

2. Entfernen Sie die losen Teile. - em—

3.  Nehmen Sie die Einheit von der Palette.

Anheben
WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.
VORSICHT
fi Heben Sie die gesamte Einheit nicht nur an der Hebedse am Probenbeweger an.
1. Befestigen Sie die Hebegurte an allen Punkten der
Hebeplattform an den Hebedsen.
2. Stellen Sie sicher, dass die Spannung der an den
Hebedsen angeschlagenen Hebegurte gleichmafig
verteilt ist.
3. Heben Sie die Einheit an den Hebedsen auf das
Gerat.
TegraDoser Remote (Option)
. Stellen Sie das Gerat auf einer ebenen und stabilen Flache aulRerhalb des geschlossenen
Bereichs auf.
4. Platzieren Sie TegraDoser Remote nah wie mdglich an der Steuerheit von TegraSystem
Remote
5. Die Einheit wird mit angeschlossenen Schlduchen geliefert.
TegraSystem Remote
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14.8 Stromversorgung

A\

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen
verursachen.

Hinweis:

Das Gerat wird mit 2 Netzanschlusskabeln ausgeliefert. Falls der Stecker am
mitgelieferten Kabel nicht in Inrem Land zul&ssig sein sollte, muss dieser durch
einen zugelassenen Stecker ersetzt werden.

Steckdose

Die Steckdose muss einfach zu erreichen sein.

Die Steckdose muss sich 0,6—1,9 m (2% Zoll-6 Ful3) Gber dem Boden befinden. Eine maximale
Hoéhe von 1,7 m (5 Ful’ 6 Zoll) wird empfohlen.

Kabellange: 2,5 m/8,2 Ful}

1-Phasen-Stromversorgung

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 2-polige
Stecker (Europ. Schuko-Stecker) verwendet.

2-Phasen-Stromversorgung

Fur die zweiphasige Stromversorgung wird der 3-polige _-
Stecker (Nordamerik. NEMA-Stecker) verwendet. ¢ \W:f‘\-L

TegraSystem Remote
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14.9

15
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Merkmal Spezifikationen

Stromversorgung Spannung/Frequenz 200-240 V/50-60 Hz

Netzanschluss Einphasig (N + L1 + PE) oder Zweiphasig (L1 +
L2 + PE)

Die elektrische Installation muss der
sInstallationskategorie 11 genlgen.

Nennleistung 440 W

Leerlaufleistung 12W

Strom, Nennleistung 22A

Strom, Hochstleistung | 5,0 A

Fehlerstrom- Typ A, 30 mA (oder besser) wird empfohlen
Schutzschalter
(RCCB)

Hinweis:

c Ortliche Vorschriften kénnen von den Empfehlungen fiir Anschlusskabel abweichen
und mussen stets beachtet werden. Falls notwendig, setzen Sie sich mit einem
qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die richtige Lésung flr lhre Installation zu

finden.
S

Druckluft
Druckluftspezifikation
Druck 5-9,9 bar (72—-143 psi)
Druckluftverbrauch, ca. 3,5-4 l/min (1,1 gpm)
Druckluftqualitat ISO 8573-1, Klasse 3
Mitgelieferter Schlauch 8-mm-Einflllschlauch (blau) mit Schnellkupplung

Hersteller

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Haftung des Herstellers

Beachten Sie die nachstehend genannten Einschrankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung von
Struers beschranken oder aufheben.

TegraSystem Remote



15 Hersteller

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir Fehler im Text und/oder den Abbildungen in
Betriebsanleitungen und Wartungshandbiichern. Wir behalten uns das Recht vor, den Inhalt
dieser Anleitung jederzeit und ohne Vorankiindigung zu &ndern. In der Anleitung kbnnen Zubehor
und Teile erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion sind.

Der Hersteller ist nur dann fir Auswirkungen auf die Sicherheit, Zuverlassigkeit und Leistung der
Geréte haftbar, wenn diese in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anweisungen
verwendet und gewartet wird.

TegraSystem Remote 93
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