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Podczas zadawania pytan technicznych lub zamawiania czes$ci zapasowych nalezy zawsze podawac

nr seryjny oraz napiecie/czestotiwosc.

Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzadzenia. Moze by¢ réwniez potrzebna Data
oraz Nr artykutu z instrukgji obstugi. Informacje te znajdujg sie na przedniej oktadce.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad, gdyzich naruszenie moze spowodowac¢ anulowanie zobowigzan
prawnych firmy Struers:

Instrukcja obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers maze by¢ stosowana wytgcznie w potgczeniu

z urzagdzeniami objetymi instrukcjg obstugi firmy Struers.

Instrukcja serwisowa: Instrukcja serwisowa firmy Struers moze by ¢ uzywana wytgcznie przez
przeszkolonego technika autoryzowanego przez firme Struers.

Instrukcjaserwisowa moze by¢ stosowana wytgcznie w potgczeniu z urzadzeniami objetymi instrukcjg
serwisowa firmy Struers.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tekscie/ilustracjachzawartych w instrukcji. Informacie
zawarte w niniejszej instrukcji moga ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia. W instrukgji obstugi
moga by¢ wymienione akcesorialub czes$ci, ktdre nie sgobecne w danej wersji urzadzenia.

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi. Zawartos¢ niniejszej instrukciji jest wtasno$cig firmy Struers.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2014.
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DK-2750 Ballerup
Dania

Telefon: +45 44 600 800
Faks. +45 44 600 801
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l’.lniforce
Srodki bezpieczenstwa

Doktadnie przeczyta¢ przed
rozpoczeciem uzytkowania

1. Operator musi by¢ zaznajomiony z obstugg urzgdzenia zgodnie
z opisem w instrukcji obstugi. Urzgdzenie nalezy ustawi¢ w odpowiedniegj
pozyciji roboczej.

2. Uzywac wyltacznie oryginalnych pierscieni dystansowych. Nigdy nie
uzywac wiecej niz jednego pierscienia dystansowego na raz. Nie nalezy
wktadac probek, ktore sg zbyt wysokie i ktérych nie mozna z tatwoscig
umiesci¢ pod stopkg dociskowg (maks. 40 mm).

3. Obudowa sprezyny i stopka dociskowa zawierajg wbudowane naprezone
sprezyny i moga by¢é demontowane wylgcznie przez personel
autoryzowany przez firme Struers.

4. Nie przesuwaj dzwigni, dopdki uchwyt probek nie zostanie prawidtowo
umieszczony, a trzpien tgczacy nie wsunie sie z tatwoscig do obudowy
sprezyny. Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia z dzwignig ustawiong
W pozycji roboczej.

5. Trzymajreke zdala od uchwytu probek podczas przesuwania dzwigni
w kierunku do siebie i w dét.

6. Nie naciskaj dzwigni z sitg wiekszg niz normalny nacisk roboczy
(maks. 200 N). Przytrzymaj dzwignie podczas przesuwania jej
z powrotem do pierwotnej pozycii.

Urzadzenie powinno by¢ uzytkowane wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem i informacjami zawartymi
w instrukcji obstugi.

Urzadzenie jest przeznaczone do stosowania z materiatami ek sploatacyjny mi dostarczany mi przez firme
Struers. W przypadku niewlasciwego uzytkowania, nieprawidtowej instalacji, modyfikacji, zaniedbania,
wypadku lub niefachowej naprawy, firma Struers nie ponosi odpowiedzialno$ciza obrazenia odniesione
przez uzytkownikalub uszkodzenia sprzetu.

Demontaz jakiekowiek czesci urzadzenia w trakcie jego eksploatacjilub naprawy powinienby¢é zawsze
wykonywany przez wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).







Uniforce
Instrukcja obstugi

Przewodnik uzytkownika

Spis tresci Strona

1. Instalacja

Sprawdzanie zawartosci opakowania ...............eeieeeeeiiiiiiieeeeeeiiennnn. 2
Model POAStAWOWY.........ouuuiiiiiiiiii e 2
Model ZaawanSoOWaNY ............ccceuruuiiiieeiiieiiee e 2

Zapoznanie z urzgdzeniem Uniforce............uuuiiiiiinnniiniieeeee 3
Uniforce (model podstawowy)...........ccooevvviiiiiiiieeiiiiiiiee e 3

Instalacja urzadzenia Uniforce (wszystkie modele)..........ccccceeeeeeeeens 4

Montaz modutu stopy doCiSKOWE].........cccuvviiiiiiiiiiiiiiii e, 4

2. Dziatanie

WPIOWAAZENIE......ceun i 5
Pierscienie dystansowe..............ccoooiiii i, 5
Mocowanie ProbeK............uiiiiiii e 5
Modele podstawowe............c.coeeiiiiiiiiiiie e 5
Model ZaawanSoOWaNY ...........ccooeuuuuiiiiiiiieiii e 6
Wyjmowanie probek z uchwytu probek. ..., 6

3. Konserwacja

REQUIACIA ... 7
SMAIOWANIE.....eeeetiteie ettt e e e e e e e e e eeaeas 7
Model ZaawanSOWaNY ...........ccoveeuuuiiiieiiieiiie e e 7



Sprawdzanie zawartosci
opakowania
Model podstawowy
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1.

Instalacja

Opakowanie zawiera nastepujace czesci:
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Model podstawowy Uniforce

Klucztypu T,4 mm

Klucztypu T, 6 mm

Pierscien dystansowy 3 mm do prébki/uchwytu
Pierscien dystansowy 6 mm do prébki/uchwytu

Uniforce do Hexamatic model podstawowy

Klucztypu T, 4 mm
Klucztypu T, 6 mm

Pierscien dystansowy 3 mm do prébki/uchwytu
Pierscien dystansowy 6 mm do probki/uchwytu

Model podstawowy Uniforce

Klucz typu T, 4 mm

Klucz typu T, 6 mm

Pierscien dystansowy 3 mm do prébki/uchwytu
Pierscien dystansowy 6 mm do prébki/uchwytu
Modut stopy dociskowej Uniforce

Klucz imbusowy 5 mm

Podktadka
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Zapoznanie z urzadzeniem Nalezy poswieci¢ chwilg, aby zapoznac sie z rozmieszczeniem
Uniforce i nazwami podzespotdéw urzagdzenia Uniforce.

Uniforce (Model Podstawowy)

Dzwignia

Tarcza poziomujgca
Sruba imbusowa
Tuleja

Stopka

Trzpien tgczacy
Uchwyt probek
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Instalacja urzadzenia Uniforce
(wszystkie modele)

Uchwyt
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Montaz modutu stopy
dociskowej
(Model zaawansowany)
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Odkrec trzy sruby mocujgce urzagdzenie Uniforce do podstawy
skrzyni za pomocg kluczaimbusowego 13 mm.

Umies¢ urzadzenie Uniforce na solidnym stole nawygodnej
wysokosci roboczej blisko urzgdzenia szlifierskiego i polerujgcego.
Umiesc klucze typu T w uchwytach po prawej stronie z tytu
urzadzenia.

Umiesc¢ jeden z pierscieni dystansowych w otworze posrodku
tarczy poziomujgcej, a drugi na uchwycie w lewym rogu z tytu
urzadzenia.

Odkrec srube imbusowg ® za pomocg klucza imbusowego 5 mm.
Przytrzymaj reka trzpien @.

Zdemontuj trzpien @, pociggajgc go w dot.

Zdejmij tuleje.

Umies¢ podkfadke nadolnej ptycie @.

Wi6z modut stopy dociskowej w miejsce tulei.

Cylinder @ i stopa dociskowa ® muszg by¢ skierowane w dét.
Podnies trzpien @ do jego gérnej pozycji.

Ponownie zamontuj Srube imbusowg i dokrec jg, aby ramie

stopy dociskowej mogto poruszac sie z odpowiednim oporem.



Wprowadzenie

Pierscienie dystansowe

Mocowanie prébek
Modele podstawowe
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2. Dziatanie

Uniforce to urzadzenie wyréwnujgce do prébek materiatograficznych
umieszczonych w uchwytach probek, umozliwiajgce ustawianie
odlegtosci 3 mm lub 6 mm pomiedzy prébkami w uchwycie a tarcza.

Urzadzenie Uniforce wystepuje w 3 wariantach:
Model podstawowy:  probka jest recznie dociskana do tarczy
poziomujgcej podczas mocowania probki.

Model zaawansowany: sprezynowa stopa dociskowa utrzymuje
probke na miejscu.

Zwykle stosuje sie dystans 3 mm miedzy probkg a uchwytem prébek,
ale jesli wymagane jest usuniecie materiatu o wiecejniz 2 mm,
zalecany jest pierscien dystansowy 6 mm.

B Umiesc pierscien dystansowy w otworze w tarczy poziomujace;.
Nigdy nie uzywac wiecej niz jednego pierscienia dystansowego
naraz!

B Umies¢ uchwyt prébek na pierscieniu dystansowym, mniej wiecej
na $rodku. Dopasujtgcznik z otworem trzpienia.

B Przesunh dzwignie do siebie, a nastepnie w dot, aby zabezpieczy¢
uchwyt prébek.

WAZNE
Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia z dZwignig ustawiong w pozycji roboczej.

B Docisnij probke do boku otworéw w uchwycie prébek.
B Zamocuj prébke na miejscu za pomocg kluczy typu T.
Zawsze wybieraj takg dtugosc¢ sruby, aby jej cze$¢é minimalnie
wystawata z uchwytu oraz aby zostata wykorzystana cata
dtugos$¢ gwintu w uchwycie na prébki.
Po dokreceniu upewnij sie, ze mocowanie prébek jest catkowicie
stabilne.
Ostroznie przesun dzwignie do tytu, aby zwolni¢ nacisk.
Obréétarcze poziomujgca i powtdrz operacje dlanastepnej probki.
Gdy wszystkie probki zostang wyréwnane i zamocowane,
wyjmij uchwyt probek:
—  Ostroznie przesun dzwignie do tytu.
— Podnie$ uchwyt probek z pierscienia dystansowego

i wyjmij go.



Model zaawansowany

Wyjmowanie préobek z uchwytu
prébek
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Umies¢ pierscien dystansowy w otworze w tarczy poziomujace;.
Nigdy nie uzywac wiecej niz jednego pierscienia dystansowego
naraz!

Umies¢ uchwyt probek na pierscieniu dystansowym, mniej wiece;j
na srodku. Sprawdz, czy tgcznik wchodzi do otworu trzpienia.
Poluzuj stope dociskowg, obracajgc czarny cylinder @ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Przesun cylinder wzdtuz ramienia, az stopa dociskowa ® znajdzie
sie na srodku mocowanej probki.

Przesun dzwignie do siebie, a nastepnie w dot, aby zabezpieczy¢
uchwyt probek.

Nigdy nie pozostawiaj urzgdzenia z dzwignig ustawiong w pozycji robocze;.

WAZNE

Docisnij prébke do boku otworéw w uchwycie prébek.
Gdy stopka dociskowa znajdzie sie nad srodkiem probki, dokre¢
cylinder, aby ustali¢ pozycje.
Dokrec stope dociskowg do prébki, obracajac jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, tak aby probka mocno
przylegata do tarczy poziomujgce;.
Zamocuj probke na miejscu za pomocg kluczy typu T.
Zawsze wybieraj takg dtugos¢ sruby, aby jej cze$¢ minimalnie
wystawata z uchwytu oraz aby zostata wykorzystana cata
dtugos¢ gwintu w uchwycie na prébki.
Po dokreceniu upewnij sie, ze mocowanie prébek jest catkowicie
stabilne.
Poluzuj stopke, nastepnie ostroznie przesun dzwignie do tytu,
aby zwolni¢ nacisk.
Obré¢ tarcze poziomujgcg i powtdrz operacje dla nastepnej
probki.
Gdy wszystkie probki zostang wyréwnane i zamocowane, wyjmij
uchwyt probek:
—  Ostroznie przesun dzwignie do tytu.
— Podnie$ uchwyt prébek z pierscienia dystansowego

i wyjmij go.

Umies¢ uchwyt probek natarczy poziomujgce;j.

—  Usun pierscien dystansowy, jesli probki znajdujg sie ponizej
powierzchni uchwytu probek.

— Uzyj odpowiedniego pierscienia dystansowego, jesli prébki
znajdujg sie powyzej powierzchni uchwytu prébek.

Obréci¢ uchwyt probek tak, aby przygotowywana powierzchnia

byta skierowanado gory i wprowadz fgcznik w dot do otworu

na srodku tarczy poziomujacej.

Przytrzymujgc uchwyt probek reka, poluzuj probki przy uzyciu

kluczy typu T.

Ostroznie podnies$ uchwyt probek i wyjmij go.

Wyjmij prébki.



Regulacja

Smarowanie

Model zaawansowany
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3. Konserwacja

W razie potrzeby wyreguluj ruch obrotowy modutu stopy dociskowej,
dokrecajac lub luzujgc sSrube mocujgcg za pomocg klucza
imbusowego 5 mm.

Ruchome czes$ci urzgdzenia Uniforce sg smarowane podczas montazu.
W zaleznosci od poziomu uzytkowania ruch moze stac sie nieco
utrudniony, co moze powodowaé koniecznos¢ smarowania np.
smarem Shell Albida EP2.

B Zdemontujtrzpien.

B Podnies tarcze poziomujaca.

B Nasmaruj bokii spéd ttoka.

B Ponownie zamontuj tarcze poziomujaca.

WAZNE
Podczas ponownego montazu docisnij tarcze poziomujgcg w dot.

B W razie potrzeby nasmaruj gwint stopy dociskowe;j.
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1. Rozwiazywanie problemoéw

Btad

Przyczyna

Dziatanie

Zablokowany cylinder

tozysko ttoka i Slizgu stawia zbyt duzy opor

Zdemontuj tozysko ttoka i slizg,
wyczys¢ i nasmaruj.

Zablokowany trzpien

Nie mozna zablokowaé¢ uchwytu na prébeki

Zdemontuj trzpien i sprawdz
sprezyne pod kagtem uszkodzen,
itd. Nasmaruj wszystkie czesci.

Zablokowana stopa

Pier§cien blokujacy nie blokuje uchwytu

Zdemontuj stope dociskowa

dociskowa na prébki i sprawdz sprezyne pod katem
uszkodzen, itd. Nasmaruj
wszystkie czesci.
2. Dane techniczne
Parametr Specyfikacja
Uchwyt probek Mozna stosowac wszystkie uchwyty probek do probek cylindrycznych
i nieinkludowanych (z wyjgtkiem 02606921 i 02606924 )
Wysokos¢ probki 15-40 mm
Sita Nacisk na uchwyt prébek: 450 N
Nacisk na prébke: 250-450 N (model zaawansowany)
Wymiary Wysokosé: 390 mm
Szerokos¢: 300 mm
Glebokosé: 360 mm
Waga Model podstawowy: 15 kg

Model zaawansowany: 16,5 kg




Model podstawowy
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3.

Czesci zapasowe

Poz. Czesé Nr kat.
Smar Albida EP2, strzykawka 10 ml ......................... 16080831
Pierscien dystansowy 3 mm ..........cccoovviiiiiiiiiiineeneens 14880127
Piersdcien dystansowy 6 mm ..........ccccooeeeviiiiiinnnennees 14880128
DzZwignia, CZarNa.........cccoeeeeviieeeeiii e, 2GHO00195

17  Sprezynatrzpienia........cccccoveviiiiiiiiiiiiiieeenn 2GF10230

19  Tulejaprzelotki......eiviieiiiiiiii e, 2GK90752

20 Odboj 106 A, CZarny.......cccovveimmmmeiiiiiiiieaaae s 2GS00106

16  Stopka gumMOwWa, SZara............cceeeeeeeeeeevnineeeeeeeeennnnn. 2GB00010



Modut stopy dociskowej
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Poz. Czesé

8 Sprezyna montazowa stopy dociskowei...................

9 Obudowa stopy

Nr kat.

2GF10270
2GR29004

11
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Polski Deklaracjazgodnosci
Producent Struers ApS
Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800

Niniejszym oswiadczamy, ze Nazwa: Uniforce
Nr kat.: 04886101, 04886102, 05946200
Funkcja: Urzadzenie poziomujgce
Typ nr: 488
jest zgodny z:
Dyrektywa RoHS zgodnie znastepujagcgnormg (standardami):
2011/65/UE EN 50581:2012.

Powyzsze zostato zadeklarowane wedtug globalnego podejscia, modut A.

Osoba upowazniona do skompilowania dokumentaciji technicznej:

N T 0

]
Klavs Tvenge
Dyrektor ds. rozwoju biznesu
Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania Data wydania: 05.10.2017

Aby uzyskaéinne wersje jezykowe odwiedz witryne Struers.com. Dok.nr.: 14887901
W przypadku urzadzen wyprodukowanych przed datg wydaniainstrukcjiprosimy o kontakt Wer.: A
z dostawcg firmy Struers.
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