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Przeznaczenie

Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnego
potautomatycznego lub recznego ciecia $ciernicg na mokro metalu
oraz innych materiatéw statych w celu dalszej kontroli
materiatograficznej i do obstugi wytgcznie przez wykwalifikowany lub
przeszkolony personel. Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do
uzytkowania z ptynami chtodzgcymi i Sciernicami opracowanymi
specjalnie do tego celu i do tego typu urzadzen.

Ciecia materiatdw innych niz state, nadajgce sie do badan
materiatograficznych. W szczegdlnosci urzgdzenie nie moze byé
uzywane do ciecia zadnego rodzaju materiatbw wybuchowych i/lub
tatwopalnych lub materiatdw, ktore nie sg stabilne podczas obraébki,
ogrzewania lub pod wptywem nacisku. Urzgdzenie nie moze by¢
uzywane ze Sciernicami i ptynami chtodzgcymi, ktore nie
odpowiadajg wymogom urzgdzenia (np. tarcze typu brzeszczot lub
zebate tarcze tnace).

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym
Srodowisku pracy (np. w laboratorium materiatograficznym).

Discotom-100 ze statym stolikiem
Discotom-100 z automatycznym stolikiem x
Discotom-10 ze statym stolikiem
Discotom-100 z automatycznym stolikiem x

UWAGA:

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia doktadnie
PRZECZYTAC instrukcje obstugi.

Egzemplarz instrukcji nalezy przechowywac w tatwo dostepnym
miejscu w celu pozniejszego wykorzystania.
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Podczas zadawania pytan technicznych lub zamawiania cze$ci
zapasowych nalezy zawsze podawac nr seryjny oraz
napiecie/czestotliwo$c. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Moze byc¢ réwniez potrzebna
data i numer artykutu z instrukcji. Informacje te znajdujg sie na
przedniej oktadce.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad, gdyz ich naruszenie
moze spowodowac anulowanie zobowigzan prawnych firmy Struers:
Instrukcja obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers moze by¢
stosowana wytgcznie w potgczeniu z urzgdzeniami objetymi
instrukcjg obstugi firmy Struers.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w
tek$cie/ilustracjach zawartych w instrukcji. Informacje zawarte w
niniejszej instrukcji mogg ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia. W instrukcji obstugi mogg by¢ wymienione akcesoria
lub czesci, ktére nie sg obecne w danej wersji urzadzenia.

Zawarto$¢ niniejszej instrukcji jest wiasno$cia firmy Struers.
Powielanie jakiejkolwiek czesci niniejszej instrukcji bez pisemnej
zgody firmy Struers jest zabronione.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Dania

Telefon: +45 44 600 800
Faks. +45 44 600 801
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Discotom-100 /-10
Srodki bezpieczenstwa’

Doktadnie przeczytaé przed rozpoczeciem
uzytkowania

9.

10.

. Zignorowanie tych informaciji i niewtasciwe obchodzenie sie z

urzadzeniem moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i
szkod materialnych.

. Urzagdzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi

przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.
Urzagdzenie musi by¢é umieszczone na bezpiecznej i stabilnej
podstawie.

. Podczas korzystania z wozka widtowego urzadzenie nalezy

podnosic z przodu lub z tytu — nigdy nie podnosi¢ urzadzenia
z boku.

Podczas podnoszenia urzgdzenia za pomocg pasow
transportowych, upewnij sie, ze pasy sg skrzyzowane i nie
naciskajg na boki urzadzenia.

Uzytkownicy muszg zapoznac sie z rozdziatami niniejszej
instrukcji dotyczgcymi bezpieczenstwa, z podrecznikiem
uzytkownika oraz z odpowiednimi rozdziatami instrukcji
dotyczacymi wszelkich podtgczonych urzadzen i akcesoridw.
Uzytkownicy muszg zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi oraz, w
stosownych przypadkach, z kartami charakterystyki
wykorzystywanych materiatdéw eksploatacyjnych.

. Aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwoizywotnosc

urzgdzenia, nalezy uzywac wytacznie oryginalnych
materiatdw eksploatacyjnych firmy Struers.

Uzywac tylko nienaruszonych sciernic. Sciernice muszg by¢
dopuszczone do stosowania przy predkosciach obrotowych
od 1500 do 3000 obr./min.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku ze sciernicami
typu brzeszczot.

Nie uzywac urzgdzenia do cigecia materiatow tatwopalnych lub
niestabilnych podczas procesu ciecia (np. materiatow
tatwopalnych lub wybuchowych).

Nie uzywac urzadzenia do ciecia materiatéw, ktore nie nadajg sie
do ciecia materiatograficznego.

11.

12.
13.

Nalezy przestrzegac biezgcych przepisdéw bezpieczenstwa
dotyczacych obchodzenia sie, mieszania, napetniania,
oproznianiai utylizacji dodatku do ptynu chtodzgcego.

Nie uzywac palnego ptynu chtodzgcego.

Wszystkie funkcje i ostony bezpieczenstwa urzadzenia
muszg dziataé prawidtowo.

1Z karty $rodkéw bezpieczenstwa, wersjaC
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14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Modyfikowanie lub wytgczanie pokrywy ochronnej moze
spowodowac powazne zagrozenie.

Obrabiany przedmiot musi by¢ pewnie zamocowany w
uchwycie szybkomocujgcym lub podobnym przyrzgdzie. Z
duzymi lub ostrymi przedmiotami nalezy obchodzi¢ sie w
bezpieczny sposob.

Zaleca sie uzywanie rekawic roboczych, poniewaz obrabiane
przedmioty moga by¢ bardzo gorgce i mie¢ ostre krawedzie.
Zaleca sie noszenie rekawic réwniez podczas ptukaniai
czyszczenia urzadzenia.

Zaleca sie uzywanie obuwia ochronnego podczas
przenoszenia duzych lub ciezkich przedmiotow albo
przemieszczania urzadzenia.

Podczas uzywania weza ptuczacego zaleca sie uzywanie
okularéw ochronnych.

Ptyn chtodzgcy moze by¢ goracy.

Nie pracowac na stoliku do ciecia ani w jego poblizu, gdy
stolik jest przestawiany przy uzyciu joysticka do
pozycjonowania.

Ramie $ciernicy nalezy opuszczaé powoli i ostroznie, aby
unikng¢ ztamania Sciernicy.

Nigdy nie nalezy patrze¢ bezposrednio na wigzke lasera.
(Opcja z laserem liniowym)

Firma Struers zaleca stosowanie systemu wyciaggu, poniewaz
ciete materiaty mogg wydzielaé¢ szkodliwe gazy lub pyt.
Urzadzenie emituje jedynie umiarkowany hatas. Jednak sam
proces cieciamoze emitowac hatas, w zaleznosci od
wiasciwos$ci obrabianego przedmiotu.

Jesli hatas przekracza poziomy okreslone w lokalnych
przepisach, nalezy stosowac¢ srodki ochrony stuchu.

Jesli ktorakolwiek ze sprezyn pokrywy komory przecinarki jest
uszkodzona (z tytu urzadzenia), nalezy jg wymieni¢ przed
ponownym uzyciem urzadzenia.

Standardowe komponenty, takie jak nakretki, Sruby, sprezyny
itd., muszg byc¢ tej samej jakosci i posiadac te same
wiasciwosci, co komponenty dostarczane przez firme Struers.
Zawsze uzywac¢ zamknietego uktadu chtodzenia. Nalezy
przestrzegac biezgcych przepisow bezpieczenstwa
dotyczacych obchodzenia sie, mieszania, napetniania,
oprdznianiai utylizacji ptynu chtodzacego z dodatkami.
Stosowac wytgcznie odpowiednie ptyny chfodzace, ktére sg
kompatybilne z materiatami i funkcjg przecinarki.

Zaleca sie stosowanie rekawic i okularéw ochronnych.

W przypadku pozaru zaalarmuj osoby postronne i odetnij
zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

Przed wykonaniem czynno$ci serwisowych zawsze nalezy
odfgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne.



Tylko Discotom-100
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1. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynno$ci serwisowych
nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i odczeka¢ 10 minut, az
szczatkowy potencjat kondensatorow falownika zostanie
roztadowany.

2. Nie nalezy restartowac urzadzenia Discotom-100 lub wigczac
zasilania sieciowego cze$ciej niz raz na trzy minuty. Moze to
spowodowac uszkodzenie przemiennika czestotliwosci.

Urzgdzenie powinno byé uzytkowane wytgcznie zgodnie zjego przeznaczeniem i
informacjami zawartymi w instrukcji obstugi.

Urzadzenie jest przeznaczone do stosowania z materiatami eksploatacyjnymi
dostarczanymi przezfirme Struers. W przypadku niewtasciwego uzytkowania,
nieprawidtowej instalacji, modyfikacji, zaniedbania, wypadku lub niefachowej
naprawy, firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosciza obrazenia odniesione przez
uzytkownikalub uszkodzenia sprzetu.

Demontaz jakiejkolwiek czesci urzadzenia w trakcie jego eksploatacjilub naprawy
powinien by¢ zawsze wykonywany przezwykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatykaitp.).




Ikony i komunikaty dotyczace

bezpieczenstwa

Ogdlne komunikaty
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Ikony i typografia

Firma Struers stosuje nastepujace ikony i konwencje typograficzne.
Wykaz komunikatéw bezpieczenstwa wykorzystywanych w niniejszej
instrukcji znajduje sie w rozdziale Ostrzezenia.

Aby uzyskac informacje o potencjalnych zagrozeniach, oznaczonych
ikonami umieszczonymi na urzadzeniu, nalezy zawsze korzystac z
instrukcji obstugi.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

informuje o zagrozeniu elektrycznym, ktérego nalezy unikac, gdyz
moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie wysokim stopniem
ryzyka, ktére doprowadzi do smierci lub ciezkich obrazen ciata,
jesli nie uda sie mu zapobiec.

OSTRZEZENIE

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie Srednim stopniem
ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do smiercilub ciezkich obrazen
ciata, jesli nie udasie mu zapobiec.

PRZESTROGA

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie niskim stopniem
ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do lekkich lub umiarkowanych
obrazen ciata, jesli nie uda sie mu zapobiec.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

informuje o zagrozeniu zmiazdzeniem, ktére moze spowodowac
lekkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata.

WYLACZNIK AWARYJNY

UWAGA:
informuje o ryzyku uszkodzenia mienialub o koniecznosci
zachowania szczegodlnej ostroznosci.

WSKAZOWKA:
wskazuje dodatkowe informacje i porady.
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Logo Colour Inside Logo ,Colour Inside” na stronie tytutowej niniejszej instrukciji
wskazuje, ze zawiera onakolory, ktére majg stuzy¢ wtasciwemu
g~ zrozumieniu jej tresci.

Z tego wzgledu uzytkownicy powinni drukowaé niniejszy dokument
przy uzyciu kolorowej drukarki.

Konwencje typograficzne Pogrubienie wskazuje etykiety przyciskow lub opcje menu w
programach komputerowych

Kursywa wskazuje nazwy produktéw, pozycje w
programach komputerowych lub tytuty rysunkéw

Tekst niebieski wskazuje tgcze do innej sekciji lub strony
internetowej

B Wypunktowanie | wskazuje niezbedne etapy postepowania
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1. Pierwsze kroki

Opis urzadzenia Discotom-100/-10 jest to reczna/automatyczna przecinarka ze
zmotoryzowanym stolikiem Y oraz opcjonalnym stolikiem X.
Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia Sciernicg na mokro
wszystkich stabilnych i niewybuchowych metali.

Urzadzenie musi by¢ podtgczone do odpowiedniego systemu
recyrkulacji, ktory podczas procesu ciecia dostarcza ptyn chtodzacy
do obrabianego przedmiotu oraz Sciernicy.

Proces ciecia rozpoczyna sie od przymocowania przedmiotu
obrabianego do stolika do cigcia za pomocg zaciskow mocujgcych.
Operator wybiera parametry ciecia (np. sciernice, predkosc¢
obrotowa, predkos$c¢ przesuwu, dtugosc ciecia).

Pokrywa ochronna blokuje sie, gdy operator uruchamia urzadzenie i
pozostaje zablokowana przez caly czas ciecia. Zatrzymanie sciernicy
powoduje zwolnienie blokady i umozliwia usuniecie przedmiotu
obrabianego oraz prébki.

W przypadku utraty zasilania podczas procesu ciecia, uzy¢
specjalnego klucza, aby otworzy¢ pokrywe ochronng. Nakoniec
wytgcznik awaryjny kategorii B odcina zasilanie Sciernicy — pokrywa
ochronna moze zostac¢ otwarta, gdy $ciernica sie zatrzyma.
Urzadzenie mozna podtgczy¢ do zewnetrznego systemu wyciggu w
celu usuwania lotnych zanieczyszczen podczas procesu cigcia.

Sprawdzenie zawartosci Opakowanie zawiera nastepujace czesci:

opakowania Klucz ptaski (24 mm) do $ciernicy

Tréjkatny klucz do zwalniania blokady bezpieczenstwa
Kréciec przytgczeniowy do odptywu wody

Kolanko rurowe do odptywu wody

Waz wylotowy o dt. 2 m do podtgczenia zewnetrznego uktadu
chtodzenia

Zestaw przytgczeniowy worka filtracyjnego

Opaska zaciskowa, 70-90 mm

Smarownica

Zestaw instrukcji obstugi

[ N S e = N

— -

Rozpakowywanie urzadzenia B Odkrec sruby ze wszystkich uchwytow transportowych, ktére
Discotom mocujg urzadzenie Discotom do palety transportowe;j.
B Usun uchwyty.
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Ustawianie urzadzenia
Discotom

Wymagana przestrzen
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Urzgdzenie Discotom powinno by¢ umieszczone na stole o udzwigu
minimum 200 kg / 440 Ib.

Firma Struers zaleca stosowanie stolika, ktory jest dedykowany do
urzgdzen Discotom, patrz ,Akcesoria”.

Zaleca sie umieszczenie urzadzenia Discotom-100/-10 na stole?
(z komorg na ukfad chtodzenia) o wymiarach:

Szerokos¢: 920 mm/ 36,2”

Gtebokos$é: 900 mm/ 35,47

Wysokos¢: 800 mm/ 31,5”

m Nalezy sprawdzi¢, czy za stotem jest wystarczajgco duzo
miejsca na weze wlotowe i wylotowe oraz aby mozna byto
catkowicie otworzy¢ pokrywe (patrz ilustracja).

i 7

1080 mm / 42,5"

685 mm /27"

890 mm / 35"

2Stolik przeznaczony do przecinarek nablatowych Struers jestdostepny jako
wyposazenie dodatkowe. Nr kat. 06266101
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Wymiary:

Tunel przedtuzajacy
(akcesorium opcjonalne)
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89cm/ 35"

97,7 cm/ 38,55"

Urzadzenie Discotom-100/-10 moze by¢ ustawione przy Scianie.

W przypadku podtgczenia zewnetrznego uktadu wyciggu do
urzadzenia poprzez ztgczke z tytu, wymagane jest okoto 17 cm /7"
miejsca na waz.

Zalecana przestrzen z przodu: 100 cm/ 40",

Zamkniety uktad chtodzenia moze by¢ umieszczone w komorze stotu
i nie wymaga dodatkowej przestrzeni.

Zapewnij miejsce na dostep do wytgcznika gtéwnego (z tytu po
prawej stronie).

Pozostaw co najmniej 1 m po lewej stronie urzgdzenia Discotom, aby
uzyskac dostep do tunelu przedtuzajgcego (po lewej stronie).
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A Zachowaj ostrozno$¢ podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami.

Przed podniesieniem urzadzenia sprawdz, czy pasy transportowe
sg prawidtowo zamocowane.

Za pomocg podnosnika Do podniesienia urzgdzenia Discotom-100/-10 z palety potrzebny

jest podnos$nik i 2 pasy transportowe3.

Przed podniesieniem urzgdzenia Discotom do wtasciwej pozyciji:

B Ostroznie otw6rz skrzynie, zdejmujgc jej boki i gérng czesé.

®  Usun uchwyty mocujgce urzadzenie Discotom do palety
(do odkrecenia srub mocujacych, ktére zabezpieczajg uchwyty
transportowe, wymagany jest klucz Torx T30).

B Umies¢ dwa pasy transportowe pod urzgdzeniem Discotom.
— Umies¢ pasy pod urzagdzeniem Discotom w taki sposob, aby

znajdowaly sie po zewnetrznej stronie stdp / rolek.

Umiesc¢ pasy tutaj

— Uzywaj pasow, ktore sgwystarczajgco dtugie, aby nie
wywieraty nacisku na okno (uzywaj paséw o dtugosci
ok. 3-3%2m).
Zaleca sie stosowanie poprzeczki, aby oddzieli¢ od siebie
dwa pasy ponizej punktu zawieszenia.

Z rozpo6rkg do podnoszenia Bez rozporki do podnoszenia

B Umies¢ urzadzenie Discotom nastole.

B Unie$ przdd urzadzenia Discotom i ostroznie ustaw je w
odpowiednim miejscu za pomocag rolek.

3Podnosniki pasy muszg byé zatwierdzone do uzytku dlaco najmniej dwukrotne;
wagi podnoszonego ciezaru.
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Za pomocg wbzka widlowego Do podniesienia urzgdzenia Discotom z palety transportowej mozna

uzy¢ wbzka widtowego.

Przed podniesieniem urzgdzenia Discotom do wiasciwej pozycji:

B Ostroznie otworz skrzynie, zdejmujac jej bokii gorng czesé.

®  Usun uchwyty mocujgce urzadzenie Discotom do palety
(do odkrecenia srub mocujgcych, ktére zabezpieczajg uchwyty
transportowe, wymagany jest klucz Torx T30).

B Podnies urzadzenie Discotom z palety za pomocg wozka
widtowego.

B Ustaw widty tak, aby srodek ciezkosci znajdowat sie pomiedzy
widtami — patrz ilustracje.

B Umies¢ urzadzenie Discotom nastole.
B Unie$ przdd urzadzenia Discotom i ostroznie ustaw je w
odpowiednim miejscu za pomocag rolek.

@ UWAGA:

W | Skrzynie, sruby i mocowania nalezy przechowywac nawypadek
transportu/przemieszczenia urzgdzenia Discotom.

Brak zastosowania oryginalnego opakowaniai osprzetu moze
spowodowac powazne uszkodzenia urzgdzenia i utrate gwaranciji.

16



Zapoznanie sie z urzgdzeniem

Discotom
Widok z przodu

P

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Nalezy poswieci¢ chwile, aby zapoznac sie z rozmieszczeniemi
nazwami podzespotéw urzgdzenia Discotom.

® O ® @

® Wylacznik awaryjny @ Przycisk chwilowy
@ Panel sterowania Ramie sciernicy
® Dzwignia ramienia ©@ Pokrywa ochronna
Sciernicy
@ Pokretto wielofunkcyjne @ Zwolnienie blokady
bezpieczenstwa
® Joystick do przesuwania 11 Gtowny przetgcznik

stotu zasilania
® Pistolet ptuczacy

UWAGA:

Pokrywe ochronng mozna otworzyc tylko wtedy, gdy urzadzenie

Discotom jest podtgczone do zasilania i wigczone.

W przypadku utraty zasilania wykonaj nastepujgce czynnosci, aby

dezaktywowac blokade i otworzy¢ pokrywe:

B WOz klucz trojkatny w zwolnienie blokady bezpieczehstwa.

B Delikatnie obrd¢ trojkatny klucz o 180° zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, aby odblokowac pokrywe.

B Pamietac, aby przed uruchomieniem urzadzenia Discotom
ponownie aktywowac blokade bezpieczenstwa.
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Wspornik transportowy W celu podparcia ramienia sciernicy podczas transportu
zamontowany jest wspornik transportowy.
B Zdejmij wspornik transportowy przed przesunigeciem stolika do
ciecia.

Komora przecinarki

ONONCNEONE

12  Ostonasciernicy 15 Blokada bezpieczenstwa
13  Kotnierze sciernicy 16  Stolik X (opcjonalny)
14 Stolik Y

WYLACZNIK GEOWNY

Wytacznik gtéwny znajduje sie po prawej stronie
urzadzenia.

m  Obréci¢ w prawo, aby wtgczy¢ zasilanie.

®

WYLACZNIK AWARYJNY znajduje sie z przodu
urzadzenia.
m  Wylgcznik awaryjny

— Nacisnij czerwony przycisk, aby aktywowac.

—  Obro¢ czerwony przycisk w prawo, aby zwolnic.

1 UWAGA:
'@ Nie uzywac wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania
urzadzenia podczas normalnej pracy.
PRZED zwolnieniem wytgcznika awaryjnego nalezy
zbadac przyczyne jego aktywacji i podjg¢ wszelkie
niezbedne dziatania naprawcze.
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Widok z tytu

Przycisk chwilowy

Discotom-100/-10
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EOOO

1 Zigcze AUX Out, 24 VDC,
0,5A*

2  Zigcze urzadzenia
Coolimat

3  Gniazdo serwisowe

4  Gniazdo USB do
aktualizaciji
oprogramowania

5 Zigcze przewodu
zasilajgcego

® @
Kotnierz odptywu ptynu
chtodzacego
Wilot ptynu chtodzgcego

Pistolet ptuczacy
Kotnierz wylotu wyciggu

Aby ustawic stolik do ciecia, gdy ostona jest otwarta, nacisnij
przycisk chwilowy podczas obstugi joysticka.

Nacisnij przycisk chwilowy i

4 Ztacze AUX Out jest wigczone podczas ciecia.

poruszaj joystickiem.
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Zasilanie Q ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Wytaczy¢ zasilanie na czas instalacji urzadzen elektrycznych.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej z boku urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia obwodu
elektrycznego.

Discotom-100/-10 m  Otworzy¢ elektryczng skrzynke przytgczeniowg i podtaczy¢
przewod 4-zytowy lub 5-zytowy* w nastepujgcy sposob:
PE: uziemienie
N:  neutralny (nieuzywany)

L1: faza
L2: faza
L3: faza
Kabel UE Kabel UL
L1 Brazowy L1 Czarny
L2 Czarny L2 Czerwony
L3 Czarny lubszary L3 Pomaran czowy/turkusowy
Uziemienie Zotty/zielony Uziemienie Zielony (lub zotty/zielony)
Niebieski . -
Neutralny (nieuzywany) Neutralny  Biaty (nieuzywany)

B Drugikoniec kabla mozna podigczy¢ do sieci zasilajgcej za
pomocg zatwierdzonej wtyczki lub na state, zgodnie ze
specyfikacjg elektryczng i przepisami lokalnymi.

*Zalecane specyfikacje kabli znajduja sie w czesci Dane techniczne

na koncu instrukcji obstugi.

& |UWAGA:

‘0-' Dla urzadzen Discotom-100 podtgczonych do instalacji

o elektrycznych z wytgcznikami roznicowoprgdowymi WYMAGANY
jest wytgcznik réznicowopradowy typu B, zwtoczny, 30 mA.

(ref. EN50178/5.2.11.1).5

Kierunek sciernicy B Sprawdz, czy $ciernica obraca sie w kierunku wskazanym przez
(tylko Discotom-10) strzatke na ostonie $ciernicy. Jesli kierunek obrotow jest
niewtasciwy:

Kabel UE Zamien miejscami dwie fazy.
Kabel UL Zamien fazy L1i L2.

50ba wymagania odnoszasie do normy europejskiej EN 50178/5.2.11.1. Podobne
standardy obowigzujg w Ameryce Potnocne;.

20



Podtaczenie do zewnetrznego
systemu wyciggu

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Firma Struers zaleca stosowanie systemu wyciggu, poniewaz

materiaty mogg emitowac szkodliwe gazy podczas ich ciecia.

System wyciggu zmniejszy réwniez ilos¢ skraplajgcej sie wody na

bokach pokrywy.

Aby podtgczy¢ urzgdzenie Discotom do systemu wyciggu:

B Zamontuj przewdd wyciggowy z lokalnego systemu wyciggu na
kotnierzu ($rednica 50 mm (ok. 2")).

UWAGA:

Jesli nie jest podtgczony wyciag, wilgotne powietrze (wytwarzane
w procesie ciecia) moze wydostawac sie z komory przecinarki i
przenika¢ do innych obszaréw obudowy. Moze to spowodowac
uszkodzenie podzespotdw i skréci¢ zywotnos¢ urzadzenia.
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Podiaczanie zamknietego
uktadu chiodzenia.

Szybkoztgczka

22
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Aby zapewni¢ optymalne chtodzenie, urzgdzenie Discotom musi by¢
wyposazone w zamkniety uktad chtodzenia. Do uzytku z
urzgdzeniem Discotom przeznaczona jest konfiguracja Ukfad
chfodzenia 4.

UWAGA:

Przed podtgczeniem uktadu chtodzenia do urzadzenia
Discotom nalezy wykonac instrukcje zawarte w instrukciji
obstugi zamknietych uktadow chtodzenia, aby przygotowac je
do uzycia.

WSKAZOWKA

Uktad chtodzenia 4 posiada filtr statyczny i jest uzywany z
jednorazowymi workami filtrujgcymi.

W przypadku intensywnego uzytkowania oraz materiatow
generujgcych duzo opitkdw zaleca sie zastosowanie zespotu
recyrkulacyjnego z filtrem taSmowym.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

B Wylgczy¢ zasilanie na czas instalacji urzadzenh elektrycznych.

m  Urzadzenie musi by¢ uziemione.

B Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzadzenia.
Niewtasciwe napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia

obwodu elektrycznego.

W celu podtgczenia urzadzenia Discotom do zamknietego uktadu

chtodzenia:

B Podigcz kabel komunikacyjny jednostki sterujgcej chtodzeniado
gniazda kontrolnego urzadzenia Discotom.

m Podigcz wagz doprowadzajgcy wode do pompy Cooliza pomocag
szybkoztgczki.

B Podfiacz drugi koniec weza do wlotu wody w urzgdzeniu
Discotom.



Zestaw workéw filtrujgcych

Hatas

Hatas roboczy
(podczas dziatania)

A

Wibracje

Postepowanie z wibracjami
(podczas recznej obstugi)

A

Discotom-100/-10
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B Postepuj zgodnie z instrukcjami dostarczonymi z zestawem
workow filtrujgcych.

Podczas pierwszej operacji ciecia:
B Sprawdz, czy worek filtrujgcy rozszerza sie na catej dtugosci
podczas napetniania woda.

UWAGA:

Jesli worek filtrujgcy jest skrecony lub wystepujg na nim zagiecia,
zatrzymaj proces ciecia i zmien potozenie worka.

NIE uzywaj systemow chtodzenia bez odpowiednich filtrow,
poniewaz moze to spowodowac zatkanie i przelanie. NIE uzywaj
workow filtrujgcych bez odpowiedniego chtodziwa.

B Podtacz uktad chfodzenia do zasilania sieciowego.

Informacje natemat warto$ci poziomu cisnienia akustycznego
znajdujg sie w rozdziale ,Dane techniczne” z tytu niniejszej instrukciji
obstugi.

Ro6zne materiaty majg rézne parametry akustyczne.
Zmniejszenie predkosci obrotowej i/lub sity, z jakg Sciernica jest
dociskana do obrabianego materiatu, umozliwia ograniczenie
poziomu hatasu.

Czas obrdbki moze ulec wydtuzeniu.

PRZESTROGA

Dtugotrwate wystawienie na dziatanie gtosnych dzwiekdéw moze
spowodowac trwate uszkodzenie stuchu.
Jesli hatas przekracza poziomy okreslone w lokalnych przepisach,

nalezy stosowac srodki ochrony stuchu.

Informacje natemat catkowitej ekspozycji na drgania gérnych czesci
ciata znajdujg sie w rozdziale ,Dane techniczne” z tytu niniejszej
instrukcji obstugi.

Reczne ciecie obrabianych przedmiotéw powoduje wibracje. Aby
zmniejszy¢ drgania tam, gdzie to mozliwe, nalezy zmniejszy¢ nacisk
na dzwignie lub zastosowaé rekawice redukujgce wibracje.

PRZESTROGA

Ryzyko drgan reki i ramienia podczas recznego ciecia.
Dtugotrwate narazenie na drgania moze powodowac dyskomfort,
uszkodzenie stawu, a nawet uszkodzenia neurologiczne.
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2. Podstawowa obstuga

Korzystanie z elementéw
sterujacych
Elementy sterujgce na przednim

panelu urzgdzenia Discotom Strue's Discolom-100
scolom-

‘D) 1500-3000 rpm
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Elementy sterujace na
przednim panelu

Nazwa Element

@

WYSWIETL
ACZ

F1—F4

@

PRZYCISK
MENU

Waz
ptuczacy

AxioWash

Laser
liniowy

Blokada
ramienia
Sciernicy

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Funkcja Nazwa Element
Wyswietlacz urzgdzenia Discotom. @
ESCAPE Y
(POWROT)

Przyciski wielofunkcyjne zalezne od
menu. Patrz doiny wiersz
poszczegolnych ekranow.

@

@)

POKRETLO
WIELOFUNKC
YJINE
Uruchamia i zatrzymuje pompe —
stuzgcg do ptukania komory @
przecinarki.
JOYSTICK

W

Uruchamia funkcje AxioWash

®

START

o

Wigcza i wytgcza laser liniowy w celu
precyzyjnego pozycjonowania
obrabianego przedmiotu.

2 0

STOP
Blokuje / odblokowuje ramie WYLACZNIK
Sciemicy AWARYJNY

Funkcja

Przejscie o jeden krok do tytu w
menu. Jeslizmodyfikowane
parametry nie zostaty zapisane,
zmiany zostang utracone.

Pokretio wielofunkcyjne.
Nacisna¢ pokretto, aby wybra¢
funkcje.

Obrécic pokretio, aby zmienié
ustawienia.

Nacisnac¢ nokretlo. abv zabisa¢

Przesuna¢w gére lub w dot, aby
ustawic stolik Y.

Przesuna¢ w lewo lub w prawo,
aby ustawi¢ stolik X (opcja)

Uruchamia urzadzenie, zespot
recyrkulaciji i/lub filtr tasmowy.

Zatrzymuje urzgdzenie, zespot
recyrkulaciji i/lub filtr tasmowy.

Nacisnij czerwony przycisk, aby
aktywowac.

Obroci¢ czerwony przycisk, aby
zwolnié.
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Waz ptuczacy

Ruchomy stolik
Stolik Y

26
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PRZESTROGA

B Unika¢ kontaktu skéry z dodatkiem do ptynu c’:modzacego.
B Nie naciska¢ przycisku FLUSH (PLUKANIE)L#1, jesli pistolet
ptuczacy nie jest skierowany w strone komory przecinarki.

il |
Ed
Nais’nij, aby wigczyc
Otworz zawor. Uruchompompe. ptukanie.

B Zdejmij pistolet ptuczacy z uchwytu.

B Skieruj pistolet ptuczacy do komory przecinarki.

B Otworz zawor w pistolecie piuczacymf.\ﬁ

B Nacisnij przycisk FLUSH (PLUKANIE)LZ , aby uruchomi¢ pompe.

B Nacisnij tylng czes$¢ dyszy i wyczys¢ komore przecinarki.

B Nacisnij przycisk STOP 0, aby zatrzymac ptukanie.

B Zamknij zawor.

B Zamocuj pistolet ptuczgcy w uchwycie.

B Pozostaw pokrywe otwartg, aby komora przecinarki catkowicie
wyschta, w celu unikniecia ewentualnej korozji spowodowanej
kondensacja.

WSKAZOWKA

Instrukcje dotyczace korzystania z weza ptuczacego podczas
czyszczenia urzgdzenia Discotom znajdujg sie w rozdziale
,Czyszczenie komory przecinarki’.

Stolik Y to napedzany silnikiem, ruchomy stolik, ktory jest
wykorzystywany podczas automatycznego ciecia. Uzyj joysticka (patrz
»Funkcje panelu sterowania”), aby przesuwa¢ stolik do tytu i do przodu.

UWAGA:

Gdy urzadzenie Discotom jest wtgczane, na ekranie pojawia sie
wyskakujgce okienko ostrzegajgce uzytkownika, ze stot przecinarki
przesunie sie do przedniej pozydji referencyjne;j.

Nacisnij przycisk Enter (Wprowadz), aby kontynuowac.




Odczyty ekranu

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
)

A Nagtéwek: jest to komunikat nawigacyjny informujacy
uzytkownika, w ktérym miejscu menu oprogramowania sie

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Wyswietlacz na panelu przednim dostarcza roznych pozioméw
informacji dotyczgcych stanu. Na przyktad, podczas wigczania
urzadzenia przy uzyciu wytgcznika gtdwnego, wyswietlacz informuje
o fizycznej konfiguracji urzadzenia Discotom oraz o zainstalowane;j
wersji oprogramowania:

Struers

Discotom—100 Version 0.51 X

SERVICE IHFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:

Podczas obstugi urzadzenia Discotom wys$wietlacz ten jest
interfejsem uzytkownika do oprogramowania Discotom.
Zasadniczo wyswietlacz jest podzielony na 2 obszary.
Umiejscowienie tych obszarow i zawarte w nich informacje zostaty
przedstawione na ponizszym rysunku, na ktorym jako przykfad

Options

Display brightness

Language English
Keyhoard sound On
Units Metric B
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

[efault
-

znajduje.
Ikona wskazuje, czy uchwyt jest:

]
"% cz
Odblokowany # Za)t;bkowany Eﬂ

B Polainformacyjne: beda sie w nich znajdowa¢ wartosci liczbowe
lub tekst stanowigcy informacje zwigzane z procesem
przedstawionym w nagtowku. Podswietlony tekst wskazuje
pozycje kursora.
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Poruszanie sie w strukturze
menu

Sygnaty dzwigkowe

Ustawienia oprogramowania

28
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Aby wybraé dang opcje z menu:

“»=>+ Obrdcic pokretto, aby wybra¢ menu, grupe metod lub

Q parametr.

@ Nacisng¢ pokretto, aby otworzy¢ lub aktywowac wybrang
~ opcie.

Esc Nacisna¢ przycisk Esc, aby powrdci¢ do gtdéwnego menu.

Krotki sygnat dzwiekowy po nacisnieciu klawisza oznacza, ze
polecenie zostato zaakceptowane, natomiast dtugi sygnat dzwiekowy
oznacza, ze klawisz nie moze by¢ w tym momencie uzyty.

Dzwiek ten mozna witgczyc¢ lub wytgczy¢ w oknie Konfiguracjaw
obszarze Opcije.

Podczas pierwszego uruchomienia urzadzenia Discotom pojawi sie
ekran Select language (Wybor jezyka) (informacje natemat zmiany
jezyka na dalszym etapie uzytkowania znajdujg sie w punkcie
.2Zmiana jezyka”).

! Select language
| English

' Deutsch
Frangais
Espaiiol

4

Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowac jezyk.

Obrdci¢ pokretto, aby wybrac preferowany jezyk.

Nastepnie pojawi sie komunikat o konieczno$ci ustawienia
godziny.

| Adjust time
|
- 14:53:[Y

Save & exit

»

»

Obréci¢ pokretto, aby wybraé i dostosowac ustawienia.

Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowaé
ustawienia.
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Nastepnie pojawi sie komunikat o konieczno$ci ustawienia
daty.

fdjust date

2013 - 06 -
Save & exit

»

..f

¥

Obréci¢ pokretto, aby wybrac i dostosowac ustawienia.

Nacisna¢ pokretto, aby zaakceptowac ustawienia.

»

. .f

»

Po ustawieniu daty i godziny obréci¢ pokretto, aby wybrac
opcje Save (Zapisz) i Exit (Zakohcz).

Nacisnag¢ pokretto, aby zapisaé ustawienia i powrdoci¢ do
Menu gtéwnego.

Na ekranie pojawi sie Menu gtéwne w wybranym jezyku.

Podczas normalnej pracy, bezposrednio po uruchomieniu,
wyswietlany jest ekran powitalny, a nastepnie oprogramowanie
przechodzi do ekranu, ktory byt uzywany przed wytaczeniem
urzadzenia. Dzieki temu mozna kontynuowac prace od czynnosci,
ktorej byta wykonywana jako ostatnia przed wytgczeniem
urzadzenia.

Aby przej$¢ do Menu gtdwnego, uzyj klawisza Esc. Menu gtdwne jest
najwyzszym poziomemw strukturze menu. Z tego menu mozna
wejs¢ do wszystkich pozostatych menu.

Main menu
=i

ﬁ? Manual cutting method

\ Maintenance

TH’ Configuration
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Zmiana jezyka

30

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

‘ Obréci¢ pokretto, aby wybra¢ opcje konfiguracja.

. Nacisng¢ pokretto, aby aktywowac¢ menu Konfiguracja.

‘ Obradci¢ pokretto, aby wybra¢ Opcije.

A
Configuration &
E
User defined cut-off wheels

A

. Nacisng¢ pokretto, aby aktywowa¢ menu opcji.
A

. Obrdcic pokretio, aby wybraé opcje Jezyk.
A

Options

Display brightness 100

Language
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Detault

Nacisng¢ pokretto, aby aktywowac
wyskakujgce menu wyboru jezyka.

‘ Obréci¢ pokretto, aby wybraé preferowany jezyk.
A



Edytowanie wartoSci liczbowych

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Options

WENEL Solect language 100

O Erolish |
Ke?rhua Deutsch

Units  Francais

Time  Espaiiol

Date

Operation mode

Configuration

Default
w

A
. Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowac jezyk.

Na ekranie pojawi sie menu Konfiguracjaw wybranym
jezyku.

Sprawdzi¢, czy w menu Opcje znajdujg sie jeszcze jakie$
ustawienia, ktére wymagajg zmiany. Jesli nie, nacisnac
klawisz ESC, aby powréci¢ do menu Konfiguracja.

W przeciwnym razie nacisng¢ pokretto, aby wybrac i
zmienic€ zgdane parametry.

s>+ Obréci¢ pokretto, aby wybraé wartos¢ wymagajgcg zmiany,
. np. jasnos$¢ wyswietlacza:

A
Options
Display brightness
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Detautt
w
A

. Nacisng¢ pokretto, aby edytowa¢ wartosc.

A Wokot wartosci pojawi sie pole przewijania.
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Options

Display brightness B
Language English

Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode

Configuration

Default

w
A Uwaga:
Jesli dostepne sgtylko dwie opcje, wyskakujace pole nie
jest wyswietlane. Naci$niecie pokretta (Potwierdz)
umozliwia przetgczanie miedzy tymi dwiema opcjami.

Obréci¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszyé wartos¢
liczbowg (lub aby przetgcza¢ miedzy dwiema opcjami).

(Nacisniecie przycisku Esc spowoduje anulowanie zmian i
przywrécenie pierwotnej warto$ci.)

Edytowanie wartoSci
alfanumerycznych

Obré¢ pokretto, aby wybra¢ wartosc¢ tekstowg do zmiany,
np. dzwiek klawiatury:

A
. Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowaé nowg wartosc.
A

Options

Display brightness 100
Language English
Keyboard sound [ On |
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode

Configuration

Detault
w

A

. Naciska¢ pokretto, aby przetaczac sie miedzy 2 opcjami.
A
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Options

Display brightness 100

Language English
Keyboard sound 0ff
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default
w

A UWAGA:
Jesli dostepne sg wiecej niz dwie opcje, zostanie
wyswietlone wyskakujgce pole. Obracic pokretto, aby
wybraé wtasciwg opcje.

. Nacisng¢ Esc, aby zaakceptowac opcje i powrdci¢ do
poprzedniego menu.
Moznatez obréci¢ pokretto, aby wybrac i edytowac inne
opcje w menu.
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Tryb pracy W trybie pracy mozna ustawié trzy r6zne poziomy uzytkownika.
Produkcja Metody moznawybierac i przegladac, ale nie
(Production): jest mozliwa ich edycja.
Rozwdj Metody mozna wybierac, przegladad i
(Development): edytowac.
Konfiguracja Metody mozna wybierac, przegladaé i
(Configuration): edytowac, a wszystkie funkcje w Konfigurac;ji

sg dostepne.
Zmiana trybu pracy Aby zmienic tryb pracy, nalezy przejs¢ do menu Konfiguracja, a

nastepnie do menu Opcje. Wybra¢ Tryb pracy, aby uzyska¢ dostep
do menu Trybu pracy.

Nacisng¢ pokretto, aby wybrac kod bezpieczenstwa.

[Entor paso code
0000

i) o= Rl —
A
Za pomoca przyciskéw i < oraz pokrettawprowadz
aktualny kod bezpieczenstwa (domysiny kod to 2750):
m  Cyfry wybierasie klawiszami " i < (" przesuwaw lewo,
< przesuwaw prawo).
m  Obracaj pokretto, aby zmienia¢ cyfry, anastepnie
nacisnij pokretto, aby wprowadzi¢ kod bezpieczenstwa.
A
Operation mode
Pass code EREX

Hew pass code ==

Nacisng¢ pokretto, aby wybrac opcje Konfiguracja.

Select operation mode

Production
Development

Configuration
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Nowy kod bezpieczenstwa
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* Wybrac zadany tryb pracy i nacisng¢ pokretto, aby

potwierdzic.

Nowy kod bezpieczenstwa mozna rowniez ustawic w menu Tryb
pracy.

UWAGA:

Po ustawieniu kodu operator ma 5 prob wprowadzenia
prawidtowego kodu, po ktérych urzgdzenie Discotom zostanie
zablokowane.

Ponownie uruchomi¢ system Discotom za pomoca wytgcznika
gtdbwnego, a nastepnie wprowadzi¢ prawidtowy kod
bezpieczenstwa.

UWAGA:

Przechowywac kod bezpieczehstwa w bezpiecznym miejscu.
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Zmiana trybu ciecia i
parametréw ciecia.
Odczyt wyswietlacza ciecia

Parametry ciecia

Informacje o silniku

Zmiana Trybu ciecia

36
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Wyswietlacz ciecia pokazuje dwa rodzaje informacji:
A Parametry ciecia
B Informacje o silniku

Cutting process
:— 0.50
A 050
|
1

Set feed speed

fAuto-+Fel, pos,
-

W trybie ciecia automatycznego w gornym obszarze wyswietlacza
(A) wyswietlane sg informacje o parametrach ciecia: Predkos¢
przesuwu i pozycja zatrzymania.

Parametry ciecia mozna ustawia¢ zaréwno przed, jak i podczas
ciecia. Ustawiona warto$¢ jest wyswietlana po lewej stronie wykresu
stupkowego. Rzeczywista wartos¢ (podczas ciecia) jest wyswietlana
wewnatrz wykresu stupkowego.

Dolny obszar wyswietlacza (B) wyswietla informacje o silniku:
Obcigzenie silnika i temperature silnika. Wyswietlane warto$ci sg
wartosciami wzglednymi (%).

Urzadzenie Discotom posiada dwa tryby ciecia: Automatyczny i

reczny.
Aby przetgczac sie miedzy tymi dwoma trybami:

Nacisng¢ Esc, aby przejs¢ do menu gtéwnego.

L@ Obrdci¢ pokretto, aby wybra¢ automatyczng metode ciecia
lub reczng metode ciecia.

Main menu
Ei

ﬂ? Manual cutting method

\ Maintenance

T'H' Configuration




Zmiana parametrow ciecia

Wybor sciernicy

Discotom-100/-10
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W trybie ciecia automatycznego urzgdzenie Discotom stosuje

wybrane wartosci parametrow ciecia dla: Typ sciernicy, predkos¢

obrotowa Sciernicy (tylko Discotom-100), tryb ciecia, predkosc¢

przesuwu, tryb MultiCut (wytgcznie z automatycznym stolikiem Y)

oraz tryb Stop.

Aby dostosowac wartosci tych parametrow:

B Obracaj pokrettem, aby podswietli¢ parametr ciecia.

m  Wecisnij pokretto, aby dokonac edycji podswietlonego parametru.
Obracaj pokrettem, aby ustawi¢ wartos¢ parametru.

B Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowg wartos¢.

New method

60A30 [THNEF
2775rpm Jl Auto

P — M
©)1.00ms MY 200m

Select cut-off wheel

Aby wybraé lub zmienic¢ typ Sciernicy:

L@ Obroc¢ pokretto, aby podswietlic parametr Sciernicy.

New method

60A30 |"HFP
2775 Auto

P — M
@) 1.00ms MY 200mm

Select cut-off wheel

A
L@ Nacisnij pokretto, aby wyswietlic dostepne Sciernice.
A
L@ Obrdc¢ pokretto, aby podswietlic kategorie Sciernicy, ktora

ma byc¢ uzyta ($ciernice 300 mm sg dostepne tylko w
Discotom-100).
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New method é

IE Select wheel category
@ Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm
E User defined wheels

1.00mm!s ll 200mm

Select cut-off wheel

L@ Nacisnij pokretto, aby wyswietli¢ dostepne Sciernice.

] Select cut-off wheel

Bl sorzo ) 27750 2l 2.0m

E 66830 @) 2775rm B, 2.0m
50830 @) 2775rm D), 2.0m

40830 @) 2775rm D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
F1 ) Enable intelligent adj.

A

1 Select cut-off wheel
@ 6030 @) 2775w B, 2.0m

M ooiso B o770 B 7o

50830 @) 2775rm D), 2.0m
40830 @) 2775rm D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
F1 ) Enable intelligent adj.

Sl

A

L@ Nacisnij pokretto, aby zapisaC wybrang sciernice.
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Inteligentnaregulacjapredkosci  Aby skorzystac z inteligentnej, predefiniowanej regulacji obrotéw:

(tylko Discotom-100)

F1

Mew method $

66A30 |THMP
2775w Auto

pH — ﬂ
©)1.00ms LY 200m

Select cut-off wheel

Wybrana $ciernica zostanie teraz wyswietlona a
jednoczesnie zostanie wprowadzona predkos$¢ obrotowa
sciernicy.

Po wybraniu $ciernicy, jak pokazano w: Wybdr Sciernicy.

] Select cut-off wheel

Bl sorzo ) 27750 2l 2.0m
E 660830 @) 2775w B, 2.0m
50830 @) 2775rm D), 2.0m

40830 @) 2775rm D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
F1 ) Enable intelligent adj.

Nacisnij F1, aby wigczy¢ inteligentng regulacje.

] Select cut-off wheel

@ 60030 [B)] 2775rm EJ] 2.0m
E 660830 @) 2775w B, 2.0m
50830 @) 2775rm D), 2.0m

40830 @) 2775rm B, 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment:
1] Disable intelligent adj.

Sl
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] Select cut-off wheel

@ 66830 @) 2775rm D), 2.0m
@ 50830 @) 2775rm D), 2.0m
aon30  [B) 2775w EJ] 2.0m
30830 @) 2775rm D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment:
y Disable intelligent adj.

Sel

 adjustment of wheel speed |
€ I
@ 15|0 Eé() Sllil.’) 4%0 5%0
2775 m

Hove the cursor left or right to select the
E approvimate Wickers hardness [Hy] of wour
material,

Sel

+HY

LO Obracaj pokretlem w lewo lub w prawo, aby wybraé twardo$¢
Vickersa materiatu, ktory chcesz cigé. Odpowiednio zmieni
sie ustawienie predkosci obrotowej sSciemicy.

5

€

T T T T T
E 150 230 330 450 550

1950pn

Move the cursor left or right to select the
@ approximate Yickers hardness [HY] of wour
material.

Sell
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L@ Nacisnij pokretto, aby zapisaC zmieniong predkosg¢.
Hew method

40A30 |"MEP
1950 Auto

P — H
©)1.00ms MY 200m

Select cut-off wheel

Zarowno prawidtowa Sciernica, jak i ustawiona predkosc¢
sciernicy sg zapisywane w metodzie ciecia.

Zmiana predkosci obrotowej Sciernicy

(Tylko Discotom-100) Aby zmieni¢ predkosé Sciernicy:
0} @ Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ parametr predkosci.
New method

60A30 [u/us
2775rpm Auto

pH — E
©)1.00ms LY 200m

Set cut-off wheel rotation speed

>

~ Nacisnij pokretio, aby edytowac predkos¢ sciernicy.

U

©\

7~ Obroc pokretto, aby zmieni¢ predkosc sciernicy
O " (od 1500 do 3000 obr./min)

-

41



42

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

New method

60A30 [.d.
©)22002MR] Auto

B —
©) 1.00mmss Hi 200mm

Set cut-off wheel rotation speed

v/;\ Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ wybrang predkosc¢
- Sciernicy.



Wybor trybu ciecia

Ciecie bezposrednie
-~ R
Ciecie udarowe

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Aby zmieni¢ tryb ciecia:
@ Obréé pokretio, aby podéwietlié parametr trybu ciecia.
New method
60A30 /s
2775 [] Auto

P+

1.00mmss Mi

Select cutting mode

200mm

A
@ Naci$nij pokretio, aby przetaczyé tryb ciecia.
New method
60A30 [/
2775 RJ Auto

P

1.00mmss Mi

Select cutting mode

200mn

v/;\ Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ wybrany tryb ciecia.

Ciecie bezposrednie to normalny i najbardziej ekonomiczny tryb ciecia,
ktory powinien by¢ uzywany w przypadku wiekszosci operacji ciecia.

Ciecie udarowe mozna stosowac, gdy nie mozna znalez¢
odpowiedniej Sciernicy do okreslonego materiatu, a Scierany materiat
blokuje tarcze lub tarcza nie zuzywa sie wystarczajgco mocno.
Ciecie udarowe czesto zwieksza predkos¢ stolika do ciecia, atym
samym przesuwa przedmiot obrabiany z wiekszg predkoscig wzgledem
Sciernicy. Spowoduje to zuzycie tarczy i uwolnienie $wiezych, ostrych
ziaren $ciemych, co moze przynies¢ pozadany efekt.

Ciecie udarowe moze skutkowa¢ wiekszym zuzyciem Sciernicy, ale
zmniejsza ryzyko przegrzania obrabianego przedmiotu, ktére
mogtoby mie¢ miejsce w przypadku niewtasciwej kombinacji
$ciernica/materiat.
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Ustawianie predkosci przesuwu  Aby ustawi¢ predkos¢ przesuwu:

L@ Obrdé¢ pokretto, aby podswietlic parametr predkosci
przesuwu.
Hew method

60A30 Wu/d.
2775 Auto

E —
Ei 200

Set feed speed

A
L@ Nacisnij pokretto, aby edytowac predkos¢ przesuwu.
A

L@ Obré¢ pokretto, aby zmienic¢ predkos¢ przesuwu.

Hew method &

60A30 [./d.
2775rpm gl Auto

B — H
e 0.65 LY 200m
Set feed speed

A

L@ Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowag wartos¢ predkosci
przesuwu.
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Wybaor opcji MultiCut
(Tylko Discotom z
automatycznym
stolikiem X)

™
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Aby wybraé wiasciwy tryb MultiCut:

L@ Obréé pokretto, aby podéwietli¢ parametr MultiCut.

New method &

60A30 W./u. [N
2775 Auto

P — M
©)1.00mss MY 200m

Select MultiCut mode

U
‘O Nacisnij pokretto, aby otworzy¢ menu MultiCut.
A

L@ Obré¢ pokretto, aby wybraé odpowiedni tryb MultiCut.

|l Single cut

|
o555 Mode 2
" wli870 Mode 3

ol 7373 0 Mode 4

Omm
Select Multicut mode

A

L© Naci$nij pokretio, aby aktywowaé menu MultiCut.
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lkona

57

IEE

=1
=1
-
-
-

Tryb
Wt

MultiCut 1
MultiCut 2
MultiCut 3

MultiCut 4

Pojedyncze ciecie.

Ciecie do 10 plastrow o rownej grubosci

Ciecie do 10 plastrow o réznej grubosci

Ciecie do 10 plastréw o roznej
grubosci, liczac od wspélnej pozyciji 0
Grubosc cie¢ ustawia sie, przesuwajgc
joystick, a nastepnie naciskajgc Enter
(Wprowadz), aby ustawic¢ pozycje

ciecia.

Szczegodtowy opis opcji MultiCut i sposobu jej uzycia mozna znalez¢
w rozdziale Przewodnik referencyjny w Instrukcji obstugi.

Wybor trybu zatrzymania Aby wybra¢ tryb zatrzymania:
L© Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ parametr trybu
- zatrzymania.
[—.l

A

New method

60A30 Uu/d.
2775
P+ — M

1 .OOmm!s +

Select stop mode

200mn

L@ Nacisnij pokretto, aby wyswietli¢ dostepne tryby.

A

L@ Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ tryb, ktdry ma by¢
uzywany.
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A

L@ Nacisnij pokretto, aby wybrac podswietlony tryb.

New method

G seloct stopmode
2 Auto

— Relative
E h % fibsolute
1.

OI’I‘II‘I‘I
Select stop mode
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Tryby zatrzymania

Automatyczny

Wyjasnienie trybu
automatycznego:

48
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Urzadzenie Discotom posiada trzy rézne tryby zatrzymania:
Automatyczny ¢+ aute

Wzgledny (Relative)
Bezwzgledny “§°  Absolute (Absolute)

Po wybraniu trybu automatycznego urzadzenie zatrzyma sie
automatycznie po przejsciu przez obrabiany przedmiot.

W przypadku normalnego ciecia zalecane jest uzywanie funkcji
automatycznego zatrzymania.

WSKAZOWKA

Podczas cigcia rur lub innych materiatoéw, ktore nie sg materiatami
statymi, nie zaleca sie uzywania trybu automatycznego
zatrzymania. Zamiast tego uzyj opcji Wzglednego lub
Bezwzglednego zatrzymania.

Funkcja automatycznego zatrzymania opiera sie na monitorowaniu
pradu elektrycznego zuzywanego przez silnik sciernicy. Aby funkcja
automatycznego zatrzymania dziatata prawidtowo, muszg byé
spetnione dwa kryteria:

¢ Natezenie pradu na poczatku operacji ciecia musi przekraczac
minimalng wartos¢. W przeciwnym razie automatyczne
zatrzymanie nie zostanie aktywowane.

o Natezenie prgdu podczas operacji ciecia musi nadal przekraczac
minimalng wartos¢. Gdy spadnie ponizej tej wartosci, ciecie
zostanie zatrzymane.

Przy niektérych préobkach, na przyktad rurkach, natezenie pradu

moze spas¢ ponizej wartosci minimalnej, gdy scianka rurki zostata

przecietai sciernica dosiegnie do $rodka (pustej czesci) rurki
podczas operacji ciecia. W takim przypadku cigcie zostanie
zatrzymane, mimo ze prébka nie zostata catkowicie przecieta.

o [ INcSoIN
T

e tone [ | ]
—

| ere v [ | -

P+ —

Set feed speed

Auto-+Rel, pos,

w

Po rozpoczeciu ciecia pasek wskazujacy przesuw stolika do ciecia
jest szary, dopdki natezenie pradu silnika nie przekroczy wymaganej
wartosci.

Pasek zmieni wtedy kolor na zielony, sygnalizujac, ze tryb
automatyczny jest wtgczony.



Wzgledna (Relative) pozycja
zatrzymania

Niewystarczajgcy przesuw
stolika Y

Discotom-100/-10
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Cutting process

© ¥ INOISONN
gl futo I 10 |

| rone v [ | —
—

| ere v T i ]

P+ —

Set feed speed

Auto-+Rel, pos,

Gdy natezenie pradu silnika spadnie ponizej okreslonej wartosci
minimalnej, kolor paska zmieni sie z powrotem na szary i proces
ciecia zostanie zatrzymany.

Jeslina koncu pozostanie tylko bardzo maty przekrdj poprzeczny,
ciecie moze zostac zatrzymane, zanim przedmiot zostanie catkowicie
przeciety.

Tutaj mozna okresli¢ Dodatkowg odlegtosc¢ cieciaw menu
Konfiguracja/ Opcje, aby mie¢ pewnos¢ sie, ze obrabiany przedmiot
zostanie catkowicie przeciety.

Jest to szczegodlnie przydatne podczas korzystania z funkcji MultiCut.

Stolik Y jest ustawiony tak, aby zatrzymywat sie¢ w pozycji wzglednej
wobec miejsca rozpoczecia ciecia. Po wprowadzeniu pozyciji
zatrzymania (przyblizona wielko$¢ probki + zuzycie Sciernicy) proces
ciecia zostanie zatrzymany po osiaggnieciu okreslonej pozyciji.
Zakres pozycjonowania (przesuwu stolika) wynosi 0-200 mm.

Method 01

60A30 [ d.

2775w BJ]Rel.
E -+ - m
0.50mnss M 80umn

Set relative stop position

Jesli wzgledna pozycja zatrzymania jest ustawiona na wartosc
przekraczajgcg mozliwy przesuw stolika, wyswietlana wartosc jest
automatycznie zmniejszana do mozliwego maksimum po nacisnieciu
przycisku Enter (Wprowadz).

Przesuwanie stolikaY w kierunku przodu komory przecinarki
zwieksza zakres ruchu, co automatycznie aktualizuje dane
wzglednego zatrzymania.
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Bezwzgledna (Absolute) pozycja
zatrzymania

Korzystanie z widoku Obcigzenie
silnika i Temperatura

Tryb cieciarecznego

Tryb ciecia automatycznego
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Stolik Y jest ustawiony tak, aby zatrzymywat sie w ustalonym
potozeniu mierzonym od potozenia zerowego, w ktérym stolik do
ciecia znajduje sie na samym przodzie komory ciecia. Zakres
pozycjonowania wynosi 0-200 mm.

Method 01

©]60A30  H.Jd.
02775 R/

E - Mﬂ 120mn
0.50mmss . 80mn

Select stop mode

Wyswietlane wartosci obcigzenia silnika i temperatury sg wzglednymi
wartosciami procentowymi (%).

Wyswietlacze obcigzenia silnika i temperatury wskazuja, jaka sita
jest przyktadana do przedmiotu obrabianego i jakg temperature
osigga silnik. W miare przyktadania coraz wigkszej sity zwieksza sie
obcigzenie silnika, co skutkuje wyzszg temperatura. Duza sita
przyktadana przez dtuzszy czas moze spowodowac, ze temperatura
silnika przekroczy bezpieczng granice pracy. Urzadzenie Discotom
automatycznie zatrzyma proces ciecia, aby zapobiec uszkodzeniu
silnika.

Stosowanie duzej sity przez dtugi czas moze réwniez skrocic
zywotnosé Sciernicy.

Dzieki funkcji OptiFeed predkos¢ przesuwu jest automatycznie
zmniejszana w przypadku przecigzenia.



OptiFeed

Montaz lub wymiana
sciernicy

Discotom-100/-10
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Funkcjata chroni urzgdzenie Discotom przed uszkodzeniem w

wyniku ciggtego przecigzeniasilnika.

Jesli predkosé przesuwu jest ustawiona zbyt wysoko i silnik jest

przecigzony:

o Predkosc¢ przesuwu zostaje zredukowana o 20%.

o Jesliobcigzenie silnika jest nadal zbyt wysokie, predkosé
przesuwu jest ponownie zmniejszana o 20%.

e Odbywasie to do 4 razy, az predkosc¢ przesuwu wyniesie tylko
20% wstepnie ustawionej wartosci.

¢ Jedlisilnik nadal jest przecigzony, proces ciecia zostaje
zatrzymany.

o Jeslisilnik ponownie pracuje z normalnym obcigzeniem, predkos¢
przesuwu jest stopniowo zwiekszanaw krokach co 10%
pierwotnej predkosci przesuwu, az do osiggniecia wstepnie
ustawionej predkosci przesuwu bez przecigzenia silnika.

UWAGA:
Wrzeciono urzgdzenia Discotom posiada gwint lewoskretny.

B Za pomocg dzwigni ramienia Sciernicy, przesun sciernice w
gorne potozenie i wtgcz hamulec ramienia Sciernicy.

B Nacisnij i przytrzymaj pokretto blokady wrzeciona po prawej
stronie Sciernicy, obracajgc sciernice, az do zadziatania blokady
wrzeciona.

B Odkrec nakretke kluczem ptaskim. Zdejmij kotnierz, tekturowe
podktadki i starg Sciernice.

B Zamontuj nowg Sciernice.

UWAGA:

Konwencjonalne sciernice wykonane z materiatow sciernych
Al203/SiC nalezy umiesci¢ miedzy dwiema podkfadkami
kartonowymi w celu ochrony Sciernicy i kotnierzy.

Aby zapewni¢ maksymalng precyzje sciernic diamentowych lub
CBN, nie nalezy uzywa¢ podktadek kartonowych.

B Zamontuj kotnierz i nakretke. Ostroznie dokrec nakretke i zwolnij
pokretto blokujagce.
®  Zwolnij hamulec ramienia Sciernicy.
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Mocowanie obrabianego
przedmiotu

A

Pozycjonowanie stolikado
ciecia

Ciecie dtugich elementéw
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B Zamocuj obrabiany przedmiot za pomocg wybranego przez
siebie zacisku, np. uchwytu szybkomocujgcego.

B Umiesc¢ obrabiany przedmiot miedzy zaciskiem a tylnym
ogranicznikiem.

m  Docisnij zacisk do obrabianego przedmiotu i zablokuj pozycje na
uchwycie szybkomocujgcym.

Zasadniczo zaleca sie mocowanie obrabianego przedmiotu jak

najdalej z tytu stolika do ciecia.

PRZESTROGA

Ryzyko zwigzane z wystgpieniem szybko przemieszczajgcych sie
obiektow.
Sprawdz, czy obrabiany przedmiot jest pewnie zamocowany w

uchwycie lub podobnym przyrzadzie.

Przed rozpoczeciem procesu ciecia stolik do ciecia ustawia sie za
pomocag joysticka.

Do ciecia elementow przekraczajgcych szerokos¢ komory
przecinarki po lewej stronie mozna zdjac ptytke w pokrywie i zastgpic
ja Tunelem przedtuzajgcym (nr kat. 06156901).

Umies¢ obrabiany przedmiot w Tunelu przedtuzajgcymi pewnie go
zamocu;.



Rozpoczynanie /
Zatrzymywanie
procesu ciecia

Tryb ciecia automatycznego
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PRZESTROGA

Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz, czy pokrywa
ochronna jest w petni sprawna.

UWAGA:

Nie otwiera¢ pokrywy ochronnej przed zatrzymaniem wszystkich
ruchow.

Nie uzywac sity do otwierania pokrywy ochronne;j.

Tryb ciecia
automatycznego
Tryb cieciarecznego

poruszasie.

porusza sciernica.

B Zamocuj obrabiany przedmiot
Zwolnij hamulec ramienia sciernicy.

Sciernicajest nieruchoma, a stolik do ciecia

stolik do ciecia jest nieruchomy, a operator

m  Opuszczaj Sciernice, pociggajac uchwyt ramienia sciernicy w dot,

az sciernica znajdzie sie w pozycji gotowosci do ciecia
przedmiotu obrabianego.
Aktywuj hamulec ramienia Sciernicy.

m  Aby wyréwnaé obrabiany przedmiot i Sciernice, nacisnij przycisk

chwilowy i uzyj joysticka, aby ustawi¢ stolik do ciecia.
Zamknij pokrywe.

Wybierz Metody ciecia automatycznego i wtasciwg metode.
m  Nacisnij przycisk Start o; Sciernica zaczyna sie obraca¢ i

zaczyna ptyng¢ woda chtodzgca. Stolik do ciecia przesuwa sie w

kierunku sciernicy z zadang predkos$cig przesuwu.

B Po przecieciu obrabianego przedmiotu lub osiggnieciu
ustawionej pozycji zatrzymania Sciernica zatrzymuje sie
automatycznie.

m W zaleznosci od ustawienia pozycji powrotu, stolik do cigcia
powrdci do miejsca rozpoczecia ciecia (Start) lub pozostanie
tam, gdzie jest (Stay).

WSKAZOWKA
Podczas cigcia mozliwe jest odsuniecie probki od sciernicy przez
nacisniecie joysticka stolika Y w dét.
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Tryb ciecia recznego
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B Zamocuj obrabiany przedmiot

B Zwolnij hamulec ramienia Sciernicy.

®  Aby wyréwnac obrabiany przedmiot i $ciernice, nacisnij przycisk
chwilowy i uzyj joysticka, aby ustawi¢ stolik do ciecia.

WSKAZOWKA

Obrabiany przedmiot powinien znajdowac sie nieco przed
Srodkiem sciernicy.

Zamknij pokrywe.

Upewnij sie, ze wybrano metode ciecia recznego i ze ustawiono
prawidtowe parametry.

Naci$nij przycisk Start o, aby uruchomié¢ urzadzenie. Sciernica
zaczyna sie obracac i przeptyw wody chtodzgcej jest wigczony.
Pociggnij uchwyt ramienia sciernicy w doét i pozwal sciernicy
zagtebic sie w obrabiany przedmiot. Zwieksz site i rozpocznij
ciecie.

Zmniejsz site, gdy Sciernica zblizy sie do zakonczenia ciecia
obrabianego przedmiotu.

B Gdy Sciernica przetnie obrabiany przedmiot, przesun uchwyt
ramienia sciernicy z powrotem do gérnej pozycji.

m  Nacisnij przycisk Stop o, aby zatrzyma¢ urzadzenie.

UWAGA:

Podczas cigcia recznego informacje o obcigzeniu silnika powinny
by¢ wykorzystywane do monitorowania sity dziatajgcej na
obrabiany przedmiot.




Kombinacja ciecia recznego i
automatycznego
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Reczne i automatyczne tryby ciecia mogg by¢ uzywane w

kombinaciji.
B Dokonaj haciecia w obrabianym przedmiocie w trybie ciecia
recznego.

B Zatrzymaj urzadzenie.

m  Aktywuj hamulec ramienia Sciernicy, aby zabezpieczy¢ ramie w
tej pozyciji, wybierz metode ciecia automatycznego i kontynuujw
trybie automatycznym; obrabiany przedmiot przesunie sie w
kierunku $ciernicy.

UWAGA:
Sprawdz, czy ptyn chtodzacy wyptywa z dysz w sposdb ciggty.

PRZESTROGA

Zaktadaj rekawice, gdy wkitadasz reke pod $ciernice podczas
wyréwnywania obrabianego przedmiotu.
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3. Konserwacja

W celu osiggniecia maksymalnego czasu eksploatacji i zywotnosci
urzagdzenia konieczna jest jego wiasciwa konserwacja. Konserwacja
jest rowniez wazna dla zapewnienia statej, bezpiecznej obstugi
urzgdzenia Discotom.

Procedury konserwacji opisane w niniejszym rozdziale muszg by¢
przeprowadzane przez osoby wykwalifikowane lub przeszkolone.

Czyszczenie ogdlne W celu zapewnienia dtuzszej zywotnos$ci urzagdzenia, firma Struers
stanowczo zaleca regularne czyszczenie.
Jesli urzagdzenie Discotom nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas,
nalezy doktadnie oczysci¢ komore przecinarki.

@ UWAGA:
L o Nagromadzqny brudi opl_’fkl mogg ograniczy¢ dziatanie lub
spowodowac uszkodzenie stolika do ciecia.

Zamkniety uktad chfodzenia Informacje natemat konserwacji Zamknietego uktadu chtodzenia
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi uktadu chtodzenia.

AxioWash Program czyszczenia AxioWash jest skutecznym sposobem
automatycznego czyszczenia komory przecinarki.

fixioWash &
[al[®]

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mm:ss]

Mozna ustawia¢ wartosci z przedziatu od 1 do 30 min., w odstepach
co 30 s.
Wartos$¢ domysina: 3 minuty
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Codzienna kontrola

Kontrola pokrywy ochronnej

A

Kontrola ostony sciernicy

Kontrola blokady bezpieczenstws

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Jesli ktérakolwiek z ponizszych codziennych kontroli zakonczy sie
niepowodzeniem, nie uzywaj urzadzenia, dopoki problemy nie
zostang rozwigzane.

B Sprawdz wzrokowo, czy pokrywa i szyba nie noszg $ladow
zuzycia lub uszkodzen (np. wgniecen, pekniec, uszkodzen
uszczelnienia krawedzi).

Jesli szyba pokrywy jest uszkodzony, nalezy zapoznac sie z

informacjami w punkcie Wymiana szyby w pokrywie.

Szybe pokrywy nalezy wymienié natychmiast, jezeli zostata

ostabiona w wyniku uderzenia przez szybko przemieszczajace sie

obiekty lub jezeli wystepujg widoczne oznaki zniszczenia lub
uszkodzenia.

PRZESTROGA

Pokrywa ochronna zminimalizuje ryzyko podczas wyrzucenia
materiatu, ale nie wyeliminuje go catkowicie.

B Sprawdz wzrokowo, czy ostona $ciernicy pozostaje
nienaruszona.

Jezyk blokady musi by¢ regularnie sprawdzany pod katem

uszkodzen i dopasowania.

B Sprawdzi¢, czy jezyk blokady dziata prawidtowo. Musi sie on
wsuwac bez przeszkod do mechanizmu blokujgcego.
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Codzienna konserwacja
Urzadzenie

Czyszczenie komory przecinarki

Czyszczenie automatyczne:
AxioWash

A
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B Wyczys¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocg miekkiej,
wilgotnej Sciereczki.

UWAGA:

Nie nalezy uzywac suchej Sciereczki, poniewaz powierzchnie nie
sg odporne nazarysowania. Smar i olej mogg by¢ usuwane przy
uzyciu etanolu lub izopropanolu.

UWAGA:

Nigdy nie uzywac acetonu, benzolu lub podobnych
rozpuszczalnikdw do czyszczenia szyby PETG.

B Czysci¢ komore przecinarki automatycznie (za pomocag

AxioWash), a nastepnie recznie (za pomoca pistoletu
ptuczgcego).

UWAGA:

UNIKAC rozpylania ptynu chtodzacego lub wody na mechanizm
blokady bezpieczenstwa.

Aby uruchomi¢ funkcje AxioWash:

®  Wyjmij przedmiot obrabiany i narzedzia z komory przecinarki.
Zamknij regulowane dysze czyszczace.

Zamknij pokrywe.

Nacisnij przycisk AxioWash na panelu sterowania, aby wigczy¢
wyskakujgce okno AxioWash.

Nacisnij klawisz F1, aby rozpoczg¢ czyszczenie.

Program AxioWash bedzie dziatat przez zaprogramowany czas.

PRZESTROGA

Podczas uzywania pistoletu ptuczgcego nalezy nosi¢ odpowiednie
rekawice i okulary ochronne.




Czyszczenie reczne

Czyszczenie dyszy pistoletu
ptuczacego

Zamkniety uktad chtodzenia
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Po zakonczeniu AxioWash:

B Zdejmij pistolet ptuczacy z uchwytu.

m  Skieruj pistolet ptuczacy w strone dna komory przecinarki.

B Otworz zawor w pistolecie ptuczacym.

m  Nacisnij przycisk FLUSH (PLUKANIE) @, aby uruchomi¢
pompe.

®  Nacisnij przycisk na tylnej czesci dyszy i wyczys¢ doktadnie
komore przecinarki.

®  Nacisnij przycisk STOP 0, aby zatrzyma¢ ptukanie.

B Zamknij zawor.

B Zamocuj pistolet ptuczgcy w uchwycie.

PRZESTROGA

Uzywanie pistoletu ptuczgcego do czyszczenia wnetrza pokrywy
ochronnej moze spowodowac rozlanie ptynu chtodzgcego na

podtoge.

UWAGA:

UNIKAC KOROZJI. Po zakonczeniu procesu ciecia pozostaw
otwartg pokrywe, aby komora przecinarki mogta catkowicie
wyschnac.

Dysza weza ptuczgcego moze zbierac opitki, hamujac przeptyw
ptynu chtodzacego.

W razie potrzeby:

m  Odkrec gtowice dyszy i przeptucz czystg woda.

B Poziom wody chtodzacej nalezy sprawdzac co 8 godzin
uzytkowania lub co najmniej raz w tygodniu.
B SprawdzZi w razie potrzeby wyczysc filtry.
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Cotygodniowa konserwacja Urzgdzenie nalezy regularnie czysci¢, aby unikng¢ szkodliwego
wplywu ziaren Sciernych i czgstek metalu na urzadzenie i probki.

Malowane powierzchnie i panel sterowania nalezy czysci¢
miekka, wilgotng sciereczka i zwyklymi domowymi detergentami.
Do gruntownego czyszczenia nalezy stosowac $rodek
czyszczacy Struers Cleaner.

Ostone nalezy czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczkg i zwyktym,
domowym $rodkiem antystatycznym do mycia okien.

Nie nalezy uzywac ostrych lub Sciernych srodkéw czyszczacych.

@ |UWAGA:

! »j Nalezy upewni¢ sie, ze do zbiornika ptynu chtodzgcego nie
przedostaty sie resztki detergentu lub $rodka czyszczgcego;
wystgpi obfite spienienie.

Czyszczenie komory przecinarki 1

60

Zdemontuj uchwyty.

— Doktadnie oczy$¢ uchwyty.

— Po oczyszczeniu uchwyty nalezy przechowywac w suchym
miejscu lub przymocowaé na stoliku do ciecia.

Dokfadnie wyczys¢ komore przecinarki:

Przesun stolik do cigcia do przodu i do tytu, aby uzyskac dostep

do catej komory przecinarki.

—  Wyczys¢ obszar wzdtuz watkow prowadzgcych za pomocag
pistoletu ptuczgcego i szczotki, aby usungé nagromadzone
opitki.

—  Woyczys¢ obszar pod stolikiem do ciecia za pomoca pistoletu
ptuczacego i szczotki, aby usungé nagromadzone opitki.

Wytrzyj rynienke po wewnetrznej stronie pokrywy komory

przecinarkii usun nagromadzone wiory.
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Comiesieczna konserwacja
Wymiana chtodziwa m  Chtodziwo w uktadzie chtodzenia nalezy wymienia¢ co najmniej
raz w miesigcu.

PRZESTROGA
Podczas pracy z ptynem chtodzgcym nalezy nosi¢ odpowiednie

rekawice ochronne.

Smarowanie stolika do ciecia Aby utrzymac¢ optymalng wydajnos¢ urzadzenia Discotom-100/-10,
regularnie (co ok. 100 godzin) smarowac¢ stolik do ciecia.

Smarowanie
poprzez
smarowniczki do
watkow
prowadzgcych

B Przesun stolik do ciecia do jego tylnej pozycji za pomocg
przycisku chwilowego i joysticka.

B Umies¢ smarownice na kohcowce smarowniczej z przodu
wrzeciona stolika do ciecia i nacisnij dwukrotnie, aby
nasmarowac watki prowadzace.

Smarownica ze smarem do smarowania wrzeciona stolika

dostarczana jest wraz z urzgdzeniem Discotom. Po zuzyciu catego

smaru ponownie napetnij smarownice.

Konserwacja uchwytéw (”‘\_ UWAGA:

O/) Zaleca sie doktadne czyszczenie i smarowanie uchwytu
i szybkomocujgcego oraz pionowego uchwytu szybkomocujgcego w
regularnych odstepach czasu.

Konserwacja uchwytéw zaciskowych nalezy do regularnej corocznej
konserwaciji firmy Struers.
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Coroczna konserwacja
Czyszczenie filtra
przeptywowego

Inspekcja pokrywy
W ramach ustug ServiceGuard firmy
Struers

Wymiana szyby w pokrywie

A
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m  Odkrec¢ obudowe filtrai wyczysc filtr.
B Ponownie zamontu;j filtr.

P Y
-

WSKAZOWKA

Filtr przeptywowy mozna réwniez zamontowac¢ na szybkoztgczce
na pompie uktadu chtodzenia.

Upewnij sie, ze filtr przeptywowy jest zamontowany tak, aby
strzatki przeptywu wskazywaty przeptyw wody w kierunku
przecinarki.

Pokrywa ochronna skfada sie z metalowej ramy i szyby z

kompozytowego materiatu (PETG), ktéry chroni operatora.

W przypadku uszkodzenia szyba zostanie ostabionai bedzie

zapewniaC mniejszg ochrone.

B Sprawdz wzrokowo, czy pokrywai szyba nie noszg Sladow
zuzycia lub uszkodzen (np. wgniecen, pekniec, uszkodzen
uszczelnienia krawedzi).

UWAGA:

Jesli urzadzenie Discotom jest uzywane dtuzej niz jedng 7-
godzinng zmiane dziennie, nalezy przeprowadzac kontrole w
bardziej regularnych odstepach czasu.

Szybe pokrywy nalezy wymienié natychmiast, jezeli zostata
ostabiona w wyniku uderzenia przez szybko przemieszczajgce sie
obiekty lub jezeli wystepujg widoczne oznaki zniszczenialub
uszkodzenia.

Kontrola pokrywy i wymiana szyby sg czescig codziennej
konserwaciji.

OSTRZEZENIE

W celu zapewnienia zamierzonego poziomu bezpieczenhstwa
szyba PETG musi by¢ wymieniana co 5 lat8. Etykieta na szybie
informuje, kiedy nalezy jg wymienic.

8Wymiana szyby jest konieczna, aby zachowaé zgodno$¢ zwymogami
bezpieczenstwa zawartymi w normie europejskiej EN 16089.




Testowanie urzgdzen
zabezpieczajgcych

Wytgacznik awaryjny

Pokrywa ochronna

Blokada pokrywy
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Testuj urzadzenia zabezpieczajgce raz w roku.
Pokrywa wyposazona jest w wytgcznik bezpieczenstwa, ktéry

zapobiega uruchomieniu obrotu sciemicy, gdy pokrywa jest otwarta.

Ruchy stolika do cigcia/ramienia sg zablokowane, jesli pokrywa

ochronna jest otwarta. Uzytkownik moze uzy¢ przycisku chwilowego,

aby zmieni¢ pozycje stolika do ciecia.

Mechanizm blokujgcy uniemozliwia operatorowi otwarcie pokrywy do

momentu, gdy $ciernica przestanie sie obracac.

UWAGA:

Testy powinny by¢ zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego
technika (elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka

itp.).

m  Uruchom proces ciecia.

m  Uzyj wytgcznika awaryjnego.
Jesli proces ciecia nie zostanie zatrzymany, nacisnij przycisk
STOP o i skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

m  Uzyj wytgcznika awaryjnego.
®  Nacisnij przycisk START o.

Jesli proces cigcia zostanie wznowiony, nacisnij przycisk STOP

o i skontaktowa¢ sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

®m  Uruchom proces ciecia.

B Sprobuj otworzy¢ pokrywe ochronng - NIE uzywaj sity.
Jesli ostone da sie otworzy¢, nacis$nij przycisk STOP o i
skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

m  Otworz pokrywe.
m  Nacisnij przycisk START o.

Jesli proces cigcia zostanie wznowiony, nacisnij przycisk STOP

o i skontaktowac¢ sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

B Uruchom proces ciecia.

B Nacisnij przycisk STOP o.
Jesli mozliwe jest otwarcie pokrywy, gdy $ciernica nadal sie
obraca, skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

B Sprawdz, czy zabezpieczenie dziata prawidtowo.

Zabezpieczenie musi sie wsuwac bez przeszkdd do mechanizmu

blokujgcego.

W przeciwnym razie skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy

Struers.




System obiegu chtodziwa

Przycisk chwilowy

64
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B Otworz pokrywe.

B  Uruchompompe wodnq% i aktywuj pistolet ptuczacy.
Jesli ptyn chtodzgcy zacznie wyptywac z ostony Sciernicy,
nacisnij przycisk STOP o i skontaktuj sie z dziatem serwisowym
firmy Struers.

B Uzyj wytgcznika awaryjnego.

B  Uruchom pompe wodng poprzez zwolnienie pistoletu
ptuczacego.
Jesli ptyn chtodzacy zacznie ptynac, nacisnij przycisk STOP o i
skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

B Otworz pokrywe.

B Uzyj manipulatora, nie naciskajgc przycisku chwilowego, aby
przesung¢ stolik do cieciai/lub ramie Sciernicy.
Jeslimozna przesungc¢ stolik do ciecia, skontaktuj sie z dziatem
serwisowym firmy Struers.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy uzywac urzadzenia z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Struers.




Konserwacja stolikado ciecia

Smarowanie

Konserwacja sciernic
Przechowywanie Sciernic Al203
ze spoiwem bakelitowym

Konserwacja Sciernic
diamentowych i CBN
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Listwy ze stali nierdzewnej sg dostepne jako czesci zamienne i
powinny by¢ wymienione w przypadku ich zuzycia lub uszkodzenia.
Aby umozliwi¢ odprowadzanie wilgoci ze stolika do ciecia i komory,
zaleca sie pozostawienie otwartej pokrywy, gdy urzagdzenie nie jest
uzywane.

Smaruj stolik do ciecia w regularnych odstepach czasu (mniej wiece;j
co 100 godzin).

Szczegodtowe informacjeLubricating the Cutting Table znajdujg sie na
stronie 61.

Sciernice ze spoiwem bakelitowym sg wrazliwe na dziatanie wilgoci.
Dlatego tez nie nalezy tgczy¢ nowych, suchych Sciernic z
uzywanymi, wilgotnymi $ciernicami. Sciernice nalezy przechowywaé
w suchym miejscu, poziomo na ptaskim podtozu.

Precyzja sciernic diamentowych i CBN (a tym samym jakosc ciecia)

zalezy od doktadnego przestrzegania ponizszych zalecen:

¢ Nigdy nie wystawiac¢ Sciernicy na dziatanie duzych obcigzen
mechanicznych lub wysokiej temperatury.

« Sciernice nalezy przechowywaé w suchym miejscu, poziomo na
ptaskim podtozu, najlepiej pod lekkim naciskiem.

e Czystai suchasciernica nie ulega korozji. Dlatego tez nalezy
oczysci¢ i osuszyc¢ Sciernice przed jej przechowywaniem. Jesli to
mozliwe, do czyszczenia nalezy uzywa¢ zwyktych detergentéw.

e Czedcig ogodlnej konserwacji jest rowniez regularne obcigganie
Sciernicy.
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4. Ostrzezenia

Aby uzyskac informacje o potencjalnych zagrozeniach, oznaczonych
ikonami umieszczonymi na urzadzeniu, nalezy zawsze korzystac z
instrukcji obstugi.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Zachowaj ostrozno$¢ podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami.
Przed podniesieniem urzgdzenia sprawdz, czy pasy transportowe
sg prawidtowo zamocowane.

PRZESTROGA

Ryzyko drgan reki i ramienia podczas recznego ciecia.
Dtugotrwate narazenie na drgania moze powodowac dyskomfort,
uszkodzenie stawu, a nawet uszkodzenia neurologiczne.

PRZESTROGA

Dtugotrwate wystawienie na dziatanie gtosnych dzwigekdéw moze
spowodowac trwate uszkodzenie stuchu.

Jesli hatas przekracza poziomy okreslone w lokalnych przepisach,
nalezy stosowaé srodki ochrony stuchu.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Wytaczy¢ zasilanie na czas instalacji urzadzen elektrycznych.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej z boku urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia obwodu

elektrycznego.

PRZESTROGA

Ryzyko zwigzane z wystgpieniem szybko przemieszczajgcych sie
obiektow.

Sprawdz, czy obrabiany przedmiot jest pewnie zamocowany w
uchwycie lub podobnym przyrzadzie.

PRZESTROGA

Przed rozpoczeciem procesu ciecia sprawdz, czy pokrywa
ochronna jest w petni sprawna.

PRZESTROGA

Nie wktadaj rak pod Sciernice podczas wyréwnywania obrabianego
przedmiotu.




> b PP PDPP

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

PRZESTROGA

Pokrywa ochronna zminimalizuje ryzyko podczas wyrzucenia
materiatu, ale nie wyeliminuje go catkowicie.

PRZESTROGA

Podczas uzywania pistoletu ptuczgcego nalezy nosi¢ odpowiednie
rekawice i okulary ochronne.

PRZESTROGA

Uzywanie pistoletu ptuczgcego do czyszczenia wnetrza pokrywy
ochronnej moze spowodowac rozlanie ptynu chtodzgcego na
podtoge.

PRZESTROGA

Podczas pracy z ptynem chtodzgcym nalezy nosi¢ odpowiednie
rekawice ochronne.

OSTRZEZENIE

W celu zapewnienia zamierzonego poziomu bezpieczehstwa
szyba PETG musi by¢ wymieniana co 5 lat. Etykieta na szybie
informuje, kiedy nalezy jg wymienic.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy uzywac urzgdzenia z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Odtgczenie zasilania moze by¢ wykonane tylko przez
wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.)
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PRZESTROGA

Nie wkfadaj rgk pod Sciernice podczas wyréwnywania obrabianego
przedmiotu.

PRZESTROGA

Uzywanie pistoletu ptuczgcego do czyszczenia wnetrza ostony
moze spowodowac rozlanie ptynu chtodzgcego na podioge.

PRZESTROGA

Podczas pracy z ptynem chtodzgcym nalezy nosi¢ odpowiednie
rekawice ochronne.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Zachowaj ostrozno$¢ podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami.
Upewnij sig, ze pasy transportowe sg prawidtowo umieszczone iw
dobrym stanie.

OSTRZEZENIE

W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz
pozarng i odcigc¢ zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac
wody.
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5. Transport i przechowywanie

UWAGA:

Skrzynie, sruby i mocowania nalezy przechowywac nawypadek
transportu/przemieszczenia urzgdzenia Discotom.

Brak zastosowania oryginalnego opakowaniai osprzetu moze
spowodowac powazne uszkodzenia urzadzenia i utrate gwarancji.

Przygotowanie urzgdzenia Discotom do transportu:

B Rozigcz zasilanie, odtgcz uktad chtodzeniai system wyciggu.

B Zabezpiecz ramie $ciernicy przy pomocy wspornika
transportowego.

B Przesun uktad chtodzenia.

m  Umiesc¢ pasy do podnoszenia’ w wyznaczonych punktach
podnoszenia na urzadzeniu Discotom.

B Przenies urzadzenie na nowe miejsce.

Jesli urzagdzenie ma by¢ przechowywane przez dtuzszy czas lub

transportowane:

B Umiesc¢ urzadzenie naklockach na oryginalnej palecie.

B Zabezpiecz urzgdzenie za pomocg oryginalnych uchwytow
transportowych.

B Zt6z skrzynie.

B Umiesc¢ akcesoriai inne luzne przedmioty w skrzyni. Aby
urzadzenie pozostato suche, nalezy owingc je foligi umiescic w
skrzyni worek ze srodkiem osuszajgcym (zelem
krzemionkowym).

W nowej lokalizacji sprawdz:
B Dostepnosc¢ odpowiednich instalacji (zasilanie, system wyciggu).
B Sprawdz Przedinstalacyjng liste kontrolng.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Odtgczenie zasilania moze by¢ wykonane tylko przez
wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.)

"Podnos$nik i pasy muszg by¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej dwukrotnej
wagi podnoszonego ciezaru.
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6. Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE g zawierajg czesci
elektryczne i elektroniczne i nie mogg byc¢ utylizowane jako odpady
ogolne.

W celu uzyskania informacji na temat wtasciwego sposobu utylizaciji
zgodnego z krajowymi przepisami prosimy o kontakt z lokalnymi
wiadzami.

UWAGA:

Opitki nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa dotyczgcymi postepowania z opitkami/dodatkami
do cieczy chtodzgcej i ich utylizacji.

UWAGA:

Ptyn chtodzacy zawiera dodatek i opitki z procesu cieciai NIE
moze by¢ wylewany do gtbwnego odptywu.

Ptyn chtodzacy musi by¢ utylizowany zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczgacymi bezpieczenstwa.

Nalezy pamietacd, ze:

W zaleznosci od rodzaju cietych materiatdbw mozliwe jest powstanie
mieszaniny opitkdbw metalowych (zanieczyszczen z procesu ciecia) z
metali o duzej réznicy w elektrododatniosci (znacznej odlegtosci od
siebie w szeregu napieciowym), co moze prowadzi¢ do reakcji
egzotermicznych, jesli wystgpig sprzyjajgce temu warunki.

Dlatego zawsze nalezy zwraca¢ uwage na rodzaj cietych metali i
ilos¢ wytwarzanych opitkow.

Przyktfady

Ponizej przedstawiono przyktady potgczen, ktdore mogg prowadzi¢ do
reakcji egzotermicznych, jesli podczas ciecia/szlifowaniaw tym
samym urzgdzeniu wytworzona zostanie duza ilo$¢ opitkdw, a takze
wystagpig sprzyjajgce warunki.

Aluminium i miedz

Cynk i miedz

OSTRZEZENIE

W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz
pozarng i odcig¢ zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac
wody.
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Spis tresci Strona

1. Dziatlaniazaawansowane

Menu KonfiQUIaCji.........uueiie i 72
Wybér i korzystanie z Menu konfiguracji ...............eeeeeecennnn. 72
Parametry Konfiguracji............coeveeeiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 73

[ U] (@ it I (o] o - ) PP 76

MUIICUL 2 (OPCJA). e eeeeeeiee et e e e 77

MUIICUL 3 (OPCJA)-ceeevvvventetniie e 79

[ [0 (@01 a2 o oo - ) T 81

Mocowanie przedmiotdw nieregularnych ..........ccccccoovieriiiiiiinnnnnee, 82

Optymalizacja WynikKOWw CI€CIa ...........coooeiiiiiiiiiiiiiiii e 83

2. Bazawiedzy Struers.............ccccoooiiiiiiiiiiiin 84

3. AKCeSOoria...........oooviiiiiiiii e 85

4. Materiaty eksploatacyjne..............c........e. 86

5. Rozwigzywanie problemow............................. 87

Komunikaty o bledach............ccoooiiii e, 90

6. Czynnosci serwisowe.............ccccoeeeveeiiiiieeenee. 95

Informacje dotyczgce czynnosci serwisowych..............ccccevucieeeenens 96

Resetowanie fUNKC]i.........couuiiiiiiiiiiiiii e 97
Resetowanie metod...........ccoovviii i, 97
Resetuj konfiguracje...........oovveiiiiiiiiiei e 97

7. Czesci zapasowe ischematy........................... 98

Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem

(SRP/CS)... et 98

SCREMALY ..o 99

8. Ramy prawne iregulacyjne........................... 111

9. Danetechniczne.................ccccceeeiiiiiiiiiiennn, 112

WYd@JNOSC CIECIA. ... i 115

71



Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

1. Dziatania zaawansowane

Menu konfiguracji o

¢ —foptions |

User defined cut-off wheels

Wybor i korzystanie z (@\ Z menu gtéwnego wybierz Konfiguracja i nacisnij pokretto,
Menu konfiguracji aby aktywowac¢ menu Konfiguracja

77~ Wybierz Opcje i nacisnij pokretio, aby aktywowac menu
Opcje.
Obracaj pokrettem, aby podswietli¢ parametry w menu
Opcje.
Nacisnij pokretto, aby dokonac¢ edycji pod$wietlonego
parametru.
Obrdé¢ pokretto, aby zmienic ustawienia.
Nacisnij pokretto, aby wprowadzi¢ nowe ustawienia.

Nacisnij Y, aby wyj$¢ z menu Opcje/Konfiguracja i
powroci¢ do Menu gtéwnego.

Options

Display brightness
Language English

Keyboard sound On
Units Metric
Time G0:00:00
Date 0000-00-00

Operation mode Configuration

Diefault
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Parametry konfiguracji
Jasnos¢ wyswietlacza
(Display brightness):
Jezyk (Language):
Dzwiek klawiatury
(Keyboard sound):
Jednostki (Units):
Czas (Time):

Data (Date):

Tryb pracy (Operation mode):

Pozycja powrotu
(Return position):

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Options

Keyboard sound On
Units Metric
Time G0:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration
Return position Start
Additional cutting dist.

[efault
w

Kontrast wyswietlacza mozna dostosowac do indywidualnych
preferencji (zakres od 0 do 100).

Moznawybrac jezyk angielski (domysiny), niemiecki, francuski,
hiszpanski, japonski, chinski, wtoski, rosyjski lub koreanski.

Dzwiek klawiatury mozna wigczy¢ lub wytgczy¢. Domysine: Wh.

Wartosci przesuwu i zatrzymania na panelu wyswietlacza mozna
ustawic tak, aby byty wyswietlane w mm (domysinie) lub calach.

Czas jest ustawiany, aby uzyskaé poprawne odczyty z plikdw dziennika.
Data jest ustawiana, aby uzyskac¢ poprawne odczyty z plikéw dziennika.

Mozna wybiera¢ sposrdd trzech réznych trybdw pracy: R6zne tryby
pracy zapewniajg rézne poziomy dostepu do parametréw, na przyktad:

Konfiguracja Petna funkcjonalnos¢, dostep do wszystkich

(Configuration): parametrow.

Rozwdj Ograniczony dostep do parametroww menu Opcje

(Development):

Produkcja Brak dostepu do parametrow, zwyjatkiem: Jasnosc

(Production): wyswietlacza, dzwiek klawiatury i dodatkowa odlegtosé
ciecia.

Po zakonczeniu ciecialub nacisnieciu przycisku Stop o mozna
ustawi¢ ruch powrotny Sciernicy w dwdch réznych trybach:

Start (Start): Urzadzenie Discotom automatycznie cofa stolik Ydo

pierwotnej pozycji w momencie nacisniecia przycisku Starto.

Wstrzymanie Urzadzenie Discotom nie przesuwastolika Y po cieciu.

(Stay):

UWAGA:

Uzywaj funkcji Wstrzymanie w przypadku sciernic diamentowych
ze spoiwem bakelitowym lub Sciernic CBN, poniewaz cofniecie
moze uszkodzic¢ obrzeze Sciernicy.
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Dodatkowa odlegto$¢ ciecia Gdy uzywany jest tryb automatycznego zatrzymania,proces ciecia

(Additional cutting distance): jest zatrzymywany, gdy natezenie pradu silnika spada ponizej
okreslonego poziomu. Gdy ciete sg elementy o matym przekroju
poprzecznym, funkcja automatycznego zatrzymania moze zatrzymac
proces ciecia zbyt wczesnie z powodu bardzo niskiego natezenia
pradu silnika. W takim przypadku mozna okresli¢ dodatkowg
odlegtosc ciecia, aby mie¢ pewno$¢, ze obrabiany przedmiot
zostanie faktycznie catkowicie przeciety. Dodatkowg odlegto$¢ ciecia
mozna ustawi¢ w zakresie 0 — 25 mm.

Sciernice zdefiniowane dla /’@ Z menu gtéwnego wybierz Konfiguracja i nacisnij pokretto,
uzytkownika aby aktywowac menu Konfiguracja

A

7~ Wybierz sciernice zdefiniowane przez uzytkownika i

' Q naci$nij pokretto, aby aktywowa¢ menu $ciernic
zdefiniowanych przez uzytkownika.

Aby okresli¢ Sciernice zdefiniowang przez uzytkownika:

@ Nacis$nij pokretto, aby utworzy¢ nowg Sciernice.

Text editor

Current text: Mew ______________ |
Edited text: ucwot |

BECDEFGHIJKLMNOF QRSTUYWXYZEGA s _
abcdefoghijklimnop qrstuvuxyzasiplh
0123456789 +— %/ IS RS R SRS RANE 3"
AARARGCPPEEEET HOOGDOS000UYYZER
da3ddghPecediing nNodddosSaudayvzef

— Aocept et
- w —

Wprowadz nazwe Sciernicy lub nacisnij klawisz F4, aby
zaakceptowac sugestie.
UCW = (Sciernice zdefiniowane przez uzytkownika)

User defined cut-off wheels é

2775 B 2.0m

Oelete Rename
b 4 b 4

74



Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Utworzytes teraz nowg Sciernice. Aby edytowac parametry
sciernicy:

“O Nacis$nij pokretto, aby edytowac parametry Sciernicy.

User defined cut-off wheels

Edit wheel data

27 75rpn
2.0mn

New

Oelete Rename

w b

LO Naciénij pokretto, zapisaC nowag Sciernice.
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MultiCut 1 (opcja)

Mode 1

Wybierz MultiCut1

Ustawianie parametréw

Szeroko$¢ prébki (Sample width)
Liczba prébek (No. of samples)
Ciecie wstepne (Initial cut)

Wymagane przemieszczenie X
(Req. X-displacement)
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Tryb MultiCut 1 umozliwia ciecie do 10 prébek jednakowe;j

szerokosci.

Aby skonfigurowac ciecie w trybie MultiCut 1:

m  Wybierz metode cieciai obracaj pokrettem, az podswietli sie
ikona MultiCut, nacis$nij pokretto, aby wyswietli¢ menu wyboru
trybu MultiCut.

m  Obrdéc¢ pokretto, aby podswietli¢ tryb 1, naci$nij pokretto, aby go
wybrac.

m  Pojawi sie menu trybu MultiCut 1.

MultiCut mode 1

R
Sample width:
Ho of samples: 3
Initial cut:

Req. X—displacement:

27.0 mm

m  Obrdc¢ pokretto, aby wybraé parametr. Nacisnij pokretto, aby
edytowac parametr.

HlliCut mode 1
i

L

~Sample width: 7.0|%
' Ho of samples: 3
- Initial cut:
- Req. X-displacement: 27.0 mm

Ten parametr okre$la szerokosc probek, ktére bedg ciete.

Ten parametr okreslaliczbe prébek, ktére beda ciete.

Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykonac wstepne ciecie przed
rozpoczeciem ciecia potrzebnych prébek. Umozliwia to odciecie
niepotrzebnego fragmentu probki, ktory nie bedzie wykorzystywany.
Na przyktad, gdy ciety materiat ma nieréwna krawedz, co sprawia, ze
pierwsza prébka nie nadawataby sie do uzytku.

Ten parametr jest obliczany przez urzgdzenie Discotom w celu
okreslenia wymaganego ruchu stolika X potrzebnego do ciecia
probek, w oparciu o ustawienia parametrow.
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MultiCut 2 (opcja) Tryb MultiCut 2 umozliwia ciecie do 10 prébek o réznych
' szerokosciach.
Aby skonfigurowac ciecie w trybie MultiCut 2:
Wybierz MultiCut 2 m  Wybierz metode cieciai obracaj pokrettem, az podswietli sie

ikona MultiCut, nacis$nij pokretto, aby wyswietli¢ menu wyboru
trybu MultiCut.

m  Obrdc¢ pokretto, aby podswietli¢ tryb 2, naci$nij pokretto, aby go
wybrac.

m  Pojawi sie menu trybu MultiCut 2.

[ MultiCut mode 2 =

'Jm 1. 7.0 mn ||
I 2. 11.0 nm

| Sample width: 3. 17.5m

" Ho of samples: 3

) Initial cut:
; Req. X—displacement: 41.5 mm
| 1] Clear all
Ustawianie parametréw ciecia m  Obroc¢ pokretto, aby wybraé parametr. Nacisnij pokretto, aby

edytowac parametr.

| MultiCut mode 2

| 4 m 1. 7.0 mm []
: 2. _11.0 um

| Sample width: Tl 1754
~Ho of samples: 3
) Initial cut:
; Req. X—displacement: 41.5 mm
I lj Clear all




Liczba prébek (No. of samples)
Szerokos¢ probki (Sample width)
Ciecie wstepne (Initial cut)

Wymagane przemieszczenie X
(Req. X-displacement)
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Ten parametr okre$laliczbe probek, ktore beda ciete.

Ten parametr okresla szeroko$¢ prébek, ktére beda ciete.

Wybierz ten parametr, jesli chcesz wykonac wstepne ciecie przed
rozpoczeciem ciecia potrzebnych prébek. Umozliwia to odciecie
niepotrzebnego fragmentu prébki, ktory nie bedzie wykorzystywany.
Na przyktad, gdy ciety materiat ma nieréwng krawedz, co sprawia, ze
pierwsza prébka nie nadawataby sie do uzytku.

WSKAZOWKA

Nacisniecie klawisza ~ w tym menu spowoduje wyczyszczenie

wszystkich prébek i ich wartosci oraz przywrécenie menu do
ustawien domysinych.

Ten parametr jest obliczany przez urzagdzenie Discotom w celu
okreslenia wymaganego ruchu stolika X potrzebnego do ciecia
probek, w oparciu o ustawienia parametrow.
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MultiCut 3 (opcja) Tryb MultiCut 3 umozliwia wykonanie do 10 cie¢ w réznych
odlegtosciach wzglednych od pozyciji ,zero” lub pozyciji startowe;.
Odlegtosci sgwprowadzane recznie do urzgdzenia Discotom.

Aby skonfigurowac ciecie w trybie MultiCut 3:

Wybierz MultiCut 3 m  Wybierz metode cieciai obracaj pokrettem, az podswietli sie
ikona MultiCut, nacis$nij pokretto, aby wyswietli¢ menu wyboru
trybu MultiCut.

m  Obroc¢ pokretto, aby podswietli¢ tryb 3, naci$nij pokretto, aby go
wybrac.
®  Pojawi sie menu trybu MultiCut 3.

[ MultiCut mode 3 o

—

mni

i Cutting position:

© [(Relativel
Cut at zero pos.:
| Ho of samples: 0
. Req. X-displacement: 0.0 mm
l l.] Clear
Ustawianie parametréw ciecia m  Obrdc¢ pokretto, aby wybraé pozycje ciecia. Nacisnij pokretto, aby

edytowac pozycje i powtdrz czynnos¢ dlawszystkich
wymaganych pozyciji ciecia.

[ MultiCut mode 3

FHT
| 2 17.9 mm

| Cutting position: 3. 305m
- [Relativel q 47.8 un
D 63.0 mn
" Cut at zero pos.:
| No of samples: D
; Req. X—displacement: 63.0 mm
I lj Clear
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Pozycja ciecia (Wzgledna)
(Cutting position (Relative))

Ciecie w pozycji zerowej

(Cut at zero pos.)

Liczba prébek (No. of samples)

Wymagane przemieszczenie X
(Req. X-displacement)
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Ten parametr okres$la pozycje cie¢. Wartosci pokazujg wzgledng
odlegtos¢ do pozycji zerowe;j.

Wybierz ten parametr, aby wykonac ciecie wstepne w pozyciji
zerowej. W przeciwnym razie urzadzenie Discotom od razu przejdzie
do pozyciji ciecia 1 i rozpocznie ciecie w tej pozycji.

Ten parametr okre$laliczbe probek, ktore beda ciete.

WSKAZOWKA

Nacisnigcie klawisza ~ w tym menu spowoduje wyczyszczenie
podswietlonej pozycji ciecia.

Jesli kursor znajduje sie poza polem pozycji ciecia, przycisk F1
wyczysci wszystkie pozycje.

Ten parametr jest obliczany przez urzadzenie Discotom w celu
okreslenia wymaganego ruchu stolika X potrzebnego do ciecia
probek, w oparciu o ustawienia parametréw.
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MultiCut 4 (opcja) Tryb MultiCut 4 umozliwia wykonanie cie¢ w réznych odlegtosciach
wzglednych od pozycji ,zero” lub pozycji startowej. Odlegtosci sg
wprowadzane do urzgdzenia Discotom za pomocg stolika X w celu
ustawienia przedmiotu obrabianego przed Sciernicg, gdzie prébka
ma byc cieta, a nastepnie zapisania tej pozycji.

Aby skonfigurowac ciecie w trybie MultiCut 4:

Wybierz MultiCut 4 B Wybierz metode cieciai obracaj pokrettem, az podswietli sie
ikona MultiCut, nacis$nij pokretto, aby wyswietli¢ menu wyboru
trybu MultiCut.

m  Obrdc¢ pokretto, aby podswietli¢ tryb 4, naci$nij pokretto, aby go
wybrac.
B Pojawi sie menu trybu MultiCut 4.

[ MultiCut mode 4

FET T —— I

j Cutting position:

. bsolute ¥ pos.: 0.0 mm
" X table start pos.: [EEELD
| Ho of samples: 0

Insert Clear HMowve to

I position lJ all EJ start pos

Ustawianie parametréw ciecia B Ustaw przedmiot obrabiany wzglednie blisko Sciernicy i zamocuj
go.
B Zapomocg joysticka przesun stolik X do pozycji, w ktorej ma
zosta¢ wykonane pierwsze ciecie.
m  Nacisnij pokretto, aby wstawic¢ biezacg pozycje jako pozycje
ciecia.
B Powtdrz kroki, aby wstawi¢ pozycje ciecia dla wszystkich probek.

| MultiCut mode 4

FET

: 2. 9.5 mm

' Cutting position: 3. 29.0mm

- 4. 600 mn

- ibsolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm

| Ho of samples: 4

! Insert HMowe to
[ @ position l.j Clear EJ start pos
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Pozycja ciecia (Cutting position)
Pozycja startowa stolika X
(X-table start pos.):

Liczba prébek (No. of samples)
Wstaw pozycje (Insert pos.)

< Przesuh do pozycji poczatkowej
(Move to start pos.)

Mocowanie przedmiotéw
nieregularnych
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Roézne pozycje ciecia sg zdefiniowane w Pozyciji ciecia.
Umozliwia precyzyjne dostrojenie pozycji poczatkowej, jesli
obrabiany przedmiot zostanie lekko przesuniety podczas
mocowania.

Aby dostosowac pozycje poczagtkowa:

m  Obrdé¢ pokretto i wybierz pozycje startowg stolika X:

B Nacisnij pokretto, aby edytowac ustawienie.

B Obroéc¢ pokretto w lewo lub w prawo, aby przesungé stolik X w
tym samym kierunku.

m  Gdy przedmiot obrabiany znajdzie sie we wtasciwej pozyciji,
nacisnij pokretto, aby zapisa¢ nowg pozycje jako Pozycje
poczagtkowa. Wszystkie inne pozycje ciecia sg odpowiednio
korygowane.

Ten parametr okre$laliczbe cie¢, ktore bedg wykonane.
Nacisnij pokretto, aby wstawic biezacg pozycje jako pozycje ciecia
dla prébki.

Ten przycisk umozliwia przesunigcie stolika X, az probka znajdzie
sie przed Sciernicg w pozycji poczatkowe;j.

WSKAZOWKA

Naci$niecie klawisza * w tym menu spowoduje wyczyszczenie
podswietlonej pozycji ciecia.

Jesli kursor znajduje sie poza polem pozycji ciecia, przycisk F1
wyczysci wszystkie pozycje.

Nieregularne przedmioty obrabiane (bez ptaskich powierzchni do
zacisniecia) muszg by¢ mocowane za pomocg specjalnych
uchwytéw mocujgcych. Nieprawidlowo zamocowane przedmioty
ciete mogg sie poruszac podczas ciecia, powodujgc uszkodzenie
Sciernicy lub samego przedmiotu obrabianego. Do montazu
specjalnych uchwytéw zaciskowych nalezy uzy¢ rowkéw w ksztatcie
litery T. Firma Struers oferuje szeroki wybor uchwytoéw zaciskowych
(patrz” Akcesoria”).

Aby zapewni¢ szybsze ciecie, nalezy ustawi¢ obrabiany przedmiot w
taki sposéb, aby $ciernica przecinata mozliwie najmniejszy przekro;.
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Ponizsza tabela zawiera odpowiedzi na wiele czesto zadawanych

pytan dotyczgcych uzyskiwania lepszej jakosci cieé:

nierownych ciec¢?

obrotowa. (Tylko D-100).

Pytanie Odpowiedz Komentarze
Jak unikng¢ Zmniejsz predkosé Powoduje zwiekszone
przebarwien lub | obrotowa. (Tylko D-100). | zuzycie $ciemicy.
prz,ypgrlen Jesli zmniejszona
probki predkosé obrotowa nie

rozwigze problemu, zmieh

Sciernice na bardziej

miekkag*
Jak unikngc¢ Zmniejsz predkos¢ Powoduje zwiekszone

zuzycie $ciernicy.

Zmniejsz predkosc
przesuwu.

0,1m/s.

Jak moge Zmniejsz predkos¢ Powoduje zwiekszone
unikng¢ obrotowa. (Tylko D-100). | zuzycie $ciernicy.
smuzenia?
Jak moge Uzywaj bardziej miekkiej | Powoduje zwiekszone
unikngc¢ Sciernicy® zuzycie sciernicy.
powgta\{vagla Zabezpiecz obrabiany
zadziorow* przedmiot po obu

stronach sciernicy.
Jak moge Zwieksz predkos¢ Moze powodowac
zapobiec zbyt obrotowa. odbarwienie prébki i
szybkiemu nierowne ciecie.
Zuzyciu " Uzywaj twardszej
sciernicy $ciemicy*
Jak moge cigé Umies¢ Sciernice jak
szybciej? najnizej.

Nalezy ustawic¢ obrabiany

przedmiot w taki sposéb,

aby Sciernica przecinata

mozliwie najmniejszy

przekroj.

Zwieksz predkosé Moze powodowac

przesuwu. odbarwienie probki i

nieréwne ciecia.

Jak unikng¢ Niewielkie wibracje: Moze powodowac
wibracji Zwigkszaj predkosc odbarwienie probeki i
urzadzenia? przesuwu w krokach co nierdwne ciecia.

Duze wibracje:

Zwieksz predkosc
obrotowg o 500 obr./min.
(Tylko D-100).

MozZe powodowac
odbarwienie prébki i
nierdwne ciecia.

Nalezy siezapoznac¢ z przewodnikiemw Broszurze Sciernic Struers.
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2. Baza wiedzy Struers

Wiekszos¢ analiz mikrostruktury zaczyna sie od ciecia
materiatograficznego.

Doktadne zrozumienie procesu ciecia Sciernicg moze pomoc w
wyborze odpowiednich metod mocowaniai ciecia, a tym samym
zapewnic¢ jego wysokg jakos$c.

Zminimalizowanie liczby artefaktéw powstajgcych w procesie ciecia
utatwia dalszy proces materiatograficzny i stanowi dobrg podstawe
do skutecznego wytworzenia probki wysokiej jakosci.

WSKAZOWKA
Dodatkowe informacje znajdujg sie w sekcji poswieconej Cieciu na
stronie internetowej firmy Struers.
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3. Akcesoria

Specyfikacja Nr kat.
Modut przedtuzajgcy do urzadzenia Discotom-100/-10, 06156901
lewostronny.

Do ciecia diugich probek wystajgcych z komory przecinarki.

WxDxH: 469x427x307 mm

Laserowy przyrzad do ustawiania do Discotom-100/-10 06156912
Wskazuje pofozenie Sciernicy

Stolik z poélkkami do przechowywania Sciernic 06266101
Modut przedtuzajgcy do stolika 06266901
Zestaw przytgczeniowy workow filtrujgcych do uzytku ze 05766935

stolikiem

Szczegodtowe informacje dotyczace dostepnej oferty znajdujg sie w

Broszurze Discotom-100/-10.

Szczegodtowe informacje dotyczace dostepnej oferty znajdujg sie w

Broszurze uchwytéw mocujacych Struers.

Specyfikacja Nr kat.
Przyrzad do czyszczenia rowkow T
Przyrzad do czyszczenia rowkéw T10i 12 mm 05486910
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Sciernice

Dodatki do ptynu chtodzgcego

Pozostate materiaty
eksploatacyjne
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4. Materiaty eksploatacyjne
Zaleca sie stosowanie materiatow eksploatacyjnych firmy Struers.

Nalezy sie zapoznac z przewodnikiem po ofercie firmy Struers.
Broszura Sciernic Struers.

Ptyn chtodzacy powinien zawiera¢ komponenty umozliwiajgce
optymalne ciecie, zapewniajgce ochrone przed korozjg i tatwg
konserwacje urzadzenia.

Dodatki lub ptyny chtodzace firmy innej niz Struers mogg zawiera¢
agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. uszczelki gumowe
lub powodujg pogorszenie stanu pokrywy. Gwarancja moze nie
obejmowac uszkodzonych czesci urzagdzenia (np. uszczelek i rurek), w
przypadku ktorych uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z
uzyciem materiatéw eksploatacyjnych innych niz firmy Struers.

Specyfikacja Nr kat.:

Corrozip

Dodatek do ptynu chtodzacego
Chroni urzadzenie przed korozjg oraz
poprawia proces cieciai chtodzenia.

11 49900045

51 49900046

Corrozip-Cu

Dodatek do ptynu chtodzacego
Chroni urzadzenie przed korozjg oraz
poprawia proces cieciai chtodzenia.
Do urzadzen, ktore stuzg gtéwnie do
ciecia miedzi i jej stopow.

11 49900068
51 49900069
Specyfikacja Nr kat.:

Smar do konserwacji/smarowania watkéw [16080846
prowadzacych, 100 ml (wktad do
smarownicy)
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5. Rozwiazywanie problemoéw

Blad

| Wyjasnienie

| Dziatanie

Problemy z urzadzeniem

Urzadzenie przestato cigc.

Funkcja automatycznego zatrzymania
jest aktywna.

Wytacz i wigcz urzadzenie przy
pomocy wytgcznika gtéwnego, aby
zresetowac funkcje automatycznego
zatrzymania.

Podczas ciecia stolik do ciecia
zatrzymuje sie po osiggnieciu
okreslonego punktu.

Funkcja automatycznego zatrzymania
jest aktywna.

Wytacz i wkacz urzadzenie przy
pomocy wytgcznika gtéwnego, aby
zresetowac funkcje automatycznego
zatrzymania.

Swiatto w komorze przecinarki nie
dziata.

Wymien lampe.

Zdejmij plastikowg nasadke, aby
uzyskac dostep do lampy
fluorescencyjnej.

Wyciggnijlampe i wymien na nowa.

Wyciek wody.

Wyciek z zamknietegouktadu
chtodzenia.

Sprawdzwagzi dokreé zacisk weza.

Woda przelewa sie ze zbiornika ptynu
chtodzgcego.

Usun nadmiarwody ze zbiornika na
wode

Filtr przeptywowy wymaga czestego
czyszczenia.

Worek filtrujgcy wymaga wymiany.

Wymien worek filtrujgcy.

W niektorych przypadkach filtr
przeptywowy bedzie wymagat
czestszego czyszczenia. Aby utatwié
ten proces, mozna go przeniesc¢ do
szybkoztgcza na pompie Coadli.
Zobacz Czyszczenie filtra
przeptywoweqgo.

Ciete przedmioty lub komora
przecinarki koroduja.

Niewystarczajgca ilos¢ dodatku w
ptynie chtodzgcym.

Uzyj dodatku firmy Struers do
chtodziwa, zachowujgc odpowiednie
stezenie.

Sprawdz za pomoca refraktometru.
Postepuj zgodnie zinstrukcjamiw
rozdziale ,Rutynowa konserwacja”.

Pokrywa pozostaje zamknigta po
uzyciu urzgdzenia.

Pozostaw otwartg pokrywe, aby
komora przecinarki mogta wyschnac.

Slady korozji w komorze przecinarki.

Ciety materiatjestwykonany z
miedzi/stopu miedzi.

Uzyj dodatku Corrozip-Cu.

Zapomnialem kodu bezpieczenstwa

Zadzwon do dziatu serwisowego fimy
Struers.

W celu odzyskania dostepu do
urzadzenia konieczny jestpowrétdo
ustawien fabrycznych
oprogramowania.

Uwaga: Przechowywane informacje i
predefiniowane procesy zostang
utracone.
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Blad

Wyjasnienie

| Dziatanie

Problemy z cieciem

Odbarwienie lub przypalenie cietego
materiatu.

Twardos$c¢ Sciernicy zostata dobrana
nieodpowiednio do
twardosci/wymiarow cietego
materiatu.

Zmniejsz predkosc obrotowg

(tylko D-100)lub zmien $ciernice.
Patrz rozdziat ,Materiaty
eksploatacyjne’, sekcja ,Sciernice”.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Sprawdz, czy w zbiorniku uktadu
chtodzenia jestwystarczajgcailosc
wody.

Niepozgdane zadziory.

Za twarda $ciernica.

Zmniejsz predkos¢ obrotowg

(tylko D-100) lub zmien Sciernice.
Patrz rozdziat ,Materiaty
eksploatacyjne’, sekcja ,Sciernice”.

Predkos$c¢ przesuwu zbytwysoka pod
koniec operacji.

Zmniejsz predkos¢ przesuwu pod
koniec operacji.

Brak podparcia dla obrabianego
przedmiotu.

Jeslito mozliwe, podeprzyj przedmiot
po obu stronach.

Ro6znice w jako$ci ciecia.

Zatkany wgz wody chtodzgce;j.

Wyczys¢ waz i rurke wody chtodzgcej.
Sprawdz przeptyw wody, obracajgc
zawor chtodzenia do pozycji
czyszczenia.

Pekniecie sciernicy.

Nieprawidtowy montaz $ciernicy.

Sprawdz, czy srodkowy otworma
odpowiednig $rednice.

Sprawdz kartonowg podktadke po obu
stronach sciernicy i wymien jg, jesli
jest zuzyta. Nakretka musi by¢
prawidtowo dokrecona.

Nieprawidiowe zamocowanie
obrabianego przedmiotu.

Upewnij sie, czy tylko lewa
szybkoztgczka jestzacisnieta.

Zacisk sprezynowy po prawej stronie
powinien dac¢ sie tylko lekko naciskac.
Uzyj pionowego systemu mocowania,
jesli przedmiotobrabiany ma
nieregularny ksztatt.

Zbyttwarda Sciernica.

Zmniejsz predkosc¢ obrotowg

(tylko D-100)lub zmien Sciernice.
Patrz rozdziat ,Materiaty
eksploatacyjne”, sekcja ,Sciernice”.

Predkosc¢ przesuwu jestzbyt wysoka.

Zmniejsz predkos¢ przesuwu.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Sprawdz, czy w uktadzie chiodzenia
znajduje sie wystarczajgcailo$¢
wody.
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Blad

Wyjasnienie

Dziatanie

Sciernica zuzywa sie zbyt szybko.

Predkos¢ obrotowa jestza mata.

Zwieksz predkos¢ obrotows.
(Tylko D-100).

Predkosc¢ przesuwu jestza duza.

Zmniejsz predkosc¢ przesuwu.

Niedostateczne chtodzenie.

Sprawdz, czy w uktadzie chtodzenia
jest wystarczajaca ilos¢ wody.
Sprawdzi¢ weze wody chtodzgce;.

Sciernica nie jestw stanie przecigé
materiatu.

Predkos¢ obrotowa jestza mata.

Zwieksz predkos¢ obrotowa.
(Tylko D-100).

Sciernica jestzbyt miekka dla tego
zadania.

Patrz rozdziat ,Materiaty )
eksploatacyjne”, sekcja ,Sciernice”.

Nieprawidtowy dobdr Sciernicy.

Patrz rozdziat ,Materiaty )
eksploatacyjne”, sekcja ,Sciernice”.

Zuzyta Sciernica.

Wymien sciernice.

Sciernica wibruje podczas ciecia.

Nieprawidiowe zamocowanie
obrabianego przedmiotu.

Upewnij sie, czy tylko jedna strona
przedmiotu obrabianego jest dobrze
zamocowana. Drugg strone nalezy
mocowac tylko lekko.
Jesligeometria przedmiotu
obrabianego wymaga podparcia,
nalezy uzy¢ narzedzi pomocniczych
(opcjonalne).

Sciernica jestzbyt migkka dla tego
zadania.

Wybierz twardszg Sciernice.
Nalezy sie zapozna¢ z przewodnikiem
w Broszurze $ciernic Struers.

Niewystarczajaca sita ciecia.

Uzyj wiekszej sity na Sciernice.
Uwaga: Ciecie duzych i/lub bardzo
twardych elementéw moze wymagac
zwiekszonej sity od operatora.

Zbyt wysoka sita ciecia.

Uzyj mniejszej sity na Sciernice.

Zuzyte tozyska.

Zadzwon do dziatu serwisowego fimy
Struers.

Po zamocowaniu ciety przedmiot
tamie sie.

Sciernica zakleszcza siew
obrabianym przedmiocie.

Podeprzyj przedmiotobrabiany i
zamocuj po obu stronach Sciernicy,
aby miejsce ciecia pozostawato
otwarte.

Ciety przedmiotjestkruchy.

Umiesci¢ obrabiany przedmiot miedzy
dwoma ptytkami polistyrenowymi.
Uwaga! Podczas ciecia kruchych
przedmiotdéw nalezy zachowac
szczegolng ostroznose.

Prébka jest skorodowana.

Prébka zbyt dtugo pozostawata w
komorze przecinarki.

Wyjmij probke zaraz po jej przecieciu.
Odchodzac od urzgdzenia, nalezy
pozostawi¢ otwartg pokrywe.

Niewystarczajgca ilos¢ dodatku w
ptynie chtodzgcym.

Uzyj dodatku firmy Struers do
chtodziwa, zachowujac odpowiednie
stezenie. Sprawdzza pomoca
refraktometru. Patrzrozdziat
»Rutynowa konserwacja”.
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Komunikaty o bltedach W tym rozdziale opisano odpowiednie ekrany komunikatéw o
btedach.
Komunikaty o btedach sg podzielone na dwie klasy:
Komunikaty
Btedy

Komunikaty Komunikaty majg za zadanie informowac operatora o postepie prac i
o drobnych btedach w dziataniu.

Btedy Aby kontynuowac ciecie, nalezy usungé btedy.
W niektdrych przypadkach ciecie nie moze by¢ kontynuowane,
dopdki autoryzowany technik nie usunie przyczyny btedu.
Natychmiast wytgcz urzadzenie przy pomocy wytgcznika gtéwnego.
Nie probuj obstugiwac urzadzenia, zanim technik nie usunie awarii.

Komunikat Nr Wyjasnienie Wymagane dziatanie

' #4 Nie dotykaj joysticka podczas
wigczania zasilania.
Joystick activated or disconnected Uruchomié ponownie.
during power on! Jesli btad nie znika, nalezy sie
skontaktowac z serwisem firmy

Please call 3 Service Technician, Struers.
T e #10 Okresl grubsze ciecia.
Mot enough space, there must be at
least the width of the cut-of f wheel
between each cut position!
& ok
1 Question #20 Naci$nij przycisk Enter, aby

usung¢ wszystkie metody.
Ostrzezenie: Nie mozna cofna¢

Are you sure you want to delete all ) .
tej operaciji!

cutting methods®?

Ezc] Ho @ Yes
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Komunikat Nr Wyjasnienie Wymagane dziatanie
1 Question 211 BEZL Nacisnij przycisk Enter, aby
zresetowac parametry
Are You sure you want to reset konfig'ur’acyjne do domysinych
£ ustawien fabrycznych.
confiquration data’? Uwaga: Dotyczy to tylko
Mote: Calibration data are not affected, parametréw z menu Opcje.
Esc] Ho @ Yes
Fatal error #34 Btad . Urughomic’: _ponqwnie. .
oprogramowania Jesli btad nie znika, nalezy sie
A safety lock nalfunction was detected obstugujgcego skontaktowac z serwisem firmy
_ blokade pokrywy. Struers.
When Locking the cover!
Please call a Service Technician,
& ok
#35 Podczas procesu Sprawdz poziom wody i filtry.
uruchamiania wykryto | W niektorych instalacjach filtr
The water pressure sensor is not niewystarczajgce przeptywowy bedzie wymagat
artivated! Check water Level and all cisnienie wody. cze,st.s’zego czyszczeni.a. Aby
water filters ifilter tube, pump filter, lub u’fatwp t,e'n proces, moznago
in-line fiter), Czujnik ci$nienia przeniesc dq szybkoztagcza na
wody lub pompie Cooli.
lj Stop monitoring 0 Ok okablowanie mogg Zobacz Czyszczenie filtra
by¢ uszkodzone. przeptywowego.
Sprawdz cisnienie wody, a
nastepnie nacisnij F1, aby
kontynuowac prace.
Jesli btad nie znika po
ponownym uruchomieniu,
nalezy sie skontaktowac z
serwisem firmy Struers.
#36 Wykryto cisnienie Nacisnij F1, aby kontynuowac¢
wody po zatrzymaniu | prace.
Water pressure sensor error when pompy.
stopping the punp! Zawor wodny, czujnik | Jesli btad nie znika po
Cllfntl)?n'a wody lub ponownym uruchomieniu,
; s Okablowanie mogg nalezy sie skontaktowac z
Please call a Service Technician, byé uszkodzone. serwigerr?firmy Struers.
lj Stop monitoring @ Ok
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Komunikat Nr Wyjasnienie Wymagane dziatanie
[ Information | WEST Parametry zbiorcze | Zmien jeden z sugerowanych
The sample hatch exceeds the linit of the dla wielu cig€ parametrow procesu lub zmien
¥-table! Possible causes: wymagajg wiekszego | potozenie stolika X.
1, Too many samples, zakresu ruchu stolika
£, Too large samples or position Yalues, X niijest to mozliwe.
3. Cut—off wheel too wide,
Q) ok
; Question o£7 #67 Wybrana metoda nie | Nacisnij przycisk Enter, aby
- zostata nazwana. zapisac i nazwa¢ metode.
Oo you want to create this method by
giving it 4 name’
Esc] Ho @ Yes
[ Error #£9 #69 Silnik przecinarki nie | Odsun wszelkie przeszkody z
The cutting motor has failed to rotate! moze Sie_ Obraca‘? lub | dala od éCiemiCY'
Please check the following obraca si¢ powoli po | Pozwol silnikowi przecinarki
1. The cut-off wheel is not blocked. rozpoczeciu ciecia. ostygnagé.
Z, The motor temperature is not excessive, Jesli b’(ad nie znika po
ponownym uruchomieniu,
ri ) Stop monitoring ) Ok nalezy sie skontaktowac z
serwisem firmy Struers.
#70 Discotom-10: Silnik | Odsun wszelkie przeszkody z
przecinarki pobiera | dala od Sciernicy.
The cutting motor idle current is too zbytduzypradw | Sprawdz, czy po naciénigciu
high! stanie bezczynnosci. | przycisku Start silnik przecinarki
The motor must not be loaded during nie jest obcigzony.
start, Jesli bfad nie znika po
ponownym uruchomieniu,
@ o nalezy sie skontaktowa¢ z
serwisem firmy Struers.
' Fatal error 477 Nr77 |Wewnetrzny Jesli btad nie znika po
- przetgcznik ponownym uruchomieniu,
Emergencyy stop released, but monitorowania nalezy sie skontaktowac z
manitoring switch still on! wytgcznika serwisem firmy Struers.
awaryjnego jest
_ . aktywny, ale przycisk
Please call a Service Technician, STOP nie jest
& ok wcisniety zgodnie z
oczekiwaniami.
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Komunikat Nr Wyjasnienie Wymagane dziatanie
' #78 Discotom-10: Pozwol silnikowi przecinarki
- Stycznik silnika ostygnac.
Cutting motor K1 contactor monitaring przecinarki K1 jest Jesli btgd nie znika, nalezy sie
found closed, should be open! uszkodzony. skontaktowac z serwisem firmy
Lub silnik przecinarki | Struers.
Please call 4 Service Technician, osiagnat zbyt wysokg
temperature.
& ok
Information #90 Tryb MultiCut 4: W przypadku korzystania z
ustawiona pozycja trybu MultiCut 4 pozycje ciecia
Position values must be defined i ciecia ma nizszag nalezy ustawiaC w rosngcej
. . pozycje X niz kolejnosci.
increasing order, poprzednia.
& ok
Nr92 |Zbytduze obcigzenie | Zmniejsz obcigzenie.
silnika.
An over-current is detected in the
cutting motor! Please reduce the load,
Fault code: 1
#93 Zbyt duze obcigzenie | Zmniejsz obcigzenie.
silnika. Pozwdl silnikowi przecinarki
The cutting motor is overloaded! ostygnaé.
Please reduce the load, Jesli btad nie znika, nalezy sie
It might be necessary to let the skontaktowac z serwisem firmy
frequency inverter cool down, Struers.
& ok
106 Pokrywa jest otwarta, | Zwolnij przycisk i aktywuj
_ a przycisk chwilowy | joystick.
Tun-hand operating button has been jest aktywny przez Jesli komunikat jest
activated for more than 30 sec, ponad 39 §eku_nd bez | wyswietlany bez aktywac;i
Please release the button, aktywaciji joystickaw | przycisku, oznaczarto, ze
kierunku x lub y. wystapit btad — skontaktuj sie z
@ Dk serwisem firmy Struers.
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Komunikat Nr Wyjasnienie Wymagane dziatanie

#107 Uruchomi¢ ponownie.

Jesli btad nie znika, nalezy sie
skontaktowac z serwisem firmy
Struers.

Cower lock feedback signal error!
Please call a Service Technician,

& ok
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6. Czynnosci serwisowe

Firma Struers zaleca przeprowadzanie regularnych kontroli
serwisowych raz w roku lub po kazdych 1500 godzinach
uzytkowania.

Czynno$ci serwisowe muszg by¢ przeprowadzane przez inzynierow

terenowych firmy Struers lub wykwalifikowany personel specjalnie
przeszkolony przez firme Struers.

UWAGA:

Komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa muszag by¢ wymienione
po uptywie maksymalnie 20 lat eksploatacji.® Aby uzyskac wiecej
informacji, nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisowym firmy
Struers.

Firma Struers oferuje szeroki wachlarz kompleksowych planéw

konserwaciji dostosowanych do wymagan naszych klientéw. Oferta

tych ustug nosi nazwe ServiceGuard.
Plany konserwacji obejmujg kontrole urzadzen, wymiane czesci

zuzywalnych, regulacje/kalibracje w celu zapewnienia optymalnego

dziatania oraz ostateczny test funkcjonalny.

Informacja o catkowitym czasie pracy i serwisowaniu urzgdzenia jest

wys$wietlana na ekranie podczas uruchamiania:

Struers

Discotom-100  Version 051X

SERVICE IHFO:

Po uptywie 1000 godzin pracy (lub okreslonej liczby miesiecy)

pojawia sie wyskakujgcy komunikat przypominajgcy uzytkownikowi o

koniecznos$ci zaplanowania przegladu serwisowego.

Po przekroczeniu 1500 godzin pracy urzgdzenia wyskakujgcy
komunikat zmieni sie w komunikat ostrzegajgcy uzytkownika o
przekroczeniu zalecanego odstepu pomigedzy kontrolami
serwisowymi.

W celu wykonania czynnosci serwisowych urzgdzenia skontaktuj sie

z firmg Struers.

8ZgodniezEN ISO 13849-1
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Informacje dotyczace
czynnosci serwisowych
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Urzagdzenie Discotom zapewnia obszerne informacje na temat

warunkow pracy wszystkich komponentow.

Aby uzyskac dostep do tej funkcii:

B Przejdz do menu Konserwacja (Maintenance) i wybierz opcje:
Informacje dotyczgce czynnosci serwisowych (Service
information).

L‘
Service information &

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
fidjustment, Calibration and Settings

Software wersion 109 X

W celu uzyskania informacji na temat stanu poszczegéinych
komponentéw mozna wybrac rézne tematy.

Informacje dotyczgce czynnosci serwisowych moga by¢ rowniez
wykorzystywane we wspotpracy z dziatem serwisowym firmy Struers
do zdalnej diagnostyki urzadzen.

Informacje dotyczgce czynnosci serwisowych sg danymi tylko do
odczytu, ustawienia urzgdzenia nie mogg by¢ zmieniane ani
modyfikowane.

WSKAZOWKA
Menu Informacje serwisowe jest dostepne tylko w jezyku
angielskim.




Resetowanie funkciji

Resetowanie metod.
O

Resetuj konfiguracje

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

W razie potrzeby zresetowanie niektérych funkciji do ustawien
fabrycznych odbywa sie za pomocg menu Resetuj funkcje.
Aby zresetowac¢ metody lub konfiguracije:

B Przejdz do menu Konserwacja (Maintenance) i wybierz opcje:

Resetowanie funkgciji.

Reset functions

[=]
Reset configuration

Wybierz Resetuj metody, aby usungé wszystkie metody ciecia
jednoczesnie.

UWAGA:
Po zresetowaniu metod cigcia sg one usuwane i nie mozna ich

przywraocic.

m  Wybierz opcje Resetuj konfiguracje, aby przywréci¢ domysine

ustawienia wszystkich parametrow konfiguracyjnych.
B Wylgcz urzadzenie Discotom, a nastepnie wigcz ponownie i
ponownie skonfiguruj ustawienia.
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7. Czesci zapasowe i schematy

W celu uzyskania dodatkowych informacji lub sprawdzenia
dostepnosci czesci zamiennych, prosimy o kontakt z lokalnym

dziatem serwisowym firmy Struers. Dane kontaktowe dostepne sgna

stronie Struers.com.

Elementy systemu sterowania
zwigzane z bezpieczenstwem

(SRP/CS)
Czesé zwigzana z Producent/opis Nr kat. producenta El.ref Nr kat. Nr
bezpieczenstwem producenta
Wytacznik awaryjny, Schlegel Typ Rondex RV
o éy%i o 9 y S1 2SA00022
Element przetgczajacy | Schlegel Typ Rondex MTO -S1 2SB10071
wytgcznika awaryjnego
Przekaznik Omron G9SB-3012-A -KS1i-KS2 | 2KS10006
bezpieczenstwa
Blokada z funkcjg Schmersal AZM161SK-12/12RK- -YS1 2SS00121
ryglowania 024
Czujnik bezpieczenstwa | Schmersal BNS 120-02Z -SS1 2SS00130
Przycisk chwilowy Schurtel MSM 22 DP ST -S2 2SA00023
Zawor Sirai D132A22 G%x9 2F -Y1i-Y2 2YM10132
elektromagnetyczny
Przemiennik Omron 3G3MX2-A4055-E -A1 2PU17550
czestotliwosci
(Discotom-100 380-
480V)
Przemiennik Omron 3G3MX2-A2055-E -A1 2PU16550
czestotliwosci
(Discotom-100 200-
240V)
Stycznik Omron J7KNG-18-01 24D -K1i-K2 2KM71811
(Discotom-10)
PCB (Ptytka drukowana) | Struers -A3 16013000
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UWAGA:

g Y
O
L. ® 4

Wymiana elementoéw o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa
moze by¢ wykonywana wytgcznie przez inzyniera firmy Struers lub
wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.).
Elementy o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa moga by¢
wymieniane wytgcznie na elementy o co najmniej takim samym
poziomie bezpieczenstwa.
Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dziatem
serwisowym firmy Struers.



https://www.struers.com/

Schematy
Discotom-100

Discotom-10

Discotom-100/-10

Discotom-100/-10
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OSTRZEZENIE

Szyba PETG musi zosta¢ wymieniona po uptywie 5 lat®. Etykieta
na szybie informuje, kiedy nalezy jg wymienic.

Sprezyny gazowe pokrywy nalezy wymienic po uptywie 1 rokui7
miesiecy. (Sg wymieniane co roku w ramach planéw Struers
ServiceGuard)

Inne elementy o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa muszg
by¢ wymieniane w zaleznosci od zuzycia urzadzenia, ale nalezy je
wymieni¢ po maksymalnie 20 latach.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dziatem

serwisowym firmy Struers.

Schemat BIOKOWY...........uiiiiiiiiiie 16153053B
Schemat obwodu (4 Strony).......ccoeevveeeeiiiiieieeeice e 16153103B
Schemat BIOKOWY..........uuiiiiiiiiiiii, 16253052B
Schemat obwodu (4 Strony).......ccooeevveeeeiiiiieeeeeeee e 16253102C
Schemat wodny Discotom-100/-10.............coovvevririiininnnnns 16151000B

Zapoznaj sie z ponizszymi stronami

SWymiana szyby jest konieczna, aby zachowaé zgodno$¢ zwymogami
bezpieczenstwa zawartymi w normie europejskiej EN 16089.
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Oswiadczenie dotyczace FCC

EN ISO 13849-1

Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

8. Ramy prawne i regulacyjne

Urzadzenie to zostato przetestowane i uznane za zgodne z
wartosciami granicznymi dla urzgdzen cyfrowych klasy A, zgodnie z
czes$cig 15 przepiséw FCC. Ograniczenia te majg na celu
zapewnienie racjonalnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami,
gdy urzadzenie jest eksploatowane w srodowisku komercyjnym.
Urzadzenie to generuje, wykorzystuje i moze wypromieniowywac
energie o czestotliwosci radiowej, ajesli nie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi, moze powodowac
szkodliwe zaktdceniaw komunikacji radiowej. Eksploatacja tego
urzgdzeniaw obszarze mieszkalnym moze powodowac szkodliwe
zaktdcenia. W takim przypadku uzytkownik bedzie zobowigzany do
ich usuniecia na wiasny koszt.

Zgodnie z cze$cig 15.21 przepiséw FCC, wszelkie zmiany lub
modyfikacje tego produktu, ktore nie zostaty wyraznie zatwierdzone
przez Struers ApS, mogg powodowac szkodliwe zaktdéceniaradiowe i
uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z urzadzenia.

Elementy zabezpieczajgce systemu sterowania (SRP/CS) zostaty
ocenione zgodnie z EN 13849-1:2015 i EN 60204-1:2006.
Wszystkie elementy SRP/CS charakteryzujg sie okresem
uzytkowania ograniczonym do 20 lat. Po uptywie tego okresu nalezy
wymieni¢ wszystkie te elementy.
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Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

9. Dane techniczne

Parametr

Specyfikacja

Metryczna/
Miedzynarodowa

USA

PARAMETRY CIECIA

Zakres ciecia

Discotom-100

Sr.119mmz

(maks.) (Sr. sciernic 300 mm/12") kotnierzem 61 mm 24"
Discotom-10 : ; ¢ "
(Sr. sciernic 250 mm/10") Sr. 94 mm zkotnierzem | Sr. 3.,70 z )
61 mm kotnierzem 2,4
SPECYFIKACJE FIZYCZNE
Silnik Discotom-100 (50-60 Hz)
przecinarki Moc ciecia, stata [S1] 4 kW 5,4 KM
Moc ciecia, okresowa [S3] 4,7 kW 6,4 KM
Moc maksymalna 6,8 kW 9,2 KM
Discotom-10 (50 Hz)
Moc ciecia, stata [S1] 2,5 kW 3,4 KM
Moc ciecia, okresowa [S3] 3,2 kW 4,3 KM
Moc maksymalna 4.2 kW 5,7 KM
Discotom-10 (60 Hz)
Moc ciecia, stata [S1] 3 kW 4 KM
Moc ciecia, okresowa [S3] 3,8 kW 5,1 KM
Moc maksymalna 5,1 kw 6,9 KM
Sciernica Srednica x grubo$¢ x otwér srodkowy 300x2x32mm 12x0,08x 1,26"

Discotom-100

Zmienna predkos¢

1,500 - 3,000 obr./min

Sciernica
Discotom-10

Srednica x grubo$¢ x otwér srodkowy
Stata predkos¢

250x1,5x32mm

10x0,06x1,26"

2850 obr./min

Pozycjonowanie

Zakres pozycjonowania ($ciernicy) Z:

i przesuw Maks. wysoko$¢ probki pod éciernicg 165 mm 6,5"
Sciernica 300 mm
Sciernica250 mm
80 mm 31"
105mm 4.1
Maks. predkos$¢ pozycjonowania
Y: 20 mm/s 0,8"/s
X: 10 mm/s 0,4"/s
Zakres predkosci przesuwu 0,05-2,5mm/s 2 - 100 milicali/s
(regulacja w krokach) (0,05 mm/s) (2 milicale/s)

112
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Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Parametr Specyfikacja
Metryczna/ USA
Miedzynarodowa

Stolik do ciecia | Szerokoscx gtebokosé 620x 270 mm 24,4x 10,6"
Zakres ruchu stolikaosY 200 mm 7,9"
Stolik X (opcja) Szerokos$é x gtebokosc 282x270mm 11,1x 10,6"
Zakres stolika X 100 mm 3,9"
Rowki T 10 mm 0,39"

Wymiary i waga | Szerokos¢ 920 mm 36,2"
Gtebokos¢ 890 mm 35,0"
Wysokos$¢ (zamknieta/otwarta pokrywa) | 685/ 1080 mm 27 1425"
Waga 200kg 4401b
Opcjonalny stolik
Szerokos¢ 900 mm 354"
Glebokosc 750 mm 29,5"
Wysokosé 800 mm 315"

Usuwanie Srednica do podtgczenia przewodu 50 mm 2"

oparéw Zalecana wydajnosé 50 m3h 1750 ft¥h
przy Omm/0" stupa wody

Zamkniety uktad | Pojemnos$c¢ zbiornika (opcja) 1001 26,4 galonu

chiodzenia Przeptyw ok. 1251/minprzy 1 bar 33 g/minprzy 1 bar

Réwnowazenie
dynamiczne

Maks. dopuszczalne niewywazenie Gome
zgodnie zISO 1940/1, klasa jakosci Gérme=2gmm/kg=110gmm.
wywazenia G6.03

Dyrektywy UE

Nalezy zapozna¢ sie zdeklaracjg zgodnosci

Poziom hatasu®

Poziom ci$nienia akustycznego z korekdg | Loa = 73 dB(A) warto$é mierzona

A na stanowiskach pracy Niepewnos$¢K=4 dB

Discotom-10/-100 Pomiary wykonane zgodnie znorma

EN ISO 11202.

Poziom wibracji

Catkowita ekspozycja na drgania gérnych czesci
ciata nie przekracza 2,5 m/s?.

Warunki pracy

Temperatura otoczenia 5—40°C/40 — 105°F

Wilgotnos¢ 35 —85% wilgotnosci wzglednej bez kondensacii

Transport i
przechowywanie

0-60°C/32-140°F

Opoziom hatasu: Podane wartosci sg poziomami emisji i niekoniecznie umozliwiajg
bezpieczng prace. Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomem emisji i ekspozycjg, nie mozna
jej w wiarygodny sposéb wykorzystac¢ do ustalenia, czy konieczne sg dodatkowe Srodki
ostroznosci. Czynniki, ktdre wplywajg na rzeczywisty poziom narazenia pracownikéw, obejmujg
charakterystyke pomieszczenia pracy, inne zrédfa hatasu itp., np.liczbe urzadzeniinne
powigzane procesy. Ponadto dopuszczalny poziom narazenia moze sie rézni¢ w zaleznosci od
kraju. Informacje te maja jednak umozliwi¢ uzytkownikowiurzgdzenia lepsza ocene zagrozenia
i ryzyka.
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Discotom-100/-10
Instrukcja obstugi

Parametr Specyfikacja

DANE ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

*Wazne: Normy lokalne mogguniewaznié zalecenia dotyczace gtdwnego kabla zasilajgcego.
W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, ktéraopcjajestodpowiedniadla
lokalnej instalagji.

Discotom-100

Specyfikacja kabla

el " Min. Minimalny rozmiar Maks Minimalny rozmiar
ZastlanCegO Napieciel Rozmiar kabla Rozm.iar kabla
czestotliwosé: bezpiecznika | Przy min. bezpiecznika przy .maks..
bezpieczniku bezpieczniku
3xAWG12/ 3xAWG10/
3x200-240V 30 2.5 mm? + PE 50 4mm? + PE
3xAWG14/ 3xAWG10/
3x 380480V 15 1.5 mm? + PE 50 4mm? + PE
Tab'ela'z danymi Napigcie / czgstotliwos¢: Znam. Obciagzenie Maks. Obcigzenie
zasilania
elektrycznego 3x200-240V 16 A 30A
3 x 380-480V 8A 15A
Wytgcznik Dla urzadzen Discotom-100 podtgczonych do instalacji elektrycznych zwytgcznikiem réznicowopradowym

réznicowopradowy | wymagany jest wytgcznik réznicowopradowy typu Bzwtoczny, 30 mA.
Wymaganiadotyczace okablowaniai wytgcznika réznicowopradowego odnoszg sie do normy
europejskiej EN 50178/5.2.11.1. Podobne standardy obowigzujg w Ameryce Pétnocne;.

Discotom-10

Specyfikacja kabla

e Min. Minimalny Maks Minimalny
Z I * . . . .
aslajacego Napigcie / czgstotliwogé: | Rozmiar rozmiarkabla | go;miar rozmiar kabla
bezpiecznika | Przy min. bezpiecznika przy maks.
bezpieczniku bezpieczniku
3x2,5 mm? +
3x200V/50Hz 20 PE 50 3x4 mm? + PE
3XAWG12 +
3x200-210V/60Hz 20 PE 50 3xAWG10 + PE
3x2,5mm? +
3x220-230V /50 Hz 20 PE 50 3x4 mm? + PE
3XxAWG12 +
3x220-240V /60 Hz 20 PE 50 3x AWG10 + PE
3x1,5mm? +
3x 380400V /50 Hz 10 PE 50 3x4 mm? + PE
3xAWG16 +
3x380-415V /60 Hz 10 PE 50 3x AWG10 + PE
3xAWG16 +
3x460-480V/60Hz 10 PE 50 3x AWG10 + PE
Tabela z danymi — —— —— ——
o Napiecie / czestotliwos¢: Znam. Obciazenie Maks. Obcigzenie
zasilania
elektrycznego 3x200V/50Hz 14 A 20 A
3x200-210V/60Hz 15A 23A
3x220-230V/50 Hz 12A 18A
3x220-240V/60Hz 14 A 20A
3x 380400V /50 Hz 7A 11A
3x380-415V/60Hz 8A 12A
3x460-480V/60Hz TA 11A
Wyftgcznik Zalecany typ A, 30 mA (lub lepszy)
réznicowoprgdowy

114



Discotom-100/-10
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Wydajnos¢ ciecia Wykres przedstawia przewidywang wydajnos¢ ciecia w
nastepujacych warunkach:
Nowa sSciernica.
Element obrabiany jest uktadany bezposrednio na stole do ciecia, ze
zwisem w razie potrzeby.
Zastosowano zacisk pionowy.

Rzeczywista wydajnosc ciecia zalezy od materiatu prébki, sciernicy i
techniki zaciskania.

Height of
cut (mm)

Discotom-100

Discotom-10

Depth of
150 160 185 195 cut (mm)
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/) Struers

PIC Nr: 16157037
WersjaB

Data wydania: 19.06.2019

Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Przed przystapieniem do instalacji urzagdzenia nalezy przeczytaé¢ informacje na ten temat

zawarte w instrukcji obstugi.

Wymagania dotyczace instalacji

Dzwig i dwa pasy transportowe'

Srubokret / nasadka: T30 Torx ®

Stot roboczy musi mie¢ udzwig co najmniej 200 kg / 440 funtéw

Kabel elektryczny (4-zytowy lub 5-zytowy) z trzema fazami i jednym
przytgczem uziemienia

Zewnetrzne zabezpieczenie przeciwzwarciowe (szczegoty podano na stronie
5)

Wytgcznik réznicowoprgdowy (szczegdty podano na stronie 6/7)

Wymagane akcesoria i materiaty eksploatacyjne (zamawiane oddzielnie)

Sciernicai uchwyty.

(Szczegotowe informacje natemat dostepnej oferty znajdujg sie w Broszurze
Discotom-100/-10 oraz Broszurze Sciernic Struers).

Zamkniety uktad chtodzenia

Dodatek do zamknietego ukfadu chtodzenia

Zalecane

System wyciggu: 50 m3/h / 1750 ft3/h przy 0 mm/0" stupa wody
Stot Struers

Specyfikacja skrzyni

H —wysokos¢: 89 cm / 357
W —szeroko$é:111cm /43,77
D — gtebokos¢: 111 cm /43,77

241 kg/
H 532 Ib

1Pasy i podnosnik musza by¢ zatwierdzone do uzytku dla co najmniej dwukrotnejwagi podnoszonego ciezaru.

Strona1z10
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Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Lokalizacja

B Urzadzenie jest przeznaczone do ustawienia na twardym, stabilnym
stole warsztatowym o poziomej powierzchni.

H — wysoko$¢: Lokalne

preferencje.
‘ W —szerokosé¢: 92 cm/ 36,2"
T U D — gtebokos¢: 90 cm/ 35,4"
H

Zalecane wymiary stotu roboczego: Wysokosc¢ stotu (X) zgodna z
lokalnymi preferencjami.

B Aby utatwi¢ dostep podczas serwisowania urzgdzenia, nalezy
zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokét urzagdzenia.

B Urzadzenie musi zosta¢ umieszczone w poblizu Zrodta zasilania i
doptywu wody.

Stot przeznaczony dla nablatowych przecinarek Struers jest dostepny
jako wyposazenie dodatkowe (nr kat. 06266101). Uktad chtodzenia
pasuje do przestrzeniw stole.

Przod: Otwarta przednia pokrywa:

69cm/ 27

e —

108 cm/ 42,5”

89cm/ 35 92 om / 36

Wymiary 1 e —

89 cm/ 35"

97,7cm/ 38,55”
Strona2z10



Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Zalecana wielkos¢ przestrzeni

Przod: Zalecana przestrzen z przodu: 100 cm/ 40"

Tyt Urzadzenie moze by¢ ustawione przy Scianie.

B Sprawdz, czy za stotem jest wystarczajgco duzo miejsca na weze
wlotowe i wylotowe. (W przypadku korzystania ze stotu Struers nie jest
wymagana dodatkowa przestrzen, poniewaz blat ma wstepnie wyciete
otwory naweze).

Podtaczenie do zewnetrznego systemu wyciggu:
B Sprawdz, czy za urzagdzeniem znajduje sie ok. 17 cm/ 7" miejsca na
przewod wyciggu.

B Zapewnij miejsce na dostep do wytgcznika gtdéwnego (z tytu po prawej
stronie).

B Pozostaw co najmniej 1 m po lewej stronie urzadzenia Discotom, aby
uzyskaé¢ dostep do tunelu przedtuzajgcego (opcja) (po lewej stronie).

Rozpakowywanie

zdejmujac jej bokii gorng czesé.
B Zdemontowac uchwyty

transportowe mocujgce maszyne -

do palety.

B Ostroznie otworzyc¢ skrzynie, ﬁ

i::v

Podnoszenie

Waga: 200 kg /440 1b

Za pomocg podnosnika Do podniesieniaurzadzeniaz palety potrzebny jest dzwig i 2 pasy
transportowe.
B Umies$¢ dwa pasy transportowe pod urzadzeniem.
Umies¢ pasy pod maszyng w taki sposob, aby znajdowaty sie po
zewnetrznej stronie stop / rolek.
%)

AAAAA

Umiesc¢ pas tutaj Umiesc¢ pas tutaj

Strona3z10



Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

— Uzywac paséw, ktore sg wystarczajgco diugie, aby nie wywieraty
nacisku na ostone (uzywac pasow o dtugosci ok. 3-372 m).
Zaleca sie stosowanie poprzeczki, aby oddzieli¢ od siebie dwa pasy
ponizej punktu zawieszenia.

Bez rozporki do Z rozporkg do

B Podnie$ maszyne na stot.
B Unies przdd urzadzeniai ostroznie ustaw je w odpowiednim miejscu za

pomoca rolek.

Za pomocg wozka B Ustaw widty tak, aby srodek ciezkosci znajdowat sie pomiedzy widtami —
widtowego patrz ilustracje.

B Podnie$ maszyne na stot.
B Unies przdd urzadzeniai ostroznie ustaw je w odpowiednim miejscu za
pomoca rolek.

(’“\ UWAGA:

o/,) Pokrywa urzgdzenia Discotom moze by¢ otwierana tylko wtedy, gdy
- zasilanie jest podtgczone i witgczony jest gtdéwny wytacznik zasilania.
Aby otworzy¢ pokrywe, gdy zasilanie nie jest podtgczone, w6z klucz
tréjkatny do otworu dostepowego z przodu, aby zwolnic blokade
bezpieczenstwa.

Pamietac, aby przed uruchomieniem urzadzenia Discotom ponownie
aktywowac blokade bezpieczenstwa.

Wspornik transportowy

W celu podparcia ramienia sciernicy podczas transportu zamontowany jest
wspornik transportowy.

B Zdejmij wspornik transportowy przed przesunieciem stolika do ciecia.

Strona4z10



Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Kabel zasilajacy

Zewnetrzne
zabezpieczenie
przeciwzwarciowe

Przytacze PE A
e @

Urzadzenie jest dostarczane bez kabla zasilajgcego.

Wymagany jest kabel 4-zytowy lub 5-zytowy.

Kabel jest podtgczony do elektrycznej skrzynki przytgczeniowej z tytu
urzadzenia. Wazne:

Normy lokalne mogg uniewazni¢ zalecenia dotyczgce gtéwnego kabla
zasilajgcego. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzic, ktéra opcja jest
odpowiednia dla lokalnej instalacji.

Skrzynka elektryczna

Urzadzenie musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikami zewnetrznymi.
Szczegotowe informacje natemat wymaganego rozmiaru bezpiecznika
znajdujg sie w specyfikacji zalecanego kabla zasilajgcego.

UWAGA
Urzadzenie musi by¢ zawsze podtgczone do zacisku uziemienia
ochronnego.
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Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Zasilanie — Discotom-100:

Zalecana specyfikacja Napiecie / Gléwne ztacze zasilania
kabla zasilajgcego: czestotliwos¢: Min. Minimalny | Maks. Minimalny
Rozmiar rozmiar kabla | Rozmiar rozmiar kabla
bezpiecznika przy min. bezpiecznika przy maks.
bezpieczniku bezpieczniku
3x AWG12 / 3x AWG10 /
3 x200-240 V 30 2.5 mm? + PE 50 4 mm? + PE
3x AWG14 / 3x AWG10 /
3 x 380-480V 15 1.5 mm? + PE 50 4 mmz + PE

Drugi koniec kabla mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej za pomocg
zatwierdzonej wtyczki lub na state, zgodnie ze specyfikacjg elektryczngi
przepisami lokalnymi.

Tabela z danymi I Znam. Maks.
. Napiecie / L oL
zasilania elektrycznego czestotliwosé: Obciazenie | Obciazenie
3 x 200-240 V 16 A 30A
3 x 380-480V 8A 15A
Wytgcznik Instalacje elektryczne z wytgcznikiem réznicowoprgdowym
réznicowopradowy Dla urzadzen Discotom-100 podtgczonych do instalacji elektrycznych z
(RCCB) wytacznikiem réznicowoprgdowym wymagany jest wytgcznik

réznicowoprgdowy typu B zwtoczny, 30 mA2,

UWAGA:
Skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, ktéra opcja
jest odpowiednia dla lokalnej instalac;ji.

A
i
&

2Wymagania dotyczace okablowania i wytacznika réznicowopradowego odnosza sie do normy europejskiej EN

50178/5.2.11.1. Podobne standardy obowigzujaw Ameryce Pétnocnej.
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Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Zasilanie — Discotom-10:

Zalecana specyfikacja Napigcie / Gtéwne ziacze zasilania |
kabla zasilajacego: czestotliwose: ", - Minimalny | Maks. Minimalny
Rozmiar rozmiar kabla | Rozmiar rozmiar kabla
bezpiecznika przy min. bezpiecznika przy maks.
bezpieczniku bezpieczniku
3x200V/ 20 3x 2,5 mm? + PE 50 3x 4 mm? + PE
50 Hz
3 x 200-210 V / 20 3x AWG12 + PE 50 3x AWG10 + PE
60 Hz
3 x 220-230 V/ 20 3x 2,5 mm? + PE 50 3x 4 mm? + PE
50 Hz
60 Hz
3 x 380-400 V/ 10 3x 1,5 mm? + PE 50 3x 4 mm? + PE
50 Hz
3 x 380415 V / 10 3x AWG16 + PE 50 3x AWG10 +PE
60 Hz
gox 36230‘480 v/ 10 3x AWG16 + PE 50 3x AWG10 + PE

Drugi koniec kabla mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej za pomocg
zatwierdzonej wtyczki lub na state, zgodnie ze specyfikacjg elektryczngi
przepisami lokalnymi.

Tabela zasilania Napiecie / Znam. Maks.

elektrycznego czestotliwosé: Obciazenie | Obciazenie
3x200V/50Hz 14 A 20A
3x200-210V /60 Hz 15A 23A
3x220-230V /50 Hz 12A 18 A
3x220-240V /60 Hz 14 A 20A
3 x 380-400V /50 Hz 7A 11A
3x 380415V /60 Hz 8A 12A
3x460-480V /60 Hz 7A 11A

Wytacznik Zalecany typ A, 30 mA (lub lepszy)

réznicowopradowy

(RCCB)
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Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Specyfikacja dotyczgca bezpieczenstwa

Kategorie waodéw Projekt spetniajacy co najmniej
bezpieczenstwa ponizsze wymagania

System przetgcznika EN60204-1, kategoria zatrzymania 0O
bezpieczenstwa pokrywy |[EN ISO 13849-1, kat. 3, PL d

EN60204-1, kategoria zatrzymania 0

Blokada pokrywy EN ISO 13849-1, kat. B, PL a

Funkcja przycisku
chwilowego dla ruchéw X
iY

EN60204-1, kategoria zatrzymania 0
EN ISO 13849-1, kat. 3, PL d

EN60204-1, kategoria zatrzymania 0

Wytacznik awaryjny EN ISO 13849-1, kat. 1, PL ¢

Uktad chtodzenia:
Niezamierzone EN ISO 13849-1,kat. 1,PL b
uruchomienie

Dostarczanie wody O Wymagane [OOpcja

Wymagany jest ukfad chtodzeniaw obiegu zamknigtym.
Szczegodtowe informacje znajdujg sie w czesci Akcesoria na stronie 10.

Odptyw wody - dren [0 Wymagane [Opcja

Urzadzenie jest wyposazone w waz odptywowy o dtugosci 2 m/ 6,5', ktéry kieruje ptyn chtodzacy do
zamknietego ukfadu chtodzenia.

Zalecane

W celu uzyskania optymalnej filtracji chtodziwa, zalecany jest st6t firmy Struers (dla uktadu
chtodzacego) i zestaw rekawa filtracyjnego.

Szczegodtowe informacje znajdujg sie w czesci Akcesoria na stronie 10.

Sprezone powietrze O Wymagane [OOpcja

Niewymagane
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Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Wyciag 0 Wymagane Opcja
Zalecane
Minimalna wydajnosé: 50 m3/h / 1750 ft3/h przy 0 mm/0" stupa wody.

Ztgcze wyciggu:

Warunki otoczenia

( \ 5-40°C /40 - 105°F (dziatanie)
0-60°C/32- 140°F (przechowywanie)

( \ 35 - 85% wilgotnosci wzglednej (dziatanie)
0 — 90% wilgotnosci wzglednej (przechowywanie)
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Discotom-100/-10, przedinstalacyjna lista kontrolna

Akcesoria i materialy eksploatacyjne

Szczegodtowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w
Broszurze Discotom-100/~-10 oraz Broszurze $ciemic Struers.

Zamkniety ukiad Wymagane

chtodzenia Zalecany jest Uktad chfodzenia 4 firmy Struers ze zbiornikiem 100 .
W przypadku intensywnego uzytkowania oraz materiatdw generujgcych
duzo opitkbéw zaleca sie zastosowanie zespotu recyrkulacyjnego z filtrem
tasmowym.

Uktad chtodzeniajest dostarczany z wezem wodnym o dtugoséci 2,5 m /
8,2" i ztaczem GEKA utatwiajgcym montaz.

Uktad chtodzenia 4 i urzagdzenie Coolimat-200 sg dostarczane z kablem
zasilajgcym do podtgczenia do zasilania jednofazowego. Urzadzenie
Coolimat-2000 jest dostarczane z kablem do podtgczenia do zasilania
trojfazowego.

Wymagania minimalne: Wydajno$¢ pompy 125 I/min / 33 g/min przy 1 bar

Wymagane

Dodatek do uktadu chtodzenia z recyrkulacjg w celu zapobiegania korozji i
poprawy efektéw ciecia.

Zaleca sie stosowanie srodka Corrozip firmy Struers.

Zalecane

Stot firmy Struers ze schowkiem na sciernice jest przeznaczony do uzytku
z urzgdzeniem Discotom-100/-10 (Nr kat. 06266101).

Zestaw przytgczeniowy rekawa filtracyjnego jest wymagany, gdy
Discotom-100/-10 jest umieszczony na stole (Nrkat. 05766935).

Zaleca sie stosowanie materiatow eksploatacyjnych firmy Struers.

Inne produkty (np. ptyny chtodzgce) mogg zawierac agresywne
rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. uszczelki gumowe lub powodujg
pogorszenie stanu pokrywy. Gwarancja moze nie obejmowac
uszkodzonych czesci urzgdzenia (np. uszczelek i rurek), w przypadku
ktorych uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem
materiatow eksploatacyjnych innych niz firmy Struers.
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// Struers

Ensuring Certainty

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Denmark

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /
Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyarto / Fabbricante / Gamintojas / Razotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / HR5E7C / A Z=AF / Produsent/
WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7

Doc. 16157901 G

[leknapauys 3a CbOTBETCTBME Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming 5 E A

Prohlaseni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 A
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Discotom-100

Name / Vime / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

Discotom-100 with fixed table,
Discotom-100 with automatic x-table

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Cut-off machine
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /

Haswauenve / Fonksiyon / Tijfig

Type / Tun / Typ / Type / Typ / Tumrog / Tipo / Tiliip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / 061561xx, 061562xx

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /
Serino. / JF 415

(€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product EL AnAdvoupe 611 10 ev Adyw HU Kijelentjiik, hogy jelen PT Declaramos que o produto 0 alld A AA Ao AFS
mentioned is in conformity TPOOV eival GUPPWVO L TIG termék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- o5 AR " el A
with the following directives aK6AoUBE 0BNyiEg kal TTpGTUTICL: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas g2 AAgct
and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO V| erklarer at produktene som er

BG [leknapupame, 4e NoCOYEHNST mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:

CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 ET Kinnitame, et nimetatud toode LT Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: RU Hacrosiwum 3asBensiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT

CS Timto prohlasujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- FI' Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki

DK’ Vi erkleerer herved, at det standardien mukainen:
naevnte produkt er i overens- FR Nous déclarons que le produit N
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux

direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
product in overeenstemming is SV Viintygar att den angivna ZH FRATRRILTE U Lok = it

=

direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :
DE Wir erkléren, dass das genannte HR Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:
Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i

und Normen entspricht: direktivama i standardima: produkt jest zgodny z nastepuja- PLIF D546 & Otk
cymi dyrektywami i normami: WEdTstEESL &
R
2006/42/EC EN 1037:1995+A1:2008, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO
13850:2015, EN ISO 13855:2010, EN ISO 13857:2008, EN ISO 14119:2013, EN ISO 14120:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010, EN 60825-1:2014.
2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/corr.:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011.
2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Class A.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory: Date
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// Struers Declaration of Conformity e 6257501

Ensuring Certainty EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB
Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /

Struers ApS Valmistaja / Fabricant / Proizvodag / Gyarté / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /

Pederstrupvej 84 Fabricante / Producatorul / Vijrobca / Proizvajalec / Tillverkare / H5E7t / #A|ZAF / Produsent/

DK-2750 Ballerup, Denmark WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7
[leknapauys 3a CbOTBETCTBME Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming 5 E A
Prohlageni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 AN
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Name / Vlme/Na’zev/Navn/Name/'Ovopa/Nombre/Nimetus/Nimi/Nom/Naziv/Nev/Nome/Pavadinimas/Nosaukums/ Discotom-10
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Monen / Model / Model / Modell / MovréAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis/  Discotom-10 with fixed table,
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / % 7 v / X% / Modell / Moaenb / Model / 15 Discotom-10 with automatic x-table

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Cut-off machine
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /
Haatauerne / Fonksiyon / Zhifié

Type / Tvn / Typ / Type / Typ / Témrog / Tipo / Tiitip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / 062561xx, 062562xx
Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /
Serino. / JF 415

(€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product EL AnAQvoupe 61 10 ev Adyw HU Kijelentjiik, hogy jelen PT Declaramos que o produto 0 dld AAA o] AlEe
mentioned is in conformity TPOOV eival GUPPWVO L TIG termék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- U AR B 7] Fel Ag
with the following directives aK6AoUBE 0BNyiEg kal TTpGTUTICL: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas ghS AAd gt
and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO V| erklarer at produktene som er

BG [eknapupame, 4e nocoueHusT mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:

CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 ET Kinnitame, et nimetatud toode LT Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: RU Hacrosiwum 3asBensiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT

CS Timto prohlasujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- FI' Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki

DK’ Vi erkleerer herved, at det standardien mukainen: direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
naevnte produkt er i overens- FR Nous déclarons que le produit NL Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux product in overeenstemming is SV Viintygar att den angivna ZH FRATVRR I B L A
direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :

DE Wir erkléren, dass das genannte HR Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:

Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i
und Normen entspricht: direktivama i standardima: produkt jest zgodny z nastepuja- LT D4 6 & U kR
cymi dyrektywami i normami: WHETelEeaEFL &
ED
2006/42/EC EN 1037:1995+A1:2008, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO

13850:2015, EN ISO 13855:2010, EN ISO 13857:2008, EN ISO 14119:2013, EN ISO 14120:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010, EN 60825-1:2014.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/corr.:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011.
2011/65/EU EN 50581:2012.
Additional standards NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Class A.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory: Date
V/P Operations
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