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Nie uzywa¢é urzadzenia do:

Modele:

Przeznaczenie

Urzgdzenie Magnutom-5000 jest przeznaczone do automatycznego
ciecia metalu oraz innych materiatéw statych w procesie ciecia
sciernicg na mokro.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel w profesjonalnym
srodowisku pracy (np. laboratorium materiatograficznym).

Urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do stosowania ze
$ciernicami i materiatami eksploatacyjnymi opracowanymi specjalnie
do tego celu i do tego typu urzgdzen*. Aby maszyna dziatata
prawidtowo, wymagany jest zespét recyrkulacji chtodziwa i ptynu do
ciecia.

Ciecia materiatdwinnych niz state, nadajgce sie do badan
materiatograficznych. W szczegdlnosci urzgdzenie nie moze by¢
uzywane do ciecia zadnego rodzaju materiatobw wybuchowych i/lub
tatwopalnych lub materiatéw, ktére nie sg stabilne podczas obrobki,
ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

*) Szczegdtowe informacje na temat odpowiednich materiatow
eksploatacyjnych znajdujg sie wbroszurze i katalogu materiatéw
eksploatacyjnych firmy Struers. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z firmg Struers.

Magnutom-5000 XYZ z automatycznym stolikiem X
Magnutom-5000 XYZR z automatycznym stolikiem X, obrotowy
Magnutom-5000 YZ ze statym stolikiem

UWAGA:

Przed rozpoczgciem uzytkowania urzadzenia doktadnie
PRZECZYTAC instrukcje obstugi.

Egzemplarz instrukcji nalezy przechowywaé w fatwo dostepnym

miejscu w celu pdzniejszego wykorzystania.
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Podczas zadawania pytan technicznych lub zamawiania cze$ci
zapasowych nalezy zawsze podawac nr seryjny oraz
napiecie/czestotliwo$c¢. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na
tabliczce znamionowej urzgdzenia. Moze byc¢ réwniez potrzebna
data i numer artykutu zinstrukcji. Informacje te znajdujg sie na
przedniej oktadce.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad, gdyzich naruszenie
moze spowodowac anulowanie zobowigzan prawnych firmy Struers:
Instrukcja obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers moze by¢
stosowana wytgcznie w potgczeniu z urzgdzeniami objetymi
instrukcjg obstugi firmy Struers.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w
tekscie/ilustracjach zawartych w instrukciji. Informacje zawarte w
niniejszej instrukcji mogg ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia. W instrukciji obstugi mogg by¢ wymienione akcesoria
lub czedci, ktére nie sg obecne w danej wersji urzgdzenia.

Tlumacze nie oryginalnej instrukcji obstugi: Zawartos¢ niniejszej
instrukcji jest wtasnoscia firmy Struers. Powielanie jakiejkolwiek
czesci niniejszej instrukcji bez pisemnej zgody firmy Struers jest
zabronione.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2018.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks. +4544600 801




Magnutom
Srodki bezpieczenstwa

Doktadnie przeczytaé przed rozpoczeciem
uzytkowania

1. Zgnorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie
Z urzgdzeniem moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata i szkod materialnych.

2. Urzgdzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

3. Maszyna musi sta¢ na stabilnym podtozu o nosnosci
wynoszgcej co najmniej 3000 kg / 6600 Ibs (Magnutom,
Coolimat i probki). Maszyne nalezy wypoziomowac za
pomocg regulowanych nézek.

4. Podczas podnoszenia maszyny za wbudowany punkt
podnoszenia upewnic sie, ze wysiegnik jest prawidtowo
zabezpieczony za pomocg dostarczonych sworzni
blokujacych.

5. Przed transportem zabezpieczy¢ wat napedowy za pomocg
dostarczonego systemu blokujgcego.

6. Uzytkownicy muszgzapoznac sie z rozdziatami niniejszej
instrukcji dotyczgcymi bezpieczenstwa, z podrecznikiem
uzytkownika oraz z odpowiednimi rozdziatami instrukcji
dotyczgcymi wszelkich podtgczonych urzadzen i
akcesoriow.

Uzytkownicy muszg zapoznac sie z instrukcjg obstugi oraz,
w stosownych przypadkach, z kartami charakterystyki
wykorzystywanych materiatow eksploatacyjnych.

7. Wszystkie funkcje bezpieczenstwa maszyny muszg by¢
sprawne i dziataC prawidtowo. Urzgdzenie musibyc
zainstalowane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa.

8. Uzywaé tylko nienaruszonych $ciernic. Sciernice musza
by¢ zatwierdzone do stosowania przy minimalnej predkosci
obwodowej 42 m/s.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

Urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzytku ze $ciernicami
wyposazonymi w brzeszczot.

Nie uzywacC maszyny do ciecia materiatow tatwopalnych lub
niestabilnych podczas procesu ciecia (np. materiatow
tatwopalnych lub wybuchowych).

Nie uzywac¢ maszyny do ciecia materiatdw, ktore nie nadaja
sie do ciecia materiatograficznego.

Nalezy przestrzega¢ biezgcych przepisow bezpieczenstwa
dotyczgcych obchodzenia sie, mieszania, napetniania,
oprézniania i utylizacji dodatku do ptynu chtodzgcego.
Obrabiany przedmiot musi by¢ pewnie zamocowany

w szybkoztgczce lub podobnym przyrzadzie. Z duzymi lub
ostrymi przedmiotami nalezy obchodzi¢ sie w bezpieczny
sposob.

Podczas uzywania weza ptuczgcego zaleca sie uzywanie
okularéw ochronnych oraz rekawic.

Nie pracowac przy stoliku do ciecia ani w jego poblizu, gdy
stolik jest przestawiany.

Aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo i zywotnos¢
maszyny, nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych
materiatdw eksploatacyjnych firmy Struers.

Nigdy nie nalezy patrze¢ bezposrednio na wigzke lasera.
Firma Struers zaleca stosowanie systemu wyciagu,
poniewaz materiaty thgce mogg wydziela¢ szkodliwe gazy
lub pyt.

Nalezy przestrzegacC biezgcych przepisow bezpieczenstwa
dotyczgcych obchodzenia sig, mieszania, napetniania,
oprdézniania i utylizacji dodatku do ptynu chtodzgcego.

Nie uzywac palnego ptynu chtodzgcego.

Zaleca sie stosowanie rekawic i okularéw ochronnych.

Nie uzywac ptynu chtodzgcego innego niz woda i dodatki
firmy Struers do ptynu chtodzgcego.

W razie pozaru nalezy powiadomié¢ osoby postronne oraz
straz pozarng i odcig¢ zasilanie. UzyC gasnicy proszkowe;.
Nie uzywac wody.



20.

21.

22,

23.

24.

25.

Przed kazdym serwisowaniem nalezy odtgczy¢ urzgdzenie
od sieci elektryczne;.

Przed rozpoczeciem pracy przy stoliku do ciecia lub w jego
poblizu upewnic sig, ze sciernica jest zabezpieczona.
Pistoletu ptuczgcego nalezy uzywac wytgcznie do
czyszczenia wnetrza komory przecinarki.

Jesli podczas pracy wystgpig nietypowe odgtosy, nalezy
zaprzestac dalszego uzywania maszyny i skontaktowa¢ sie
z technikiem serwisowym firmy Struers.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
serwisowych nalezy odtgczy¢ maszyne i odczeka¢ 10
minut, az szczatkowy potencjat kondensatoréw zostanie
roztadowany.

Nie wigczaj zasilania sieciowego czesciejniz raz na trzy
minuty. Moze to spowodowac¢ uszkodzenie przetwornicy
czestotliwosci.

Urzadzenie pow inno by¢ uzytkow ane w ytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem i
informacjami zaw artymi w instrukcji obstugi.

Urzgdzenie jest przeznaczone do stosow ania z materiatami  eksploatacyjnymi
dostarczanymi przez firme Struers. W przypadku niew tasciw ego uzytkow ania,
niepraw idtow ej instalacji, modyfikacji, zaniedbania, w ypadku lub niefachow ej
napraw y, firma Struers nie ponosi odpow iedzialno$ci za obrazenia odniesione przez
uzytkow nika lub uszkodzenia sprzetu.

Demontaz jakiejkolw iek czesciurzadzenia w trakcie jego konserw acji, eksploatacii
lub napraw y pow inien by¢ zaw sze w ykonywany przez w ykwalifikow anego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).
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Ikony i typografia

Firma Struers stosuje nastepujgce ikony i konwencje typograficzne.

Lista komunikatow bezpieczenstwa wykorzystywanych w niniejszej
instrukcji znajduje sie w rozdziale Ostrzezenia w przewodniku
referencyjnym tej instrukcji obstugi.

Aby uzyskac informacje o potencjalnych zagrozeniach, oznaczonych
ikonami umieszczonymi na urzadzeniu, nalezy zawsze korzysta¢ z
instrukcji obstugi.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

informuje o zagrozeniu elektrycznym, ktérego nalezy unikac¢, gdyz
moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

|NIEBEZPIECZENSTWO

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie wysokim stopniem
ryzyka, ktore doprowadzi do smierci lub ciezkich obrazen ciata,
jesli nie uda sie mu zapobiec.

OSTRZEZENIE

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie srednim stopniem
ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do smiercilub ciezkich obrazen
ciata, jesli nie uda sie mu zapobiec.

PRZESTROGA

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie niskim stopniem
ryzyka, ktére moze prowadzc¢ do lekkich lub umiarkowanych
obrazen ciata, jesli nie uda sie mu zapobiec.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

informuje o zagrozeniu zmiazdzeniem, ktére moze spowodowac
lekkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata.

WYLACZNIK AWARYJNY




Ogodlne komunikaty s )

Logo Colour Inside

g«

Konwencje typograficzne

UWAGA:

informuje o ryzyku uszkodzenia mienia lub o konieczno$ci
zachowania szczegolnej ostroznosci.

WSKAZOWKA:

wskazuje dodatkowe informacje i porady.

Logo ,Colour Inside” na stronie tytutowej niniejszej instrukciji
wskazuje, ze zawiera ona kolory, ktére majg stuzy¢ wtasciwemu
zrozumieniu jej tresci.

Z tego wzgledu uzytkownicy powinni drukowac niniejszy dokument
przy uzyciu kolorowej drukarki.

Pogrubienie wskazuje etykiety przyciskow lub opcje
menu w programach komputerowych

Kursywa wskazuje nazwy produktow, pozycje w
programach komputerowych lub tytuty
rysunkow

B Wypunktowanie | wskazuje niezbedne etapy postepowania

10
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Opis urzadzenia

Sprawdzanie zawartosci
opakowania
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1. Pierwsze kroki

Magnutom-5000 jest automatyczng przecinarka, przeznaczong do
ciecia duzych i bardzo duzych przedmiotow. Maszyna jest
przeznaczona do ciecia sciernicg na mokro wszystkich stabilnych i
niewybuchowych metali. Jest wyposazona w uktad recyrkulaciji
cieczy chiodzace;.

Proces ciecia rozpoczyna sie od przymocowania przedmiotu
obrabianego do stolika do ciecia za pomocg narzedzi mocujgcych.
Operator wybiera parametry ciecia i materiaty eksploatacyjne (np.
Sciernice).

Operator zamyka ostone zabezpieczajgca, ktéra blokuje sie po
uruchomieniu maszyny. Pozostaje zablokowana przez caly czas
ciecia. Zatrzymanie $ciernicy powoduje zwolnienie blokady i
umozliwia usuniecie przedmiotu obrabianego oraz probki.

W przypadku utraty zasilania podczas procesu ciecia, uzy¢
specjalnego klucza, aby otworzy¢ ostone zabezpieczajgcg. Na
koniec wytgcznik awaryjny kategorii B odcina zasilanie od $ciernicy
— ostona zabezpieczajgca moze zostac otwarta, gdy Sciernica sie
zatrzyma.

Maszyne mozna podtgczy¢ do zewnetrznego systemu wyciggu w
celu usuwania spalin podczas procesu ciecia.

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 Magnutom

4 rury spustowe dla wylotu wody
3 rury kolankowe wylotu wody

1 klucz ptaski 36 mm

1 klucz do komory sprzetowej

1 klucz do zamka drzwi

1 zestaw podtgczeniowy Coolimat
1 zestaw instrukcji obstugi
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i potozenie A

Magnutom Podczas podnoszenia maszyny za wbudowany punkt podnoszenia
upewnic sie, ze wysiegnik jest prawidtowo zabezpieczony za
pomoca dostarczonych sworzni blokujgcych.

Wyregulowaé potoZenie widet, postepujgc zgodnie z ponizszg
ilustracjg, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny.

Za pomocg wozka widtowego przemiescic skrzynie jak najblizej
zgdanego miejsca instalacji.

B Usungé boki skrzyni.
ﬁ B Wykreci¢ Sruby mocujgce urzgdzenie Magnutom do palety.
Q B Za pomocg wozka widtowego podnies¢ Magnutom na wysokosc¢
ok.5cm
| - | - I
Podnoszenie od przodu (zalecane) Podnoszenie od

prawej strony

m -

16
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Usungc¢ palete i plastikowg ostone

Powoli opuséci¢ Magnutom na ziemie.

Za pomoca specjalnych rolek przesungé maszyne na ostateczng

pozycje.

B Wyregulowac 6 nézek, aby wypoziomowa¢ urzgdzenie
Magnutom. Umiesci¢ poziomice na stoliku do ciecia.

B Przed podigczeniem zasilania elektrycznego odczekac, az
urzagdzenie Magnutom osiggnie temperature pokojowg i
zaaklimatyzuje sie do otoczenia.

B Zdemontowac belki transportowe i wspornik wrzeciona.

Zachowac je do wykorzystania w przysziosci.

WSKAZOWKA:

Skrzynie, piankowe opakowania, mocowania i belki transportowe
nalezy zachowac do wykorzystania w przysztosci.

Brak zastosowania oryginalnego opakowania i transportowych
elementéw mocujgcych moze spowodowaé powazne uszkodzenia
urzgdzenia i utrate gwaranciji.

17



Zapoznanie sie z urzadzeniem

Magnutom

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Nalezy poswiecic chwile, aby zapoznac sie z rozmieszczeniem i
nazwami podzespotéw Magnutom.

o hONDN

| |

10

Swiatlo sygnalizacyjne
(opcjonalne)

Panel sterowania
Wytgcznik awaryjny
Wylot wody

Odmgtawiacz
(opcjonalny)

GLOWNY WYLACZNIK
Wytgcznik gtéwny znajduje sie po lewej stronie maszyny.
m  Obroci¢ w prawo, aby wtgczy¢ zasilanie.

Zwolnienie blokady
bezpieczenstwa

Drzwi boczne
Drzwi przednie
Przycisk chwilowy
Drzwi dostepowe

WYLACZNIK AWARYJNY znajduje sie z przodu urzgdzenia.
Wytgcznik awaryjny
B Nacisngc czerwony przycisk, aby aktywowac.

B Obrocic¢ czerwony przycisk w prawo, aby zwolni¢.

UWAGA:
Nie uzywaé wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania urzgdzenia
podczas normalnej pracy.
PRZED zwolnieniem wytgcznika awaryjnego nalezy zbadaé

przyczyne jego aktywacijii podjg¢ wszelkie niezbedne dziatania
naprawcze.

18




Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Tryb chwilowy Aby przesung¢ Sciernice, gdy pokrywa ochronna lub drzwi boczne sg
otwarte, nacisng¢ przycisk chwilowy podczas obstugi manipulatora.

Nacisngc przycisk
chwilowy podczas obstugi
manipulatora.

@ UWAGA:

¢ ) Dziatanie funkcji chwilowej moze ulec uszkodzeniu w przypadku
kolizji Sciernicy z przedmiotem obrabianym.

Ten stan jest reprezentowany przez niereagujgcy przycisk chwilowy
(komunikat informacyjny nr 59), co oznacza, Ze ruch sciernicy jest
mozZliwy tylko przy zamknietych ostonach.

Ponownie uruchomi¢ maszyne lub rozpoczaé proces cigecia w celu
zresetowania funkcji chwilowej.

Whnetrze komory przecinarki

1 Dysza AxioWash 6 Pistolet ptuczacy

Elastyczne dysze 7 Czujniki Sciernicy
wodne

3 Ostona Sciernicy 8 Laser

4 Stolik do ciecia 9 Zatrzask

bezpieczenstwa
5 Blok wspornikowy™

*Uzywac bloku wspornikowego podczas transportu i serwisowania
wrzeciona.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Widoki z boku
3) 0| | -‘llj||“l_l_l![?_-_. \\
1 O
| ||-|I[| “I|‘ Jf "
1 Gtéwny wytgcznik 4 Wylot wody
2 Dostep do elektrycznej 5 Przytgcze 24 V do
skrzynki urzgdzenia
przytgczeniowej chtodzgcego z funkcjg
recyrkulacji
3 Drzwiczki kontrolne 6 Wilot sprezonego
powietrza
7 Szybkoztgczka do
wlotu wody
Zasilanie ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
e \Wytgczy¢ zasilanie na czas instalacji urzgdzen elektrycznych.

o Urzadzenie musi by¢ uziemione.
e Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze doprowadz¢ do uszkodzenia
obwodu elektrycznego.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

B Otworzy¢ elektryczng skrzynke przytgczeniows i podtgczy¢
przewod 4-zytowy lub 5-zytowy ! w nastepujgcy sposob:

Z6ho-zielony: Uziemienie

Brgzowy lub czarny, Linia (pod napieciem) L1, L2, L3
Czarny lub czerwony, szary
lub pomaranczowy

Niebieski lub biaty: Neutralny (zacisk jest uzywany
tylko dla potgczenia
mechanicznego)

B Drugikoniec kabla mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej za
pomocg zatwierdzonej wtyczki lub na state, zgodnie ze
specyfikacjg elektryczng i przepisami lokalnymi.

A |UWAGA:

|
k\ Y | Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.

UWAGA:

Drzwi mozna otwierac tylko wtedy, gdy maszyna jest podtgczona
do zasilania i wtgczony jest gtéwny wytgcznik zasilania.

Aby otworzy¢ drzwi, gdy zasilanie nie jest podtgczone, uzy¢ klucza
trojkatnego do zwolnienia (dezaktywaciji) blokady bezpieczenstwa.

) WSKAZOWKA:
@ |Urzadzenie Magnutom nie dziata, jesli blokada bezpieczenstwa
jest wylgczona.

Pamieta¢ o ponownym wigczeniu blokady bezpieczenstwa przed
uruchomieniem urzadzenia Magnutom.

' Zalecane specyfikacje kabli znajdujg sie w czesci Dane techniczne na
koncu instrukcji obstugi.



Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Potaczenia sprezonego Aby podtgczy¢ sprezone powietrze:
powietrza B Podigczy¢ waz sprezonego powietrza o Srednicy 8 mm do wiotu
sprezonego powietrza.

@ UWAGA:
. ° Cisnienie powietrza powinno wynosic¢ od 5,5 bara (80 psi) do 9,9
bara (145 psi) min. 40 I/min.

Oproéznianie filtra wody / oleju Urzadzenie Magnutom jest wyposazone w filtr wody / oleju, ktory
usuwa nadmierne ilosci tych substancji zuktadu zasilania sprezonym
powietrzem. W zwigzku z tym konieczne jest okresowe oprdznianie
filtra:

B Przytrzymac pojemnik pod wylotem zaworu spustowego i
nacisng¢ zawor spustowy.

M ‘_)nta? @ UWAGA:
sciernicy < Wrzeciono nie blokuje sie automatycznie po otwarciu drzwi.

Aktywowaé blokade wrzeciona na panelu sterowania.

Wyijac blok wspornikowy znajdujgcy sie pod watem napedowym

sciernicy?.

B Odkreci¢ nakretke kluczem ptaskim (36 mm).

Nalezy pamietac, ze wrzeciono ma gwint odwrotny / lewy.

Zdjac¢ kotnierz.

Zamontowaé nowa $ciernice.

Zamontowac kotnierze i nakretke.

Dokreci¢ nakretke dostarczonym kluczem.

— Nakretka powinna zosta¢ dokrecona z sitg co najmniej 22—
27 Nm (16-20 Ibf/ft)

2 Pierwszy raz — lub po zakonczeniu transportu/serwisowania wrzeciona.
22



Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

B Zwolni¢ blokade wrzeciona (blokada wrzeciona jest takze
automatycznie zwalniana po rozpoczeciu procesu ciecia).

"

1. Nakretka 4. Przycisk blokady wrzeciona

2. Kofnierz
3. Blokadawrzeciona

UWAGA:

Konwencjonalne sciernice wykonane z materiatéw $ciernych
Al203/SiC nalezy umiesci¢ miedzy dwiema podkfadkami
kartonowymi w celu ochrony sciernicy i kotnierzy.

UWAGA:

Aby zapewni¢ maksymalng precyzje sciernic diamentowych lub
CBN, nie nalezy uzywa¢ podkfadek kartonowych.
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Podtacze nie do zewnetrznego
systemu wyciggu

Poziom hatasu

Hatas roboczy (podczas obstugi)

VAN

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Firma Struers zaleca stosowanie systemu wyciggu, poniewaz
materiaty mogg emitowac szkodliwe gazy podczas ich ciecia.
Urzadzenie Magnutom jest przygotowane do podtgczenia do
systemu wyciggu przez tgcznik 160 mm (ok. 6,3") znajdujgcy sie w
goérnej czesci szafki.

Zalecana minimalna
wydajnosc¢ systemu
wyciggu: 700 mé/h / 25
000 ft3/h przy 0 mm /0"
stupa wody.

UWAGA:

Gdy centralny system wyciggu nie jest dostepny, zaleca sie
zastosowanie opcjonalnego odmgtawiacza.

Warto$¢ poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w czesci
Dane techniczne.

Rézne materialy majg rozne parametry akustyczne.

Zmniejszenie predkosci obrotowej i/lub sity, z jakg obrabiany materiat

jest dociskany do tarczy przygotowujgcej, umozliwia ograniczenie
poziomu hatasu.

Czas obrobki moze ulec wydtuzeniu.

PRZESTROGA

Dtugotrwate wystawienie na dziatanie gtosnych dzwiekow moze
spowodowac trwate uszkodzenie stuchu.

Jesli hatas przekracza poziomy okreslone wlokalnych przepisach,
nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Podtaczanie recyrkulacji Aby zapewni¢ optymalne chfodzenie, urzgdzenie Magnutom powinno
Jednostka chiodzaca by¢ wyposazone w urzadzenie chtodzgce z funkcjg recyrkulaciji.

Urzadzenie Struers Coolimat-2000 jest przeznaczone do stosowania
z duzymi przecinarkami, takimi jak Magnutom. Urzgdzenia Coolimat-
2000 sg dostepne jako filtr tasmowy lub filtr statyczny.

4% |UWAGA:

W’ |Przed podtgczeniem urzgdzenia chtodzgcego do urzgdzenia
Magnutom nalezy wykonac instrukcje zawarte w instrukcji obstugi
urzgdzen chtodzgcych, aby przygotowac je do uzycia.

Q PRZESTROGA
Podczas ciecia ptyn chtodzgcy wyptywajgcy z wylotu wody moze

by¢ bardzo goracy.
Podftgczanie urzgdzenia B Poprowadzi¢ dtugg rure spustowg przez otwér w Scianie szafki, a
chtodzgcego z funkcja nastepnie podtgczyc¢ jg do odptywu pod stolikiem do ciecia.
recyrkulacji Coolimat-2000 B Podigczy¢ do urzgdzenia Coolimat-2000 za pomocag

dostarczonych rurizgczy.

B Podigczy¢ drugi koniec do pompy w agregacie chtodniczym
Magnutom.

B Podigczy¢ kabel sterujgcy 24 V/CAN (dostarczony z
urzgdzeniem Coolimat-2000) do gniazda 24 V po prawe;j stronie
urzgdzenia Magnutom. Drugi koniec podtgczy¢ do jednostki

sterujgcej.
Podftgczanie innych uktadow B \Wsung¢ urzadzenie chtodzgce do komory pod urzgdzeniem
chtodzenia Struers Magnutom.

B Podigczy¢ kabel sterujgcy 24 V/CAN (dostarczony z
urzgdzeniem chtodzgcym) do gniazda 24 V po prawej stronie
urzgdzenia Magnutom. Drugi koniec podtgczy¢ do jednostki
sterujgcej urzadzeniem chtodzgcym.

B Podigczy¢ rurke wiotowg wody do szybkoztgczki z boku
urzgdzenia Magnutom. Drugi koniec podtgczy¢ do pompy na
urzgdzeniu chtodzgcym.

B Zamkngc¢ drzwiczki komory.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Podtgczanie innych /”‘\) UWAGA:
;Iet/%aeg/zc,}vy ch jednostek O Skontaktowad sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdz¢,

czy zewnetrzny filtr moze by¢ uzywany z urzagdzeniem Magnutom.
Schematy elektryczne w rozdziale Czesci zapasowe podrecznika
mozna wykorzystac do identyfikacji roznych przewodéw.
Cisnienie ptynu chtodzgcego dostarczanego do urzadzenia
Magnutom nie moze przekracza¢ 4,9 bara.

B Zamontowac rure kolankowg na wylocie spustowym pod
stolikiem do ciecia.

B Poprowadzi¢ rure spustowg przez otwér w Scianie szafki, a
nastepnie podtgczyc jg do rury kolankowej.

B Podigczy¢ do urzadzenia zewnetrznego za pomocg
dostarczonych rurizgczy.

B Podigczy¢ rurke wiotowg wody do szybkoztigczki z boku
urzgdzenia Magnutom. Drugi koniec podtgczy¢ do pompy na
urzgdzeniu chtodzgcym.

B Podigczyc¢ zasilanie elektryczne 24 V (dostepne jako
wyposazenie dodatkowe, nr czesci 15483549) do gniazda 24 V
po prawej stronie urzgdzenia Magnutom. Drugi koniec podtgczy¢
do urzgdzenia zewnetrznego.

Sygnat elektryczny 24 V (maks. 200 mA) moze by¢ uzyty do
uruchomienia pompy lub otwarcia zaworu magnetycznego
zasilania wodg. Do sterowania podtgczonym sprzetem moze by¢
konieczne uzycie przekaznika.
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Ruchomy stolik X (opcja)

Pozycja stolika X

A

Ruchomy stolik R (opcja)

Pozycja stolika obrotowego

A

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Opcjonalny ruchomy stolik Xjest napedzany silnikiem. Stolik mozna
przesuwac¢ w lewo lub w prawo za pomocg manipulatora.

Opcja stolika X jest wymagana do korzystania z funkcji sekwencji
ciecia Magnutom.

Przed przystgpieniem do ciecia przedmiotu obrabianego nalezy za
pomocag manipulatora ustawi¢ stolik X w potoZzeniu poczatkowym.
Jezeli drzwi sg otwarte, nacisng¢ przycisk chwilowy i przesungc¢
stolik za pomocg manipulatora.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas ustawiania stolika X nie wolno zbliza¢ do niego rak.

Opcjonalny ruchomy stolik obrotowy jest napedzany silnikiem. Stolik
mozna przesuwacé w lewo i w prawo oraz obracac¢ o +/-180° za
pomoca manipulatora.

Opcja stolika R jest wymagana do korzystania z funkcji sekwencji
ciecia Magnutom.

Przed przystgpieniem do ciecia przedmiotu obrabianego nalezy za
pomocg manipulatora ustawic stolik obrotowy w potozeniu
poczatkowym.

Jezeli drzwi sg otwarte, nacisngc¢ przycisk chwilowy i obrdcic¢ stolik za
pomoca manipulatora.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas ustawiania stolika R nie wolno zbliza¢ do niego rak.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

2. Dziatanie

Korzystanie z elementéow
sterujacych

Panel sterowania Struers weguton

Y (11 1 J—

©) 1000-2500 rpm

Magnutom-5000, panel sterowania Magnutom-5000, panel sterowania
stolikiem XY. stolikiem obrotowym.
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Klawisz

F1

Nazw a

PRzYCISk
FUNKCYJNY

FLUSH

AXIOWASH

Escape

Laser

BLOKADA
WRZECIONA

L LLL L L

Magnutom 5000

Instrukcja obstugi

Funkcja

Przycisk
wielofunkcyjny
zalezny od menu.
Patrz dolny wiersz
poszczegolnych
ekranow.

Uruchamia/zatrzymuje
przeptyw wody do
pistoletu ptuczacego.

Uruchamia cyk
AxioWash.

Przejscie o jeden krok
do tylu wmenu. Jedli
zmodyfikowane
parametry nie zostaty
zapisane, zostang
porzucone.

Wigcza/wytacza laser.

Wiaczanie/wytgczanie
blokady wrzeciona

Nazwa
POKRETLO

OBROTOWE/PRZYCISK

1

MANIPULATOR

2

START

SToP

WYLACZNIK
AWARYJNY

5

Klawisz

o

Funkcja

Pokretto
wielofunkcyjne.
Nacisnag¢
pokretto, aby
wybraé
funkcje.

Obrécic¢ pokretto, aby przesung¢ kursor

lub zmieni¢ ustawienie.

Nacisng¢ pokretto, aby zapisa¢

zmodyfikowane ustawienia

©)

Przesung¢ w
gore lub wdot,
aby ustawié
Sciemice.

Obrécic¢, aby przesung¢ do przodu/do tytu.
Obréci¢ i nacisngé¢, aby obrocic (opcja)
Przesung¢ wlewo lub w prawo, aby

ustawi¢ stolik X (opcja)

e ¢

Uruchamia
maszyne,
zespot
recyrkulacji
i/lub filtr
tasmowy.

Zatrzymuje
maszyne,
zespot
recyrkulacji
i/lub filtr
tasmowy.

Nacisnac¢
czerwony
przycisk, aby
aktywowac.

Obréci¢ czerwony przycisk, aby

zwolni¢.
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Tryb uspienia

Przed rozpoczeciem cigcia

Uzywanie manipulatora

JAN

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Jesli urzadzenie Magnutom nie byto uzywane przez 15 minut,
podswietlenie jest przyciemnione, a o$wietlenie komory przecinarki
wytgczone. Ma to na celu wydtuzenie ich okresu eksploataciji.

B Nacisng¢ dowolny przycisk panelu sterowania, aby ponownie
wtgczy¢ podswietlenie i oswietlenie.

Podczas procesu ciecia drzwi bezpieczehstwa muszg by¢ zamkniete
i zablokowane.

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do ciecia sprawdzi¢, czy blokada
bezpieczenstwa dziata oraz upewnic sie, ze nikt przy niej nie
manipulowat.

Manipulator stuzy do szybkiego przesuwania $ciernicy w kierunku
przedmiotu obrabianego (na przyktad w przypadku wymiany
Sciernicy podczas ciecia przedmiotu).

Manipulator moze by¢ réwniez uzywany do przesuwania sciernicy
podczas procesu ciecia —

Manipulator stuzy rowniez do przesuwania stolika X i obracania
stolika obrotowego, jesli jest zamontowany.

AutoCut Off — szybkie przesuniecie Sciernicy w kierunku
przedmiotu obrabianego i przesuniecie potozenia Sciernicy podczas
ciecia.

AutoCut Simple lub Program — stuzy do przesuwania potozenia
Sciernicy podczas ciecia.
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Instrukcja obstugi

UWAGA:

Aby unikng¢ uszkodzenia Sciernicy, ruch do przodu jest
ograniczony do 3 wielokrotnosci wstepnie ustawionej predkosci
przesuwu; ruch do tytu jest ograniczony do 5 wielokrotnosci
wstepnie ustawionej predkosci przesuwu.

Urzgdzenie Magnutom jest réwniez wyposazone w automatyczny
system wykrywania zetkniecia $ciernicy z przedmiotem
obrabianym.

Jednak niektére kombinacje matego przedmiotu obrabianegoi kata
przytozenia mogg spowodowac, ze przedmiot obrabiany nie
zostanie wykryty automatycznie.

UWAGA:
Zachowac ostroznosc¢ podczas ustawiania Sciernicy.

Kolizia z przedmiotem obrabianym lub narzedziem mocujgcym
moze spowodowac uszkodzenie Sciernicy.
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Sygnaty
Lampki komory przecinarki

Swiatto sygnalizacyjne(opcja)
Swiatto sygnalizacyjne

Dzwieki

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Lampki komory przecinarki bedg migaé w sposob ciggty, jesli
urzgdzenie Magnutom pozostawato w stanie bezczynnosci przez 30
sekund po zakohczeniu procesu ciecia.

(Lampki nie migaja, jesli operator ma kontakt zurzgdzeniem
Magnutom)

Opcjonalne $wiatto sygnalizacyjne zamontowane na gorze
urzgdzenia Magnutom sygnalizuje aktualny stan maszyny.

Zielony Magnutom wykonuje ciecie

_ Wymagana jest uwaga
Zotty Proces ciecia jest zakornczony a urzgdzenie Magnutom
jest w stanie bezczynnosci

Wystgpito nieoczekiwane zatrzymanie i wymagana jest
natychmiastowa uwaga

,Dzwiek Swiatta sygnalizacyjnego” jest konfigurowalnym sygnatem
zwracajgcym uwage na niektore zmiany stanu na ,Awaryjne” i
,<Zatrzymane”.

sygnalizowany powtarzajgca sie serig sygnatow
dzwiekowych i krotkg przerwa.

Stan sygnalizowany powtarzajgcg sie serig sygnatow
zatrzymania: dzwiekowych i dlugg przerwa.

Sygnaty dzwiekowe mozna zatrzymac, zatwierdzajgc wyskakujgcy
komunikat.
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Przeglad sygnatéw™*

Stan “Uruchomiony” “‘Zatrzymany” “‘Uwaga’. “Awaryjny”
Zielona lampka Zotta lampka Zotta lampka Czerwona lampka
Operacja wtoku. Operacja jest zatrzymana.| Zatrzymywanie zaktdca |Operacja jest zatrzymana.
prace.
Wykryto stan ostroznosci lub Wigczone jest urzgdzenie
marginalny i wymagana jest | Wykryto stan ostroznosci lub | zabezpieczajgce lub
uwaga. marginalny i wymagana jest |wymagane jest
uwaga. natychmiastowe dziatanie w
celu rozwigzania
niebezpiecznego stanu.
Zdarzenie

Nacisnieto przycisk Start lub
Dalej

Zmiana stanu =
Uruchomiony

Zmiana stanu =
Uruchomiony

Proces zostat ukonczony

Zmiana stanu =

Zmiana stanu =

Zatrzymany Zatrzymany

Wcisnieto przycisk Zmiana stanu = Zmiana stanu =
zatrzymania recznego Zatrzymany Zatrzymany
Drzwi sg otwarte Zmiana stanu = Zmiana stanu =
Naci$nieto wytgcznik Zmiana stanu = [XTERILT | Zmiana stanu = [XYELTILY
awaryjny
Przecigzenie termiczne Zmiana stanu = Zmiana stanu = Zmiana stanu =

Sygnat Wt. Sygnat WL. Sygnat WL. Sygnat WL.

* gdy zamontowane jest opcjonalne swiatto sygnalizacyjne.
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Poruszanie sie po
oprogramowaniu

Ustawianie jezyka

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Za pomocg pokretta OBROTOWEGO/PRZYCISKU mozna poruszaé
sie po oprogramowaniu:

Nacisngc¢ pokretto, aby wybra¢ menu lub element.

&

Obréci¢ pokretto, aby przesungé kursor lub zmienié
ustawienie.

Nacisngc¢ pokretto, aby zapisa¢ zmodyfikowane
ustawienia.

> Nacisng¢ klawisz Esc 2D, aby powrdci¢ do poprzedniego
menu bez zapisywania zmian.

1 II‘

Esc

Menu gtowne jest najwyzszym poziomem w strukturze menu.
Metody ciecia mozna wybierac i edytowac i/lub uruchamiac.

Inne funkcje, takie jak definiowanie Sciernic uzytkownika lub zmiana
trybu pracy, mozna ustawia¢ w menu Konserwacja i Konfiguracja.
Szczegotowe informacje na temat tych funkcji znajdujg sie w
rozdziale ,,Przewodnik referencyjny’ tej instrukcji obstugi.

Po pierwszym wtgczeniu urzgdzenia Magnutom na ekranie panelu

sterowania zostanie wyswietlony monit o wybranie preferowanego

jezyka. Nastepnie o ustawienie daty i godziny.

B W wyskakujgcym menu wybra¢ preferowany jezyk, obracajgc
pokretto, a nastepnie wprowadzajgc ustawienie przez nacisniecie
pokretta.

B Nacisng¢ Esc 2D, aby przej$¢ do menu gtéwnego.

Po kazdym wtgczeniu urzgdzenia Magnutom na ekranie wyswietlany
jest numer wersji oprogramowania.
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Menu gtéwne

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Struers

Magnutom 5000  Version 0.17 X

SERVICE INFDO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Dodatkowo dostepne sg informacje serwisowe, dotyczace
catkowitego czasu pracy i czasu od ostatniego serwisowania
urzgdzenia.

Na wyswietlaczu pojawi sie ostatni ekran wyswietlany przed
wytgczeniem urzgdzenia Magnutom.

Podczas normalnej pracy, bezposrednio po uruchomieniu,
wyswietlany jest ekran powitalny, a nastepnie oprogramowanie
przechodz do ekranu, ktéry byt uzywany przed wytgczeniem
urzagdzenia. Dzieki temu mozna kontynuowac¢ prace od czynnosci,
ktorej byta wykonywana jako ostatnia przed wytgczeniem
urzgdzenia.

Menu gtéwne jest najwyzszym poziomem w strukturze menu. Ztego
menu mozna wejs¢ do wszystkich pozostatych menu.

Aby wejs¢ do menu gtéwnego:
B Naciskac przycisk Esc D, az wyswietli sie Menu gtéwne.

Main menu

Ellsingecut

g'] Cutting sequences

\ Maintenance

?‘H’ Configuration
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Zmiana jezyka Nalezy wykonac¢ czynnosci opisane ponizej:
B Obrocic¢ pokretto, aby wybrac¢ opcje konfiguracja.
B Nacisngc¢ pokretto, aby aktywowaé menu konfiguraciji.
B Obrocic pokretto, aby wybrac¢ opcje Opcje uzytkownika.

Configuration

—jUser options |

B Process options

User defined cut-off wheels

B Nacisngc¢ pokretto, aby aktywowac¢ menu opcji.
B Obrocic pokretto, aby wybrac¢ opcje Jezyk.

User options

Display brightness 40

Language English

Keypad sound On

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:99:32
Date [yyyy—-mm—dd]l 2012-05-31

Default value

B Nacisngc¢ pokretto, aby aktywowaé wyskakujgce menu wyboru

jezyka.
B Obrécic pokretto, aby wybrac preferowany jezyk.
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Edytowanie wartosci liczbowych

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

User options

Display brightness

Languag Select language English
Keypad English On

Units Deutsch Metric
Humber 10
Time [hi~wmes=s :09:32
Date [yyyy—mm—dd] 2012-05-31

Default walue I
Nacisngc¢ pokretto, aby zaakceptowac jezyk.

Na ekranie pojawi sie menu konfiguracji w wybranym jezyku.
Sprawdzi¢, czy w menu konfiguracji znajdujqg sie jeszcze jakies

ustawienia, ktére wymagajg zmiany. Jesli nie, nacisngé klawisz

Esc 3, aby powrdci¢ do menu konfiguracii.

W przeciwnym nacisng¢ pokretto obrotowe/przycisk, aby wybrac

i zmieni¢ zgdane parametry.

Nalezy wykonac¢ czynnosci opisane ponizej:
B Obrécic pokretto, aby wybrac¢ warto$¢ wymagajgcg zmiany, np.

jasnos¢ wyswietlacza:

User options

Language English
Keypad sound On

Display brightness

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:99:32
Date [yyyy-—mm—dd] 2012-05-31

Default value

Nacisngc¢ pokretto, aby edytowac wartosé.
Wokot wartosci pojawi sie pole przewijania.

User options

Language English

Display brightness

Obréci¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosc¢ liczbowag

(lub aby przetgcza¢ miedzy dwiema opcjami).
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

B Nacisngc¢ pokretto, aby zaakceptowa¢ nowg wartos¢.
(Nacisniecie klawisza Esc 2D spowoduje anulowanie zmian i
przywrdcenie pierwotnej wartosci).

UWAGA:

Jesli dostepne sg tylko dwie opcje, wyskakujgce pole nie jest
wyswietlane. Nacisnigcie pokretta (Enter) umozliwia przetgczanie
miedzy tymi 2 opcjami.
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Edytowanie wartosci
alfanumerycznych

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Nalezy wykonac¢ czynno$ci opisane ponizej:
B Obrocic¢ pokretto, aby wybrac wartosc¢ tekstowg do zmiany, np.
dzwiek klawiatury:

User options

Display brightness 40
Language English

Keypad sound T

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:59:32
Date [yyyy-—mm-dd] 2012-05-31

Default walue

B Naciska¢ pokretto, aby przetgczac sie miedzy 2 opcjami.

User options

Display brightness 40
Language English
Keypad sound
Units Metric

B Nacisng¢ Esc 2D, aby zaakceptowac opcje i powrdci¢ do
poprzedniego menu

B Mozna tez obrocic¢ pokretto, aby wybrac i edytowac inne opcje w

menu.

UWAGA:
Jesli dostepne sg wiecej niz dwie opcje, zostanie wyswietlone
wyskakujgce pole. Obracic pokretto, aby wybra¢ wtasciwg opcje.

39



Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Edytowanie nazw sekwencji W bazie danych mozna zapisac do 20 sekwenciji ciecia.
cigcia Kazda sekwencja ciecia moze zawiera¢ do 50 ruchéw.
Nalezy wykonac¢ czynnosci opisane ponizej:
B Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢ menu sekwencji ciecia.

Cutting sequences

. Sequence
X M-

2. Sequence
B @] 10s51 Do W.jo

3. Sequence
8 @] 10s51 Do .o

B Obrdcic pokretto, aby wybra¢ sekwencje.
B Wocisngc F1, zeby otworzy¢ menu Edycja.

Rename

Lock

Clear
fipprove

B Nacisngc¢ pokretto, aby zmieni¢ nazwe sekwenciji.

Text editor

corrent text:  EQNAGNESNNNNNNNNENNN
Edted et [HERRRNERRRRRNRREENN

(B)(=)(c](e)(e)(e)(e](n](z ][+ ](x]
[ )(n]{n](o)(e])(a)(=])(s](x](u](+]
[w)(x](¥)(z]space (=) (e ) [=)(w][. ]
[J(=)(s)l)=) ez s) =)o)

loec |[ « |[ » ] Save & Exit

lower case

B Wybrac opcje Zapisz i wyjdz, aby powrdci¢ do sekwencji ciecia.
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Pojedyncze ciecie

Edytowanie parametrow

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Ciecie pojedyncze mozna edytowac¢ w menu edycji.

Single cut

Set feed spead

A  Stan blokady E Predkosc sciernicy
wrzeciona
B Predkos¢ przesuwu F Tryb ciecia
C Dtugos¢ ciecia G Kompensacja
predkosci obrotowej*
D Sciernica H Pozycja zatrzymania
ciecia

*Dostepne tylko z opcjag stolika Xi R.

Parametry ciecia mozna ustawia¢ zaréwno przed, jak i podczas

ciecia.

W menu Metody ciecia nalezy wybra¢ metode ciecia:

B Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢é menu ciecia pojedynczego.
Main menu B=

Elfsinglecat___________|

@'] Cutting sequences

:\ Maintenance

T'H' Configuration

B Obrocic pokretto, aby podswietli¢ edytowany parametr, np.
predkosc¢ przesuwu.
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Single cut

2,
®/ 10851 ©) 1850:m

D (® | wn) O
E Start

Set feed speed

B Nacisngc¢ pokretto, aby wybrac parametr.
o Pojawi sie pole przewijania.
B Obracac pokrettem, aby ustawi¢ wartos¢ parametru.

Single cut

@I 1.2[4)2)] 100

[ |
©) 2. 100um

Predkos¢ przesuwu Warto$¢ mozna ustawi¢ w zakresie 0,1-10 mm/s, w krokach co 0,1

mm (4-394 milicali, w krokach co 4 milicale).
OI] Wartos¢ domysina: 0,5 mm/s (2 milicale)

Dtugo$c ciecia Pozycje zatrzymania mozna ustawi¢ na dwa sposoby: Ustawiajgc
dtugo$c ciecia lub AutoStop.
B Wybrac $ciernice i nacisngc pokretto.
B Pojawi sie menu konfiguragji trybu ciecia.
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Ustawianie pozycji zatrzymania

AutoStop

Sciernica

PredkoSc obrotowa Sciernicy

O)

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Wartos¢ mozna ustawi¢ w zakresie 1-385 mm (0,04”—15%) wkrokach
co 1 mm (0,04”).

Wartos¢ domysina: 100 mm (3,94”).

UWAGA:
Dostepna diugos$¢ ciecia rozni sie w zaleznosci od uzywanego
trybu ciecia. Jesli wybrana wartosc jest wieksza, zostanie

wyswietlony komunikat z propozycjg dostepnej dtugosci ciecia.

Dtugo$¢ ciecia mozna takze ustawi¢ podczas edytowania trybu
ciecia.

Ustawi¢ pozycje zatrzymania na ,,0” mm (Auto).
Po wybraniu funkcji AutoStop maszyna zatrzyma sie automatycznie
po przejsciu przez obrabiany przedmiot.

Patrz sekcja Ustawienia zatrzymania w prze wodniku
referencyjnym w instrukcji w celu uzyskania informacji na temat
zaawansowanego uzytkowania.

B Wybrac sciernice i nacisng¢ pokretto.

B Wybrac Sciernice zwyskakujgcego menu.
Gdy tryb wyboru Sciernicy jest ustawiony na ,Inteligentny”, pojaw
sie menu przewodnika po materiatach.
Wybrac¢ twardo$¢ materiatu w wyskakujgcym menu. Urzgdzenie
Magnutom zaproponuje odpowiednig $ciemice Struers i
automatycznie pobierze zalecang predkosc obrotowg dla danej
Sciernicy.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—360

B Wybrac $rednice $ciernicy: 432lub 508 mm (177 lub 20 *).

Mozna ustawi¢ wartosci z zakresu od 1000-1850 obr./min w krokach
co 50 obr./min.

Wartos¢ domysina: 1850 obr./min.
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Tryb ciecia Dostepne sg 4 tryby ciecia:
Tryb ciecia mozna réwniez wybra¢ w menu Konfiguracji trybu ciecia
podczas edytowania dtugo$ci ciecia.

lkona Tryb ciecia Typowe zastosowanie:

@ l Z Ciecie pionowe Mozna ustawi¢ dtugosc ciecia

pionowego.
Ciecie wiekszych probek
@ — Y C_iecie Moz_na ustawi¢ dtugosé ciecia
poziome. poziomego.
@l—h Z+Y Mozna ustawi¢ dtugos$¢ ciecia

Ciecie tgczone pionowego i poziomego.
Wycinanie bardzo duzych prébek

@ E Cie_cie tagczone Ciecie tgczone.

AxioCut Ciecie bardzo duzych i bardzo
twardych prébek: Sciernica
przesuwa sie w dotw
okreslonych krokach

@& |UWAGA:
¥ | Maksymalna wydajnosc ciecia uzyskiwana jest przy uzyciu Y+Z
lub AxioCut

Patrz sekcja AxioCutw prze wodniku referencyjnym winstrukcji w
celu uzyskania informacji na temat zaawansowanego uzytkowania.
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Sekwencjaciecia

Nowa sekwencja skrawania

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Sekwencje ciecia mozna edytowa¢ w menu edycji sekwenciji ciecia.

Dostepne sg rozne sekwencije ciecia.
Menu sekwencji ciecia

Cutting sequences

1. $Sequence

A  Stan blokady D Liczba krokdw ciecia
wrzeciona
B Numer i nazwa E Metoda ciecia
sekwencji ciecia zablokowana/odblokowana
C Liczba krokow F Typ Sciernicy
ruchomych

Sequence

——— e e [ e e e e e e = e e e e e e e e e e e e - — — — —

© =

T

-
O
o

__________

Mew step.

____________________________________

Functions

A  Stan blokady D Kompensacja
wrzeciona predkosci obrotowej*
B Sciernica E Nowe menu etapow
C Pozycja poczatkowa F
ciecia

*Dostepne tylko z opcjg stolika Xi R.
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Programowanie nowej sekwencji

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Nalezy wykonac¢ czynno$ci opisane ponizej:
B Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢ menu edyciji.

Main menu EF

@'] Zingle cut
=

\ Maintenance

T++ Configuration

B Obrocic¢ pokretto, aby wybrac sekwencje ciecia
B Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢ wybrang sekwencje ciecia

Cutting sequences

1. Sequence

5 [E] 10851 Xo o

2. Sequence
8 @] 10s51 Do [./o
3. Sequence
B @] 1051 Do W0

Sequence

@ |IEE |[#] start position... (4,01

hew step..

Functions

B Obrocic pokretto, aby podswietli¢ parametr, ktéry ma by¢é
edytowany, np. Sciernica
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Sciernica

Pozycja poczgtkowa

ﬂ. 0

Przesun do pozycji poczgtkowej

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

B Wybrac Sciernice i nacisng¢ pokretto.

Wybraé sciernice zwyskakujgcego menu.

Gdy tryb wyboru $ciernicy jest ustawiony na ,Inteligentny”,
pojawi sie menu przewodnika po materiatach.

Wybraé twardos¢ materiatu w wyskakujgcym menu.
Urzgdzenie Magnutom zaproponuje odpowiednig Sciernice
Struers i automatycznie pobierze zalecang predkosc¢
obrotowg dla danej Sciernicy.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30300
Yery ductile metals(Tid

HY 40-360
B Wybrac $rednice $ciernicy: 432 lub 508 mm (17” lub 20 ).

B  Wybrac pozycje poczatkowaq i nacisng¢ pokretto.
Pozycja poczatkowa moze zosta¢ pobrana z biezgcej pozyciji
lub ustawiona jako warto$¢ bezwzgledna (wartos¢ dodana

recznie)

V24 Fixed 15.0mm

VA adjustable 0.0us

74 Adjustable 0.0

7 . o

974 Adjustable 0,0

Cut-off wheel iz 50g0mm |
Hove to start position.
‘ f1) Redefine current dia

Wybrac opcje Przesun do pozycji poczatkowej,
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Instrukcja obstugi

Rejestruj biezgcg pozycje Wybrac opcje Rejestruj biezgca pozycje, aby skopiowac biezaca
F 1 pozycje Sciernicy i stolika oraz zapisac ich warto$ci.

Kompensacja predkosci B Wybra¢ kompensacje predkosciobrotowej i nacisngc
3 pokretto.
9 Po wigczeniu kompensacji predkosci obrotowej predkosé obrotowa
zostanie automatycznie wyregulowana w celu utrzymania

optymalnych parametrow ciecia (dostepne tylko dla Sciernic Struers).

Programowanie nowej sekwencji  Nalezy wykonac¢ czynnosci opisane ponizej:
cigcia B Obrdcié pokretto, aby przejsé¢ do nowego kroku
B Pokretto
B Obroci¢ pokretto, aby wybrac¢ opcje ruch, ciecie lub wstrzymanie

Sequence

© | 10851 Start position...

MNew step.,
Cutting
Pause

B Nacisng¢ pokretto, aby wybrac¢ krok ruchu

48



Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Etap nowego ruchu

Cutting
Pause

B Obrdcic pokretto, aby ustawi¢ wartosci ruchu

Edit movement step

Z( 12.05)
0.0un
0.0mn
0.0°
$afe move:
Y ———

B Nacisng¢ Esc 2D, aby przej$¢ do menu gtéwnego

Bezpieczny ruch Wybra¢ bezpieczny ruch, aby unikngckolizji z miejscem pracy
podczas przemieszczania sie. Sciernica najpierw przesunie sie do
tylnej goérnej pozycji, a nastepnie dostosuje (obréci i przesunie) do
zgdanej pozycji.

Wartos¢ domysina: WL.

@ UWAGA:
¥ | Firma Struers zawsze zaleca korzystanie z funkcji bezpiecznego
ruchu

UWAGA:
Bezpieczny ruch nie gwarantuje, ze nie dojdzie do kolizji.
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Rejestruj biezgcg pozycje Wybraé opcje Rejestruj biezaca pozycje, aby skopiowac biezgca
F 1 pozycje Sciernicy i stolika oraz zapisac ich warto$ci.

Etap nowego ciecia Nalezy wykonac¢ czynno$ci opisane ponizej:
B Nacisngc¢ pokretto, aby wybrac etap ciecia

Cutting
Pause

B Obrocic pokretto, aby ustawi¢ parametry

Cutting mode setup

O.50mmf5 @
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Tryb ciecia

D

A
@

Predko$c¢ przesuwu

Dtugo$c¢ ciecia

Ustawianie pozycji zatrzymania

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Dostepne sg 4 tryby ciecia:
Tryb ciecia mozna réwniez wybra¢ w menu Konfiguracji trybu ciecia
podczas edytowania dtugo$ci ciecia.

lkona Tryb ciecia Typowe zastosowanie:

@ l Z Ciecie pionowe Mozna ustawi¢ dtugosc ciecia

pionowego.
Ciecie wiekszych probek
@ —| Y Ciecie Mozna ustawi¢ dtugos$¢ ciecia
poziome. poziomego.
@l—h Z+Y Mozna ustawi¢ dlugos$¢ ciecia

Ciecie tgczone pionowego i poziomego.
Wycinanie bardzo duzych probek

@ E Cie_cie taczone Ciecie tgczone.

AxioCut Ciecie bardzo duzych i bardzo
twardych prébek: Sciernica
przesuwa sie w dotw
okreslonych krokach.

UWAGA:
Maksymalna wydajnos¢ ciecia uzyskiwana jest przy uzyciu Y+Z lub
AxioCut

Patrz sekcja AxioCut w przewodniku referencyjnym winstrukcji w
celu uzyskania informacji na temat zaawansowanego uzytkowania.

Warto$é mozna ustawi¢ w zakresie 0,1-10 mm/s, w krokach co 0,1
mm (0,004—-0,4 mil/s).

Wartos¢ domysina: 0,5 mm/s (0,02 mil/s)

Pozycje zatrzymania mozna ustawi¢ na dwa sposoby: Ustawiajgc
dtugosc ciecia lub AutoStop.

B  Wybrac $ciernice i nacisng¢ pokretto.
B Pojawi sie menu konfiguragji trybu ciecia.

Wartos¢ mozna ustawi¢ w zakresie 1-385 mm (0,04’—-15,16%) w
krokach co 1 mm.

Wartos¢ domysina: 100 mm (47).
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AutoStop

Sciernica

PredkoSc obrotowa Sciernicy

O)

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

UWAGA:

Dostepna diugos$¢ ciecia rozni sie w zaleznosci od uzywanego
trybu ciecia.

Jesli wybrana wartos¢ jest wieksza, zostanie wyswietlony
komunikat z propozycjg dostepnej dtugosci ciecia.

Dtugos¢ ciecia mozna takze ustawi¢ podczas edytowania trybu
ciecia.

Ustawi¢ pozycje zatrzymania na ,,0” mm (Auto).
Po wybraniu funkcji AutoStop maszyna zatrzyma sie automatycznie
po przejsciu przez obrabiany przedmiot.

Patrz sekcja Ustawienia zatrzymania w prze wodniku
referencyjnym w instrukcji w celu uzyskania informacji na temat
zaawansowanego uzytkowania.

B Wybrac Sciernice i nacisng¢ pokretto.

B Wybrac Sciernice zwyskakujgcego menu.
Gdy tryb wyboru $ciernicy jest ustawiony na ,Inteligentny”, pojawi
sie menu Przewodnika po materiatach.
Wybrac¢ twardo$¢ materiatu w wyskakujgcym menu. Urzgdzenie
Magnutom zaproponuje odpowiednig $ciemice Struers i
automatycznie pobierze zalecang predkosc obrotowg dla danej
Sciernicy.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—360

B Wybrac $rednice Sciernicy: 432lub 508 mm (177 lub 20 *).

Mozna ustawi¢ wartosci z zakresu 1000—-1850 obr./min w krokach co
50 obr./min.

Wartos¢ domysina: 1850 obr./min.

52



Etap nowego wstrzymania

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Nalezy wykonac¢ czynno$ci opisane ponizej:
Nacisngc¢ pokretto, aby wybrac¢ etap wstrzymania

Movement
Cutting

B Nacisngc¢ pokretto, aby zmieni¢ wartosé
B Obracac pokrettem, aby ustawi¢ wartos¢ parametru

Sequence B

Start position...
Step type
Edit pause step

B Nacisngc¢ pokretto, aby potwierdzi¢ wartosé
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Mocowanie obrabianego
przedmiotu

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

B Przesungc Sciernice do tytu, do tylu komory przecinarki, aby
uzyskac optymalny dostep do stolika do ciecia.
B Zacisng¢ obrabiany przedmiot za pomocg wybranego przez
siebie urzgdzenia zaciskowego, np. szybkoztgcza.
— Umiesci¢ obrabiany przedmiot miedzy zaciskiem a tylnym
ogranicznikiem.
— Docisng¢ zacisk do obrabianego przedmiotu i zablokowac
szybkozlgcze za pomocg uchwytu blokujgcego.
B Upewni¢ sig, Ze tylko jedno z szybkoztgczy jest zacisniete —
drugie powinno byc¢ docisniete jedynie lekko.
Jesli geometria przedmiotu obrabianego wymaga podparcia,
nalezy uzy¢ narzedzi pomocniczych.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z duzymi lub ciezkimi przedmiotami uzywaé
obuwia ochronnego.

UWAGA:
Maksymalne obcigzenie stolika X wynosi 150 kg / 330 Ibs.
Maksymalne obcigzenie stolika R wynosi 150 kg / 330 Ibs.

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzié, czy Sciernica oraz
ostona $ciernicy nie stykajg sie z urzgdzeniem zaciskowym podczas
procesu ciecia.

W przypadku korzystania z sekwencji ciecia szeregowego nalezy
sprawdzi¢, czy sciernica nie jest blokowana przez przedmiot
obrabiany lub urzgdzenie zaciskowe podczas ruchu osi Xi ruchu
obrotowego.

UWAGA:

Aby unikng¢ kontaktu $ciernicy zurzadzeniem zaciskowym, przed
sekwencjg ciecia szeregowego uruchomic funkcje SYMULACJA.
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Ciecie naurzadzeniu
Magnutom

Rozpoczynanie ciecia
AutoCut: Wyt.

> B

AutoCut: Ciecie proste

AutoCut: Program

Ekran procesu ciecia

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Patrz sekcja AutoCut w prze wodniku referencyjnym w instrukcji w
celu uzyskania informacji na temat zaawansowanego uzytkowania.

B Ustawi¢ Sciernice, powoli przesuwajac jg w zakresie 1-2 mm
(0,04—0,08") od proébki.

UWAGA:

Zachowa¢ ostroznosc¢ podczas przesuwania sciernicy. Zbyt
szybkie przemieszczanie i kontakt z obrabianym przedmiotem
moze spowodowac pekniecie sciernicy.

B Zamkngc¢ ostone zabezpieczajgcy.
B Nacisngé przycisk START <.
— Sciernica zaczyna sie obracaé. Ptyn chtodzgcy zaczyna
przeptywac, a Sciernica powoli wsuwa sie w przedmiot
obrabiany zzadang predkoscig przesuwu.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas zamykania drzwi trzymac palce z dala od ram drzwi.

PRZESTROGA

Uzywaé rekawic roboczych, poniewaz przedmioty obrabiane i
probki mogg by¢ zaréwno bardzo gorgce, jak i mie¢ ostre
krawedzie.

| Namsnac przycisk START <.
Sciernica przesunie sie w kierunku przedmiotu obrabianego
z maksymalng predkoscig 5 mm/s (0,2 mil/s).

— Po zetknigciu z obrabianym przedmiotem Sciernica
automatycznie cofa sie 0 2 mm, aby przygotowac sie do
ciecia.

— Nastepnie Sciernica bedzie wsuwac¢ sie w obrabiany
przedmiot ze wstepnie ustawiong predkoscig przesuwu.

Po wstepnym zaprogramowaniu funkcji AutoCut:

| Nausnac przycisk START <.
Sciernica przesunie sie z duzg predkosécig do
zaprogramowanej pozycji poczatkowe;.
— Po osiggnieciu tej pozycji predkos$c¢ jest zmniejszana do
momentu zetkniecia sie z przedmiotem obrabianym.
— Po zetknieciu z obrabianym przedmiotem Sciernica

automatycznie cofa sie 0 2 mm (0,08”), aby przygotowac sie
do ciecia.

— Nastepnie $ciernica bedzie wsuwac sie w détw obrabiany
przedmiot ze wstepnie ustawiong predkoscig przesuwu.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Ekran procesu ciecia zawiera informacje na temat procesu ciecia,
takie jak:

B Parametry ciecia
B Informacje o silniku
B Tryb ciecia i minutnik

A Nagtéwek D Obcigzenie silnika
B Predkos¢ przesuwu E Tryb ciecia
C Dtugos¢ ciecia F Minutnik
Predkosc¢ przesuwu Wybrana wartos¢ Rzeczywista predkos¢ przesuwu
) -
| oAl 05 |
Dtugo$¢ ciecia Wybrana wartosé Biezgca dtugosc¢

D) | |
| BJ @ 18 |

Obcigzenie silnika Rzeczywiste obcigzenie silnika

= |

@
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Tryb ciecia

P+

Minutnik

Zatrzymanie reczne

Ponowne rozpoczecie ciecia

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Tryb ciecia

|
| d[e=

®02:44 |

Szacunkowy czas pozostaty do konca procesu ciecia.
(Po wybraniu funkcji AutoStop minutnik nie bedzie wyswietlany.)

Urzadzenie Magnutom automatycznie przerywa ciecie, gdy
obrabiany przedmiot zostaje przeciety, ale mozna je zatrzymac¢ w

dowolnym momencie podczas pracy, naciskajgc przycisk STOPS.

m Nacisng¢ STOP Q, aby recznie przerwaé proces ciecia.

B Nacisng¢ START <D, aby wznowi¢ ciecie.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Dodatkowe chtodzenie W przypadku ciecia wydrgzonych i/lub cienkich przedmiotow do ich
chiodzenia stuzg dwa elastyczne strumienie wody.

B Ustawi¢ dysze chtodzgce po lewej i prawej stronie obszaru
ciecia.

B Otworzyé zawdr (pozycja@), aby uruchomi¢ dysze chtodzace.
Ptyn chtodzgcy zacznie ptyna¢ od razu po rozpoczeciu ciecia.
B Po zakonczeniu cigcia zamknaé zawér (pozycja®).

@ UWAGA:

W | W przypadku uzywania elastycznych strumieni wodnych ptyn
chiodzacy jest kierowany z woudowanych strumieni wodnych
umieszczonych na $ciernicy.

Podczas cigcia przedmiotéw o duzej Srednicy nie nalezy uzywac
elastycznych strumieni wodnych, poniewaz chtodzenie bedzie
mniej wydajne. Stuzg one do zapewniania lepszego chtodzenia,
np. wewnetrznej powierzchni wydrgzonych przedmiotow.
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Menu konfiguraciji

Menu opcji uzytkownika

Jasnosc¢ wyswietlacza:

Jezyk:

Dzwiek klawiatury

Jednostki:

Liczba metod

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

3. Dzialania zaawansowane

W menu Konfiguracja mozna wprowadzac lub zmienia¢ rézne
ustawienia i parametry.

Menu skfada sie z 3 pozyciji:
e Opcje uzytkownika
e Opcje procesu
e Sciernice zdefiniowane dla uzytkownika

User options

Display brightness 4D
Language English
Keypad sound On
Units Metric
Humber of methods 10

12:59:32
2012-05-31

Time [hh:mm:s5]
Date [yyyy—mm—dd]

Default walue

Wartos¢ domysina: Aby przywréci¢ warto$¢ domysing, nacisngé
przycisk F1 na panelu sterowania.

Jasnosc wyswietlacza mozna dostosowac do indywidualnych
preferencji

MozZliwos¢ ustawienia od 20 do 100
Wartos¢ domysina: 40

Mozna wybrac jezyk angielski (domysiny), niemiecki, francuski,
hiszpanski, japonski, chinski, wtoski, rosyjski lub koreanski.

Mozna go wigczy¢ lub wytgczy¢

Wyswietlane jednostki mozna ustawi¢ na metryczne (mm/s, mm)
(domysine) lub brytyjskie (milicale/s, cale).

Mozna zapisaé do 300 metod ciecia.
Domyslina liczba: 10.
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Tryb wyboru $ciernicy

Tryb pracy:

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

MoZiwos¢ ustawienia trybu inteligentnego lub recznego
Wartos¢ domysina: Inteligentny

Reczny: Sciernica jest wybierana recznie z drzewa
wyboru na ekranie Edycja metody
Inteligentny: Sciernica jest automatycznie sugerowana w

zaleznosci od materiatu (twardosci) wybranego
przez uzytkownika. Zalecane obroty i grubos¢ sg
ustawiane automatycznie.

Mozna wybiera¢ sposrod trzech réznych trybow pracy:

Konfiguracja:

Petna funkcjonalnosé

Rozwo;j:

Brak dostepu do parametréw w menu
KONFIGURACJA, z wyjatkiem kontrastu
wyswietlacza

Produkcja:

Dostep do funkcji START, STOP, pozycji
zatrzymania i ruchu sciernicy oraz kontrastu
wyswietlacza w menu KONFIGURACJA
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Zmiana trybu pracy

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Aby zmienic tryb pracy, nalezy przej$¢ do menu Konfiguracja, a
nastepnie do menu Opcje uzytkownika. Wybrac tryb pracy, aby
uzyskaé dostep do menu trybu pracy.

Nalezy wykonac¢ czynno$ci opisane ponizej:
B Nacisngc¢ pokretto, aby wybra¢ kod bezpieczehstwa

Enter pass code

0000

lj Hext position

Za pomocg przycisku F1i pokretta wprowadzi¢ aktualny kod
bezpieczehstwa (domysiny kod to 2750.):
B Cyfry wybierac przyciskiem F1.
B Obracac¢ pokretto, aby zmienia¢ cyfry, a nastepnie nacisngé
pokretto, aby wprowadzi¢ kod bezpieczenhstwa.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code EERER
Mew pass code ———=

B Nacisng¢ pokretto, aby wybra¢ opcje Konfiguracja

Select operation mode

Production
Development

Configuration

B Wybrac¢ zgdany tryb pracy i nacisng¢ pokretto, aby potwierdzic.
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Nowy kod bezpieczenstwa

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Nowy kod bezpieczenstwa mozna rowniez wybra¢ z menu trybu
pracy.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code XXX

New pass code [

UWAGA:

Po ustawieniu kodu operator ma 5 préob wprowadzenia
prawidtowego kodu, po ktérych urzgdzenie Magnutom zostanie
zablokowane.

Ponownie uruchomi¢ system Magnutom za pomocg wytgcznika
gtdwnego, a nastepnie wprowadzé¢ prawidtowy kod
bezpieczehstwa.

UWAGA:

Pamietaé, aby zanotowa¢ nowy kod bezpieczenstwa, poniewaz
bez kodu bezpieczenstwa nie bedzie mozna zmieniac ustawien.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Men ji pr .
enuopcjiprocesu Process options

Return position
ExciCut
Excicut amplitude

Excicut frequency
fixioWash time

fdd. cut dist. (Autostop)
fiutoCut

Default walue

Pozycja powrotu: Po zakonczeniu ciecia lub nacisnieciu przycisku STOP & mozna
ustawi¢ trzy rozne funkcje ruchu powrotnego Sciernicy:

[ Select return position Tryb Rezultat

Start Urzadzenie Magnutom automatycznie cofa
Sciernice do pozycji wyjsciowej po nacisnieciu
Zero przycisku START <> (domysInie).
Stay Zero Urzadzenie Magnutom automatycznie cofa
Top & Rear $ciernice na tyt komory (tryb ciecia Y) lub przesuwa

sie w gore komory (tryby ciecia Z, ZY, AxioCut).

Wstrzymanie | Sciernica pozostaje na miejscu po zakonczeniu
ciecia.

Goraityt Urzadzenie Magnutom automatycznie cofa
Sciernice na tyt komory i do jej gornego potozenia.

@ UWAGA:

W  [Uzywac funkcji Wstrzymanie w przypadku sciernic diamentowych
lub CBN klejonych bakelitem, poniewaz cofnigcie moze uszkodzi¢
obrzeze Sciernicy.

UWAGA:

W przypadku korzystania z sekwenciji ciecia szeregowego nie
mozna korzystac z funkcji Wstrzymania.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

ExciCut Czynnos¢ ciecia ExciCut moze by¢ wigczona lub wytgczona.
Wartosé domysina — wi.

Zarowno amplitude, jak i cze stotliwos¢ dziatania funkcji ExciCut
mozna dostosowac tak, aby zapewnic¢ optymalng obrébke
konkretnych przedmiotow:

Amplituda ExciCut MozZiwos¢ ustawiania wartosci w zakresie
0,5-4 mm, w krokach co 0,5

Wartos¢ domys$inato 1,5 mm

Czestotliwos¢ Mozliwos¢ ustawiania wartosci w zakresie
ExciCut 0,2-2,5 Hz, w krokach co 0,1 Hz.

Wartos¢ domys$ina to 0,5 Hz

WSKAZOWKA:

Warto$¢ amplitudy i czestotliwosci nalezy zmienia¢ stopniowo,
matymi krokami; dziatanie funkcji ExciCut jest bardzo silne i
dokonywanie wiekszych zmian warto$ci moze spowodowac
uszkodzenie przedmiotu obrabianego lub Sciernicy.

PN
®

Wiecej informacji na temat czynnosci ciecia ExciCut znajduje sie w
rozdziale Czynnosci ciecia na stronie 70.

Czas AxioWash MozZliwos¢ ustawiania wartosci w zakresie 0,30-30:00, wkrokach co
0,30 minut.

Wartos¢ domysina to 15 minut

Dodatkowa odlegto$c ciecia Mozna ustawi¢ dodatkowg odlegtosé, aby zapewnic catkowite

(AutoStop) przeciecie przedmiotu obrabianego po wybraniu funkcji AutoStop.
MoZliwo$¢ ustawiania wartosci w zakresie 0—20 mm, w krokach co 1
mm.

Warto$¢ domysina: 2 mm
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AutoCut

Select AutoCut mode
Off

Simple
Program

£
®

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Mozna ustawi¢ na Wyt., Ciecie proste lub Program.
Wartosé domysina — wyt.

Tryb Rezultat

Wyt. Operator przesuwa $ciernice w kierunku
obrabianego przedmiotu przed nacisnieciem
przycisku START <.

Ciecie Po naciénieciu przycisku START < éciernica

proste automatycznie przesunie sie w kierunku przedmiotu

obrabianego z maksymalng predkoscig 5 mm/s.

Po zetknieciu z obrabianym przedmiotem Sciernica
automatycznie cofa sie 0 2 mm, aby przygotowac sie
do ciecia.

Nastepnie Sciernica bedzie wsuwac sie w détw
obrabiany przedmiot ze wstepnie ustawiong
predkoscig przesuwu.

Program Gdy funkcja AutoCut jest ustawiona na Program,
menu edycji metody zmieni sie, aby wskazag¢, ze
zostata ustawiona zaprogramowana pozycja
AutoCut.

Gdy ustawiona jest pozycja AutoCut:

Po nacisnieciu przycisku START < ciernica
przesuwa sie z duzg predkoscig do
zaprogramowanej pozycji poczatkowej.

Po osiggnieciu tej pozycji predko$¢ jest zmniejszana
do momentu zetknigcia sie z przedmiotem
obrabianym.

Po zetknieciu z obrabianym przedmiotem Sciernica
automatycznie cofa sie 0 2 mm, aby przygotowac sie
do ciecia.

Nastepnie Sciernica bedzie wsuwac sie w obrabiany
przedmiot ze wstepnie ustawiong predkoscig

przesuwu.

Gtownym zadaniem funkcji AutoCut jest ciecie duzych/dtugich
przedmiotow, w przypadku ktorych podczas tadowania ramie tngce
powinno znajdowac sie jak najdalej z tytu. Programowalna pozycja
powrotu jest ustawiona na ,Gora i tyt”’, aby uzyskac jak najlepszy
dostep. W celu jak najszybszego wykonania ciecia pozycje
poczgtkowg (tuz przed przedmiotem obrabianym) mozna ustawi¢ za
pomocg programu AutoCut.

WSKAZOWKA:

Funkcja AutoCut jest automatycznie wytgczana podczas
korzystania z funkcji MultiCut, aby unikng¢ uszkodzenia sciernicy i
przedmiotu obrabianego.
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Ustawianie pozycji AutoCut: Wykonaé nastepujgce kroki— zmenu edycji metody:

Edit method

0.5nn/s _JIER

10851 @

® — i

fAutoCut position Set feed speed

B Nacisng¢ przycisk |:||_>
Pojawi sie wyskakujgcy ekran AutoCut (uwaga: funkcja AutoCut
musi by¢ ustawiona na Program; nalezy tego dokona¢ wmenu
opcji procesu)

Edit method
fiutoCut

Hove cut—off wheel to the required AutoCut position
and press Enter to remember this position.
Remember to change this position again when cut—
of f wheel or specimen shape or cutting mode is
changed.

AutoCut position: O - O mm

Ezc] Close @Rememher position

AutoCut position Set feed speed

B Uzy¢ manipulatora, aby przesungc¢ Sciernice do zgdanej pozycji
poczatkowej AutoCut.
Nacisng¢ Esc 2, aby wyj$¢ z menu bez zmiany pozyciji
poczgtkowej AutoCut.
B Nacisng¢ pokretto, aby ustawic biezgcg pozycje Sciernicy jako
pozycje poczgtkowg AutoCut.
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Kontrola przeptywu wody

Maks. pozycja osi Z

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Process options

Water flow checking On
Max. 7-axis position
Cutting start pos. ¥ Ot
Cutting start pos. £ Off
Chamber flash warning Disabled
Zignalling light Disabled

Zignalling light sound oOff

Default value

UWAGA:

Pozycja AutoCut ustawiana jest dla aktualnie wybranego trybu
ciecia.

Po zmianie trybu ciecia pozycja AutoCut jest automatycznie
zerowana (ze wzgledow bezpieczenstwa).

Gdy pozycja AutoCut jest ustawiona na 0,0 mm, program AutoCut
bedzie dziatat tak samo jak AutoCut Ciecie proste.

Mozna jg wigczy¢ lub wytgczyc¢
Wartos¢ domysina — wi.

Gdy kontrola przeptywu wody jest wtgczona, przeptyw ptynu
chtodzgcego jest sprawdzany na poczgtku i podczas procesu ciecia.
Jesli przeptyw wody spadnie ponizej ustawionej wartosci, proces
ciecia zostanie zatrzymany.

Funkcje kontroli przeptywu wody mozna wytgczaé podczas pracy
ciggtej urzadzenia Magnutom, jesli przeptyw wody jest
wystarczajgcy, ale czujnik przeptywu nie mierzy prawidtowo.

Mozna ustawi¢ na Wyt. lub wartos¢ od 100 do 240 mm

Wartos¢é domysina to 240 mm

UmoZliwia to ograniczenie ruchu ramieniatngcegow osi Z. Funkcja
ta jest przydatna wprzypadku uzycia specjalnych urzgdzen
zaciskowych lub obrébki przedmiotow o nieregularnych ksztattach.

Aby ustawi¢ maks. pozycje osi Z:

B Zamontowac¢ narzedzie zaciskowe.

B Uzy¢ manipulatora, aby ustawi¢ ramie thgce w maksymainej
pozycji Z.

B Odczytaé wartos¢ absolutng Z z ekranu pozycjonowania i
zmieni¢ maks. pozycje osi Z w menu opcji procesu na te odczytang
wartosc.
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Poz. poczgtkowa ciecia Y

Poz. poczatkowa ciecia Z

Ostrzezenie o btyskaniu komory

Swiatto sygnalizacyjne

Dzwiek Swiatta sygnalizacyjnego

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Mozna ustawi¢ na Wyt. lub wartos¢ od 0 do 385 mm
Wartosé domysina — wyt.

MoZiwos¢ ustawienia wartosci od 0 do 230 cm lub wytgczenia
Wartos¢ domysina — wyt.

Ustawienie pozycji poczatkowej ciecia jest przydatne podczas ciecia
przedmiotow o tym samym rozmiarze.

Po nacisnieciu przycisku Start Sciernica szybko przesunie sie do
ustawionej pozyciji.

Mozna je wigczy¢ lub wytgczy¢
Wartos¢ domysina — wyt.

Mozna go wigczy¢ lub wytgczy¢

Wartosé domysina — wyt.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji Swiatfo sygnalizacyjne (opcja)
na stronie 32.

Mozna go wigczy¢ lub wytgczy¢

Wartos¢ domysina — wyt.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji Swiatfo sygnalizacyjne (opcja)
na stronie 32.
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Menu sciernic zdefiniowanych
dla uzytkownika

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

W urzgdzeniu Magnutom mozna zdefiniowa¢ do 10 Sciernic.

Parametry rozmiaru $ciernicy, predkosci obrotowej i szerokosci
mozna ustawi¢ w menu edycji Sciernicy.

User defined cut-off wheels

Edit wheel -‘] 3.5mm

Rozmiar MozZiwos¢ ustawiania wartosci w zakresie 300-508
mm (12"-20")
Wartos¢ domysina to 508 mm (207)
Krokico 1 mm (4 mil)

OBR./MIN. MoZiwos¢ ustawienia w zakresie 1000-1850
Wartos¢ domysina to 1850 obr./min

Szerokos¢ MozZliwosé ustawiania wartosci w zakresie 1,0—6,0 mm
(0,04 -0,24")
Wartos¢ domysina to 3,5 mm (0,14”)
Kroki co 0,1 mm (2 mil)
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Menu konserwacji

Funkcje serwisowe

Resetuj konfiguracje

Czynnosci ciecia
ExciCut

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Menu Konserwacja zawiera 2 menu podrzedne

B  Funkcje serwisowe
B Resetuj konfiguracje

Maintenance

ﬂ Service functions
B O

Reset configuration

Informacje serwisowe i statystyki mozna wyswietli¢ w menu Funkcje
serwisowe.

Mozna réwniez wykona¢ podstawowe funkcje serwisowe.

UWAGA:
Menu funkcji serwisowych dostepne jest tylko wjezyku angielskim.

Uzycie tych samych nazw/ terminéw jest przydatne podczas
komunikaciji z lokalnym technikiem serwisowym lub dziatem
obstugi klienta firmy Struers.

Opcje uzytkownika i procesow urzgdzenia Magnutom moga zosta¢
przywrécone do wartosci domysinych poprzez wybranie opciji
Resetuj konfiguracje. (Metody ciecia i baza danych Sciernic
pozostang niezmienione).

Czynnos¢ ciecia ExciCut jest idealna do szybkiego ciecia bardzo
twardych materiatow (HV >400). Ruch wahadtowy Sciernicy ma dwie
gtébwne zalety: mniejsze ryzyko uszkodzenia przedmiotu obrabianego
i mniejsze ryzyko przegrzania silnika.

Funkcja ExciCut jest rowniez zalecana w przypadku ciecia migkkich,
nieutwardzonych materiatéw

Czynnos¢ ciecia ExciCut jest wybierana domysinie dla kazdego trybu
ciecia.

Funkcje te mozna wytgczy¢ w menu Konfiguracja.
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Wymiana sciernic podczas
sekwencji cigcia szeregowego

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

W przypadku ciecia kilku prébek konieczna moze by¢é wymiana
Sciernicy podczas sekwenciji ciecia szeregowego.

B Nacisng¢ STOP Q, aby recznie przerwaé proces ciecia.
Ramie Sciernicy ustawia sie w pozycji poczgtkowej.
B Wymienic Sciernice.

,,,,,,

UWAGA:

NIE przesuwac Sciernicy z powrotem bezposrednio przed
naci$nieciem przycisku STOP @.

Po nacisnieciu przycisku START urzgdzenie Magnutom rejestruje
to jako nowg pozycje poczgtkowg i powrdci do tego potozenia po
zakonczeniu ciecia.

Sciernica zostanie uszkodzona, jesli nadal bedzie sie znajdowaé
wewnatrz przedmiotu obrabianego, gdy stolik X przesunie sie do
nastepnej pozycji ciecia.

B Nacisngé START, aby wznowi¢ ciecie.

B Pojawi sie wyskakujgce okno:
Nacisngc¢ Enter, aby kontynuowac z zaprogramowang partig
MultiCut.

UWAGA:

Sciernica zacznie sie obracac i porusza¢ w kierunku przedmiotu
obrabianego.

W razie potrzeby proces mozna przyspieszy¢ za pomocg
manipulatora.

(predkosc¢ przesuwu bedzie 3-krotnie wieksza od ustawionej
predkosci przesuwu).
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Tryb ciecia AxioCut
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Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Tryb ciecia AxioCut umozliwia ciecie duzych i bardzo twardych
materiatéw.

Dtugosé i wysokos¢ ciecia pionowego przedmiotu obrabianego
mozna ustawi¢ tak, jak gtebokos¢ kazdego dolnego stopnia (w
ponizszym przyktadzie jest to 5 mm).

Edit method
Cutting mode setup

W trybie ciecia AxioCut predkosc¢ przesuwu pionowego jest taka
sama jak predkosé przesuwu poziomego.

UWAGA:
AxioCut nie dziata po wybraniu funkcji AutoCut.
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Ustawie nia zatrzymania

AutoStop

D.

Dodatkowa odlegtoSc ciecia
(AutoStop)

Dtugosc ciecia
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Pozycje zatrzymania mozna ustawi¢ na dwa sposoby: Ustawiajgc
dtugos$¢ ciecia lub AutoStop.

Po wybraniu funkcji AutoStop maszyna zatrzyma sie automatycznie
po przejsciu przez obrabiany przedmiot. Funkcja AutoStop dziata w
oparciu o zmiany obcigzenia silnika tngcego, przy czym spadek

obcigzenia wskazuje na to, ze przedmiot obrabiany zostat przeciety.

UWAGA:

Urzadzenie Magnutom jest wyposazone w silnik o duzej mocy,
dlatego niewielkie zmiany obcigzenia moga nie zosta¢ wykryte. W
rezultacie funkcja AutoStop moze nie wykry¢ przeciecia
przedmiotu obrabianego. Moze tak sie zdarzy¢ zwtaszcza w
przypadku ciecia miekkich materiatdw, mniejszych przedmiotow,
rur lub przedmiotéw o zmiennym przekroju poprzecznym lub przy
matej predkosci przesuwu.

Jesli funkcja AutoStop nie dziata prawidtowo, nalezy uzy¢ funkcji
pozycja zatrzymania lub ustawi¢ dodatkowg odlegto$¢ ciecia w celu
skompensowania tego zjawiska.

Mozna ustawi¢ dodatkowg odlegto$¢, aby zapewnié¢ catkowite
przeciecie przedmiotu obrabianego po wigczeniu funkcji AutoStop.
Jest to wazne w przypadku korzystania z opcji MultiCut.
Dodatkowa odlegtos¢ ciecia ustawiana jest wmenu Opcje procesu.

UWAGA:
Po wybraniu funkcji AutoStop minutnik nie bedzie wyswietlany.

Dtugos$¢ ciecia jest uzywana, gdy wymagana jest okreslona pozycja
zatrzymania. W przypadku obrébki rur lub innych elementow o
zmiennym przekroju $ciernica moze cofngc sie przed przecieciem
przedmiotu obrabianego. Aby temu zaradzi¢, mozna ustawi¢
okreslong dlugosc ciecia.

B ZacisngcC przedmiot obrabiany i ustawi¢ $ciernice tuznad nim.
Ta pozycja jest automatycznie ustawiana na 0 (zero). Dlatego od
razu po nacisnieciu przycisku Start biezgca pozycja Sciernicy
staje sie wzglednym punktem poczatkowym (zero), od ktérego
obliczana jest gtebokosc ciecia.

B Wybrac¢ parametr STOP i ustawi¢ zZgdang pozycje zatrzymania
za pomocg pokretta.

Urzadzenie Magnutom zatrzyma sie po osiggnieciu zadanej
pozycji zatrzymania.
Pamietac o uwzglednieniu zuzycia Sciernicy.
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Ekran pozycjonowania Ekran Pozycjonowanie pokazuje pozycje Y i Z ramienia thgcego oraz
pozycje X stolika X (jesli dostepny jest stolik X).
Ekran jest wySwietlany przez 3 sekundy po aktywowaniu
manipulatora.

B Aby wyswietli¢ ekran (maksymalnie przez 15 minut), nacisna¢
przycisk F1.
B Aby zamkna¢ ekran, nacisng¢ klawisz Esc D.

Pozycje bezwzgledne i wzgledne majg zazwyczaj te samg wartosc¢,
ale uzytkownik moze zdefiniowac¢ nowg pozycje wzgledna, np. jesli
na przedmiocie obrabianym znajduje sie konkretny punkt, ktory
uzytkownik chce ustawi¢ jako ,pozycje zerowg”.

Y’ fbs. 1 B.Omm - Kierunek Y
< Rel.: -m v
i fibs.: 42.0mm 0 Kierunek Z
4 Rel: A2 .Own L1
‘_x_’ fibs.: 1 7.3mm . Kierunek X
Rel.: 1 7.3mm

Ustawianie wzglednej pozycji

) Nalez konac¢ czynnosci opisane ponizej:
zerowej 2y Wy 24 P P J

B Przesungc¢ kursor do potozenia wzglednego, a nastepnie
nacisngc Enter.
Ta pozycja (w biezgcym przyktadzie pozycja Y 18,0 mm) jest
teraz ustawiona jako nowa wzgledna pozycja zerowa.

Y’ fibs.: 1 8.0mm

<" pe: IEEOKOPTY °

L fibs.: 42.0mm
% Rel: 42.0mm

“X= fibs.: 1 7.3mm
Rel.: 1 7.3mm 0=

Gdy ramie tngce jest w ruchu, pozycja wzgledna pokazuje teraz
wartos¢ w stosunku do weczesniej zdefiniowanej pozycji zerowej.

e

bl —

Positioning

Y' fibs.: 21 .Omm
= Rel. Y

Aby powrdci¢ do wczesniej zdefiniowanej pozycji zerowej:
B Przesungé kursor na ikone ,Przejdz do wzglednej pozyciji
zerowej” i nacisng¢ przycisk Enter.
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Positioning
7 Abs: 21 .Omm
’Y Rel.: 3.0nm H N
|] % Abs. 42.0un 0 \Przejdz do
+  Rel 42 0w L1 /wzgle(_j_nej
fibs. 1 7.3mm
~X= Rel.: 17.3mm o< |
Set feed speed
4 Abs 18.0mm
"Y Rel 0.0mm H
! fibs. 42.0mm
% Rel: 42.0mm 2
X~ fibs.: 1 7.3mm
Rel.: 17.3mm 0

Usuwanie wzglednej pozycji B Przesungc¢ ramie thgce do bezwzglednej pozycji zerowej

zerowej (0,0 mm).

ty' fibs.: 0.0mm u'!

Rel.: m
% fibs.: 42.0mm 0
}  Rel: 42.0mm T

"X" fibs.: 1 7.3mm
Rel. 17.3mm 0

B Kiedy kursor podswietli wzgledng pozycje, nacisng¢ Enter.

ty' fibs.: 0.0mm u'!

ret: K™
% Abs. 42.0mm 0
4 PRel: 42.0mm i

fibs.: 1 7.3mm
"X" Rel. 17.3mm o

Pozycje referencyjne

Urzadzenie Magnutom wyszukuje pozycje referencyjne po kazdych

20 uruchomieniach.

Aby wykona¢ dodatkowe wyszukiwanie pozycji referencyjnych:



Funkcja OptiFeed

[\
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B Wytgczy¢ Magnutom.

B Nacisng¢ przycisk wytgcznika awaryjnego, a nastepnie wigczy¢
urzgdzenie Magnutom (pojawi sie komunikat informujgcy o
wcisnietym wytgczniku awaryjnym).

B Po zwolnieniu wytgcznika awaryjnego pojawi sie wyskakujgce
okno. Nacisng¢ Enter, aby rozpocza¢ wyszukiwanie pozycji
referencyjnych.

Podczas cigcia urzgdzenie Magnutom stale mierzy obcigzenie silnika
tngcego i site w ramieniu tngcym.

Czynnikami decydujgcymi o obcigzeniu sg ksztatt i wiasciwosci
przedmiotu obrabianego.

Funkcja OptiFeed: po osiggnieciu maksymalne;j sity lub obcigzenia
silnika (150%) urzadzenie Magnutom automatycznie zmniejszy
predkosc¢ przesuwu. Gdy tylko sita lub obcigzenie spadnie ponizej
ustawionej wartosci granicznej, predkos¢ zostanie zwigkszona do
ustawienia poczgtkowego.

Ponizszy rysunek przedstawia wzrost sity, gdy Sciernica zbliza sie do
Srodka okragtego przedmiotu obrabianego.
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Zaciskanie przedmiotéow
nieregularnych

Demontazlewego stolika do
ciecia

(modele ze statym stolikiem do ciecia)
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Nieregularne przedmioty bez ptaskich powierzchni do zacisniecia
muszg by¢ mocowane za pomocg specjalnych narzedzi mocujgcych,
poniewaz przedmioty obrabiane nie mogg sie porusza¢ podczas
ciecia. Moze to spowodowac uszkodzenie Sciernicy lub samej prébki.
Do montazu specjalnych narzedz zaciskowych nalezy uzy¢ rowkow
w ksztafcie litery T. Firma Struers oferuje szeroki wybér narzedz
zaciskowych (patrz Akcesoria).

Aby zapewni¢ szybsze ciecie, nalezy ustawi¢ obrabiany przedmiot w
taki sposdb, aby Sciernica przecinata mozliwie najmniejszy przekro;j.

W razie potrzeby lewg strone stolika do ciecia mozna zdjg¢, aby
zrobi¢ miejsce na bardzo duze lub nieregularne przedmioty.
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Funkcje bezpieczenstwa

Ostony stref roboczych

Sterowanie w trybie chwilowym

Wytgcznik awaryjny

Zamykany wytgcznik gtowny
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Ostony stref roboczych maszyny sg wyposazone w blokady, ktore
zapobiegajg obracaniu sie Sciernicy, gdy ostony sg otwarte. Ponadto
mechanizm blokujgcy uniemoZliwia otwarcie oston przed catkowitym
zatrzymaniem sie sciernicy.

Ostony stref roboczych mozna otworzy¢ tylko wtedy, gdy maszyna
jest podtgczona do zasilania i gdy gtéwny wytacznik zasilania jest w
pozycji ON (WL.).

Aby otworzy¢ ostony, gdy zasilanie nie jest podtgczone, nalezy uzy¢
klucza trojkatnego w celu mechanicznego wytgczenia mechanizmu
blokujgcego.

Zwolnienie blokady bezpieczenstwa znajduje sie w lewym gérnym
rogu maszyny, w miejscu styku drzwi bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do pracy zmaszyng nalezy ponownie wtgczy¢
mechanizm blokujgcy.

Szkio zabezpieczajgce PETG w oknie ostony jest odporne na
unoszgce sie w powietrzu odtamki $ciernicy lub prébek.

Naklejka znajdujgca sie na oknie wskazuje, kiedy nalezy je
wymieni¢. Wymieni¢ natychmiast, jesli okno jest uszkodzone lub
pekniete.

Aby wykonac jakikolwiek ruch lub manewr Sciernicy lub stolikéw z
otwartymi ostonami strefy roboczej, przed uzyciem manipulatora
nalezy nacisngc¢i przytrzymacé przycisk chwilowy.

Predko$¢ ruchdw podczas sterowania wtrybie chwilowym jest
zmniejszana do bezpiecznego limitu i monitorowana w czasie
rzeczywistym. Petng predkosc¢ ruchu mozna osiagnac tylko przy
zamknietych ostonach strefy roboczej.

Przycisk wytgcznika awaryjnego jest woudowany w maszyne na
wypadek nieoczekiwanej sytuacji awaryjne;j.

Po nacisnieciu przycisku wytgcznika awaryjnego wszystkie ruchy i
zrodia energii zostajg natychmiast zatrzymane i wytgczone.

Kiedy wytgcznik gtowny znajduje sie w potozeniu OFF (WYL.), otwor
w obudowie zamka mozna wykorzysta¢ do zatozenia ktodki lub
plastikowego paska.

Jest to szczegdlnie przydatne podczas serwisowania, poniewaz
zapobiega wigczeniu zasilania maszyny przed zakonczeniem prac
serwisowych.
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Przecigzenie/przegrzanie silnika
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Wszystkie silniki sg chronione przed przecigzeniem i przegrzaniem.
W przypadku przegrzania i/lub przecigzenia silnikéw zostang one
odtgczone do momentu osiggniecia normalnej temperatury.
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Optymalizacja wynikéw ciecia
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Ponizsza tabela zawiera odpowiedz na szereg czesto zadawanych

pytan:

Optymalizacja wynikoéw ciecia

Pytanie Odpowiedz
Jak unikngc¢ prz<_abarwier’1 lub Uzy¢ nizszej predkosci przesuwu.
przypalen probki? Zmienié $ciernice, poniewaz

twardosc¢ obecnej Sciernicy moze byc¢
nieodpowiednia dla twardosci
probki4.

Jak mozna uniknagé
powstawania zadziorow?

Uzywaé miekkiej Sciernicy?.

Pewnie przymocowac obrabiany
przedmiot do prawego zacisku.
Docisng¢ lewy zacisk na tyle mocno, aby

zapobiec przemieszczaniu sie
obrabianego przedmiotu podczas ciecia.

Jak moge unikngé zbyt
szybkiego zuzycia Sciernic?

Uzy¢ nizszej predkosci przesuwu, innego
trybu ciecia lub twardszej $ciernicy*.

Jak moge przyspieszyc¢ ciecie?

Umiescic obrabiany przedmiot w taki
sposo6b, aby przecinac jak najmniejszy
przekroj. Uzy¢ wyzszej predkosci
przesuwu.

% Nalezy sie zapoznac z przewodnikiem w Broszurze $ciemic Struers.
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Czyszczenie ogodlne

Urzadzenie chiodzace z funkcja

recyrkulacji

Codziennie
Urzadzenie

P\
®
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4. Konserwacja

W celu osiggniecia maksymalnego czasu eksploatacji i zywotnosci
urzgdzenia konieczna jest jego wtasciwa konserwacja. Konserwacja
jest rowniez wazna dla zapewnienia statej, bezpiecznej obstugi
maszyny Magnutom.

Procedury konserwacji opisane w niniejszym rozdziale muszg by¢
przeprowadzane przez osoby wykwalifikowane lub przeszkolone.

W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci urzgdzenia Magnutom firma
Struers zdecydowanie zaleca codzienne czyszczenie komory
przecinarki.

Jesli urzadzenie Magnutom nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas,
nalezy doktadnie oczysci¢ komore przecinarki.

UWAGA:

Nagromadzony brud i opitki mogg ograniczy¢ lub spowodowac
uszkodzenie ruchu ramienia tngcego lub stolika X (jesli ta opcja
jest zainstalowana).

Informacje na temat konserwaciji urzgdzenia chtodzgcego z funkcja
recyrkulacji mozna znalez¢é w instrukcji obstugi urzgdzenia
chtodzgcego z funkcjg recyrkulacji.

B Wyczysci¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocag
miekkiej, wilgotnej Sciereczki.

WSKAZOWKA:

Nie nalezy uzywaé suchej $ciereczki, poniewaz powierzchnie nie
sg odporne na zarysowania.

Smar i olej mogg by¢ usuwane przy uzyciu etanolu lub
izopropanolu.

PRZESTROGA

Nigdy nie uzywa¢ acetonu, benzolu lub podobnych
rozpuszczalnikéw.
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AxioWash

Czas

Ruch Sciernicy

Ruch stolika X

£
®
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Program czyszczenia AxioWash jest skutecznym sposobem
automatycznego czyszczenia komory przecinarki. Mozna regulowac
nastepujgce parametry: czas, ruch $ciernicy lub ruch stolika X (z
opcja stolika X).

Mozna ustawiac¢ wartosci z przedziatu od 30 s do 30 min., w
odstepach co 30 s.

Wartos¢é domysina: 15 minut

Select AxioWash mode

Off

Full £ movement

Reduced 7 movement

Tryb Rezultat

Wyt.: Ramieg Sciernicy pozostaje w biezgcej pozycii.

Petenruch wzdluz osi Z | Ramie Sciernicy porusza sie do przodu i do
tytu w zakresie od najnizszego do
najwyzszego potozenia Z.

Zredukowany ruch Ramie Sciernicy porusza sie do przodu i do
wzdtuz osi Z tytu oraz miedzy dwoma potozeniami Z— od
pozyciji Zramienia $ciernicy podczas
uruchamiania AxioWash do najwyzszej

pozyciji Z.

WSKAZOWKA:

Zredukowany ruch wzdtuz osi Z jest przydatny, poniewaz nie
wymaga demontazu narzedzia zaciskowego ani przedmiotu
obrabianego przed wtgczeniem AxioWash.

Przed uzyciem funkcji AXioWash nalezy przesungc¢ Sciernice do
najnizszego potozenia Z, w ktérym nie dojdzie do kolizZji z
narzedziami zaciskowymi/ przedmiotem obrabianym.

Po zamontowaniu stolika X, AxioWash mozna zaprogramowacé do
pracy z ruchem stolika X ustawionym na Wt. lub Wyt.

4 Off

B Wyczysci¢ komore przecinarki.
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Czyszczenie komory przecinarki

Mycie automatyczne: AxioWash

Czyszczenie reczne
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Nalezy wyczysci¢ komore przecinarki, a rowek w ksztatcie litery
T stolika do ciecia.

Czysci¢ automatycznie (za pomocg AxioWash), a nastepnie
recznie (za pomoca pistoletu ptuczgcego).

Aby uruchomi¢ funkcje AxioWash:

Wyja¢ przedmiot obrabiany i narzedzia z komory przecinarki.
Zamkng¢ regulowane dysze czyszczace.

Zamkng¢ pokrywe ochronng i drzwi boczne.

Nacisngc¢ przycisk AxioWash na panelu sterowania, aby wigczy¢
wyskakujgce okno AxioWash.

W razie potrzeby wyregulowa¢ parametry AxioWash — czas,
ruch sciernicy lub ruch stolika X— a nastepnie ponownie
nacisnac przycisk AxioWash, aby rozpoczg¢ czyszczenie.
Program AxioWash bedzie wowczas dziatat przez
zaprogramowany czas.

Po zakonczeniu AxioWash:

Nacisngc przycisk ptukania na panelu sterowania, aby wigczy¢
pompe recyrkulacyjna.

Podnies¢ pistolet ptuczgcy z uchwytu.

Skierowac pistolet ptuczgcy w strone dna komory przecinarki.
Wigczy¢ doptyw wody, naciskajgc tylng czes¢ dyszy.
Dokfadnie oczysci¢ komore przecinarki.

o Wyczysci¢ szczeliny w ksztatcie litery T stolika do ciecia.

e Oczyscic przestrzen wokot stolika do ciecia.

e Doktadnie wyczysci¢ miechy a w szczegdlnosci zagiecia, w
ktérych mogg gromadzi¢ sie opitki.

B Zamknagc¢ doptyw wody, ponownie naciskajgc przycisk ptukania.
B Umiesci¢ pistolet ptuczgcy z powrotem w uchwycie.
PRZESTROGA

Podczas uzywania pistoletu ptuczgcego nalezy nosic¢ rekawice
i okulary ochronne. Ciecz jest zanieczyszczona czgstkami
metalu i moze by¢ rowniez gorgca.

Ryzyko zamoczenia podfogi/ poslizgniecia sie.

Nie czysci¢ dachu komory przecinarki ani drzwi bezposrednio
za pomocag pistoletu ptuczgcego.
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Konserwacja sciernic

Przechowywanie $ciernic Al203
klejonych bakelitem

Konserwacja $ciernic
diamentowych i CBN

Raz w tygodniu

Magnutom 5000
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Ten typ Sciernicy jest wrazliwy na wilgotnosc. Dlatego tez nie nalezy
taczy¢ nowych suchych sciernic z uzywanymi $ciernicami wilgotnymi.
Sciernice nalezy przechowywaé w suchym miejscu, poziomo na
ptaskim podtozu.

Precyzja Sciernic diamentowych i CBN (a tym samym precyzja

ciecia) zalezy od doktadnego przestrzegania ponizszych zalecen.

B Nigdy nie wystawiaC Sciernicy na dziatanie nadmiernych
obcigzen mechanicznych lub wysokiej temperatury.

m Sciernice nalezy przechowywaé w suchym miejscu, poziomo na
ptaskim podtozu, najlepiej pod lekkim naciskiem.

B Czysta i sucha Sciernica nie ulega korozji. Dlatego tez nalezy
oczysci¢ i osuszy¢ uzywang $ciernice przed jej
przechowywaniem. Jesli to mozliwe, do czyszczenia nalezy
uzywac zwyklych detergentéw.

Maszyne nalezy regularnie czyscic, aby unikng¢ szkodliwego wptywu
Ziaren Sciernych i czastek metalu na maszyne i prébki.

B Malowane powierzchnie i panel sterowania nalezy czysci¢
miekka, wilgotng sciereczkg i zwyktymi domowymi detergentami.
Do gruntownego czyszczenia nalezy stosowac¢ srodek
czyszczgcy firmy Struers.

B Osfone nalezy czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczkg i zwyktym,
domowym $rodkiem antystatycznym do mycia okien.
Nie nalezy uzywac ostrych lub $ciernych srodkéw czyszczgcych.

UWAGA:

Nalezy upewnic sig, ze do zbiornika ptynu chtodzgcego nie
przedostaty sie resztki detergentu lub srodka czyszczgcego —
wystgpi obfite spienienie.
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Czyszczenie komory przecinarki

Urzgdzenie chtodzgce

Co miesigc
Wymiana ptynu chtodzgcego

Smarowanie mechanizméw
napedowych

Modele stolika X (opcja)

Czyszczenie czujnika optycznego

Konserwacja A%
uchwytow zaciskowych — '§ )

Konserwacja stolikado ciecia

Magnutom 5000
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B Zdemontowac uchwyty.
— Doktadnie oczysci¢ i nasmarowac zaciski.

— Uchwyty nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu lub

przymocowac je na stoliku do ciecia po oczyszczeniu.
B Dokfadnie oczysci¢ komore przecinarki:

— Zdjgci wyczysci¢ kratki z tytlu komory przecinarki.

—  Wyczysci¢ obszar wzdtuz watkdéw prowadzgcych za pomocag
pistoletu ptuczacego i szczotki, aby usungé nagromadzone
opitki.

—  Wyczysci¢ spdd stolika do ciecia za pomocg pistoletu
ptuczacego i przyrzadu do czyszczenia rowkow w ksztatcie
litery T (nr kat. 05486910) lub szczotkg do usuwania
nagromadzonych opitkdw.

B Poziom ptynu chtodzgcego nalezy sprawdzac co 8 godzin
uzytkowania lub co najmniejraz w tygodniu.

B Plyn chtodzacy w urzadzeniu chtodzgcym z funkcja recyrkulacii
nalezy wymienia¢ co najmniej raz w miesigcu.

Urzgdzenie Magnutom jest wyposazone w automatyczny ukfad
smarowania dla mechanizméw napedowych.

Aby przeprowadzi¢ smarowanie stolika X:

Kamien nalezy usuwac raz na 6 miesiecy.
Uzywa¢ odpowiedniego srodka czyszczgcego i miekkiej szmatki.
Uwazac, aby nie porysowac powierzchni.

UWAGA:

Zaleca sie doktadne czyszczenie i smarowanie szybkoztgcza oraz
pionowego szybkozlgcza w regularnych odstepach czasu.

Konserwacja uchwytéw zaciskowych nalezy do regularnej corocznej
konserwaciji firmy Struers.

Tasmy ze stali nierdzewnej tworzgce stolik do ciecia nalezy
wymienic, jesli sie zuzyly lub ulegty uszkodzeniu. Tasmy sg dostepne
jako czesci zapasowe.

Aby umozliwi¢ odprowadzanie wilgoci ze stolika thgcego i komory,
zaleca sie pozostawienie otwartej pokrywy, gdy maszyna nie jest
uzywana.

85



Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

Smarowanie stolika do ciecia Aby utrzymac optymalng wydajno$¢ urzagdzenia Magnutom,
W ramach ustug ServiceGuard firmy regularnie (co ok. 100 godzin) smarowac stolik do ciecia.
Struers

Podczas uruchamiania sprawdzi¢ informacje serwisowe wyswietlane
na ekranie, aby monitorowac rzeczywistg liczbe godzin uzytkowania.

Po nasmarowaniu stolika X nalezy zanotowac date i liczbe godzin
serwisowania w tabeli dziennika konserwaciji.

Raz w roku Ostona ochronna sktada sie zmetalowej ramy i ekranu z
Inspekcja ostony kompozytowego materiatu (PETG), ktéry chroni operatora.
B Sprawdzi¢ wzrokowo, czy ostona i ekran nie noszg Sladow

zuzycia lub uszkodzen (np. wgniecen, peknie¢, uszkodzen
uszczelnienia krawedzi).

& PRZESTROGA
Jesli urzadzenie Magnutom jest stosowane dtuzej niz jedng 7-

godzinng zmiane dziennie, nalezy przeprowadzac¢ kontrole w
bardziej regularnych odstepach czasu.
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Wymiana ekranu w ostonie

W ramach ustug ServiceGuard firmy
Struers

7/ Struers
PETG Safety glass
PETG Sicherheitsglas

PETG Verre sécurit g ‘ 2020.12.01

Testowanie urzgdzen
zabezpieczajgcych
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W celu zapewnienia zamierzonego poziomu bezpieczenstwa ekran
PETG musi by¢ wymieniany co 5 lat*. Etykieta na ekranie informuje,
kiedy nalezy jg wymienic.

Ekran ostony nalezy wymie ni¢ natychmiast, jezeli zostat ostabiony
w wyniku zderzenia z szybko przemieszczajgcymi sie obiektamilub
jezeli wystepujg widoczne oznaki zniszczenia lub uszkodzenia.

Przeglad pokrywy i wymiana ekranu sg czescig ustug ServiceGuard,
szeregu planéw serwisowych Struers.

Raz w roku nalezy przetestowac system bezpieczenstwa.

Drzwi wyposazone sg w wytgcznik bezpieczenstwa, ktéry zapobiega
uruchomieniu Sciernicy, gdy pokrywa jest otwarta. Ponadto
mechanizm blokujgcy uniemozliwia operatorowi otwarcie drzwi do
momentu, gdy sciernica przestanie sie obracac.

UWAGA:
Nalezy pamieta¢ o sprawdzeniu drzwi przednich i bocznych.

B Uruchomic proces ciecia.

B Wigczy¢ zatrzymanie awaryjne.
Jesli proces ciecia nie zostanie zatrzymany, nacisng¢ przycisk
STOP @ j skontaktowaé sie z dzialem serwisowym firmy
Struers.

B Wigczy¢ zatrzymanie awaryjne.
Nacisna¢ przycisk START <.
Jesli wznowiony zostanie proces ciecia lub wtgczy sie pompa
recyrkulacyjna, nacisng¢ przycisk STOP © j skontaktowaé siez
dziatem serwisowym firmy Struers.

B Uruchomic proces ciecia.

B Otworzy¢ drzwi. Nie uzywac sity.
Jesli drzwi sie otworzg, nacisng¢ STOP @ i skontaktowaé siez
serwisem firmy Struers.

Otworzy¢ drzwi
B Nacisng¢ przycisk start D,
Jesli wznowiony zostanie proces ciecia lub wtgczy sie pompa

recyrkulacyjna, nacisng¢ przycisk STOP @ j skontaktowaé sie z
dziatem serwisowym firmy Struers.

B Otworzy¢ drzwi

B Uzy¢ manipulatora, aby przesungc stolik do ciecia.
Jesli mozna przesungc stolik do ciecia, skontaktowac sie z
dziatem serwisowym firmy Struers.

4 Wymiana ekranu po 5 latach jest konieczna ze wzgledu na pogorszenie
jakosci materiatu.
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>

Nie nalezy uzywac¢ urzgdzenia z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.

Skontaktowac sie z dziatem serwisowym firmy Struers.

>

Na czas naprawy zabezpieczy¢ wytgcznik gtéwny za pomoca
ktodki.
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5. Ostrzezenia

OSTRZEZENIE

Podczas podnoszenia maszyny za woudowany punkt podnoszenia
upewnic sie, ze wysiegnik jest prawidtowo zabezpieczony za
pomocg dostarczonych sworzni blokujgcych.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

o \Wytgczy¢ zasilanie na czas instalacji urzgdzen elektrycznych.

e Urzadzenie musi by¢ uziemione.

e Sprawdz¢, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
obwodu elektrycznego.

PRZESTROGA

Dtugotrwate wystawienie na dziatanie gtosnych dzwiekow moze
spowodowac trwate uszkodzenie stuchu.

Jesli hatas przekracza poziomy okreslone wlokalnych przepisach,
nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu.

PRZESTROGA

Podczas cigcia ptyn chtodzgcy wyptywajgcy z wylotu wody moze
by¢ bardzo goracy.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas ustawiania stolika X nie wolno zbliza¢ do niego rak.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas ustawiania stolika R nie wolno zbliza¢ do niego rak.

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do ciecia sprawdzi¢, czy blokada
bezpieczehstwa dziata oraz upewnic sie, ze nikt przy niej nie
manipulowat.
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RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z duzymi lub ciezkimi przedmiotami uzywaé
obuwia ochronnego.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas zamykania drzwi trzymac palce z dala od ram drzwi.

PRZESTROGA

Uzywa¢ rekawic roboczych, poniewaz przedmioty obrabiane i
probki mogg by¢ zaréwno bardzo gorgce, jak i mie¢ ostre
krawedzie.

PRZESTROGA

Nigdy nie uzywa¢ acetonu, benzolu lub podobnych
rozpuszczalnikéw.

PRZESTROGA

e Podczas uzywania pistoletu ptuczgcego nalezy nosic rekawice

i okulary ochronne. Cieczjest zanieczyszczona czastkami
metalu i moze by¢ rowniez gorgca.

¢ Ryzyko zamoczenia podtogi/ poslizgniecia sie.

Nie czysci¢ dachu komory przecinarki ani drzwi bezposrednio

za pomocg pistoletu ptuczgcego.

PRZESTROGA

Jesli urzadzenie Magnutom jest stosowane diuzej niz jedng 7-
godzinng zmiane dziennie, nalezy przeprowadzac¢ kontrole w
bardzej regularnych odstepach czasu.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.

Skontaktowac sie z dziatem serwisowym firmy Struers.
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OSTRZEZENIE

Na czas naprawy zabezpieczy¢ wytgcznik gtéwny za pomocg
ktédki.

OSTRZEZENIE

> P

W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne orazstraz
pozarng i odcigé¢ zasilanie. Uzy¢é gasnicy proszkowej. Nie uzywac
wody.

OSTRZEZENIE

>

Ekran PETG musi zosta¢ wymieniony po uptywie 5 lat.

Inne elementy o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa muszg
by¢ wymieniane w zaleznosci od zuzycia maszyny, ale nalezy je
wymieni¢ po maksymalnie 20 latach.
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6. Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem E WEEE zawierajg
czesci elektryczne i elektroniczne i nie mogg by¢ utylizowane jako

odpady ogdine.

W celu uzyskania informacji na temat wtasciwego sposobu utylizac;ji
zgodnego z krajowymi przepisami prosimy o kontakt zlokalnymi
wtadzami.

UWAGA:

Opitki nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

, | bezpieczenstwa dotyczacymi postepowania z opitkami/dodatkami do
Y | ptynu chtodzgcego iich utylizaciji.

Y

UWAGA:

Ptyn chtodzgcy zawiera dodatek i opitki z procesu ciecia i NIE moze
by¢ wylewany do gtéwnego odptywu.

Ptyn chtodzgcy musi by¢ utylizowany zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi bezpieczehstwa.

W zaleznosci od rodzaju cietych materiatdw moZliwe jest powstanie
mieszaniny opitkow metalowych (zanieczyszczeh z procesu ciecia) z
metali o duzej roznicy w elektrododatniosci (znacznej odlegtosci od
siebie w szeregu napieciowym), co moze prowadz¢ do reakcji
egzotermicznych, jesli wystgpig sprzyjajgce temu warunki.

Dlatego zawsze nalezy zwraca¢ uwage na rodzaj cietych metali i
ilos¢ wytwarzanych opitkow.

Przyktady:

Ponizej przedstawiono przyktady potgczen, ktére mogg prowadzi¢ do
reakcji egzotermicznych, jesli wytworzona zostanie duza ilo$¢
opitkdw, a takze wystgpig sprzyjajace temu warunki.

Aluminium i miedz

Cynk i miedz
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz

pozarng i odcig¢ zasilanie. Uzy¢é gasnicy proszkowej. Nie uzywac
wody.

& OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne orazstraz

pozarng i odcigé¢ zasilanie. Uzy¢é gasnicy proszkowej. Nie uzywac
wody.
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1. Baza wiedzy Struers

Wiekszos¢ analizmikrostruktury zaczyna sie od ciecia
materiatograficznego. Doktadne zrozumienie procesu ciecia Sciernicg
moze pomoc w wyborze odpowiednich metod mocowania i ciecia, a
tym samym zapewni¢ jego wysokg jakos¢. Zminimalizowanie liczby
artefaktow powstajgcych w procesie ciecia utatwia dalszy proces
materiatograficzny i stanowi dobrg podstawe do skutecznego
wytworzenia probki wysokiej jakosci.

WSKAZOWKA:
Dodatkowe informacje znajdujg sie w sekcji poswieconej cieciu na
stronie internetowe;j firmy Struers.

2. Akcesoria

Szczegotowe informacje dotyczgce dostepnej oferty znajdujg sie w
broszurze Magnutom .

Szczegotowe informacje dotyczgce dostepnej oferty znajdujg sie w
Broszurze narzedzi mocujgcych Struers.
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3. Materialy eksploatacyjne

Zaleca sie stosowanie materiatow ek sploatacyjnych firmy Struers.

Inne produkty (np. czynniki chfodzgce) mogg zawierac agresywne
rozpuszczalniki, ktore mogg rozpuszczac np. gumowe uszczelki.
Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych cze$ci urzadzenia
(np. uszczelek i rurek), wprzypadku ktorych uszkodzenie moze byc¢
bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatow ek sploatacyjnych
innych niz firmy Struers.

Gdy tryb wyboru Sciernicy jest ustawiony na opcje Inteligentny,
Sciernica jest automatycznie sugerowana w zaleznosci od materiatu
(twardosci) wybranego przez uzytkownika.

Single cut

Material guide

Hon—Fferrous,
Material: soft metals
HY 30300

Diameter: 432 um

E[ Wheel: 10543
E $tart

Select material/hardness

Nalezy rowniez sie zapoznaé z przewodnikiem po ofercie w
Broszurze sciernic Struers orazw Katalogu materiatow
eksploatacyjnych Struers

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie Struers.com

https://www.struers.com/en/Knowledge/Cutting/7-ways-to-optimize
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4. Rozwigzywanie probleméw

Btad

| Wyjasnienie

| Dziatanie

Problemy z urzadzeniem

Wyciek wody.

Wyciek z weza recyrkulacyjnego
wody.

Sprawdzi¢ waz i dokreci¢ zacisk
weza.

Woda przelewa sie ze zbiornika

Usung¢ nadmiar ptynu chtodzacego

ptynu chtodzacego. ze zbiornika.
Probki lub komora przecinarki sg Niewystarczajgca ilos¢ dodatku w Doda¢ dodatek firmy Struers do
skorodowane. ptynie chtodzgcym. ptynu chtodzacego, zachowujgc

odpowiednie stezenie. Sprawdzi¢ za
pomoca refraktometru. Postepowac
zgodnie z instrukcjami w rozdziale
-LKonserwacja”.

Maszyna zostata pozostawiona z
zamknietg pokrywg ochronng.

Pozostawi¢ otwartg pokrywe, aby
komora przecinarki mogta
wyschngc.

Szybkoztgczka nie jest w stanie
utrzymac obrabianego przedmiotu.

Szybkozlgczka nie jest wywazona.

Wyregulowac srube pod kolumng
zaciskowa. Uzy¢ klucza
imbusowego 3 mm.

Zuzyte serce zaciskowe.

Wezwac technika serwisu firmy
Struers.

Drzwi sie nie zamykajg

Maszyna jest zablokowana

W komorze przecinarki jest
przeszkoda.

Usuna¢ przeszkode.

Uzyto nieprawidtowego kodu
bezpieczenstwa.

Ponownie uruchomi¢ maszyne za
pomoca wytgcznika gtéwnego.
Wprowadzi¢ prawidtowy kod
bezpieczenstwa.

Jesli btad nie znika, nalezy sie
skontaktowac¢ z technikiem serwisu
firmy Struers.
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Blad

| Wyjasnienie

| Dziatanie

Problemy z cieciem

Odbarwienie lub przypalenie probki.

Twardos¢ Sciernicy zostata dobrana
nieodpowiednio do
twardosci/wymiaréw probki.

Patrz rozdziat Materiaty
eksploatacyjne, $ciernice.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Sprawdzi¢, czy w urzgdzeniu
chtodzgcym z funkcjg recyrkulaciji
jest wystarczajgca ilo$¢ wody.
Sprawdzi¢ stan tacy chtodzace;.

Predko$¢ przesuwu lub predkosé
obrotowa jest zbyt wysoka.

Zmniejszy¢ predkos¢ przesuwu lub
predkos¢ obrotowa.

Niepozgdane zadziory.

Zbyt twarda Sciernica.

Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowsg, aby
Sciernica stata sie bardziej miekka
lub wymieni¢ $ciernice na inna:
Patrz rozdziat Materiaty
eksploatacyjne, sciernice.

Niewystarczajgce podparcie
przedmiotu obrabianego.

Dodac kolejne podparcie
obrabianego przedmiotu.

Rd&znice w jakosci ciecia.

Zatkany waz ptynu chiodzgcego.

Wyczysci¢ waz ptynu chtodzacego i
rurki chtodzace. Sprawdzi¢ przeplyw
wody, obracajgc zawor chtodzenia
do pozycji czyszczenia.

Niedostateczna ilos¢ ptynu
chtodzacego.

Napetni¢ zbiornik woda. Pamietac,
aby dola¢ dodatek firmy Struers.

Przeciety odcinek zgina sie na
jedng strone.

Predkosc¢ przesuwu jest zbyt
wysoka.

Zmniejszy¢ predkosé przesuwu.

Pekniecie Sciernicy.

Nieprawidtowy montaz Sciernicy.

Sprawdzi¢, czy otwor srodkowy ma
prawidtowg $rednice.

Sprawdzi¢ kartonowa podktadke po
obu stronach Sciernicy. Nakretka
musi by¢ prawidtowo dokrecona.

Nieprawidtowe zamocowanie
obrabianego przedmiotu.

Upewnic sie, ze tylko jedna
szybkoztgczka jest zacisnieta.
Drugie urzgdzenie powinno by¢
jedynie lekko docisniete.

Jesli geometria przedmiotu
obrabianego wymaga podparcia,
nalezy uzyé narzedzi
pomochniczych.

Zbyt twarda $ciernica.

Patrz rozdziat Materiaty
eksploatacyjne, $ciernice.

Zbyt wysoka predkos¢ przesuwu.

Zmniejszy¢ predkosé przesuwu.

Niewystarczajgce chtodzenie.

Sprawdzi¢, czy w urzgdzeniu
chtodzgcym z funkcjg recyrkulaciji
jest wystarczajgca ilos¢ wody.
Sprawdzi¢ weze ptynu chtodzgcego.
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Blad

Wyjasnienie

Dziatanie

Sciemica zuzywa sie zbyt szybko.

Zbyt wysoka predkos¢ przesuwu.

Zmniejszy¢ predkos¢ przesuwu.

Niedostateczne chiodzenie.

Sprawdzi¢, czy w urzgdzeniu
chtodzgcym z funkcjg recyrkulaciji
jest wystarczajgca ilos¢ wody.

Sprawdzi¢ weze ptynu chtodzgcego.

Sciernica jest zbyt miekka dla tego
zadania.

Patrz rozdziat Materiaty
eksploatacyjne, sciernice.

Urzgdzenie Magnutom wibruje
(zuzyte tozyska).

Wezwac technika serwisu firmy
Struers.

Sciemica nie jest w stanie przecigé
probki.

Nieprawidtowy dobor $ciernicy.

Patrz rozdziat Materiaty
eksploatacyjne, $ciernice.

Zuzyta sciernica.

Wymienic Sciernice.

Sciemica zakleszcza siew
obrabianym przedmiocie.

Podeprze¢ obrabiany przedmiot i
zacisngc¢ go po obu stronach
Sciernicy w taki sposob, aby
naciecie pozostato otwarte.

Wybrano nieprawidtowy tryb ciecia.
Tryb AxioCut jest przeznaczony do
duzych przedmiotéw.

Patrz rozdziat Obstuga, Tryb ciecia.

Po zamocowaniu ciety przedmiot
tamie sie.

Ciety przedmiot jest kruchy.

Umiesci¢ obrabiany przedmiot
miedzy dwoma ptytkami
polistyrenowymi.

UWAGA! Podczas ciecia kruchych
przedmiotéw nalezy zachowac
szczegoblng ostroznosc.

Prébka jest skorodowana.

Prébka nie jest odporna na
dziatanie wody.

Uzy¢ neutralnej cieczy jako ptynu
chtodzgcego lub odcig¢ bez uzycia
ptynu chtodzacego.

NIE UZYWAC PALNYCH CIEC

Prébka zbyt dtugo pozostawata w
komorze przecinarki.

Odchodzac od urzadzenia, nalezy
pozostawi¢ otwartg ostone
zabezpieczajgca.

Niewystarczajgca ilos¢ dodatku w
ptynie chtodzgcym.

Dodac ptyn do ciecia Struers i wode
do zbiornika recyrkulacyjnego,
zachowujgc odpowiednie stezenie.
Sprawdzi¢ za pomocg
refraktometru. Patrz rozdziat
Konserwacja.

Funkcja AutoStop nie zatrzymuje
Czynnosci cigcia.

Przekréj przedmiotu obrabianego
jest zbyt maly lub nieregularny, aby
urzgdzenie mogto wykry¢ zmiane
obcigzenia.

Uzyc¢ funkcji Pozycja zatrzymania.

Tryb ciecia AxioCut nie dziata.

AxioCut nie dziata po wybraniu
funkcji AutoCut.

Przej$¢ do menu Opgje procesu i
ustawi¢ AutoCut na Off (Wyt.).
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Blad

Wyjasnienie

Dziatanie

Wymiary sciernicy nie dziatajg
(dostepne tylko w niektorych
wariantach)

Miedzy czujnikamiznajdujg sie
pewne przeszkody.

Usungc¢ przeszkody.

Czujniki sg brudne i nie moga sie
komunikowac.

Wyczysci¢ czujniki.

Srednica $ciernicy wynosi mniegj niz
300 mm.

Wymienic sciernice lub potwierdzi¢
ciecie, nawet jesli Sciernica nie
zostata wykryta.

Wspoétrzedne nie sg akceptowane

Wspétrzedne wykraczajg poza
maksymalne zakresy X Y, Z, R

Dostosowac zakresy do gérnych
wartosci granicznych. Uzy¢ funkgji
symulacji, aby zobaczy¢ ruch krok
po kroku
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Komunikaty o btedach sg podzielone na dwie klasy:

komunikaty i btedy. Postepowac zgodnie z instrukcjami. Ponize;j
znajduje sie objasnienie dotyczgce odpowiednich ekrandw.

Komunikaty Komunikaty majg za zadanie informowac¢ operatora o postepie praci
o drobnych btedach w dzataniu.
Btedy Aby kontynuowac ciecie, nalezy usung¢ btedy.
Komunikat Wyjasnienie Dziatanie
Nr 3 | To wyskakujgce okienko pojawia | Jesli tak — zostanie
) ) sie po naci$nieciu przycisku F1 | aktywowane menu serwisowe

This mode is reserved only for podczas wigczania. technika.

authorised personal!

Are you sure wou want to proceed?
Jesli nie— maszyna
uruchomi sie ,w trybie

ves (8) el Mo standardowym”.
Question £6 Nr 6 | Nowe hasto nalezy ustawic w Tak — nowe hasto zostato
wyskakujgcym okienku i zapisane

Are you sure vou want to change nacisnac’: ENTER. . .

pass code? Nie — hasto nie zostato
zaakceptowane

W Exc M
es @ 0 L1} )
Information Nr 8 | Niewystarczajgce uprawnienia | Zmienic tryb pracy w opcjach

This settings is restricted due to

selected operation mode.

Log in with higher level to modify it.

& o

uzytkownika do obstugi

uzytkownika
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Komunikat Wyjasnienie Dziatanie
Information 29 Nr 9 | Drzwi bezpieczenstwa nie sg Sprébowac ponownie
] prawidtowo zamkniete. otworzy¢ i zamkng¢ drzwi
Safety door is not properiy Inf:ked, bezpieczehstwa, a nastepnie
try to close the door once again and pow.to'rzyé poprzednia
repeat required operation. operacje.
Possibly check the correct position
of triangular key of safety door
lock.
® o
Information #11 Nr 11 | Trwa procedura autostrojenia Nie wytgcza¢ maszyny
] ] przemiennika czestotliwosci i podczas tej procedury.
futo tuning of motor parameters in silnika tnacego.
progress.dmight take up to 1mind
Flease do not turn the power of §
until the procedure is finished.
Information Nr 22 | Trwa wyszukiwanie pozycji Nie wytgcza¢ maszyny
. ] referencyjnych. podczas tej procedury.
Machine is searching for reference
positions.
FPlease wait..
Don't switch the machine of f!
Information Nr 26 | Przemiennik czestotliwosci musi | Komunikat zniknie po

Initialization of frequency inverter

in progress..
Please wait until the procedure is

finished.

zostac zainicjalizowany po
kazdym wigczeniu zasilania.

Podczas tej inicjalizacii
wyswietlany jest komunikat
informujgcy o tym, ze
uzytkownik nie moze wykonaé
innych czynno$ci.

zakonczeniuinicjalizacji.
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Komunikat Wyjasnienie Dziatanie
Information Nr 38 | Komunikaty te pojawiajg sig co | Zamkng¢ drzwi
] 50 uruchomien maszyny. bezpieczenstwa i nacisng¢
Force 5en5mt mu*_-'_.t be calibrated for Nr 39 Enter, aby rozpoczac’;
proper functionality. Please remowe kaIibracje
potential obstacles from cut—off
wheel trajectory.
Close the safety door and press
Enter to continue.
Esc] Abort ok
|
Information
Force sensor calibration in progress.
Please wait..
Don't switch the machine of f!
4
Nr 40 | Wybrany rozmiar ciecia nie jest | Nacisng¢ ENTER, aby
Some cutting stepis) exceed avaiable mOZIIWy z pOWOdU aktualnego ustawic maksymalny :
potozenia Sciernicy. dostepny rozmiar ciecia, lub
capacity. S o Esc D, aby powrécié do
!Z)’fugosc cigcia na co najmnie; sekwencii.
Do vou wish to proceed and set max. Jednym etapie przekracza
available cutting capacity? maksymalny dostepny zakres
ruchu.
Ezc] Cancel @Dk
]
Information %41 Nr 41 | Ramie tngce znajduje sie bardzo | Odsung¢ ramie tngce od
] blisko pozycji korncowej, dlatego | pozyciji kohcowej i ponownie
Cutting process can not start nie mozna rozpoczaé procesu | rozpoczaé proces.
because max. cutting position is CiQCia.
reached.
FPlease mowe the cutting arm from
max. position.
P ok
4
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Komunikat

Wyjasnienie

Dziatanie

Information w45

Searching for a workpiece...

Nr 45

Podczas pracy w trybie AutoCut
sciernica ,szuka” obrabianego
przedmiotu. W tej fazie Sciernica
jest opuszczana stosunkowo
szybko (3 mm/s) i po pierwszym
kontakcie z probka (wykryta
przez czujnik sity lub przez
zwiekszenie pradu silnika)
Sciernica jest odsuwana nieco
do tytu przed kontynuowaniem
procesu ciecia.

Komunikat znika po
pierwszym zetknieciu
Sciernicy z przedmiotem
obrabianym.

Selected batch job can't be executed,
because the x—table displacement is

fully used.

Decrease no.
E:c] Cancel Q
of samples

Nr 47

Tryb Multicut jest aktywny, ale
aktualna pozycja stolika X nie
wystarcza do wykonania
wszystkich cieé.

Nacisng¢ ENTER, aby
automatycznie zmniejszy¢
liczbe cie¢, lub EscD, aby
powrécié do edytowania
metody.

Question #56
Cut—off wheel needs to be measured
before continue.

Proceed?

Ejﬂu

Nr 56

Wyskakujgce okienko pojawia
sie w sytuacji, gdy uzytkownik
probuje edytowac¢ punkt
poczagtkowy lub etap ruchu w
sekwenciji ciecia, a $rednica
Sciernicy jest nieprawidiowa.
Wartos¢ srednicy sciernicy jest
zapisywana w sekwengiji.

Srednica jest nieprawidtowa po
ponownym uruchomieniu
urzadzenia, uruchomieniu
blokady wrzeciona lub po
rozpoczeciu etapu ciecia.

Wybra¢ Tak, aby
kontynuowac pomiar i prace.

Wybrac Nie, aby przerwaé
zgdang operacje.

W przypadku poprzedniego
nieudanego pomiaru pojawi
sie rowniez opcja lgnoruj.
Jesli wybrano opcje Ignoruj,
operacja jest dozwolona tylko
raz, bez zadnego wptywu na
zapisang wartosc.

Information # 59

FPlease press hold—to—run button or
close the door!

Nr 59

Drzwi bezpieczenstwa sg
otwarte, a manipulator jest
uruchomiony bez uzycia
przycisku oburecznego.

Nacisngc¢ i przytrzymac
przycisk obureczny, jesli
uzywany jest manipulator.

Przycisk bezpieczenstwa
musi zostac¢ aktywowany w
tym samym czasie, gdy
wigczany jest manipulator.

Aby ponowié prébe, zwolnié
przycisk bezpieczenstwa i
manipulator, a nastepnie
sprobowac ponownie.
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Komunikat Wyjasnienie Dziatanie
Information Nr 60 | Wybrano opcje ,Zredukowany Przesungc¢ sciernice do
] ruch wzdtuz osi Z’ dla zgdanego minimalnego
Reduced Z movement is selected. AxioWash, aby powiadomi¢ potozenia Z
Flease mn\te the cut—_n_ff wheel to the uiytkownika o koniecznosci
Inu!e*_-'.t desired £ position and E_tart skonﬁgurowania minimalnego
AxioWash. The cut—off wheel will poioZenia Z
cycle between selected and top 2
positions.
) ok
Information #67 Nr 62 | Sekwencja ciecia zostata Kontynuowaé¢ proponowane
] zatrzymana, a nastepnie ciecie lub rozpoczg¢ nowag
The sample batch is not completed, naciénieto przyC|sk Sekwencje.
what do yvou want to do! uruchomienia
F1: Start a new batch
Q: Continue the current batch
l‘] Hew Q Continue
Information Nr 62 | To wyskakujgce okienko pojawia | Wybra¢ Kontynuuj, aby
. sie, kiedy uzytkownik zatrzymuje | kontynuowaé w zatrzymanej
Last cutting sequence not done. What sekwencje; ciecia zapomoca sekwencji.
do you want to do? . . . .
przycisku stop i naciska przycisk . . Lo
RO ) Crnp o start w tej samej sekwengiji. Wybrac opcje Nowy, jesli
: urzgdzenie ma zapomniec o
O: Continue sequence from Urzadzenie zaktada, ze poczynionych postepach i
0. cutting step wszystkie ciecia przed biezgcym | zacza¢ od nowa.
: etapem zostaty wykonane i
ey i mozna kontynuowaé od"
niezakonczonego ciecia.
Nr 64 | Sekwencja ciecia jest Ustawi¢ wszystkie osie

Information #64
Please adjust initial cutting position in
allowed axes.

HMove the cut—off wheel as close as
possible to the workpiece, with
regards to the following cutting
direction.

Then close safety door and press F1.

Ezc) Cancel

lj Continue

uruchamiana w punkcie menu
»1Nij od”, a nie przyciskiem
Start.

zgodnie z potrzebami i
potwierdzi¢ dziatanie.

Obstugiwane sg tylko osie
skonfigurowane jako
regulowane w konfiguracji
punktu zerowego.
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Komunikat Wyjasnienie Dziatanie
Information 277 Nr 77 | Parametru nie mozna zmieni¢w | Odblokowa¢ sekwencje
] trybie zablokowanym ciecia na liscie sekwencji i
Sequence is locked! edytowac ustawienia
& ox )
Information Nr 92 | Wyskakujgce okienko pojawia Potwierdzi¢ okno dialogowe i
sie po rozpoczeciu sekwencii edytowac/ zmieni¢ potozenie
Some movement step(s) exceed bez wystarczajacej ilosci osi, aby uruchomié
physical limits. miejsca, aby wykonaé wszystkie | sekwencje.
zgdane ruchy.
Process cannot start.
Jesli jakakolwiek o$ jest
skonfigurowana jako
& ok regulowana, ocena
‘| wykonalnosci sekwenc;ji jest
oparta na jej aktualnej pozyciji.
Information #95 Nr 96 | Wyskakujgce okienko pojawia Wykonac kalibracje.
] sie po wyszukaniu punktu L .
Cut—of f wheel diameter measurement referencyjnego lub po 20 Jesl|| n|e.Jest to rt]ozhwe:
should be calibrated. uruchomieniach maszyny. kalibracja zosta¢ przetozona
Close the safety door and press na kolejny rozruch i pomiar
Enter to continue, Wymaga kalibracji systemu bedzie dziatat z biezgcymi
pomiarowego sciernicy. wartosciami kalibraciji
£sc| Abort @ ok
]
Nr Przekroczono termin Skontaktowaé sie z
115 | wymaganego serwisowania. technikiem serwisu

It is now time to service Magnutom.
FPlease call for a service visit.

Tatal operating fime: 1000 b
Time since Last serwice 200 h
Time until next serwice Zh

Memory madule installed

& ok

Nadszedt czas sprawdzenia
urzgdzenia Magnutom
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Komunikat Wyjasnienie Dziatanie
Nr 15 | Sekwencja ciecia zapamietuje Kontynuowac¢ sekwencje, jesli
. i rozmiar sciernicy, z ktérg zostala | jest pewnos¢, ze nie dojdzie
Wheel size could not be werified. . . i .
zdefiniowana, w celu wykrycia do kolizji. W przeciwnym
potencjalnych kolizji pomiedzy razie przerwac prace.
Risk of collision wiht workpiece. W|ekszym| Sciernicami a ) ) .
Continue ? obrabianymi przedmiotami. Aby ponownie zdefiniowac
aktualnie zapisany rozmiar
Reason: Nome ?I'en. k(_)munikat jest wyswietlany, | Sciernicy, sprobowac
D jesli nie mozna zweryfikowaé edytowac punkt poczatkowy
Ezc) Ho lj Yes . ;. .
rozmiaru Sciernicy przed lub dowolny etap ruchu
rozpoczeciem sekwencji. zdefiniowany w sekwenciji.
Nr 45 | Sekwencja ciecia jest zawsze Kontynuowac¢ sekwencje, jesli
definiowana za pomocg jest pewnosé, ze nie dojdzie
B e s = Sjhing S b an $ciernicy o okreslonej $rednicy. | do kolizji lub nie mato
St [ G Po rozpoczeciu sekwenciji znaczenia dla uzytkownika.
Risk of collision wiht workpiece. sprawdzana jest wielko$¢ W przeciwnym razie nalezy
Continue 2 sciernicy. przerwaé sekwencje.
Jezeli Srednica aktualnie Aby ponownie zdefiniowac
ec| Mo 11 J ves zamontowanej sciernicy jest co | aktualnie zapisany rozmiar
najmniej 3 mm wieksza niz sciernicy, sprébowaé
Srednica zapisanej $ciernicy, edytowac punkt poczatkowy
pojawia sie wyskakujgce lub dowolny etap ruchu
okienko. zdefiniowany w sekwenciji.
Nr 46 | Funkcja AutoCutjestaktywnai | Zwiekszyc¢ predkos¢

The specimen has not been detected.

Specimen must be placed in the
cutting trajectory or feed speed is

too low.

& ok

przedmiot obrabiany nie zostat
wykryty podczas trajektorii
ciecia.

Wykrywanie przedmiotu
obrabianego opiera sie na
zmianie pradu silnika tngcego.

Natezenie pradu w silniku
tngcym na biegu jatowym musi
wzrosngc¢ o ustawiong wartos¢
po zetknieciu sie z przedmiotem
obrabianym.

Przy niskich predkosciach
przesuwu réznica miedzy
pradem na biegu jatowym a
pradem ciecia jest bardzo mata,
wiec przedmiot obrabiany nie

jest wykrywany.

przesuwu i ponownie
rozpoczgc¢ proces ciecia.
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Komunikat

Wyjasnienie

Dziatanie

Sequence was edited with diameter
0.0 mm

Change to current diameter

o.0mm 7

Sequence should be defined with euqal dia!

1] Ho o Yes

Ezc] Cancel

Nr 47 | Sekwencja ciecia jest zawsze

definiowana za pomocg

W przypadku edytowania
sekwencji z inng Sciernicg niz
pierwotnie zdefiniowano za
pomoca oprogramowania,
pojawi sie ponizsze
wyskakujgce okno.

Typowa sytuacja wystepuje po
powrocie do starszej sekwenc;ji
ciecia.

sciernicy o okreslonej srednicy.

Jesli uzytkownik chce zmienic
tylko niektére wartosci
sekwencji bez wiekszych
zmian, nalezy wybrac¢ Nie. W
ten sposob zostanie
zachowana aktualnie
zapisana srednica.

Jesli wprowadzane sg
wieksze zmiany i planowana
jest zmiana catej geometrii,
wybra¢ Tak. Srednica zmieni
sie na Srednice aktualnie
uzywana.

Wybra¢ opcje Anuluj, aby
zakonczyc¢ operacje.

Pressure of cooling water is too
lon!

Please check the cooling system.

Esc] Continue

) abort

Nr 48 | Na poczatku procesu ciecia

przeptyw wody jest zbyt niski.

Nacisng¢ ENTER, aby
przerwac proces ciecia.
Nastepnie sprawdzi¢ uktad
chtodzenia.

lub

Czujnik wody moze dziata¢
nieprawidtowo. Sprawdzic,
czy przeptyw wody jest
wystarczajgcy; nacisngé Esc
D, aby kontynuowa¢ proces
ciecia.

Jesli btad nie znika, nalezy
sie skontaktowac z
technikiem serwisu firmy
Struers.

Pressure of cooling water is too low!
Process halted!

FPlease check the cooling system.

& ok

Nr 53 | Na poczatku procesu ciecia

przeptyw wody jest zbyt niski.

Nacisng¢ ENTER, aby
przerwac proces ciecia.
Nastepnie sprawdzi¢ uktad
chtodzenia.

Jesli btad nie znika, nalezy
sie skontaktowac z
technikiem serwisu firmy
Struers.
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Komunikat Wyjasnienie Dziatanie
Nr Uruchomi¢ ponownie.
102 . . .
HMachine found a problem during Jesli b{ad nie anka, nalezy
Power On Self Testing. Machine can sie skontaktowac z
continue but specified accessory technikiem serwisu ﬁrmy
will be disabled. Struers.
Reason: Automatic X—table drive
of fline!
@ Accept
Nr Nie wykryto czujnika sity. Uruchomi¢ ponownie.
o 108 . . . . .
honcelSensorgsiqnali=goutiofnanoe; Urzgdzenie Magnutom bedzie Jesli btad nie znika, nalezy
Lollisionjwithifflangegandidetectonlol dziata¢ bez tego czujnika, ale sie skontaktowac z
sample by cut—off wheel can not be niektore funkcje, np. wykrywanie | technikiem serwisu firmy
provide. czesci, nie beda dziataé. Struers.
If problem persists contact Struers
technical support.
& ok
Nr Czujnik sity jest wytgczony w Skontaktowac sie z
111 menu serwisowym. technikiem serwisowym firmy

Force sensor is disabled!

Detection of specimen and limitation of
max. cutting force can not be provide.

& ok

Urzgdzenie Magnutom bedzie
dziata¢ bez tego czujnika, ale
niektore funkcje, np. wykrywanie
czesci, nie bedg dziataé.

Struers, aby ponownie
wigczy¢ czujnik sity.
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Blad

Wyjasnienie

Dziatanie

Error P | Nr 14 | Temperatura silnika wynosi> Nacisng¢ ENTER i poczekac,
) . 150°C w momencie rozpoczecia | az silnik ostygnie.
HMain motor overheated! procesu lub
Please wait until motor temperature
decreases before continuing cutting. Temperatura silnika wynosi >
170°C podczas procesu ciecia.
Motor temperature: 0 °C
Press Enfer to start cooling, Stops
automatically when temp, < 007,
Or press Esc, to cancel,
Ezc) Cancel @ Start
Nr 16 | Silnik tngcy przestat sie obraca¢. | Sprawdzi¢ zasilanie sieciowe,
] ] L . a nastepnie ponownie

Main motor rotation lost. W sieci elektrycznej mogly uruchomié urzadzenie.
Process halted! wystgpi¢ wahania napiecia.
Please try to restart cutting Jesli b’{ad nie Znika, nalezy
process. SIQ skontaktowac z
Alarm register: Oh technikiem serwisu firmy
Error register: Oh Struers.

& ok

Error WA | Nr 17 | Funkcja urzgdzenia Magnutom | Zmniejszy¢ ustawiong

HMain motor overloaded!
Process halted!
FPlease decrease feed speed before

continuing.

& ok

OptiFeed automatycznie
zmniejsza predkos¢ przesuwu,
jesli obcigzenie silnika
przekracza ustawiong wartosc.
Jednak w niektdrych
okolicznosciach (np. przy zbyt
wysokiej poczatkowej predkosci
przesuwu lub wtgczonym
manipulatorze podczas ciecia)
Optifeed nie moze
wystarczajgco szybko
zmniejszy¢ predkosci przesuwu i
prad silnika osigga ustawiong
wartos¢ graniczna.

predkos¢ przesuwu przed
ponownym uruchomieniem
procesu ciecia.
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Btad Wyjasnienie Dziatanie
Nr 23 | Wystgpit problem podczas Nacisng¢ ENTER, aby
] . wyszukiwania pozyciji potwierdzi¢ ten komunikat.
Se_archmg of refer_ence position referencyjnych i procedura
failed. Movement with cut—off wheel zostata przerwana.
can be dangerous!
Uwaga!
Contact service technician if L.
D e, Predkos¢ ramienia thgcego
& ox zostata zmniejszona, aby
umozliwi¢ ruch sterowany
manipulatorem, ale nie mozna
byto rozpoczg¢ procesu ciecia.
Po nastepnym wtgczeniu
wymagane jest wyszukanie
pozyciji referencyjngj.
Error %74 Nr 24 | Podczas ruchu wykryto ogdlny | Nacisngé ENTER, aby
. btad silnika serwomechanizmu skasowac ten btgd wewnatrz
Y—servo motor error detected during . .
Y. serwomechanizmu i
movement. . A
ponownie wigczy¢ ruch.
Uruchomi¢ ponownie.
Feason code;  Oh T : : .
_— Jesli btad nie znika, nalezy
Error status register: 1h sie skontaktowac z
& ok technikiem serwisu firm
y
Struers.
Zanotowac kod przyczyny i
rejestr stanu btedu
wyswietlane na urzadzeniu
Magnutom.
Error # 75 Nr 25 | Podczas ruchu wykryto ogélny | Nacisng¢ ENTER, aby

Z—servo motor error detected during
mowvemnent.

Reason code: Oh
Error status register: 1h

O o

btad silnika serwomechanizmu
Z

skasowac ten btgd wewnatrz
serwomechanizmu i
ponownie wigczy¢ ruch.

Uruchomi¢ ponownie.

Jesli btad nie znika, nalezy
sie skontaktowac z
technikiem serwisu firmy
Struers.

Zanotowac kod przyczyny i
rejestr stanu btedu
wyswietlane na urzadzeniu
Magnutom.
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Error #35 Nr 35 | Podczas ruchu stolika Xwykryto | Usung¢ wszelkie przeszkody,
_ . przetezenie. Zwykle dzieje sie to | a nastepnie nacisngc
H—table atctuatur error detected during z pOWOdU przeszkodyw ENTER, aby USUHQC bl'ad
::“m" ) . trajektorii stolika X (np. $cisnietej
ease check and remowe all potential 4 .
- prébki lub zablokowanego
obstacles from X trajectory. .
stolika X).
ok
Q “
Nr 36 | Podczas procesu ciecia wykryto | Usung¢ wszelkie przeszkody
. . o nadmierng site. z kierunku ciecia, a nastepnie
Excessive cutting force or collision nacisnac’: ENTER aby
with flange detected! Moze sig tak zdarzy¢ w usungé btad. ’
przypadku kolizji kotnierza lub
FPlease decrease cutting speed or Osfony éCierniCy y4 prébkq do
remowve all potencial obstacles from ciecia.
the trajectory.
Ok
@ “a
Error #51 Nr 51 | Wykryto zbyt wysokg Nacisngé ENTER, aby
E e t ture detected i temperature (> 73°C) podczas skasowac ten btgd wewnatrz
xeessive lemperature defected in Nr 52 | ruchu z serwomechanizmemY | serwomechanizmu i
Y—servo motor. . .
lub Z. ponownie wigczy¢ ruch.
Wytaczy¢ urzadzenie
Magnutom i poczekac, az
Error status register: h serwomechanizm ostygnie.
& ok
Error # 57

Excessive temperature detected in
Z—servo motor.

Error status register: 1h

& ok
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5. Ustuga

Firma Struers zaleca przeprowadzanie regularnych kontroli
serwisowych raz w roku (lub po kazdych 1500 godzinach
uzytkowania, zalezy co nastgpi szybciej).

Firma Struers oferuje szeroki wachlarz kompleksowych planow
konserwaciji dostosowanych do wymagan naszych klientéw. Oferta
tych ustug nosi nazwe ServiceGuard.

Plany konserwacji obejmujg kontrole urzadzen, wymiane czesci
zuzywalnych, regulacje/kalibracje w celu zapewnienia optymalnego
dziatania oraz ostateczny test funkcjonalny.

Informacja o catkowitym czasie pracy i serwisowaniu maszyny jest
wy$wietlana na ekranie podczas uruchamiania:

Struers

Magnutom 2000  Version 017 X

SERVICE IMFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Pojawi sie wyskakujacy komunikat informujgcy uzytkownika o
przekroczeniu zalecanego okresu miedzyserwisowego.
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Smarowanie czesci ruchomych

W ramach ustug ServiceGuard firmy Urzadzenie Magnutom jest wyposazone w automatyczny uktad
Struers smarowania dla mechanizméw napedowych.

Kasete ze smarem nalezy wymieni¢ po 1500 godzinach pracy.

Wymiana kasety ze smarem jest czescig programu Struers
ServiceGuard.
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Oswiadczenie dotyczgce FCC

EN ISO 16089:2015

IEC 61000-3-12

EN ISO 13849-1:2015

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

6. Ramy prawne i regulacyjne

Urzadzenie to zostato przetestowane i uznane za zgodne z
wartosciami granicznymi dla urzgdzen cyfrowych klasy A, zgodnie z
czescig 15 przepiséw FCC. Ograniczenia te majg na celu
zapewnienie racjonalnej ochrony przed szkodliwymi zaktdceniami,
gdy urzadzenie jest eksploatowane w srodowisku komercyjnym.
Urzadzenie to generuje, wykorzystuje i moze wypromieniowywac
energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowane i
uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi, moze powodowaé
szkodliwe zakiécenia w komunikaciji radiowej. Eksploatacja tego
urzgdzenia w obszarze mieszkalnym moze powodowac szkodliwe
zaktdcenia. W takim przypadku uzytkownik bedzie zobowigzany do
ich usuniecia na wiasny koszt.

Zgodnie z czescig 15.21 przepiséw FCC, wszelkie zmiany lub
modyfikacje tego produktu, ktére nie zostaty wyraznie zatwierdzone
przez Struers ApS, mogg powodowac szkodliwe zaktdcenia radiowe i
uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z urzgdzenia.

Podane wartosci sg poziomami emisji i niekoniecznie umoZzliwiajg
bezpieczng prace. Chociazistnieje korelacja miedzy poziomem
emisji i ekspozycjg, nie mozna jej w wiarygodny sposob wykorzystac
do ustalenia, czy konieczne sg dodatkowe srodki ostroznosci.
Czynniki, ktére wptywajg na rzeczywisty poziom narazenia
pracownikéw, obejmujg charakterystyke pomieszczenia roboczego i
inne zrodta hatasu, tj. liczbe maszyn i innych powigzanych procesow
oraz czas narazenia operatora na hatas.

Ponadto dopuszczalny poziom narazenia moze sie roznié¢ w
zaleznosci od kraju. Informacje te majg jednak umozliwi¢
uzytkownikowi urzgdzenia lepszg ocene zagrozenia i ryzyka.

To urzgdzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12 pod warunkiem,
Zze moc zwarcia Ssc jest wieksza badz réwna 5,9 MW w punkcie
styku zasilania uzytkownika z systemem publicznym. Do
obowigzkow instalatora lub uzytkownika sprzetu nalezy zapewnienie,
po przeprowadzeniu w razie koniecznosci konsultacji zoperatorem
sieci dystrybucyjnej, ze urzadzenie jest podtgczone wytgcznie do
sieci, w ktérej moc zwarcia Ssc jest wieksza bgdz réwna 5,9 MW.

Elementy zabezpieczajgce systemu sterowania zostaty ocenione
zgodnie z EN 13849-1:2015i EN 60204-1:2006.
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Elementy systemu
sterowania zwigzanez
bezpieczenstwem -
(SRP/CS) -

Magnutom-5000 YZ

Magnutom 5000
Instrukcja obstugi

7. CzesSci zapasowe i schematy

UWAGA:

Wymiana elementéw o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa
moze by¢ wykonywana wytgcznie przez inzyniera firmy Struers lub

wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,

mechanika, pneumatyka itp.).

Elementy o kluczowym znaczeniu dla bezpieczerstwa mogg by¢
wymieniane wytgcznie na elementy o co najmniej takim samym

poziomie bezpieczenstwa.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z dziatem

serwisowym firmy Struers.

Magnutom-5000 YZ Numer
zamowienia
Ostona $ciernicy 16580508
Przednia szyba ochronna PETG 16140572
Boczna szyba ochronna PETG 16140556
Tarcza czujnika zblizeniowego osiY,Z 16140981
Blokada elektromagnetyczna AZM 161 2SS00120
Sitownik blokady elektromagnetycznej AZM 161 | 2SS01616
Czujnik magnetyczny BNS120 2SS00130
Sitownik czujnika magnetycznego BP-10 2SS00131
Czujniki zblizeniowe osiY,Z E2B 2HQO00030
Modut CPU sterownika bezpieczenstwa 2KS10030
Modut PSU sterownika bezpieczehstwa 2KS10031
Modut XTIO sterownika bezpieczenstwa 2KS10032
Modut MOC3SA monitora predkosci 2KS10033
Przemiennik czestotliwo$ci V1000 2PU12050
Stycznik modutu STO J7KNA 2KM70900
Stycznik silnika osiowego JTKNG 2KM71411
Przekaznik pomocniczy PT 2KL10030
Przycisk chwilowy 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Przycisk wytgcznika awaryjnego 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Zawor sciernicy VT307 2YM10030
Zawor Axiowash D132 2YM10132
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Magnutom-5000 Numer
zamoOwienia
Ostona Sciernicy 16580508
Przednia szyba ochronna PETG 16140572
Boczna szyba ochronna PETG 16140556
Tarcza czujnika zblizeniowego osiY,Z 16140981
Tarcza czujnika zblizeniowego X 16580185
Tarcza czujnika zblizeniowego Rz 16580322
Blokada elektromagnetyczna AZM 161 2S5S00120
Sitownik blokady elektromagnetycznej AZM | 2S5S01616
161
Czujnik magnetyczny BNS120 2SS00130
Sitownik czujnika magnetycznego BP-10 2SS00131
Czujniki zblizeniowe osi Y,Z E2B 2HQO00030
Czujniki zblizeniowe osi X,Rz E2B — 2HQO00031
ekranowane
Modut CPU sterownika bezpieczenstwa 2KS10030
Modut PSU sterownika bezpieczenstwa 2KS10031
Modut XTIO sterownika bezpieczenstwa 2KS10032
Modut MOC3SA monitora predkosci 2KS10033
Przemiennik czestotliwosci V1000 2PU12050
Stycznik modutu STO J7KNA 2KM70900
Stycznik silnika osiowego J7TKNG 2KM71411
Przekaznik pomocniczy PT 2KL10030
Przycisk chwilowy 2SA00400
2SA41603
25B10072
Przycisk wytgcznika awaryjnego 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Zawor sciernicy VT307 2YM10030
Zawor Axiowash D132 2YM10132
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Magnutom-5000 XYZR

Numer

Zzamowienia

Ostona $ciernicy 16580508
Przednia szyba ochronna PETG 16140572
Boczna szyba ochronna PETG 16140556
Tarcza czujnika zblizeniowego osiY,Z 16140981
Tarcza czujnika zblizeniowego X 16580185
Tarcza czujnika zblizeniowego Rz 16580322
Blokada elektromagnetyczna AZM 161 2SS00120
Sitownik blokady elektromagnetycznej AZM 161 | 2SS01616
Czujnik magnetyczny BNS120 2SS00130
Sitownik czujnika magnetycznego BP-10 2SS00131
Czujniki zblizeniowe osiY,Z E2B 2HQ00030
Czujniki zblizeniowe osi X,Rz E2B — 2HQO00031
ekranowane
Modut CPU sterownika bezpieczenstwa 2KS10030
Modut PSU sterownika bezpieczehstwa 2KS10031
Modut XT1O sterownika bezpieczehstwa 2KS10032
Modut MOC3SA monitora predkosci 2KS10033
Przemiennik czestotliwo$ci V1000 2PU12050
Stycznik modutu STO J7KNA 2KM70900
Stycznik silnika osiowego J7TKNG 2KM71411
Przekaznik pomocniczy PT 2KL10030
Przycisk chwilowy 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Przycisk wytgcznika awaryjnego 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Zawor sciernicy VT307 2YM10030
Zawor Axiowash D132 2YM10132

OSTRZEZENIE

wymieni¢ po maksymalnie 20 latach [1].

Ekran PETG musi zosta¢ wymieniony po uptywie 5 lat.

Inne elementy o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa musza
by¢ wymieniane w zalezno$ci od zuzycia maszyny, ale nalezy je
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Schematy

Magnutom 5000
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Schemat blokowy Magnutom-5000...........cceueveeeeieenneeen.... 16583050E
Schemat elektryczny Magnutom-5000 (10 stron).............. 16583100E
Schemat wodny Magnutom-5000...........eeeeeeeeieieennnnnne.... 16581000C
Schemat pneumatyczny Magnutom-5000........................ 16581001B

Zapoznac sie z ponizszymi stronami.
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QS1__ Main switch L1 ™ 72 A2 s12 T [<7) s13 T
- AC reactor EMC filter A K10 A YR1 BP2
H 3 ~ 3, I — 3 2 F1*F2 5 F3 2 F5+F6 5 2avnc | |
L2 = = POWER SUPPLY = | Strain Gauge Input Air
L3 / FUSE 4AT FUSE AT = 24VDC / 10A FUSE BAT P Load Cel e
N O>——&x 1200w | Emergency E-stop
Autotransformer Vaxd 2 Stop relay Stop
U2 24vDC ~ 3 3
K1 ut:230vac 2
PE X1 X14 X14 X11
S z1 EMC FILTER - K2.1K2.3 X6 X2 Emergency stop Analog Input, 5V Analog Input, 5V A5
3x380-480VAC 50-60Hz - 3 3 = -~ K } S supervision T GorDieo
tinp Display Driver X23 | parallel olor Display,
T K1.1-K1.3 Automatic fuse (1.6A) (unswitched) g | paralel 320x240 dots with
3 Mist Extraction white LED
H7 Unit Socket X2 24V-2 input Backiight Output X9 |2 backlight
M1 Al K31 12V PWM
3xPT100 ;
Temp. measur. Safe Disable 1 |~
3 ph: Delta 400V i trout
phase Delta . K2 3 x Analog Input 5V, 5 sQ1
16kW S3-15% Safe Disable H2 R~ U3: 24VDC prot. X7 Output, 0V/24VDC o
A alos ntusion :%3{ rput Mist Extraction Unit 5VDC Supply for joystick X10 JOYSTICK
cutting motor 24VDC OUTPUT He K41 Contactor
Frequency
R1 Inverter 15kW 4 i SB2 U2: 24vbC
2 -~ MODBUS X17 C Matrix Keyboard input, B MATRIX
Braking Resistor Interface RS485 A4 (2 out/ 2in) X12 KEYBOARD
2 Dgra s1.55 4 HLa Printed Circuit Board .
DC reactor BP1 COW opt. gate (emitter) ‘;) 0 Fa
v + 2 CPU, VB50ES/SJ3, 1M FLASH, 60k RA P butt 3 $B3 SB4 2
Ut: 24vDC X3 Output, 24VDC SRAM 512k x 16, NVRAM 32k x 8 ('uzm f zf),,")‘"pm x13 = | =
Ys1.1 sst.2 K3.2 ;]Cw”ng Water RESET GENERATOR — — K10.4
Prossuie Sensor Has REAL TIME CLOCK + BACKUP .
COW opt, aste (rocsiver PCB TEMPERATURE MONITOR ) BR1 4
Pt g HEART BEAT INDICATOR é;pg:g'ﬂ')’:pe“n‘cz‘ge . X19 6 TURN-PUSH g-
Ysz1 ss22 Ka.2 K5.4 vs12 X11 Analog Input, 12V PCB VERSION IDENTIFICATION BUTTON S
. (through 12V->5V divider) VOLTAGE MONITORS 3
s Ys13 &
I3 @ X/Rz-Table version . Y1
x21 Sink Output X4
§ s141 SB1 |ys22 Cut-off Wheel
Y6 CONN. FORINITIAL Cooling Ys2.3
- | o ook PROGRAMMING
Emergency Push Spindle lod v
Speed monior 2 Stop Button (Door bcked) ) 2 Sink Output X4 [:j %
proximity sensors ) @ X3 Output, 24VDC / 500mA Axiowash
i PWR Si d Si T s s T s s si CONN. FOR DEBUG
Y-axis Y4
3 - POWER .
IN2 s so | (Door dosed) HQ4 SUPPLY Sink Output X4 o)
b4 Spindle lock sensing X20 Air Input
N1 + NCE DR CONN. FOR STRUERS
. Zonis © So ge{\le? 3 X11 Aﬂa"’g IL“Wp;\‘/ 1§¥/ " MEMORY MODULE
- Fast-s throu /->! ivider)
IN2 < Safety Control System Si... Safety input so |- (Fast:stop) (throug ) Sink Output X4 X Ys
3 4 A10 + A11+ A12 + A13 So...Safety output Automatic
N1 bl T... Testoutput (Unlock doors) Output, 0V/24VDC Greasing
Xctable Z NOTE: Ei X7 Output,
o < ATE s added fo Xable vrsion A X76  X75
7 is added fot Rz-table version ) art motor)
i s s & ) X7 Output, 0V/24VDC Sink Output X4 ° Y7
[Faie}—>fm < Hat Rz-Tabe
Hai7]2 Retable Y-axis reference brake Brake Brake
N2 pwr | S0 So So So So Connection Socket
NAMUR 2 X14 Namur Sensor Input
i Sensor X1 X26
X/Rz-Table version 2 2 2 2 , 2 HL3
HQ2 Output, 0V/24VDC X6 ;II #: Line Laser
-axis ref
Z-anis reference Laser  Laser
K3 Ka K5 Ys1 Ys2 I 2 X14 Namur Sensor Input Socket  Connection
Inverter STO Y,ZX,Rz Axis Frontwork zone  Left work zone Sensor Output, 24VDC 4 X14
Contactors Contactor guard lock guard lock 5 utpt, X3 Signal Tower
M2 X8 CAN BUS Interface s14 i @ S
Y-AXIS SERVOMOTOR UNIT K5.2-K5.3 VD3
-2-K5.3 y1: 230vaC : Ouput, i F9 X25 | X74
% RS232C uss
i 2 X/Rz-Table version Output, 24VDC  |nterface Iterface 24VDC/500mA X16 >—/"/—E'—N%D Recirculation Unit
2400 5 M7 X3 X16 X15 c FUSE 04AT Socket
0-3000RPM 5 K51 Rz-TABLE STEPPER MOTOR UNIT Stop Y
2.38Nm S F7 U2 24DC U2: 24vDC -
s 24v0C PWR
& = : HL1 < >EE x21
5 0-2500RPM s USB Socket
# ace FUSE 2AT W g 3 20v0C vt 25Nm Cutting Chamber (LED Light) o
AC Servomotor Deiey - canpug FUSE 04AT 5 can FBSOIE 8 4 3 et
M3 Interface. Encoder N RS232C Socket
2-AXIS SERVOMOTOR UNT
—_ 230vAC 2 M6 - REV NOTES 5
VDG 5 A ies Rev. D (MPT 2018-11-14): 5750 Baterin
X-TABLE STEPPER MOTOR UNIT X13 5 A6 power-up of the speed monitor modules| Dermark
0-3000RPM 5 . T onal T implemented; lock feedback connected
2.38Nm H 2 2VDC PR (3:‘9"3  Jower Signal Tower directlyto. interlock contacts
) 0-2500RPM onnection Rev. E (MPT 2020-10-26) i
H CAN 5 3 24vDC VI 25Nm s 29202 1 iss12, | Magnutom - 5000, Block Diagram
Inerface M6 ¥$2.1/882.2 divided to separate loops
X29 4 [Szs [CAGE Cade [owG Fev
5 CANBUS 5 o 553 i i
AC Servomolor Daisy chan Interface Mist Extraction Mist Extraction * 16583050 E
Unit Connection Unit 550W
Monday, October 26, 2020 Scale ‘ MPT/ VP [Shestt
e
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REQUIREMENTS FOR MAINS CABLE (EU or UL/CSA) IMPORTANT!! 075mme

see note #1 30 mA type B time delayed RCCB is REQUIRED. BU108 Safety Controller
Alternatively machine must be installed through an
MUSTBE EXTERNALLY FUSED isolation transformer (double-wound transformer). - AWG8 K2 BU32  Sheet (page 2)
see note #2 LA g | BK13 J ‘
1 "~
INPUT Jumper 4B_>®
TR QS1  MAIN SWITCH ‘ Awe1s o oam | g w2 - 1
Power cable (EU)  BOX = L1 ACREACTOR X6
Not supplied - - ! ’
Uo swpled X ] oaes o | T | e T P xz.sﬁ BK14 S AL BK2 B2 2 Mist Extraction Uit
. Jumper F1 4AT 5.3 6T3 Connect to X29
L2 BK X1:2 —r— L2 B2 | L2 T2 Bks | L2 L2 BK8 ﬁ:Aﬁ BKI§ o [, ,BK19 ) B B (page 8)
— § —  E— 3
13 BK or GY| X1:3 —r— L3 Bk3 | L3 i~ T3 [ I — BK9 X2:5 K16 Manual reset button GNYE GNYE
— i =—p— Set current to 1.6A
BU X1:4 ——N s " PE5 cable 4 X AWG16
N = Jumper F2 4AT GNYE103 )
PE | e — 3l X2:6 BK17 . [, BKI AWG16 GNYE101 GNYE101  Axis Motors
PE GNYE = GNYE1 el | — AWG16 Sheet (page 6)
4(5) x 10mm? — BU1 (page
Amm? w3
A AWGS
OR BK10 RD
v BK11 T en
Power cable (UUCSA) XPE8 AWG8 BK12 [T 8« Control Board
Not supplied Casted I Sheet (page 7)
L1 BK Base | oG
XPE2 1 ve
L2 RD
XPE9 cable 5 x 20AWG shielded
L3 eC] Motor chamber "
middle plate
N WH L2 DCREACTOR Al w4
GNYE104 3 AWGS 1
GN (GNYE) XPE109 AWGE 3 BK26 U1 .
PE = +2 uL1
Hardware bo g5 BK27 X1.3 um i AC Spindle motor
4 (5) x ANGS 22 : +1 viL2 | Wl
85 X12 | VT2 7 7 & 3 phase Delta 400V
§E| D Wi Wi 16kW S3-15%
@ CAUTION - Risk of electric shock. W3 i i 4 poles induction motor
Disconnect all power and wait 5 min. GNYE ‘ ‘ PE I
R1 BRAKING before servicing
RESISTOR o
e XPEA_ Wires supplied x32 ’—®‘2
with resistor
—Ei (5o S B2 5
K1 AWGS - AWGS 20 Ohms B1 |x2 Frequency Inverter - 15KW BR1 1‘ i H é\‘ 3 \ =
B2 a2 BUS (page 2) Ls - srel ||| [l HETAN
A B m? z1 EMC FILTER Vounting H LRI
Bkio | 111 < 2T BK23 Screws DIP Switches Setup: s B 6
9 . creen
u U RIL1 S1 : | (default) 4x10mme + 2x1,5mme + screen 2%15 me
Bi1 |32~ 412 BK24 2@ 21 siL2 S2:ON (NOT defaultl) X5
= 8 X1 $3 : SOURCE (NOT default
Bki2 | 83 613 BK25 = = Wires supplied with RF fiter : ( lefault) 77
L3 L3 T3 Screen connected Screen connected
AWGS X7 X6 to HW Box to cable gland
RS
s@ferfseg FM%%M@M‘
R 19 g g
‘ 0.75mm?
Ka.1 BU12 K sos BU12
E B 1 BU7 BU13 oo ket BUI3
SR K3.1 BU14 (Door closed BUM4  Safety Controller
@Sl 13 - 14 BUB BUIS ™ BU15  Sheet (page 2)
IAWG16 ™1 BUT6 Wotor wemeue) _ BUTB
AUTOTRANSFORMER
ks | |BKie —— BUY BU160 Faststop) BU160
0,75mm?
E £3 GAT z2 EMC FILTER K52 w6
32 K52 412 BKi1 BK1
s | BK29 1, « BK3O BK53 BK34 )
AWGT6” S 1" awc1e P P S awers AWGT6 BK1 BK2 éﬁ's ’\tAO‘OFS 6
o ° [ GNYE103 GNYE eet (page 6)
s S ANG16
X4:3 BK28 - = s3 K53 613 mo J L cable 3 x AWG16
AWG16 BK31 N N BKS50
@ AWG16 AWG16 BK2 XPE6 wr i
I\ Bk2  Axis Motors
GNYETO PE@ owe  Sheet(page 6)
B Wouriing %ety Isolation cable 3 X AWG16
DCOK &:
AC/DC DCOK®:
N Safety Power supply Ry BU17 BU17.
SN pxa 35{‘,};,3029{%%‘/’{%% X2y gl sue BUS  Safety Controller
GNYE11 ' v olsue BUlg  Sheet (page 2)
COLOR CODE: V of B2 BU20
1,5mme
REV NOTES STRUERS
Rev. D (MPT 2018-11-14): i el
fuse F4 value in table comected Denmark.
Rev. E (MPT 2020-10-26)
XPE10, GNYE2 moved to page 0: R,
VOTAGE / FREQ. Note #1 Note #2 F1+F2 F3 F4 F5+F6 7 F8+F9 M1 FPE10% GNYET03, GNYE104 added mf\?ﬁ u?&}iogg’sc"cu't Diagram
(from nameplate) mains cable max. ext. fuse | fuse size fuse size fuse size fuse size fuse size fuse size connection
Fr brilsg: [size [cAGE Code DWG NO Rev
GNYE = yellow-green 3 x 380-480V 50/60Hz | 10mm? or ANG8 3 x B0AT 4AT (CO) 6AT (CC) 4AT 8AT 2AT 04AT DELTA w2 16583100 E
Wonday. October 26, 2020 = ‘ MPT / MPT [Fheet T, 0




X3:16
BK1 W57
BUI2 Safety control system (dencid) BK1
5 ss) BK2
A1 BU194 X3:17 28
Main Voltages B2 (Do ke A1q Corol At0 Memoy o BU13 o6 (Cosina BK3
Sheet (page 1) BU4 e e BU203 (Cosing8) BK4
BU1S o 23;23 at Xt ‘ ‘ tosen BKS
15 n
BU16 (Water_preassure) BUT2 @ X2 1 (Closed-Al BK6 Door Guards
BU160 (Easton w6 A12 2 (osess) Bk7_ Sheet(page4)
0,75mn? L BUIS5 1o a3 1/O unit Al - BKS
K3 U185 4 B o
BU2T 2 Al B30 3125 [ < a4 e (Closes22 BK9
‘ [ “ (Closes-82 BK10
BU30 (Ciosing-ae BK11
Ql X1
ne Ko xQ 15 " &1 (Closertane) BK12
BU28 BU31 BU31
Q2 o cable 16 x 0,5m
™ xS 16 A13 2
K5 Utz Q3 1/O unit Al
” 13
Bo %2 E A BUQ ggo o a4 A2 5 X Wr2
« 18 " BU3S R ‘ _
o75mme 075 t - < BK12 BU_ " Connection Box
e w p = g 2 Shest(rage’)
BUT62 @ " 4 Pe—0 cable 2 x 1mn?
BU 2 Speed 6 e BU161
b Q3 monitor At BU191
Q3 unit ST Emergency Stop
e W U7 fen Q¢ [ A T m—
BUss |———a ¥ 29— | e & ° s1a
Connection Box 8Y BU161 a1 X1 w13
Sheet (page 5) BN BN ] sues 2 i 1
e o " A15 Ba—y NEER Br2 ~C
S
1 BK 2 Speed 3 @f&(ﬁz BK1 ‘
cable 4x 0,5mm? o a VLT
E e Q3 monitor Al Q- BUt80 2
£ i cable 2 x 0,75mn
W75 2 QB unit St
Bt s BU  fe Q4 R s ——
o2 BU4D——QM 29— | Bues
Connection Box BUT51 Y X1
Sheet (page 5)  BK3 BUT50 " s &dﬁ 21 K3.2
BK4 BK4 X3:1 @ A16 & — BU39 BUAO
Butag | S —butea
cable 5 x 1mm? BU16 2 Speed 6 g— K42
s 3 monitor LRSS N7 S — 2 2 L o
BU150 Q3 unit St 080 ik BU34 .
BUI41 by Q4 308 Janrom— FIES
XIRz-Table BUI49 —Butez> o NN 5|8
Connections BU153 ol ¢
Qt Xt 33 BU100
Sheet (page 3) _BU148 BU148 p oL A17 5 S | —hiitie E g
P
BU147 BU147 2 Speed 16 @47ﬁ = K54
0,75mn? P Q3 monitor 1 o — BU35 281 . 232
Q13 unit Stax
suin 9 A2 Rt 0.75m
" 2
AN B i
Main Voltages ~ -BY108 BUIS g BG (see doc. 16587512 for more details)
Hold to run button
Sheet (page1) _BU132 = |x32 .
075 X/Rz-Table version (add A16 for X-t/ A17 for Rz-t) SB1
d BU132 w15 s L 4
W54 BU X3:3 BK1 ~ 4
contotBog 2 st o —— autss B2 ]
ontrol Boarg BN =
ock._door N 075mm? cable 2 X 0,75mm?
Sheet(page 7) g = Ixs4 ot
BU3 ain Voltages
cable 4 X 0,5mm? BK BU185 Sheet (page 1)
w8
Axis Motors
w9 Sheet (page 6)
BU19
X/Rz-Table i Main Voltages
Connections 231:‘; Buta g — B0 Sheet(pagge 1)
Sheet (page 3) X3:11 BK BUI7
Main Voltages ~ -BY! o X3:10 I—E BU167 15mm* E—i BU1B
o el AWG16
Sheet (page 1) m BU1 b= BN F5 8AT
BK2 [T BU192 tmm* W16
X3:9 BK2
COLOR CODE 7 il gh Control Board
BU143 X3:8 : Sheet (page 7)
F i [T Shield
0.75mm* BU163 1 BU168 1.5mm* cable 2 x AWG18 + shield
Jur (24)
Bus7 :_El_j(w Bur7 F6_8AT ——— e ne
Rev. D (MPT 2018-11-14): o0 Baters
x37 5064 075 078 e R0 g changed | S
075mm 10.BK marking; BU13, BU135, BU192,
p BN+WH WST:8K2 reconnected: BU187, BU1E8
F7 2AT X3:6 i notes swapped; W57 label corrected Magnutom - 5000, Circuit Diagram
BUTBS™ [ BUted ;I:l BN+WH Rev. E (MPT 2020-10-26) SAFETY CONTROLLER
X310, BU203 added:;
RO - BU33, BUB5, BUB, BU76, BU133, BU134, BU139, BU140, BU141, BU142, BU171, BU172, BU173, BU203 ..0,75mn WS7 changed 10 16x0,5mm type: = JoncE o owG No =]
ROvE [osyee\low greon W72:BU/BN reconected to X3:18/19; " 16583100
L ’ ., WS57-BKS. :
BUS1, BUB2, BU83, BUB4, BU191, BU193, BU194, BU135, BU136, BU138... 1mn o BEI1D. e e — —
WS7:8K11112 connected to X3:18/119 Monday, Octaber 26, 2020 ‘ MPT / MPT 2 4 10
s I 3
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COLOR CODE:

RO = rose
GNYE = yellow-green

X/Rz-Table version

(add W78,W60,W61 for X-t/ W79,W62,W63 for Rz-t)

W78
BN X55:1
WH ww«?ﬁ BU150
Axis Motors Sheet SN —— BU150
(page 6) e ve X55:2
Y - BU149
g _I:I BU149
cable
6x025m m? X55:3
) WH. E BU148
== Bui4s
X55:4
w79 e | BU147
BN BUT47
H 075mn?
Axis Motors Sheet SN iﬁ X55:5
(page 6) YE PK — BU145 1mm?
S dumpel @)
s - = guies o7
6 x025my - ] mm
:GNE:ESSﬂ
GY
Jumper (0V)
on E’)‘(SS:S
GY
Weo Jumpdr (0V)
Axis Motors Sheet BU+GY — X55:9 BUT44
(page 6) 45EU+GY BU144
X55:10
BK BU166 0.75mm*
We2 BN+WH X55:11 211 K5.1 1L1_BUt4s
Axis Motors Sheet - o \W outés
(page 6) BN+WH _I: BU146 1mn?
e
Axis Motors Shest we1 w X55:12 wr1
(page 6) - Et | — f N WH
e | |
GY 1 Ve
Tomber
X55:14 BN
u v
R cale 4 0.6 + il
Jom
BK =
74@8}( ==
wes Shield

Axis Motors Sheet

(page 6)

Shield

Safety Controller
Sheet (page 2)

Safety Controller
Sheet (page 2)

Connection Box
Sheet (page 5)

REV NOTES
Rev. D (MPT 2018-11-14)
see changes on other pages
Rev. E (MPT 2020-10-26)
see changes on other pages
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X/Rz-TABLE CONNECTIONS

Monday, October 26, 2020

See
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Front Work Zone Guard - interlock / lock (Main doors)

Ys1 Front Work Zone Guard - interlock (Main doors) S81
(shown closed doors status)
Guard open/closed Guard unlocked/locked .
(shown closed status) (shown locked status) Solenoid
o
r 1T 1T 1 Yo Bz
1
s —
YS$1.3 Ys1.1 Ys1.2 SS1.1X 8§81.2
1 21
X
B 14y 21 2 “ a2 51 52 63 64 "o n2yg AR
2 el g M =] gl ] ] cable supplied with sensor k4
S 5| 8 E1I HEIE] & & & &
W44 Left Work Zone Guard - interlock (Side doors) S§S2
cable 16 x 0,5mm*
(shown closed doors status)
3
X51
W57 = BK7 12 2
BK1 (somae) BK1 I BUs4
BKS
e s e = ssz.ﬁi ss2.2
BK3 (Closing:A) BK3 BK4
[ BUs1 1 21
c3 B2 cable supplied with sensor J
BK4 (cosing® BK4 | 8K .
Safety Controller BKS -t BKS 0 B
Sheet (page 2) BK6 (Closed-A1) BK6 = BK3
BK7 (coseds) BK7 = Bkt
— BK8
BK8 o BK8 BUIS
BK9 (coses) BK9 BU
BK10 (Cosed-52) BK10 BU
BK11 (Cosingan) BK11 = BK10
BK12 (Closed-au BK12 BUIB4
cable 16 x 0,5mn? o) BKS
1 BUR2
— BK9
i BU1B3
0,75mm?
g 3 g 5 8 8 9
2 3| a 3 a ] g g
13 1 27 2 a4 51 52 63 64 EA ] A A2
Ys2.3 YSs2.1 YSs2.2
5 5 5 -
L I L I L ]
COLOR CODE: Guard open/closed Guard unlocked/locked Solenoid
- (shown closed status) (shown locked status)
black
brown
ed
range . . REV NOTES STRUERS A5
yellow LeftWork Zone Guard - interlock / lock (Side doors) YS2 Rev. D (MPT 2018-11-14): T e heren
green W44, W57 cable label corrected Denmark
blue
Rev. E (MPT 2020-10-26): : " ;-
w;‘f;y W7, wad changed to 16x0,5mm? type; Magnutom - 5000, Circuit Diagram
W57:BK1-10 ted to X51:1-10;
e WST.BK11112 connested to X611112. DOOR GUARDS
pey gt o e BT =
rose BU90/91/92/83/94/95/184 reconnected n 16583100
= yellow-green 3113/5/1/8112;
$52:8K/BU tod to X51:4/10; caie =
R T VA IR = [ wrwr P 4 . w0

23




124

x
S
3
x
I+

7 7
o
Y-axis proximity sensor Hato BU x_aig 3| en wis [ X513 X93 X94 _L W74
(Channel A) Cabio supted Tk | 2 2] w, WHE o BUIT3 T e BE
withsensor | g Q fen | BUI74 | 2 2 By BU_ " safety Controler
T vy YE X5:14 :tﬂ:z : i E: :’: Sheet (page 2)
o
Y-axis proximity sensor HQ11 BU|3 3] oy BUI74 ble 4x 0,5mm?
(Channel B) Cable supplied Bk | 2 2| ve o X5:45 e ceple x5
with sensor WHx—E> : X95 X96
BN| 1 1] PK W75
BU17S BU177 7] Bkt BK1
X79 X80 YE X5:16 BU178 | 2 2| BK2 BK2  Safety Controler
X81 X82 K_EW BU179 |3 3| BK3 Bk3  Sheet (page 2)
: 7] : w77 BU180 | 4 4] B4 BK4
Z-axis proximity sensor EI HQ12 BU GN cable § x 1m?
(Channel A) Cable supplied |k | 2 2| wWH, ¥
withsensor g 177 v
T 7
o
Z-axis proximity sensor HQ13 BU |3 3| oy ‘ X97 X98 wr1
(Channel B) ‘Cable supplied |NBK | 2 2| ve o BU 1w fi A WH - X/Rz-Table
with sensor gy [ 1 o or |2 K o ve i [1_YE_ Connections
. BK 3| en 1] ] BN Sheet (page 3)
X83 X84 Jumper (24V), F4 sShield | 4 4] sield
X5:22 cable 4 x 0,5mm? + Shield
W70 BUTO
4AT
Axis Motors X99 X100 W72
Sheet (page 6) w11 X5:20 BU181 BU BU__ Safety Controler
sie BUtE2 | en BN Sheet (page 2)
X15_X16 W25 cable 2 x 1mm?
Hat — wH [T 7] Bk1
s e | [Sorsr| Y
Cable supplied with sensor cable 2’ 0.75mm?
3 w38 [’(12_4‘%] o W2
BN BN a
o XS (EOONTe) s’z 2| 0 wi1
Redirculation Unit 2 7 = Control Board
(next to machine) ] cable 2 x 05mm? cable 2 x 0,5mm? Sheet (page 7)
1
W25
X74 BKL_ Control Board
BK2
Redirculation Unit 8t 2o Sheet (page 7)
(below machine) 075mm? é E é cable 2 x 0,75mm?
. K10
D012 L po(1a)
BP2 U o X5:10
prpreseue | e & va
with sensor X5:11 /é A(13)
W73
BU
Ws6 2ls g BK2_ Control Board
BP1 P BN X5:12 22 BK1_ Sheet (page 7)
Cooling Water BU : cable 2 x 0.75mm?
ressure Sensor ~ = BUT80
cable 2 x 1m?
m?
W27 F9 0.4AT W51
e BN . BU18Y,, — BN
Interconnected to coWY1 ‘ O‘@ BU I___! Control Board
Y2 water valve cooling - Sheet (page 7
cable 2 x 1mm? e X5:19 BU (page?)
BU157 :I_—l BU
cable 2 x 0,5mm?
BN
P
v B e 0 wes
Axiowash T BN_ Control Board
cable 2 x 1mm? BU_ Sheet(page 7)
cable 2 x 0,5mm?
W67
BN
va O@ o W53 o
Ar input
cable 2 x 1mnF YE
sy Control Board
WH oy Sheet(page7)
COLOR CODE: NOTE: GXG" 2‘; w45 [P WH
Interconnected to ~ Greasing
Y5 greasing pump PUTP ) BK BU - BN- cable 5 X 0,75mm?
BN
REV NOTES RS ApS.
X5:8 Rev. D (MPT 2018-11-14) D575 Baterip
BU W25, W73, W75 cable RD marking mark
Wes X76 X75 o7 changed to BK marking
BN g BU158 Rev. E (MPT 2020-10-26): S
v o] X5:9 X5:23, X5:24 added; VD3 reconnected | Magnutom - 5000, Circuit Diagram
) BU150 BU1SS to X5:23/24; BU186 recomnect. 0 X523 | CONNECTION BOX
Rz table brake W52BN, BU155 reconected to X5:24
WH
ble 2 x 1mn? i [Se Joace cam [owG No =
e e ‘ 16583100
Rz-Table version (added for Rz-t) Monday, Octaber 26, 2020 [scale ‘ [Sheatt 10

MPT / MPT




X-Table version (added for X-t)

Rz-Table version (added for Rz-t)

w78
X-axis proximity sensor BN[T BN BN X-axis proximity sensor BN[T
HQ14 HQ16
(Efammel Q Cable supplied | BK| 2 1 wH WH (@rammel Q Cable supplied | BK| 2
with sensor | gy ™ 3lon G with sensor | 5573
- X/Rz-Table = X/Rz-Table
4 Connections Connections
- BN ™ '2 PK PK " Sheet (page 3) Sheet (page 3)
X85 X86  BK YE YE X89
X-axis proximity sensor H HQ15 BU 3l ey oY X-axis proximity sensor Ha17
(Channel B) Cable supplied 7 4 (Channel B) Cable supplied
with sensor p—( jum— 5 :Dggm"‘} with sensor
X8T-X88
M6 X-AXIS STEP MOTOR UNIT M7 Rz-AXIS STEP MOTOR UNIT
X67 W60
110 Power 24VDC BN 110 Power 24VDC
Ro422 p Ro422 B
38U~ 38U~
RS485 |CN4 PWR 4Bk X/Rz-Table RS485 |CN4 PWR aBr— X/IRz-Table
cvo 5 GY Connections Cvo 51 oy Connections
GND F—— Sheet (page 3) GND Sheet (page 3)
Shield we1 Shield w63
CAN1 CAN1
caN_shig<| (f='|- B o TN
CAN_V+<{ 1 CAN_V+ 1
CNR CAN_GI =15 CNR  CAN_GI B
CAN_H ] i- Bic CAN_H ™} t- BK
] ) Gy 1 k] oY
Stepmotor CARL X68 Stepmotor L CANE X70
3
0-2500RPM cone CANishId*f- 0-2500RPM gg A1 AN, shig ™=
25Nm OAN v+ (== 25Nm & CAN v+ < (===
CN3 | cAN_GND [ CN3| cAN_GND[ >
CAN H L™ CAN_H *pLm== XPE102 GNYE101 Main Voltages
CAN Address 5 CANL ] CAN Address 6 CAN L L= KRziabie % AWG16 Sheet (page 1)
v ; ousing
\SEE VR TSN AN TS VTS VT (see doc. 16587513 for more details)
W6
ws BK1 ,
Safety Controller B2 Main Voltages
Sheet (page 2) onve  Sheet(page 1)
cable 3 X AWG16
CAUTION - Risk of electric shock. CAUTION - Risk of electric shock.
Disconnect all power and wait 5 min. Disconnect all power and wait 5 min. wr
before servicing before servicing K1 .
k2  Main Voltages
M2 Y-AXIS SERVOMOTOR UNIT M3 Z-AXIS SERVOMOTOR UNIT WITH BRAKE owe  Sheet(page 1)
X681 X66 cable 3 x AWG16
ioc |10 Power 24VDC [ P+ | BN ioc |10 Power 24VDC [ P+ BN
WH WH
1D F—— 1D
BU BU
RX B R BK
GND oy GND wo
10A X4 GY 10A x4 GY Safety Controller
ioB IoB Sheet (page 2)
Io- Io-
10D 10D
Shield X62 Shield X64
© % AN S ot AC Servomotor w© % e e TR AC Servomotor
| can v+ 0-3000RPM | CAN v+ [ | o3000rRPM
BK| 3 — 238Nm BK |3 - 238Nm
— - CAN_GND| X3 — - CAN_GND| X3
WH| 4 WH| 4
—=8uls - CAN_H —=8uls - CAN_H
__BUJ | caN L 71146 | can L
Power 230VAC[ L[ BK1 Power 230VAC
Shield X63 N BK2 Shield X65
D %— I~ CAN_shid [cAN2 PE foCGNE \m 1 I~ CAN_shid [cAN2
w13 - CAN_V+ X5 | PE Ao 50 2 |- CAN_V+ X5
|- CAN_GND| x2 PD Ao 3 I CAN_GND| X2 wro
WHY 4 | BK | 4 | Connection Box
CAN_H BO o CAN_H
Bul 51 cant CAN Address 1 oM fox o | sl cant CAN Address 2 Sheet (page 5)
(see doc. 16587511 for more details) wio (see doc. 16587511 for more details)
wi1 Connection Box
Sheet (page 5)
REV NOTES STRUERS Ags

RO = rose
GNYE = yellow-green

Rev. D (MPT 2018-11-14)
see changes on other pages
Rev. E (MPT 2020-10-26)
see changes on other pages
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Magnutom - 5000, Circuit Diagram
AXIS MOTORS

See
2
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[\

wie [ B 21-3 s
mergency Stop
Safety Controller BN ‘/ ‘ l\, W26 5 l‘ﬁ 1
Sheet (page 2. BK BK2
(page 2) i % Q_/P/ ‘
@ & s12 cable 2 x AWG18 + shield BK1
A Emergency Stop cable 2 x 0,75mm?
wr3 e 2 i A A5
T T I T T T T T
BK1 Tae X Y2 I 32 3 &
o078 @ s14 %X X 5] [N} ] § R Display 40 pole flat cable; 0.5 mm pitch
cable 2 x 0,75mm? x 1 .
X50: 10-11 A Emergency Stop 2 o £ TFT Color Display, 320x240
- W51 N e B2 o 2 | . B0 v wva| %03 £ Backite extender dots with white LED backlight
et 2 X16-1  switched 24V-2 s RD 1 PK (RD)
BU f=——— BU201 BU201 +12VDC x0-1
== X185 GND WH 2 WH
cable 2 x 0.5mm? 0.5mm? 0,5mm? 0V (PWM) X8-2
W53
(COW_cooing) GN | Xx4-9 Sink Driver SB2
(aviowash) YE | X411 Sink Driver
(i input BN |_X4-7  Sink Driver
Connection Box auanatsase GY | xa8  sink Driver x12 | )
Rz 1ot bk WH | X410 Sink Driver Keyboard | 10 pole flat cable; 2.54 mm pitch 4x6 Matrix Keyboard
.
See page 5 cable 5 0.75mm
for details (A pressure sersor) BN X118 ANO2 Printed Circuit Board "
BU X117 GND W20 (see doc. 16587600 for more details) X12
ble 2 x 0,5mm? YE Ye [
cable 2 x 0,5mm X22 +5V X10-10 Wi wH | 2 st
(V-Axis _reterence) BK1 X14-6  Namur Input Xa X104 —| 3
B2 X145 GND CONN. FOR DEBUG Ya xt03 ] m povm B Pl
cable 2 x 0,75mm? za x102 o e
w11 . o xi05 PK P |
(] X8-2 X "
o e CAN-HIGH oD X104 GY o | 6§ (cable supplied)
= |- X83  CAN-LOW X20 cable 6 x 0,25mm? —
| x84 oy
Stield 8 onDs CONN. FOR STRUERS - orsmme  SB3 o SBA (see doc. 16587600
B MEMORY MODULE SL0 X131 ) s for more details)
i START : STOP
a1 Sheme ot xm was _ o L e ) || ror
+ supply | BN ey [T T]eN BN bt X113 +12vDC RU X133 BUSO v 4 [&
YE [ | [Tve -2 2|ve [ [ 1ve
Strain G output = X11-2  ANOO
ain Gauge " T || [ Twa] s alwe [ ] [ Twi 7 wss
Load Cell 9 on || Ton | 4 ™ lon Wi Ton = X111 GND CONN. FOR INITIAL o xio1
out gnd 5 5 p—— X11-4  GND PROGRAMMING o2 N 1
shield |Shield ws L5 ( ov -2} 2 BR1
cable 4 x 0,5mm? + Shield g
held | 6 6 | shiel Switch x18-3 ] 3 Turn- Push
CH-A X19-4 _| 4 Button
X50: 1-7 cHB X195 | 5
HQ4 BN = BUI25 el 116 45V X196 ] s
Spindle Lock i I 6 +12vDC 6 pole flat cabl
Cable supplied pole flat cable
psoesnion with sensor BK = H_‘ R W36
nsor
BU 4 BU126
‘ - C- X115 ANO1 o X15-3 —f
R1 I\ [1Tro X52
@ WH 2e — VBUS  X15-1 T \ J WH I
T HQ5 x71 - ‘ st > xiss | i J‘ USB-B )
s ’ gli wes WH D+ x15-2 | (For test and service)
4 Receiver "", 2 R4 g .
2 . Sz ‘ H .4 BUIZE (et w11-11 AND3 GND-S X154 cable 4 x AWG24 + Shield
- i R3
5 COW optical gate MEJ = N w37 o [
s GND X16-7 —} *—510 X32
b BU [ BUI29 (Tl X11-10 GND BU BU X5 ©
~ TX X163 RS232
& NOTE: L K K o
0 Voltage divider terminal RX X164 — o
© WH »—S1—0| 9pmale
© HL4 X72 o X50: 8-9 cable 4 x 0,5mm oy o
s W66 BN | g | BU130 | X33 +24v-1 BY
3 GY
o ’ ] © BK B == Buat - X3-11 Sink Driver w22 WH X1 x2¢
3 1 BN —— 24V/0V X6-1 GY 4
£ COW optical gate 0.75mm 24V/I0V X62 BN 5
BK 1 4 Cable supplied
X/Rz-Table version X7 X8 w21 X73 Panel feed-though with laser 5,
(added for X-t/ Rz-t) HL1 BK1 [T 1] BE BE | ot
Working )] s | 2 o 2|su BU g -1 424V Namur Input ~ X14-2 HQ2
light 1 ‘ - - X3-9 Sink Driver GND X141 Z-Axis reference
Cables supplied with lights ., . [= —TT|en BN | oo o cable 2 X 0,75mm? Cable supplied with sensor
HL2 Y Bz | 2 A 2fex BK . W54
Working = = X310 Sink Driver : U BU
light 2 cable 4 X 05mme 24V/0VIDisabled X786 s Safety Controll
X9 X10 w24 24V/0V/Disabled X7-9 | BN (Unlock somsy BN sﬁ :& (par; ;(72?r
1] COMMON [ | xo5 24yt 24V/0V/Disabled X7-10 ] BK (Stan_metor) BK
COLOR CODE: x14 2| Green N | ot ook Driver cable 4 X 0,5mm?
- Signaltower .
" i YELLOW B L X3-14 Sink Driver w3
Connectto X13 . :EZZER :’: L X315 Sink Driver ™ xi72 | A Al :z pr— pep—
(page 8) L X3-16  Sink Driver ™ X7 4 ‘ I Rev. D (MPT 2018-11-14): el
cable 5 x 0,25mm? Rx+ X171 _ | | |BK W25, W26, W41, W73 cable a
R s | I 0 =R ey
wae RD GND  X17-3 / \ /YE xggmlxsoﬂ S1.4, sl)xzuu‘ BU201, Magnutom - 5000, Circuit Diagram
Y6 o p” X34 +24v-1 B BU202 added; W51:8NBU reconected | CONTROL BOARD
Spindle fock | (012 Sink Driver GND-S x17-10 ] 10X50:10/11; SQ1 description ediled
cable 2 x 0,75mm* cable 5 x 20AWG shielded S [GAGE Caie owe o =
i i 2 16583100
Front Main Voltages
panel Sheet (page 1) Manday, October 26, 2020 [scate MPT / MPT [sheat: 10




COLOR CODE:

RO = rose
GNYE = yellow-green

X13

Connect to X14
(page 7)

SIGNAL TOWER

cable 5 x 0,25mm?

W59
] [ X1-0_ COMMON
2 GN X1-1_GREEN _ RO
3| BN X12 YELLOW R
4 WH X1-3 RED
5| YE X1-4 BUZZER _ BE

X29

Connect to X6
(page 1)

—

S

MIST EXTRACTION UNIT

M5

BK1 wao BK1
BRZ Rz o'
e—u
BK3 BK3 W

GNYE GNIYE
——PE

cable 4 X 16AWG
il Il

REV NOTES
Rev. D (MPT 2018-11-14)
see changes on other pages
Rev. € (MPT 2020-10-26)
see changes on other pages
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COLOR CODE:

VT = violet
GY =

= grey

RO = rose
A OCNYE = yellow-green
128

GNYE12
AWG8
XPE11 Q Q XPE12

© O

Motor chamber  Motor chamber
middle plate cable cover

GNYE20
AWG16

fj\
XPE29 Q ' XPE30

© O

Cutting chamber ~ Cover separation
unit

GNYE28
AWG8
XPES8 O Q XPES9

Basefor  Motor base
carriges

GNYE37
AWG8
XPE74 Q Q XPE75

Support  Bottom right
cover

GNYE99
AWG16

/]\
XPE98 Q ' XPE99

© O

Front panel Front panel
frame control box

GNYE13
AWG8
XPE13 Q Q XPE14

Motor chamber  Roof for bellows
middle plate

GNYE22
AWG16

A~
XPE32 O ' XPE34

© O

Control panel Control panel

GNYE29
AWG8
XPE60 O ) XPE61

Casted Base  Stpport

GNYE36
AWG8
XPE76 Q2 Q XPE77

Support Bottom back
cover right

X-Table version
(added for X-t)

GNYE14
AWG8
XPE17 Q Q XPE18

Motor chamber  Structure front
middle plate panel

Casted Base Drain

GNYE31
AWGS
XPE64 O Q XPE65

Motor base Spindle

GNYE38
AWG16

A~
XPET8 O U xpero

© O

Bottom right  Bottom lid for
cover tight cover

Rz-Table version
(added for Rz-t)

GNYE100
AWG16

A
XPE100 O ' XPE101

© O

Casted Base X-table motor
cover

GNYE102
AWG16

PN
XPE103 9 ! XPE104

© O

X/Rz-table  Rz-table motor
housing cover

GNYE15
AWG16

A
XPE19 9 ! XPE20

© O

Motor chamber  Front panel
middle plate

GNYE23
AWG16

A
XPE39 9 ! XPE40

© O

Motor chamber Cutting chamber
removable cover  upper id

GNYE32
AWGS
XPE66 () Q XPE67

Support Plate for valves

GNYE39
AWG8
XPE80 Q Q XPE81

Bottom back  Bottom back
coverright  cover left

GNYE105
AWG8
XPE105 Q Q XPE106

© O

Power inlet  Hardware box
cover plate

GNYE17
AWG8
XPE23 Q Q XPE24

Motor chamber  Round plate
middle plate for cover

GNYE24
AWG16

A
XPE41 9 ' XPE42

© O

Motor chamber  Cutting chamber

front cover upper lid
GNYE33
AWG16

XPE68 Q Q XPE69

© ©

Plate for valves  Greasing
pump cover

GNYE40
AWG16
XPE82 Q Q XPE83

Bottom front  Bottom door
cover left

GNYE106
AWG16
XPE107 Q Q XPE108

© O

Power inlet  Hardware box
holder plate

GNYE18
AWG8
XPE25 Q Q XPE26

Motor chamber Removable motor
middle plate chamber cover

Hardware box Hardware box
door

GNYE34
AWG8
XPE70 O Q XPET1

Support Bottom guide
support piate

GNYE41
AWG8
XPE84 Q Q XPE85

Bottom front ~ Support left
cover left

GNYE2
AWG16
XPE10 Q Q XPE110

© O

Sheet metal  Hardware box
Main Switch

GNYE19
AWG8
XPE27 Q Q XPE28

Motor chamber ~ Main plate
middle plate

Casted Base Base for
carriges

GNYE35
AWG8
XPE72 O Q XPET3

Support Bottom front
cover right

GNYE42
AWG8
XPE86 Q Q XPE87

Support  Bottom left
cover

REV NOTES
Rev. C (MPT 2018-08-27)

XPEGS faston connection removed
Rev. E (MPT 2020-10-26):

XPE10, GNYE2 moved from page 1;
XPE105, XPE106, XPE107, XPE108,
GNYE105, GNYE106 added

Monday, October 26, 2020
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U1: 230VAC ;
U1: OVAC <

U2: 24VDC ;

T 813

[4%) A Emergency Stop
I

uzowe 7
F1 4AT TM1 Autotransformer j‘\F
L — 26 Switchmode
[ — Single Phase A2 Powersupply Ad Control Board
2 . Z2_RFI Fiter — E5+F6
— o — — 24v-1 24v-2
L3 F2 4AT  E—
N 6AT 8AT
PE
@ Isolation
= la PE 3KVAC
i RS422/RS485
XPE7 XPE7 /J7 (infout) Suoply Supervision circuit Driver: Intorface: Driver. Driver: Driver
Mounti P Digital ™ Cooli - Digital Mot -
Scrows” HP-Circuit Output ‘g;ﬁ{;‘;"{;;w, nterface Output Output
24VDC
10a ! ! ! ! |
XPE7 YS$1.3 YS2.3
F4
U2: 24VDC — G
K10.4
4AT
Outputs 3 2 2 3 2
disable 8 o
<2] e
Emergep\cy Stop s14 § ;05
X/Rz-Table version <] X s1.2 —]
5 5 U2: 24VDC ! K10 E{;‘s’gemy
2@ 5@ ~ 2
33| @ o]~
oel § 26|l 5§ X6
55| € 55| € F9
N 85 04AT Connector for
. = = Y4,Y7 Y5 Y1,Y3 Mist Extractor
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From recirculation system (o)
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8. Dane techniczne

Temat

Specyfikacja

Zakres ciecia (maks.)

@190mm/7,4"

190x254 mm/7,4x10"i
184 x400mm/7,2x15,7¢

L J
]
—

114 x618 mm /4,5 x 24,3" (wartosci
prawidiowe dlaYZi XYZ)

114 x533mm/4,5x21”

SPECYFIKACJE FIZYCZNE

Silnik tnacy

Moc ciecia (S1)

11 KW / 14,7 KM

Moccigcia (S3)

16 KW / 21,5KM

Sciernica do

Srednica x gruboé x otwér rodkowy

508x3,5x32mm/20x0,13x1,26"

Predkos¢ obrotowa (przy obcigzeniu
znamionowym)

1000-2400 obr./min

Pozycjonowanie i przesuw

Zakres pozycjonowania (Sciernicy)

Y=395mm/15,55", Z=214 mm/8,43"

Maks. predko$¢ pozycjonowania

Y=70 mm/sek. /2,75"/s, ZIXIR = 50
mm/sek. / 1,97"/s

Zakres predkosci przesuwu

0,1-10 mm/s/0,002-0,2"/s

(regulacja w krokach)

(0,1 mm/s/ 0,002"/s)

Sitatngca

0-1400 N/10-315 Ibf

Obszar stolika do ciecia

- Staly stolik do ciecia (YZ)

Szeroko$¢ x gtebokost

751x781mm/29,57 x30,7"

- Stolik X (XY2) Szerokos¢ x gtebokose 524 x781 mm/20,63x30,7"

- Stolik obrotowy (XYZR) Srednica 533 mm/21,0"

Ruchy automatyczne

- Zakres skoku stolika X (XYZ) 370 mm/14,6"

- Stolik R (XYZR) +/- 180 stopni

Rowki T, dwukierunkowe 12mm/0,48"

Wymiary i waga Szeroko$¢ 1758 mm/5'9"
Gteboko&¢ 1463 mm/4'9"
Wysoko$é 1882mm/6'2"
Waga 2650 kg / 5840 Ibs

Komora przecinarki Szerokost 1000 mm/3'3"
Glebokoé 1206 mm/3'11"
Wysoko$é 918 mm/3'0"

Temperatura otoczenia
(przechow yw anie/transport)

5-40°C/40-105°F
(0-60°C/32-140°F)

Wilgotnosé

(przechowyw anie/transport)

10-85% wilgotnosci wzglednej bez
kondensac;ji

(0-90% wilgotnosci wzglednejbez
kondensacji)
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Temat | Specyfikacja
SRODOWISKO
Poziom hatasu Okoto 61 dB(A) podczaspracy jatowej, w odlegtosci 1,0 m / 39,4” od maszyny.
Sprezone powietrze Cisnienie 5,5-9,9bar (Kasa 3, zgodnie znormg ISO 8573-1), min.40 I/min.
DANE ELEKTRYCZNE Specyfikacja
Moc ciecia Mrgc cigera
przy statym przy Maks. M Znam. Maks.
obcigzeniu, przerywanym aks. vloc Obcigzenie Obcigzenie
S1 obcigzeniu, S3
15%
Napiecie / czestotliwosc:
3x380-480V/50-60 Hz 11 KW /14,7 16 KW /21,5 18 KW / 24,1
KM KM KM 34 A 48 A
( h\) UWAGA:
W | W przypadku rozbieznosci miedzy wymiarami metrycznymi i

Specyfikacja kabla zasilajgcego

Zewnetrzne zabezpieczenie
przeciwzwarciowe

Wytgcznik roznicowoprgdowy

imperialnymi nalezy uzy¢ wartosci metrycznych.

Grubos¢ kabla | UE: Min.10 mm?
(tylko miedz) Ameryka Potnocna: Min. AWGS8

Srednica kabla | Maks. 28 mm

Maszyna musi by¢ zabezpieczona bezpiecznikami zewnetrznymi.
Zalecany rozmiar bezpiecznika: 63 A
Maks. dopuszczalna wielko$¢ bezpiecznika: 80 A

Instalacje elektryczne z wytgcznikiem réznicowoprgdowym

Sprzet musi by¢ zabezpieczony wytgcznikiem réznicowoprgdowym
typu B z opdznieniem czasowym,

30 mA (lub lepszym).

Instalacje elektryczne bezwylgcznika réznicowoprgdowego

Sprzet musi by¢ zabezpieczony transformatoremizolacyjnym
(transformator dwuuzwojeniowy).

UWAGA:

Normy lokalne mogg uniewazni¢ zalecenia dotyczgce gtdwnego
kabla zasilajgcego. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, ktéra opcja jest
odpowiednia dla lokalnej instalacji.
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Wydajnos¢ ciecia

Height of cut (mm) CUTTING CAPACITY M-5000, 508mm disc

200
150
180
170
160
150
140
130
120
110
100
S0
B0
70
60
50
40
30
20
10
0

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Depth of cut (mm)

Wykres przedstawia przewidywang wydajnos¢ ciecia w

nastepujgcych warunkach:

B Nowa Sciernica

B Przedmiot obrabiany jest ukladany bezposrednio na stoliku do
ciecia

B Zastosowano zacisk pionowy

B Pracaw trybie ZY lub AxioCut

Rzeczywista wydajnosc ciecia zalezy od materiatu probki, Sciernicy i

techniki zaciskania.

134




Mocowanie obrabianego
przedmiotu

Rozpoczynanie ciecia

Zatrzymywanie ciecia
Automatyczne

Zatrzymanie reczne

Ustawianie parametréw ciecia

Wymiana sciernicy

Czyszczenie komory
przecinarki

AxioWash

Reczne

Skrocony przewodnik

Umiesci¢ przedmiot obrabiany miedzy zaciskiem a tylnym
ogranicznikiem po prawej stronie stolika do cigcia.
Docisng¢ zacisk do obrabianego przedmiotu i zablokowaé
szybkozgcze za pomocg uchwytu blokujgcego.

Ustawi¢ Sciernice.

Zamkng¢ ostone zabezpieczajacy.

Nacisngé przycisk START <. Sciernica zaczyna sie obracaé i
zaczyna ptyng¢ woda chtodzaca.

Ustawi¢ dtugosc ciecia lub opcje AutoStop wmenu Edycji
metody.

Po nacisnieciu przycisku STOP & proces cigcia zostanie
zatrzymany. Sciernica przestaje sie obraca¢ a woda chtodzgca
przestaje przeptywad.

W widoku ciecia nalezy ustawi¢ kazdy z parametrow ciecia za
pomocg pokretta OBROTOWEGO/PRZYCISKU.

Odkreci¢ nakretke kluczem ptaskim.

Zdjg¢ kotnierz i sciernice.

Zamontowaé¢ nowa $ciernice.

Zamontowac¢ kotnierzi nakretke. Ostroznie dokreci¢ i zamkngé
ostone.

Aby wyczysci¢ komore przecinarki, nacisng¢ przycisk AxioWash.

Skierowac pistolet ptuczgcy w strone dna komory przecinarki.
Wiaczy¢ doptyw wody, naciskajgc przycisk ptukania na panelu
sterowania.

Dokfadnie oczysci¢ komore przecinarki.

Zamkng¢ doptyw wody, ponownie naciskajgc przycisk ptukania.
Umiesci¢ pistolet ptuczgcy z powrotem w uchwycie.
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/) Struers

Podreczniknr: 16587005
Wersja B

data wydania 2021.08.31

Magnutom-5000,
Lista kontrolna przed instalacja

Przed przystapieniem do instalacjiurzadzenia nalezy przeczyta¢ informacje na ten
tematzawarte w instrukcji obstugi.

‘ Wymaganiadotyczace instalacji

Dzwig i 2 pasy do podnoszenia* LUB wdzek widtowy (udzwig >
3000 kg /6700 Ibs)
Klucz/koncowka: Szesciokgtne 10 mm @

Kabel elektryczny (4-zytowy lub 5-zytowy) z trzema fazami i
jednym przytgczem uziemienia (szczegoty podano wtabeli na
stronie 142).

Zabezpieczenie przeciwzwarciowe (szczegoty podano wtabelina
stronie 143)

Wytgcznik roznicowopradowy (szczegoty podano w tabeli na
stronie 143)

Waz 8 mm do sprezonego powietrza

Wymagane akcesoria i materiaty eksploatacyjne (zamawiane oddzielnie)

Sciernice i narzedzia do zaciskania. (Szczegétowe informacije na

temat dostepnej oferty znajdujg sie w Broszurze Magnutom oraz
Broszurze Sciernic Struers)

Urzadzenie chtodzgce z funkcjg recyrkulacji
Dodatek do urzgdzenia chtodzgcego zfunkcjg recyrkulacji
System wyciggu: 700 m3/h / 24720 ft3/h przy 0 mm /0" stupa wody.

* Pasy i dzwigmuszg posiadac certyfikat potw ierdzajgcy zdolnos¢ podnoszenia co
najmniej dw ukrotnej masy maszyny.

‘ Specyfikacja skrzyni

218 cm 86"

/n
2,800 kg/
6,200 Ibs \
o 7
v &
«’,‘/
200 cm /69" \
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‘ Ustawienie

Maszyna jest przeznaczona do ustawienia na podtodze.

Upewnic¢ sig, ze podtoga obszaru roboczego i korytarza
do ciezaru urzagdzenia Magnutom.

Dimensions

230 ¢cm / 90.5"

194 cm/ 76.4"

Magnutom-5000, Lista kontrolnaprzed instalacjg

transportowego jest dostosowana

Szerokosc¢ 180cm/70.7"
(przednie drzwi otwarte) 262 cm/ 103"

Gtlebokos¢

(tacznie z panelem sterowania] 145cm/57.1"
Wysokos¢ 194 cm / 76.4”
z ekstraktorem mgty 225cm/ 88.5"
(opcja) ;
z sygnalizatorem optycznym | 230cm/90.6

(opcja)

285¢cm/ 112.2"

350 cm / 137.8"
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Magnutom-5000, Lista kontrolna przed instalacjg

Prawa i przednia

2250 [88.58"]

1884 [74.17"]
1205 [47.44"]

880 [34.65"]

)

Srodek ciezkosci

623 [24.5"

986 [38.8"]

Lewa i tylna

i

2303 [90.67"]

880 [34.64"]

650 [25.59"] 890 [30.04"

Odlegtos¢ od podfoza do: Ztacze zasilania 30cm /11.8”

Wilot wody 53cm /217

Under the machine,
with opening at the

Wylot wod
ylot wocy right hand side and
rear of the machine
Gtéwny wytacznik 61cm /247
Wytacznik awaryjny 121 om /| 48”
(z przodu)
Przycisk chwilowy 80cm /315"

(do ustawiania Sciernicy)
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Magnutom5000, Lista kontrolnaprzed instalacjg

‘ Zalecanawielkosé¢ przestrzeni

Przéd Zalecana przestrzen z przodu: 100 cm /40",
Tyt Zalecana przestrzen za maszyng: 100 cm / 40".
Boki Zalecana przestrzen z lewej: 100 cm / 40” — do catkowitego

otwarcia drzwi bocznych

Zalecana przestrzen z prawej: 100 cm / 40” — do urzadzenia
chtodzgcego z funkcjg recyrkulacji (np. Coolimat-2000)

WSKAZOWKA:

) W przypadku przenoszenia ciezkich przedmiotéw obrabianych za
“@»’ | pomocg wozka widtowego nalezy zapewni¢ dodatkowg przestrzen
z lewej strony i z przodu, aby umoZliwi¢ petny dostep do stolika do
ciecia.

WSKAZOWKA:

Przyszte prace konserwacyjne i serwisowe wymagajg
dostepu do tylnej czesci maszyny.

Rozpakowywanie

B Ostroznie otworzy¢ skrzynie, zdejmujgc Ve e
jej bokiigdérng czesc. |' 1

B Zdemontowaé uchwyty transportowe
mocujgce maszyne do palety. (1

o
B Po rozpakowaniu ustawi¢ wysokos$é -
nézek c
na 110 mm i zabezpieczy¢ je nakretkami.. (O |
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Magnutom-5000, Lista kontrolna przed instalacjg

‘ Podnoszenie

Waga:

2,650 kg /5,850 Ibs

Wdzek widtowy

()]
é ol

&

Srodek ciezkosci.

Do podniesienia urzgdzenia Magnutom z palety transportowe;j
potrzebny jest wdzek widtowy lub dzwig.

Wymagania specjalne dotyczgce wdzka widtowego
Udzwig 3000 kg /6700 Ibs
Widty regulowane min. 2 m/ 6’ 7” dtugosci

(widly muszg by¢ w stanie przejs¢ przez catg palete i catg
dtugo$¢ maszyny)

Wyregulowaé potozenie widet zgodnie z ponizszymi
ilustracjami.

41
‘J|!
Ll

=
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Dzwig

Magnutom5000, Lista kontrolnaprzed instalacjg

Magnutom jest wyposazony w zdejmowane belki podnoszgce.

UWAGA:

Przed podniesieniem maszyny upewnic sie, ze belki podnoszgce sg
bezpiecznie zamocowane.

UWAGA:

Gdy maszyna znajdzie sie w docelowym potozeniu,
usung¢ belki podnoszgce. Demontaz belek
transportowych nie jest konieczny.

Uzywajgc wozka widtowego, nalezy KONIECZNIE przestrzegacé
nastepujgcych instrukciji:

B Aby podnies¢ maszyne od przodu, umiesci¢ widty w
sposbb pokazany powyzej. Jest to metoda
zalecana.

B Aby podniesé maszyne z prawej strony, umiescic widty w
sposob pokazany powyzej (wiekszo$¢ ciezaru znajduje sie
na tym koncu). Nalezy pamietac, ze widty muszg podpieraé
maszyne na catej dtugosci. Dlugos¢ widet musi wynosic co
najmniej 2 metry /6’ 77

B Jesli konieczne jest podniesienie zlewej strony, nalezy to
robi¢ ze szczegdlng ostroznoscig, poniewaz wiekszo$¢
ciezaru znajduje sie po prawej stronie maszyny.

Nalezy pamietac, ze widty muszg podpiera¢ maszyne na
catej dtugosci. Dlugos¢ widet musi wynosi¢ co najmniej 2
metry /6’ 7”.

B  Upewnic¢ sie, ze pasy do podnoszenia sg umieszczone w
punktach podnoszenia.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Pasy i dzwig muszg posiadac certyfikat potwierdzajgcy zdolnosc¢
podnoszenia co najmniej dwukrotnej masy maszyny.

Gdy urzgdzenie Magnutom znajduje sie w pozycji docelowej:

B  Wyregulowac 6 nézek, aby wypoziomowaé urzgdzenie
Magnutom. Umiesci¢ poziomice na stoliku do ciecia.

PRZESTROGA

Brak wypoziomowania maszyny przed uruchomieniem
spowoduje jej uszkodzenie.

UWAGA:

Manipulator zachodz na maszyne, nalezy zachowa¢
ostroznos¢ podczas manewrowania.
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Magnutom-5000, Lista kontrolna przed instalacjg

Urzadzenie jest dostarczane bez kabla zasilajgcego.
Wymagany jest kabel 4-zytowy lub 5-zytowy.

Kabel jest podtaczony do elektrycznej skrzynki przytgczeniowej z tytu maszyny.

Zébto-zielony Uziemienie
Potgczenia
Brazowy lub czamy, czamy lub
czerwony, szary lub Linia (pod napieciem)L1,L2,L3
pomaranczowy
Niebieski lub bialy Neutralny (zaciskjest uzywany tylko do potgczen
mechanicznych)
L Przewod 4-otow: 3 fazy + PEN
Specyf/kaCJa kabla Y 5-otéw: 3 fazy + PE+ N
zasilajgcego —
Grubosc¢ kabla UE: Min. 10 mm2
(Tylko miedz) Ameryka Pétnocna: Min.AWGS8
Izolacja Wytrzymato$C elektryczna izolacji kazdego przewodu: min.
600V
Srednica kabla Maks. 28 mm

Dane elektryczne znajdujg sie¢ w danych technicznychw Instrukcji obstugi. [
Drugi koniec kabla mozna podtgczy¢ do sieci zasilajgcej za pomoca zatwierdzonej wtyczki lub
na state, zgodnie ze specyfikacjgelekiryczng i przepisami lokalnymi.

UWAGA:

! ormy lokalne mogg uniewazni¢ zalecenia dotyczgce gtéwnego a zasilajgcego. W razie
j N lokal i zni¢ zal ia dot 16 kabl il aj W raz
- potrzeby nalezy skontakiowa¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby sprawdzi¢, ktéra opga
jest odpowiedniadla lokalnejinstalacii.
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Magnutom5000, Lista kontrolnaprzed instalacjg

Wytacznik réznicowopradowy Instalacje elektryczne z wytgcznikiem réznicowoprgdowym
(RCCB) Sprzet musi by¢ zabezpieczony wytgcznikiem réznicowoprgdowym
typu B z opbéznieniem czasowym, 30 mA (lub lepszym).

Instalacje elektryczne bez wytgcznika réznicowoprgdowego
Sprzet musi by¢ zabezpieczony transformatorem izolacyjnym
(transformator dwuuzwojeniowy).

( A UWAGA:

Skontaktowa¢ sie z wykwalifikowanym elekirykiem, aby sprawdzié, ktéra opcja jest odpowiednig
dla lokalnejinstalacii.

Zewnetrznezabezpieczenie
przeciwzwarciowe

Maszyna Magnutom musi by¢ zabezpieczona bezpiecznikami zewnetrznymi.
Zalecanyrozmiarbezpiecznika: 63 A.

Maks. dopuszczalny bezpiecznik: 80 A.

‘ Specyfikacja dotyczaca bezpieczenstwa

Mechanizmy zatrzymywania Obw 6d bezpieczenstwa Projekt spetniajacy co najmniej ponizsze wymagania:
poziom wydajnosci D
Blokada ostony, EN ISO 13849-1,

poziom wydajnosci C

dostep do komory

Blokada osfony, bieg | EN!SO 138491,
poziom wydajnosci A
po ZATRZYMANIU

Blokada ostony, EN1SO13849-1,
bieg po awarii poziom wydajnosci A
zasilania
Chwilowe dziatanie EN ISO 16089:2015,
. poziom wydajnosci C
0siz
monitorowaniem
predkosci
Monitorowanie EN ISO 16089:2015,
. . . poziom wydajnosci D
predkosci osi w trybie
chwilowym
; ; EN ISO 13850:2015 | ENISO
WyJIQCZI”IIk awaryjny 16089:2015, poziom wydajnosci C
poziom wydajnosci B
poczatek

doprowadzania cieczy
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Magnutom-5000, Lista kontrolna przed instalacjg

Plyn do ciecia M Wymagana ‘ [0 Opcja

Wymagane jest urzgdzenie chtodzgce z funkcjg recyrkulacji. Szczegdtowe informacje
znajdujgsie w czesci Akcesoria na stronie 141.

Wylot wody M Wymagana [0 Opcja

Urzadzenie jest dostarczane z zestawem rur spustowych. Zamontowane rury kierujg wode
chtodzgcg do urzgdzenia chtodzgcego z funkcjg recyrkulacii.

Sprezone powietrze M Wymagana ‘El Opcja

Ztacze rurki sred. 8 mm (ztgcze wciskane)

Podiaczenie Do podtgczenia z wykorzystaniem standardowych potaczen

lokalnych
Cisnienie 5,5-9,9 bar/80-145 psi, min 40 I/min.
Zalecana jakos¢ Klasa 3, zgodnie znormg ISO 8573-1.
Wyciag [0 Wymagana M Opcja

Zalecane:

Pojemnos¢: 700 m3/h /25 000 ft3/h przy 0 mm /0" stupa wody.
Ztgcze wyciagu (srednica): 160 mm (6,3”)

Warunki otoczenia

| f 5-40 °C/40-104 °F (podczaspracy)
a3
/ 3 0-60 °C/32-140 °F (podczasprzechowywania)
-/
10-85 % RF (podczas pracy)
0-90 % RF (podczasprzechowywania)

‘ Akcesoriai materialy eksploatacyjne
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Szczegotowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w
Broszurze Magnutom oraz Broszurze Sciernic Struers .

Wymagane

Zaleca sie stosowanie filtrow statycznych Struers Coolimat-2000 z
zespotem filtra tasmowego (065261xx) lub Coolimat-2000
(065262xx). Wyposazone sg w weze wodne 2,5m/ 8,2’ oraz
Zlgcza GEKA umoZiwiajgce tatwy montaz.

Kompaktowy uktad chtodzenia moze by¢ stosowany w miejscach o
ograniczonej przestrzenii jesli mniejsza pojemno$¢ (minimum
150 1) jest dozwolona, jesli chodzi o wykonywanie sekcji dziennie.

Wymagania minimalne:

Wydajnos¢ pompy przy minimalnej wydajnosci 50 I/h, maks.
cisnienie na wylocie wody 4,9 bar.

Wymagane

Dodatek do urzgdzenia chtodzgcego z funkcjg recyrkulacji wcelu
zapobiegania korozji i poprawy efektéw ciecia.

Zaleca sie stosowanie srodka Corrozip od Struers.

Zaleca sie stosowanie materiatdw eksploatacyjnych firmy Struers.

Inne produkty (np. czynniki chtodzgce) moga zawiera¢ agresywne
rozpuszczalniki, ktére mogg rozpuszczaé np. gumowe uszczelki.
Gwarancja moze nie obejmowaé uszkodzonych

czesci urzgdzenia (np. uszczelek i rurek), w przypadku ktérych
uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem
materiatéw eksploatacyjnych innych niz firmy Struers.
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