// Struers

Podrecznik nr: 16607009
Wersja B

Obowigzuje dla wersji oprogramowania od: 2.37.2

Data wydania 14.02.2018

Duramin

Instrukcja obstugi oprogramowania


https://struersgroup.sharepoint.com/sites/RD/hat/_layouts/15/listform.aspx?PageType=4&ListId=%7BFBBFD2BC%2DE4AD%2D4440%2DBB6C%2D520F324959B6%7D&ID=2&ContentTypeID=0x010800B1E6FA81AB93664CA765757070ABF43E

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi



Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

WAZNE

Przed rozpoczgciem uzytkowania urzadzenia doktadnie
PRZECZYTAC instrukcje obstugi.
Egzemplarz instrukcji nalezy przechowywac w fatwo
dostepnym miejscu w celu pdzniejszego wykorzystania.

Przeznaczenie: Oprogramowanie do obstugi twardosciomierzy serii Duramin.

Podczas zadawania pytan technicznych lub zamawiania czgsci zapasowych nalezy zawsze podawac nr
seryjny oraz napiecie/czestotliwo$¢. Numer seryjny i napiecie znajduja sig na tabliczce znamionowej
urzadzenia. Moze by¢ réwniez potrzebna data i numer artykutu z instrukcji. Informacje te znajduja sie na
przedniej oktadce.

Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad, gdyz ich naruszenie moze spowodowa¢ anulowanie zobowigzan
prawnych firmy Struers:

Instrukcja obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers moze by¢ stosowana wytgcznie w potaczeniu z
urzadzeniami objetymi instrukcjg obstugi firmy Struers.

Instrukcja serwisowa: Instrukcja serwisowa firmy Struers moze by¢ uzywana wytgcznie przez
przeszkolonego technika autoryzowanego przez firme Struers. Instrukcja serwisowa moze by¢ stosowana
wytgcznie w potaczeniu z urzadzeniami objetymi instrukcja serwisowa firmy Struers.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w teks$cie/ilustracjach zawartych w instrukgji. Informacje
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia. W instrukcji obstugi moga by¢
wymienione akcesoria lub czesci, ktére nie sg obecne w danej wersji urzadzenia.

Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi. Zawarto$¢ niniejszej instrukcji jest wtasnoscia firmy Struers.
Powielanie jakiejkolwiek czgsci niniejszej instrukcji bez pisemnej zgody firmy Struers jest zabronione.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2018.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Dania

Telefon: +45 44 600 800
Faks. +45 44 600 801
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Ikony i typografia

Firma Struers stosuje nastepujgce ikony i konwencje typograficzne:

lkony i komunikaty dotyczace
bezpieczenstwa

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

informuje o zagrozeniu elektrycznym, ktérego nalezy unikac, gdyz moze
spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie wysokim stopniem ryzyka,
ktére doprowadzi do $mierci lub ciezkich obrazen ciata, jesli nie uda sie
mu zapobiec.

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie srednim stopniem ryzyka,
ktére moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazeh ciata, jesli nie uda
sie mu zapobiec.

PRZESTROGA

informuje o zagrozeniu charakteryzujgcym sie niskim stopniem ryzyka,
ktére moze prowadzi¢ do lekkich lub umiarkowanych obrazen ciata, jesli
nie uda sie mu zapobiec.

2 RYZYKO ZMIAZDZENIA
informuje o zagrozeniu zmiazdzeniem, ktére moze spowodowac lekkie,

umiarkowane lub powazne obrazenia ciata, jesli nie uda sie mu zapobiec.

JAAN
A
S comame
VAN

Ogodlne komunikaty

( g 3 Wazne lub Uwaga
X /,) informuje o ryzyku uszkodzenia mienia lub o koniecznosci zachowania
) szczegolnej ostroznosci.

oy Informacja lub Wskazéwka
Dﬂ wskazuje dodatkowe informacje i porady.




Logo Colour Inside
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Konwencje typograficzne

Oprogramowanie Duramin
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Logo ,Colour Inside” na stronie tytutowej niniejszej instrukcji
wskazuje, ze zawiera ona kolory, ktére majg stuzy¢ wtasciwemu

zrozumieniu jej tresci.

Z tego wzgledu uzytkownicy powinni drukowac niniejszy dokument
przy uzyciu kolorowej drukarki.

Pogrubienie

wskazuje etykiety przyciskéw lub opcje
menu w programach komputerowych

Kursywa

wskazuje nazwy produktéw, pozycje w
programach komputerowych lub tytuty
rysunkow

B Wypunktowanie

wskazuje niezbedne etapy postepowania
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1. Wprowadzenie

Oprogramowanie Duramin zostato opracowane specjalnie do obstugi
twardosciomierzy serii Duramin.

Wersja Duramin LT jest prostszg wersjg oprogramowania i nie
posiada wszystkich funkcji wymienionych w tej instrukcji.

B Wigcz twardosciomierz Duramin za pomoca gtéwnego
wytgcznika z tytu.
Nastgpi inicjalizacja oprogramowania Duramin, a na
wyswietlaczu pojawi sie nastepujacy pasek postepu:

Wskazéwka
Nalezy upewnic sie, ze wylgcznik awaryjny nie jest aktywny podczas
uruchamiania.

Jesli wylgcznik awaryjny zostanie aktywowany podczas rozruchu,

pojawi sie komunikat o btedzie.

B Zwolnij przycisk zatrzymania awaryjnego.

B Nacisnij przycisk System (System), a nastepnie Exit (Wyjscie).

B Wylgcz twardosciomierz Duramin, a nastepnie wigcz ponownie,
aby rozpoczg¢ inicjalizacje.

Informacja
W zaleznosci od konfiguracji i modelu testera Duramin, rzeczywisty widok
na ekranie moze sie rézni¢ od przedstawionego w niniejszej instrukciji.
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Na monitorze pojawi sie nastepujgcy widok.

Durarin e o

username: [N
password: [N

Exit 0Ok

Hardness diagram 2:100.3328m

Duramin™

B Podczas obstugi twardosciomierza, delikatnie naciska¢ na
srodek odpowiednich przyciskéw.

Wazne
Nie uzywac sity. Nie uzywac ostrych przedmiotéw.

Do obstugi twardosciomierza Duramin mozna réwniez uzywaé
zewnetrznej klawiatury i myszy, jesli urzadzenie Duramin zostato

W nie wyposazone.

B  Wprowadz Username (nazwa uzytkownika) i Password (hasto).
Jesli urzadzenie Duramin jest uzywane po raz pierwszy,

warto$cig domysing bedzie:

Nazwa uzytkownika: Admin (wielkos¢ liter nie ma znaczenia)

Hasto: brak




Widok ogéiny ekranu

Main Menu
(Menu gtéwne)

Test result
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Widok ogélny ekranu jest podzielony na 5 gtéwnych obszarow.

Main menu (Menu gtéwne

Test result (W ynik pomiaru)

O bjective view (W idok z obiektywu)

Test settings with Additional results (Ustawienia pomiaru
wraz z dodatkowym oknem wynikéw)

Dasr)lboa rd Controls (Elementy sterujgce na panelu gtow-
nym

Duramin™

Archive System

D1:0.050684 mm
D2:0.050684 mm

(Wynik pomiaru)

Objective view
(Widok z obiektywu)

Test settings

v

Test

(Ustawienia pomiaru)

Additional results
(Dodatkowe okno
wynikéw)/
Hardness diagram
(Wykres twardosci)

Dashboard Controls
(Elementy sterujgce
na panelu gtéwnym)

lgd settings

Test

pattern Program Delete Measure Overview

Chd diagram X:0.0000mm ¥:0.0000mm Snapshot

L=

1 ! T . 14 i — L - Zoom

Snapshots Report

Hardness

Print

Export

Informacja

W zaleznosci od konfiguracji i modelu urzgdzenia Duramin-40 oraz
uzywanych funkcji i ustawien rzeczywisty widok na ekranie moze sie rézni¢

od przedstawionego w niniejszej instrukcji.
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Krotki opis glownych obszarow:
(Bardziej szczegétowy opis znajduje sie w dalszej czesci instrukcji.)

Main Menu (Menu gtéwne) Menu gtéwne stuzy do wyboru metody pomiarowej i wymaganej
skali, a takze do regulacji ustawien i innych funkcji.

Duramin™

Archive System Help
4 4

Test Result Window Okno wynikow testu pokazuje obraz odcisku (lub wzér odcisku) oraz
(Okno wynikow testu) liste wykonanych pomiarow.

Results
D1:0.0507 mm
D2:0.0507 mm

Test Settings Menu Ustawienia pomiaru stuzy do wybierania szablonéw
(Ustawienia pomiaru) pomiarowych i wykonywania dodatkowych funkcji.

Test

settings Delete Escape Save Measure

Full
screen

Zoom

Print

12



Additional Results Window
(Dodatkowe okno wynikéw)

Dashboard Controls (Elementy
sterujgce na panelu gtéwnym)
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Dodatkowe okno wynikow pokazuje ilustracje uzyskanych wynikéw.

Z:0.0000 mm

Chd diagram
745 . =
e
3
| l
§ 5254 4 ()
5 qsd NL 1
305 12
CHO 288 SR
195 M —— 7Y

Elementy sterujgce na panelu gitdwnym stuzg do zmiany potozenia
wiezyczkKi i wybierania obiektywu, ktory ma zostac uzyty,
precyzyjnego pozycjonowania probki oraz do wykonania odcisku.

2 2
4 2
""ﬁ Spindle Auto focus

5 1

$
§

et 9y Yy

HK
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2. Main Menu (Menu giéwne)

Menu gtéwne sktada sie z kilku podmenu/funkcii:

Duramin™

Archive 1 System Help
P P

- Scale selection (Wybor skali)

- Archive functions (Funkcje archiwum)

- Tester settings (Ustawienia twardosciomierza)
- Visual settings (Ustawienia wizualne)

- System settings (Ustawienia systemu)

- Service mode (Tryb serwisowy)

- Help (Pomoc)

Wybor skali B Nacisnij przycisk Scale selection (Wybor skali), a nastepnie
wybierz zadang metode pomiaru, skale i inne dodatkowe
ustawienia. Np. Brinell.

. 1mm Ball 2.5mm Ball Smm Ball 10mm Ball
Brinell

1Kgf 6.25Kgf
1.25Kgf | 7.8125Kgf
2.5Kgf | 15.625Kgf

5Kgf | 31.25Kgf

10Kgf | 62.5Kgf

30Kgf

31.25Kgf

14
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Pomiar Kc to procedura wykonywana recznie.

B Wybierz zgdang site badania testu wytrzymatosci na kruche
pekanie (Kc).

Wyswietlany jest stan poczgtkowy pomiaru Kc.

B Nacisnij Start (Start), aby wykona¢ odcisk i uzyskac pekniecie
w materiale za pomocg wgtebnika Vickersa.

Widoczna cze$¢ pekniec zaczyna sie w rogach wgtebienia i na
0got rozcigga sie na pewng odlegtos¢ na zewnatrz. Miarg
wytrzymatosci na kruche pekanie materiatu jest Srednia dtugosc¢
pekniecia.

B Wybierz Measure (Zmierz), aby zmierzy¢ odcisk (Vickersa).

B W razie potrzeby skoryguj i nacisnij Accept (Akceptuj).
Pomiar automatyczny moze dawaé btedne wyniki z powodu
peknieé. Przycisk zmieni sie na REJECT (ODRZUC).

B W razie potrzeby naci$nij REJECT (ODRZUC), aby ponownie
zmierzy¢ wgtebienie Vickersa.

Odcisk Vickersa zostanie wyswietlone jako przerywany kwadrat.
Teraz mozliwe jest ustawienie typu pekniecia (PEKNIECIE
PALMQVISTA) i modutu Younga (E-MOD) materiatu. Wynik HV/1
zostanie zastgpiony wynikiem KC/1, warto$cig wytrzymatosci na
kruche pekanie.

B Umiesc¢ linie indeksu w punktach koncowych pekniec.

Najlepiej wykonaé to przeciggajgc myszg kropki wzdtuz pekniec,
patrzgc na okno powiekszenia w lewym gérnym rogu ekranu.
Wyniki sg odSwiezane po zwolnieniu lewego przycisku myszy.

B Zaznacz opcje w Oknie dialogowym VISIBLE DURING
MOVEMENTS (WIDOCZNE PODCZAS RUCHOW), aby
zapobiec wyswietlaniu sterowania kursorem.

B Usun zaznaczenie pola wyboru PALMQVIST FRACTURE
(PEKNIECIE PALMQVISTA), jesli pekniecie jest obecne rowniez
pod odciskiem.

B Wybierz OK, aby przeliczy¢ wartos¢ Kc.

Modut Younga musi by¢ liczbg > 0. Formuty sg oparte na wzorze
Niihary.

B Nacisnij Save (Zapisz), aby zapisa¢ pomiary w aktywnym

zadaniu.
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Archiwum

B Nacisnij Archive (Archiwum), aby wejs¢ do trybu Archiwum.
B Nacisnij View (Widok), aby otworzy¢ liste wczesniej zapisanych
archiwow (Otworz archiwum), np.

CV-Joint chd 3/21/2017 11:45:13 AM
Description O
LHR helical gear chd 3/20/2017 12:47:16 PM
Description (¥)
runl 3/2/2017 12:34:06 PM
Description

Select

location

Archiwum mozna wybrac i otworzyc.

Gdy archiwum jest otwarte, przycisk Archive (Archiwum) bedzie
migac, wskazujac, ze nie mozna wykona¢ wgtebienia.

Archiwa mozna przegladac¢, modyfikowaé, drukowac, usuwac lub
zapisywac.

(Uwaga: Zmodyfikowanego archiwum nie mozna zmieni¢ i zapisa¢
pod tg samg nazwa.)

(Duramin-160: Po wykonaniu jednego lub kilku testow wyniki moga
by¢ przechowywane do pozniejszego wykorzystania. DURAMIN LT
przechowuje wyniki testow, statystyki, indywidualne liczby oraz
obrazy w przypadku Brinella. Dodatkowo system przechowuje daty
testéw, identyfikator uzytkownika i informacje o obrabianym
materiale.)

Aby wyj$¢ z trybu Archiwum:
®  Nacis$nij Archive (Archiwum), Close (Zamknij).

16
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Twardosciomierz Zaktadka Tester (Twardosciomierz) stuzy do konfiguracji
podstawowych ustawien twardosciomierza.

F

Turret
configuration

Spindle retraction

Working distance

Auto save

Infio

Turret configuration Konfiguracje wiezyczki mozna modyfikowac po zmianie wgtebnika
(Konfiguracja wiezyczki) lub obiektywu.

Y Informacja
Modyfikacja Konfiguracji wiezyczki jest zarezerwowana dla uzytkownikéw
- posiadajgcych poziom logowania administratora.

W przypadku uzytkownikdw z uprawnieniami nizszego poziomu pojawi sie
komunikat o btedzie: ,Nie mozna zmieni¢ tej pozyciji.”

Aby skonfigurowac system po zmianie wgtebnika w Duramin LT,
nalezy wybra¢ opcje Indenter configuration (Konfiguracja wgtebnika).

17



Zmiana wgtebnika

Zmiana obiektywu

Cbjective

Cameraonly

0.7x

2.5x

bx

Empty

Wycofanie wrzeciona
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Podczas zmiany wgtebnika wazne jest, aby ustawic¢ ostros¢ obrazu
na ptaskim i czystym przedmiocie testowym. Aby uzyskaé najlepsze
wyniki, uzyj obiektywu o najwiekszym powigekszeniu.

Nacisnij Turret configuration (Konfiguracja wiezyczki).

Kliknij na pozycje zmienianego wgtebnika.

Kliknij na pozycje nowo zainstalowanego wgtebnika.

Nacisnij przycisk Start (Start) .

Urzadzenie powoli obnizy wgtebnik, az dotknie on przedmiotu.
Ma to na celu okreslenie dtugosci nowego wgtebnika.

B Po zatrzymaniu ruchu urzgdzenia nacisnij OK, aby zapisac
dlugos¢ wgtebnika.

Wazne
Ta procedura moze by¢ wykonywana wytgcznie przez przeszkolony personel.
Pominiecie tego kroku moze wydtuzy¢ czas pomiaru lub spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia podczas kolejnego pomiaru.

Nacisnij Turret configuration (Konfiguracja wiezyczki).

Kliknij na pozycje zmienianego obiektywu.

Wybierz odpowiedni obiektyw lub Empty (Puste), jesli na tej
pozycji nie ma zadnego obiektywu.

Alternatywnie wybierz opcje Camera only (Tylko kamera),
woéwczas wspotczynnik powiekszenia zostanie ustawiony na 1x.

B Nacis$nij Spindle retraction (Wycofanie wrzeciona), aby recznie
obnizy¢ wrzeciono.




Opoznienie startu
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Aby unikng¢ niezamierzonego rozpoczecia pomiaru, mozliwe jest
ustawienie opdznienia startu po nacisnieciu przycisku Start.

Start delay

—OSec—|—

ok Cancel

Aby ustawi¢ Opdznienie startu:

B Nacisnij Start delay (Opdznienie startu).

B Naciskaj — lub +, aby ustawi¢ wymagane Opdznienie startu.
Pomiar rozpocznie sie dopiero po nacisnieciu przycisku Start
przez wybrany czas.
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Stolik XY . Wazne
) Odtaczy¢ urzadzenie Duramin od sieci elektrycznej podczas montazu lub
. * demontazu stolika XY.

Montaz lub demontaz stolika XY musi zostaé skonfigurowany
w oprogramowaniu Duramin.

Tester Visual System
Fl Fl

Tumet ‘ickers HV30

configuration

Spindle retraction

Start delay

XY Stage

Auto save

Info

20



Montaz zmotoryzowanego
stolika XY.

AN

e /’

Demontaz zmotoryzowanego
stolika XY.

Automatyczne zapisywanie

Informacje

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

Nacisnij XYStage (Stolik XY).
Wybierz On (Wt.).
WYyjdz z oprogramowania Duramin.

Zamontuj zmotoryzowany stolik XY.

Wylgcz urzgdzenie Duramin przy pomocy wylgcznika giéwnego.

Wazne

Sprawdz, czy opcja Stolik XY jest wigczona, gdy stolik XY jest zamontowany.
Jesli konfiguracja jest nieprawidtowa, moze dojs¢ do przecigzenia stolika XY i

powaznych uszkodzen, w tym catkowitego zniszczenia stolika XY.

Nacisnij XYStage (Stolik XY).
Wybierz Off (Wyt.).
WYyjdz z oprogramowania Duramin.

Zdemontuj zmotoryzowany stolik XY.

Nacisnij Auto save (Automatyczne zapisywanie), aby
automatycznie zapisac¢ wyniki po wykonaniu testu.

Wytgcz urzadzenie Duramin przy pomocy wytgcznika gtdwnego.

B Nacisnij Info (Informacje), aby wyswietli¢ konfiguracje uzywane;j

wiezyczki/wgtebnika.
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Visual (Obraz)

Kontrast/Jasnos$é
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Oprogramowanie Duramin
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Zaktadka Visual (Obraz) stuzy do ustawiania jakosci obrazu wideo.

Visual

4

Contrast

Autofocus

Brightness

Edge detection

Visual System

4

Contrast

Autofocus

Brightness

Edge detection

(Rozdzielczos¢)

Contrast do ustawiania kontrastu.

(Kontrast)

Autofocus do ustawiania ostrosci na powierzchni materiatu

(Autofokus) bez mechanicznego wykrywania powierzchni
prébki.

Resolution do ustawiania pracy w trybie 50%

(tryb standardowy) lub petnej rozdzielczosci
(tryb wolny).

Brightness
(Jasnosc¢)

do ustawiania poziomu $wiatta po opcji autofokus
i przed pomiarem.

Edge detection

do ustawiania parametréw funkcji Wykrywanie

(Wykrywanie krawedzi

krawedzi)

Turret light do wigczania i wylgczania odwietlenia wiezyczki.
(Oswietlenie

wiezyczki)

B Nacisnij Contrast (Kontrast) lub Brightness (Jasnosc¢), aby
aktywowac okno dialogowe Kontrast/Jasnosc.

Contrast

W Automatic




Oprogramowanie Duramin
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B  Wybierz zgdane ustawienia dotykajgc ekranu lub za pomocg
myszy.
(Jasnos¢ mozna rowniez zmieni¢ recznie za pomocg ustawien
Swiatta w Panelu gtéwnym).

B Zaznacz opcje Automatic (Automatycznie), aby automatycznie
korygowac poziom swiatta po opcji autofokus, przed pomiarem.

B Nacis$nij Reset (Resetuj), aby przywrdéci¢ ustawienia domysine.
Lub

B Nacisnij OK, aby uzy¢ ustawien.
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Autofocus (Autofokus)

Resolution (Rozdzielczo$c)

24

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

Okno dialogowe Autofocus Settings (Ustawienia autofokusu) stuzy
do konfiguracji funkcji autofokusu.

Autofocus Settings

0bject settings
e 10x 50x

Search speed 0

[ T T T T T Ty Oy O S S B B R B

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 0 10

Search range [times initial range] 0.1

L T T L T T T T O T B 1

0.1 1.0
Focus comection

Il Disable autofocus during test

~ Reset Save Cancel

Ten proces zwykle odbywa sie automatycznie przed wykonaniem
odciskow Vickersa lub Brinella, gdy urzadzenie Duramin jest
ustawione na tryb automatyczny.

Ustawienie domysine: - Autofokus jest wigczony.

Wskazéwka
Aby poprawic¢ ostros¢ dla szorstkich lub potprzezroczystych powierzchni,
autofokus mozna wytgczy¢.

Podmenu Resolution (Rozdzielczo$¢) jest wtaczone, gdy w testerze
zamontowana jest kamera o wysokiej rozdzielczosci.

Wskazéwka
Rozdzielczos¢é mozna zmniejszy¢ o potowe, aby zoptymalizowaé
wydajnos¢; podglad staje sie bardziej responsywny podczas przechodzenia
z jednego obszaru do drugiego.




System (System)

Oprogramowanie Duramin

Instrukcja obstugi

Zaktadka System (System) stuzy do konfigurowania réznych
ustawien systemu.

System

Language

Users

Password

Logout

Settings...

Exit

(Uzytkownicy)

Language aby ustawi¢ jezyk.

(Jezyk) Uwaga: Po zmianie jezyka oprogramowanie
nalezy ponownie uruchomic.

Users aby dodawac lub edytowac¢ nazwy uzytkownikéw

i hasta.

(Wylogowanie)

Password aby zmieni¢ hasto istniejgcego uzytkownika.
(Hasto)
Logout aby wylogowac biezgcego uzytkownika.

Settings
(Ustawienia)

aby dostosowac wybrane ustawienia.

Exit (Wyjscie)

aby wyjs¢ z oprogramowania Duramin i powrdcic
do systemu Windows.

Uwaga

Uzytkownicy admin (Administrator) i Service (Serwis)

nie mogag zostac usunieci.
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Oprogramowanie Duramin
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Users (Uzytkownicy) ‘Adminisma.] » Level Administrator |

Default -
Highest access level
Use withcare !

Forbldden actions Allowed actions
Mode
Select scale
Delete
 Save

Overview
Service
Snapshot
Dashboard

Turret
9 Head
Focus

B Nacisnij Users (Uzytkownicy), aby dodac¢ i zdefiniowa¢ poziomy
uzytkownikéw (role).

Na przyktad, mozliwe jest zdefiniowanie roli uzytkownika, ktéry
moze tworzy¢ i zapisywaé wyniki pomiaréw, ale nie moze ich
usuwac.

B Nacis$nij +, aby doda¢ nowy poziom uzytkownika.

B Nacisnij =, aby usung¢ poziom uzytkownika (z wyjatkiem
Administrator (Administrator) lub Service (Serwis).

B Uzyj strzatek AV, aby przewingc liste.

B Uzyj strzatek<|[>, aby przenie$¢ wybrane dziatania i
zmodyfikowa¢ dziatania dozwolone dla wybranego poziomu
uzytkownika.

(Uzyj strzatek<{<] i>>[>, aby przenies¢ WSZYSTKIE dziatania
jednocz

B Nacisnij , aby doda¢ poziom uzytkownika do listy.
B Nacisnij Close (Zamknij), aby zapisa¢ zmiany.

Password (Hasto .
( ) g:m:e Username: _

password: |
confirm: [

B Nacisnij +, aby wprowadzi¢ nowego uzytkownika z nowym
hastem.
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B Nacisnij =, aby usung¢ uzytkownika i hasto (z wyjgtkiem admin
(Administrator) lub Service (Serwis).

B Uzyj strzatek, aby przewingc liste.

®  Kliknij OK, aby zapisa¢ zmiany.
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Settings (Ustawienia)
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Oprogramowanie Duramin

Instrukcja obstugi

Il ASTM E29 rounding
[ XY Stage
[l Scales only with indenter

B S5tudent Mode

Statistics

[l Clear measurements after export

Exportpath —MM
C:\Duramin\l]uramin Simulator\Saved Measure ments Browse

Units
Shape correction
Diameters Check

Standard deviation

Start delay 0 Seconds
0 12 3 4 5 6 7 8 0 10

ASTM E29 rounding
(Zaokraglenie
ASTM E29)

Aby umozliwi¢ zaokrgglanie liczb parzystych
i nieparzystych zgodnie z ASTM E29.

XY-Stage (Stolik XY)

Aby wigczyé/wytaczy¢ stolik XY przy
kolejnym uruchomieniu.

Wytgcz stolik XY, a nastepnie uruchom
ponownie, aby przeprowadzi¢ konserwacje
stolika XY.

Scales only with
indenter (Skale tylko
z wgtebnikiem)

Jesli opcja jest wigczona, w menu mozna
wybrac tylko te skale, dla ktérych w
twardosciomierzu skonfigurowano wgtebnik.

Clear measurements
after export (Wyczysé
pomiary po eksporcie)

Jesli ta opcja jest wigczona, pomiary zostang
usuniete po eksporcie.

Export path (Sciezka
eksportu)

Sciezka (lokalizacja pliku), w ktérej
zapisywane sg eksportowane dane.

Student mode
(Tryb Uczen)

Aby tylkowyswietli¢ zmierzone wartosci;
nastepnie uczniowie bedg musieli obliczyé
warto$¢ twardosci na podstawie tych danych.

Statistics (Statystyki)

Jesli ta opcja jest wigczona, twardosciomierz
bedzie przechowywa¢ statystyki, ktére mogag
by¢ pomocne podczas serwisowania testera.

Units (Jednostki)

Millimeter (Milimetry) lub Inches (Cale)

Shape correction
(Korekta ksztaltu)

ISO or ASTM (ISO lub ASTM)

Diameters Check

(Kontrola srednicy)

ISO or ASTM (ISO lub ASTM)




Oprogramowanie Duramin
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Standard deviation
(Odchylenie
standardowe)

Variance or Sample Variance
(Wariancja lub wariancja proébki)

Opodznienie startu

Liczba sekund przytrzymania przycisku Start

przed rozpoczeciem testow
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Wiaczanie opcji In Focus
(potwierdzenie ostrosci):
(Duramin 100)

Service (Serwis)

Help (Pomoc)

30
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Jesli ta opcja jest wigczona, nacisniecie In Focus (potwierdzenie
ostrosci) przesunie obiektyw w dét, az zetknie sie z probkg, aby
ufatwi¢ automatyczne ustawianie ostrosci.

W przypadku miekkich i/lub kruchych probek funkcja ta moze
potencjalnie spowodowac uszkodzenie powierzchni probki.

W przypadku tego typu materiatow opcja Potwierdzenia ostrosci
powinna by¢ wytgczona.

B Kliknij OK, aby zapisa¢ zmiany.

Zaktadka Service (Serwis) jest zarezerwowana dla przeszkolonego
personelu serwisowego.

Duramin™

Help

Jesli podmenu zostanie przypadkowo otwarte, natychmiast wyjdz z
menu za pomocg przycisku Quit (Zakoncz).

B Nacisnij Help (Pomoc), aby uzyska¢ dostep do wbudowanej
instrukcji obstugi.



Funkcje pomiaru
Manual/Automatic mode
(Tryb reczny/automatyczny)

Automatic (Automatyczny)

Manual (Reczny)

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

Vickers 30 kgf Archive Tester
p

Automatic Manual mode

Results Jobs
Automatic mode

Po wykonaniu odcisku:

Wiezyczka automatycznie przesunie obiektyw ustawiony przed
odciskiem na odpowiednig pozycje w celu dokonania podgladu
obrazu.

Po sekundzie na ekranie pojawig sie 4 linie indeksu. Indeksy zostang
wowczas automatycznie ustawione na krawedziach odcisku, a na
ekranie pojawi sie wartos¢ twardosci.

Po wykonaniu odcisku:

B Ustaw wiezyczke z wiasciwym obiektywem w odpowiedniej
pozyciji, aby uzyskac podglad odcisku.

B Ustaw ostros¢ obrazu, a nastepnie nacisnij przycisk Measure
(Pomiar).
Po sekundzie na ekranie pojawig sie 4 linie indeksu; linie indeksu
zostang teraz automatycznie ustawione na krawedziach
wgtebienia, a na ekranie pojawi sie wartosc¢ twardosci.

Korekty mozna wprowadzac recznie, przesuwajgc linie indeksu
myszg lub dotykajgc ekranu.

Aby utatwi¢ pozycjonowanie linii, w lewym gornym rogu pojawi sie
powiekszony obraz.
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Jobs (Zadania)

Automatic

Resulis Jobs
N o1
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Oprogramowanie Duramin
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Pomiary w oprogramowaniu Duramin sg zawsze czescig zadania.
Zadanie zawiera wszystkie ustawienia niezbedne do wykonania
pomiarow. Po nacis$nieciu przycisku Start w trybie automatycznym
wykonywane sg wszystkie pomiary aktywnego zadania.

Podczas wytgczania oprogramowanie Duramin zachowuje biezgce
zadania na dysku, a nastepnie taduje je podczas uruchamiania.

W oprogramowaniu Duramin zawsze istnieje co najmniej jedno
zadanie.

B Nacisnij Jobs (Zadania), aby wybierac¢, tworzy¢, edytowac i
usuwac zadania.
Na dole okna:
— Naciénij +, aby utworzy¢ nowe zadanie.
— Naciénij —, aby usung¢ istniejgce zadanie.
— Naciénij E, aby edytowac istniejgce zadanie.

Informacje o zadaniu Nri Nazwa sg zawsze obecne i nie mozna ich
usungct.
Aby dodac¢ opisy do zadania:
B Nacisnij E, aby wyswietli¢ okno dialogowe Job editor
(Edytor zadan).
B Nacisnij + i wprowadz tytut opisu.

Default objective
o1 et

N

Name

Show jpb info
’7 W Enabled

B Wprowadz tekst opisu.

Aby usungé opisy:

B KIiknij opis i nacisnij —, aby go usungc.

B Potwierdz dziatanie w oknie dialogowym.

B Nacisnij OK, aby zapisa¢ informacje o zadaniu i wyjs¢ z okienka.
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Jesli opcja Show job info (Pokaz informacje o zadaniu) jest
wigczona, wszystkie opisy bedg wyswietlane uzytkownikowi przed
rozpoczeciem sekwencji pomiarowej zadania.

Do pomiaréw (automatycznych) uzywany jest Obiektyw domysSiny.

b editor

Default objective
o - Description  + -

Nr

Name

Show job info
’7 M Enabled
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Wyniki

D1:0.0493 mm
D2:0.0495 mm

1/1 758.81 HV1
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Pomiary aktywnego zadania sg wymienione w zaktadce Results
(Wyniki). Zaktadka ta umozliwia przeglgdanie i zmiane
poszczegodlnych pomiarow.

Po wybraniu pomiaru z listy wyswietlany jest wynik pomiaru, czyli
zmierzona przekatna D1, D2 oraz obliczona warto$¢ twardosci
(Value) wyrazona w jednostkach Skali pomiaru.

Jesli ustawiono Conversions (Konwersje) wartosci twardosci, sg one
réwniez wyswietlane pod wartoscig twardosci.

Przekatne mozna ponownie zmierzyc¢ i zapisac.

Jesli zmierzone przekatne (D1, D2) sg poza ustalonymi granicami,
zostang one zacieniowane na czerwono.

Jezeli kontrola przekatnej wykracza poza ustalone granice, wartosc
twardo$ci zostanie zacieniowana na pomaranczowo.

Struers Duramin™

Archive System

Resulis

Value

B Nacisnij Delete (Usun), aby usung¢ wybrany pomiar z listy.

Wartosc¢ twardos$ci zostanie zacieniowana na czerwono, jesli
wykracza poza ustawione granice.




| Test Test
| settings | pattern

Dwell time

Conversions

Limits

Diagrams

Shape
comection

Grid

Czas przytozenia obcigzenia

Oprogramowanie Duramin

Instrukcja obstugi

3. Ustawienia pomiaru

Zaktadka Test settings (Ustawienia pomiaru) stuzy do
konfigurowania réznych ustawien procedury pomiaru.

Dwell time
(Czas przytozenia
obcigzenia)

Aby ustawi¢ czas (czasy) przytozenia
obcigzenia dla pojedynczego pomiaru.

Conversions
(Konwersje)

Aby zdefiniowaé do 5 konwersji wartosci
twardosci jednoczes$nie. Przekonwertowane
wartosci sg wyswietlane pod wartoscig
zgodnie ze skalg.

Limits (Limity)

Aby zdefiniowac¢ minimalne i maksymalne
wartosci mierzonej twardosci.

Diagrams
(Wykresy)

Aby wybrac¢ odpowiedni wykres dla pomiaru.

Shape correction
(Korekta ksztattu)

Aby zdefiniowaé korekte ksztattu.

Grid (Siatka)

Aby ustawic siatke dla widoku z kamery.

Dwell time

Conversions Mainload

Limits

B Nacisnij Dwell time (Czas przytozenia obcigzenia), aby
dostosowac ustawienia czasu obcigzenia.
Dostepne sg 3 rozne ustawienia:
—  Preload dwelltime (Czas utrzymania obcigzenia dla
wstepnego obcigzenia)
—  Mainload dwelltime (Czas utrzymania obcigzenia dla

gtdbwnego obcigzenia): jest to najwazniejsze ustawienie w

normalnych warunkach testowych
—  Recovery dwelltime (Czas utrzymania obcigzenia
koncowego - 2. wstepnego)

B Nacis$nij * lub —, aby dostosowac¢ czas utrzymania obcigzenia.

B KIiknij wartos¢ czasu utrzymania obcigzenia, aby zaakceptowac

ustawienie.

Informacja

Zmieniaj czas utrzymania obcigzenia wstepnego lub koncowego tylko wtedy,

gdy okreslone warunki testowe opisujg wartosci poza standardowymi.
Upewnij sig, ze czas utrzymania obcigzenia wstepnego i kohcowego sg

zgodne z wymaganymi standardami ISO, ASTM lub JIS.
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Conversions (Konwersje)

Limits (Limity)
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Wyniki pomiaréw twardosci mozna przekonwertowac na inne skale
twardosci.

(1) Non-Austemitic Steels (Rockwell C Hardness Range )
(2) Non-Austenitic Steels (Rockwell B Hardness Range)

(3) Nickeland High-Nickel Alloys

(4) Cartridge Brass (70 % Copper 30 % Zinc Alloy)

GB/T1172

None

B Nacisnij Conversions (Konwersje), aby wyswietlic liste
obowigzujgcych norm. Wybierz zgdang konwersje, np. wedtug
tabel ISO 18265, ASTM140 lub GB/T1171. (Ustawienia
konwersiji, ktérych nie mozna wybraé w potgczeniu z HV/1,
sg wyswietlane na szaro)

Jednoczesnie mozna wyswietli¢c do 5 konwersji skali twardosci
(kazda skala testu twardosci umozliwia rézne ustawienia konwersji).

Limits
o B

Diagrams Tolerance - (0 g

Statistics On Tolerance + | |

Shape (1] B
coirection

B Nacis$nij Limits (Limity), aby ustawi¢ Upper limit (Gorny limit) i
Lower limit (Dolny limit).

Uzyj wyskakujgcej klawiatury, aby wprowadzi¢ limity i ustawienia

Tolerancji.

B Zaznacz Active (Aktywne), aby aktywowac ustawienia limitéw.



Diagrams (Wykresy)

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

B Nacisnij OK, aby zapisa¢ zmiany.

Tolerance

Tolerance

Po ustawieniu limitow na wykresie twardosci pojawig sie gorne
i dolne limity.

Wartosci twardosci, ktére mieszczg sie w zakresie ustawien
granicznych beda zaznaczone na zielono, wartosci poza
ustawieniami granicznymi bedg zaznaczone na czerwono.

Gdy ustawiona jest wartos¢ Tolerance (Tolerancja), wartosé
twardo$ci zmieni kolor na pomaranczowy, jesli zmierzona twardosc
miesci sie w tej tolerancji, wskazujgc, ze wartosc jest zblizona do
ustawieh granicznych, co stanowi ostrzezenie wstepne.

Diagrams Hardness diagram

Statistics On Case depth diagram

Shape
comection

Multiple lines

g

& &4 /\ 2
[ Turret Force depth

Wartosci twardosci mozna wyswietla¢ na kilka sposobow:

Hardness diagram | wartosci twardosci sg pokazane dla
(Wykres twardosci) | wszystkich kolejnych punktéw testowych.

Case depth wartosci twardosci sg wyswietlane jako
diagram (Wykres funkcja gtebokosci. Wartos¢ gtebokosci to
gtebokosci odlegtos¢ do krawedzi badanego obiektu.
utwardzenia)

Jominy test wykres Jominy mozna wybrag, jesli test
(Test Jominy) zostat wykonany zgodnie z 1ISO-642.
Multiple lines mozna wybrag, jesli punkty testowe sg

diagram (Schemat | utozone w linie.
wielowierszowy)
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Statistics (Statystyki)

Statistics On

Shape

correction

Shape Correction
(Korekta ksztattu)

Grid (Siatka)

Test pattern (Wzor testowy)

38

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

B Nacis$nij On (WL.), aby wyswietli¢ pasek statystyk na dole ramki
wideo.
B Nacisnij Off (Wyt.), aby ukry¢ pasek statystyk.

Podczas testowania probek wypuktych, wklestych lub kulistych

rzeczywiste odczyty nalezy obliczy¢é w inny sposob.

B Nacisnij Shape correction (Korekta ksztaitu), aby wprowadzi¢
Srednice probki.

Sha pe comrection

R

Convex Concave Sphere » Off

Diameter

_|_

Do ekranu w widoku kamery mozna dodac siatke.

B Nacis$nij Grid (Siatka).

B Ustaw zgdane wiasciwosci siatki, odlegtosci, kolor i grubosc.

B Zaznacz opcje Visible (Widoczna), aby wigczy¢ ustawienie
siatki.

ml visible 0.006mm

B Nacisnij OK.

Zaktadka Test pattern (Wzor testowy) jest wigczona, jesli ta opcja

zostata zakupiona.

B Nacisnij Single point (Pojedynczy punkt), aby wylgczy¢ aktywny
wzor testowy.
Po nacisnieciu Start twardosciomierz wykona pojedynczy odcisk
ww biezgcej lokalizaciji.

B Nacisnij Test pattern (Wzor testowy), aby otworzy¢ edytor
wzoréw testowych.

Wiecej informaciji na temat funkcji edytora wzoréw testowych mozna
znalez¢ w rozdziale Wzory testowe.
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Program (Program) Oprogramowanie Duramin umozliwia uzytkownikowi

: przechowywanie ustawien w niestandardowych programach dla
czesto uzywanych zadan/obiektow testowych. Skréci to czas
view konfiguracji twardosciomierza.

Program Delete

Save

Wskazéwka
» Zadanie ma funkcjonalno$¢ niestandardowego programu.

) Zadanie:- aktualne ustawienia pomiaru.
-y

Program: - ustawienia pomiaru, ktére zostaty zapisane i mozna je przywotac.

B Nacisnij View (Widok), aby wybrac istniejgcy program
niestandardowy.

B Nacisnij Save (Zapisz), aby zapisaé biezgcg konfiguracje
twardosciomierza w programie niestandardowym.

Zapisywanie programu

B ™. i
Default objective ——
|- Description  +

Name

Operator

Test Pattern Single point

Cancel 0k

B Nacisnij +, aby dodac opis.
B Nacisnij OK.
Jesli program niestandardowy juz istnieje,
nacisnij Yes (Tak), aby potwierdzi¢ operacje nadpisywania.

Overwrite existing
program

Yes No Cancel

A [«

Wybér programu Sl _
My program 24maj2017
Operator admin Scale  HV30 Dwell 10 SEC
Test pattern  Single point
Description (¥
My program 2 24 maj2017
Operator admin Scale  HV30 Dwell  10SEC
Test pattern  Single point
Description (¥)
My program 3 24 maj2017
Operator admin Scale  HV30 Dwell  10SEC
Test pattern  Single point
Description (%)

B Kliknij jeden z Custom programs (Programow
niestandardowych), a nastepnie nacisnij Select (Wybierz).
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Tworzenie programu

Delete (Usuwanie)

Delete

Escape (Powrdt)

Escape

Save (Zapisywanie)

Measure (Pomiar)

Measure
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Jesli w aktywnym zadaniu istniejg pomiary, mozna je zapisac jako

nowy program.

B Nacisnij Yes (Tak), aby zapisa¢ pomiary jako nowy program.

B Nacisnij No (Nie), aby kontynuowa¢ lub Cancel (Anuluj), aby
zakonczy¢.

Jesli w oprogramowaniu Duramin sg juz aktywne zadania, mozna
uzy¢ programu do utworzenia nowego zadania. Jesli nie, wowczas
aktywne zadanie zostanie nadpisane.

B Nacisnij Yes (Tak), aby zapisa¢ pomiary jako nowe zadanie.

B Nacisnij No (Nie), aby nadpisa¢ zadanie.

Do you want to create a
new job?

Po wykonaniu pomiaru wynik testu mozna zapisac na liScie zbiorczej
pomiarow. Mozna takze usungc¢ wybrany pojedynczy odczyt z listy
zbiorczej. Wybierz pojedynczg wartos¢ (odczyt) i nacisnij Delete
(Usun).

Pojawi sie nastepujgcy widok:

Delete one Usuwa wybrany odczyt z listy zbiorcze;.

(Usun jeden)

Delete all Usuwa catg liste zbiorcza.

(Usun wszystkie)

Cancel (Anuluj) Zamyka funkcje usuwania bez usuwania
wpisow.

B Nacisnij Escape (Powrdét), aby powréci¢ do gtdwnego ekranu po
lub w trakcie pomiaru. Wynik nie jest dodawany do pomiaréw
aktywnego zadania.

Po dokonaniu pomiaru

B nacisnij Save (Zapisz), aby doda¢ wynik do pomiaréw aktywnego
zadania.

Jesli odcisk zostat ponownie zmierzony,

B nacisnij Save (Zapisz), aby zastgpi¢ wyniki.

B Nacisnij Measure (Pomiar), aby przej$¢ do trybu pomiaru.
Wskazujg na to cztery linie indeksow.

Jesli zakupiono opcje Pomiar automatyczny, linie sg automatycznie

umieszczane we wtasciwych pozycjach.



Overview (Kamera makro)

==1 _
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B Nacisnij przycisk Overview (Kamera makro), aby przetgczyc¢ sie

miedzy kamerg poglgdowg a kamerg w obiektywie.

Uwaga
Stolik XY bedzie sie przemieszczat.
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Turret (Wiezyczka)

-
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$
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! Turret
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-
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Z-axis (0$ Z)

2 2

Spindle Auto focus

2

Stolik XY
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4. Funkcje Panelu gtéwnego

Panel gtéwny stuzy do kontroli fizycznej konfiguraciji i funkciji
oprogramowania Duramin.

2 2J

Spindle Auto focus

2

Turret (Wiezyczka) Z-axis (O$ Z) Stolik XY Light control Start/Stop
(Sterowanie o$wietleniem)

Aby wybrac¢ pozycje wiezyczki:

B Kliknij numer pozyciji.

Lub

B Kliknij Srodek sterowania wiezyczki, aby przejs¢ do nastepnej
pozyciji.

Aby przesung¢ wrzeciono:

B Nacisnij klawisze Spindle (Wrzeciono) Up (Gdéra) i Down (Dot),
aby uzyskac szybki ruch.

B Nacisnij klawisze Focus (Fokus) Up (Gdra) i Down (D6t),
aby uzyskac szybki ruch.

Alternatywnie uzyj kotka myszy (tylko Fokus gora/dét)

B Nacisnij klawisz Auto 42ocus (Autofokus), aby uruchomié
funkcje Autofokus.
Funkcje Autofokus mozna przerwac, naciskajgc przycisk STOP.

B Naciskaj klawisze sterowania XY, aby przesung¢ stolik XY.
B Nacisnij i przytrzymaj srodkowy klawisz C, aby przesung¢ stolik
XY na $rodek.



Light control
(Sterowanie oswietleniem)

Start/Stop

Oprogramowanie Duramin
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B Naciénij Klawisze zrodta $wiatta B3l | B, aby sterowaé zrodiem
oswietlenia.

B Naci$nij klawisz Obj. light (Swiatto obiektywu), aby przetgczyé
miedzy wewnetrznym (przez obiektyw) a zewnetrznym (kamera
podgladu) Zrédtem Swiatta.

B Nacisnij Start <>, aby rozpoczgé test reczny lub automatyczny.

B Podczas gdy tester wykonuje test lub jakgkolwiek procedure,
przycisk Start <> zmienia sie w przycisk STOP © .

B Naci$nij STOP @ , aby zatrzymac test lub procedure.
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Snapshot (Zrzut ekranu)

Powigkszenie

Zoom

Report (Raport)

Zoom
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5. Funkcje dodatkowe

B Nacisnij Snapshot (zrzut ekranu), aby utworzy¢ migawke
biezgcego widoku.

B Nacis$nij Zoom (Powigkszenie), aby przejs¢ do trybu
powiekszania.

Pojawi sie suwak, ktéry umozliwia dostosowanie powiekszenia
widoku kamery. PLUS (+) powieksza obraz, a MINUS (-) zmniejsza
rozmiar widoku.

STRZALKI umozliwiajg przewijanie w powiekszonym widoku.

B Nacis$nij Escape (Powrét), aby wyjs¢ z trybu powiekszenia.

B Nacis$nij Report (Raport), a nastepnie Snapshots (zrzut ekranu),
aby wybrac zrzuty ekranu, ktore zostang pokazane w raporcie.

Select all

Deselect all




Print (Drukowanie)

Oprogramowanie Duramin
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B Nacis$nij Report (Raport) a nastepnie Print (Drukuj).
Na ekranie pojawi sie plik PDF zawierajgcy wszystkie dane
testowe, takie jak wszystkie statystyki, schematy, ustawienia
twardosciomierza, zmierzone wartosci w aktywnej partii lub
otwarte archiwum itd.

Struers ApS =
/ Pedersirupve]
/ ruem 2750 Ballerup
Denmark

Tester Info Statistics
Type DURAMIN-160 Nr of measurements 4
Date 31/05/2017 Max 9
Operator admin Min 1
Test RockwellHRC Average 4
Dwelltime 3 sec. Std.dev 3
Range 8

Notes:
Hardness diagram [
110
894 .
§ 68+
5 47 -
26— -—
—
5
1 2 3

PointMr

4 »
Export La Default Template | Close

Duramin LT:
B Nacisnij OK, aby wydrukowac plik.

B Nacisnij Escape (Powrdét), aby powréci¢ do gtdwnego menu.

Duramin:
B Nacisnij Print (Drukuj), aby wydrukowac plik.
B Nacisnij Close (Zamknij), aby powrdci¢ do gtdwnego menu.
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Nacisnij Export (Eksportuj), aby zapisac
dane w formacie csv, ktéry mozna
zaimportowa¢ do dowolnego arkusza
kalkulacyjnego lub programu z bazg danych.
Zapisz plik w okreslonej lokalizacji.

Nacisnij Print (Drukuj), aby wydrukowac
plik.

Nacisnij Layout (Uktad), aby edytowaé
ukfad pliku.

Nacisnij Default Template
(Szablon domysiny), aby wyswietlic menu

LL

Default Template =

rozwijane i wybra¢ szablon raportu.

B Nacisnij Close (Zamknij), aby powrdci¢ do gtéwnego menu.

Aby zmieni¢ nazwe firmy lub adres na wydruku, przejdz do:
D:/Duramin/company_info.txt
Edytuj tekst w pliku

Aby zmienic logo na wydruku, przejdz do:
D:/Duramin/logo.bmp
Wymiary powinny wynosi¢ 347 x 56 pikseli



In Focus (potwiedzenie ostrosci)

In focus
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Za kazdym razem, gdy o$ Z zostanie przesunieta recznie, widok

kamery bedzie nieostry. Przycisk In focus (potwierdzenie ostrosci)

zacznie migacé, a przycisk Start zostanie zdeaktywowany.

B Nacisnij przycisk In focus (potwierdzenie ostrosci), aby
dostosowac potozenie osi Z i uzyskac¢ dobrg ostrosc.

Gdy pftaski obiekt jest ostry dla aktywnego obiektywu, wszystkie inne

obiektywy réwniez bedg zogniskowane (pod warunkiem, ze

odlegtos¢ dla ostrosci kazdego obiektywu zostata skalibrowana).

Dla poprawnej pracy twardosciomerza istotne jest, aby kamera

zawsze miafa ustawiong prawidtowg ostrosc.

Wazne
Ustawienie ostrosci musi odbywac sie na ptaskiej i rownej powierzchni.
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Pasek zaktadek

Pattern type (Typ wzoru)
Points settings (Ustawienia punktow) ___,

Start point settings

(Ustawienia punktu poczatkowego)

On fail settings

(Ustawienia w przypadku niepowodzenia)

Custom pattern settings
(Niestandardowe ustawienia wzoru)

General settings (Ustawienia ogéine)

Pattern type (Typ wzoru)

Normal/ Mirror mode
(Tryb normalny/lustrzany)

Points settings (Ustawienia punktéw) ———
Switch point settings
(Ustawienia punktu przetgczania)

Start point settings
(Ustawienia punktu poczatkowego)

Line settings (Ustawienia linii)
On fail settings
(Ustawienia w przypadku niepowodzenia)

Custom pattern settings
(Niestandardowe ustawienia wzoru)

General settings (Ustawienia ogolne)
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6. Wzory testowe

Kazde zadanie ma wiasny zbidr wzorow. Zbiér wzoréw nowego
zadania to pojedynczy punkt testowy. Edytor Wzorow testowych
stuzy do dodawania wzoréw do zbioru lub ich usuwania.

B Wybierz zaktadke Test pattern (Wzor testowy).
np. Single point (Wz6r z pojedynczym punktem)

3

= Patterni

Single point
1x 1 Grid
Pattern

Start at
cumrent position

On fail
No action

Mo dify Custom pattern

All Patterns

up

’rPattem name Stored patterns ——

Save Cancel

Home

Delete
Down

Z-axis control
(Sterowanie osi Z)

Rotation angle
(Kat obrotu)

np. Line pattern (Wzér liniowy)
Line
Normal
5 Points per line

Switch point
1 lines
1.0000 mm

Start at
curent position

On fail
No action

Mo dify Custom pattern

All Patterns



Pasek zakladek

€|+ | - ‘ patternt

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

B Nacisnij +, aby utworzy¢ nowy wzér (pojedynczy punkt).
B Nacisnij -, aby usungc¢ aktywny wzor.
B Nacisnij C, aby utworzy¢ kopie aktywnego wzoru.

Punkt poczatkowy nowego wzoru jest przesuniety, aby nie znajdowat

sie jeden na drugim.
Wybierz inny wzér w zaktadce, aby go aktywowac.
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Pattern type (Typ wzoru) Nacisnij przycisk Type (Typ), aby zmieni¢ typ aktywnego wzoru.
=3 m  Kliknij zgdany typ, np. Line (Linia).
Single point
Chd pattern
: T:‘::lgle
Circle

Square

ZigZag

Custom points
Welding
Edge

Single point (Pojedynczy punkt) Wzor Single point (Pojedynczy punkt) sktada sie z jednego punktu
testowego.
Zbidér wzorow nie moze by¢ pusty; zawiera co najmniej jeden wzor
testowy Single point (Pojedynczy punkt).

Single point
1x 1 Grid
Pattern

Start at
cuirent position

On fail

rl
No action / (?

Modify Custom pattern

All Patterns

CHD pattern (Wzor CHD) Wzory CHD sg przeznaczone do badania efektywnej gtebokos¢
utwardzenia.
B Nacisnij CHD type (Typ CHD), aby okresli¢ ten typ wzoru.

—  Pomiar gftebokosci utwardzania jest zgodny z ISO-2639.
Wprowadz limit Twardos$ci rdzenia. Limit ten jest pokazany na

DMaqgram method mits ——————————
® Case Hardening Depth Limitl 550 =
Surface Hardening Depth
Nitriding Hardness Depth

& Termination value

= Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

diagramie CHD.
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— Typ Rht jest zgodny z DIN-10328.
Wprowadz warto$ci twardosci dla HV-MIN i HV-MAX.

Dagram method Limits

Case Hardening Depth HV-max
» Surface Hardening Depth
Nitriding Hardness Depth

HV-min

& Termination value

= Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

0k

— Typ Nht jest zgodny z DIN-50190.
Przeznaczony jest do testowania profili utwardzenia
azotowanych powierzchni.

Dagram method Limits

Case Hardening Depth Core hardness
Surface Hardening Depth

® Nitriding Hardness Depth Limit

@ Termination value

» Terminate within 3 points after reaching limit

Terminate when 3 points after reaching limit are equal

0k

Okno dialogowe Point positions (Pozycje punktéw) okresla
sekwencje punktow testowych, zaczynajac od okreslonej
OdlegtfoSci od krawedzi.

Distance to edge 0.15 = mm

Point distance 0.50 = mm

Line distance 1.00 gg|mm

-
Total depth 0.00 = mm

Schemat konczy sie po osiggnieciu wartosci Maksymalnej
gtebokosci.
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Profil gtebokosci wzoru CHD musi by¢ zorientowany prostopadle do

powierzchni obiektu. Odbywa sie to interaktywnie.

B Otwérz okno dialogowe Surface position (Potozenie powierzchni)
i nacisnij Select edge (Wybierz krawedz), aby przejs¢ do trybu
wyboru punktu poczatkowego.

B KIliknij Zzgdang lokalizacje powierzchni w widoku kamery.

B KIiknij, jesli orientacja jest prawidtowa.

Punkt poczatkowy wzoru CHD zostat ustawiony.
Zmien orientacje za pomoca kata obrotu.



Line (Linia)

Line

®
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Gtéwne parametry to Number of lines (Liczba linii) + Line distance
(Odlegtos¢ linii) i Number of points (Liczba punktow) + Point distance
(Odlegtos¢ punktu).

Przyktad pokazuje wzor Linia z Punktem przetgczania.

Duramin™

Help

LIVE VIEW [HV10] Vickers HV10

0.00 HV10

XX HRC
XX HBS500
XXX Mpa

1 312.03 HV1O

©)

Average; 312.03  Std dew10.00 “Min: 31208 Max: 312.03  Range: 0.00

Patterni
Line

Normal

5 Points per line

Switch point
2 lines
1.0000 mm

Start at
cuirent position

On fail
No action

Mo dify Custom pattern

’rPattern name Stored patterns

i Indent and
Home Measure

4 —Graph color E e —
elete
’7 |~ Down = Save Cancel

All Patterns

Wskazéwka
Przetgcz na tryb Pojedyncza krawed?z, jesli wzor Linia musi by¢
umieszczony w okreslonej, doktadnej odlegtosci od krawedzi obiektu.
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B Nacisnij Normal (Normalny), aby otworzy¢ okno dialogowe
Edge mode (Tryb krawedzi) i wybierz tryb Single Edge

(Pojedyncza krawedz).

Normal
b Points per line

Switch point
2 lines
1.0000 mm

Start at
current position

On fail
No action

Mo dify Custom pattern

All Patterns

Edge Mode
No Edge

» Single Edge

Frame

Hornzontal Position
Left @ Centre

Offset |

Mo Edge

Vertical Position

Above
Centre

Below

Edge Offset

o.uotE

Right

Edge to Edge

Measure Mode

B Wybierz zgdang Vertical Position (Pozycje pionowag) linii

krawedzi.

— Above (Powyzej), aby umiesci¢ wzoér nad linig krawedzi.
— Centre (Srodek), aby wycentrowaé w pionie.
— Below (Ponizej) (domysinie), aby umiesci¢ wzor ponizej linii

krawedzi.

B Wybierz Horizontal Position (Pozycja pozioma) wzoru.
— Left (Lewa) i Right (Prawa), aby wyréwnac¢ wzér do lewego
lub prawego punktu linii krawedzi.
— Centre (Srodek) (domyslnie), aby umiescié wzér miedzy
lewym i prawym punktem linii krawedzi.
— Edge to Edge (Krawedz do krawedzi)

B W razie potrzeby dodaj dodatkowe Horizontal offset

(Odsuniecie poziome).

B Nacisnij OK, aby zapisa¢ zmiany.

B Zmien pozycje poczatkowg wzoru, wprowadzajgc wspotrzedne
w oknie dialogowym Start position (Pozycja poczatkowa) i/lub
przeciaggajgc wzér blisko krawedzi obiektu.

B Przeciggnij wzor, przytrzymujac klawisz Shift przed kliknieciem

schematu.

B Przeciaggnij lewy i prawy punkt linii krawedzi tak, aby czerwona
przerywana linia krawedzi znajdowata sie na goérze krawedzi

obiektu.
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4

@
—

Informacja:
Wspotrzedne punktu testowego odnoszg sie do lewego punktu linii
krawedzi. Jesli tryb Pojedyncza krawedz jest wylgczony (tryb Bez krawedzi),
wspotrzedne punktu testowego moga sie radykalnie zmienic.
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Zaleca sie przetgczenie w tryb Frame (Ramka), jesli linie schematu
Line (Linia) muszg by¢ rownomiernie roztozone miedzy dwiema
krawedziami obiektu.

B Nacisnij Normal (Normalny), aby otworzy¢ okno dialogowe Edge
mode (Tryb krawedzi) i wybierz tryb Frame (Ramka).

Edge Mode ——— Vertical Position
No Edge

Single Edge

s Frame

Honzontal Position
Left @ Centre Right ' Edge to Edge

Offset | Measure Mode

Mo Edge

Ramka jest wyswietlana jako przerywany czerwony czworokat.
B Wybierz Horizontal Position (Pozycja pozioma) wzoru.
— Left (Lewa) i Right (Prawa), aby wyrowna¢ wzér z bokami
ramki.
— Centre (Srodek) (domys$lnie), aby umiescié wzér miedzy lewa
i prawg strong ramki.
— Edge to Edge (Krawedz do krawedzi).

B W razie potrzeby dodaj dodatkowe Horizontal offset
(Odsuniecie poziome).
B Nacis$nij OK, aby zapisac¢ zmiany.
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B Zmien pozycje poczgtkowg wzoru, wprowadzajgc wspotrzedne
w oknie dialogowym Start Position (Pozycja poczatkowa) i/lub
przeciggajgc wzor blisko lokalizacji docelowe;j.

Przeciggnij narozniki czworokgta w odpowiednie miejsca na
obiekcie.

Typowy wynik pokazano na ponizszym obrazku.
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Srodek ramki oznaczony jest jako X.

Wskazowka:

Przetgczenie z trybu Ramka na Pojedyncza krawedz i z powrotem do
trybu Ramka zmienia czworokgt w prostokat.

Informacja:

Wspotrzedne punktu testowego odnoszg sie do ramki. Jesli tryb

Ramka zostanie zamieniony na tryb Bez krawedzi, wspétrzedne
punktu testowego mogg sie radykalnie zmienic.
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Triangle (Trojkat)

Circle (Okrgg)
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Sciezka punktow testowych ma ksztatt Tréjkata.
Przyktad przedstawia wzor skfadajacy sie z 3 fragmentdw linii

z 4 punktami na kazdym odcinku linii.

Triangle

Normal

3 Points per line

3 lines
1.0000 mm

Start at
curent position

On fail
No action

Modify Custom pattern

All Patterns

e

[

Pojedynczy fragment linii jest okreslony przez pozioma Line distance
(Odlegtos¢ linii) (x) miedzy pierwszym a ostatnim punktem. Pionowa

Point distance (Odlegtos¢ punktu) (y) miedzy nimi.

Nie nalezy myli¢ Odlegtosci punktu z rzeczywistg odlegtoscig punktu!
Rzeczywista odlegtos¢ punktu jest réwna (x2 + y2) / (n - 1), gdzie n =

Punkty na linig.

Wzér Circle (Okrag) rozmieszcza rownoodlegte punkty testowe na
obwodzie okregu. Sciezka wzoru Circle (Okrag) jest ustalana przez
liczbe Points per line (Punktéw na linie) (n >= 3) i Point distance
(Odlegtos$¢ punktow) (d) miedzy nimi.

Srednica okregu jest réwna d / Sin (1800/n).

Circle

Normal

5 Points per line
1x1 Grid
Pattern

Start at
cuvent position

On fail
No action

Modify Custom pattern

All Patterns

e

[l ]

s ]

ko)

A|-4.7




Square (Kwadrat)

ZigZag (Zygzak)
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Istniejg tylko dwa parametry do ustawienia wzoru Square (Kwadrat):
liczba punktow na kazdym boku i odlegtos¢ punktu.

Square L

Normal @

e

2 Points per line

1x 1 Grid
Pattern —

Start at
cumrent position

On fail
No action

Modify Custom pattern
) o\
All Patterns J 4

e

Wzor ZigZag (Zygzak) rozmieszcza punkty testowe w réwnolegtych,
ale przesunietych liniach. Przyktad pokazuje wzér 3 linii z Line
distance (Odlegtoscig linii) 1 mm, Number of points (Liczbe punktéw)
4 na linie przy Point distance (Odlegto$ci punktu) 1 mm. Nazwa
wzoru odnosi sie do $ciezki, ktérg pokona twardosciomierz.

ZigZag

Normal

el
g
L]

4 Points per line

Switch point o

2 lines
1.0000 mm

(1]

Start at
cuvent position

On fail
No action
4

a p‘
Modify Custom pattern A -0.1

e
)
o
)
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Punkty niestandardowe

Custom points

Mo dify Custom pattern
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Wz6r Niestandardowy nie jest wzorem szablonu, takim jak Linia,
Trojkat itd. Poszczegodlne Test points (Punkty testowe) nalezy dodac
w dowolnych lokalizacjach.
Nowo utworzony wzor Niestandardowy zaczyna sie od pojedynczego
punktu testowego w biezgcej pozyciji.
B Przytrzymaj klawisz CTRL, aby aktywowac tryb Insert (Wstaw).
Kursor zmieni sie w znak +.
B Dodaj nowy punkt testowy, klikajgc lokalizacje docelowa.
B Wstaw nowy punkt testowy pomiedzy dwa istniejgce punkty
testowe, klikajgc linie docelowa.
Punkty testowe sg automatycznie numerowane od nowa.

B Przenies$ punkt testowy, zaznaczajgc go lewym przyciskiem
myszy i przeciggajgc w inne miejsce.

B Przenies caly wzér, przytrzymujac klawisz SHIFT i przeciggajac
go w inne miejsce.

B Usun punkt testowy, klikajgc go prawym przyciskiem myszki
i naciskajgc przycisk Yes (Tak), aby potwierdzi¢.

B Nacis$nij Modify Custom pattern (Zmien wzér niestandardowy),
aby wyswietli¢ i zmieni¢ wzér.
Mozna wprowadzi¢ nowe wartosci dla wspétrzednych X, Y i Z.
B Usun zaznaczenie opcji Enabled (\Wigczone), aby usung¢ lub
poming¢ punkt ze wzoru.

Wskazéwka
Niestandardowe wzory mozna rowniez tworzy¢ ze standardowych wzorow.

Mozliwe jest rowniez ustawienie Limits (Limitow) i On fail action
(Dziatania w przypadku niepowodzenia) dla poszczegdlnych punktéw
testowych.

Informacja
Pokazane wspotrzedne nie zalezg od biezacego Odbicia ani kata obrotu.




Welding (Pomiar spoin)
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Wzor testowy Welding (Pomiar spoin) zostat zaprojektowany zgodnie
z normami ISO 9015:

e |SO 9015-1: Badanie twardosci potaczen spawanych tukowo

¢ |ISO 9015-2: Badanie mikrotwardosci potgczen spawanych

Normy okreslajg dwa maksymalne odsuniecie punktow testowych:
e 2 mm od krawedzi spawanego przedmiotu
¢ 0,5 mm od linii wtopienia

Obraz przedstawia wzor testowy jednostronnej spoiny zlokalizowany
na linii wtopienia spoiny pachwinowe;.
LIVE VIEW [HV10] Vickers HVAB

Results

0.00 HV10

XXX HRC
OO HBS500
XXX Mpa

1 312.03 HV10

Nr: 1 "Average: 312.03 'Std.dev: 0.00 Min 3|§,Df{_ Max: 312,03 Range: 0.00

C + - | pattern1

Welding
Offsets ’ .
Edge 1 | Weld0.25mm Distance in mm

Points To edge
M-HAZ -W-HAZ -M

Start at To fusion line
curent position

On fail
No action

Mo dify Custom pattern

All Patterns
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Offsets (Odsuniecie) Aby pozycjonowac¢ wzor:
B Umiesc¢ przerywang czerwong linie na krawedzi spawanego
przedmiotu.

Wszystkie punkty testowe wzoru pomiaru spoiny majg takie
samo odsunigcie wzgledem tej linii krawedzi. ISO 9015:
odsuniecie wzgledem krawedzi <= 2 mm.

B Przeciggnij punkty koncowe linii krawedzi w takie miejsca,
aby linia krawedzi znajdowata sie nad krawedzig obiektu.
Na obrazie jeden punkt koncowy jest umieszczony blisko
poczatku linii wtopienia.

B Ustaw punkt(-y) wtopienia wzoru testowego.
Punkt wtopienia jest podswietlany jako przerywane niebieskie
kotko i wybierany przez przytrzymanie lewego przycisku myszy.
B Przeciggnij punkt wtopienia na linie wtopienia, utrzymujgc ciggta
czerwong linie réwnolegle do linii wtopienia, jak pokazano na
przyktadzie.

Odlegtosé miedzy linig wtopienia a punktami testowymi w strefie
wptywu ciepta powinna by¢ mniejsza niz 0,5 mm zgodnie z normg
ISO 9015. To przesuniecie linii wtopienia jest pokazane jako
przerywana czerwona linia tgczgca punkt wtopienia i pierwszy punkt
testowy w strefie wptywu ciepta.

Odsuniecie krawedzi i linii wtopienia sg ustawiane w oknie
dialogowym Offsets (Odsuniecie).
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Points (Punkty)
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Ustaw liczbe punktéw we wzorze testowym oraz odlegtosc
miedzy nimi.

Odbywa sie to dla kazdego typu strefy w oknie dialogowym
Points (Punkty):

Welding
Offsets
dge 1 | Weld 0.25 mm .

Points
M-HAZ-W-HAZ-M Type Left weld Right ® All

Start at Zone M

HAZ w HAZ M
cument position | pointsinZone |3 3 | 3 | 3 | 3 |

On fail Extra Points

No action

o +2 o +2
rl
Point distance 1_00= 0_50= 1.00 | 0,50= 1.00 | mm
Zone Distance 2.0 | ok 2.0 | mm

Mo dify Custom pattern

All Patterns

M niezmieniony materiat macierzysty

w materiat spoiny

HAZ | strefa wptywu ciepfa.

Kolejnos¢ stref wzoru testowego spawania jest zawsze nastepujgca:
M-HAZ-W-HAZ-M.

Mozliwy jest wybor Left (Lewego) (M-HAZ) lub Right (Prawego)
(HAZ_M) jednostronnego podzbioru stref.
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Mirror/Centre mode
(Tryb lustrzany/sSrodkowy)
Mirror

Mimored Xaxis

W Mimrored Yaxis

W Centre pattern

Oprogramowanie Duramin
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Jesli przycisk Normal (Normalny) jest widoczny, mozliwe jest odbicie

lustrzane lub wysrodkowanie schematu.

B Nacisnij Normal (Normalny).

— Zaznacz Mirrored Xaxis (Lustrzana o$ X), aby odwrdcié
wspotrzedne X wszystkich punktéw testowych: (X, Y) — (-X, Y).

— Zaznacz Mirrored Yaxis (Lustrzana os Y), aby odwrdcié
wspotrzedne Y wszystkich punktéw testowych: (X, Y) — (X, -Y).

— Zaznacz Centre pattern (Wzor srodkowy), aby przesungé¢ $rodek
ciezkosci do wzglednej pozycji poczatkowe;j.

Normal pattern Mirrored on the X axis
(Wz6ér normalny) (Odbicie lustrzane na osi X)

Mirror
W Mirored Xaxis

W Mimored Yaxis

M Centre pattern

Mirror
. N 5
4 5y Mimored Xaxis *3 o

M Mirvored Yaxis

M Centre pattern

oy 2 oy @y
L L
Normal pattern Mirrored on the X and Y axes
(Wzér normalny) (Odbicie lustrzane na osi X oraz Y)

Mirror
W Mirored Xaxis

W Mimored Yaxis

M Centre pattern

(oY o o) (T

o= o

Przycisk Normal (Normalny) zmieni sie wtedy na Mirrored (Lustrzany).
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Points per line (Punkty na lini¢)

‘ 7 Points per line
rl

Switch point
(Punkt przetaczania)

Switch point

Number of lines (Liczba linii)

1 lines

1.0000 mm

On fail action (Dziatanie w
przypadku niepowodzenia)

On fail
No action .

Oprogramowanie Duramin
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To okno dialogowe jest dostepne tylko dla szablonéw wzorow.
B Nacisnij przycisk Points per line (Punkty na linig), aby ustawi¢
liczbe punktow w jednej linii i odlegto$¢ miedzy punktami.

[1]
Nrof points

Point distance

To okno dialogowe jest dostepne tylko dla szablonéw wzorow.

Punkty na linii za punktem przetgczania majg NOWA odlegtos¢
punktu. Odlegtos¢ punktu w przykfadzie zmienia sie z 0,5 mm
na 1 mm po 2 punktach.

To okno dialogowe jest dostepne tylko dla szablonéw wzoréw.
B Nacisnij Number of lines (Liczba linii), aby ustawi¢ liczbe linii we
wzorze i odlegtos¢ miedzy liniami.

Po wybraniu wzoru mozna wybrac¢ dziatanie, gdy mierzony punkt
znajduje sie poza ustawieniami granicznymi.

onfail

= No action

Remeasure

New test

=y Rioht |

No action Oznacza punkt jako poza limitami.

(Brak

dziatania):

Remeasure Przesuwa stolik XY nieco poza srodek, aby utworzy¢ inny

(Ponowny kat dla kamery i ponownie zmierzy¢.

pomiar): Jesli punkt znajdowat sie poza limitami, poniewaz obraz
nie byt optymalny, ponowny pomiar moze zaakceptowac
punkt znajdujacy sie wewnatrz zdefiniowanych granic.

New test Jesli ponowny pomiar nie powiedzie sie, przeprowadzany

(Nowy jest nowy pomiar w innym miejscu prébki.

pomiar): Ten nowy test zostanie zapisany tak, jakby byt wykonany
w oryginalnej lokalizacji.

Wskazéwka
Jesli wszystkie te dziatania nie powiodg sie, ponownie zmierzone punkty
zostang oznaczone jako poza limitami.
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Relative start position
(Wzgledna pozycja
poczatkowa)
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Zbior wzorow ma okreslong ,globalng” pozycje poczatkowa.

Pojedynczy wzor w zbiorze ma pozycje poczgtkowg ustanowiong

wzgledem tej globalnej pozycji poczgtkowe;j.

Kazdy punkt testowy w pojedynczym wzorze ma wspétrzedne

wzgledne do pozycji poczgtkowej wzoru.

B Nacisnij przycisk Start point (Punkt poczatkowy), aby otworzy¢
okno wiasciwosci.

Relative startpoint

X 700 B

oo I
¥ 10.80 ..|

Snap to edge mode

On
Clockwise orientation

@o0° ® 90 ® 180°

Edge Offset 0.00 =

Selectedge

B Ustaw wtasdciwosci dla Punktu poczgtkowego.

Alternatywnie
B Zmien pozycje poczgtkowa, przytrzymujac klawisz SHIFT na

klawiaturze, wybierajgc wzor lewym przyciskiem myszy i
przeciggajgc go w inne miejsce.



General properties
(Witasciwosci ogoine)

Ustawienia zwigzane z globalng
pozycja poczgtkowg kolekciji
WZOorow:

Zmiana globalnej pozycji
poczatkowej za pomocg myszy:

Pomiar bezposrednio po
kazdym odcisku

‘ u Indent and
. Measure

Modyfikuj niestandardowy
wzor

Modify Custom pattern

PN
&

Oprogramowanie Duramin
Instrukcja obstugi

Ustawienia ogdélne dla wszystkich wzoréw zbioru sg ustawiane w
wyskakujgcym okienku General properties (Wtasciwosci ogolne).

B Ustaw wspéirzedne X i Y.
B Nacis$nij Go to (Przejdz do), aby przesung¢ stolik XY do
globalnej pozycji poczgtkowej

B Nacisnij Set (Ustaw), aby ustawi¢ globalng pozycje poczatkowa

dla biezgcej pozycji stolika XY.

B Usun zaznaczenie opcji ENABLED (WELACZONA), aby wytgczy¢

globalng pozycje poczatkowa.

Pomiar zaczyna sie wowczas we wzglednej pozycji poczgtkowej

od biezgcej pozycji.

Wybierz wzér lewym przyciskiem myszy i przeciggnij go w inne
miejsce, trzymajgc wcisniete klawisze ALT+SHIFT. Zaznacz opcje

Numeracja grup, aby kontynuowa¢ numerowanie punktow testowych

w zbiorze zamiast zaczynac¢ od 1 dla poszczegdlnych wzoréw.

B Zaznacz opcje Indent and measure (Odcisk i pomiar), aby
dokonaé pomiaru natychmiast po kazdym odcisku.
Domyslnie nalezy poczekaé, az wszystkie odciski zostang
wykonane przed wykonaniem pomiaru.

Dla wszystkich typow wzoréw mozliwe jest przeglgdanie

wspétrzednych punktéw testowych.

B Nacisnij Modify custom pattern (Modyfikuj niestandardowy
wzor).

B Nacisnij Cancel (Anuluj), aby zatrzymac przegladanie lub OK,
aby przekonwertowac aktywny wzor na wzér Niestandardowy.

Wazne
Ta czynnos¢ jest nieodwracalna!
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Rotation angle (Kat obrotu)
e

Dopasowanie zbioru wzoréw
do ekranu

Full screen (Petny ekran)

Z-axis control
(Sterowanie osi Z)

Up
Home
Down

68
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Orientacje aktywnego wzoru ustawia sie za pomocg paska
przewijania.
B Aktywuj wzér, klikajgc go w widoku z kamery lub wybierajgc
zaktadke Pattern (Wzor) w Pattern editor (Edytorze wzoréw).
B Obrd¢ aktywny wzor, przeciggajgc suwak lub klikajac pasek
przewijania nad/pod suwakiem.
Kat obrotu zmienia sie w krokach co 0,10.

Os obrotu to zwykle pierwszy punkt testowy, z wyjatkiem:

e Wz6r CHD

e wzory korzystajgce z trybu Pojedyncza krawedz lub Ramka,
takie jak POMIAR SPOINY i schemat Linia.
W takich przypadkach o$ obrotu to pierwszy punkt linii krawedzi
lub ramki.

o w trybie Srodkowy.
Os obrotu to srodkowa pozycja wzoru.

®  Kliknij dwukrotnie pole wyswietlania kata pod
paskiem przewijania, aby zresetowac kat obrotu. Il -4.7

B Nacisnij Fit pattern collection into display (Dopasuj zbior
wzoréw do ekranu), aby zmieni¢ rozmiar ekranu tak, aby
wszystkie wzory w zbiorze byly widoczne.

B Nacisnij Full screen (Petny ekran), aby ukry¢ menu gtéwne
i okienko zadan.

B Nacisnij Full screen (Petny ekran) ponownie, aby wyswietli¢
menu gtéwne i okienko zadan.

Panel gtéwny jest ukryty, gdy wtgczony jest Edytor wzoréw.

Aby przesung¢ wrzeciono, gdy wyswietlany jest Edytor wzorow:

B Uzyj przyciskéw Up (Godra), Home (Poczatek) i Down (Dét).
Nacisniecie przycisku Home (Poczatek) przywraca wrzeciono do
potozenia, w ktérym byt otwarty Edytor wzorow.



Save, Cancel, Ok
(Zapisz, Anuluj, Ok)

Stored patterns
(Zapisane wzory)

Stored patterns

Report properties
(Wtasciwosci raportu)

Pattern name

Graph color

Oprogramowanie Duramin
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B Nacisnij przycisk Save (Zapisz), aby zapisac zbior w trakcie
edycji w aktywnym zadaniu.
Widok z kamery jest natychmiast aktualizowany.

B Nacisnij Cancel (Anuluj), aby odrzuci¢ wszystkie zmiany
wprowadzone od ostatniego zapisu i zamknij edytor.

B Nacisnij OK, aby zatrzymac¢ edycje.
Musisz potwierdzi¢ zmiany.

B Nacisnij Yes (Tak), aby nadpisac zbior wzoréw aktywnego
zadania.

Zbiory wzoréw mozna zapisac.
B Otwérz pole Stored patterns (Zapisane wzory), aby wyswietli¢
miniatury przechowywanych zbiorow wzoréw.

Test_1 Test2

Delete Export Import

B KIliknij miniature wzoru, aby wybra¢ wzér, lub Cancel (Anuluj),
aby przerwac.
Nazwa wybranego zbioru wzoréw jest wyswietlana na przycisku.
— Wzory mozna nastepnie usuwac lub eksportowac.
— Zapisane wzory mozna rowniez importowac.
— Kiiknij miniature wzoru prawym przyciskiem myszy, aby
aktywowaé okno dialogowe Nazwa wzoru i zmieni¢ nazwe
Wzoru.

Informacja
Aktywny zbiér wzoréw jest zawsze obecny jako pierwsza pozycja na liscie.

B Nacisnij przycisk Save (Zapisz), aby zapisa¢ aktywny zbior
wzoréw na dysku.
Wprowadz nazwe wzory i nacisnij OK.
— Nacisnij Delete (Usun), aby usung¢ zbior wzoréw.
PotwierdzZ usuniecie, naciskajgc OK.

B Uzyj pola Report properties (Wtasciwosci raportu), aby ustawi¢
Pattern name (Nazwe wzoru) i Graph color (Kolor wykresu), gdy
sg wysSwietlane na wykresie twardosci.
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