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Fim a que se destina

Para preparacgao profissional materialografica automatica (corte
abrasivo em molhado) de materiais para posterior inspegao
materialografica e com operacao apenas por profissionais
qualificados/treinados. A maquina foi concebida apenas para ser
utilizada com consumiveis da Struers, especialmente concebidos
para este propésito e para este tipo de maquina.

Corte de materiais que nao sejam materiais solidos, adequados a
estudos materialograficos. Em particular, a maquina nao pode ser
utilizada para nenhum tipo de material explosivo e/ou inflamavel (p.
ex., magnésio ou aluminio), ou materiais que ndo sejam estaveis
durante a maquinagao, aquecimento ou pressao.

A maquina deve ser utilizada num ambiente de trabalho profissional
(p. ex., laboratério de materialografia).

Axitom-5 com mesa X, mesa Y
Axitom-5 com mesa X
Axitom-5 com mesa fixa

Axitom-5/400 com mesa X, mesa Y
Axitom-5/400 com mesa X, mesa Y e guia laser

Podem estar disponiveis outros modelos como maquinas
personalizadas.

NOTA:

LEIA o manual de instrugdes atentamente antes de utilizar.
Guarde uma cépia do manual em local de facil acesso para futura
consulta.
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Especifique sempre o n.° de série e a voltagem/frequéncia caso
possua questdes técnicas ou quando encomendar pegas de
substituicdo. Podera encontrar o n.° de série e a voltagem na placa
de caracteristicas da prépria maquina. Também poderemos precisar
da data e do n.° de artigo do manual. Esta informagao encontra-se
na cobertura frontal.

As restricdes a seguir devem ser observadas, pois a violagao destas
restricbes podera ter como consequéncia a anulagdo das obrigagdes
legais da Struers:

Manuais de instrugdes: O manual de instrucdes da Struers apenas
pode ser utilizado em combinagdo com o equipamento da Struers a
que o manual de instrucoes faz referéncia.

A Struers ndo assume qualquer responsabilidade por erros
existentes no texto/ilustracbes do manual. A informacéo incluida
neste manual esta sujeita a alteragées sem aviso prévio. O manual
podera fazer mengao a acessorios ou pegas que nao estao incluidos
no equipamento desta versao.

Os conteudos deste manual constituem propriedade da Struers. A
reproducdo de qualquer parte deste manual sem autorizacéo escrita
por parte da Struers nao é permitida.

Todos os direitos reservados. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup
Dinamarca

Telefone +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Axitom-5
Precaucdes de seguranca’

Leia atentamente antes de utilizar

1.

10.

11.

12.

13.

O ato de ignorar esta informag&o ou o manuseio incorreto do
equipamento pode ter como consequéncia lesdes corporais
graves e danos nos materiais.

A maquina tem de ser instalada em conformidade com os
regulamentos de seguranga locais. Todas as fungdes na
maquina e qualquer equipamento ligado tém de estar em bom
estado de funcionamento.

O(s) operador(es) te(é)m de ler as sec¢des do presente manual
alusivas a seguranca e ao guia do utilizador e as secgdes
relevantes dos manuais de qualquer equipamento e acessorios
que Ihe estejam ligados.

O(s) operador(es) te(é)m de ler as instrugdes de utilizagao e, se
aplicavel, as fichas de dados de seguranga dos consumiveis
aplicados.

A maquina deve ser colocada num suporte seguro e estavel.

A maquina tem de ser nivelada através das pernas ajustaveis
fornecidas.

Esta maquina deve ser operada e assistida para fins de
manutencao apenas por pessoas qualificadas/treinadas.

Antes de elevar a maquina pelo ponto de elevagao do
empilhador incorporado, certifique-se de que a langa esta
devidamente fixa com os pinos de bloqueio fornecidos. Antes do
transporte, fixe o brago de corte com o sistema de bloqueio
fornecido.

Para a maxima seguranca e maxima vida util da maquina, utilize
apenas consumiveis originais da Struers.

Utilizar apenas discos de corte intactos. Os discos de corte tém
de ser aprovados para uma velocidade de fuso de, no minimo,
1950 rpm / 42 m/s.

A maquina nao deve ser utilizada com discos de corte do tipo
l&mina de serra.

Nao utilize a maquina para cortar materiais inflamaveis ou
instaveis durante o processo de corte (por exemplo, materiais
combustiveis ou explosivos).

Nao utilize a maquina para cortar materiais que nao sejam
adequados para corte metalografico.

Nunca olhe diretamente para o raio laser. (Axitom-5/400 com
guia laser).

Todas as funcdes de seguranga da maquina tém de estar em
boas condi¢cbes de funcionamento.

A peca de trabalho tem de ser fixada de forma segura num
dispositivo de aperto rapido ou semelhante. Pecas de trabalho
grandes ou afiadas tém de ser manuseadas de forma segura.

' Da Ficha de Precaugdes de Seguranga, Revisdo D
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14. Recomenda-se a utilizagao de luvas de trabalho, pois as pecas
de trabalho podem estar muito quentes e ter bordas afiadas.
Também se recomenda o uso de luvas ao irrigar e limpar a
maquina.

15. Recomenda-se a utilizagdo de calgado de seguranga ao
manusear pecgas de trabalho grandes ou pesadas.

16. Recomenda-se a utilizagao de 6culos de protegao ao utilizar a
mangueira de irrigagao.

17. Mantenha as maos afastadas da camara de corte quando
avancar o disco de corte ou as mesas de corte utilizando o
joystick.

18. A Struers recomenda a utilizacdo de um sistema de exaustao,
uma vez que os materiais de corte podem emitir gases ou po
Nocivos.

19. A maquina emite apenas um ruido moderado. No entanto, o
processo de corte em si pode emitir ruidos, dependendo da
natureza da peca de trabalho. Utilize equipamento de protecao
auditiva se a exposicéo ao ruido exceder os niveis estipulados
pela regulamentagao local.

20. Observe os regulamentos de seguranga atuais relativos ao
manuseamento, mistura, enchimento, esvaziamento e
eliminacao do aditivo para liquido de refrigeragao.

N&o utilize liquido de refrigeragéo inflamavel.

Recomenda-se a utilizagao de luvas e o6culos de segurancga.
Nao utilize liquidos de refrigeracao para além da agua e aditivos
Struers para o liquido de refrigeragao.

21. A maquina tem de ser desligada da rede elétrica antes de ser
realizado qualquer servigo de assisténcia técnica.

22. Certifique-se de que o disco de corte esta fixo de modo seguro
antes de trabalhar na mesa de corte ou a volta da mesma.

23. Se ouvir algum ruido anormal ao operar a cobertura de protegao,
evite utilizar a maquina novamente e contacte o servigo de
assisténcia da Struers.

24. Em caso de incéndio, alerte as pessoas transeuntes, o corpo de
bombeiros e corte a energia. Utilize um extintor de p6. Nao
utilize agua.

O equipamento deve ser apenas utilizado para o fim a que se destina e em
conformidade com o especificado no manual de instrugées.

O equipamento foi concebido para ser utilizado com consumiveis fornecidos pela
Struers. Caso seja submetido a uma utilizagao incorreta, a uma instalagao
impropria, alteragdes, negligéncia, acidentes ou a reparacdes improprias, a Struers
ndo aceitara qualquer responsabilidade por danos ao utilizador ou ao equipamento.
A desmontagem de qualquer parte do equipamento, durante trabalhos de servigo ou
reparagéo, deve ser sempre efetuada por um técnico qualificado (em
eletromecanica, eletrénica, mecanica, pneumatica, etc.).
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icones e tipografia

A Struers utiliza os icones e as convengoes tipograficas a seguir.
Pode ser encontrada uma lista das mensagens de seguranca
utilizadas neste manual no capitulo alusivo asdeclaracdes de
adverténcia.

Consulte sempre o manual de instrugdes para obter informagodes
sobre os potenciais perigos sinalizados pelos icones fixados na
maquina.

icones e mensagens de
seguranga

PERIGO ELETRICO

indica um risco elétrico que, se nao for evitado, podera ter como
consequéncia a morte ou um ferimento grave.

indica um risco de grau elevado que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia a morte ou um ferimento grave.

ATENGAO

indica um risco de grau médio que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia a morte ou um ferimento grave.

CUIDADO

indica um risco de grau baixo que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia um ferimento menor ou moderado.

PERIGO DE ESMAGAMENTO

indica um risco de esmagamento que, se nao for evitado, podera
ter consequéncia um ferimento menor, moderado ou grave.

PARAGEM DE EMERGENCIA

opDPD>DPP
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Mensagens genéricas e 3 NOTA:
indica um risco de danos a propriedade ou a necessidade de se
proceder com especial cuidado.

{j SUGESTAO:
Y@@’ |indica informagGes adicionais e recomendagdes.

Logétipo com cores O logétipo com cores na pagina de rosto deste manual de instrugdes
indica que este contém cores que sao consideradas Uteis para a
‘1 correta compreensao dos seus conteudos.

Os utilizadores devem, portanto, imprimir este documento numa
impressora a cores.

Convencdes tipograficas O tipo Negrito | indica os rétulos nos botdes ou as opgdes de
menu em programas de software
O tipo ltalico indica nomes de produto, itens em programas
de software ou titulos de figuras
Texto a azul indica um link para outra sec¢ao ou pagina
web
B Marcadores | indicam um passo de trabalho necessario
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1. Para comecar

O Axitom-5 é um cortador de disco automatico com movimentos XY
motorizados opcionais. A maquina foi concebida para o corte em
molhado e abrasivo de todos os metais estaveis e ndo explosivos.
Tem de estar equipada com um sistema de recirculagao para o
liquido de refrigeracéo.

O processo de corte comega por fixar a pega de trabalho a mesa de
corte com ferramentas de aperto. Nos modelos com mesas X e Y, o
operador pode mover a mesa de corte premindo o botao de presséo
e o joystick em simultaneo. O operador seleciona entao os
parametros de corte (por exemplo, velocidade de avango e
comprimento de corte).

O operador fecha a protecao de seguranga. A cobertura de protecao
blogueia quando o operador liga a maquina e permanece bloqueada
durante o corte. Quando o disco de corte para, o bloqueio € libertado
€ a pega de trabalho e o espécime podem ser removidos.

Em caso de perda de energia durante um processo de corte, é
utilizado um manipulo de bloqueio da cobertura para abrir a
cobertura de protecao “power-to-open”.

Se for libertada, a paragem de emergéncia de categoria B corta a
alimentacédo do motor que gira o disco de corte. A cobertura de
protegao pode ser aberta assim que o disco de corte estiver
imobilizado.

A maquina pode ser ligada a um sistema de exaustdo externo para
eliminar fumos e humidade no processo de corte.

A caixa de embalagem contém os seguintes elementos:

1 Axitom-5 (maquina de corte)

1 Chave de bocal/forqueta (30 mm) para disco de corte

1 Chave de triangulo (para desbloquear o fecho de seguranga
quando néo esta ligado a alimentagao principal)
Massa lubrificante para manutencgao/lubrificacdo do fuso
Oleo para a manutencéo da mesa de corte
Conjunto de ligacao a saida de agua
Conjunto de manuais de instrugdes

_— A
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Desembalar e instalar o B Desaperte as porcas dos quatro suportes de transporte que

Axitom-5 fixam a maquina a palete.

B Certifique-se de que a langa esta devidamente fixa com os pinos
de bloqueio fornecidos antes de elevar a maquina pelo ponto de
elevacao do empilhador incorporado.

B |evante a maquina da palete com um empilhador a partir da

frente e pouse-a num local adequado.

Retire as molas de seguranga da travessa frontal e retire a

B barra.

Ll
oy |,

©

ES = o) |

NOTA!
% Retire o suporte de transporte antes
da utilizagéo.

A AN

Pontos de elevacéao

Espaco recomendado a frente: 100 cm / 40".

A maquina pode ser colocada contra a parede.

A maquina deve ser instalada perto de pontos de alimentagao
elétrica, exaustdo, agua e escoamento.

1 NOTA:
9 ) Rode os pés regulaveis de modo que a maquina fique firme e
N nivelada.

NOTA:
A maquina tem de ser colocada num piso adequado ao peso da
maquina e adequado a situacao de utilizacdo da maquina.

NOTA:
Certifique-se de que a estacao de trabalho tem uma iluminacgéo
ambiente adequada (300 lumenes).

14
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Dispense alguns momentos para se familiarizar com a localizagéo e
0s nomes dos componentes de Axitom-5.

©

-

R

| ©

BAn .,

) I

@ Painel de controlo

@ Jactos de agua flexiveis
3 Joystick

@ Paragem de emergéncia
® Porta-ferramentas

® Compartimento da unidade
de refrigeracao

@ Pistola de irrigacéo
Protecao do disco de corte
@ Camara de corte

@@ Valvula e bocal AxioWash
@ Cobertura de protegéo

@ Botéo “Hold-to-run
(presséo prolongada)

15
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% INTERRUPTOR PRINCIPAL
O interruptor principal esta disposto no lado de tras da maquina.
B Rode no sentido horario para ligar a alimentacgao elétrica.

A PARAGEM DE EMERGENCIA esta disposta no lado da frente
@ da maquina.
B Paragem de emergéncia
— Prima o botado vermelho para Ativar.
— Rode o botao vermelho no sentido horario para
Desbloquear.

@ NOTA:

W |Nao utilize a paragem de emergéncia para uma paragem

i operacional da maquina durante o funcionamento normal.

ANTES de desbloquear (desengatar) a Paragem de Emergéncia,
investigue a raz&o da ativagdo da Paragem de Emergéncia e tome
as devidas medidas corretivas necessarias.

Vista de tras

~0
T

@ Interruptor principal 3 Flange de exaustao
® Caixa de ligacoes elétricas @ Desbloqueio do fecho de
seguranga

0 NOTA:

L o J A cobertura no Axitom-5 s6 pode ser aberta quando a maquina
estiver ligada a uma fonte de alimentagao e o interruptor principal
estiver ligado.

Para abrir a cobertura quando a alimentacao nao esta ligada,
consulte a pagina 35 para obter detalhes.
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Fonte de alimentacao c PERIGO ELETRICO

A maquina tem de estar ligada a terra.

B Verifique se a tensao de rede corresponde a indicada na placa
de caracteristicas na lateral da maquina.
Uma tensao incorreta podera ter como consequéncia danos ao
circuito elétrico.

B Abra a caixa de ligagbes elétricas e ligue um cabo de 4 fios da
seguinte forma:

PE: terra
(aterramento)

L1: fase

L2: fase

L3: fase

B A outra extremidade do cabo pode ser equipada com uma ficha
aprovada ou ligada a rede elétrica de acordo com as
especificagbes elétricas e os regulamentos locais.

Montar o disco de corte Siga estes passos para montar um disco de corte:
B Pressione o botao de bloqueio do fuso no lado direito do disco
de corte, rodando simultaneamente o disco de corte até o
blogueio do fuso soar um estalido.
B Remova a porca com uma chave de boca/forqueta (30 mm).

® Porca ® Flange

B Desmonte a flange e o disco de corte.

H Monte o novo disco de corte.

B Monte as flanges e a porca. Aperte cuidadosamente.
A porca deve ser apertada com uma forca minima de 22 Nm
(16 Ibf-ft), e no maximo 27 Nm (20 Ibf-ft) (equivalente a uma
forca minima de 130 N (29 Ibf) 17 cm (6,7") a partir do centro.

17



Verificagdo da instalagao correta
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NOTA:

Coloque uma arruela de cartao entre o disco de corte de resina
abrasiva e as flanges de retengao para garantir que fica na
posigéo. Os discos de corte ligados a resina, tipicamente com
abrasivos AlL,Os/SiC, tém uma superficie irregular. As arruelas de
cartdo melhoram o efeito de retencéo da flange, compensando a
superficie irregular do disco de corte.

As arruelas de cartdo no tamanho correto estdo incluidas no
conteudo fornecido com discos de corte da Struers.

Para a maxima precisao com discos de corte de diamante ou
CBN, né&o utilize arruelas de cartdo.

NOTA:
A maquina nao deve ser utilizada com discos de corte do tipo
Idmina de serra.

B Verifique se o disco de corte gira na diregao indicada pela seta
na protecao do disco de corte. Se o sentido de rotacao estiver
incorreto, mude duas das fases.




Ligacao a um sistema de
exaustao externo

Ligacao de uma unidade de
recirculacao de refrigeracao

Ligacéo de uma unidade de
refrigeracdo de recirculagdo
Coolimat-2000

Axitom-5 e Axitom-5/400
Manual de instrugcbes

A Struers recomenda a utilizagdo de um sistema de exaustao, uma

vez que as pecgas de trabalho podem emitir gases nocivos durante o

corte.

O equipamento esta preparado para a conexao a um sistema de

exaustao através de um encaixe de 80 mm (aprox. 3 %4") no lado

esquerdo do armario.

Capacidade recomendada para o sistema de exaustdo: 150 m%h /

12 360 ft*/h com um medidor de agua de 0 mm /0".

B Monte um tubo flexivel de exaustao a partir do seu sistema de
exaustao local na flange (consulte a ilustragdo na pagina 16).

Para garantir uma 6tima refrigeragao, o Axitom-5 pode ser equipado
com uma unidade de recirculagao de refrigeragéo.

A Struers Coolimat-2000 foi concebida para ser utilizada com
grandes cortadores de disco, tais como o Axitom-5. A Coolimat-2000
esta disponivel como filtro de banda ou como unidade de filtro
estatico.

NOTA:

Antes de ligar a unidade de refrigeragao ao Axitom-5, siga as
instrugdes do manual de instrugdes da unidade de refrigeragao
para prepara-la para a sua utilizagao.

PERIGO ELETRICO

A maquina tem de estar ligada a terra.

m Verifique se a tensao de rede corresponde a indicada na placa
de caracteristicas na lateral da maquina.
Uma tensao incorreta podera ter como consequéncia danos ao
circuito elétrico.

B Monte um tubo em cotovelo na saida de agua residual.

B Passe o tubo de escoamento através da abertura na parede
esquerda da caixa, logo por baixo da mesa de corte e, em
seguida, ligue-o ao tubo em cotovelo.

B Ligue a Coolimat-2000 utilizando as mangueiras e os conectores
fornecidos.

B Ligue o tubo de entrada de agua ao acoplamento rapido no
compartimento da unidade de refrigeragéo do Axitom-5, ligue a
outra extremidade a bomba na unidade de refrigeracao.

B Ligue o cabo de controlo de 24 V/CAN (fornecido com a
Coolimat-2000) a tomada do Axitom-5 no compartimento da
unidade de refrigeracao e a outra extremidade a unidade de
controlo Cooli.
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Ligar outros sistemas de
refrigeragdo Struers

Ligar outras unidades de filtro

externo

20
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Monte o tubo conector fornecido na saida de agua da maquina
de corte. Lubrifique o anel de vedagdo com massa lubrificante
ou sabao para facilitar a insercgéo.

Monte o tubo flexivel/tubo rigido de escoamento e os conectores
de modo que a saida de agua residual fique virada para baixo,
voltada para a unidade de filtro.

Deslize a unidade de refrigeracao por baixo do Axitom-5 (o
compartimento da unidade de refrigeracao).

Ligue o cabo de controlo de 24 V/CAN (fornecido com o sistema
de refrigeracao) a tomada do Axitom-5 no compartimento da
unidade de refrigeragao e a outra extremidade a unidade de
controlo Cooli.

Ligue o tubo de entrada de agua ao acoplamento rapido no
compartimento da unidade de refrigeragéo do Axitom-5, ligue a
outra extremidade a bomba na unidade de refrigeragao.

Feche as portas do compartimento.

NOTA:

Contacte um eletricista qualificado para verificar se a unidade de
filtro externo pode ser utilizada com o Axitom-5. Os diagramas
elétricos na secgao de pecgas de substituicdo do manual podem
ser utilizados para a identificagdo dos diferentes fios.

A presséo do liquido de refrigeragao fornecido ao Axitom-5 deve
ser de, no maximo, 2 bar.

Monte um tubo em cotovelo na saida de agua residual.

Passe o tubo de escoamento através da abertura na parede
esquerda da caixa, logo por baixo da mesa de corte €, em
seguida, ligue-o ao tubo em cotovelo.

Ligue a unidade externa utilizando as mangueiras e os
conectores fornecidos.

Ligue o tubo de entrada de agua ao acoplamento rapido no
compartimento da unidade de refrigeracdo do Axitom-5; ligue a
outra extremidade a bomba na unidade de refrigeracao.

Ligue o cabo elétrico de 24 V fornecido com o Axitom-5 a
tomada de 24 V no compartimento da unidade de refrigeragéo e
a outra extremidade a unidade externa.

O sinal elétrico de 24 V pode ser utilizado para iniciar uma
bomba ou abrir uma valvula magnética para o fornecimento de
agua. Podera ser necessario utilizar um relé para controlar o
equipamento ligado.



Controlos
Painel de controlo do Axitom-5

Axitom-5 e Axitom-5/400

Manual de instrugcbes

2. Operacao

TECLA DE
FUNGCAO 1

2

TECLA DE
FUNCAO 2

ESCAPE

4

BOTAO
MULTIFUNG
OES

5

JOYSTICK

6

START
(iniciar)

7

STOP
(parar)

8

PARAGEM DE
EMERGENCIA

Funcgao

Tecla multifungdes dependente do
menu. Consulte a linha na parte inferior
dos ecras individuais.

Ligar/desligar o laser (Axitom-5/400
com quia laser)

Tecla multifungdes dependente do
menu. Consulte a linha na parte inferior
dos ecras individuais.

Move um passo para trds nos menus.
Se os parametros modificados nédo
tiverem sido armazenados, sdo
abortados.

Prima o botéo para selecionar a fungao.
Rode o botdo para mover o cursor ou
para ajustar as definigbes.

Prima o botéo para guardar as
definicdes modificadas.

Mova para cima ou para baixo para
posicionar o disco de corte.

Mova para a esquerda ou para a direita
para posicionar a mesa X (opgéo)

Rode no sentido horario ou no sentido
anti-horario para posicionar a mesa Y

Inicia a maquina e a unidade de
recirculagao e/ou o filtro de banda.

Para a maquina e a unidade de
recirculagdo e/ou o filtro de banda.

Prima o botédo vermelho para Ativar.
Puxe o botao vermelho para Desativar.
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Tipos de ecra

Configuragao do idioma
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O ecra de corte sera apresentado no painel de controlo quando o
Axitom-5 estiver ligado. Este ecra destina-se ao uso diario.
Premir a tecla F2 uma vez apresenta o menu de configuragéo
CONFIGURATION. Normalmente, este menu so6 esta acessivel
durante a instalagéo.

Quando o Axitom-5 é ligado pela primeira vez, aparece um ecra a
solicitar que selecione o seu idioma preferido. Se, depois disto,
pretender alterar o idioma, siga o procedimento abaixo.

No menu de corte CUTTING, prima uma vez a tecla F2
para selecionar o menu de configuragao

Rode o botao para alternar entre parametros no menu de
configuragdo CONFIGURATION.

Prima o botao para selecionar o idioma (LANGUAGE).
Aparece um menu pop-up.

No menu pop-up, selecione o seu idioma preferido
virando o botdo e, em seguida, entre na definicao
premindo o bot&o.

Prima ESc para regressar do menu de configuragdo
CONFIGURATION para o menu de corte CUTTING.



Mesas moveis (opgoes)

Mesa X

<+—X—>

Mesa Y

<+

/
|

Ny

Sl
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O Axitom-5 tem duas opgdes de mesa moéveis: a mesa X € a mesa
Y.

A opcao de mesa X é uma mesa moével acionada por motor.
Utilizando o joystick (consulte Func¢des do painel de controlo), a
mesa pode ser movida da esquerda para a direita. A op¢ao de mesa
X é necessaria para utilizar as fungdes MultiCut do Axitom-5,
consulte as opgdes MultiCut no guia de referéncia.

A opcao de mesa Y é uma mesa mével, acionada por motor.
Utilizando o joystick (consulte Fungdes do painel de controlo), a
mesa pode ser movida para tras e para a frente. A opgéo de mesa 'y
€ necessaria para utilizar a opgao Axitom-5 AxioCut Step, consulte a
opcgao AxioCut no guia de referéncia. A mesa Y é especialmente util
para cortar pegas de trabalho mais largas.

NOTA:

Prima o botao “Hold-to-run” (pressao prolongada) e utilize o
joystick para posicionar a mesa de corte com a cobertura de
protecao aberta.
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Leitura do ecra de corte

METODO DE CORTE

Modo de corte

icones do modo de corte
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O ecra de corte oferece trés tipos de informagao:
Modo de corte

Parametros de corte, e

Informagdes do motor

—3

Feed speed:” " 0.50)

Stop pusitiun:ﬂUTﬂi 3 Omn

= j3=
Fl Manual function F2 Configuration

A METODO DE CORTE
B Modo de corte.

C Parametros de corte.
P Informacgdes do motor.

A barra superior (A) apresenta o método de corte selecionado.
Podem ser guardados e recuperados dez métodos de corte
diferentes.

A segunda barra (B) apresenta o0 modo de corte selecionado. Esta é
uma combinagao de texto: Corte Direto, ExciCut, AxioCut Step que
descreve a agao de corte e os icones, que indicam se esta a ser
utilizado um Corte Simples ou um dos métodos de amostragem
MultiCut.

Corte Simples

MultiCut 1
MultiCut 2

MultiCut 3
MultiCut 4

No exemplo acima, o modo de corte é a agao de Corte Directo e 0
modo de Corte Simples.

SUGESTAO:
Os modos MultiCut sao opcionais e requerem uma mesa X.




Parametros de corte e
informagdes do motor

Axitom-5 e Axitom-5/400
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A grande janela no ecra de corte, apresenta informagéo sobre os
parametros de corte (velocidade de alimentagéo, posi¢ao de

paragem e forga), bem como informagdes sobre o motor (carga do

motor e temperatura do motor).

Os parametros de corte (velocidade de alimentagao, posicao de
paragem e forga) podem ser definidos antes e durante o corte. O
valor definido é apresentado a direita da etiqueta de parametro. O
valor real é apresentado a direita do grafico de barras.

As colunas com as informacdes sobre o motor Temperatura do
Motor e Carga do Motor mostram informagdes sobre o estado do
motor durante o corte. Os valores apresentados tém valor relativo
(%).
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Alterar o modo de corte e os
parametros de corte
Alterar o modo de corte
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Rode o botdo multifungdes até que o texto do modo de corte fique
realgado e prima o botdo para apresentar o menu de deleg¢ao do
modo de corte SELECT CUTTING MODE.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: Direct Cut 41

Feed speed: 050 S 0.00 nn/s

Stop position SELECT CUTTING MODE B4
Direct Cut

Force: ExciCut OHN

Motor load: AxioCut Step |- 0%

Hotor temperature: ___————3 0%

Rode o botdo multifungdes para realgar uma acgao de corte e prima o
botéo para a selecionar e regressar ao ecréa de corte CUTTING.
Prima a tecla Esc para voltar ao ecra de corte CUTTING sem alterar
a acao de corte. A agao de corte selecionada, Direct Cut (Corte
directo) no exemplo acima, é apresentada na barra superior do ecra
de corte CUTTING.

Selecione Single Cut (Corte Simples) ou um dos modos MultiCut
rodando o botao multifungdes até o icone do modo de corte ficar
realgado, prima o botédo para apresentar o menu de selecao
SELECT MULTICUT MODE.

SUGESTAO:
Os modos MultiCut sdo opcionais e requerem uma mesa X.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE
Feed speed] |IRNTIoN-2-4
Stop positid  |Multi Cut 1
Force: Multi Cut 2
Motor load: Multi Cut 3
Motor temp|
Multi Cut 4




Alterar os parametros de corte

Rode o botéo para selecionar o
parametro de corte.

Prima o bot&o para permitir a
edicao do parametro de corte.
Rode o botdo para ajustar a
definicao.

Leitura das informag¢bes do motor

Modo de suspenséao
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Rode o botdao multifungdes para selecionar um modo de corte e
prima o botdo para o selecionar e regressar ao ecra de corte
CUTTING. Prima a tecla ESc para voltar ao ecra de corte CUTTING
sem alterar o modo de corte. O icone de modo de corte selecionado
aparece na barra superior do ecra de corte CUTTING.

Alterne entre os trés parametros de corte, rodando o botédo para
realgar um parametro de corte selecionado. Prima o botdo para
permitir a edigdo do paradmetro realgado. Rode o botao para alterar o
valor do parametro.

CUTTING METHOD: 1

Stop position:AUT0 —_—————3 Omm

Force: A —————3 OH

Motor load: C-_—____ 3 0%

Hotor temperature: ____————§ 0%

=" j3=
H Manual function F2 Configuration

Valores atuais dos parametros de corte: a velocidade de avanco, a
posicao de paragem e a forga sao apresentadas a direita das
colunas (A).

A posigao de paragem efetiva do disco de corte (relativamente a sua
posigao de arranque) é apresentada graficamente pela seta na parte
superior da coluna de posi¢cao de paragem.

Rode o botao para alterar a definicado do parametro de corte
selecionado. A seta acima da coluna ira mover-se para refletir a
nova definicédo (B).

Ao mover o ponteiro da coluna de posi¢ao de paragem para a direita
da coluna, é selecionado o modo AUTO.

A area realgada dos gréficos de barras Motor Load (carga do motor)
e Motor Temperatur (temperatura do motor) mostra o estado do
motor de corte:

Carga do motor: indicador da carga do motor de corte (0-
200%)

Temperatura do indicador da temperatura do motor de corte

motor: (0-100%)

Se o Axitom-5 néo for utilizado durante 15 minutos, a luz de fundo
escurece e a luz da caAmara de corte desliga-se. Isto permite
aumentar as suas vidas uteis. Prima qualquer tecla do painel de
controlo para reativar a luz de fundo e a luz da cdmara de corte.
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Mudar o disco de corte
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B Pressione o botdo de bloqueio do fuso no lado direito do disco
de corte, rodando simultaneamente o disco de corte até o
blogueio do fuso soar um estalido.

B Remova a porca com uma chave de boca/forqueta (30 mm).

B Desmonte a flange e o disco de corte.

B Monte o novo disco de corte.

NOTA:

Coloque uma arruela de cartao entre o disco de corte de resina
abrasiva e as flanges de retengao para garantir que fica na
posigéo. Os discos de corte ligados a resina, tipicamente com
abrasivos Al,O3/SiC, tém uma superficie irregular. As arruelas de
cartdo melhoram o efeito de retencéo da flange, compensando a
superficie irregular do disco de corte.

As arruelas de cartdo no tamanho correto estdo incluidas no
conteudo fornecido com discos de corte da Struers.

Para a maxima precisao com discos de corte de diamante ou
CBN, nao utilize arruelas de cartao.

B Monte a flange e a porca. Aperte cuidadosamente e feche a
protecao.




Fixar a peca de trabalho na
mesa de corte
Posicionamento das mesas
moveis (opgbes)

Apertar a pecga de trabalho
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B Modelos de mesa X:
Mova a mesa para a esquerda de modo suficiente para
conseguir o manusear o humero necessario de cortes ou o
tamanho da peca de trabalho a cortar. Se isto nao for
necessario, as mesas devem ser mantidas juntas para suportar
a amostra o mais possivel durante o corte.

B Modelos de mesa Y:
Mova a mesa para colocar as amostras ligeiramente a frente do
centro do disco de corte. Isto maximiza a eficiéncia do corte.

B Fixe a peca de trabalho com um dispositivo tensor de sua
escolha, p. ex., um dispositivo de aperto rapido. Coloque a peca
de trabalho entre a abracadeira e o batente.

B  Empurre a abragadeira em dire¢ao a peca de trabalho e
bloqueie o dispositivo de aperto rapido com o manipulo de
bloqueio.

Certifique-se de que apenas um dos dispositivos de aperto rapido
esta apertado, o outro dispositivo deve apenas fazer leve pressao.
Utilize ferramentas de suporte, se a geometria da peca de trabalho
exigir esse suporte.

NOTA:

Ao utilizar o modo de corte AxioCut Step, a cobertura do disco de
corte pode bater na mandibula do dispositivo de aperto rapido, se
estiver montado na posi¢ao para a frente; ou seja, utilizando a
ranhura em T transversal proxima da parte frontal da maquina.

Para evitar esta situagao, coloque o dispositivo de aperto rapido o
mais para tras possivel, utilizando a ranhura em T mais dianteira.
Teste uma possivel violagao ligando a maquina com o disco de
corte totalmente afastado do dispositivo de aperto.

No entanto, ndo existe qualquer perigo se a prote¢do do disco de
corte bater acidentalmente no dispositivo de aperto. O Axitom-5
para automaticamente e apresenta as seguintes mensagens:
“Posicao da mesa Y nao encontrada” ou “Posig¢ao do brago de
corte ndo encontrada”.
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Indicador laser da posigcao de
corte

(para Axitom-5/400 com guia
laser)

CLASS 2

Laser product |

Configuragdes do laser
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A maquina possui um laser opcional, montado de fabrica, que indica
a posicao do disco de corte. Pode ser util durante o aperto.
B Ligue/desligue (ON/OFF) o laser premindo F1 duas vezes.

MANUAL FUNCTION MENU

Manual cleaning

F1 %

Laser ONJ/OFF

yh

e O laser liga-se automaticamente quando a cobertura de protegcéo

€ levantada.

e Desliga-se apds um periodo predefinido, que pode ser alterado

nas definicbes do utilizador.

ATENGAO

Nao olhe diretamente para o laser.
(Axitom-5/400 com guia laser)

Siga estes passos para configurar o laser:

B Ligue a maquina e aguarde que o ecra do método de corte abra.

B  Prima F2 no ecra do método de corte Cutting Method para abrir
o ecra de configuragao Configuration.

CONFIGURATION
Display contrast: 30
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3
Additional cutting distance (Auto stop): 3mm
Laser activation time: min
F1 fDefault
wvalue

B Percorra a lista até Laser Activation Time (tempo de ativagao do
laser) e prima Enter para definir o tempo de ativagao.
O tempo de ativagao controla o tempo durante o qual o laser fica
ligado depois de a cobertura de protegéo ser fechada.

B Utilize a roda de navegagao para definir o tempo.

B Prima Esc para voltar ao ecra do método de corte Cutting

Method.



Parametros de corte

Velocidade de avango

Posicao de paragem

Paragem automatica AutoStop

Forca
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CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut +
Feed speed: 050 ey 0.00 mm/ 5
Stop position:AUTO ——————  Omn
Force: 40@ ON
Hotor load: —— 0%
Hotor temperature: ——————— 0%

= jo=
F1 Manual function F2 Configuration

A velocidade de avancgo pode ser definida para valores entre 0,05-
5,00 mm/s
(0,002-0,2 "/s).

Existem duas formas de definir a posigéo de paragem: Posigao de
paragem automatica AutoStop e de paragem Stop position. Estas
estdo explicadas em Operagdes Avangadas.

Quando a fungao AutoStop é selecionada, a maquina para
automaticamente assim que a pega de trabalho tiver sido cortada.
Para um corte normal, é recomendada a fungao AutoStop.

A forga maxima permitida entre o disco de corte e a peca de trabalho
pode ser ajustada para valores entre 50-700 N (10-150 Ibs).

Uma célula de medigao integrada calcula constantemente a forga.
Se o limite de forga for atingido, a velocidade de avango sera
automaticamente reduzida para um valor que permita que a forga
permaneca imediatamente abaixo do limite definido.

Assim que a for¢a diminua abaixo do limite definido, a velocidade é
aumentada para a definigéo original.
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Configurar os parametros de
corte
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Os parametros de corte, a velocidade de avango, a forga e a posigéao
de paragem sao configurados no menude corte Cutting.

—

Rode o botéo para selecionar os pardmetros no menu de
corte Cutting.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &4
Feed speed: EEﬂ_I:L_:::::;. Q.00 mm/ s
Stop positiomAUT0 ——————3  0nn
Force: 40@ OH
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: ___——————3 0%

s _ F2 f3=
HManual function Configuration

@ Prima o botao para editar o parametro selecionado. O

valor atual € apresentado na caixa realgada. Rode o
botao no sentido horario para aumentar o valor ou no
sentido anti-horario para diminui-lo.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &4

Feed spemﬁ:*"_—_____h 0.00 mn/'s
Stop position:&AUTO ___——————37 0nn
Force: 40@ aN
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: ___———3 0%

Prima o botao para confirmar a nova
defini¢ao.

CUTTING METHOD: 1
g

Cutting mode: Direct Cut +
Feed speed: mm_I::L_:::::] 0.00 mn/ 5
Stop position:&AUTO ___——————37 0nn
Force: 40@ aN
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: _—————3 0%

= [3=
F1 Manual function F2 Configuration




Cortar no Axitom-5
Inicializagdo do corte

Avanco rapido

Parar o corte
(paragem manual)

Reiniciar o corte
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B Posicione o disco de corte baixando-o lentamente até 1-2 mm da
amostra.

NOTA:

Tenha cuidado ao baixar o disco de corte. Se baixar com
demasiada rapidez e este entrar em contacto com a pecga de
trabalho, o disco de corte pode partir-se.

B Feche a cobertura de protecao.

B Pressione START (iniciar) <. O disco de corte comega a girar, a
agua de refrigeragdo comeca a correr e o disco de corte move-
se lentamente para baixo para a peca de trabalho a velocidade
de alimentagao predefinida.

O joystick pode ser utilizado para fazer avangar rapidamente o disco
de corte em direcio a peca de trabalho (por exemplo, se o disco de
corte tiver sido mudado durante o corte de uma pega de trabalho).

B Prima START (iniciar) <> e empurre o joystick para baixo.

O disco de corte avancgara em diregcao a pecga de trabalho com
forca reduzida e a uma velocidade maxima de 5 mm/s.

B Solte o joystick quando o disco de corte estiver em contacto com
a peca de trabalho. Apés contacto com a pega de trabalho, o
disco de corte retrai-se automaticamente 2 mm para ficar pronto
a cortar.

B O disco de corte continuara entdo a mover-se para baixo para a
peca de trabalho na forga e velocidade de avango predefinidas.

O joystick também pode ser utilizado para elevar o disco de corte da
peca de trabalho.

NOTA:

Prima o botao “Hold-to-run” (pressao prolongada) e utilize o
joystick para posicionar a mesa de corte com a cobertura de
protecao aberta.

O Axitom-5 para automaticamente quando a pecga de trabalho é

cortada.

B Prima STOP & para parar e interromper manualmente o
processo de corte.
A maquina pode ser parada a qualquer momento durante a
operacgéo, premindo STOP ©.

Quando o corte é interrompido, o disco de corte move-se para fora
da pega de trabalho, regressa a sua posic¢ao inicial ou permanece
em posicao. Isto depende do movimento de retorno selecionado.
Consulte as Op¢des de avanco.

®m Prima START (iniciar) <> e retome o corte.
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Corte direto

ExciCut

)

Cortar pecas de trabalho

irregulares com o ExciCut:

AxioCut Step (op¢ao)

MultiCut 1 (opgéao)

@ddd n 0/ 2

MultiCut 2 (opgao)

EEHd 1 07 2

MultiCut 3 (opgéao)
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O corte direto € o modo de corte normal.

O disco de corte € movido para dentro da peca de trabalho num
movimento ligeiramente curvo e vertical. O corte direto destina-se a
materiais comuns.

O modo de corte ExciCut é ideal para o corte de materiais muito
duros (HV >400).

O movimento oscilante do disco de corte tem duas vantagens
principais: o risco de danos na peca de trabalho € menor e o risco de
sobreaquecimento do motor € menor.

®m Comece a cortar utilizando o corte direto até que tenha sido feito
um canal pequeno.
B Mude para ExciCut para continuar a cortar.

A opcao AxioCut Step permite cortar pecgas de trabalho
extragrandes: adicionando 150 mm ao maximo de profundidade.

SUGESTAO:
O modo AxioCut é opcional e requer uma mesa Y.
AxioCut e MultiCut ndo podem ser combinados

A opgao MultiCut 1 permite o corte de varias amostras com a
mesma largura. Para obter uma descricdo detalhada desta opgao e
de que forma pode ser utilizada, consulte a sec¢ao do guia de
referéncia deste manual.

A opcao MultiCut 2 permite o corte de varias amostras de diferentes
larguras. Para obter uma descrigdo detalhada desta opgéo e de que
forma pode ser utilizada, consulte a secgao do guia de referéncia
deste manual.

A opcao MultiCut 3 permite o corte de varias amostras de diferentes
larguras a diferentes distancias relativas a partir de “zero” ou da
posicao inicial. As distancias sao calculadas e introduzidas
manualmente no Axitom-5. Para obter uma descricdo detalhada
desta opcao e de que forma pode ser utilizada, consulte a secgao do
guia de referéncia deste manual.

A opcao MultiCut 4 permite o corte de varias amostras de diferentes
larguras a diferentes distancias relativas a partir de “zero” ou da
posicao inicial. As distancias sao introduzidas no Axitom-5 utilizando
a mesa X para posicionar o disco de corte acima do local onde a
amostra deve ser cortada e, em seguida, registar esta posig¢éo. Para
obter uma descrigao detalhada desta opg¢ao e de que forma pode ser
utilizada, consulte a secg¢ao do guia de referéncia deste manual.



Refrigeragao adicional
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Para ativar o jato, rode a

Bloquear ou desbloquear a
cobertura de protecao
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Para o corte de pecas de trabalho ocas e/ou finas sao fornecidos

dois jatos de agua flexiveis para a refrigeragao da pega de trabalho.

B Posicione os jatos de refrigeragdo a esquerda e a direita da area
de corte.

B Rode a valvula no jato para uma posigao paralela & mangueira
para ativar o jato de refrigeracao. A agua de refrigeragao flui
assim que o corte comecga.

B Quando terminar o corte, volte a colocar a valvula no jato na
horizontal.

SUGESTAO:

Ao utilizar os jatos de agua flexiveis, a agua de refrigeragao é
desviada dos jatos de agua integrados posicionados sobre o disco
de corte.

Os jatos de agua flexiveis nao devem ser utilizados ao cortar
pecas de trabalho de grande didmetro, pois a refrigeracao sera
menos eficiente. Foram concebidos para fornecerem uma
refrigeragdo mais localizada, por exemplo, a superficie interna das
pegas de trabalho ocas.

A cobertura de protecado permanece bloqueada se a corrente elétrica

for interrompida durante o corte.

Para aceder a camara de corte quando n&o existe alimentagao:

B Desligue a maquina (mesmo que nao exista corrente).

B Insira a chave triangular no desbloqueio do fecho de seguranca.

B Rode a chave de tridngulo para a direita (sentido horario) para
desbloquear o fecho de seguranga.

B |embre-se de reativar o desbloqueio do fecho de seguranca
antes de utilizar o Axitom-5.

NOTA:
Quando a cobertura esta bloqueada, o software proibe a fungéo
de corte — mesmo que a energia volte.

ATENGAO

Desligue sempre a energia antes de abrir a cobertura de protecéo
durante uma falha de energia.
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Ruido

Manipulagéo do ruido (durante a

operagao)

36

VAN

Axitom-5 e Axitom-5/400
Manual de instrugcbes

Consulte o valor do nivel de pressdo sonora nos Dados técnicos.

Materiais diferentes possuem caracteristicas de ruido diferentes.
O ruido diminuira ao reduzir a velocidade de rotacao e/ou a forca
com que o disco de corte € pressionado contra a peca de trabalho.
O tempo de processamento podera aumentar.

CUIDADO

A exposicao prolongada a ruidos elevados podera causar danos
permanentes a audicao.

Utilize equipamento de protecio auditiva se a exposig¢ao ao ruido
exceder os niveis estipulados pela regulamentacgéao local.




Limpeza geral

% 4

Unidade de recirculagdo de
refrigeragéao

Inspecgao diaria

Verificar a cobertura de protegao
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Verificar a prote¢do do disco

Verificar o fecho de seguranca
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3. Manutencao

A manutenc¢do adequada é necessaria para atingir o tempo de
atividade maximo e a vida util de funcionamento da maquina. A
manutengao também é importante para garantir o funcionamento
continuamente seguro da sua maquina.

Os procedimentos de manutencao descritos nesta secgao tém de
ser realizados por pessoal qualificado ou treinado.

Para garantir uma vida Gtil mais longa para o seu Axitom-5, a Struers
recomenda vivamente a limpeza diaria da camara de corte.

Se o Axitom-5 nao for utilizado durante um longo periodo de tempo,
limpe a cdmara de corte de modo aprofundado.

NOTA:
A sujidade acumulada e a aparas podem restringir ou danificar
o0 movimento da mesa de corte.

Para a manutencao da unidade de recirculagédo de refrigeracéo,
consulte o manual de instrugcdes da unidade de recirculagao de
refrigeragao.

O Axitom-5 tem de ser verificado antes da utilizagdo. Caso existam
sinais de danos, nao utilize a maquina até que quaisquer danos
tenham sido reparados.

B Inspecione visualmente a cobertura e a tela quanto a sinais de
desgaste ou danos (por exemplo, amolgadelas, fissuras, danos
no vedante da borda).

Consulte a seccéo sobre Substituicdo da tela na cobertura se a
cobertura estiver danificada.

A tela da cobertura deve ser substituida imediatamente se estiver
enfraquecida por uma colisdo com projéteis ou se existirem sinais
visiveis de deterioragao ou danos.

CUIDADO

Risco de ferimentos
A cobertura de protecédo podera minimizar o risco de ejegcédo, mas
nao o eliminara completamente.

B [nspecionar visualmente se a proteg¢ao do disco de corte esta
intacta.

B Verifique se o bloqueio da cobertura é ativado quando um
processo de corte € iniciado.
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Manutengao diaria
Maquina

Limpar a cAmara de corte

VAN

Limpeza automatica:
AxioWash
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B Limpe todas as superficies acessiveis com um pano macio
humedecido.

SUGESTAO:

Nao utilize um pano seco, pois as superficies nao sio resistentes
aos riscos.

A massa e o 6leo lubrificantes podem ser removidos com etanol
ou isopropanol.

NOTA:
Nunca utilize acetona, benzol ou solventes similares.

Limpe a camara de corte, especialmente a mesa de corte e as
ranhuras em T, tanto automaticamente (utilizando AxioWash) como,
se necessario, manualmente (utilizando a pistola de irrigagao).

CUIDADO

Use luvas e 6culos adequados quando utilizar a pistola de
irrigagéao.

NOTA:
Antes de limpar, remova a amostra e as ferramentas da camara de
corte.

Para iniciar a funcao AxioWash:

B Remova a pega de trabalho e as ferramentas da camara de
corte.

B Feche os bocais de limpeza ajustaveis.

B Feche a cobertura de protecao.

B Prima a tecla AxioWash no painel de controlo para ativar o
AxioWash Pop-up.

B Prima a tecla F1 para iniciar a limpeza.
O programa AxioWash sera executado durante o tempo
predefinido.
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Quando o AxioWash estiver concluido:

Retire a pistola de irrigacao do suporte.
Aponte a pistola de irrigagao para o fundo da camara de corte.
Abra a valvula Eg pistola de irrigagao.

Prima FLUSH LZ para iniciar a bomba de agua para irrigar.
Prima o botao na parte de tras do bocal e limpe a fundo a
camara de corte.

Prima STOP & para parar a irrigagao.

Feche a valvula.

Coloque a pistola de irrigagao no suporte.

CUIDADO

Utilizar a pistola de irrigagéo para limpar o interior da cobertura de
protecao pode causar o derrame de liquido de refrigeragao no
chéo.

Tenha em atengéo que o piso pode ficar escorregadio.

Use calgado de trabalho com solas antiderrapantes.

NOTA: EVITE A CORROSAO
Depois de cortar, deixe a cobertura aberta para deixar a cAmara
de corte secar completamente.

NOTA:

Ao limpar a cobertura diretamente com a pistola de irrigagao, pode
ocorrer gotejamento de fluido de corte quando a cobertura estiver
aberta. O fluido de corte pode ser perigoso — assegure sua
protecao para evitar o contacto onde for necessario (consulte a
ficha de dados de segurancga)

NOTA:

Depois de cortar, deixe a cobertura aberta para deixar a camara
de corte secar completamente. Isto reduz o risco de corrosao dos
componentes e acessorios da maquina.
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Manutengao semanal Limpe a maquina regularmente para evitar danos na maquina e nos
espécimes causados por gréos abrasivos ou particulas metalicas.

B Limpe as superficies pintadas e o painel de controlo com um
pano macio humido e detergentes domésticos comuns.
Para uma limpeza mais profunda, utilize Struers Cleaner (n.° de
cat. 49900027).

B Limpe a cobertura com um pano macio humido e um detergente
domeéstico antiestatico comum de limpeza de janelas.

A% |NOTA:

K\ Certifique-se de que nenhum residuo de detergente ou de agente
de limpeza alcance o interior do depésito da unidade de
refrigeragao; tal provocara espuma em excesso.

NOTA:
Nao utilize produtos de limpeza agressivos ou abrasivos.

Limpar a cdmara de corte B Remova o(s) dispositivo(s) de aperto.
— Limpe a fundo e lubrifique o(s) dispositivo(s) de aperto.
— Guarde o(s) dispositivo(s) de aperto num local seco ou volte a
coloca-lo(s) na mesa de corte apés a limpeza.

B Limpe a fundo a cAmara de corte:

— Limpe ao longo do comprimento das hastes-guia com a
pistola de irrigagdo e uma escova para remover aparas
acumuladas.

— Limpe por baixo da mesa de corte com a pistola de irrigacéo
e um limpador de ranhuras em T ou uma escova para
remover aparas acumuladas.

Unidade de recirculacao de B Verifique o nivel da agua de refrigeracao apos 8 horas de
refrigeracéo utilizac&o ou, pelo menos, todas as semanas.
B Verifique e, se necessario, limpe os filtros.

Manutengao mensal
Substituigdo do liquido de B Substitua o liquido de refrigeragao na unidade de recirculagao
refrigeragdo de refrigeracao, pelo menos, uma vez por més.

CUIDADO
Leia a Ficha de Dados de Segurancga do aditivo para o liquido de

refrigeragdo antes da utilizacao.

Evite o contacto da pele com o aditivo para o liquido de
refrigeragao.

Recomenda-se a utilizagao de luvas e 6culos de segurancga.
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Limpar o filtro em linha

Inspegéo da cobertura
Parte do ServiceGuard da Struers

4

Substituicao da tela na cobertura

74 Struers
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B Desaparafuse o compartimento do filtro e limpe o filtro.
B Volte a montar o filtro.

SUGESTAO:

O filtro em linha também pode ser instalado no acoplamento
rapido

na bomba Cooli.

Certifique-se de que o filtro em linha esta montado de forma que
as setas de fluxo indiquem o fluxo de agua para a maquina de
corte.

A cobertura de protecéo consiste numa estrutura metalica e numa
tela de material composto (PETG) que protege o operador. Em caso
de danos, a tela ficara enfraquecida e oferecera menos protecao.

B Inspecione visualmente a cobertura e a tela quanto a sinais de
desgaste ou danos (por exemplo, amolgadelas, fissuras, danos
no vedante da borda).

NOTA:
Realize a inspec¢ao em intervalos mais regulares se a maquina
for utilizada durante mais de um turno de 7 horas por dia.

Substitua a cobertura imediatamente se a tela de PETG estiver
enfraquecida devido a uma colisdo com projéteis ou se existirem
sinais visiveis de deterioragao ou danos.

A inspecgao da cobertura e a substituicdo da tela fazem parte do
ServiceGuard, o conjunto de planos de servigo de assisténcia da
Struers.

ATENGAO

Para garantir a seguranga pretendida, a tela de PETG deve ser
substituida a cada 5 anos?. Uma etiqueta existente na tela indica
quando deve ser substituida.

2 A substituicdo da tela é necessaria para permanecer em conformidade
com os requisitos de seguranca da norma europeia EN 16089.
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Teste aos dispositivos de
segurancga

Paragem de emergéncia

Cobertura de protecao

Sistema de fluido
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A cobertura tem um sistema de interruptor de seguranga para
impedir que o disco de corte arranque enquanto a cobertura esta
aberta.

Os movimentos sdo bloqueados se a cobertura estiver aberta. O
utilizador pode utilizar o botdo “Hold-to-run” (pressao prolongada)
para mover as mesas € a posi¢cao de avango.

Um mecanismo de bloqueio impede o operador de abrir a cobertura
até que o disco de corte pare de girar.

NOTA:
Os testes devem ser sempre realizados por um técnico qualificado
(em eletromecanica, eletrénica, mecanica, pneumatica, etc.).

H [|nicie um processo de corte.

B Ative a paragem de emergéncia.
Se a maquina nao parar de funcionar, pressione STOP (parar)
@ e contacte o servigo de assisténcia da Struers.

B Ative a paragem de emergéncia.

B Pressione START (iniciar) <.
Se o corte comegar, prima STOP (parar) @ e contacte o servigo
de assisténcia da Struers.

B [|nicie um processo de corte.

B Abra a cobertura. NAO exerca forca.
Se a cobertura abrir durante o corte, prima STOP (parar) @ e
contacte o servigo de assisténcia da Struers.

B Abra a cobertura.

B Pressione START (iniciar) <.
Se o corte comecar, prima STOP (parar) @ e contacte o servigo
de assisténcia da Struers.

B [|nicie um processo de corte.

B Pressione STOP (parar) ©. Pressione STOP (parar) ©.
Existe um retardamento de 4 s entre premir o botdo de paragem
e o0 desbloqueio da cobertura.
Se for possivel abrir a cobertura enquanto o disco de corte ainda
estiver girar, contacte o servico de assisténcia da Struers.

B Abra a cobertura.

B Ligue a bomba de agua ao ativar a pistola de irrigagao.
Se o liquido de refrigeragdo comegar a escorrer a partir da
protecdo do disco de corte, prima STOP & para parar e contacte
o servico de assisténcia da Struers.

B Ative a paragem de emergéncia.

B Ligue a bomba de agua ao ativar a pistola de irrigacéo.
Se o liquido de refrigeragdo comegar a escorrer a partir da
protecdo do disco de corte, prima STOP & para parar e contacte
o servigo de assisténcia da Struers.
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B Sem premir o botdo “Hold-to-run” (pressao prolongada), utilize o
joystick para mover a mesa de corte.
Se a mesa de corte se mover, contacte o servigo de assisténcia
da Struers.

ATENGAO

NAO utilize a maquina com dispositivos de seguranca que
apresentem defeito.

Contacte o servico de assisténcia da Struers.

NOTA:

Todos os SRP/CS estao limitados a uma vida util de 20 anos.
Apébs expiragao deste periodo, é necessario substituir todos os
componentes.

Os discos de corte ligados a baquelite sdo sensiveis a humidade.
Por isso, ndo misture discos de corte novos e secos com os hlimidos
ja utilizados. Guarde os discos de corte num local seco, na
horizontal, num suporte plano.

A precisao dos discos de corte de diamante e CBN (e, por
conseguinte, o corte) depende do cuidado com que as seguintes
instrucdes sao observadas:

B Nunca exponha o disco de corte a uma carga mecénica pesada
ou ao calor.

B Guarde o disco de corte num local seco, na horizontal num
suporte plano, de preferéncia sob ligeira pressao.

B Um disco de corte limpo e seco nao sofre corrosao. Por isso,
limpe e seque o disco de corte antes de o guardar. Se possivel,
utilize detergentes normais para a limpeza.

B A afiagao regular do disco de corte também faz parte da
manutencéao geral.
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Manutengao da mesa de corte

Lubrificar a mesa de corte

Lubrificagdo das hastes-guia

Hastes-guia da mesa X

44

Axitom-5 e Axitom-5/400
Manual de instrugcbes

As bandas de aco inoxidavel que formam a mesa de corte devem
ser substituidas se estiverem gastas ou danificadas. As bandas
estdo disponiveis como pecas de substituicio.

Para manter o 6timo desempenho do Axitom-5, lubrifique a mesa de
corte em intervalos regulares (aprox. a cada 100 horas).

Verifique as informagdes de servico apresentadas no ecra durante o
arranque para monitorizar o numero real de horas de utilizac&o.
Apés a lubrificagdo das mesas X e Y, anote a data e o niumero de
horas de servigo na tabela de Registo de Manutencéo.

E fornecido com o Axitom-5 um frasco com 6leo para lubrificar as
hastes-guia e os rolamentos deslizantes. Quando todo o éleo tiver
sido utilizado, reabastega com, por exemplo, 6leo Shell TELLUS
S100.

B Lubrifique as hastes-guia com o6leo.
B Mova a mesa Y para tras e para a frente para distribuir o 6leo
por todo o comprimento das hastes.

B Remova as bandas de aco inoxidavel que se encontram sobre
as hastes-guia (consulte a ilustragao).
B Retire os parafusos M6.

B Encha os orificios com aprox. 20 ml de 6leo ou até o reservatério
estar cheio.
B Volte a colocar os parafusos.

NOTA:

Se o 6leo no reservatério parecer leitoso; isto indica que entrou
agua no reservatorio de dleo.

Contacte o servigo de assisténcia da Struers para limpar o
reservatorio.
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Lubrificar os fusos E fornecida com o Axitom-5 uma pistola de lubrificagdo com massa
lubrificante para a lubrificagdo dos fusos. Quando toda a massa tiver
sido utilizada, reabasteca a pistola de lubrificagdo com massa.

Mesa X: B Mova a mesa de corte para a extremidade esquerda.
B Desaperte o parafuso Allen na extremidade do fuso.

Parafuso Allen

B Encha o orificio com 20 ml de massa lubrificante.

B Mova a mesa para a extremidade direita e verifique se ha
depositada uma pequena quantidade de lubrificante. Caso
contrario, adicione mais massa lubrificante e volte a verificar.

B \Volte a colocar o parafuso.
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uma mesa esquerda fixa
montada
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B Remova as bandas de ago inoxidavel (consulte a ilustragéo).
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B Desaperte o pequeno parafuso Allen.

Parafuso Allen

B Encha o orificio com 20 ml de massa lubrificante.

B Volte a colocar o parafuso Allen e reinstale a mesa (os 2 pinos
de posicionamento devem encaixar com firmeza na base da
mesa de corte).

B Substitua as bandas de ago inoxidavel.
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Lubrificar com massa o fuso com ™ Movimente a mesa de corte para a frente.
uma B Desaparafuse o pequeno parafuso Allen (figura).
mesa X montada

Parafuso Allen

B Encha o orificio com 20 ml de massa lubrificante.

B Mova a mesa para tras até ndo poder avangar mais e verifique
se ha depositada uma pequena quantidade de lubrificante.
Caso contrario, adicione mais massa lubrificante e volte a
verificar.

W Volte a colocar o parafuso.
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4. Declaracoes de adverténcia

PERIGO ELETRICO

A maquina tem de estar ligada a terra.

Verifique se a tensao de rede corresponde a indicada na placa de
caracteristicas na lateral da maquina.

Uma tensao incorreta podera ter como consequéncia danos ao
circuito elétrico.

ATENGAO

Nao olhe diretamente para o laser.
(Axitom-5/400 com guia laser)

ATENGAO

Desligue sempre a energia antes de abrir a cobertura de protecéo
durante uma falha de energia.

CUIDADO

A exposicao prolongada a ruidos elevados podera causar danos
permanentes a audicao.
Utilize equipamento de protecéo auditiva se a exposig¢ao ao ruido

exceder os niveis estipulados pela regulamentacéo local.

CUIDADO

Use luvas e 6culos adequados quando utilizar a pistola de
irrigagao.

CUIDADO

Utilizar a pistola de irrigagéo para limpar o interior da cobertura de
protecédo pode causar o derrame de liquido de refrigeragéo no
chéo.

Tenha em atencdo que o piso pode estar escorregadio.
Use calgado de trabalho com solas antiderrapantes.
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ATENGCAO

Para garantir a segurancga pretendida, a tela de PETG tem de ser
substituida a cada 5 anos?®. Uma etiqueta existente na tela indica
quando deve ser substituida.

ATENGAO

NAO utilize a maquina com dispositivos de seguranca que
apresentem defeito.

Contacte o servico de assisténcia da Struers.

PERIGO ELETRICO

Apenas um técnico qualificado (em eletromecanica, eletrénica,
mecanica, pneumatica, etc.) pode desligar a fonte de alimentagao

ATENGAO

A tela de PETG tem de ser substituida apés uma vida util de 5
anos.

Outros componentes de seguranga importantes devem ser
substituidos conforme necessario, dependendo do desgaste da
maquina, mas tém de ser substituidos apds uma vida util maxima
de 20 anos.

3 A substituicao da tela é necessaria para permanecer em conformidade
com os requisitos de seguranca da norma europeia EN 16089.
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5. Transporte e armazenamento

NOTA:

Guarde a caixa de embalagem, os parafusos e 0s acessorios para
utilizar sempre que o Axitom for transportado/realojado.

A néo utilizagdo da embalagem e dos elementos de fixagao
originais pode dar origem a danos sérios na maquina e a anulagao
da garantia.

Siga os seguintes passos:

B Desligue a fonte de alimentagao, a unidade de recirculagao de
refrigeragéo, a agua e o sistema de exaustéao.

B Mova a unidade de recirculagao de refrigeragao.

B Certifique-se de que a langa esta devidamente fixa com os pinos
de blogqueio antes de elevar a maquina pelo ponto de elevacao
do empilhador incorporado.

B Fixe o brago de corte com o sistema de bloqueio fornecido.

B Transfira a maquina para a sua nova localizacao.

Se a maquina for armazenada durante muito tempo ou movida para

fins de transporte, siga estes passos:

B Coloque a maquina na palete original.

B Prenda a maquina a palete com os fixadores de transporte
originais. Aperte os oito parafusos Coach com uma chave
dinamomeétrica T30.

® Monte a caixa.

B Coloque a caixa dos acessorios e outras pecas soltas na caixa
de embalagem. Para manter a maquina seca, embrulhe a
maquina em plastico e coloque também um saco de dessecante
(gel de silica) a acompanhar a maquina.

Na nova localizacao, verifique se:

B As instalacbes necessarias estao disponiveis no local (energia,
agua e exaustao).

B Verifique a lista de verificacdo da pré-instalacao (se a perder,
contacte a Struers para obter uma cépia)

PERIGO ELETRICO

Apenas um técnico qualificado (em eletromecanica, eletronica,
mecanica, pneumatica, etc.) pode desligar a fonte de alimentagao
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6. Eliminacao

hid

O equipamento marcado com um simbolo REEE = contém
componentes elétricos e eletronicos e ndo pode ser eliminado como
lixo comum.

Contacte as suas autoridades locais para obter informagdes sobre a
forma correta de eliminagdo, em conformidade com a legislagao
nacional.

NOTA:

As aparas tém de ser eliminadas de acordo com os regulamentos
de seguranca aplicaveis relativos ao manuseamento e eliminagao
de aparas/aditivo no liquido de refrigeragao.

NOTA:

O liquido de refrigeragao ira conter aditivo e aparas de corte e
NAO pode ser eliminado no escoamento principal.

O liquido de refrigeracao tem de ser eliminado em conformidade
com os regulamentos de seguranga locais.

Dependendo dos metais que estéo a ser cortados, é possivel que a
combinagao de aparas metalicas (residuos de corte) de metais com
uma grande diferenga em termos de eletropositividade (uma grande
distancia entre si na série eletroquimica) possa ter como resultado
reacoes exotérmicas na presenca de condigdes “favoraveis”.

Por isso, é sempre uma boa pratica ter em conta que metais estédo a
ser cortados e a quantidade de aparas produzidas.

Exemplos:

Seguem-se exemplos de combinagdes que podem resultar em
reacoes exotérmicas se for produzida uma grande quantidade de
aparas durante o corte/esmerilamento na mesma maquina e quando
existirem condicoes favoraveis:

Aluminio e cobre

Zinco e cobre
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Contraste do ecra:

Unidades:
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1. Operacdes avancadas

CONFIGURATION
Display contrast:
Units: mm — Hewton
Return position: Top Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-5
fidditional cutting distance (Auto stop): 3 mm

Fi fDefault
walue

F2 No menu de corte CUTTING, prima uma vez a tecla F2
para selecionar o menu de configuragao

/7~ Rode o botéo para destacar diferentes parametros no
O ~ menu de configuragdo CONFIGURATION.
Prima o botdo para permitir a edicdo do parametro
escolhido.
Rode o botéo para ajustar a definigéo.
Prima o botéo para introduzir a nova definigao.

!

Esc Prima a tecla ESc para passar do menu de configuragao
CONFIGURATION para o menu de corte CUTTING.

As definicbes de contraste do ecra podem ser ajustadas de acordo

com as preferéncias individuais (valor predefinido: 25, intervalo de
ajuste:
0-50).
Os valores de Avancgo, Forga e Paragem no painel de visualizagéo

podem ser definidos para apresentar em mm/Newton (predefinicao)

ou em polegadas/libras de forga.
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Posigéo de retorno:

PN
U=

Idioma:

Modo de operagéo:

Tipo de Cooli:

Distancia de corte adicional
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Apos o corte ou apds premir STOP &, o movimento de retorno do
disco de corte pode ser configurado para trés fungdes diferentes:

Em cima: O Axitom-5 recolhe automaticamente
o disco de corte para a posigao
superior (Top).

Iniciar: O Axitom-5 recolhe automaticamente
o disco de corte para a posi¢ao
original do disco de corte, no
momento em que prime START <&
(predefinigao) para iniciar.

Permanecer: O disco de corte permanece em baixo
(Stay).

NOTA:

Utilize a fungéo Stay (permanecer) para discos de corte de
diamante ou CBN ligados a baquelite, uma vez que a retragao
pode destruir o aro do disco de corte.

SUGESTAO:

Ao utilizar o MultiCut, a fungao Stay para permanecer nao pode
ser utilizada.

Com o MultiCut 4, a posicao superior Top sera utilizada
automaticamente.

O idioma pode ser definido para inglés (predefinigéo), alemao,
francés, espanhol, japonés ou chinés.

E possivel selecionar trés modos de operacéo diferentes:

Configuracao: Funcionalidade total

Desenvolvimento: Sem acesso aos parametros no menu
de configuragdo CONFIGURATION,
exceto contraste do ecra

Producao: Acesso a START (iniciar), STOP
(parar), Stop position (posi¢ao de
paragem) e movimento do disco de
corte, e a Display contrast (contraste
do ecra) no menu de configuracao
CONFIGURATION

Indica o tipo de unidade de controlo Cooli ligado ao Axitom-5.

E possivel definir uma distancia adicional para garantir que a peca
de trabalho é completamente cortada quando a funcéo AutoStop é
utilizada.

Esta funcionalidade é particularmente util quando se utiliza ExciCut.
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Para selecionar a sua propria senha, aceda ao menu de

configuragdo CONFIGURATION.

Selecione o modo de operacgéao para ter acesso ao menu CHANGE

OPERATION MODE para mudar o modo de operacgao.

NOTA:

Quando uma senha é definida, o operador tem 5 tentativas para
inserir a senha correta, apds as quais o Axitom-5 se bloqueia.
Reinicie o Axitom-5 utilizando o interruptor principal e, depois,

insira a senha correta.

Q Prima o bot&o para selecionar a senha.

OPERATION MODE PARAMETERS
Operal = ation
Pass [‘ 0000 F

Fife ——F Fifs

l

7+~ Utilize as teclas F1e F2 e o bot&o para confirmar a senha
@ atual (a senha por defeito é “2750”):
Utilize as teclas F1 e F2 para selecionar os digitos (F1 move
para a esquerda, F2 move para a direita).
Rode o botéo para alterar os digitos e prima o botdo para

inserir a senha.

Q Rode o bot&o para mover o cursor para Nova senha.

|

@ Prima o botao para selecionar a nova senha. Utilize as
teclas F1e F2 e o bot&o para introduzir a sua nova senha.

OPERATION MODE PARAMETERS

Operal = ation
Pass ( 0000 EEE
New pilF1f+ =P Fefs

NOTA:

Lembre-se de anotar a nova senha, pois as configuragdes nao

poderao ser alteradas sem a senha.
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Mudar o modo de operacao Para mudar o modo de operagao, va para o menu de configuragao
CONFIGURATION. Selecione o modo de operacao para ter acesso
ao menu de parametros do modo de operagdo OPERATION MODE
PARAMETERS.

@ Prima o botdo para selecionar a senha.

OPERATION MODE PARAMETERS

Operal = ation
Pass« 0000
Ffe —=F Pl

,\;Q; Utilize as teclas F1 e F2 e o botdo para confirmar a senha
atual (a senha por defeito é “2750”):
Utilize as teclas F1 e F2 para selecionar os digitos (F1 move
para a esquerda, F2 move para a direita).
Rode o botdo para alterar os digitos e prima o botao para
inserir a senha.

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: KREX
New pass code: -

Q Prima o botédo para selecionar a configuragao.

SELECT OPERATION MODE

Production

Developnent
Configuration

l

7 Q Selecione 0 modo de operagéo desejado e prima o botao
para confirmar.
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CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &9

Feed speed: [l ooy 0.00 mn/'s

Stop position:AUT0 _—_——————3 Omm

Force: A —————3 OH

Motor load: C-_—____ 3 0%

Motor temperature: 3 0%

= j3=
Fl Manual function F2 Configuration

O ecra de corte aparece no painel de controlo quando o Axitom-5
esta ligado (depois de o ecra de arranque ter sido apresentado
durante alguns segundos). Normalmente, o menu de configuracdo
CONFIGURATION (conforme descrito acima) s6 é, em geral,

utilizado na instalagao.

Os parametros de corte, a velocidade de avango, a forga e a posigao

de paragem sao definidos no menu de corte.

ESC  Se estiver no menu de configuragdo CONFIGURATION,
prima ESC para voltar ao ecra de corte.

)

/7~ Rode o botao para selecionar os parametros no menu de
@ corte Cutting.

l

© Prima o botdo para permitir a edicdo do parametro
selecionado (o valor atual é apresentado na caixa

realcada). Rode o botdo no sentido horario para aumentar

o valor do parametro de corte ou no sentido anti-horario

para diminui-lo.

CUTTING METHOD: 1
g

Cutting mode: Direct Cut +

Stop position:&AUTO ___——————37 0nn
Force: 40@ aN
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: _—————3 0%

Feed spe 1.00F] —=—————5 0.00 nn/s

@ Prima o botao para introduzir a nova definicao.
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METODO DE CORTE
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O Axitom-5 pode guardar em memdria até 10 métodos de corte
diferentes.

/7~ Rode o botéo para selecionar o numero do metodo de
corte CUTTING METHOD.

l
/7~ Prima o botao para editar o método de corte CUTTING
@ METHOD. O valor atual é apresentado na caixa realgcada

CUTTING MET:TE

Cutting mode: Direct Cut + &4

Feed speed: 1.00'_+|:::::| 0.00 mn/ 5
Stop positiomAUTO —————3  Omnm
Force: 40& O
Motor load: o 0%
Hotor temperature: __—————3 0%

/7~ Rode o botao para selecionar o metodo de corte
© CUTTING METHOD pretendido e prima o botao para
confirmar.

CUTTING METHOD: ]

Cutting mode:
Feed speed: 050 3 0.00 mn/ s
Stop position:AUTO __————3 omm
Force: ?OE OHN
Motor load: N T )
Motor temperatwre: [} 0#

=" [>=
F Manual function F2 Configuration

Todos os parametros de corte, incluindo o modo de corte, podem ser
alterados e guardados automaticamente num método de corte.

As alteragbes aos parametros sdo guardadas automaticamente; nao
€ necessario guardar as alteracdes antes de sair do método.



Modos de corte

Acébes de corte

Métodos de amostragem
(opcional)
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O modo de corte do Axitom-5 é definido pela agédo de corte e pelo
método de amostragem que forem selecionados. O Axitom-5 tem
trés agbes de corte e quatro métodos de amostragem (opcional).

As trés acbes de corte do Axitom-5 sao:
Corte direto

ExciCut (opcional)

AxioCut Step (opcional)

Os cinco métodos de amostragem do Axitom-5 s&o:
Corte Simples

MultiCut 1

MultiCut 2

MultiCut 3

MultiCut 4

A forma como se pode selecionar o modo de corte esta descrita na

secc¢ao para alterar o modo de corte e os parametros de corte.

O ultimo modo de corte utilizado é guardado e ira aparecer no ecra

de corte na proxima vez que o Axitom-5 for ligado.
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Corte direto

ExciCut (opg¢ao)

Cortar pecas de trabalho
irregulares utilizando o ExciCut:

AxioCut Step (opcional)

£ S

Yy

AxioCut Step
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O corte direto € o modo de corte normal.

O disco de corte € movido para dentro da peca de trabalho num
movimento ligeiramente curvo e vertical, sem qualquer movimento
separado no eixo horizontal.

O corte direto destina-se a materiais comuns.

O modo de corte com a opg¢ao ExciCut é ideal para o corte rapido de
materiais muito duros (HV >400).

O movimento oscilante do disco de corte tem duas vantagens
principais: o risco de danos na peca de trabalho € menor e o risco de
sobreaquecimento do motor € menor.

B Comece a cortar utilizando o corte direto até que tenha sido feito
um canal pequeno.
B Mude para ExciCut para continuar a cortar.

A opcao AxioCut Step permite cortar pecas de trabalho
extragrandes: adicionando 150 mm a profundidade maxima.

No modo de AxioCut Step, o disco de corte entra na pecga de
trabalho em trés passos alternados e pré-programados de 10 mm.
Este método proporciona um corte rapido, mesmo de materiais
muito duros.

Tenha em atencdo que os dois passos iniciais de um ciclo, 1 e 2,
sao de apenas 5 mm. A profundidade de corte nos passos 3 a5 é de
10 mm.

Apobs concluir o passo 5, os passos 3 a 5 sao repetidos até que a
peca de trabalho tenha sido cortada.

SUGESTAO:
O AxioCut Step nao pode ser utilizado em conjunto com o
MultiCut.




MultiCut 1 (opgao)

Selecionar o método MultiCut1
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A opcao MultiCut 1 permite o corte de varias amostras com a
mesma largura.

Para configurar o corte utilizando o modo MultiCut 1:

B A partir do ecra de corte, rode o botdo multifungdes até que o
icone de modo de corte fique realgado, prima o botao para
apresentar o menu SELECT MULTICUT MODE para selecionar
o0 modo multicorte.

B Rode o botdo multifungdes para realgar MultiCut 1, prima o
bot&o para o selecionar.

B Aparece o menu de configuragcado do MultiCut 1.

CUTTING METHOD: 4

Cuti| v s
MULTI CUT 1 @&@dd
Feer .
Sanple width: 10.0mm
Sto)|] Mo of samples: 7
Thickness of cut-off wheel: 2.5mn
Ford  mnitial cut:
Mot Required ¥—displacement:  87.5mm

Moty
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Configurar os pardmetros de
corte

Largura da amostra
N.° de amostras

Espessura do disco de corte

Corte inicial

Deslocamento X necessario
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B Rode o botao multifungdes para selecionar um parametro. Prima
o botéo para editar o parametro.

CUTTING METHOD: 4

Cuti|
MULTI CUT 1

Feer .

Sanple width:
Sto)|] Mo of samples:

Thickness of cut—off wheel: Z.5mnm
Ford  mnitial cut:
Mot Required ¥—displacement:  87.5mm

Moty

Este parametro define a largura das amostras que serao cortadas.
Este parametro define o numero de amostras a cortar.

Este parametro define a espessura do disco de corte a utilizar para

cortar as amostras. (A espessura normal € de 2,5 mm.) Se a largura
das amostras divergir do valor predefinido, o valor da espessura do

disco de corte pode ser utilizado para compensar esta situagao.

Selecione este parametro se precisar de efetuar um corte inicial,
antes de comecar a cortar as amostras de que necessita. Isto corta
uma amostra para descarte que nao ira utilizar. Por exemplo, se a
peca de trabalho tiver uma borda irregular que a tornaria inadequada
como primeira amostra.

Este parametro é calculado pelo Axitom-5 para lhe indicar o
comprimento do deslocamento X necessario para cortar as suas
amostras, com base nas configuragdes dos parametros.

SUGESTAO:
Largura da amostra + Espessura do disco de corte x N.° de
amostras.

Corte inicial: 4

Deslocacgao X necessaria = (Largura da amostra + Espessura do
disco de corte) x (N.° de amostras
+1)

Corte inicial: O

Deslocacdo X necesséria = (Largura da amostra + Espessura do

disco de corte) x (N.° de amostras)



MultiCut 2 (opgao)

Selecionar o método MultiCut 2

Configurar os parémetros de
corte

Axitom-5 e Axitom-5/400
Manual de instrugcbes

A opgao MultiCut 2 permite o corte de varias amostras de diferentes
larguras.

Para configurar o corte utilizando o modo MultiCut 2:

B A partir do ecra de corte, rode o botdo multifungdes até que o
icone de modo de corte fique realgado, prima o botao para

apresentar o menu SELECT MULTICUT MODE para selecionar

o modo multicorte.

Rode o botdo multifungbes para realgar MultiCut 2, prima o

bot&o para o selecionar.

Aparece o menu de configuragdo do MultiCut 2

CUTTING METHOD: 4
Cuti|

MULTI CUT 2 ]
Feet BT 1 IS ample 1; R
Forc Thickness of cut—off wheel: 2.5mnm
Mot Initial cut:

Mo of samples: 0
Mot)  Required ¥-displacement:  0.0mm
ﬂ,-"[:lear all

Rode o botdo multifungbes para selecionar um parametro. Prima

o bot&o para editar o parametro.

CUTTING METHOD: 4

Cuti|
Feec Sample
Forc Thickness of cut-off wheel:  2.5nn
Motd Initial cut;

| Mo of samples: 1
Mot Required ¥-displacement:  23.6mm

ﬂ,-"[:lear all
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Largura da amostra

Espessura do disco de corte

Corte inicial

N.° de amostras

Deslocamento X necessario
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Este parametro define a largura das amostras que serao cortadas.

Este parametro define a largura do disco de corte a utilizar para

cortar as amostras. (A espessura normal € de 2,5 mm.) Se a largura
das amostras divergir do valor predefinido, o valor para a espessura
do disco de corte pode ser utilizado para compensar essa situagao.

Selecione este paradmetro se precisar de efetuar um corte inicial,
antes de comecar a cortar as amostras de que necessita. Isto corta
uma amostra para descarte que néo ira utilizar. Por exemplo, se a
peca de trabalho tiver uma borda irregular que a tornaria inadequada
como primeira amostra.

Este pardmetro indica o numero de amostras a cortar.

SUGESTAO:

Ao premir a tecla [J neste menu, limpa todas as amostras e os
seus valores, pelo que o menu volta aos seus valores
predefinidos.

Este parametro é calculado pelo Axitom-5 para lhe indicar o
comprimento do deslocamento X necessario para cortar as suas
amostras, com base nas configuragdes dos parametros.

Para as amostras de 1 a n:
(Largura de amostra 1 + Espessura do disco

Necessario de corte) + .
Deslocamento _ (Largura da amostra 2 + Espessura do disco
X decorte)+........coeennin.
(Largura da amostra n + Espessura do disco
de corte)



MultiCut 3 (opgao)

Selecionar o método MultiCut 3

Configurar os pardmetros de
corte
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A opcao MultiCut 3 permite o corte de varias amostras de diferentes
larguras a diferentes distancias relativas a partir de “zero” ou da
posicao inicial. As distancias sao introduzidas manualmente no
Axitom-5.

Para configurar o corte utilizando o modo MultiCut 3:

B A partir do ecra de corte, rode o botdo multifungdes até que o
icone de modo de corte fique realgado, prima o botdo para
apresentar o menu SELECT MULTICUT MODE para selecionar
0 modo multicorte.

B Rode o botao multifungdes para realgar MultiCut 3, prima o
botao para o selecionar.

B Aparece o menu de configuragdo do MultiCut 3

CUTTING METHOD: 4
Cuﬂl cbaao

MULTI CUT 3 &@gg

L Il [Sanple T m—
Stoj|  position:

(Rel.)
Forc Cut at zero position:
Mot Mo of samples: V]

Required X¥—displacement: 0.0mm
Moty

ﬂ,-"[:lear all

B Rode o botdo multifungdes para selecionar um parametro. Prima
o botao para editar o parametro.

CUTTING METHOD: 4
Cuti| cbau

MULTI CUT 3 @dgg
Feec . e
Cutting |Sample 1: 19.5mnm
sto|  positon: STV 230F
(Rel.)
Forc Cut at zero position:
Motd Mo of samples: 1
Required X-displacement:  15.5mm
Moti|
ﬂ,-" Clear all
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Posicao de corte (Rel)

Corte na posicao zero

N.° de amostras

Deslocamento X necessario
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Este parametro define a posi¢cao dos cortes. Os valores mostram a
distancia relativa até a posigao zero.

Selecione este parametro para efetuar um corte inicial na posi¢cao
zero. Caso contrario, o Axitom-5 move-se imediatamente para a
posicao para a amostra 1 e comega a cortar nessa posicao.

Este pardmetro indica o numero de amostras a cortar.

SUGESTAO:

Ao premir a tecla F1 neste menu, limpa todas as amostras e os
seus valores, pelo que o menu volta aos seus valores
predefinidos.

Este parametro é calculado pelo Axitom-5 para lhe indicar o
comprimento do deslocamento X necessario para cortar as suas
amostras, com base nas configuragdes dos parametros.

Necessario e . .

_ Auultima posicao de corte relativa
Deslocamento = .
X introduzida




MultiCut 4 (opgao)

Selecionar o método MultiCut 4

Configurar os parémetros de
corte
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A opcao MultiCut 4 permite o corte de varias amostras de diferentes
larguras a diferentes distancias relativas a partir de “zero” ou da
posicao inicial. As distancias sdo introduzidas no Axitom-5 utilizando
a mesa X para posicionar a peca de trabalho sob o disco de corte
onde a amostra deve ser cortada e, em seguida, registando esta
posigao.

Além disso, é registada a posi¢ao do disco de corte, de forma a
permitir diferentes posi¢ées de altura iniciais.

Para configurar o corte utilizando o modo MultiCut 4:

A partir do ecra de corte, rode o botao multifungdes até que o
icone de modo de corte fique realgado, prima o botao para
apresentar o menu SELECT MULTICUT MODE para selecionar
0 modo multicorte.

Rode o botdo multifungbdes para realgar MultiCut 4, prima o
bot&o para o selecionar.

Aparece o menu de configuragdo do MultiCut 4

CUTTING METHOD: 4
Cuti] euo

MULTI CUT & Bggg
Feed ¢ tting
Stoj| Position:
Hpos.fZpos.
Forc fbsolute ¥—position: 0.0 mn
Mot ¥-table start pos.: -
Ho of cuts: 0
Mot Hove to
ﬂlnsert pos. ﬂ,-" Clear all E,-" start pos.

Utilize o joystick para mover a mesa X para a posicéo onde
pretende fazer o primeiro corte.

Posicione o disco de corte cerca de 2 mm acima da peca de
trabalho.

Prima o botao para inserir a posicéo atual como posicao de
corte.

Repita os passos para inserir as posi¢des de corte para todas as
amostras.
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Posigao de corte: (Xpos./Zpos.)

Pos. inicial da mesa X:

N.° de cortes

Pos. de insergéo
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CUTTING
i |

Cutd i,
Feer MULTI CUT 4 @afg ]

Cutting (Rl 37.8mm
Sto|| position: |Sample 2: 40.4mm

(Abs.) |Sample 3. A3.0mm |
Forc

fibsolute X—position: 37.8mm
Mot Relative ¥—position: 37.8mm

Ho of cuts: 10
Moty

ﬂlnﬁert 05, ﬂf[:lear all i3 E—u::l.tnzeru

As diferentes posi¢des de corte tanto da mesa X como do disco de
corte sao definidas na posi¢ao de corte (Xpos./Zpos.).

Permite o ajuste fino da posigéao inicial se a pega de trabalho estiver
ligeiramente desalinhada durante o aperto.

Para ajustar a posic¢ao inicial:

B Rode o botéo e selecione a posigao inicial da mesa X (X-table

start pos.):

B Prima o botado para editar a definigcao.
B Rode o botdo para a esquerda ou para a direita para mover a

mesa X na mesma direcao.

B Quando a pecga de trabalho estiver na posi¢ao correta, pressione
0 botao para guardar a nova posigdo como posic¢ao inicial (Start
position). Todas as outras posi¢des de corte sao corrigidas em

conformidade.

CUTTING METHOD: 4
Cuti| el
MULTI CUT 4 &g
Feed cutting  [samplet 00/  Omm
Stojy| position: | Sample 2: -
Hpos.fZpos. -
Forc fbsolute ¥—position: 0.0 nn
Mot X-table start pos.: 4
Ho of cuts: 17
Mot Hove to
ﬂlnsert pos. ﬂ,-" Clear all E,-" start pos.

Este parametro (No. of cuts) indica o numero de cortes que seréo

feitos.

Ao premir o botao (Insert pos.), insere a posigao atual como posigéo

de corte para a amostra.



F2 Mover para pos. inicial
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Esta tecla (Move to start pos.) move a mesa X até que a amostra
figue sob o disco de corte na posigao inicial.

SUGESTAO:

Ao premir a tecla F1 neste menu, limpa todas as amostras e os
seus valores, pelo que o menu volta aos seus valores
predefinidos.

SUGESTAO:

Quando o MultiCut 4 é selecionado e o botdo F1 é premido, a
posicao de paragem também ¢é definida para Auto.

A posicao de paragem pode ser alterada para uma posicéo
especifica. No entanto, esta posi¢ao é definida a partir da posi¢ao
do disco de corte na primeira posi¢ao de corte. Se o disco de corte
estiver numa posicao inicial diferente para um dos cortes
seguintes, o movimento do disco de corte sera o mesmo e a
profundidade de corte sera aumentada ou reduzida em
conformidade.

Por conseguinte, recomenda-se a definicao automatica.
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Defini¢coes de paragem

Paragem automatica AutoStop

72

Axitom-5 e Axitom-5/400
Manual de instrugcbes

Existem duas formas de definir a posicao de paragem: Paragem
automatica AutoStop ou posigao de paragem Stop position.

Quando a fungéo de paragem automatica AutoStop é selecionada
(isto é indicado no ecra de corte, veja abaixo), a maquina para
automaticamente quando a peca de trabalho tiver sido cortada.

Stop position:AUTO 3 {Omm

Para um corte normal, é recomendada a funcao AutoStop.

No menu de corte Cutting, utilize o botao para selecionar a posi¢cao
de paragem. Para definir a posicéo de paragem para AUTO,
continue a rodar o botdo no sentido horario até que a seta acima da
coluna se tenha movido para a direita da coluna.

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut —+
— e
Feed speed: 1.00 m=__———— 3 1.00nn/s Grafico
Ar/
Stop position:AUTO m_—————3 13mm %
Force: DO 0N
Motor load: ) 60%
Motor temperature; mee_——————3 25
P2 oot
Configuration

SUGESTAO:

Um pequeno grafico aparece a direita da barra de posigao de
paragem para indicar que o Axitom-5 detetou o inicio do corte.
Se este grafico nao aparecer, a fungao AutoStop nao funcionara.

Quando o ponteiro na coluna STOP nao esta em AUTO, o Axitom-5
s6 para quando atingir a posi¢ao de paragem predefinida ou quando
a tecla STOP & for premida.

NOTA:

A funcao AutoStop atua sobre as mudancas de carga no motor
principal. Em alguns casos, por exemplo, quando se utiliza uma
velocidade de avango muito baixa e/ou uma forga baixa, a
maquina podem nao detetar mudancgas de carga subtis, impedindo
que a fungao AutoStop funcione adequadamente. Este pode ser,
em especial, o caso ao cortar materiais macios, tubos ou pecas de
trabalho com secgao transversal variavel.

Se a fungao de paragem automatica AutoStop n&o funcionar
corretamente, utilize a fungao de posicao de paragem Stop
position ou defina uma distancia de corte adicional para
compensar.




Distancia de corte adicional

Posigcdo de paragem Stop
position
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E possivel definir uma distancia adicional para garantir que a peca
de trabalho é completamente cortada quando a funcéo AutoStop é
utilizada. Isto & importante ao utilizar a opgao MultiCut.

A posicao de paragem Stop position é utilizada quando se pretende
uma posigao de paragem especifica. Ao cortar tubos ou outras
pecas de trabalho com secgdes transversais variaveis, o disco de
corte pode retrair-se antes de cortar a pecga de trabalho. Para
ultrapassar esta situagao, utilize a fungéo de posigéo de paragem
Stop position.
B Aperte a peca de trabalho e coloque o disco de corte
ligeiramente acima da pega de trabalho.
Esta posigcéo é automaticamente definida para 0 (zero). De
modo correspondente, assim que premir o botdo para iniciar
Start, a posic¢ao real do disco de corte torna-se um ponto inicial
relativo (zero), a partir do qual é calculada a profundidade de
corte.
B Selecione o parametro STOP e defina a posi¢ao de paragem
pretendida utilizando o botao.
O Axitom-5 ira parar quando atingir a posi¢cao de paragem
predefinida.
Nao se esqueca de ter em conta o desgaste do disco de corte.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &&
Feed speed: 100 j 0.00 mm/s
Stop position: W j Onmnm
Force: 400 1 ON
Hotor load: | 3 O
Motor temperature: [ g 0%
H iual function Eltgnj:guratinn
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Durante o corte, o Axitom-5 mede continuamente a carga no braco
de corte.

Os valores predefinidos para o avango Feed e para a forga Force
sdo interpretados como valores maximos. Ao longo do corte, 0
Axitom-5 tentara manter-se o mais proximo possivel destes valores.
Os fatores que determinam a carga sao a forma e as propriedades
da pega de trabalho.

Sempre que o limite de forgca maximo definido é atingido, o Axitom-5
reduz a taxa de avango para manter a forga presente.

A figura abaixo ilustra 0 aumento da forga a medida que o disco de
corte se aproxima do centro de uma peca de trabalho redonda.




Apertar pecas de trabalho
longas e salientes

Apertar pecas de trabalho
irregulares

Caracteristicas de segurancga
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A cobertura lateral esquerda da cobertura de protegao pode ser
substituida por uma extensao da caixa de seguranga especialmente
concebida.

Contacte o seu revendedor Struers para obter mais detalhes.

Pecas de trabalho irregulares sem superficies de aperto planas tém
de ser apertadas com ferramentas de aperto especiais, uma vez que
as pegas de trabalho ndo podem mover-se durante o corte. Isto
pode resultar em danos no disco de corte ou na propria amostra.
Utilize as ranhuras em T para montar as ferramentas de aperto
especiais. A Struers oferece uma vasta selecdo de ferramentas de
aperto (consulte Acessorios).

Para conseguir um corte mais rapido, posicione a pega de trabalho
de modo que o disco corte a secgao transversal mais pequena
possivel.

Os motores do Axitom-5 estao protegidos contra sobrecargas. Se os
motores sobreaquecerem e/ou sobrecarregarem, os motores serdo
desativados até que seja alcangada uma temperatura normal.
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Otimizar resultados de corte
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A tabela seguinte mostra as respostas possiveis a uma série de

perguntas comuns:

Otimizagao dos resultados de corte

Questao

Resposta

Como posso evitar a
descoloragéo ou a queima
da amostra?

Utilize uma velocidade de avanco
mais baixa.

Substitua o disco de corte, uma vez
gue a dureza do disco de corte atual
pode ser inadequada para a dureza
da amostra. *)

Como posso evitar
rebarbas?

Utilize um disco de corte mais macio.

")

Aperte bem a peca de trabalho no
dispositivo tensor direito.

Aperte o dispositivo de aperto
esquerdo de modo suficiente para
evitar que a peca de trabalho se
mova durante o corte.

Como posso evitar o
desgaste precoce dos
discos de corte?

Utilize uma velocidade de avango
mais baixa, um modo de corte
diferente ou um disco de corte mais
duro. *)

Como posso conseguir um
corte mais rapido?

Posicione a peca de trabalho de
modo a cortar a secgao transversal
mais pequena possivel. Utilize uma
velocidade de avanco alta.

Se a forma e as propriedades da
peca de trabalho permitirem, mude
para os modos de corte ExciCut ou
AxioCut/Step (opcional)

*)  Consulte o guia de selegao no catalogo de discos de corte da Struers.
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Acessorios

Ferramentas de aperto

Unidades de recirculagdo

Outros acessorios

Consumiveis

Discos de corte
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2. Acessdrios e consumiveis

Especificagoes Cat. n.°

Tunel de extensao para Axitom-5 (lado esquerdo) 05486911

Consulte também o catalogo do Axitom para obter mais detalhes
sobre a gama disponivel.

Consulte o catalogo das ferramentas de aperto da Struers para obter
detalhes sobre a gama disponivel.

Recomenda-se a utilizagao dos sistemas de refrigeracao Struers
concebidos especificamente para o Axitom-5.

Consulte a lista de verificagdo da pré-instalagao e o catalogo dos
sistemas de refrigeragcédo da Struers e o catalogo Coolimat-2000 para
obter detalhes sobre a gama disponivel.

Especificagoes Cat. n.°
Limpador de ranhuras em T

Limpador de ranhuras em T para ranhuras em T de 05486910
10 e 12 mm

Recomenda-se utilizar os consumiveis da Struers.

Outros produtos (p. ex., refrigerantes) podem conter solventes
agressivos, que dissolvem, p. ex., as vedacdes de borracha. A
garantia pode nao cobrir partes danificadas da maquina (p. ex.,
vedacoes e tubos), onde os danos podem estar diretamente
relacionados com a utilizacdo de consumiveis ndo originais da
Struers.

Consulte o guia de selecao no catalogo de discos de corte da
Struers.
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Outros consumiveis
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Especificagoes Cat n.°
Corrozip

Aditivo para liquido de refrigeragcao

Amigo do ambiente. Para proteger a maquina da

corrosao e melhorar as qualidades de corte e

refrigeracao.

11 49900045
51 49900046
Pistola de lubrificagdo com massa para a 16080802
manutengao/lubrificagdo do fuso

Recarga da pistola de lubrificagcdo com massa 16080846
Oleo para a manutencéo da mesa de corte 16080845
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3. Resolucao de problemas

Erro

| Explicagao

| Acao

Problemas na maquina

Fuga de agua.

Fuga na mangueira de agua de
recirculagéo.

Verifique a mangueira e aperte a
abragadeira da mangueira.

Transbordamento de agua no
depdsito de liquido de
refrigeragéao.

Remova o liquido de
refrigeracdo em excesso do
deposito.

Amostras ou cdmara de corte
corroidas.

Aditivo insuficiente para o liquido
de refrigeragéo.

Adicione aditivo Struers para
liquido de refrigeracéo ao liquido
de refrigeragéao, utilizando a
concentracao correta. Verifique
com um refratdmetro. Siga as
instrugdes na seccgéo de
manutengao.

A maquina fica com a cobertura
de protecéao fechada.

Deixe a cobertura de protecgao
aberta para deixar a cdmara de
corte secar.

O dispositivo de aperto rapido
nao consegue segurar a peca de
trabalho.

O dispositivo de aperto rapido
nao esta calibrado.

Ajuste o parafuso por baixo da
coluna de aperto. Utilize uma
chave Allen de 3 mm.

Nucleo de aperto com desgaste.

Chame o servigo de assisténcia
da Struers.

A cobertura de protecdo nao
fecha

Existe uma obstrucdo na camara
de corte.

Remova a obstrugao.

A maquina esta bloqueada

Foi utilizada uma senha
incorreta.

Reinicie a maquina utilizando o
interruptor principal.

Introduza a senha correta.

Se o erro persistir, contacte o
servico de assisténcia da
Struers.

A alimentacao elétrica é
desligada e € necessario
remover/reorganizar o espécime

Falta energia elétrica para
desbloquear a cobertura de
protecgao.

Para abrir a cobertura quando a
alimentac&o ndo esta ligada,
consulte a pagina 35 para obter
detalhes.

Linha de posicionamento do
laser ndo clara
(Apenas Axitom-5/400)

A linha de posicionamento do
laser nao se apresenta como
uma linha reta claramente
definida.

Seque a superficie do vidro de
protecdo para o laser.
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Erro

Explicagao

Acao

Problemas de corte

Amostra com descoloragao ou
queimada.

A dureza do disco de corte ndo é
adequada para a
dureza/dimensdes da amostra.

Consulte a secgéao alusiva aos
consumiveis, discos de corte.

Refrigeracao inadequada.

Verifique se existe agua suficiente
na unidade de recirculagéo de
refrigeragao.

Verifique o estado do tabuleiro de
refrigeragao.

Velocidade de avanco demasiado
alta.

Reduza a velocidade de avancgo.

Rebarbas indesejadas.

O disco é demasiado duro.

Consulte a secgéao alusiva aos
consumiveis, discos de corte.

Suporte insuficiente da peca de
trabalho.

Dé mais apoio a pega de trabalho.

A qualidade de corte diverge.

Mangueira da agua de
refrigeracao obstruida.

Limpe a mangueira de agua de
refrigeracao e os tubos de
refrigeragdo. Verifique o fluxo de
agua rodando a valvula de
refrigeracéo para a posigao de
limpeza.

Agua de refrigeracdo insuficiente.

Reabasteca o depdsito com agua.
Lembre-se de adicionar o aditivo
Struers.

O corte curva para um lado.

A velocidade de avancgo é
demasiado alta.

Reduza a velocidade de avango.

O disco de corte parte.

Montagem incorreta do disco de
corte.

Verifique se o orificio central tem
o diadmetro correto.

Verifique a arruela de cartao em
ambos os lados do disco de corte.
A porca tem de ser apertada
corretamente.

Aperto incorreto da peca de
trabalho.

Assegurar que apenas um dos
dispositivos de aperto rapido esta
apertado. O outro dispositivo s6
deve ser fazer presséo leve.
Utilize ferramentas de suporte, se
a geometria da pega de trabalho
exigir esse suporte.

O disco é demasiado duro.

Consulte a secgéao alusiva aos
consumiveis, discos de corte.

Velocidade de avanco demasiado
alta.

Reduza a velocidade de avango.

Refrigeracao inadequada.

Verifique se existe agua suficiente
na unidade de recirculagéo de
refrigeragao.

Verifique as mangueiras da agua
de refrigeragéao.
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Erro

Explicagao

Acao

O disco de corte desgasta-se
demasiado depressa.

Velocidade de avango demasiado
alta.

Reduza a velocidade de avanco.

Refrigeragao insuficiente.

Verifique se existe agua suficiente
na unidade de recirculacao de
refrigeracgao.

Verifique as mangueiras da agua
de refrigeragao.

O disco de corte é demasiado
macio para a tarefa.

Consulte a secgédo alusiva aos
consumiveis, discos de corte.

O Axitom-5 vibra (rolamentos
gastos).

Chame o servigo de assisténcia
da Struers.

O disco de corte ndo corta a
amostra.

Escolha incorreta do disco de
corte.

Consulte a secgédo alusiva aos
consumiveis, discos de corte.

Disco de corte gasto.

Substitua o disco de corte.

O disco de corte fica preso na
peca de trabalho ao cortar.

Apoie a peca de trabalho e, ao
apertar, fixe-a em ambos os lados
do disco de corte, de modo que o
corte fique aberto.

Selecao incorreta do modo de
corte. O AxioCut/Step (opgao)
destina-se a pegas de trabalho
grandes.

Consulte a secgéo sobre a
operagao, modo de corte.

A peca de trabalho parte-se ao
ser apertada.

A pega de trabalho é fragil.

Coloque a peca de trabalho entre
duas placas de poliestireno.
NOTA! Corte as pecgas de trabalho
frageis sempre com muito
cuidado.

A amostra esta corroida.

A amostra nao é resistente a
agua.

Utilize um liquido neutro como
liquido de refrigeragéo ou corte
sem utilizar qualquer liquido de
refrigeragao.
NAO UTILIZE UM LiQUIDO
INFLAMAVEL

A amostra foi deixada na camara
de corte durante demasiado
tempo.

Deixe a cobertura de protecéo
aberta quando deixar a maquina.

Aditivo insuficiente para o liquido
de refrigeragao.

Adicione aditivo Struers para
liquido de refrigeragdo a agua de
refrigeragdo na concentragao
correta. Verifigue com um
refratobmetro. Consulte a secgéo
de manutencao.

AutoStop nao interrompe a agao
de corte.

A secgdao transversal da peca de
trabalho é demasiado pequena ou
irregular para detetar uma
alteragéo de carga.

Utilize a funcao de posigao de
paragem Stop position.
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As mensagens de erro estdo divididas em duas classes:

Mensagens € erros

Mensagens As mensagens destinam-se a informar o operador sobre o progresso
da maquina e a aconselhar sobre erros operacionais menores.
Erros Desligue a maquina no interruptor principal imediatamente. Nao
tente operar a unidade antes de deixar que um técnico retifique o
problema.
A tabela seguinte fornece mais informagdes sobre algumas
mensagens de erro que possam aparecer.
Mensagem Explicagao Acao
Inicio negado, menu de #0 | Nao é possivel iniciar a partir Escolha o menu de corte Cutting
processo nao selecionado do menu atual. e selecione os parametros de
corte pretendidos. Pressione
START para iniciar.
Processo manual em curso, #1 | Esta a ser executado um Parar o processo manual.
determinadas fungdes néo processo manual.
sao permitidas! Os processos/fungdes nao
podem iniciar durante um
processo manual, por exemplo,
ao utilizar a mangueira de
irrigacéo.
Tem a certeza de que #2 Prima F1 para introduzir a nova
pretende alterar a senha? senha, ou ESC para manter a
senha definida anteriormente.
Cobertura de protegéo nao #3 | O Axitom-5 foi ligado enquanto | Feche a cobertura de protegéo e
fechadal a cobertura de protecao estava | prima F1 para continuar.
Feche a cobertura e prima aberta. Nao € possivel
F1 encontrar a posigao de
referéncia com a cobertura
aberta.
O Axitom-5 esta a procurar #4 | Apos um numero definido de Aguarde até serem encontradas
a(s) posigao(des) de ciclos de ligar/desligar, ou apds | posigdes de referéncia.
referéncia, aguarde por a ativacao da paragem de
favor emergéncia, o Axitom-5
procura posicoes de referéncia
para as mesas X e Y quando a
alimentacao é ligada.
(A posigcao de referéncia para o
braco de corte é sempre
verificada)
Processo em curso! #8 | Nao € possivel realizar uma Aguarde até o processo estar

acgao, pois esta a decorrer um
processo, por exemplo,
alteracdo do parametro
“Unidades” durante o corte.

concluido.
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Mensagem Explicacao Acao
Nao é possivel executar o #11 | A corregcado automatica do Mova a mesa X para a esquerda
trabalho em lote, muito trabalho em lote ndo é possivel | para aumentar o espaco de
pouco espago de trabalho devido a posi¢ao da mesa X. trabalho.
da mesa X! Nao ha espaco suficiente para
cortar um corte simples.
Edigao limitada pelo modo #12 | Os parametros ndo podem ser | O modo de operagao tem de ser
de operagao alterados no modo de operagao | mudado para um nivel que
atual. permita a edicao do parametro.
Consulte 0 Modo de operagéo na
pégina 56.
E necessaria uma senha para
mudar o modo de operacéo.
Consulte a pagina 57.
Cobertura de protegéo nao #19 | A cobertura de protecédo tem de | Feche a cobertura de protegéo
fechadal estar fechada antes de iniciar o | para continuar.
corte/operacgao.
Sem rotagcao do motor de #21 | A cobertura de protegéo nao Feche a cobertura de protegao
corte! esta bem fechada e ndo pode corretamente.
Verifique a cobertura bloguear.
Motor de corte bloqueado! #22 | O motor de corte pode parar Reduza a forga de corte maxima
Reduza a carga do motor subitamente se for e/ou a velocidade de avango.
sobrecarregado. Verifique o aperto da peca de
trabalho que esta a ser cortada.
Paragem de emergéncia #32 Verifique se é seguro continuar a
ativada operacgao e ative a paragem de
emergéncia.
Corte terminado, parado #33 | Consulte a pagina_72, Se o corte tiver parado antes do
pela paragem automatica Funcao de paragem automatica | corte da pecga de trabalho, utilize
AutoStop uma posi¢ao de paragem
programada.
Pretende continuar com o #34 | Um processo de multicorte foi Prima “F1: Yes” (sim) para
lote atual? parado antes de o lote estar continuar o processo de
concluido (por exemplo, para multicorte.
mudar o disco de corte) e, em Prima “F2: No” (ndo) para
seguida, o bot&o para iniciar reiniciar o processo de multicorte.
START foi premido.
O corte por passos € 0 #36 | Consulte a pagina_ 63, Utilize o corte simples para cortar
multicorte ndo podem ser MultiCut. pecas de trabalho extragrandes.
combinados
Corte interrompido pela #37 | O movimento do brago de corte | Substitua o disco de corte.

protecao da flange

foi parado durante mais de 30
segundos. Protegdo da flange
ou do disco em contacto com a
peca de trabalho ou com o
equipamento de aperto.

Verifique se ndo existem
obstaculos no caminho da
protec¢ao da flange ou do disco.

Posicao de paragem
programada demasiado grande
ou AutoStop nao funciona
corretamente.

Repor a posigao de paragem.
Consulte a pagina_ 72,
Funcao AutoStop.
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Mensagem

Explicacao

Acao

A posigao de paragem #103
selecionada é reduzida
temporariamente, porque a
paragem mecanica sera

atingida antes da posicao
selecionada.

Sugestao: Substitua o disco

de corte para aumentar o

alcance de corte.

Foi introduzida uma posi¢ao de
paragem superior a distancia
entre a parte inferior do disco
de corte e o alcance do brago
de corte.

Aperte imediatamente a peca de
trabalho sob o centro do disco de
corte.

Introduza a posicao de paragem
com o disco de corte
imediatamente acima da peca de
trabalho.

Ou

Utilize um novo disco de corte.

N&o é possivel executar o #104
trabalho em lote selecionado

porque o deslocamento da

mesa X foi totalmente

utilizado. Selecione uma das
seguintes opgdes.

F1: Reduzir o n.° de
amostras

F2: Diminuir a largura da
amostra

O trabalho em lote é superior a
100 mm.

Prima F1 para diminuir o nimero
de amostras.

ou

Pressione F2 para reduzir a
largura das amostras individuais.

O lote de amostras excede o #105
limite da mesa X! Possiveis
causas:

Demasiadas amostras ou

amostras demasiado

grandes ou a espessura do

disco de corte foi

aumentada.

O lote sera corrigido
automaticamente.

O trabalho em lote € superior a
100 mm.

Prima F1 para diminuir o nimero
de amostras.

O lote de amostras excede o #109
limite da mesa X! Possiveis
causas:

1. Demasiadas amostras

2. Valores de posicéo ou
amostras demasiado
grandes

3. Disco de corte demasiado
grande

Pretende corrigir
automaticamente o lote?

Prima F1 para “Sim”, para reduzir
0 numero de amostras.

ou

Prima F2 para “Nao” e, em
seguida, mova a mesa X o
suficiente para a esquerda de
modo que haja espaco suficiente
para o lote.

Os valores de posigao tém #111
de ser definidos por ordem
crescente e a diferenga

entre dois valores tem de

ser, pelo menos, a

espessura do disco de corte!

As posicdes serao corrigidas
automaticamente.

Prima F1 para corrigir
automaticamente as posicgoes.
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Mensagem

Explicacao

Acao

Chegou a altura de proceder
a manutencao do seu
Axitom-5, por favor, ligue
para agendar o servigo de
assisténcia. INFORMACAO
DO SERVICO DE
ASSISTENCIA:
Tempo total de operacao:
3100 h
Tempo desde o ultimo
servigo de assisténcia: 1600
h
Servigo de assisténcia com
atrasoem: 100 h

#113

Prima “F1: OK” para continuar a
operacao.

O motor de corte
sobreaqueceu! Pode optar
por iniciar uma fungéo de
refrigeragao.

Temperatura do motor
(carga térmica): 100%
Prima F1 para iniciar a
refrigeragcéo

Prima ESC para cancelar

#114 | Uma carga elevada no motor
de corte resultou em

sobreaquecimento.

Prima F1 para iniciar a
refrigeragdo. O motor arranca
sem carga e é refrigerado por um
ventilador durante 30 minutos ou
até que a carga térmica seja
inferior a 80%.

Ou

Prima ESC para cancelar e
aguarde que o motor arrefeca o
suficiente para reiniciar o corte.

O sensor de pressao da
agua nao esta ativado!

O nivel de agua pode estar
demasiado baixo.

#119
#121

Foi detetada uma pressao de
agua insuficiente no arranque
do processo.

ou

O sensor de pressao da agua
ou a cablagem podem estar
defeituosos.

Verifique o nivel de agua e os
filtros.

(Para algumas instalagoes, o filtro
em linha exigird uma limpeza
mais frequente. Para facilitar este
processo, pode ser movido para o
acoplamento rapido na bomba
Cooli.)

Consulte Limpeza do filtro em
linha.

Verifique a pressao da agua e,
em seguida, prima F1 para
continuar a operar.

Se o erro persistir apés o préximo
reinicio, contacte o servigo de
assisténcia da Struers.
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durante a ligagdo. Reinicie
o Axitom-5

o Axitom-5 foi ligado. O Axitom-

Erro Explicacao Acao
Erro de supervisao do #16 Contactor K# nao ativado Reiniciar.
motor de corte, contactor quando START ¢é premido para | Se o erro persistir, contacte o
K# nao ativado iniciar. servico de assisténcia da Struers.
Erro no barramento LIN #17 Os modulos bus Lin controlam | Reiniciar.
(bus LIN) durante a ligagao a comunicagao com 0s (O erro pode dever-se a um
da alimentagao, contacte circuitos de impressao para impulso de ruido quando o
um técnico de assisténcia fungbes como a luz na camara | Axitom-5 é ligado).
de corte, sensores indutivos, Se o erro persistir, contacte o
motor ExciCut. servico de assisténcia da Struers.
Em determinadas circunstancias,
o0 Axitom-5 ainda pode operar.
Por exemplo, algumas operagdes
de corte podem continuar a ser
realizadas com comunicagao da
mesa X ou Y defeituosa.
Se 0 modulo ExciCut estiver
avariado, nao & possivel
selecionar ExciCut nem
AxioWash.
Erro de supervisao do #18 O contactor K# nao foi Reiniciar.
motor de corte, contactor desativado antes de o motor Se o erro persistir, contacte o
K# nao desativado iniciar. servigo de assisténcia da Struers.
O motor de corte ndo para! #23 Falha simultédnea de varios Coloque o interruptor principal na
Contacte um técnico de contactores do motor. Tenha posigao Off para desligar.
assisténcia em atencdo o seguinte: A Contacte o servigo de assisténcia
probabilidade de isto acontecer | da Struers.
€ muito pequena.
Motor de avango nao #26 Mdédulo do motor de avango Reiniciar.
parado! avariado. Se o erro persistir, contacte o
servico de assisténcia da Struers.
Posi¢ao do brago de corte  #27 Modulo do motor de avango Reiniciar.
nao encontradal! avariado. Se o erro persistir, contacte o
servigo de assisténcia da Struers.
Motor X ndo parado! #28 Moédulo do motor X avariado. Reiniciar.
Se o erro persistir, contacte o
servigo de assisténcia da Struers.
Posicdo da mesa X ndo #29 Modulo do motor X avariado. Reiniciar.
encontrada! Se o erro persistir, contacte o
servico de assisténcia da Struers.
Motor Y ndo parado! #30 Moédulo do motor Y avariado. Reiniciar.
Se o erro persistir, contacte o
servico de assisténcia da Struers.
Posi¢cao da mesa Y nao #31 Moédulo do motor Y avariado. Reiniciar.
encontrada! Se o erro persistir, contacte o
servico de assisténcia da Struers.
N&o ative o joystick #35 O joystick moveu-se assim que | Desligue e ligue.

N&o mova o joystick.
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Erro

Explicacao

Acao

B nao encontra as posicoes de
referéncia.

Se tal nao ajudar, contacte o
servico de assisténcia da Struers.

Motor de corte sem #49 Detetada uma corrente de Reiniciar.
corrente! marcha em vazio inferior a 1,0 Se o erro persistir, contacte o
A no motor de corte. servico de assisténcia da Struers.
N&o é detetada qualquer #102 Detetada uma rotagcao do motor | Se o disco de corte estiver a girar
rotagdo do motor de corte. inferior a 1000 rpm. e soar OK, prima “F1:Continue”
Se, no entanto, o motor para continuar e cortar sem
estiver a funcionar, pode utilizar o sensor de rotagéo
optar por continuar o (a mensagem pop-up aparecera
processo de corte. periodicamente para lembrar o
Contacte um técnico de utilizador de que deve contactar
assisténcia em breve. um
técnico de assisténcia da
Struers).
Ou
Prima “ESC: Cancel” para
cancelar e contacte o servico de
assisténcia da Struers.
Posigcao de referéncia para #106 Reiniciar.
a mesa X nao encontrada! Se o erro persistir, contacte o
Nao podera utilizar a mesa servico de assisténcia da Struers.
X, mas todas as outras
fungdes no Axitom-5 irdo
operar como
habitualmente.
Posicao de referéncia para #107 Reiniciar.
a mesa Y nao encontrada! Se o erro persistir, contacte o
N&o podera utilizar a mesa servigo de assisténcia da Struers.
Y, mas todas as outras
fungdes no Axitom-5 irdo
operar como
habitualmente.
Pos. de referéncia para #108 Reiniciar.

braco de corte ndo
encontrada! O Axitom-5
nao pode continuar —
tente reiniciar a maquina.
Se receber esta
mensagem novamente,
contacte um técnico de
assisténcia.

Se o erro persistir, contacte o
servico de assisténcia da
Struers.
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O nivel de agua pode estar
demasiado baixo.

do processo.

ou

O sensor de pressao da agua
ou a cablagem podem estar
defeituosos.

Atencao Explicacao Acao

O motor de corte #114 A temperatura do motor Prima F1, o ventilador
sobreaqueceu! Pode optar excedeu o respetivo limite de incorporado do motor ira

por iniciar uma fungéo de funcionamento em seguranga. | refrigerar o motor. Monitorize a
refrigeragao. O motor esta parado. temperatura do motor no ecra.
Temperatura do motor Ou

(carga térmica): 100% Prima ESC e aguarde até que o
Prima F1 para iniciar a motor arrefeca.

refrigeracao

Prima ESC para cancelar

O sensor de pressao da #119 Foi detetada uma presséo de Verifique o nivel de agua e os
agua nao esta ativado! #121 agua insuficiente no arranque filtros.

(Para algumas instalagdes, o filtro
em linha exigira uma limpeza
mais frequente. Para facilitar este
processo, pode ser movido para o
acoplamento rapido na bomba
Cooli.)

Consulte Limpeza do filtro em
linha.

Verifique a pressao da agua e,
em seguida, prima F1 para
continuar a operar.

Se o erro persistir apos o préximo
reinicio, contacte o servico de
assisténcia da Struers.
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4. Assisténcia

A Struers recomenda que o servico de assisténcia fagca uma
verificagao regular sempre que decorrerem 1500 horas de operagao.
A Struers oferece uma gama abrangente de planos de manutengao
para dar resposta aos requisitos dos clientes. Este conjunto de
servicos denomina-se ServiceGuard.

Os planos de manutencao incluem inspecao ao equipamento,
substituicdo de pecgas de desgaste, ajustes/calibragem para o ideal
funcionamento e um teste final ao funcionamento.

As informagdes sobre o tempo de funcionamento e a manutencgao da
maquina sao apresentadas no ecra ao arrancar:

/) Struers

Axitom
Yersion 1.00
SERVICE INFO:
Total operation time: 2900 h
Time since last service: 1400 h
Time until next service: 100 h

Caso se exceda as 1500 horas de funcionamento, uma mensagem
pop-up alertara o utilizador de que o intervalo de manutengao
recomendado foi ultrapassado.

CUTTING

Cutting mode: Direct Cutjis

Feat WARNING S
It is now time to service your Axitom,
Stol| please call for a service visit.

SERVICE INFO:
Forc Total operation time: 300 h
Mot Time since last service: 1600 h
Hext service exceeded by: 100 h

Wat F1f ok

E/ gﬁguratinn

B Contacte o servigo de assisténcia da Struers para realizar a
manutencdo da maquina.
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5. Pecas de substituicao e diagramas

Pecas associadas a seguranga

do sistema de controlo

(SRP/CS)
Peca associada a Fabricante / Cat. do fabricante n.° Ref. el. N.° de cat.
seguranga Descricao do Struers
fabricante
Protecao para disco | Struers R5480049 R5480049
de corte, 350 mm )
Protecao para disco | Struers R5482637 R5482637
de corte, 400 mm )
Conjunto de Struers R5480070 R5480070
cobertura protetora -
em PETG
Botao de paragem Schlegel ES @22 tipo RV S 2SA10400
de emergéncia
Contacto de Schlegel 1 NC tipe MTO 2SB10071
paragem de S1
emergéncia
Suporte do médulo Schlegel MHR-5 S1 2SA41605
Sensor magnético Schmersal BNS 120-02Z SS1 2SS00130
Atuador do sensor Schmersal BP-10 SS1 2SS00131
magnético
Intertravamento por | Schmersal AZM 161SK-12/12RK- 2SS00121
' YS1
solenoide 024
Atuador do Schmersal AZM 161-B1F 2S5S10001
intertravamento por YS1
solenoide
Relé de seguranga Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006
Contactor Omron J7KNG-40-24D K1, K2 2KM74010
Contactor Omron J7KNG-14-01-24D K5, K6, K7, | 2KM71411
K8
Bloco de contacto Omron J73KN-B-01 2KH00137
- K1, K2

auxiliar do contactor
Modglo'de ) Sick MOC3SA A35. A36. 2KS10033
monitorizagao de A37
velocidade
Sensor M4, Modulo Sick IM04-01BPSVU2K 2HQO00034
de monitorizacao de B5, B6
velocidade
Sensor M8, Mddulo Sick IMB08-02BPSVU2K B7 BS. B9 2HQO00032
de monitorizagéo de B1’ S

) 0
velocidade
Botao “Hold-to-run” Schurter 1241.6931.1120000 S0 2SA00023
(pressao prolongada)
Valvula solenoide de | Sirai D132V23Z130A13 24V Y2 Y3 2YM10132

agua

CcC
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NOTA:

A substituigdo dos componentes de seguranga importantes
apenas pode ser executada por um engenheiro ou um técnico
qualificado da Struers (técnico de eletromecanica, técnico de
eletrénica, mecanico, técnico de pneumatica, etc.).

Os componentes de seguranga importantes apenas podem ser
substituidos por componentes do mesmo nivel de seguranga como
minimo.

Contacte o servigo de assisténcia da Struers para obter
informagdes.

ATENGAO

A tela de PETG tem de ser substituida apés uma vida util de 5
anos.

Outros componentes de segurancga importantes devem ser
substituidos conforme necessario, dependendo do desgaste da
maquina, mas tém de ser substituidos apdés uma vida util maxima
de 20 anos.

91




Pecgas de substituicao

92

Axitom-5 e Axitom-5/400
Manual de instrugcbes

Para mais informagdes ou para verificar a disponibilidade de outras
pecas de substituicdo, contacte o departamento de assisténcia local
da Struers. A informagéo de contacto esta disponivel em
Struers.com.


https://www.struers.com/Technical-Service/Spare-Parts

Diagramas

Axitom-5 e Axitom-5/400
Manual de instrugcbes

Diagrama de blocos 15483050 | C
Diagrama de circuitos, 5 paginas 15483105 | E
Diagrama da agua 15481000 | A
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Nota da Comissao Federal de
Comunicagoées (FCC)

EN ISO 13849-1
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6. Assuntos juridicos e regulamentares

Este equipamento foi testado, confirmando-se que cumpre os limites
de um dispositivo digital de Classe A, no sentido da Parte 15.2 das
Regras da FCC. Estes limites foram estipulados para oferecer uma
protecao razoavel contra as interferéncias prejudiciais quando o
equipamento é operado em ambiente comercial. Este equipamento
gera, utiliza e pode radiar energia de radiofrequéncia e, se néao for
instalado e utilizado de acordo com o manual de instru¢des, podera
causar interferéncias prejudiciais a comunicagdes de radio. A
operacao deste equipamento numa area residencial podera causar
interferéncias prejudiciais, sendo que o utilizador devera corrigir
estas interferéncias a expensas proéprias.

Conforme a Parte 15.21 das Regras da FCC, quaisquer alteragbes
ou modifica¢des neste produto que nao tenham sido expressamente
aprovadas pela Struers A/S podem causar interferéncias de radio
prejudiciais e invalidar a autoridade do utilizador para operar este
equipamento.

As pecas de seguranca do sistema de controlo foram avaliadas de
acordo com as normas EN 13849-1:2015 e EN 60204-1:2006.
Todos os SRP/CS estao limitados a uma vida util de 20 anos. Apds
expiracao deste periodo, é necessario substituir todos os
componentes.
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7. Dados técnicos

Assunto Especificagoes
Métrica/lnternaci | Sistema imperial
onal

ESPECIFICAGOES DE CORTE

Dimensoes Altura 200 mm 7,9"

g::;(")j:a Largura 650 mm 25,6"

trabalho Profundidade 440 mm 17,3"

Peca de trabalho saliente na camara de corte*

Altura 120 mm 47"
Profundidade 170 mm 6,7"
* requer caixa de extensao (acessorio)

Capacidade | Diametro max. da pega de trabalho:

de ’corte Disco de corte D350 mm (Axitom-5) g 123 mm 49"

(max.) Disco de corte D400 mm (Axitom-5/400) 150 mm 5,9"

Carga max. nas mesas:

Axitom com mesa fixa: 800 kg 1760 lbs

Ao posicionar com a mesa Y e/ou X: 100 kg 220 Ibs

Tamanho max. de corte. Consulte o diagrama da Capacidade de corte na
pagina seguinte

ESPECIFICAGOES FiSICAS

Motor de Axitom-5

corte Poténcia de corte — S1 5,5-6,5 kW

Poténcia de corte — S3 7,7-9,2 KW
Poténcia maxima 11-13 kW
Axitom-5/400
Poténcia de corte — S1 7,5-9 kW
Poténcia de corte — S3 10,5-12,6 kKW
Poténcia maxima 12,8-15 KW
Disco de Diametro x Espessura x Orificio central 350x2,5x32 14 x 0,12 x
corte mm 1,26"
Velocidade de rotagao (com carga nominal) 1950 rpm 1950 rpm
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Assunto Especificagoes
Métrica/lnternaci | Sistema imperial
onal

Posicioname | Amplitude de posicionamento (do disco de 0-200 mm 0-7,9"

nto e avango | corte)

Velocidade max. de posicionamento 50 mm/s 2"/s

Intervalo de velocidade de avango 0,05-5 mm/s 0,002-0,2"/s

(ajustavel em incrementos de) (0,05 mm/s) (0,002"/s)

Forca de corte 50-700 N 10-150 Ibf
Mesa de Largura 2x292 mm 2x11,5"
corte Profundidade 492 mm 19,4"

Ranhurasem T 12 mm 12 mm /0,47"

Extracao de | Didmetro para tubo de ligacao 80 mm 3"

fumos Capacidade recomendada 150 m3h 5300 pés¥h

com um medidor de agua de 0 mm/Q0"

Dimensoes e | Altura 1745 mm 68,7"

peso Largura 1155 mm 455"

Profundidade 1305 mm 51,4"
Peso 758 kg 1670 lbs
Nivel de Nivel de pressao de emissao de som Loa= 75,2 dB(A) valor medido.
ruido* ponderado A nas estagdes de trabalho. Incerteza K = 4 dB
Axitom-5 e Axitom-5/-400 Medigbes realizadas de acordo
com EN ISO 11202

Ambiente Temperatura ambiente 5-40°C / 41-104°F

operacional |y, midade 35-85% HR, sem condensagao

Condicoes Temperatura ambiente -25-55°C / -13-131°F

de Humidade 35-85% HR sem condensagéao

armazename

nto

Diretivas UE

Consulte a Declaragao de Conformidade

4 Nivel de ruido: Os niimeros referem-se a niveis de emiss&o e ndo sdo necessariamente
niveis de trabalho seguros. Apesar de haver uma correlagéo entre os niveis de emisséo e
exposigao, estes ndo podem ser utilizados de modo fiavel para determinar se ha necessidade,
ou nédo, de tomar mais precaugdes. Os fatores que influenciam o nivel real de exposi¢édo dos
trabalhadores incluem caracteristicas do espago de trabalho, outras fontes de ruido, etc., ou
seja, o numero de maquinas e outros processos adjacentes. Igualmente, o nivel de exposi¢éo
permissivel pode variar de pais para pais. Estas informagdes irdo, contudo, permitir que o

utilizador da maquina faga uma melhor avaliagéo do perigo e do risco.
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Assunto Especificagoes

Dados Tensao / frequéncia: Poténcia de corte Poténcia | Carga Carga

elétricos em servigo em servigo max. nominal | max.

constante, S1 | intermitente, S3 15%
3x200V/50Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 240 A 59,0 A
3x200-210V/60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 22,4 A 56,5 A
) 3x220-240V /60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 19,4 A 458 A

Axitom-5 3x380-415V /50 Hz | 5,5 kW 7,7 kW MKW | 11,3A | 286A
3x380-415V /60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 11,0A 26,0 A
3 x460-480V /60 Hz | 6,5kW 9,2 kW 13 kW 11,3A 26,6 A
3x380-415V/50Hz | 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3x380-415V/60Hz | 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A

Axitom-5/400 3 x460-480V /60 Hz | 9,0 kW 12,6 kW 15,0 kW 16 A 32A
3x200V/50Hz 7,5 kW 10,5 kW 128 kW | 32A 64 A
3x200-210V/60Hz | 7,5 kW 10,5 kW 128 kW |33 A 66 A

Recomendacgao Tamanho min. | Tamanho minimo do | Tamanho | Tamanho minimo do

de cabos de do fusivel cabo max. do | cabo

alimentagao @ Fusivel min. fusivel @ Fusivel max.
3x200V/50Hz 40 A 3 x4,0mm?+ PE 50 A 3 x4,0mm?+ PE
3x200-210V/60Hz | 40A 3 x AWGS + PE 50 A 3 x AWGS + PE

) 3x220-240V/60Hz | 40A 3 x AWG10 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE

Axitom-5 3x380-415V/50Hz | 32A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3 x4 mm?+ PE
3x380-415V/60Hz | 30A 3 x AWG14 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
3x460-480V/60Hz | 30A 3 x AWG14 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
3x380-415V/50Hz | 32A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3x1,5mm?+ PE
3x380-415V/60Hz | 32A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3x1,5mm?+ PE

Axitom-5/400 3x460-480V/60Hz | 32A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3x1,5mm?+ PE
3x200V/50Hz 60 A 3x6,0mm? + PE 80 A 3x6,0mm? + PE
3x200-210V/60Hz | 60A 3 x AVG8 + PE 80 A 3 x AVG8 + PE

@

NOTA:

As normas locais podem sobrepor-se as recomendacgdes para o cabo de
alimentagéo principal.
Se necessario, contacte um eletricista qualificado para verificar que opgao é
adequada para a configuragao da instalagao local.

RCCB Axitom-5 E recomendado o tipo A 30 mA (min. 32 A)
Axitom-5/400 E recomendado o tipo A 30 mA (min. 32 A)
Disjuntor Axitom-5 E necessario o tipo A, 32 A
Axitom-5/400 E necessario o tipo D, 32 A (ou superior)
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8. Capacidade de corte

Os graficos mostram a capacidade de corte projetada dentro das
seguintes condigdes: Um novo disco de corte. A pecga de trabalho é
colocada diretamente na mesa de corte, com saliéncia onde for
apropriado. E utilizado o aperto vertical. A capacidade de corte real
depende do material de amostra, do disco de corte e da técnica de
aperto.

Vermelho sem AxioCut Step

Azul = com AxioCut Step

Com um novo disco de corte de @ 350 mm

;‘;‘]g“t of cut (mm} CUTTING CAPACITY Axitom-5, 350mm disc

190

170
160
150

0 50 100 150 200 250 300 3

50 400
Depth of cut (mm)
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Com um novo disco de corte de @ 400 mm

Height of cut (mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5/400, 406mm disc
200

190

180

o 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Depth of cut (mm)

O Axitom-5/400 pode ser utilizado com discos de corte de até @ 400
mm.

Ao utilizar um novo disco de corte, a capacidade sera reduzida em
conformidade na diregao vertical. Para obter mais informagdes,
contacte a Struers.
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Axitom-5 e Axitom-5/400,
Lista de verificacao da pré-instalacao

Leia as instrugoes de instalagao no manual de instrugoes antes de instalar a maquina.

Requisitos de instalacao

- Empilhador ou uma grua e 2 cabos de elevagéo

— Cabo elétrico (4 fios ou 5 fios) com trés fases e uma ligagéo a terra (consulte
a tabela na pagina 6 para obter detalhes)

— Protecgéo externa contra curto-circuito (consulte a tabela na pagina 6 para obter
detalhes)

- Disjuntor de corrente residual (consulte a tabela na pagina 6 para obter detalhes)

Acessorios e consumiveis necessarios

— Disco de corte e ferramentas de aperto (consulte a pagina 9 para obter detalhes)
— Unidade de recirculagao de refrigeracao

- Aditivo para a unidade de recirculagao de refrigeragao

Recomendado

- Sistema de exaustdo: 150 m3/h / 5300 pés®h com um medidor de agua de 0
mm/0"

Especificagoes da caixa de acondicionamento

880-1010 kg/*
0,88-1,01 t*

200cm/78,7"

171 cm / 67,3" 2R
N

\ Min. 140 cm
131 cm/51,6" = =,

* Peso:

O peso real é apresentado com clareza no
exterior da caixa de entrega.

O peso depende da configuracdo da maquina
selecionada.
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Localizagao

A maquina pode ser colocada contra a parede.

Dimensoes

Distancia do chéo até:

Pegada (pés)

175¢m /5'9"

130cm / 4'4"

Int_err_uptor 82 cm/32"
principal
Paragem de 99 cm/39"
emergéncia
Ligacoes elétricas | 37 cm/15"
Ecra 141 cm/55,5"
FIange_de 159 cm/63"
exaustao

i
5
R 1

112em /3'9"————
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Espaco recomendado

Frente: Espacgo recomendado a frente: 100 cm / 40".
Traseira: A maquina pode ser colocada contra a parede.
Lados: Se for necessario cortar pegas de trabalho muito longas na unidade, pode ser

necessario mais espaco no lado esquerdo.
(O corte de pecgas de trabalho muito longas requer a utilizagcdo de uma caixa
de extensao (acessorio) para ser montada no lado esquerdo do Axitom-5.)

Desembalar

B Abra cuidadosamente e retire as
laterais e a parte superior da caixa
de embalagem.
B Remova os suportes de transporte A - - )
que fixam a maquina a palete.
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Com uma grua

Com um empilhador

Centro de gravidade

Peso: 758 kg/1670 lbs
E necessario um empilhador ou uma grua para elevar o Axitom da palete de
transporte.

B Disponha os dois cabos de elevacao por baixo da maquina.
—  Cologque um cabo paralelo a parte da frente e um cabo paralelo a
parte de tras.

— Ambos os cabos tém de ser colocados no lado exterior das pernas
ajustaveis.
Recomenda-se uma barra de elevagao para manter os dois cabos afastados
abaixo do ponto de elevagéao.

B Certifique-se de que a barra transversal fornecida com a maquina esta
fixa de forma segura na devida posicao antes de elevar

B Posicione os garfos de modo que o centro de massa fique entre os
garfos.
Siga as instrug¢des na placa de metal colocada na frente do Axitom-5,
perto da base.

; . . -
54 cm /21" 63 cm/ 25"
Centre of Gravity
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Fonte de alimentagcao

Especificagdo do A maquina é entregue sem cabo de alimentagao.
cabo de alimentagao E necessario um cabo de 4 ou 5 fios.
O cabo deve ser ligado a caixa de ligacdes elétricas na parte traseira da

maquina.
Caixa
de liaacéo
Especificagao
recomendada para o
cabo de alimentagéo:
Tamanho min. Tamanho minimo do Tamanho Tamanho minimo do
do fusivel cabo max. do cabo
@ Fusivel min. fusivel @ Fusivel max.
Axitom-5
3x200V/50Hz 40 A 3x4,0mm?+ PE 50 A 3x4,0mm?+ PE
3 x200-210 V /60 Hz 40 A 3 xAWGS + PE 50 A 3 xAWGS + PE
3 x220-240 V /60 Hz 40A 3xAWG10 + PE 50 A 3xAWG10 + PE
3 x380-415V /50 Hz 32A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3 x4 mm?+ PE
3 x380-415V /60 Hz 30A 3xAWG14 + PE 50 A 3 xAWG10 + PE
3 x460-480 V /60 Hz 30A 3xAWG14 + PE 50 A 3 xAWG10 + PE
Axitom-5/400
3 x380-415V /50 Hz 32A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3x1,5mm?+ PE
3 x380-415V /60 Hz 32A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3x1,5mm?+ PE
3 x460-480 V /60 Hz 32A 3x1,5mm?2+PE 50 A 3x1,5mm?2+PE
3x200V/50Hz 60 A 3x6,0mm? + PE 80 A 3x6,0mm? + PE
3 x200-210 V /60 Hz 60 A 3 xAVGS8 + PE 80 A 3 xAVGS8 + PE

A outra extremidade do cabo pode ser equipada com uma ficha aprovada ou
ligada a rede elétrica de acordo com as especificagdes elétricas e os
regulamentos locais.

NOTA:

o As normas locais podem sobrepor-se as recomendagdes para o cabo de
alimentacéo principal. Se necessario, contacte um eletricista qualificado para
verificar que opgao é adequada para a configuracao da instalagao local.
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Dados elétricos:

Tensao / frequéncia: Poténcia de corte Poténcia Carga Carga
max. nominal max.
em servico em servico intermitente,
constante, S1 S315%
Axitom-5
3x200V/50Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kKW 240 A 59,0 A
3 x200-210 V /60 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kKW 22,4 A 56,5 A
3 x220-240 V /60 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 19,4 A 45,8 A
3 x380-415V /50 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 11,3A 28,6 A
3 x380-415V /60 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 11,0 A 26,0 A
3 x460-480 V /60 Hz 6,5 kW 9,2 kW 13 kW 11,3 A 26,6 A
Axitom-5/400
3 x380-415V /50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32 A
3 x380-415V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3 x460-480 V /60 Hz 9,0 kW 12,6 kW 15,0 kW 16 A 32A
3x200V/50Hz 7,5 kKW 10,5 kW 12,8 kW 32 A 64 A
3 x200-210 V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 33A 66 A

Protecéo contra
curto-circuito externo

Disjuntor de corrente
residual (RCCB)

Disjuntor

A maquina tem de ser protegida com fusiveis externos.

Consulte a tabela de dados elétricos para obter detalhes sobre o tamanho de

fusivel necessario.

Axitom-5 E recomendado o tipo A 30 mA (min. 32 A)
Axitom-5/400 E recomendado o tipo A 30 mA (min. 32 A)
Axitom-5 E necessario o tipo A, 32 A

Axitom-5/400 E necessario o tipo D, 32 A (ou superior)
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Categorias de
circuitos de
seguranga

Produto concebido para cumprir um
minimo de

Intertravamento | EN60204-1, Categoria de Paragem 0

da porta EN ISO 13849-1, Nivel de desempenho d
;?gﬂ?::;;gﬁto EN60204-1, Categoria de Paragem 0

d EN ISO 13849-1, Nivel de desempenho a
a porta

z-lorleds:;c;-;un EN60204-1, Categoria de Paragem 0

P EN ISO 13849-1, Nivel de desempenho ¢
prolongada)

Paragem de EN60204-1, Categoria de Paragem 0
emergéncia EN ISO 13849-1, Nivel de desempenho ¢

Monitorizacdo da
velocidade do
eixo

EN ISO 13849-1, Nivel de desempenho ¢

Sistema de fluido
— refrigeracéo

EN ISO 13849-1, Nivel de desempenho b

Sistema de fluido
— AxioWash

EN ISO 13849-1, Nivel de desempenho b
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Abastecimento de agua M Necessario O Opcao

Consulte Acessorios na pagina 9 para obter detalhes.

Saida de agua — Escoamento M Necessario O Opcao

A maquina é fornecida com um tubo de escoamento, que redireciona a agua de refrigeragao para a
unidade de recirculagao de refrigeracao (colocada no interior da maquina, por baixo da camara de
corte).

Para unidade de recirculagao de refrigeracédo externa:

Também é necessario o dreno (escoamento) para Axitom-5 para utilizagdo com o sistema de
recirculagédo de refrigeragdo externo, por exemplo, Coolimat-2000.

Ar comprimido [0 Necessario O Opcao

Nao é necessario.

Exaustao O Necessario M Opgao

Recomendado Capacidade minima: 150 m%h / 5,300 ft*/h com um medidor de agua de 0
Ligacdo da exaustéto  mm /0",

@

Diametro da flange:
80 mm (aprox. 3V4")
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Condi¢goes ambientais

5-40 °C / 40-105 °F (operagao)
0-60 °C / 32-140 °F (armazenamento)

35-85% HR, sem condensacgao (operagao)
0-90% HR, sem condensagao (armazenamento)

AcessoOrios e consumiveis

Consulte o catalogo do Axitom-5 e o catdlogo de discos de corte da Struers
para obter detalhes sobre a gama disponivel.

Unidade de Necessario
recirculagao de Recomenda-se o Coolimat-2000 com unidade de filtro de banda (06526 1xx)
refrigeragao ou filtro estatico Coolimat-2000 (065262xx).

A unidade de recirculacao de refrigeragao é fornecida com uma mangueira
de agua de 2,5 m/ 8,2' e uma ligagdo GEKA para uma montagem facil.

O sistema de recirculagao de refrigeragéo € fornecido com um cabo de
alimentacgao de 2,5 m/ 8,2' para ligar a uma fonte de alimentagao de rede
trifasica.

Requisitos minimos: Capacidade da bomba 125 |/min / 33 g/min a 1 bar.
Outras unidades de filtro externo

Contacte um eletricista qualificado para verificar se a unidade de filtro
externo pode ser utilizada com o Axitom-5. Os diagramas elétricos na secgao
de pegas de substituicao do manual podem ser utilizados para a identificagao
dos diferentes fios.

A presséo do liquido de refrigeragéo fornecido ao Axitom-5 deve ser de, no
maximo, 29 psi/2 bar.

Necessario

Aditivo Struers para a unidade de recirculagao de refrigeragédo para evitar a
corrosao e melhorar os resultados de corte.

Recomenda-se Corrozip da Struers.

Recomenda-se a utilizagdo de consumiveis Struers.

Outros produtos (p. ex., refrigerantes) podem conter solventes agressivos,
que dissolvem, p. ex., as vedacgbes de borracha. A garantia pode ndo cobrir
partes danificadas da maquina (p. ex., vedagbes e tubos), onde os danos
podem estar diretamente relacionados com o uso de consumiveis ndo
originais da Struers.
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Ensuring Certainty

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /
Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyarto / Fabbricante / Gamintojas / Razotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / HR5E7C / A Z=AF / Produsent/
WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Denmark

[leknapauys 3a CHOTBETCTBIE Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming WEESH

Prohlageni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 AN
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Name / Vime / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums / Axitom-5

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Mogen / Model / Model / Modell / Movrého / Modelo / Mudel / Malli/ Modgle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /|~ 1- X-Y-table, 2. X-table, 3. Fixed table

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Cut-off machine

Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /
Haatauerne / Fonksiyon / Zhifié

1. 054881xx, 2. 054883xx, 3. 054884xx

Type | Tun/ Typ / Type / Typ / Tmog / Tipo / Ttdp / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / (xx=29.30,36,46,47,54)

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /
N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /

Serino. / J¥ 55

C€

Module H, according to global approach

EN

We declare that the product
mentioned is in conformity
with the following directives

EL

AnAwvoupe 6T T0 £V Adyw
TIPOI6V Eival GUNPWVO PE TIG
ak6Aoubeg 0dnyieg kai TpdTUTIa:

HU Kijelentjiik, hogy jelen

termék megfelel a kdvetkezé
iranyelveknek és szabvanyoknak:

Declaramos que o produto
mencionado esta em conformi-
dade com as seguintes normas

A8l 72 Ag
3 A,

and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO Vi erkleerer at produktene som er
BG [eknapupame, 4e nocoueHusT mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:
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jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki
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Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i

und Normen entspricht:

direktivama i standardima:

produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami i normami:

LLIF D48 & UE
WET2EaESL &
R

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN I1SO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/COR:2010,
EN ISO 16089:2015, EN ISO 13857:2008.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/COR:2005, EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012, EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012.

2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards

NFPA79, FCC 47 CFR part 15, subpart B.
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Name / Vime / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Axitom-5/400

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

1. without Laser Guide, 2. with Laser Guide

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /

Haswauenve / Fonksiyon / Tijfig

Cut-off machine

Type | Tun/ Typ / Type / Typ / Tmog / Tipo / Ttdp / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ /

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

1. 06866 1xx, 2. 068662xx

(xx=29,30,46,47)

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /

Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /
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Module H, according to global approach

EN We declare that the product
mentioned is in conformity
with the following directives
and standards:

BG [eknapupame, 4e nocoueHusT
NPOAYKT € B CbOTBETCTBIE
CbC CrieHUTE ANPEKTUBM 1
CTaHAapTL:

CZ Timto prohlasujeme, Ze uvedeny
vyrobek je v souladu s nasledu-
jicimi smérnicemi a normami:

DK Vi erkleerer herved, at det
naevnte produkt er i overens-
stemmelse med folgende
direktiver og standarder:

DE Wir erkléren, dass das genannte
Produkt den folgenden Richtlinien
und Normen entspricht:

EL

ES

ET

Fl

FR

HR

AnAwvoupe 6T T0 £V Adyw
TIPOI6V Eival GUNPWVO PE TIG
ak6Aoubeg 0dnyieg kai TpdTUTIa:

Declaramos que el producto IT

mencionado cumple con las
siguientes directivas y normativas:

Kinnitame, et nimetatud toode LT

vastab jargmistele direktiividele
ja standarditele:

Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV

on seuraavien direktiivien ja
standardien mukainen:

Nous déclarons que le produit N

mentionné est conforme aux
directives et normes suivantes :
Izjavljujemo da je spomenuti

=

proizvod sukladan sliede¢im PL

direktivama i standardima:

HU Kijelentjiik, hogy jelen

termék megfelel a kdvetkezé
iranyelveknek és szabvanyoknak:
Dichiariamo che il prodotto citato
& conforme ai seguenti standard
e direttive:

PareiSkiame, kad nurodytas
gaminys atitinka Sias direktyvas
ir standartus:

Més apstiprinam, ka minétais
produkts atbilst $adam
direkfivam un standartiem:

Wij verklaren dat het vermelde
product in overeenstemming is
met de volgende richtlijnen en
normen:

O$wiadczamy, ze wymieniony
produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami i normami:

PT Declaramos que o produto
mencionado esta em conformi-
dade com as seguintes normas
e diretivas:

RO Declaram cé produsul mentionat
este in conformitate cu urméatoa-
rele directive si standarde:

SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny
vyrobok je v stlade s tymito
smernicami a normami:

SL Potrjujemo, da je omenjeni
izdelek v skladu z naslednjimi
direktivami in standardi:

SV Viintygar att den angivna
produkten dverensstammer med
foljande direktiv och standarder:

JA Bty C O L A
DRNOECES SENE i
WMETeCerEEL &
¥

2 9 7 2ol A
e AdAc

NO Vi erkleerer at produktene som er
nevnt er i samsvar med felgende
direktiver og standarder:

RU Hacrosiwmm 3assnsem, uto
yka3aHHas npoayKLys oTBevaeT
Tpe6oBaHMSM NepeyncrieHHbIX
fAariee IMpEKTV B 1 CTaHAapToB:

TR Belirtilen riintin asagidaki
direktiflere ve standartlara uygun
oldugunu beyan ederiz:

ZH FRATERIE R ) Bk = i
A ULT 2 FbriE:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN I1SO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/COR:2010,
EN ISO 16089:2015, EN ISO 13857:2008.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/COR:2005, EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012, EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012.

2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards

NFPA79, FCC 47 CFR part 15, subpart B.
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