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CitoPress-10/ -20
Ficha de precaucoes de seguranca

Deve ser lida atentamente
antes da utilizacao

1.

10.

11.

O operador deve estar plenamente consciente da utilizagdo da
maquina, de acordo com o Manual de Instrugdes.

A maquina deve ser colocada numa sala bem ventilada sobre uma
mesa de trabalho suficientemente forte para suportar o seu peso, nivel
e altura de trabalho adequados.

Certifique-se de que a voltagem real corresponde a voltagem indicada
na parte de tras da maquina e na unidade de aquecimento/refrigeragéo.
A maquina tem de estar ligada a terra.

Certifique-se de que as ligagcbes de agua sdo montadas corretamente
e sem fugas. O abastecimento de agua principal deve ser ligado
quando a maquina esta a ser utilizada. O abastecimento de agua
principal deve ser desligado se se deixar a maquina sem vigilancia.

Durante o funcionamento, a agua de refrigeragédo do tubo de saida da
agua sera muito quente. Certifique-se de que ndo é possivel entrar em
contacto com a agua de refrigeragao.

Certifique-se de que a mangueira de saida esta ligada ao sistema
de saida de 4gua de uma forma segura.

Utilize apenas agua (ou dgua modificada com aditivos Struers
aprovados) como meio de refrigeragao.

Apods a instalagdo de uma unidade de montagem:

Certifique-se de que as setas estao alinhadas para bloquear a unidade
de montagem na sua posigao.

Certifique-se de que o parafuso de retengao esta apertado.

Feche a tampa e substitua a placa superior.

Certifique-se de que o fecho superior com o rebordo superior é
montado corretamente ou completamente removido do rebordo
de montagem antes de iniciar a prensa.

Ter cuidado ao manusear rebordos chanfrados (opgao), pois as arestas
metalicas podem ser afiadas.

N&o opere a prensa de montagem com uma forga/pressao superior
a recomendada para o didmetro real do cilindro e resina no Guia
de Aplicacdo Struers para Montagem a Quente.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

Apods um ciclo de aquecimento, certifique-se de que o rebordo de
montagem ¢é arrefecido durante um minimo de dois minutos antes
da abertura.

A maquina tem de ser desligada da rede elétrica antes de ser realizado
qualquer servigo de assisténcia técnica.

Nao opere a maquina durante a montagem ou desmontagem da
unidade de montagem.

Durante o funcionamento, certifique-se sempre de que o fecho superior
€ apertado.

Nao deixe a maquina desacompanhada enquanto um processo de
montagem estiver a decorrer.

No caso de uma fuga hidraulica ou qualquer outra forma de falha,
a maquina deve ser imediatamente sujeita a manutengao.

O equipamento apenas deve ser utilizado para a utilizagédo a que se destina e conforme detalhado no Manual
de instrugdes.

O equipamento foi concebido para ser utilizado com consumiveis fornecidos pela Struers. Caso seja
submetido a uma utilizag&o incorreta, a uma instalagao impropria, alteragdes, negligéncia, acidentes ou a
reparagdes impréprias, a Struers ndo aceitara qualquer responsabilidade por danos ao utilizador ou ao
equipamento.

A desmontagem de qualquer parte do equipamento, durante trabalhos de servico ou reparagéo, deve ser
sempre efetuada por um técnico qualificado (em eletromecanica, electrénica, mecanica, pneumatica, etc.).
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Eliminacao

O equipamento marcado com um simbolo REEE E contém
componentes elétricas e eletrénicos e ndo pode ser eliminado
como lixo comum.

Contacte as suas autoridades locais para obter informacdes sobre
a forma correta de eliminagao, em conformidade com a legislagao
nacional.






CitoPress-10/-20
Manual de Instrugbes

Guia do utilizador
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1. Introducao

Verifique os Conteudos da A caixa de embalagem contém os seguintes elementos:
Embalagem

. CitoPress-10 ou maquina 20

CitoPress-10 e 20 Bracgo giratério (2 para CitoPress-20)

Cabos de alimentacéao

Mangueira de pressao

Vedacao do filtro

Anel de reducao de vedacgao com filtro
Vedagao

Junta para anel de redugao

Colheres de medi¢cao para montagem de resina
Funil

Conjunto de Manuais de instru¢des

EEGEEEN \ JE G G G G G o' K G |

Unidade de Montagem Unidade de montagem

Bloqueio de topo com rebordo superior
Rebordo inferior

Pino de pistao

Agente desmoldante, Struers AntiStick
Raspador

Lubrificante

Desempacotar CitoPress B Remova os parafusos dos suportes de transporte que fixam a
CitoPress a sua palete de transporte
B Retire os suportes.

Colocacgao do CitoPress CitoPress deve ser colocado sobre uma mesa robusta ou bancada
de trabalho a uma altura de trabalho apropriada.
B Coloque a maquina perto de ligacdes para a rede elétrica, agua
(entrada) e agua (saida).
B Se a maquina tiver de ser ligada a uma unidade de refrigeracao
de recirculagao, certifique-se de que ha espaco para ela por
baixo da mesa.



Familiarizagdo com o
CitoPress

Vista Frontal
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Dedique algum tempo a familiarizar-se com a localizagao e os

nomes dos componentes do CitoPress.

O]

SECRORCNCRS)

Painel frontal

Coberturas das unidades de montagem

Fecho superior

Unidades de montagem

Brago giratorio para fecho superior

Placa superior da unidade de montagem
Tampa plastica (ponto de montagem CitoDoser)

@
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Vista Traseira

@

Ligacao da rede elétrica

Interruptor principal

Porta-fusiveis

Porta-fusiveis: bomba hidraulica

Entrada de agua

Unidade Cooli 24 V/ligagao do cabo de controlo CAN
Tomada de servigo RS232

Valvulas de ventilagao

Tubo de saida da agua

©OPOOO®OEO

Nivel de Ruido O nivel de ruido da maquina é de 63 dB (A) medido quando a
bomba esta em funcionamento, a uma distancia de 1,0 m/39,4"
da maquina.
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Alimentacao Elétrica Lembre-se sempre de desligar a corrente quando instalar
equipamento elétrica.

Importante
Verifique se a tensdo de rede corresponde a indicada na placa
de caracteristicas na lateral da maquina.

Voltagem/Frequéncia Carga Maxima
CitoPress-10

100-120 V/50 Hz 13A
100-120 V/60 Hz 13A
200-240 V/50 Hz 56 A
200-240 V/60 Hz 5.6 A
CitoPress-20

100-120 V/50 Hz 13A
100-120 V/60 Hz 13A
200-240 V/50 Hz 10 A
200-240 V/60 Hz 10A




Ligagao a Maquina

Alimentacao Bifasica
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O CitoPress é enviado com 3 tipos de cabos Principais:

Todos os cabos estao equipados com um conector de cabo
IEC 320 que tem de ser ligado ao CitoPress.

A ficha de 2 pinos (Schuko Europeia) deve ser utilizada em ligagdes
monofasicas.

Se a ficha fornecida neste cabo nao estiver aprovada no seu pais,

a ficha tera de ser substituida por uma que esteja aprovada. Os
cabos tém de ser ligados da seguinte forma:

Amarelo/verde: terra

Castanho: fase (live)

Azul: neutro

A ficha de 3 pinos (North American NEMA 5-15P) deve ser utilizada
em ligagdes monofasicas.

Se a ficha fornecida neste cabo nao estiver aprovada no seu pais,
a ficha tera de ser substituida por uma que esteja aprovada. Os
cabos tém de ser ligados da seguinte forma:

Verde: terra

Preto: fase (live)

Branco: neutro

A ficha de 3 pinos (North American NEMA 6-15P*) deve ser utilizada
em ligagdes de alimentacéo bifasica. (Este cabo é recomendado
para utilizagdo com o CitoPress-20).

Se a ficha fornecida neste cabo n&o estiver aprovada no seu pais,

a ficha tera de ser substituida por uma que esteja aprovada. Os
cabos tém de ser ligados da seguinte forma:

Verde: terra

Preto: fase (live)

Branco: fase (live)

ATENCAO!
NAO utilize este cabo para ligar equipamento que utilize uma fonte
de alimentacéo de 110 V. A ndo adeséo a isto pode resultar em
danos materiais.

*Nota para instalagao na América do Norte e no Japao:

O CitoPress-20 deve ser ligado a 200-240 V para poder aquecer ambos
os cilindros simultaneamente (utilize o cabo NEMA 6-15P).

Se o CitoPress-20 esta ligado a 100-120 V (cabo NEMA 5-15P), apenas
um cilindro pode aquecer de cada vez.




Abertura das Valvulas de
Ventilagao

Abastecer Agua

Ligacdo da Entrada de Agua

Ligacdo da Saida da Agua
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Para igualizar a pressao no sistema hidraulico da maquina, é

necessario abrir valvulas de ventilagao. Estas valvulas sdo fechadas

durante o transporte e sao protegidas por uma tampa de plastico.

B Retire as tampas de plastico das valvulas.

B Abra as valvulas completamente.

B Fixe as valvulas na posicao aberta utilizando a porca de
bloqueio.

Nota:
O CitoPress-10 tem apenas uma valvula de ventilagao.

A agua de refrigeracao pode ser fornecida quer pela rede de
abastecimento de agua ou por uma unidade de refrigeracéo por
recirculagcdo. Para instru¢des sobre como ligar uma unidade de
refrigeracao por recirculagao, ver “Ligacdo de uma unidade de
refrigeragdo Cooli".

Para ligar a rede de abastecimento de agua:
B Monte a mangueira de pressao no tubo de entrada de agua na
parte de tras do CitoPress.
— Insira a vedagéao do filtro na abertura de acoplamento ao
lado liso contra a mangueira de presséo.
— Aperte a abertura de acoplamento por completo.
B Monte a outra extremidade da mangueira de pressao na torneira
da rede de agua para agua fria:
— Monte o anel de redugédo com junta de vedagao na torneira
da rede de agua, se necessario.
— Aperte completamente a porca de acoplamento

Importante
Ligue apenas a agua fria

m  Coloque a extremidade nao ligada do tubo de saida de agua
num dreno.

Nota:
Certifique-se de que o tubo nao esta obstruido e de que ha queda suficiente
(o dreno é inferior ao CitoPress) para que a agua de arrefecimento drene
através do tubo.




Instalar o pistao inferior
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m  Coloque o pistao inferior na parte superior da haste do pistao.

Rebordo inferior

Eixo do moente \j%’//

Haste de pistéo

m Rode o pistao inferior de forma que os orificios no eixo do
moente na parte superior da haste e do rebordo se alinhem
e insira o pino do pistao.
Certifique-se de que as extremidades do pino nao sobressaem.
Pino de pistao

\ D

;/



Instalagao da Unidade de
Montagem:

Unidade de Montagem: Vista de Fundo

10
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Importante:

Nao opere a maquina durante a instalagdo da unidade de montagem.

Ligue as ligagdes de agua e elétricas na ordem descrita. Ligar as ligagoes

de agua antes das ligagdes elétricas
poderia resultar em fugas de agua para as ligagées elétricas
e levar a um curto-circuito.

®O0OO

No CitoPress

Remova a placa superior e abra a tampa.

Remova o fecho superior da unidade de montagem.
Desaparafuse o parafuso de retencao.

Coloque a unidade de montagem sobre o cilindro hidraulico.
Rode a unidade de montagem para alinhar as ranhuras de
bloqueio do buraco da fechadura com os 4 pinos do cilindro
hidraulico.

Parafuso de retengao

Ranhuras de bloqueio do buraco da fechadura
Ligagao de saida: encaixe macho (azul)
Ligagao de entrada: encaixe macho (vermelho)
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m Baixe a unidade sobre os pinos do cilindro hidraulico.

B Segure os cabos e acoplamentos de agua da unidade de
montagem de um lado para garantir que nao restringem o seu
movimento ao bloquea-la na posigao

®  Quando a unidade de montagem estiver localizada no topo do
cilindro hidraulico, roda-la no sentido dos ponteiros do relégio
até as duas setas estarem alinhadas e ela bloquear na posicéo.

AN Setas alinhadas

Importante:
Verifique duas vezes se a unidade de montagem esta bloqueada na
sua posicao.
Se nao for, o CitoPress pode ser danificado durante a operagao.

B Se a unidade de montagem tiver de ser montada na torre direita
(apenas o CitoPress-20), mova o parafuso de retengao para o
furo para o parafuso de retengdo da unidade 2 (ver ilustragéo).

W Aperte o parafuso de fixacao.

Parafuso de retengao

Furo para parafuso de
retencéo (para a unidade

B Ligue os dois cabos soltos da unidade de montagem as duas
tomadas no CitoPress.
A ficha grande para a tomada grande e a ficha pequena para
a tomada pequena. Aperte as porcas de acoplamento em
ambos os tampdes para fixar a ligagao.

| S

+

Tomadas

11
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B Ligue os engates de entrada e saida de agua macho na unidade
de montagem e aos encaixes fémea no CitoPress.
— Mantenha o colar com mola para baixo e ligue o acoplamento
de agua.
— Solte o colar com mola e verifique se a ligagdo de agua
esta segura.

Unidade de Montagem: Vista
Lateral

Parafuso de retencéo

Furo para parafuso de fixagdo da unidade 2 (torre direita)
Ligagao de saida: encaixe macho (azul)

Ligagao de entrada: encaixe macho (vermelho)

®OOO

Feche a capa
Substitua a placa superior.

Importante
Para assegurar o melhor desempenho e a seguranga do operador:

e Certifique-se de que as setas estao alinhadas para bloquear a unidade
de montagem na sua posigao.

e Certifique-se de que o parafuso de retengéo esta apertado.

¢ Feche atampa e substitua a placa superior.

12



Instalag&o do brago giratorio

Montagem do Fecho Superior
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Monte o bracgo giratério deslizando-o através do orificio da placa
superior e para dentro da manga na tampa da unidade de
montagem.

Monte o fecho superior no buraco na parte superior do brago
giratério.

Importante
Depois de mudar a unidade de montagem, mude para o tamanho
apropriado do fecho superior.

13



Remocao da Unidade de
Montagem

Remocao do rebordo Inferior

Alteracao Unidade de Montagem

14
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Importante
Nao opere a maquina enquanto se retira a unidade de montagem
Desligue a maquina da rede elétrica e do abastecimento de agua.

Importante
Durante o funcionamento, a unidade de montagem estara muito quente.
Antes de remover a unidade de montagem, certifique-se de que esta
suficientemente fresco para ser manuseado.

Remova o fecho de topo.

Retire o brago giratdrio, levantando-o da sua montagem.
Retire a placa superior da unidade de montagem.

Abra a tampa da unidade de montagem.

Importante
Desligue as ligagdes de agua e elétricas na ordem descrita. A desconexao
das ligagoes elétricas antes das ligagdes de agua poderia resultar em fugas
de agua para dentro das mesmas.

m Desconecte os acoplamentos de entrada e saida de agua macho
da unidade de montagem dos acessorios fémea da maquina.
Espere 5 segundos para permitir que a agua flua para fora da
serpentina de arrefecimento.

m Desaperte as porcas de acoplamento nas fichas elétricas
grandes e pequenas e depois puxe as fichas para fora das
tomadas.

m Desaperte o parafuso de retencao.

m Rode a unidade de montagem no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio até parar.

m |evante a unidade de montagem livre do cilindro hidraulico.

m Ligue o CitoPress.

m  Mantenha premida a tecla ¥ RAM DOWN durante alguns
segundos para baixar o carneiro até ao seu limite mais baixo.
Desligue o CitoPress.

Empurre o pino do pistdo para fora do rebordo inferior.

Retire o rebordo inferior do eixo do moente.

Sugestao
Se for dificil 0 acesso ao pino do pistao:
- Ligue o CitoPress.
- Pressione e mantenha o RAM UP 4 chave para levantar a Unidade
de Montagem para fora dos quatro pinos.

- Desligue o CitoPress.

Uma acumulagao de resina pode dificultar a remogéao do rebordo inferior
da unidade de montagem.

Por favor contacte um Engenheiro de Servigo de Campo Struers para
aconselhamento sobre como soltar o rebordo inferior.

B Siga as instrugdes para “Remocgéo da Unidade de Montagem” e
“Instalagdo da Unidade de Montagem’.
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Instalacdo do CitoDoser
(opcional)

Importante

Instalaggo da Placa de base Desligue a maquina durante a instalagdo da unidade de dosagem.

da unidade do CitoDoser

m Utilizando uma chave de fendas ou ferramenta similar,
cuidadosamente remova a tampa de plastico, que cobre ponto
de montagem do CitoDoser.

B Retire cuidadosamente o pequeno pedaco de tubo de plastico,
e 0 cabo a que esta ligado, do orificio do ponto de montagem.

B Retire o pedaco de tubo e descarte-o.

B Ligue a ficha ® na extremidade do cabo até a tomada na parte
inferior da placa base da unidade de dosagem @.

B |ocalizar a unidade base no orificio de montagem, deslizando
0 encaixe da baioneta ® sobre o eixo @ dentro do orificio de
montagem.

B Atarraxe a placa de base firmemente na posi¢éo usando o seu
parafuso Allen ®.

15



Instalar a unidade doseadora
CitoDoser

Montagem da Unidade
Doseadora CitoDoser
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©0e

©)

Bico
Tampa
Caixa de transporte aparafusada

Segure a unidade acima da placa base da unidade de dosagem
com o bico @ para a frente da maquina.

Coloque primeiro a parte de tras da unidade de dosagem, na
parte de tras da placa de base.

Existem 2 ranhuras de localizagdo na placa de base e unidade
de dosagem (a frente e atras), que devem ser alinhadas.

Se necessario, rode a unidade de dosagem ligeiramente para
um lado até que as ranhuras de localizagao se alinhem, a
unidade de dosagem sera localizada plana no topo da unidade
base.

Rode a unidade de dosagem para a fixar com seguranga na
placa de base.

Antes de utilizar a unidade de dosagem, um método deve ser
associado a unidade, ver “Criacdo e Eliminacao das Associacdes
CitoDoser".



Remocéao da Unidade Doseadora
CitoDoser
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B Com o bico no centro da maquina, alinhe as ranhuras de
localizagdo na unidade de dosagem e na placa de base.

B |evante a parte frontal (extremidade da bica) da dosagem para
cima. Quando as ranhuras de localizag&o estiverem
devidamente alinhadas, sera possivel levantar a parte frontal
da unidade doseadora para fora da placa de base.

B Quando a frente da unidade estiver livre da placa de base,
empurrar ligeiramente a unidade doseadora para tras e levantar
ao mesmo tempo. Quando as ranhuras de localizagao traseira
estdo alinhadas, toda a unidade de dosagem pode ser levantada
sem a placa de base.

Para informagdes sobre como esvaziar e limpar a unidade de

dosagem do CitoDoser, ver “Esvaziar a Unidade Doseadora
CitoDoser’ e “Limpeza da Unidade de Dosagem do CitoDoser”.

17



Configuragoes do software

Ecréa Inicial de Arranque
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Quando o CitoPress for inicialmente ligado, utilizando o interruptor
de rede, serdo exibidos os dois ecras seguintes:

/7 SITUBIS  cocrvonso

Yersion 1.00

Tenha em Atencgao
Os ecras de amostra deste Guia do Utilizador mostram uma série de
textos possiveis O ecra de exibigao real pode ser diferente do
amostras no Manual.

Aparecera um pop-up para selecionar a definicao de Lingua
preferida:

SELECT LAHGURAGE

/f!

Deutszch

Frangais

SERVILCE

Total nu

Maunts 4




Ecra de inicio de Informacéao de
Servigo

Menu principal

Utilizacao de Menus de Software

Botao multifungbes

Tecla ESC
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/Y SITUBIS  cocrvonso

SERVICE IHNHFO

Total operation time: 1620 h

Time =ince last zervice: 1259 h

O MENU PRINCIPAL ira entao substituir automaticamente
estes ecras.

HAIH HMEHU

Extensions

Configuration

Service

Utilize o botao multifungbes e a tecla Escape para navegar e utilizar

os menus do software CitoPress

Rode o botao para navegar para os itens do menu.
Rode o botado para selecionar os itens.

alterado.

Prima a tecla ESC para voltar ao menu anterior.
Prima a tecla ESC para sair de um item selecionado,

descartando quaisquer altera¢des que tenham sido feitas.
Prima a tecla ESC para aceder aos menus de nivel superior

do software.

Rode o botao para alterar o valor de um item selecionado.
Empurre o botdo para armazenar um valor que tenha sido

19



Menus de Configuragcao
e Extensées
Menu Configuragéo

Idioma

Contraste do Display

Unidade de temperatura

Unidade de presséao

Sinal acustico

20
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COHFIGURATIOH

Lisplay contrast 25
Temperature unit oc
Pressure unit bar
dcoustic signal OH

A lingua pode ser definida para inglés (por defeito), alemao, francés,
espanhol ou japonés.

As definigdes de contraste do display podem ser ajustadas para se
adequarem as preferéncias individuais (valor por defeito: 22, gama
de ajuste:

0-50).

As unidades de exibicdo da temperatura, que podem ser definidas
para serem exibidas em Celsius ou Fahrenheit.

As unidades de exibicdo de pressao, que podem ser definidas para
serem exibidas como Bar ou psi.

A opcao de ter o sinal da maquina audivel quando tiver completado
0 processo de montagem de uma amostra pode ser ativada ou
desativada. Se ligado, o CitoPress "apitara" quando o processo
de montagem estiver concluido. Além disso, a CitoPress também
"apitara" quando os teclados forem pressionados.



Menu Extensées

Em standby

Temperatura em standby

Modo de operacéao

Ativacao da opgao
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EXTEHSIOHNHS

Standby OFF o[
Standby temperature m
Operation mode Configuration

Option activation:

Latabaze enabled
Senszitivity enabled

A opcgao em standby pode ser ativada ou desativada.

A temperatura em Standby (a temperatura que a maquina ira manter
em modo de espera) pode ser ajustada.

E possivel selecionar trés modos de operacéo diferentes. Diferentes
modos de operagao permitem aos operadores diferentes niveis de
acesso aos parametros, como se segue:
Configuragcao: Funcionalidade total, acesso a todos os
parametros.
Desenvolvimento: Nenhum acesso aos paradmetros no menu
CONFIGURACAO, exceto contraste de Display:
Producao: Sem acesso aos parametros.
Apenas Start, Stop e Dosing pode ser operado.

Base de dados e opgdes Sensiveis (se adquiridas) podem ser
ativadas. As opg¢des sdo ativadas através da introdugéo do codigo
de desbloqueio apropriado fornecido pela Struers. Selecionando o
item do menu de Ativagcédo da opgcédo e depois premindo o botédo abre
o0 menu Enter password. Utilize este menu para introduzir palavras-
passe. Para mais informagoes sobre como utilizar este menu, ver
“Utilizagdo do Menu Enter Name”.
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Defini¢ao da lingua
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Para mudar a lingua apds o arranque inicial:

p— "

l

!
‘ Puxar o botao para entrar no menu CONFIGURATION.

l

p A

€—

A partir do MAIN MENU, rode o botao para realcar
a Configuration.

MAIN MEHU

Extensions

Configuration

Service

Rodar o botao para destacar LANGUAGE.

COHFIGURATION
Language m
Display contrast 25
Termperature unit o
Preszure unit bar
dcoustic =ignal OH

Pressione o botao para ativar o menu pop-up SELECT
LANGUAGE.

Rode o botado para selecionar o idioma da sua
preferéncia.
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Prima o bot&o para aceitar o idioma.

O menu Configuration aparece agora no
idioma que escolheu.

m <« -
2~ ©
(@)

Pressione Esc para voltar ao MAIN MENU.

23
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2. Operacdes hasicas

Utilizagao dos Controlos
Painel de Controlo de D @ O @
CitoPress-20

CitoPress-20

24
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Fungoes do Painel de Controlo

Nome Tecla

ESCAPE E S C

DOSAGEM
RAM UP
START

Funcgao

Da um passo para tras nos menus.
(Se os parametros modificados nao
tiverem sido armazenados, séo
descartados).

Inicia a unidade de doseamento
(opgéo). A unidade de dosagem
para automaticamente quando

a quantidade de resina (indicada
no método) tiver sido dispensada.

Inicia o movimento ascendente

do rebordo inferior. O rebordo para
automaticamente quando o seu
limite superior é atingido.

Liga a maquina e a unidade de
refrigeracéo de recirculagéo, se
uma estiver ligada.

Nome

BOTAO
MULTI-
FUNCOES

UNIDADE
TOGGLE

RAM DOWN

STOP

Funcgao

Botao de pressao para selecionar
a fungéo. Rode o botao para
ajustar as definicdes. Botdo de
press&o para armazenar
configuragdes modificadas.

Alternancia entre as duas
unidades de montagem da
magquina.

N.B. Apenas CitoPress-20.

Inicia o movimento de descida
do rebordo inferior. O rebordo
para automaticamente quando
o seu limite inferior é atingido

Para a maquina e a unidade de
refrigeragcéo de recirculagéo, se
uma estiver ligada.

25



Display do Processo

Método

Dosagem
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A visualizagao do Processo (ver ilustragcao, abaixo) tem quatro areas
principais:

A METODO

B RESINA/DOSAGEM

C AQUECIMENTO

D REFRIGERACAO

__________ meTHoo T TweaTRe [
h 1
I
M e | ES —C
1
=N 1180°C | 4.0min  350bar | |
..... Rl | AR S A A
______ E:é;i;._}_H.;;Eﬁ;___'_:i cooLING !
T 1
@Clarnﬁaﬁt :E E —D
1 1
25 ml :i Low 6.5min '
1

Hem Z0mm PROCESS

O ecra tem também uma barra superior e uma barra inferior ® e @.
A barra superior @ fornece itens adicionais de menu de nivel
superior: PROCESSO, CONFIGURACOES, CONFIGURACOES
DE DOSAGEM e GUARDAR COMO.

A barra inferior @ fornece informagdes adicionais sobre o estado e
o contexto, por exemplo, a informagao sobre o processo da unidade
de montagem (unidade 2) e os didmetros do rebordo (30 mm e

30 mm acima).

A area METODO (A), mostra o método selecionado.
A fechadura (circulada) mostra se o método esta bloqueado ou
desbloqueado.

Nota:
Se a opgao sensivel tiver sido instalada, o visor mostra se esta ligada
ou desligada para o método atual.

A area RESINA / DOSING (B), mostra informagao sobre a resina
a ser utilizada, e se a dosagem € manual ou automatica.

Nota:
Se um CitoDoser (opc¢ao) estiver a ser utilizado,

o valor apresentado sera uma percentagem e ndo um volume.




Aquecimento

Refrigeragao
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A area de AQUECIMENTO (C), mostra informagao sobre os valores
de aquecimento do método selecionado:

Temperatura
Duracéo

Presséo

Nota:
Se a opgao Sensitive tiver sido ativada,
as definigdes para as duas fases sao apresentadas em linhas separadas.

METHOD HEATIHG

|E|HE"W’ rethad @ E
o’ Sengitivem 80°C | S.0min SO0bar
180°C | 5.0min 250bar

RESIH ~ DOSIHG COOLING
L] MultiFast Black =
20 ml High 5.0min
Ham Z0mm PROCESS

A area REFRIGERACAO (D), mostra informag&o sobre o método
de arrefecimento selecionado:

[E Velocidade: Elevada, Média ou Baixa

Unidade de refrigeragao

27




Montagem de um espécime
Selecionar um Método de
Montagem

28
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O CitoPress pode ser operado usando um método Struers (que

€ um conjunto armazenado de definigdes de processo), ou um
método Utilizador. Ambos sao referidos como automaticos, todos
os parametros sao recuperados automaticamente. Em alternativa,
a prensa pode ser operada através da simples modificacao dos
parametros no menu do processo. Isto é referido como

operagao manual.

CitoPress-10 e -20 vém de série com uma biblioteca de métodos
Struers predefinidos que correspondem a gama de resinas de
montagem a quente da Struers (o Guia de Aplicagcao de Montagem
a Quente no Ecra). A escolha de qualquer um dos métodos Struers
adaptara automaticamente o método selecionado ao tamanho

do cilindro, reduzindo assim grandemente o risco de erros.

Podem ser armazenados até dois métodos na prensa de montagem.
Se for necessario espago de armazenamento adicional, a opgao
Base de Dados esta disponivel. Apds a ativagao desta opcéo,

um total de 15 métodos pode ser armazenado na base de dados

da maquina.



Modo Sensivel
Opcao

Espécimes frageis/pequenos:

Espécimes de metal:

PCB, plasticos e outros
condutores pobres:
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O modo sensivel, com uma dupla fase de aquecimento, é utilizado

para espécimes frageis/porosos.

METHOD

|E|HE"W’ method @

HEATIHG

o SEnEitivem 180°C | 4.0min
180°C @ 1.Dmin
RESIH ~ DOSIHG COOLIHG

[@]rutiFast Black =

20 ml High 5.0min

h Z0mm

PROCESS

£3

250 bar
S0hbar

Ajuste os valores de Aquecimento de acordo com os espécimes

a serem montados.
Por exemplo

Fase 1 Aplique calor para derreter a resina, sem pressao

Fase 2 Aplique calor e pressao

Fase 1 Deduza 1 minuto do tempo total de aquecimento.
Aplique calor e pressao

Fase 2 Durante 1 minuto, Aplique Calor, sem Pressao

Fase 1 Aplique Calor para derreter a resina, sem pressao
durante 15 minutos

Fase 2 Durante 1 minuto, Aplique Calor e Pressao

29



Operagao manual

Reutilize as definicbes do
método para a amostra seguinte

Altere as definicbes do método
para a amostra seguinte

30
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Quando operado utilizando definicdes manuais, tera de alterar
manualmente as definicbes do processo cada vez que processar
uma amostra (a menos que as definicdes anteriormente utilizadas
sejam apropriadas para a amostra seguinte).

Nota:

Quando se utiliza uma unidade de dosagem CitoDoser (opgao) e a opgao
de base de dados esta ativada, a unidade de dosagem armazena
informacgao sobre qual o método a utilizar para uma determinada resina.
A colocacéao do CitoDoser no CitoPress ira selecionar este método.

Apds completar uma preparacido de amostras, CitoPress mostra as
ultimas configuragdes de processo utilizadas (isto também se aplica
apos o reinicio). Se estas configuragdes forem apropriadas para a
proxima amostra a ser processada, n&o sdo necessarias alteracoes
e pode comecar a colocar o espécime.

Se as ultimas definigbes do processo utilizadas pela CitoPress nao
forem apropriadas para processar a amostra seguinte, podem ser
alteradas por:

B Edicdo manual dos valores do método.

B Selegao de um método de armazenamento.

B Alteragdo da unidade de dosagem do CitoDoser (opgao).




Edicdo manual dos valores do
método
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Para editar manualmente um método de montagem:

Nota:

O exemplo abaixo é baseado na edi¢do do valor da temperatura do método;
o procedimento para editar outros valores € o mesmo.
Mais do que um dos valores do método pode ser editado.

“>* No menu PROCESSO, rode o botao para destacar o item
Temperatura de AQUECIMENTO.
l
HMETHOD HERATIHG
|E| ClaroFast @ E
& Eillec | 4.0min| 350bar
RESIH ~ DIOSIHG CODLING
@ ClaroFast E
25 ml Low 6.5min
B z0mm PROCESS
!
‘ Prima o bot&o para editar o valor.
! Aparece um campo de lista suspensa para o valor.

HMETHOD

|E|I3Iar'-:-Fast
&

RESIH ~ DOSIHG

@ElarnFast

25 ml

h Z0rrm

&

l

kg 3

130% 4.0min, 350bar

COODLING
=
Low 6.5min

PROCESS

P
‘ Rode o botdo para aumentar ou diminuir o valor numérico.
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HMETHOD HEATIHG

|E|l:|ar'-:-Fa5t @ E
&

150% 4.0min| 350bar

RESIH ~ DOSIHG CODLIHG
@ElarnFaSt E
25 ml Low 6.5min
e zomm PROCESS

!

e Prima o bot&o para aceitar o novo valor.

}
METHOD HERATIHG
Etnpy of ClaroFast @ E
) mnc 4.0min| 350bar
RESIH ~ DOSIHG CODLIHG
@ElarnFaSt E
25 ml Low 6.5min
e zomm PROCESS
Nota:

Quando se edita os valores de um método armazenado, € criada uma copia
temporaria do método. Isto chama-se "Cdépia do Nome do Método", por
exemplo, "Copia da ClaroFast". Estes valores podem ser utilizados para

processar as amostras mas nao serao armazenados na base de dados, a
menos que o0 método seja guardado. Se a maquina for desligada, antes de
ser armazenada, a copia temporaria sera perdida. Ver, “Criagdo e
Armazenamento de Métodos do Utilizador na Base de Dados” (opcional).




Selecao de um Método de
Armazenamento.
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Para selecionar um método de montagem armazenado a partir
da base de dados:

f“ A partir do menu PROCESSO, rode o botao para destacar
o item METODO.

HMETHOD HERATIHG

k8 £3

160 *C 4.0min| 350bar

RESIH  DOSIHG COOLING
@Elarnﬁast E
25 ml Low 6.5 min
e zomm PROCESS

!
@ Prima o botdo para ativar o menu pop-up SELECT GROUP.

HMETH=— e
SELECT GROUFP
Struers methods
User methods har
RESIN - |
@Elarnﬁast
25 ml
e zomm PROCESS

&~

‘ Rode o botdo para destacar o grupo requerido

l

@ Botao de presséao para ativar o menu pop-up SELECT METHOD.

l
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METH[— EEEE—

SELECT STRUERZ HMETHOD

ClaroFast har
PolyFast

RESIH » || | 150Fast
CuroFast

[l ciaroFsst MultiFast Elack
25 ml

B zomm PROCESS

A

=
Q Rode o botéo para realgar o método necessario.

l

@ Prima o botao para aceitar o método.

l

HMETHOD HERATIHG

ConduFast @ E

180 °C 3.0min 250bar

RESIN # DODSING COOLING
@Cnnduﬁast E
25 ml High Z2.0min

B z0mm PROCESS

Mudancga de Método através da Quando uma unidade de dosagem é substituida por outra, o método

Mudanca da Unidade Doseadora que esta associado a nova unidade de dosagem € automaticamente

do CitoDoser (opgao) retirado da base de dados (opg¢ao). Ver também, “Criacdo e
Eliminacdo das Associagbes CitoDoser”.
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Colocacgéo do Espécimen

Aplicagéo de resina sobre o
espécime utilizando a unidade
doseadora

(opgéo)

Doseamento de Resina Extra
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B Se necessario, utilizar o botdo de comutacéo da unidade (*2)
para mudar para o cilindro desejado.

B Pressione € mantenha « RAM UP para elevar o rebordo inferior
ao seu limite superior.

B Aplicar "Agente desmoldante" na superficie do rebordo inferior.

Importante
Deve ser sempre aplicada uma camada fina de desmoldante de montagem
nos rebordos de montagem para evitar que as resinas adiram a superficie.
Ao usar o AntiStick da Struers uma fina camada de p6 de estearato pode
ser facilmente apanhado nos rebordos.

B Coloque o espécime no rebordo. O espécime deve estar limpo,
seco e isento de gordura. A distancia entre a amostra e a
parede do cilindro deve ser no minimo de 3 mm para evitar
fissuras
na resina.

B Pressione e mantenha a tecla ¥ RAM DOWN durante alguns
segundos para baixar o rebordo até ao seu limite mais baixo.

B Rode a bica de saida da unidade de dosagem CitoDoser sobre
a unidade de montagem.

B Prima a tecla de dosagem 7.

Nota:
Se o rebordo inferior nao tiver sido abaixado ao premir a tecla de dosagem,
sera exibido um aviso.

A unidade doseadora dispensara automaticamente a quantidade
predefinida de resina para o método selecionado.

B Prima novamente a tecla de dosagem, para adicionar uma
pequena quantidade (20% da quantidade pré-definida).

Ao premir STOP Qe depois ao pressionar a tecla de dosagem,

a quantidade de resina doseada sera reajustada para a quantidade
predefinida (100%).
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Verta a resina manualmente
sobre o espécime
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B Encha uma quantidade adequada de resina no cilindro utilizando
o funil fornecido.

Importante
Certifique-se sempre de que existe resina suficiente para cobrir a amostra
ap6s a compressao. E favor notar que o volume da resina reduz quando
o granulado se torna comprimido. Se a resina utilizada for insuficiente, os
rebordos podem entrar em contacto com a amostra, e os rebordos e o
cilindro podem ser danificados.
Consulte por favor o Guia de Aplicagao para Montagem a Quente, impresso
em anexo.

Importante
O " Agente desmoldante" deve ser sempre aplicado nos rebordos de
montagem como uma camada fina para evitar que as resinas adiram a
superficie. A utilizagdo do AntiStick da Struers pode ser facilmente aplicada
aos rebordos com uma fina camada de p6 de estearato.




Instalagao do Fecho Superior
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B Antes da utilizagdo, remover o p6 de resina da parte superior
do cilindro de montagem.

B Limpe a superficie cilindrica do cilindro do rebordo superior.
A resina curada pode ser facilmente removida sem danificar
a superficie do rebordo utilizando o raspador fornecido.

B Aplicar "Agente Desmoldante" em todas as superficies
acessiveis do cilindro superior.

B Coloque o fecho superior com o rebordo superior no cilindro
de montagem.

B Pressionar o fecho superior diretamente para baixo, rodando-
0 no sentido dos ponteiros do relégio até ficar apertado.

Importante
Certifique-se de que o fecho superior esta bem apertado,
antes de iniciar o processo de montagem.

Importante
Se o rebordo ndo cabe facilmente no cilindro, entdo verifique a resina

curada do rebordo e do cilindro. A tolerancia entre o cilindro e o rebordo
€ muito pequena e mesmo pequenas quantidades de resina de montagens

anteriores podem causar problemas.
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Iniciar o Processo de Montagem

Exibicdo durante
0 Processo de Montagem

Uma unidade (CitoPress-10/20)

Duas unidades (CitoPress-20)
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B Inicie o processo de corte premindo INICIAR <.

A exibicao com os parametros de montagem mudara para uma
nova exibi¢do, que ilustra o progresso da fase atual (Dosagem,
Aquecimento, ou Refrigeracao) e o tempo restante antes do
processo de montagem estar completo.

Reraining time: Heating:

9:00 |

Hes Z0mm  PROCESS RUHHING...

Rermaining time: Heating:
5. 00 Cooling:

. I |
Reraining time: Heating:

/.00 - |

PROCESS RUNHING... Z0mm gui




Parametros do processo
de exibicao
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@ Botéo de pressao para exibir os parametros do processo.

}
PROCESS PARAMETERS
Unit 1

mernon: COnduFast

HEATING: 180 oC 3.0min 250bar

COOLIHG: High 2.0min

n- Z0mm PROCESS RUHHIHG...

d

ESC Prima o botao ESC para voltar a exibigdo do processo.
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Mudanga entre CILINDRO
ESQUERDO e DIREITO
(CitoPress-20)

Parar o Processo de Montagem

Remocgéo do fecho do topo
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B Prima o botao de alternar unidade (=) para alternar entre
os dois cilindros.A seta na barra inferior muda para indicar
a unidade a qual a informacao que esta a ser apresentada
se aplica. A unidade selecionada é branca, a outra unidade

é cinzenta.
HMETHOD HERTIHG
[ElriuitiFast Elack FE 3
t 180°C | 4.0min  250bar
RESIH / DOSIHG COOLIHG
[l MultiFast Black =
30 ml High 3.0min
PROCESS Zomm e

B A maquina para automaticamente quando o tempo de
arrefecimento tiver expirado.
A maquina pode ser parada em qualquer momento durante
0 processo de montagem pressionando STOP Q.

Importante:
Se tiver parado a maquina durante o processo de montagem:

Arrefeca o cilindro de montagem no minimo 2 min. antes da abertura, apos
um periodo de aquecimento. E favor notar que o monte pode ser destruido.

Quando o processo de montagem estiver terminado:

B Rode o fecho superior no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio até ser libertado da rosca.

B Pressione e o rebordo RAM UP 4 para elevar o rebordo inferior
ao seu limite superior.

B Rode o fecho superior para um dos lados para dar acesso para
remover o suporte.




Manutencgao Diaria

Remocgéo de Residuos

Limpeza dos rebordos
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3. Manutencao de Rotina

A resina acumulada pode restringir o movimento ou causar danos
aos rebordos.

Para assegurar uma vida mais longa para a sua CitoPress Struers
recomenda vivamente uma limpeza diaria.

Limpe todas as superficies acessiveis com um pano humido.

Abra a tampa (ver, “Remocéo da Unidade de Montagem”)
e remova os residuos das superficies expostas, incluindo
as roscas.

Feche a tampa, ver “Instalacéo da Unidade de Montagem’.

Antes de cada montagem:

Verifique se nao resta resina na superficie plana dos rebordos
das operacgdes anteriores.

Limpe a superficie cilindrica do cilindro do rebordo superior.

A resina curada pode ser facilmente removida sem qualquer
dano na superficie dos rebordos, utilizando o raspador
fornecido.

Importante
Se os lados dos rebordos estiverem muito arranhados, devem ser
substituidos. Se o fecho superior tiver caido, causando uma mossa ou
deformagéo na borda do rebordo superior, o rebordo também deve
ser substituido.
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Remocgéao do Rebordo Inferior

Lubrificagdo das Roscas do
Fecho de Topo
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@

EEl ®000®0®OOO

—

=4

Puxadores.

Tampa superior de fecho.
Porca superior.

Arruela de retencéo.
Mola.

Espacador.

Rebordo superior.

Rod.

Desaparafusar os puxadores (®).

Remova as pegas rodando-as no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio.

Remova o fecho de topo (@).

Remova a arruela de retengao (®).

Remova a porca superior (®), a mola (®) e o espagador (®).
Puxe o cilindro superior para fora. Nao retire a vara (®) do
cilindro superior, a menos que seja absolutamente necessario.
Se for necessario remover a haste, segurar o cilindro superior
(@) num torno ou num dispositivo semelhante. A superficie do
rebordo deve ser protegida com plastico ou metal macio.

Uma acumulagao de resina curada pode tornar dificil fechar o fecho
superior.

Remova qualquer resina curada nas roscas do fecho superior
e da unidade de montagem utilizando o raspador fornecido.

Dica
Se houver uma ligeira fricgdo nos fios, lubrifique usando
um lubrificante seco como o Sulfito de Molibdénio ou grafite.
NAO lubrifique as roscas na junta entre o fecho superior e o cilindro
de montagem com 6leo ou massa lubrificante. O cilindro de montagem
funciona a altas temperaturas, pelo que apenas um lubrificante seco,
resistente a altas temperaturas, pode ser utilizado.




Servico Semanal
Verificagcdo da Agua de
Resfriamento

Unidade de arrefecimento
Struers, opgao

Servico Mensal
Substituicdo da Agua de
Resfriamento

Unidade de arrefecimento
Struers, opgao

Limpeza debaixo do Rebordo
Inferior
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B Verifique o nivel de agua de refrigeragdo na unidade de
refrigeracao todas as semanas.

Para outras, mais detalhadas, instrugées sobre a utilizagao da
Unidade de Arrefecimento por Recirculagéo, ver o manual de
instrucoes.

B Substituir o fluido de refrigeragdo no tanque da unidade de
refrigeracao.

Para outras, mais detalhadas, instrucdes sobre a utilizacdo da
Unidade de Arrefecimento por Recirculagéo, ver o manual de
instrucoes.

Ao montar, alguma resina curada antiga caira do rebordo inferior e
acumular-se-a por baixo. A resina curada deve ser limpa, para evitar
que prejudique a maquina.
Um pop-up aparecera apos 200 ciclos de montagem (valor por
defeito) para lembrar o utilizador de limpar debaixo da régua inferior.

— Prima OK quando a area sob o rebordo inferior tiver

sido limpa.
— Pressione Mais Tarde para continuar a operar o CitoPress.

Remova a unidade de montagem.

Remova o pino do pistdo e desmontar o cilindro inferior.
Remova a resina debaixo do rebordo inferior com um pano
OU Uma escova macia.

B Desmonte o cilindro inferior e fixar com o pino de pistao.

B [nstale a unidade de montagem.
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Servigo Anual

Aperte os Parafusos Adaptados B Através de uma chave Allen de 5 mm, verificar se os parafusos
que seguram a unidade de montagem ao cilindro estado
apertados. (Os parafusos devem ser apertados com uma forga
maxima de 5 Nm / 4 Ibf-ft).

Limpeza do Filtro de Agua Com o tempo, pequenas particulas podem acumular-se no filtro de

agua e devem ser removidas.

Para limpar o filtro de agua:

B Desligue o abastecimento de agua e desmonte o tubo de
entrada de agua.

B Retire a junta do filtro da porca de acoplamento e lave-a bem
com agua.

B Reconecte a entrada de agua. (Ver "Ligacao da entrada
de agua").

Descalcificagdo da Bobina Quando se utiliza agua de refrigeracédo em areas com elevado teor
de Arrefecimento de giz ou minerais, podem acumular-se depdsitos na bobina de
refrigeracao.
Isto pode reduzir o efeito de arrefecimento, pelo que uma vez por
ano a bobina de arrefecimento deve ser descalcificada.
B Remova a unidade de montagem. (Ver, “Remocéo da Unidade
de Montagem’.)
B Drene a dgua do sistema de arrefecimento.
B |ave a bobina com um fluido descalcificante suave*, como
o utilizado nas maquinas de café e deixe por % hora.
B Lave a bobina de arrefecimento com agua limpa.
B Re-instalar a unidade de montagem (ver, “Instalagdo da Unidade
de Montagem”.

Se ainda houver depdsitos na bobina, repetir este procedimento
e deixar o fluido descalcificante na unidade de montagem durante
a noite, antes de proceder a lavagem com agua no dia seguinte.

Fluido Decalcificante * Para a descalcificagdo da unidade de montagem é recomendado
0 acido acético ou acido citrico.
NAOQ utilize acidos oxidantes como o acido nitrico (HNO3), isto ira
degradar o cobre da unidade de montagem, e pode gerar gases
toxicos.
NAO utilizar acidos em combinagdo com agentes oxidantes como o
peroxido de hidrogénio (H203), isto ira degradar o cobre da unidade
de montagem.
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Esvazie a unidade de dosagem
do CitoDoser
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Quando o CitoDoser opcional ¢ instalado no CitoPress, a opgao
do menu CitoDoser Service é utilizada quando se esvazia a unidade
de dosagem de resina.

A partir do menu Servico,

Rode o botao para destacar CitoDoser.

Q Prima o botao para entrar no menu CitoDoser.

SERVICE

Statistics
Sensors
“»\* Rode o botdo para realcar a Alimentag¢do do doseador
de resina.
DOSER
Press enter to Startf/Stop Doser resin feed

Pressione o botao para Iniciar/Parar a alimentagcao do
doseador de resina.
O seguinte aviso sera afixado.
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l
WARHING s
Duse& resin feed
To empty doser, push nozzle azide
before activation.
Press Enter to continue,
+fCcontinve Esf Cancel
I
@ Certifique-se de que o bocal se encontra numa posicao
adequada.

Pressione o botdo para comecar a esvaziar o CitoDoser.
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Limpeza da Unidade de
Dosagem do CitoDoser

CECHCRCRS)

®® 06

Bico

Tampa

Bocal

Tampa do bocal
Transportador de rosca

Coloque o CitoDoser sobre uma superficie plana e estavel.
Retire a tampa @.

Remova a tampa do bocal ® girando-o no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio e afastando-o da bica @®.

Retire o transportador helicoidal ®.

Podera ser necessario roda-lo ligeiramente para o desengatar
da ligagao de condugéo.

Limpe as superficies internas utilizando um aspirador ou um
pano adequado.

IMPORTANTE

Isto pode resultar em danos no Doseador.

Nao utilize qualquer forma de liquido para limpar o interior do CitoDoser.
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® Roda agitadora

B e necessario, solte a roda agitadora empurrando-a para cada
lado para ejetar os rolamentos do anel "O" e depois retire-a.
B Remonte do CitoDoser em ordem inversa.
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Operacoes Avancadas

Ligagcao de um Cooli Para ligar uma unidade de recirculagédo Struers a CitoPress:
Unidade de refrigeracao

(opcional) Nota
Antes de ligar a unidade de refrigeracdo ao CitoPress,
seguir as instrugdes do Manual de Instrugbes da Struers Cooling Units
para o preparar para utilizagao.

Nota
Para evitar a corrosao, a Struers recomenda a utilizagdo do Aditivo Struers
na agua de arrefecimento (percentagem indicada no recipiente do Aditivo).
Lembre-se de encher com Struers Additive cada vez que voltar a encher
com agua.

Modifique a mangueira de Para ligar a CitoPress a uma unidade de arrefecimento por

alta presséao recirculacdo Struers, o acoplamento numa extremidade da
mangueira de alta pressao (fornecida com CitoPress) tem
de ser alterado para um acoplamento de encaixe rapido.

Nota
A Unidade Cooli é fornecida com 2 engates rapidos,
utilizar a mais pequena para modificar a mangueira de alta presséo.

B Cortar a mangueira de alta pressao logo atras do encaixe de
parafuso existente®.

. Nota
NAO cortar na outra extremidade da mangueira @.
Isto é utilizado para ligar ao CitoPress

Coloque o clipe do parafuso ® na mangueira.

Insira o acoplamento rapido® na extremidade da mangueira.
Deslize o clipe do parafuso sobre o eixo do acoplamento rapido.
Aperte o clipe de parafuso até o acoplamento rapido ser fixado
firmemente na posicao.
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Ligagao a Unidade Cooli Ligue a unidade Cooli a CitoPress como se segue:

Ligacao da entrada de agua B Monte a mangueira de pressao no tubo de entrada de agua na
parte de tras do CitoPress.

m Insira a vedagao do filtro na abertura de acoplamento ao lado
liso contra a mangueira de pressao.

m Aperte a abertura de acoplamento por completo.

B Ligue o acoplamento rapido a saida da bomba Cooli ®.

Ligacdo da Saida de Agua Cooli B Coloque a extremidade no ligada do tubo de saida da agua
na parte superior da entrada do filtro Cooli.
B Verifique se a mangueira de saida se inclina para baixo em
direcédo ao dreno ao longo de todo o seu comprimento.

Ligagcao da Unidade de Controlo W Ligue o cabo de controlo 24 V / CAN a unidade de controlo Cooli
e Fonte de Alimentac&o da Rede ligando uma extremidade a tomada de controlo da CitoPress e
a outra extremidade a tomada no painel traseiro da unidade de
controlo.
B Ligue a unidade de arrefecimento a rede elétrica.

IMPORTANTE
Antes de proceder a ligagao, verifique se a tensao de rede corresponde
a indicada na placa de caracteristicas na lateral da maquina.
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Utilizacao da Base de Dados
de Métodos (op¢ao)

Criagao e armazenamento de
métodos do utilizador na base
de dados

Criar um Novo Método

52
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Com a opcao de base de dados CitoPress habilitada, podem ser
armazenados até 15 métodos de utilizador, bem como associagoes
entre varias resinas e unidades CitoDoser.

Nota:
Sem opcgéo de base de dados, apenas 2 métodos podem ser armazenados.

B  No menu Selecionar Grupo, selecione Métodos do utilizador,
depois Novo método.

METH— e
SELECT GROUFP

0]

Struers methods

dzer methods
bar

RESIH ~ |

@Clar’nhgt

20 ml

Hem z0mm PROCESS

€

»
¥

Rode o botéo para destacar o grupo requerido

Botao de pressao para ativar o menu pop-up SELECT
METHOD.

Um Novo método sera automaticamente criado com base
na resina no processo atual.

METH= e
SELECT USER HMETHOD

@ @

Clarofastifiey method

& Ser
bar

RESIH - |

@EIarnFaﬁt

20 ml

Ham z0mm PROCESS
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A

=
Q Rode o botéo para realgar o método necessario.

l

@ Prima o botao para aceitar o método.

HETHOD HERTIHG

IE‘ Mew method @ E

o’ Sensitive OFF
180 °C 3.0min| 250bar

l

RESZIH » DOSIHG COOLIHG
@EIarnFaﬁt E
25 ml High Z2.0min
Ham z0mm PROCESS

B Edite os valores do método para criar o seu método de
utilizador. Para informagdes sobre como editar os valores
de um método, ver “Edicdo manual dos valores do método”.

B Guarde o método na base de dados.
Para informagdes sobre como salvar um método, ver " Criacdo
e Armazenamento de Métodos de Utilizador na Base de Dados”.
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Modificacdo de um método Struers B A partir do menu Selecionar Grupo, selecionar um método

54

Struers. Para informagdes sobre como selecionar um método,
ver “Selegcdo de um Método Armazenado”.

B Edite os valores do método para criar o seu método de
utilizador, para obter informagdes sobre como editar os valores
de um método, ver “Edicdo manual dos valores do método”.

B Guarde o método na base de dados, para informacgdes sobre
como guardar um meétodo, ver “Criacdo e armazenamento
de métodos do utilizador na base de dados”.

Nota:
O método Struers NAO é sobregravado quando o novo método é guardado.
O método tem de ser guardado usando um nome diferente.

Todos os métodos Struers estdo protegidos contra a sua sobre-escrita.
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A partir do menu PROCESSAR, prima o botédo ESc| para

Salvar um Método de Utilizador
ES aceder aos itens do menu de nivel superior.

H Rode o botao para selecionar SALVAR COMO.
METHOD HERTIHG
|E| ClaroFast @ E
A 180°C | 4.0min | 350 bar
REZIH ~ DOSIHG COOLING
@ ClaroFast E
25 ml Low B6.omin
SELECT MEHU Z0mm gk

Premir o botdo para ativar o menu Inserir ENTER
METHOD NAME.

}

EHTER METHOD HAME

ECOEFGHIJELMHOP QRSTUVWKEYZESE R _
abcdefohijklimnop qratuvuxuzegaply

0123456789+ -%/ ., =0 {014 " vx
AAEERACDPEEEEIITI RMOGOTAZ0O000YYEER
A3333cEFERERTITT NOGOGOEdO0UUWOEZRS

Lel 4+ 4 0Ok

Method name: Copyw of ClaroFast
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€

* Rode o botao para destacar as fungdes no fundo do menu

ou caracteres a utilizar no nome do método.

As teclas RAM UP / RAM DOWN sao utilizadas para uma
navegacao rapida de linha a linha.

Para informacdes detalhadas sobre como utilizar este
menu, ver “Utilizacdo do Menu Enter Name”.

@ Para aceitar o nome e deixar o editor, selecione OK,

e depois prima o botao.
O método sera armazenado no grupo Métodos de
Utilizador.
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Associacdes de Dosadores, Resinas e nomes de Métodos também

podem ser editados.
Um cursor esta disponivel no campo NAME na parte inferior.
Um segundo, grande cursor € utilizado para selecionar caracteres

ou acgoes:

Utilizar o Enter Name Menu

Introducao de caracteres
+—. Use a tecla RAM DOWN e o botdo para mover o cursor

grande e destacar DEL.

SAWE A%

EHTER METHOD HAME

l

AECOEFGHIJELMHNOPR
abecdefghi jklmnop
G123456789+-%7 _,
AAERACOPEEEET LTI

"

GadidgERecEEiindg

ARSTUMWEYEESEGa _
qreftuvuxyzegap @)

OO0y ZEr

=t
[ T
o Tk
L 1 ]
=]
(= o H
e e

Bl oo

Method name:

Copyw of ClaroFast

g Pressione o botao para apagar o nome existente.

l

SAWE RS

EHTER METHOD HAME

‘. \* Rode o botao e/ou utilize as teclas RAM UP/DOWN para

abcde foghijklmnoaop
123436789 +-%/7 .,
BAEEACDPEEEEL LTI

EEEEERELE LR

HECOEFGHIJKLMNOP

ARSTUNWNEYZESE& s _
qretuvuxuzegd @y
AP AN i I R -
AadadasooniyyZen

nogodozo0dippEef

Bl o

Method name:

realcar o caracter a ser utilizado.
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SAWE A5

EHTER METHOD HAME

ECOEFGHIJKLMNOP RRSTUVWARYZESES s _
abedefohijklimnop gqrztuvwxuzsaip@:
0123456789 +-%f _, =004 TR
AAERACDPEEEETITI ROOTBOS0O0O00YYZEr

1]

GA53dgEbEEEET T i

GAGAGEN0HUVITef

Lel 4+ —+ 0Ok

Method name:

‘ Prima o bot&o para introduzir o caracter.
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Os caracteres podem ser apagados de um nome utilizando os
simbolos Del e < (esquerda), = (direita) de edi¢cao na parte inferior

do menu.
Para apagar caracteres de um nome:

______ Rode o botdo para a esquerda ou para a direita até o
72" cursor se mover da area de selegdo de caracteres para
a area de edig¢ao na parte inferior do menu.

EHNTER METHOD HAME

ABCOEFGHIJKLMHOP QRSTUVWAY ZESER _
abedefghi jklmnop qrstovsyzegip @y,
0123456789+-%, ., =0l TR
ASERACDPEEEETITI FOGSAOSO0007Y2E:

4353333k EREE T TTT RAGAGEGS00TUWIERS
pel + Y ok

Method name: Copy of PolwFast

“» Rode o bot&o para selecionar a seta para a esquerda ou
para a direita.

Pressione o botao para mover o cursor de sublinhado um
lugar para a esquerda ou para a direita, respetivamente.

l

p %

Rode o botao para selecionar o simbolo Del.

EHTER HMETHOD HAME

HECOEFGHI-JEL MNOF
abcde fghi jk Imnop
01 223456733+-%1 |,
AARRACDREEEET ITT

EEEEEELE LA

ARSTUMWEY ZES
qrs tuv TR pE
iE I TR
FboadaS00005 2 m:

nadGans0aliwEef

el 4+~ -+ 0Ok

Method name: Copw of PolwFast
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l

‘ Prima o botao para apagar o caracter sublinhado.

l

EHNTER METHOD HAME

ABCOEFGHIJKLMHOP QRSTUVWAY ZESER _
abedefghi jklmnop qrstovsyzegip @y,
0123456789+-%, ., =0l TR
ASERACDPEEEETITI FOGSAOSO0007Y2E:

45435 03REEEETTTT ROGGAGIN0TUWIEeS

Yl 4+~ —+ Ok
Method name: Copy o PolwFast
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Criacdo de uma Resina de Os dados relativos a resina sdo armazenados separadamente
Utilizador na base de dados. Para além de utilizar resinas Struers é possivel
criar e armazenar resinas de utilizador.
Para criar e armazenar uma resina de utilizador:

»* No menu PROCESSO, rode o bot&do para destacar o item

RESINA / DOSAGEM.
!
@ Prima o botao para ativar o menu SELECT GROUP.
!
MHMETH— —=—====c=
SELECLT GROUF
EHEW methl IR
o) User resins bar
RESIH - |
PROCESS Zomm g

!

a

l

@ Pressione o botao para ativar o menu SELECT USER RESIN.

METH[= EEEEE—
SELECT USER RESIH

e e
o’

™

bar

RESIH -~ |

PAultiFast

30 ml

PROCESS Zomm g
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&

‘ Rode o botéo para destacar New resin.

l

0 Carregar no botao para ativar o menu RESIN NAME.

RESIH HAME:
ECDEFGHIJKLMHOP QRESTUVWRYZESES s _
abcdefoghijkimnop qretuvuxuzegaply
O123436789+-%/7 ., =00 40T TR
SAERACOPEEEETITI FOAODAS000Q0YYZER
33333c3EFEcER il ROGOGOI00UHUVYOZRS
Lel 4+ 4 0Ok
Rezin name: Mew reszin

f“ Edite o nome da resina utilizando o procedimento descrito
anteriormente para "Utilizar o Menu Enter Name".

g Selecione OK, e prima o botao para aceitar o nome e deixar o
editor.

A resina sera armazenada no grupo Resinas de Utilizador.

Nota:
As resinas Struers estéo ligadas a um método Unico com o nome da resina.
Estas resinas por defeito ndo podem ser alteradas,
a menos que o método seja guardado com um nome diferente.

O icone de cadeado & abaixo do nome do método Struers significa que
nao pode ser editado.




Utilizagao do Menu de Definigbes

Ver Detalhes da Resina
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O menu SETTINGS é utilizado para visualizar e, no caso de
Métodos de Utilizador, apagar, renomear e bloquear/desbloquear
métodos.

A CitoPress armazena detalhes sobre as resinas Struers. Para
ver estes detalhes:

A partir do menu PROCESSO, prima o bot&o ESc uma
ESC  vez para aceder ao menu de nivel superior.

&

‘A Rode o botdo para destacar o item SETTINGS.

@ Prima o botao para ativar o menu SETTINGS.
SELECT GROUFP
Struers methods B
Uzer methods
Struers resin
Uzer resin
SELECT GROUP
“™\* Rode o botdo para realgar a resina Struers ou resina
de Utilizador.

@ Empurrar o botdo para abrir o menu Resina.

&~

=
‘ Rode o botao para destacar a resina

l
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SETTINGS

STRUERS RESIHN

ConduFast @

ClaroFast

PolyFast
lsaFast
CuroFast
MultiFast Black

RESIH SETTIHGS

Pressione o botédo para ver os detalhes para a resina
selecionada.

DESCRIPTION

Strvers ClaroFast
dorylic resin, transparent
Spplication:
Glass clear mounts
Porous samples
Surface electrical, insulator for ConduFast
Comments:
Transparent
Fediomn shrinkage
Thermoplastic
Colar:
Clear




Apagar, Renomear ou
Bloquear/Desbloquear
Métodos de Utilizador
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Para apagar, renomear ou bloquear/desbloquear um método
de utilizador:

A partir do menu PROCESSO, prima o ESc botéo [1 uma
ESC | vez para aceder ao menu de nivel superior.
-

A -

Q Rode o botédo para destacar o item SETTINGS.

!
0 Prima o botao para ativar o menu SETTINGS.
!
SELECT GROUP
Struers methods =
User methods
Struers resin
User resin
!
Q Rode o botdo para destacar Métodos de utilizador.
!
Prima o botéo para ativar o menu CONFIGURACOES
DO METODO.
!
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SETTIMGS

METHOD RESIH

d'Uzer methodd MultiFast Black

d'User method2 MultiFast Black

=]

Delete Rename Lock/Unlock

METHOD SETTIHGS

‘ Rode o botao para destacar Método de utilizador.

Q Pressione o botao para selecionar o método.
O método pode agora ser eliminado.

"""" ‘ Rode o bot&o para selecionar DELETE, RENAME
ou LOCK/ UNLOCK.

Pressione o botéo para realizar a agao necessaria.

l
Esc | Pressione Esc para voltar ao MENU PROCESSO.



Criagao e eliminagao das
Associagoes CitoDoser

Criacdo de uma Associagao de
Unidades Dosadoras CitoDoser
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Uma unidade de dosagem é capaz de armazenar informacoes

eletronicamente, o que a associa a um método especifico
armazenado na prensa de montagem.

Ao utilizar uma unidade doseadora pela primeira vez ou se a
associacao da unidade doseadora tiver sido eliminada (ver,

"Eliminar uma Associagao da Unidade Doseadora CitoDoser"),

a unidade doseadora tera de ser associada a um método.
E selecionada uma resina e o método que utiliza esta resina
sera entdo associado ao CitoDoser.

Monte o CitoDoser no CitoPress, o menu de resina

Struers sera exibido.

DDSZER ~ RESIH HAME

ConduFast

ClaroFast
PolywFast
lzoFast
CuroFast
MultiFast Black

d

Select and press enter to choose Doser /S Resin

CitoDoser.

DOSER » RESIH HAME

ConduFast

ClaroFast

PolyFast
lsaFast
CuroFast
MultiFast Black

Select and press enter to choose Doser f Resxsin

Botéo de pressao para selecionar a resina € 0 seu
método para ser associado ao CitoDoser.

* Rode o bot&o para realgar a resina a ser associada ao

]
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I
METHOD HERATIHG
ClaroFast @ E
1680 °C 4.0min 350bar
RESIH ~ DOSIHG CODLIHG
@Elarnﬁast IE
100 %5 Low 6.5min
PROCESS Zomm g
l

Esc | Pressione ESc para voltar ao menu PROCESSO.



Eliminag&o de uma Associagéo
de Unidades Dosadoras
CitoDoser
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Para associar a unidade de dosagem com um método diferente,
a associacao existente deve primeiro ser eliminada.

vez para aceder ao menu de nivel superior.

c | A partir do menu PROCESSO, prima o ESc botéo [1 uma

FROCESS

Fil

160 *C

=

Low

SELECT MEHU

HEATIHG

3

4.0min 350bar

COOLING

6.5 min

Z0mm ﬂ

Rode o botao para destacar DOSER SETTINGS.

DOSER SETTIMGS

l
METHOD
|E|I3Iar'-:-Fast
&
RESIH » DOSIHMG
@Elarnﬁast
100 24
METHOD
|E|I3Iar'-:-Fast
&
RESIH » DOSIHG
@Clarnhst
100 2%

‘ Pressione o botao para abrir o menu DOSER SETTINGS.

l

Fil

160 *C

=

Low

SELECT MEHU

HEATIHG

3

4.0min 350bar

COOLING

6.5 min

Z0mm ﬂ
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DOSER

DOSER » RESIH HAME

ClaroFast

Delete

DOSER SETTIHGS

Prezent

l A resina associada sera destacada.

doser!

kd

Pressione o botédo para destacar a opgdo DELETE na
parte inferior do menu.

DOSER SETTIHGS

DOSEF
DOSER ~ RESIH HAME
ClaroFast

Prezent

doser!

id

‘ Bot&o de pressado para apagar a associagéo da resina.
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Definicao do modo de Para mudar para o modo de operacéo:
operacgao ~
Do menu EXTENSOES:

A

O Rode o botdo para destacar Modo de operagéo.

l

Botao de pressao para ativar o menu PARAMETROS DO
MODELO DE OPERACAO.

EX OFERATION MDODE FARAMETERS

Operation mode: Configuration

5t Paszs code: =

St
Op
op

Dozer unit enabled

]
!

l

@ Pressione o botéao para selecionar o Codigo de acesso.

Introduza o Cédigo de acesso:

Rode o botdo para mudar os digitos.

Prima a tecla para cima para mover o cursor um lugar
para a esquerda. Prima a tecla para baixo para mover
o cursor um lugar para a direita.

(O cédigo padrao é '2750").
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EX OPERATION MODE FARAMETERS

St
St
op
Op

Doser unit enabled

|

@ Prima o botado para aceitar o Codigo de acesso:

O modo de funcionamento pode agora ser alterado
e um novo Cédigo de acesso pode ser definido.

!
Pressione o botao para ativar o menu SELECT
OPERATION MODE.
OFERATION MODE
Current
Pazs o] SELECT OPERATION MODE
New pas Process = -
DeuelnEment
!

O Rode o botao para realcar o modo Operacéo.

|

Pressione o botao para aceitar o modo de Operagao
alterado.

Importante!
Lembre-se de tomar nota do novo cédigo de acesso
pois as definicdes ja ndo podem ser alteradas sem o cddigo de acesso.
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4. Guia Metalografico Struers™

O Guia Metalografico Struers oferece métodos de preparagéo para
o0s materiais mais comuns, baseados numa analise simples de duas
propriedades chave: dureza e ductilidade. Encontrar o método certo,

incluindo a escolha de consumiveis é facil.
Consultar sempre o Guia Metalografico Struers no website da
Struers para o método de preparagao correto para o

Guia Metalografico Struers™
Um guia completo para a preparacéo de espécimes materialograficos.
struers.com/KNOWLEDGE/Metalog Guide
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5. Guia de Aplicacao para Montagem a Quente

Dados uteis de montagem e dicas podem ser encontrados na
Struers Guia de Aplicagdo para Montagem a Quente ou visite
o website da Struers em http.//www.struers.com e ver a secgao
sobre Conhecimento.

Dica
Ao utilizar a ClaroFast na mais recente gama de Unidades de Montagem
(unidades com involucro dourado),
aumentar a taxa de arrefecimento para Médio.

6. Acessorios

Consulte a brochura CitoPress-10/-20 para mais detalhes sobre
a gama disponivel.

7. Consumiveis

Consulte a brochura Struers Hot Mounting para obter detalhes sobre
a gama disponivel.

A utilizagdo de consumiveis Struers é recomendada.

Outros produtos (por exemplo, refrigerantes) podem conter
solventes agressivos, que se dissolvem, por exemplo, vedantes de
borracha A garantia ndo pode cobrir pegas de maquinas danificadas
(por exemplo, selos e tubos), onde os danos podem estar
diretamente relacionados com a utilizagdo de consumiveis que

ndo sejam Struers.
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8. Resolucao de problemas

Display/Erro

| Causa

| Acao

Mensagem de Erro

MESSAGE #8

Ho more space in Database !

Hf¥es BifHo

Ha espaco para 2 métodos na
base de dados.

(15 métodos quando uma Opgéao
de Base de Dados é comprada
e ativada).

Para guardar um novo método,
eliminar um dos antigos.

(Ativar a opcéo de base de
dados)

ERROR

Process=sing error:
Pressvure is not correct!

Exf Ok

Erro de pressao com o
movimento do rebordo.
(CitoPress-20: a mensagem
indicara se o problema ocorre
com a Unidade 1 ou Unidade 2)

Por favor contacte um Técnico
de Servico Struers.

WARHING #13

Pazsword string empty !

s of

Nenhum digito no numero da
senha esta a ser guardado.

Prima ESC e introduza 4 digitos
para o numero da palavra-passe

ERROR

Processing error:
Temperature is ouvt of limits!

Erro de temperatura, unidade
de montagem.

(CitoPress-20: a mensagem
indicara se o problema ocorre
com a Unidade 1 ou Unidade 2)

Por favor contacte um Técnico
de Servico Struers.

MESSAGE

Processing error!

Ho cylinder movunted

INICIAR foi pressionado e nao foi
detetado nenhum cilindro.

Verificar se o cilindro esta
montado corretamente.

Se o erro persistir, contacte por
favor um Técnico de Servigo
Struers.

PROCESS PARAMETERS

Unit 1
rneThoo: 0112345678901234567890

HEATIHG: 0 eC 15.0min Opsi
0oL THIG: Hedivm 15.0 min
Unit 2
meTnon. 0123456789
HEATIHG: 0 *C 15.0 min 0psi

COOLING: Medivm 13.0 min

Os parametros do processo séo
exibidos quando se pressiona
ENTER enquanto um processo
esta a decorrer.

Para remover a mensagem,
prima. ENTER novamente.

WARHING il

Doser unit

Method resin does not match!

ﬂ‘l"es Eﬁf"n

O botao Dosing foi premido e a
resina para o método atual ndo
corresponde ao nome da resina
associada a unidade CitoDoser.

Para continuar, prima ENTER.

Pressione ESC para abortar o
processo € montar uma unidade
doseadora com a resina correta
para o método.

Nota: O nome atual da resina
dosadora é exibido utilizando
o menu "DOSER SETTINGS".
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Display/Erro

Causa

Acao

MESSAGE
HY¥YRAM FATAL ERRODR!

#4

Erro NVram erro fatal.

N&o é possivel carregar,
configurar dados ou base
de dados de métodos.

Por favor contacte um Técnico
de Servico Struers.

WARHING

Doser unit

#29

Ho more space in Database !

Exf DK

Ha espaco para 5 resinas Doser
na base de dados

Para guardar uma nova resina
dosadora na base de dados,
eliminar uma das resinas
dosadoras antigas no menu
"DOSER SETTINGS

ERROR
P.0.5.T.

HMain svpply woltage too low!

Desligue a CitoPress e depois
ligue a CitoPress.

Se isto ndo ajudar, contactar um
Técnico de Servigo Struers

ERROR
P.0.5.T.

#27

Hain svpply woltage too high!

Desligue a CitoPress e depois
ligue a CitoPress.

Se isto ndo ajudar, contactar um
Técnico de Servigo Struers

ERROR
P.0.5.T.

PCB woltage out of range!

Sobrecarga de tensao

Desligue a CitoPress e depois
ligue a CitoPress.

Se isto ndo ajudar, contactar um
Técnico de Servigo Struers

ERROR
P.0.5.T.
Trafoe DOYWERLOAD!

Desligue a CitoPress, espere
5 minutos e depois ligue-a.

Se isto n&o ajudar, contactar um
Técnico de Servigo Struers

ERROR

Processing error:
Ho cooling!
Please check connection

+fRestart E::

Insuficiente ou sem refrigeracao.

(CitoPress-20: a mensagem
indicara se o problema ocorre
com a Unidade 1 ou Unidade 2)

Verifique as ligagbes da agua
de arrefecimento.
Se o erro continuar a aparecer,

contactar um Técnico de Servigo
Struers.

ERROR
Do=ser vnit not found!

HfRestart Ef cancel

w3

O CitoDoser foi removido antes
de ser configurado.

Substituir o CitoDoser e
selecionar uma resina para
o doseador.

WARHING

Top closvre not tightened!

#3

START foi pressionado e o bico
CitoDoser é posicionado sobre
o cilindro.

Remova o bocal CitoDoser
e aperte o fecho superior.
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Display/Erro

Causa

Acao

Sinais Acusticos

Bip longo.

O comando nao pode ser aceite.

Consulte o Guia do Utilizador,
Seccédo 2.

Quatro toques duplos.

Existe um erro.

Ver a mensagem de erro.

Problemas da maquina

Aparecem simbolos estranhos ou
falta uma linha no visor.

A maquina foi desligada e depois
ligada novamente dentro de 5
segundos.

Desligue a maquina e esperar
5 segundos antes de voltar a
liga-la.

Compresséo insuficiente.

Ajuste incorreto da forga/presséo.

Definir o parametro correto.
A forga deve ser minima. 50
bar/800psi.

Configuracéo incorreta do
didmetro do cilindro.

Unidade incorreta para forga ou
pressao.

Verifique a configuragao.

Aquecimento insuficiente.

Ajuste incorreto do tempo para
pré-aquecimento ou
aquecimento.

Definir o parametro correto.

Conjunto de unidade de
temperatura incorreta.

Verifique a configuragao.

Arrefecimento insuficiente.

Ajuste incorreto do tempo de
arrefecimento.

Ajuste incorreto da taxa de
arrefecimento.

Definir o parametro correto.

Conjunto de unidades de
Temperatura Incorreta.

Verifique a configuragao.

A torneira principal que fornece
agua de refrigeracéo ou esta
fechada ou ndo esta
suficientemente aberta.

O filtro na entrada de agua esta
bloqueado. A agua esta
demasiado quente.

Abra a torneira.
Limpe o filtro.

Agua insuficiente dentro da
Unidade de Arrefecimento por
Recirculacao

A agua esta demasiado quente.

Encha até ao nivel de agua
correto. Ver a secgéo:
Manutengéo.

Depdsitos de calcario
acumulados na bobina de
arrefecimento.

Ver a secgao sobre
Descalcificagdo da Bobina de
Refrigeragdo em Manutencgao.

Defeito no sistema de
arrefecimento.

Chamar um técnico de servigo
da Struers.

A agua de arrefecimento escorre por

baixo da maquina.

O acoplamento rapido nédo
€ montado corretamente.

Retire a tampa da unidade de
montagem e verificar as ligagcdes
de engate rapido.

7
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Display/Erro

Causa

Acao

O fecho superior ndo comegara a
enfiar no cilindro de montagem.

O fecho superior ndo esta
montado corretamente.

Prima o fecho superior
diretamente para baixo, rodando-
0 no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio até ouvir um
cligue. Rode o fecho superior no
sentido dos ponteiros do relégio.

O rebordo superior esta
demasiado quente.

Deixar o fecho superior e o
rebordo superior arrefecer.
Reduza a temperatura de
montagem

Resina curada na parte superior
do cilindro de montagem.

Limpe o cilindro de montagem
com uma escova de arame de
latdo.

Resina curada na superficie
cilindrica do cilindro do carneiro
superior.

Limpe o rebordo com o raspador
fornecido.

O fecho superior foi largado
no chao/tabela, causando uma
protuberéancia na borda do
rebordo.

Remocéo do rebordo inferior

O brago giratério entortou-se.

Chamar um técnico de servigo
da Struers.Entretanto, a prensa
de montagem pode ser utilizada
sem o brago giratério.

Danos na ligagéo roscada no
fecho superior ou no rebordo
superior.

Retire o rebordo superior do fecho

superior (ver instru¢des no

capitulo Manutengéo) Tente os

dois procedimentos seguintes

para identificar o problema:

= Tente montar o fecho superior,
sem o rebordo superior. Se isto
nao for possivel, chamar um
técnico de servigo da Struers.

= Tente inserir o cilindro superior
desconectado no cilindro de
montagem. Se isto ndo for
possivel, chamar um técnico
de servigo da Struers.

O fecho superior ndo pode ser
completamente aparafusado

Sujidade nas roscas do fecho
superior e do cilindro de
montagem.

Limpe os fios.
Utilize apenas um lubrificante
em po seco.

O disco para isolamento térmico,
colocado no topo do rebordo
superior, tem um didmetro maior
do que o carneiro superior.

Chamar um técnico de servigo
da Struers.
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Display/Erro

Causa

Acao

O fecho superior ndo pode ser
afrouxado.

Resina curada na superficie
cilindrica do cilindro do rebordo
superior.

Sujidade nos fios do fecho
superior.

Para libertar o fecho superior:
Desloque o rebordo inferior para
cima e para baixo varias vezes.

Se isto ndo ajudar:
- Coloque o aquecimento durante
1 min.

Se isto n&o ajudar:

- Ajuste a forga ou presséao a zero

- Ajuste o tempo de aquecimento
e de arrefecimento para 15
minutos.

- Complete um processo de

montagem.

Se isto ndo ajudar:

- Retire as duas pegas no fecho
superior.

- Retire a tampa de plastico do
fecho superior
(Ver Manutengéo).

- Solte o fecho superior com uma
chave de bifurcacéo.

O suporte tem bordas afiadas que
danificam os papéis SiC.

Substitua o rebordo inferior por
um rebordo chanfrado (opgao).
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9. Manutencao

Menus de servigo CitoPress esta equipado com menus de servigo de operador, que
fornecem informacgdes importantes sobre o histérico operacional
e o estado operacional atual da maquina. Além disso, proporcionam
uma fungao de esvaziamento do CitoDoser.

Acesso aos menus de servigo A partir do MENU PRINCIPAL, destacar e depois selecionar o item
do menu Servigo.

Quando o menu Servigo abre, trés itens de menu (Estatisticas,
Sensores e CitoDoser) estao disponiveis.

SERVILCE

Statistics

Sensors

Para aceder a estes itens do menu, primeiro destacar e depois
seleciona-los.
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A CitoPress mede e regista informagéao estatistica sobre o seu

funcionamento, estes dados sdo mostrados no visor de estatisticas.
O quadro seguinte fornece informagao sobre estes dados

estatisticos.

Item Display
Estatisticas

Numero de série (numero)
Verséo de software (numero)
Verséo da Base de dados | (numero)
Verséo Bootloader (numero)
UTILIZAGAO TOTAL

Tempo total de operagdo | (horas)
Tempo de funcionamento | (horas)
do Motor Hidraulico

Esquerdo

Tempo de funcionamento | (horas)

do Motor Hidraulico
Direito (opgao).

Tempo de funcionamento
do Elemento de
Aquecimento Esquerdo

(horas) /(soma de todas as unidades)

Tempo de funcionamento
do Elemento de
Aquecimento Direito

(opgao).

(horas) /(soma de todas as unidades)

Numero de operagdes
ON/OFF

(contador)

Numero de operagdes
de arrefecimento a
esquerda.

(contador)

Numero de operacgdes
de arrefecimento correto

(opgao).

(contador)

CitoDoser numero de
ativagdes (opcéo).

(contador)
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Item

Display

Estatisticas SINCE LAST
parametro)

RESET (reset individual de cada

Tempo total de operagdo | (horas)
Tempo de funcionamento | (horas)
desde o ultimo servigo

Tempo de funcionamento | (horas)
do Motor Hidraulico

Esquerdo

Tempo de funcionamento | (horas)

do Motor Hidraulico
Direito (opgao).

Tempo de funcionamento
do Elemento de
Aquecimento Esquerdo

(horas) /(soma de todas as unidades)

Tempo de funcionamento
do Elemento de
Aquecimento Direito

(opgéo).

(horas) /(soma de todas as unidades)

Numero de operagdes (contador)
ON/OFF

Numero de ativagdes de | (contador)
arrefecimento esquerdo

Numero de ativagdes (contador)
de arrefecimento correto

(opgao).

CitoDoser numero (contador)

de ativagbes (opgao).
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A CitoPress esta equipada com uma gama de sensores. Os dados

em tempo real, fornecidos por estes sensores, sdo mostrados no
visor de Sensores. O quadro seguinte fornece informagao sobre

estes dados de sensores.

Sensor Display
PCB VOLTAGES

Versao PCB principal DC + Volt
+DC DC + Volt
+24VDC DC + Volt
+12VDC DC + Volt
+9.8VDC DC + Volt
+3.3VDC DC + Volt
-22VDC DC + Volt
Contraste LCD DC + Volt
Sobrecarga do Sim/Nao
transformador

PCB OUTPUTS

Recirculacao

OK/curto circuitado

LED esquerdo

OK/curto circuitado

LED direito

OK/curto circuitado

Relé para aquecimento
da unidade esquerda

OK/curto circuitado

Relé para unidade
direita de aquecimento
(opgao).

OK/curto circuitado

Valvula para
arrefecimento da
unidade esquerda

OK/curto circuitado

Vaélvula para unidade
direita de arrefecimento

(opgao).

OK/curto circuitado

Relé para seletor de
bombas.

OK/curto circuitado

Relé para seletor
de tensao.

OK/curto circuitado

Motor da bomba em
doseador (opcional).

OK/curto circuitado

Servigo RS232

Ligado/nao ligado
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Sensor

Display

Unidade de Montagem

Tamanho do cilindro
esquerdo

ADC+ (mm ou polegadas)

Temperatura do cilindro | ADC + (°C)
esquerdo
Press&o do Oleo ADC + (bar)

Cilindrico Esquerdo

Tamanho correto do
cilindro (opgéo).

(mm ou polegadas)

Temperatura correta ADC + (°C)
do cilindro (opgao).
Press&o do Oleo (bar)

Cilindrico Direito
(opgéo).

Corrente da Bomba
Hidraulica

(ADC + ampere) (média)

Tensao da Bomba
Hidraulica

(ADC + +DC volt) (média

VOLTAGEM DE FORNECIMENTO PRINCIPAL

Tenséo de alimentagao | DC + Volt

a energia ligada.

Voltagem de DC + Volt

alimentagao de

corrente.

Voltagem minima ADC + Volt

(200 horas). (campo com 200 horas de funcionamento)
Voltagem maxima ADC + Volt

(200 horas).

(campo com 200 horas de funcionamento)

CitoDoser (Opcional)

Sensor de posigao
esquerda

(valor ADC + ativo/ndo ativo)

Sensor de posigao
direita

(valor ADC + ativo/ndo ativo)

PCB-ID.

(valor do ADC + verséo x)

Numero RFID

Numero

Ligagdo motorizada

OK/curto circuitado
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Quando o CitoDoser opcional é instalado no CitoPress, a opgao
do menu Doser ¢é utilizada para esvaziar a unidade doseadora
de resina.

DOSER

Press enter to Start/Stop Doser resin feed
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10.Dados tecnicos
Assunto Especificagoes
Métrico/lnternacional | EUA
Especificagdes de Montagem
Unidades de Diametro 25, 30, 40, 50 mm 1%", 174"

Montagem (Opcional)

Compressao

Forga na haste de
pistao

50-350 bar em
incrementos de 25 bar

800 — 5000 psi em
incrementos de 200 psi

Aquecimento Temperatura 80-180°C 176-356°F
(com presséo sobre) em incrementos de 5°C / 9°F
Tempo Variavel entre 1 e 15 min
Refrigeragao Tempo Variavel entre 1 e 15 min
(com presséo sobre)  ['y/5 o, Alto:  Fluxo total (4,8 /min)
Médio: 20% do fluxo total (0,96 I/min)
Baixo: 3% do fluxo total (0,14 I/min)
o GitoDoser opcional) 20-150%
Especificagbes fisicas
Abastecimento Agua da Torneira
de Agua Pressao para agua 1-6bar 14.5 - 87 psi
da torneira
Entrada D " a 3"
Fornecimento e Tensao/frequéncia 200-240V / 50-60Hz 100-120V / 50-60Hz,

consumo elétrico

Fases de energia

1-fase (N+L1+PE) ou 2-fase (L1+L2+PE)

Consumo de energia

Inativo

Max (CitoPress-10)
Max (CitoPress-20)

8W

1300W@200-240V
2300W@200-240V

1300W@100-120V
1300W@100-120V

Atual (CitoPress-10)
Atual (CitoPress-20)

5.6A@200-240V
10A@200-240V

13A@100-120V
13A@100-120V

Dimensdes e peso

Largura (CitoPress-10) | 480 mm 19”
Largura (CitoPress-20) | 950 mm 21.5¢
Profundidade 560 mm 22"
Altura 450 mm 17.7
(Unidade de montagem

e fecho superior

instalados)

Altura 550 mm 21.5"
(Incluindo CitoDoser)

Peso (CitoPress-10) 34 kg 75 Ibs
Peso (CitoPress-20) 48kg 106 Ibs
Peso (CitoDoser) 3.1kg 7 Ibs
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Assunto Especificagoes

Métrico/lnternacional EUA

Standards Specifications

Normas de Seguranca Consulte por favor a Declaragdo de Conformidade

Especificagbes Ambientais

Niveis de ruido Inativo 0dB (A)
Max 63 dB(A)

Ambiente Operacional Temperlatura 5_40°C 41-104°F
(operacional)
HL{mldade ~ 0-95% RH
(n&o-condensagéao)

Especificages da Interface

Controlos Almofada de toque, virar/pressionar botao

Visor LCD com luz de fundo LED branca 320x240 pontos




Colocacgao do Espécimen

Mudanga entre CILINDRO
ESQUERDO e CILINDRO
DIREITO

Dosagem automatica
(CitoDoser)

Dosagem manual

Instalagédo do Fecho Superior

Selegdo de um método
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Guia de referéncia rapida

B Pressione e mantenha 4 RAM UP para elevar o rebordo inferior
ao seu limite superior.

B Aplique "Agente Desmoldante" na superficie do rebordo inferior.

m Coloque o espécime no rebordo.

B Se necessario, prima o botdo de comutagéo da unidade ((™=2))
para alternar entre os dois cilindros.

B Pressione e mantenha a tecla Y RAM DOWN durante alguns
segundos para baixar o rebordo até ao seu limite mais baixo.

B Rode a bica de saida da unidade doseadora sobre a unidade
de montagem

B Pressione a tecla de dosagem

B A unidade doseadora dispensara automaticamente a quantidade
apropriada de resina para o método selecionado.

B Pressione € mantenha a tecla ¥ RAM DOWN durante alguns
segundos para baixar o rebordo até ao seu limite mais baixo.

B Encha uma quantidade adequada de resina dentro do cilindro
através do funil.

B Remova o pé de resina da parte superior do cilindro de
montagem.

B Limpe a superficie cilindrica do cilindro do rebordo superior.
A resina curada pode ser facilmente removida sem danificar
a superficie do rebordo utilizando o raspador fornecido.

B Aplicar "Agente Desmoldante" em todas as superficies
acessiveis do cilindro superior.

B Coloque o fecho superior com o rebordo superior no cilindro
de montagem.

B Pressione o fecho superior diretamente para baixo; roda-lo
no sentido dos ponteiros do reldgio até ficar apertado

B Selecionar um método de montagem armazenado a partir da
base de dados.

B A partir do menu Process Setup, se necessario, rode o bot&o
para destacar o item METODO.

B Carregue no botéo para o selecionar

B No pop-up que se abre, rode o botdo para destacar o grupo
de métodos que pretende utilizar. Pressione o botao para
o selecionar.

B Rode o botdo para realgar o método que pretende utilizar.
Pressione o botédo para o selecionar.

B O display regressara ao menu de configuragdo do Processing.
Os valores para o método selecionado serao exibidos.



Iniciar o Processo
de Montagem

Parar o Processo de Montagem

Remocao do fecho do topo
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Nota:
Se um método for associado a uma unidade de dosagem, colocando
a unidade no CitoPress seleciona automaticamente este método.

B Ou selecionar um método, ou alterar os parametros
apropriados.
B Prima START<, e o processo sera executado automaticamente.

B A maquina para automaticamente quando o tempo de
arrefecimento tiver expirado.

B Rode o fecho superior no sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio até ser libertado dos fios.

B Pressione e 0 RAM UP4 para elevar o rebordo inferior ao
seu limite superior.

B Virar o fecho superior para um lado para dar acesso ao
espécime.
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