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Destinatia utilizarii

Pentru pregatirea materialografica automata profesionala

(taierea abraziva umeda) a materialelor in vederea inspectarii
materialografice suplimentare; masina trebuie utilizata doar de catre
personal calificat/instruit. Masina este conceputa pentru afi utilizata
cu consumabilele Struers special proiectate pentru acest scop si
pentru acest tip de masina.

Nu utilizati masina pentru: Taierea altor materiale decat materialele solide adecvate pentru
studiile materialografice. In special, masina nu trebuie utilizata pentru
niciun tip de material exploziv si/sau inflamabil (de exemplu,
magneziu sau aluminiu) sau a materialelor care nu sunt stabile Tn
timpul prelucrarii, a incalzirii si a aplicarii presiunii.

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional
(de ex. un laborator metalografic).

Modele: Axitom-5 cu masa X, masa Y
Axitom-5 cu masa X
Axitom-5 cu masa fixa

Axitom-5/400 cu masa X, masa Y
Axitom-5/400 cu masa X, masa Y si ghidaj laser

Alte modele pot fi disponibile ca masini personalizate.

#@% |NOTA:

W CITITI cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.
Pastrati o copie a manualului intr-un loc accesibil, pentru

consultarea ulterioara.
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In cazul in care aveti intrebari tehnice sau atunci cand comandati
piese de schimb, mentionati intotdeauna numarul de serie si
tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt inscrise pe
placuta de identificare amasinii. De asemenea, am puteaavea
nevoie de data si nr. articolului din manual. Aceste informatii sunt
disponibile pe capacul frontal.

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incélcarea
acestora poate conduce laanularea obligatiilor legale ale Struers.
Manuale de utilizare: Manualul de utilizare Struers poate fi folosit
doar in legatura cu echipamentul Struers care face obiectul
manualului de utilizare.

Struers nu isi asuma raspunderea pentru erorile cuprinse in
textul/ilustratiile manualului. Informatiile din acest manual pot fi
modificate fara notificare prealabila. Este posibil ca in manual sa se
mentioneze accesorii Sicomponente care nu suntincluse in
versiunea echipamentului livrat.

Continutul acestui manual constituie proprietatea Struers.
Se interzice reproducerea oricarei sectiuni a acestui manual fara
permisiunea scrisaa Struers.

Toate drepturile rezervate. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup
Danemarca

Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Axitom-5
Masuri de siguranta’

Cititi cu atentie inainte de utilizare

1.

10.

11.

12.

13.

Ignorarea acestor informatii si manipularea incorecta a
echipamentului poate conduce la vatamari corporale grave si la
daune materiale.

Masina trebuie instalata in conformitate cu reglementarile de
siguranta locale. Toate functiile masinii si orice echipamente
conectate trebuie sa se afle in stare buna de functionare.
Operatorul (operatorii) trebuie sa citeasca sectiunile Siguranta si
Ghid de utilizare ale acestui manual si sectiunile relevante ale
manualelor oricaror echipamente si accesorii conectate.
Operatorul (operatorii) trebuie sa citeasca Instructiunile de
utilizare si, daca este cazul, fisele cu date de securitate ale
consumabilelor folosite.

Masina trebuie pozitionata pe un suport sigur si stabil.

Masina trebuie asezata la nivel cu ajutorul picioarelor reglabile
furnizate.

Aceasta masina trebuie utilizata si intretinuta doar de catre
personalul calificat/instruit.

Inainte de ridicarea masinii cu ajutorul punctelor de ridicare
integrate, asigurati-va ca bratul este fixat corespunzator utilizand
pinurile de blocare furnizate. Inainte de transport, fixati bratul de
taiere cu ajutorul sistemului de blocare furnizat.

Pentru siguranta maxima si o durata optima de viata a masinii,
utilizati doar consumabile Struers originale.

Utilizati doar discuri abrazive de taiere intacte. Discurile abrazive
de taiere trebuie sa fie aprobate pentru o turatie aarborelui de
min. 1.950 rom/42 m/s.

Masina nu este destinata utilizarii cu discuri abrazive de taiere de
tip ferastrau.

Nu utilizati masina pentru taierea materialelor care sunt
inflamabile sau instabile in timpul procesului de taiere

(de exemplu, materiale combustibile sau explozive)

Nu utilizati masina pentru taierea materialelor care nu sunt
adecvate pentru taierea metalografica.

Nu priviti niciodata direct in fasciculul laser.

(Axitom-5/400 cu ghidaj laser).

Toate functiile de siguranta ale masinii trebuie safunctioneze
corespunzator.

Piesa de prelucrat trebuie fixata bine intr-un dispozitiv de
prindere rapida sau intr-un dispozitiv similar. Piesele de prelucrat
mari sau ascutite trebuie manipulate in conditii de siguranta.

' Din Fisa cu instructiuni de sigurant, revizia D
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14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.

Se recomanda purtarea manusilor de lucru, deoarece piesele de
prelucrat pot fi foarte fierbinti si pot avea muchii ascutite.

De asemenea, purtarea manusilor este recomandata siin
momentul spalarii si curatarii masinii.

Se recomanda utilizarea incaltamintei de protectie in momentul
manipularii pieselor de prelucrat mari sau grele.

Se recomanda purtarea ochelarilor de protectie in timpul utilizarii
furtunului de spalare.

Tineti méinile departe de camera de taiere in momentul avansarii
discului abraziv de taiere sau a mesei de taiere cu ajutorul
joystick-ului.

Struers recomanda utilizarea unui sistem de evacuare, deoarece
materialele de taiere pot generagaze sau pulberi nocive.
Masina emite zgomote moderate. Cu toate acestea, procesul de
taiere in sine poate fi zgomotos, in functie de natura piesei de
prelucrat. Purtati protectie auditiva daca expunerea lazgomot
depaseste nivelurile stabilite prin reglementarile locale.
Respectati reglementarile de siguranta in vigoare privind
manipularea, amestecarea, umplerea, evacuarea si eliminarea
aditivului pentru lichidul de racire.

Nu utilizati lichid de ré&cire inflamabil.

Se recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie.
Nu utilizati alt lichid de racire decét apa si aditivii Struers pentru
lichidul de racire.

Masina trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu energie
electricainainte de orice lucrari de service.

Tnainte de a lucra pe masa de taiere sau in jurul acesteia,
asigurati-va ca discul abraziv de taiere este fixat.

Daca se aud zgomote neobisnuite in momentul operarii
capacului de protectie, intrerupeti utilizarea masinii si contactati
departamentul de service Struers.

in caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii i
intrerupeti alimentarea cu energie electrica. Utilizati un stingator
de incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

Echipamentul trebuie utilizat doar in scopurile vizate si ih conformitate cu Manualul
de utilizare.

Echipamentul este conceputpentru afi utilizat cu consumabilele furnizate de
Struers. Tn cazul in care acesta este supus utilizarii incorecte, instalrii incorecte,
modificarii, neglijentei, accidentelor sau reparatiilor necorespunzatoare, Struers nu
isi va asuma raspunderea pentrudaunele provocate utilizatorului sau
echipamentului.

Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service
sau de reparatii trebuie efectuata intotdeauna de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).
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Pictograme si tipografie

Struers utilizeaza urmatoarele pictograme si conventii tipografice.
O lista completa o mesajelor de siguranta utilizate in acest manual
este disponibila in capitolul privind Declaratiile de securitate.

Consultati intotdeauna Manualul de utilizare pentru informatii privind
pericolele potentiale, marcate cu pictogramele fixate pe masina.

PERICOL ELECTRIC

indica un pericol electric care, daca nu este evitat, conduce la
deces sau la vatamari corporale grave.

indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este
evitat, va conduce ladeces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE

indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este
evitat, poate conduce ladeces sau la vatamari corporale grave.

ATENTIE

indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este
evitat, poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

PERICOL DE STRIVIRE

indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate
conduce lavatamari corporale minore, moderate sau grave.

OPRIRE IN CAZ DE URGENTA
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Mesaje generale @ |NOTA:

W |indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca
este necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

{j SFAT:
S’ |indica informatii si sfaturi suplimentare.

Culoarea din interiorul »,Culoareadin interiorul” logo-ului de pe prima pagina a acestui
logo-ului Manual de utilizare indica faptul ca acesta contine culori care sunt
considerate utile pentru o intelegere corecta a continutului acestuia.
‘-'l' Prin urmare, utilizatorii trebuie satipareasca acest document

utilizdnd o imprimanta color.

Conventii tipografice Caractere aldine | indica etichetele butoanelor sau optiunile de
meniu utilizate Tn programele software

Caractere cursive | indica denumiri de produse, elemente utilizate
in programele software sau titlurile figurilor

Text albastru indica o legatura cu o alta sectiune sau pagina
web
B Marcatori indica o etapa de lucru necesara




Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

Ghid de utilizare

Cuprins Pagina
1. INtroducere ........ccccvecceererineer e e 11
Descrierea disSpozitiVulUi..............oooiiiiiiii e 11
Verificarea continutului cutieide ambalare...............ccceevevven. 11
Dezambalarea si pozitionarea masinii Axitom-5..............cccc.c.ooon. 12
Familiarizarea cu AXitOm-5 ... 13
Alimentare cu energie electriCa............coouvviiiiiiiiiiiiii e 15
Montarea discului abraziv detaiere..........ccccooeveviiiiiiiiiiiieeee, 15
Verificarea instalarii corecte ............ccoovviiiiiiiiiiii s 16
Conectarea la un sistem de evacuare externad.............cccccceeennn. 17
Conectarea unei unitati de racire si recirculare.............................. 17
Conectarea unei unitéti de racire si recirculare Coolimat-2000 17
Conectarea altor sisteme de racire Struers.............cccoevvvnennn.n. 18
Conectarea altor unitati de filtrare externe ............................ 18
2. Utilizare...........c..coooiiii e, 19
Utilizarea COmMENZIlOr...........cooieiiiii e 19
Panoul de comanda al masinii Axitom-5...............ccccciiiiineenn. 19
Tipuri de afiSaje ........ccoiiiiiiiiii 20
Setarea limDii........oooueiiii 20
Mese mobile (OPLIUNI)........ooiiiiiiiii e 21
= = P 21
MASA Y e e 21
Citirea informatiilor de pe afisajul de taiere ...................cccciiieen. 22
Schimbarea modului de taiere si a parametrilor de taiere............... 24
Schimbarea modului de taiere...............cooovviiiiiiiiiiiiiiee e, 24
Modificarea parametrilor de taiere................ccoovvviiiiiieninnnnnnn. 25
Citirea informatiilor despre motor..............ccccvveiieeiiiiininiies 25
Modul de repaus..... ... e 25
Schimbarea discului abraziv de taiere..........c...cccoooeviiiiiiiiieninnnnnn. 26
Fixarea pieseide prelucrat pe masade taiere..............ccccoeeeennns 27
Pozitionarea meselor mobile (optiuni)..............ccoooiieiiiiineen. 27
Fixarea pieseide prelucrat.............oooiiiiiiiiiiiii 27
Indicatorul laser al pozitiei de taiere..................ccocciiiiiiiiinnn. 28
Configuratiile laserului................ccoooiiiiii 28
Parametrii de taiere....... ..o 29
VIHEZA A @VANS ... 29
Pozitia de Oprire..........ccooooiiiiiiiii 29
AULOSIOP ceeei e 29
Forta. ... 29
Setarea parametrilor de taiere.............cccooiiiiiieiiiiiiin 30
Procesul de taiere cu ajutorul masinii AXitom-5...........cccccceeeeeeeen. 31
Pornirea procesului de taiere...........ccccooooiiiiiiiiiiii e, 31
AVaNS rapid ... 31
Oprirea procesului de taiere (oprire manuald).............cccc........ 31



10

Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

Reincepereataierii..........ccoveiiiiiiiiiiiiic e 31
Taierea direCta..........ooooiiiiiii 32
EXCICUL. ... 32

Taierea pieselor de prelucrat neregulate utilizand modul

EXCICUL .. 32
AxioCut Step (optional) ..o 32
MultiCut 1 (OPtONAI).....eeeeeeiiieeie e 32
MultiCut 2 (OPIONA)......eveeeiiiie e 32
MultiCut 3 (OPtIONAI).....eeeeeeieeeeee e 32
MultiCut 4 (OPtioNAl)......eeeieiieeeie e 32
Racirea suplimentara............cooouviiiiiiiiiiii e 33
Blocarea sau deblocarea capacului de protectie..............cccccuunnnnn. 33
ZGOMOT. .. 34

Gestionarea zgomotului (Tn timpul functionarii)....................... 34
3. Intretinere ... 35
Curatareagenerald..............oocciiiiiiiiiiiiii 35
Inspectia ZilNiCa ... 35

Verificarea capacului de protectie.................cccciiiiiieenneenn. 35

Verificarea aparatorii discului abraziv ...............c.....ccooonll 35

Verificarea mecanismului de blocare ... 35
Intrefinerea ZilNiCA.............occovoveveieiiieeeceee e 36
Intretinerea SEPAMANAIA................ccceeviveieieeeeeeeeee e 38

Curatarea camerei de taiere..............cccccoooiiiiiiiiiiincc e, 38
TNtretinerea IUNArA............ooviiiiier e 38

Inlocuirea lichidului de racire ... 38
Intretinerea anuUala................occcueveveeieeeeeeeeeeeeeeeeee e 39

Curatarea filtrului Tn linie.................ccoo 39

Inspectia capacului ... 39
Testarea dispozitivelor de siguranta.............ccccceeiiiiiiiiii, 40
Intretinerea discurilor abrazive de taiere.............ccccoooveevrreeeennnn. 41

Depozitarea discurilor abrazive de taiere din Al203 Bakelite..... 41

Intretinerea discurilor abrazive de taiere diamantate si CBN...41
Intretinerea mesei de t&iere..............cccoccveveveeeiceeeeceeeeeee e 42

Lubrifierea arborilor de ghidare..............ooooiiiiiiiiiiis 42

Lubrifierea axurilor.............coooviiiiiiiiiiicee e, 43
4. Declaratii de securitate ................................... 47
Mesajele de siguranta dinmanual .................cc, 47
5. Transport si depozitare......................cocoeen, 49
6. Eliminare cadeseu...............c.cccceviiiininnn, 50



Descrierea dispozitivului

Verificarea continutului
cutiei de ambalare
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1. Introducere

Axitom-5 este o masina de taiere automata care are optional masa
cu deplasare pe XY. Masina este proiectata pentru taierea abraziva
umeda a tuturor metalelor stabile si neexplozive. Aceastatrebuie
prevazuta cu un sistem de recirculare pentru lichidul de racire.
Procesul de taiere incepe prin fixarea piesei de prelucrat pe masa de
taiere cu ajutorul dispozitivelor de prindere. in cazul modelelor cu
mese X si Y, operatorul poate avansa masa de taiere apasand
simultan butonul de auto-mentinere si joystick-ul. Operatorul
selecteaza apoi parametrii de taiere (de exemplu, viteza de avans si
lungimea de taiere).

Operatorul inchide dispozitivul de siguranta. Capacul de protectie se
blocheaza cénd operatorul porneste masina si ramane blocat pe
parcursul taierii. Dupa oprirea discului abraziv de taiere, mecanismul
de blocare este eliberat, iar piesa de prelucrat si proba pot fi
indepartate.

n cazul unei pene de curent in timpul unui proces de taiere, utilizati
un maner de blocare a capacului pentru a deschide capacul de
protectie care are nevoie de energie electrica pentru a se deschide.
Daca este eliberat, butonul de oprire in caz de urgenta categoria B
intrerupe alimentarea cu energie electrica a motorului care roteste
discul abraziv de taiere. Capacul de protectie poate fi deschis dupa
oprireadiscului abraziv de taiere.

Masina poate fi conectata la un sistem de evacuare externa pentru a
elimina vaporii si umiditatea rezultate in urma procesului de taiere.

Cutia de ambalare contine urmatoarele elemente:

1 Axitom-5 (Masina de taiere)

1 Cheie-furca (30 mm) pentru discul abraziv de taiere

1 Cheie triunghiulara (pentru deblocarea mecanismului de
blocare cdnd masina nu este conectatala sursade
alimentare cu energie electrica)

Vaselina pentru intretinerea/lubrifierea arborelui

Ulei pentru intretinerea mesei de taiere

Set de conexiuni pentruracordul de evacuare a apei
Set de manuale de utilizare

—_— -
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Dezambalarea si pozitionarea
masinii Axitom-5
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Puncte de ridicare
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B Desfaceti piulitele celor patru console de transport care fixeaza
masina pe palet.

m Tnainte de ridicarea masinii cu ajutorul punctelor de ridicare
integrate, asigurati-va ca bratul este fixat corespunzator utilizand
pinurile de blocare furnizate.

B Ridicati masina de pe palet din partea din fata cu ajutorul unui
stivuitor si asezati-o intr-un loc potrivit.

m indepartati arcurile de sigurant de pe bara transversala din fata
si indepartati bara.

NB!
Indepartati suportul pentru transport
inainte de utilizare.

Spatiu recomandat in fata: 100 cm/ 40”.

Masina poate fi amplasata langa perete.

Masina trebuie amplasata in apropierea sursei de alimentare cu
energie electrica si a sistemelor de evacuare, de alimentare cu
apa si de scurgere.

NOTA:
Rotiti piciorul reglabil astfel incat masina sa stea ferm sisa fie la
nivel.

NOTA:
Masina trebuie amplasata pe o podea adecvata pentru greutatea
masinii si pentru conditiile de utilizare a masinii.

NOTA:
Asigurati-va ca statia de lucru este iluminata corespunzator
(300 lumeni).




Familiarizarea cu Axitom-5
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Familiarizati-va cu localizarea si cu denumirile componentelor masinii
Axitom-5.

O | | ey
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© /@
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=

@® Panou de comanda @ Pistol de spalare

® Jeturide apa flexibile Aparatoare pentru discul
abraziv de taiere

B3 Joystick © Camera de taiere

@ Buton de oprire in caz de Valva si duza AxioWash

urgenta
(® Suportde scule <> Capac de protectie
® Compartiment pentru ) Butonulde auto-mentinere

unitatea de racire
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Vedere din spate
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INTRERUPATOR PRINCIPAL

Intrerupétorul principal este amplasat in partea dreapta a masinii.

B Rotiti-1 Tn sens orar pentru a porni alimentarea cu energie
electrica.

BUTONUL DE OPRIRE IN CAZ DE URGENTA este amplasat in
fata masinii.
B Buton de oprire in caz de urgenta

— Apasati butonul rosu pentru activare.

— Rotiti butonul rosu n sens orar pentru eliberare.

NOTA:

Nu utilizati butonul de oprire in caz de urgenta pentru oprirea
masinii Tn timpul functionarii normale.

INAINTE de eliberarea (decuplarea) butonului de oprire in caz de
urgenta, analizati motivul pentru activarea acestuia si luati orice

masuri corective necesare.

~0
)

@® Intrerupator principal (® Flansa de evacuare

® Cutie de conexiuni electrice @ Elementde eliberare a
mecanismului de blocare

NOTA:

Capacul masinii Axitom-5 poate fi deschis doar atunci cand masina
este conectatala o sursa de alimentare cu energie electrica, iar
intrerupatorul principal este activat.

Pentru a deschide capacul atunci cadnd masina nu este conectata
la sursade alimentare cu energie electrica, consultati pagina 33
pentru detalii.
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Alimentare cu PERICOL ELECTRIC
energie electrica
Masina trebuie séafie legata la pamant.

B Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare din
partea laterala a masinii.

Tensiuneaincorecta conduce ladeteriorarea circuitului electric.

B Deschideti cutia de conexiuni electrice si conectati un cablu cu 4
conductori in modul urmator:
PE: legarela pamént

L1: faza
L2: faza
L3: faza

B Celalalt capat al cablului poate fi prevazut cu un stecher aprobat
sau poate fi conectat la sursa de alimentare cu energie electrica,
in conformitate cu specificatiile electrice si cu reglementarile

locale.
Montarea discului Urmati pasii de mai jos pentru a monta un disc abraziv de taiere:
abraziv de taiere B Apasati butonul dispozitivului de blocare a arborelui de pe partea

dreapta a discului abraziv de taiere, rotind discul abraziv de
taiere pana la cuplarea dispozitivului de blocare a arborelui.
B Indepartati piulita utilizand cheia-furca (30 mm).

@ Piulita @ Flansa

m indepartati flansasi discul abraziv de taiere.

Montati discul abraziv de taiere nou.

Montati flansele si piulita. Strangeti cu atentie.

Piulita trebuie stransa cu o forta de minimum 22 Nm (16 Ibf-ft),
maximum 27 Nm (20 Ibf-ft) (echivalenta cu o fortd de minimum
130 N (29 1bf) 17 cm (6.7”) fata de centru.

15
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y “\j NOTA:

K\ > | Pozitionati o saiba din carton intre discul abraziv de taiere si
saibele de fixare, pentru a asigura mentinereain pozitie a
acestora. Discurile abrazive de taiere, in special cu materiale
abrazive Al203/SiC, au o suprafata neuniforma. Saibele din carton
imbunatatesc efectul de fixare al flansei prin compensarea
suprafetei neuniforme a discului abraziv de taiere.

Saibele din carton de dimensiunile corecte suntincluse impreuna
cu discurile abrazive de taiere Struers.

Pentru o precizie maxima cu discurile abrazive de taiere
diamantate sau CBN, nu utilizati saibe din carton.

NOTA:
Masina nu este destinata utilizarii cu discuri abrazive de taiere de
tip ferastrau.

Verificarea instalarii corecte B Verificati daca discul abraziv de taiere se roteste in sensul
indicat de sageata de pe aparatoarea discului abraziv de taiere.
Daca sensul de rotatie este incorect, schimbati doua dintre faze.
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Conectareala un sistem
de evacuare externa

Conectarea unei unitati
de racire si recirculare

Conectarea unei unitati de racire
si recirculare Coolimat-2000
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Struers recomanda utilizarea unui sistem de evacuare, deoarece

piesele de prelucrat pot genera gaze nocive in timpul taierii.

Unitatea este pregatita pentru conectareala un sistem de evacuare

prin intermediul unui fiting de 80 mm (aprox. 3 74") pe partea stédnga

a carcasei.

Capacitate recomandata pentru sistemul de evacuare: 150 m3/h /

12,360 ft3/h laun indicator de nivel al apei de 0 mm /0".

B Montati un furtun de evacuare de la sistemul de evacuare locala
la flansa (consultati ilustratia de la pagina 14).

Pentru a asigura o racire optima, masina Axitom-5 trebuie prevazuta
cu o unitate de racire si recirculare.

Coolimat-2000 de la Struers este conceputa pentru afi utilizata cu
masinile de taiere de mari dimensiuni, precum Axitom-5. Coolimat-
2000 este disponibila ca un filtru cu banda sau unitate cu filtru static.

NOTA:

Tnainte de a conecta unitatea de racire la Axitom-5, urmati
instructiunile din manualul de utilizare a unitatilor de racire pentru a
o pregati pentru utilizare.

PERICOL ELECTRIC

Masina trebuie safie legata la pamant.

B Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare din
partea laterala a masinii.

Tensiuneaincorecta conduce la deteriorarea circuitului electric.

B Montati o teava cu cot la racordul de evacuare.

B Ghidati teava de scurgere prin deschizatura din peretele din
partea stanga a carcasei, chiar sub masa de taiere, si apoi
conectati-o la teava cu cot.

B Conectati-o la Coolimat-2000 utilizand furtunurile si conectorii
furnizati.

B Conectati tubul de admisie a apei la cuplajul rapid din
compartimentul pentru unitatea de racire a masinii Axitom-5 si
conectati celalalt capat la pompa unitatii de racire.

B Conectati cablul de control 24 V/CAN (furnizat impreunacu
Coolimat-2000) la mufa masinii Axitom-5 din compartimentul
pentru unitatea de réacire si celdlalt capat la unitatea de control
Cooli.
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Conectarea altor sisteme de

racire Struers

Conectarea altor unitati
de filtrare externe
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Montati teava cu conector laracordul de evacuare a apei al
masinii de taiere. Lubrifiati inelul de etansare cu vaselina sau
sapun pentru a facilitaintroducerea.

Asamblati furtunul/teava de evacuare si conectorii astfel incat
racordul de evacuare sa coboare in unitate de filtrare.

Glisati unitatea de racire sub masina Axitom-5
(compartimentul pentru unitatea de racire).

Conectati cablul de control 24 V/CAN (furnizat impreuna cu
sistemul de racire) la mufa masinii Axitom-5 din compartimentul
pentru unitatea de réacire si celalalt capat la unitatea de control
Cooli.

Conectati tubul de admisie a apei la cuplajul rapid din
compartimentul pentru unitatea de racire a masinii Axitom-5 si
conectati celalalt capat la pompa unitatii de racire.

inchideti usile compartimentului.

NOTA:

Contactati un electrician calificat sa verifice daca unitatea de
filtrare externa poate fi utilizata impreuna cu Axitom-5. Schemele
electrice din sectiunea Piese de schimb a manualului pot fi utilizate
pentru identificarea diferitelor fire.

Presiunea lichidului de racire furnizat masinii Axitom-5 trebuie sa
fie de max. 2 bari.

Montati o teava cu cot la racordul de evacuare.

Ghidati teava de scurgere prin deschizatura din peretele din
partea stanga a carcasei, chiar sub masa de taiere, si apoi
conectati-o la teava cu cot.

Conectati-o la unitatea externa utilizand furtunurile si conectorii
furnizati.

Conectati tubul de admisie a apei la cuplajul rapid din
compartimentul pentru unitatea de racire a masinii Axitom-5;
conectati celalalt capat la pompa unitatii de racire.

Conectati cablul de alimentare de 24 V, furnizat impreuna cu
Axitom-5, la mufa de 24 V din compartimentul pentru unitatea de
racire si celalalt capat la unitatea de externa.

Semnalul electric de 24 V poate fi utilizat pentru pornirea unei
pompe sau pentru deschiderea unei valve magnetice pentru
alimentarea cu apa. Ar putea fi necesara utilizarea unuireleu
pentru a controla echipamentul conectat.



Utilizarea comenzilor
Panoul de comanda al masinii

Axitom-5

Struers

Axitom

Axitom-5 si Axitom-5/400

Manual de utilizare

2. Utilizare

Denumire

1

TASTA
FUNCTIONALA
1

2

TASTA ;
FUNCTIONALA
2

3

ESCAPE

4

BUTON
MULTIFUNCTI
ONAL

5

JOYSTICK

START

STOP

8

OPRIRE IN CAZ
DE URGENTA

Tasta

@ fa o= [a]-

Functie

Tasta multifunctionalain functiede
meniu. Consultatibandadejosa
ecranelorindividuale.

Activarea/dezactivarea laserului
(Axitom-5/400 cu ghidaij laser)

Tasta multifunctionalain functiede
meniu. Consultatibandadejosa
ecranelorindividuale.

Se deplaseaza cu un pas inapoiin
meniuri. Daca parametrii modificati nu
au fostmemorati, acestia suntanulati.

Apasati butonul pentru a selecta functia.
Rotiti butonul pentrua deplasa cursorul
sau pentrua ajusta setarile.

Apasati butonul pentrua stocasetarile
modificate.

Mutati Tn sus sau in jos pentrua
pozitionadiscul abraziv de taiere.

Miscati la stdngasau la dreapta pentru
a pozitionamasaX (optional).

Rotiti in sens orar sau in sens antiorar
pentrua pozitionamasaY (optional)

Porneste masina si unitatea de
recirculare si/saufiltrul cu banda.

Opreste masina si unitatea de
recirculare si/saufiltrul cu banda.

Apasati butonul rosu pentru activare.
Trageti butonul rosu pentru eliberare.
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Tipuri de afisaje

Setarea limbii
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Axitom-5 si Axitom-5/400
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Afisajul de taiere va fi pe panoul de comanda la pornirea masinii
Axitom-5. Acest afisaj este destinat utilizarii zilnice.

O apasare a tastei < afiseaza meniul CONFIGURATION
(Configuratie). in mod normal, acest meniu va fi accesat doar in
timpul instalarii.

La prima pornire a masinii Axitom-5, pe ecran vi se solicita sa
selectati limba preferata. In cazul in care ulterior doriti s& modificati
limba, urmati procedura de mai jos.

Din meniul CUTTING (Taiere), apasati pe tasta < o data
pentru a selecta meniul CONFIGURATION (Configuratie).

Rotiti butonul pentru a comuta intre parametrii din meniul
CONFIGURATION (Configuratie).

- O

. Rotiti butonul pentru a selecta LANGUAGE (Limba).
Apare un meniu pop-up.

> Q)

Din meniul pop-up, selectati limba preferata rotind butonul
si apoi introduceti setarea apasand pe buton.

Apasati pe Y pentru arevenide la meniul
CONFIGURATION (Configuratie) lameniul CUTTING
(Taiere).



Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

Mese mobile (optiuni) Axitom-5 include doua optiuni de mese mobile: masa X si masa Y.

Masa X Masa X este o0 masa mobila actionata de un motor. Masa poate fi
—_— deplasata spre stanga sau spre dreapta, utilizand joystick-ul

e[ e (consultati Functiile panoului de comanda). Masa X este necesara
XXX | EEXEY pentru utilizarea functiilor MultiCut ale masinii Axitom-5; consultati

— X — optiunile MultiCut din Ghidul de referinta.

Masa 'Y Masa Y este o masa mobila actionata de un motor. Masa poate fi

deplasata inainte siinapoi, utilizénd joystick-ul (consultati Functiile
panoului de comanda). Masa Y este necesara pentru utilizarea
optiunii AxioCut Step a masinii Axitom-5; consultati optiunea AxioCut
din Ghidul de referinta. Masa'Y este utila in special pentru taierea
pieselor de prelucrat mai late.

<+

& NOTA:
K\ Y | Apasati butonul de auto-mentinere si utilizati joystick-ul pentru a
pozitiona masa de taiere cu capacul de protectie deschis.
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Citirea informatiilor de Afisajul de taiere afiseaza trei tipuri de informatii:
pe afisajul de taiere Modul de taiere

Parametrii de taiere si

Informatiile despre motor

----- Fead spead 050 0.00 nn/'s

| C [Stop position:AUTO 3 Onn

Force: M0 ——————3 ONH
[
Co Metor load: Ty 0%
' D |
! Motor tEI‘I‘Il]EI’EItI.II’EJ:I_'_'_'_—'_'_'_'_'_h 0%

____________________

= ==
Fl Manual function F2 Configuration

A METODA DE TAIERE

B Modul de taiere.

C Parametrii de taiere.

D Informatiile despre motor.

METODA DE TAIERE Bara de sus (A) afiseaza metoda de taiere selectata. Pot fi salvate si
reapelate zece metode diferite de taiere.

Modul de taiere Cea de-adoua bara (A) afiseaza modul de téiere selectat. Acesta
este o combinatie de text: Direct Cut (Taiere directa), ExciCut,
AxioCut Step care descrie actiunea de taiere si de pictograme, care
indica daca se utilizeaza o metoda Single Cut (Taiere unica) sau una
dintre metodele de esantionare MultiCut.

Pictograme pentru
modul de taiere

Single Cut (Taiere unica)

MultiCut 1

MultiCut 2
MultiCut 3

MultiCut 4

n exemplul de mai sus, modul de taiere este actiuneade taiere
Direct Cut (Taiere directa) si modul Single Cut (Taiere unica).

SFAT:
Modurile MultiCut sunt optionale si necesitd o masa X.
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Parametrii de taiere si
informatiile despre motor

Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

Fereastramare de pe afisajul de taiere afiseaza informatii despre
parametrii de taiere (viteza de avans, pozitie de oprire si forta),
precum si informatii despre motor (sarcina motorului si temperatura
motorului).

Parametrii de taiere (viteza de avans, pozitie de oprire siforta) pot fi
setati atat inaintea, cat si in timpul taierii. Valoarea setata este
afisata in partea dreapta a etichetei parametrului. Valoarea efectiva
este afisata in partea dreapta a graficului cu bare.

Coloanele cu informatii despre motor, Motor temperature
(Temperatura motor) si Motor load (Sarcina motor) afiseaza
informatii despre starea motorului in timpul taierii. Valorile afisate
sunt valori relative (%).
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Schimbarea modului de taiere
sia parametrilor de taiere
Schimbarea modului de téiere

24

Axitom-5 si Axitom-5/400
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Rotiti butonul multifunctional pana cand textul modului de taiere este
evidentiat si apasati butonul pentru a afisa meniul SELECT
CUTTING MODE (Selectare mod de taiere).

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: Direct Cut 41

Feed speed: 050 S 0.00 nn/s

Stop position SELECT CUTTING MODE B4
Direct Cut

Force ExciCut OHN

Hotor load: AxioCut Step |- 0%

Hotor temperature: ____—————3 0%

Rotiti butonul multifunctional pentru a evidentia o actiune de taiere si
apasati butonul pentru a o selecta si a reveni la afisajul CUTTING
(Taiere). Apasati tasta Y pentru a revenila afisajul CUTTING (Téaiere)
fara a modifica actiunea de taiere. Actiunea de taiere selectata,
Direct Cut (Taiere directa) in exemplul de mai sus, apare pe bara de
sus a afisajului CUTTING (Taiere).

Selectati modul Single Cut (Taiere unica) sau unul dintre modurile
MultiCut rotind butonul multifunctional pana cénd pictograma modului
de taiere este evidentiata si apasati butonul pentru a afisa meniul
SELECT MULTICUT MODE (Selectare mod Multicut).

SFAT:
Modurile MultiCut sunt optionale si necesitd o masa X.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE
Feed speed: il
Stop positig
Force:

- chaao

Motor load: Hulti Cut 3 m
Motor temp FES

MultiCut 4  aga @ o




Modificarea parametrilor
de taiere

Rotiti butonul pentru a selecta
Cutting Parameter

(Parametru de taiere).

Apasati butonul pentru a permite
editarea parametrului de taiere.
Rotiti butonul pentru a ajusta
setarea.

Citirea informatiilor despre motor

Modul de repaus

Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

Rotiti butonul multifunctional pentru a evidentia un mod de taiere si
apasati butonul pentru a-1 selecta si a revenila afisajul CUTTING
(Taiere). Apasati tasta Y pentru a revenila afisajul CUTTING (Taiere)
fara a modifica modul de taiere. Pictograma modului de taiere
selectat apare pe bara de sus a afisajului CUTTING (T aiere).

Comutati intre cei trei parametri de taiere rotind butonul pentru a
evidentia un parametru de taiere selectat. Apasati butonul pentrua
permite editarea parametrului evidentiat. Rotiti butonul pentru a
modifica valoarea parametrului.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: pirect Cut =+ B

Stop position:AUT0 —_—————3 Omm

Force: A —————3 OH

Motor load: C-_—____ 3 0%

Hotor temperature: ____————§ 0%

= j3=
F1 Manual function F2 Configuration

Valorile efective ale parametrilor de taiere: Feed speed (Vitezade
avans), Stop position (Pozitie de oprire) si Force (Forta) sunt afisate
in partea dreapta a coloanelor (A).

Pozitia efectiva de oprire a discului abraziv de taiere (in raport cu
pozitia initiala) este afisata grafic cu ajutorul sagetii de deasupra
coloanei Stop position (Pozitie de oprire).

Rotiti butonul pentru a modifica setarea parametrului de taiere
selectat. Sageata de deasupra coloanei se va deplasa pentru a arata
noua setare (B).

Prin deplasarea cursorului de pe coloana Stop position

(Pozitie de oprire) in dreapta coloanei, se selecteaza modul AUTO.

Zonaevidentiata a graficului cu bare Motor load (Sarcina motor) si
Motor temperature (Temperatura motor) afiseaza starea motorului de
taiere:

Sarcina motor: indicator al sarcinii motorului de taiere
(0-200%)

Temperatura indicator al temperaturii motorului de taiere

motor: (0-100%)

Daca masina Axitom-5 nu afost utilizata timp de 15 minute, luminade
fundal este redusa, iar lumina din camera de taiere este stinsa. Acest
lucru va creste durata de viata a acestora. Apasati orice tasta de pe
panoul de comanda pentru areactivalumina de fundal si lumina.
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Schimbarea discului
abraziv de taiere

26
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B Apasati butonul dispozitivului de blocare a arborelui de pe partea

dreapta a discului abraziv de taiere, rotind discul abraziv de
taiere pana la cuplarea dispozitivului de blocare a arborelui.
B Indepartati piulita utilizénd cheia-furca (30 mm).

m indepértati flansasi discul abraziv de téiere.
B Montati discul abraziv de taiere nou.
NOTA:

Pozitionati o saiba din carton intre discul abraziv de taiere si
saibele de fixare, pentru a asigura mentinereain pozitie a
acestora. Discurile abrazive de taiere, in special cu materiale
abrazive Al203/SiC, au o suprafata neuniforma. Saibele din carton
imbunatatesc efectul de fixare al flansei prin compensarea
suprafetei neuniforme a discului abraziv de taiere.

Saibele din carton de dimensiunile corecte suntincluse impreuna
cu discurile abrazive de taiere Struers.

Pentru o precizie maxima cu discurile abrazive de taiere
diamantate sau CBN, nu utilizati saibe din carton.

B Montati flansa si piulita. Stréngeti cu atentie si inchideti
aparatoarea.




Fixarea piesei de prelucrat
pe masa de taiere
Pozitionarea meselor mobile
(optiuni)

Fixarea piesei de prelucrat

Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

B Modelele cu masa X:
Deplasati masa la o distanta suficienta spre sténga astfel incat
sa se poata gestiona numarul necesar de bucati sau
dimensiunea piesei de prelucrat care trebuie taiata. Daca acest
lucru nu este necesar, mesele ar trebui tinute aproape unade
cealaltad pentru a sustine proba cat mai mult posibil in timpul
taierii.

B Modelele cumasa Y:
Deplasati masa pentru a pozitiona probele usor in fata centrului
discului abraziv de taiere. Acest lucru maximizeaza eficienta
taierii.

B Fixati piesade prelucrat utilizand dispozitivul de prindere ales, de
exemplu, un dispozitiv de prindere rapida. Asezati piesade
prelucrat intre partea mobild a menghinei si opritorul din spate.

] impinge’gi partea mobild a menghinei spre piesade prelucrat si
blocati dispozitivul de prindere rapida cu méanerul de blocare.

Asigurati-va ca doar unul dintre dispozitivele de prindere rapida este
strans, celalalt ar trebui sa aplice doar o presiune usoara. Utilizati
accesorii de sustinere daca geometria piesei de prelucrat impune o
astfel de sustinere.

NOTA:

Atunci cand utilizati modul de taiere AxioCut Step, capacul discului
abraziv de taiere poate lovi dispozitivul de prindere rapida, daca
acesta este montat in pozitia inainte; si anume, utilizand canalul in
T transversal cel mai apropiat de partea din fata a masinii.

Pentru a evita aceasta situatie, pozitionati dispozitivul de prindere
rapida cat mai in spate posibil, utilizadnd canalul in T cel mai din
fata.

Téstat,i o eventualaincalcare pornind masina cu discul abraziv de
taiere complet indepartat de dispozitivul de prindere.

Cu toate acestea, nu exista niciun pericol in cazul in care
aparatoarea discului abraziv de taiere loveste accidental
dispozitivul de prindere. Axitom-5 se va opri automat si va afisa
urmatoarele mesaje: , Y-table position not found” (Pozitia mesei Y
nu a fost gasita) sau ,Pozitia bratului de taiere nu a fost gasita”.
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Indicatorul laser al pozitiei
de taiere

(pentru Axitom-5/400 cu
ghidaj laser).

CLASS 2 |
Laser product

Configuratiile laserului
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Masina este prevazuta cu un laser optional, montat in fabrica, ce
indica pozitia discului abraziv de taiere. Acesta poate fi util in timpul
prinderii.

B Activati/dezactivati laserul apasand de douaoripe F1.

MANUAL FUNCTION MENU

fxioWash
Manual cleaning

H Lill:r ON/OFF lg %]

e Laserul este activat automat la ridicarea capacului de protectie.
e Acesta este dezactivat dupa o perioada predefinita, care poate fi
modificata in setarile pentru utilizator.

AVERTIZARE

Nu priviti direct in fasciculul laser.
(Axitom-5/400 cu ghidaj laser).

Urmati acesti pasi pentru a configuralaserul:

B Porniti masina si asteptati sa se deschida ecranul Cutting
Method (Metoda de taiere).

B Apasati F2 in ecranul Cutting Method (Metoda de taiere) pentru
a deschide ecranul Configuration (Configuratie).

CONFIGURATION
Display contrast: 30
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3
fAdditional cutting distance (Auto stop): 3mm
Laser activation time: min

ybefault
walue
B Derulatila Laser Activation Time (Durata de activare laser) si
apasati Enter pentru a seta durata de activare.
Durata de activare controleaza perioadain care laserul este
activat dupa inchiderea capacului de protectie.
B Utilizati rotita de derulare pentru a seta durata.
B Apasati Esc pentru a revenila ecranul Cutting Method
(Metoda de taiere).




Parametrii de taiere

Viteza de avans

Pozitia de oprire

AutoStop

Forta

Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut —+ [t
Feed speed: 050 e 3 0.00 nm/'s
Stop position:AUTO —_—_————— Omn
Force: dﬂ% {ON
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: _—————— 0%

= j2=
F Manual function F2 Configuration

Valoarea de avans poate fi setata la valori cuprinse intre 0,05 si

5,00 mm/sec. (0,002-0,2"/s).

Existd doua moduri in care pozitia de oprire poate fi setata: AutoStop

si Pozitie de oprire. Acestea sunt explicate in sectiunea Operatiuni

avansate.

Cand este selectata functia AutoStop, masina se opreste automat

dupataierea completa a piesei de prelucrat. Pentru taierea normala

se recomanda functia AutoStop.

Fortamaxima admisa intre discul abraziv de taiere si piesade
prelucrat poate fi setata la valori cuprinse intre 50 si 700 N

(10-150 Ibs).

O celuld de masura integrata calculeaza constant forta. Daca se
atinge limita de forta, viteza de avans va fi redusa automat la o
valoare care permite ca forta sa ramana imediat sub limita setata.

Imediat ce forta scade sub limita setatd, viteza va fi marita la setarea

originala.
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Setarea parametrilor de taiere  Parametrii de taiere, viteza de avans, forta si pozitia de oprire sunt
setate Tn meniul Cutting (Taiere).

@ Rotiti butonul pentru a selecta parametrii in meniul Cutting
(Taiere).

CUTTING METHOD: 1
L

Cutting mode: Direct Cut +
Feed speed: mﬂ_m .00 nn/ s
Stop position:AUTO ————3  Omnm
Force: 40& ON
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: ___—————3 0%

Foj= _ F2 f3=
Manual function Configuration

@ Apasati butonul pentru a edita parametrul selectat.
Valoarea curenta este afisata in caseta evidentiata.
Rotiti butonul in sens orar pentru a creste valoarea si in
sens antiorar pentru a o reduce.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &9

Feed spemﬁ;tﬁ*”——h 0.00 mm/ 5
Stop position:&UT0 ——_—————3  Omn
Force: 40@ ON
Hotor load: e 0%
Motor temperature: -3 0%

Apasati butonul pentru a confirmanoua
setare.

CUTTING METHOD: 1
G

Cutting mode: Direct Cut +
Feed speed: [EE_I—J;::] 3.00 mm/'s
Stop position:&UT0 ___——————3 0Omn
Force: 40@ ON
Motor load: e 0%
Motor temperature: ___—_———3 0%

=" j3=
F1 Manual function F2 Configuration
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Procesul de taiere cu ajutorul

masinii Axitom-5

Pornirea procesului de taiere

A

Avans rapid

Oprirea procesului de taiere
(oprire manuald)

Reinceperea taierii

\

)

Axitom-5 si Axitom-5/400
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B Pozitionati discul abraziv de taiere coborandu-lincetla1-2 mm
de proba.

NOTA:

Aveti grija cand coboréti discul abraziv de taiere. Daca il coboréati
prearapid siintra in contact cu piesa de prelucrat, este posibil ca
discul abraziv de taiere sa se rupa.

m inchideti capacul de protectie.

B Apasati START o. Discul abraziv de téiere incepe sa se
roteasca, apa de racire incepe sa circule, iar discul abraziv de
taiere va cobori incet in piesade prelucrat la viteza de avans
presetata.

Joystick-ul poate fi utilizat pentru a avansa rapid discul abraziv de
taiere spre piesade prelucrat (de exemplu, daca discul abraziv de
taiere a fost schimbat Tn timpul taierii piesei de prelucrat).

B Apasati START o si impingeti joystick-ul in jos.

Discul abraziv de taiere va avansa spre piesade prelucrat cu o
fortaredusasila o vitezd maxima de 5 mm/s.

B Eliberati joystick-ul cand discul abraziv de taiere intrain contact
cu piesa de prelucrat. Dupa contactul cu piesa de prelucrat,
discul abraziv de taiere este retras automat 2 mm, pentru afi
pregatit pentru taiere.

B Discul abraziv de taiere va continua sa se deplaseze in jos in
piesa de prelucrat, laforta si viteza de avans presetate.

Joystick-ul poate fi utilizat, de asemenea, pentru ridicarea discului
abraziv de taiere de pe piesade prelucrat.

NOTA:
Apasati butonul de auto-mentinere si utilizati joystick-ul pentru a
pozitiona masa de taiere cu capacul de protectie deschis.

Axitom-5 opreste in mod automat taierea dupa ce piesade prelucrat
este taiata complet.

m  Apasati STOP o pentru a intrerupe manual procesul de téiere.
Masina poate fi oprita in orice moment pe parcursul functionarii

apasand pe STOP o.

Atunci cand taierea este intrerupta, discul abraziv de taiere se va
indeparta de piesa de prelucrat, vareveniin pozitiainitiala sau va
ramane in pozitie. Acest lucru depinde de miscarea de revenire
selectatd, consultati sectiunea Operatiuni avansate.

m  Apasati START o pentru areluataierea.
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Taierea directa

ExciCut

)

-
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C

Taierea pieselor de prelucrat
neregulate utilizdnd modul
ExciCut:

AxioCut Step (optional)

MultiCut 1 (optional)

@ddd n 0/ 2

MultiCut 2 (optional)

MultiCut 3 (optional)
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Taiereadirecta este modul normal de taiere.

Discul abraziv de taiere avanseaza in piesa de prelucrat printr-o
miscare usor curbata, verticala. Modul de taiere directa este destinat
materialelor obisnuite.

Modul de taiere ExciCut este ideal pentru taierea materialelor foarte
dure (HV >400).

Miscarea de oscilatie a discului abraziv de taiere are doua avantaje
principale: un risc scazut de deteriorare a piesei de prelucrat si un
risc scazut de supraincalzire a motorului.

u Tncepe’gi taierea utilizand modul de taiere directa pana la crearea
unui mic canal.
B Comutati la modul ExciCut pentru a continua taierea.

Optiunea AxioCut Step permite taierea pieselor de prelucrat foarte
mari: se adauga 150 mm la adancimea maxima.

SFAT:
Modul AxioCut este optional si necesita o masa Y.
AxioCut si MultiCut nu pot fi combinate.

Optiunea MultiCut 1 permite taierea mai multor probe de aceeasi
Iatime. Pentru o descriere detaliata a acestei optiuni sia modului in
care poate fi utilizata, consultati sectiunea Ghid de referinta din acest
manual.

Optiunea MultiCut 2 permite taierea mai multor probe de diferite
latimi. Pentru o descriere detaliata a acestei optiuni si a moduluiin
care poate fi utilizata, consultati sectiunea Ghid de referinta din acest
manual.

Optiunea MultiCut 3 permite taierea mai multor probe de diferite
latimi la diferite distante relative fata de pozitia ,zero” sau pozitia
initiald. Distantele sunt calculate si sunt introduse manual in Axitom-
5. Pentru o descriere detaliata a acestei optiuni sia moduluiin care
poate fi utilizata, consultati sectiunea Ghid de referinta din acest
manual.

Optiunea MultiCut 4 permite taierea mai multor probe de diferite
latimi la diferite distante relative fata de pozitia ,zero” sau pozitia
initiala. Distantele sunt introduse in Axitom-5 utilizand masa X pentru
pozitionarea discului abraziv de taiere deasupraloculuiin care va fi
taiata proba si apoi inregistrand aceasta pozitie. Pentru o descriere
detaliaté a acestei optiuni sia modului in care poate fi utilizata,
consultati sectiunea Ghid de referinta din acest manual.



Racirea suplimentara

-4 1 o,

AN

Pentru a activa jetul, rofii
valva.

Blocarea sau deblocarea
capaculuide protectie
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in momentul taierii pieselor de prelucrat tubulare si/sau subtiri sunt

furnizate doua jeturi de apaflexibile pentru racirea piesei de

prelucrat.

B Pozitionatijeturile de racire in partea stanga si dreapta a zonei
de taiere.

B Rotiti valva de pe jet intr-o pozitie paralela cu furtunul pentru a
activa jetul de racire. Apa de racire va curge imediat ce incepe

taierea.

B Dupa finalizarea taierii, readuceti valva de pe jet in pozitie
orizontala.

SFAT:

Atunci cand se utilizeaza jeturile de apa flexibile, apa de racire este
deviata de la jeturile de apa integrate pozitionate deasupra discului
abraziv de taiere.

Jeturile de apa flexibile nu trebuie utilizate Tn momentul taierii
pieselor de prelucrat cu diametre mari, deoarece racireava fi mai
putin eficienta. Acestea sunt concepute pentru a oferi o racire mai
localizata, de exemplu suprafatainterna a pieselor de prelucrat
tubulare.

Capacul de protectie ramane blocat daca alimentarea cu energie

electrica este intrerupta in timpul taierii.

Pentru a accesa camera de taiere cand nu exista alimentare cu

energie electrica:

B Opritimasina (chiar daca nu este alimentata cu energie
electrica).

B Introduceti cheiatriunghiularain orificiul de eliberare a
mecanismului de blocare.

B Rotiti cheia triunghiularain sens orar pentru aelibera
mecanismul de blocare.

B Nu uitati sa reactivati mecanismul de blocare inainte de utilizarea
masinii Axitom-5.

NOTA:
Atunci cand capacul este blocat, software-ul interzice functia de
taiere — chiar daca se restabileste alimentarea cu energie electrica.

AVERTIZARE

In timpul unei pene de curent, intrerupeti intotdeauna alimentarea
cu energie electrica inainte de a deschide capacul de protectie.
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Zgomot

Gestionarea zgomotului
(in timpul functionarii)
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Informatiile privind nivelul de presiune acustica sunt disponibile in
sectiunea Date tehnice.

Diferitele materiale au diferite caracteristici de zgomot.

Reducerea vitezei de rotatie si/sau a fortei cu care discul abraziv de
taiere este apasat pe piesa de prelucrat va reduce zgomotul.
Timpul de procesare ar putea creste.

ATENTIE

Expunerea prelungita lazgomote puternice poate provoca
afectarea permanentaa auzului.

Purtati protectie auditiva daca expunerea lazgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.




Curatarea generala

Unitatea de racire si recirculare

Inspectia zilnica

Verificarea capacului de protectie

Verificarea aparatorii discului
abraziv

Verificarea mecanismului
de blocare
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3. intretinere

intret,inerea corespunzatoare este necesara pentru a asigura timpul
de operare si durata de functionare maxime ale masinii.

De asemenea, intretinerea este importanta pentru asigurarea
functionarii continue a masinii in conditii de siguranta.

Procedurile de intretinere descrise in aceasta sectiune trebuie
efectuate de catre persoanele calificate sau instruite.

Pentru a asigura o durata mai lunga de viata a masinii Axitom-5,
Struers recomanda insistent curatarea zilnica a camerei de taiere.
Curétati temeinic camera de taiere daca masina Axitom-5 nu va fi
utilizata o perioadaindelungata de timp.

NOTA:
Murdéria si spanul acumulate pot restrictiona sau pot afecta
deplasarea mesei de taiere.

Pentru intretinerea unitéatii de racire si recirculare, consultati
manualul de utilizare al unitatilor de racire si recirculare.

Masina Axitom-5 trebuie verificata inainte de utilizare. Daca exista
semne de defectiune, nu utilizati masina decéat dupa ce au fost
remediate toate defectiunile.

B Verificati vizual capacul si capacul transparent pentru a depista
orice urme de deteriorare sau de uzura (de exemplu, crestaturi,
fisuri sau deteriorari ale garniturii de etansare a marginilor).

Consultati sectiunea Inlocuirea capacului transparent in cazul in care
capacul este deteriorat.

Capacul transparent trebuie inlocuitimediat daca este slabit din
cauza coliziunii cu obiectele proiectate sau daca exista semne
vizibile de deteriorare sau deformare.

ATENTIE

Risc de vatamare corporala
Capacul de protectie vareduce riscul de accidentare, insanu il va
elimina complet.

B Inspectati vizual daca aparatoarea discului abraziv de taiere este
intacta.

B Asigurati-va ca mecanismul de blocare a capacului se activeaza
la inceperea unui proces de taiere.

35



intretinerea zilnica
Masina

Curatarea camerei de taiere

VAN

Curatarea automata:
AxioWash
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B Curatati toate suprafetele accesibile cu o lavetd umeda, moale.

SFAT:

Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu suntrezistente
la zgarieturi.

Vaselina si uleiul pot fi indepartate cu etanol si izopropanol.

NOTA:
Nu utilizati niciodata acetona, benzol sau solventi asemanatori.

Curatati camera de taiere, in special masa de taiere si canalele in T,
atat automat (utilizadnd AxioWash), cat si manual (utilizénd pistolul de
spalare), daca este necesar.

ATENTIE

Purtati manusi si ochelari corespunzatori atunci cand utilizati

pistolul de spalare.

NOTA:
Indepartati proba si sculele din camera de taiere, inainte de
curatare.

Pentru a initia functia AxioWash:

Indepérta’gi piesade prelucrat si sculele din camera de taiere.
Inchideti duzele de curatare ajustabile.

Tnchide’gi capacul de protectie.

Apasati pe tasta AxioWash de pe panoul de comanda pentru a
activa fereastra pop-up AxioWash.

Apasati tasta F1 pentru aincepe curatarea.

Programul AxioWash va fi executat apoi pe durata presetata.



Curatarea manuala
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Dupa finalizarea curatarii cu AxioWash:

Scoateti pistolul de spalare din suport.
Indreptati pistolul de spalare spre baza camerei de taiere.
Deschideti robinetul pistolului‘sl?e spalare.

Apasati pe FLUSH (Spalare) LZ] pentru a porni pompa de apa.

camera de taiere.

Apasati STOP O pentru aopri spalarea.
Inchideti robinetul.
Asezati pistolul de spalare in suport.

Apasati butonul din partea din spate a duzei si curatati temeinic

ATENTIE

Utilizarea pistolului de spalare pentru curatarea interiorului
capacului de protectie poate provoca scurgeri de lichid de racire
pe podea.

Atentie, podeaua poate fi alunecoasa.

Purtati incaltaminte de lucru cu talpa antiderapanta.

NOTA: EVITATI COROZIUNEA
Dupa taiere, lasati capacul deschis pentru a permite uscarea
completa a camerei de taiere.

NOTA:

Atunci cand curatati capacul direct cu pistolul de spalare, acest
lucru poate conduce la scurgerea lichidului de taiere la
deschiderea capacului. Lichidul de taiere poate fi periculos —
purtati echipament de protectie pentru a evita contactul, dupa caz
(consultati fisa cu date de securitate).

NOTA:

Dupa taiere, lasati capacul deschis pentru a permite uscarea
completa a camerei de taiere. Acest lucru reduce riscul de
coroziune acomponentelor si accesoriilor masinii.
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intretinerea saptamanala Masina trebuie curatata in mod regulat pentru a evita efectele
daunatoare ale granulelor abrazive sau a particulelor metalice
asupra masinii si a probelor.

B Curatati suprafetele vopsite si panoul de comanda cu o laveta
umeda, moale si cu detergenti obisnuiti, de uz casnic.
Pentru curdtarea intensa, utilizati un detergent Struers
(cod de catalog nr. 49900027).

B Curatati capacul cu o laveta moale umeda si un agent antistatic
de uz casnic, pentru curdtareaferestrelor.

@ |NOTA:

K\ Asigurati-va ca in rezervorul unitatii de racire nu patrund reziduuri
de detergent sau de agent de curatare, deoarece se vaformao
cantitate excesiva de spuma.

NOTA:
Nu utilizati agenti de curatare agresivi sau abrazivi.

Curéatarea camerei de taiere u Tndepérta’gi dispozitivele de prindere.
— Curatati temeinic si lubrifiati corespunzator dispozitivele de
prindere.
— Pastrati dispozitivele de prindere intr-un loc uscat sau asezati-
le din nou pe masa de taiere dupa curatare.

B Curatati temeinic camera de taiere.
— Curétati de-alungul arborilor de ghidare cu pistolul de spalare
si cu o perie, pentru aindeparta spanul acumulat.
— Curétati sub masa de taiere utilizénd pistolul de spalare siun
aspirator sau o perie pentru canalul in T, pentru aindeparta
spanul acumulat.

Unitatea de racire si recirculare B Verificati nivelul apei de racire dupa 8 ore de utilizare sau cel
putin o data pe saptamana.
B Verificati si, daca este necesar, curatati filtrele.

intretinerea lunara i
Inlocuirea lichidului de racire B Inlocuiti lichidul de racire din unitatea de racire si recirculare cel
putin o data pe luna.

ATENTIE
inainte de utilizare cititi Fisa cu date de securitate pentru aditivul

necesar pentru lichidul de racire.
Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.
Se recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie.
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intretinerea anuala
Curétarea filtrului in linie B Desfaceti carcasa filtrului si curatati filtrul.
B Reasamblati filtrul.

SFAT:

Filtrul in linie poate fi montat si pe cuplajul rapid de pe pompa
Cooli.

Asigurati-va ca filtrul in linie este montat astfel incét sagetile pentru
debit sa indice debitul de apa spre masina de taiere.

Inspectia capacului Capacul de protectie include un cadru metalic si un ecran din

Parte a Struers ServiceGuard material compozit (PETG) care protejeaza operatorul. in cazul in
care ecranul este deteriorat, acesta va slabi si va oferi un grad mai
scazut de protectie.

B Verificati vizual capacul si capacul transparent pentru a depista
orice urme de deteriorare sau de uzura (de exemplu, crestaturi,
fisuri sau deteriorari ale garniturii de etansare a marginilor).

y n'\j NOTA:
K\ 0 | Efectuatiinspectia la intervale mai regulate daca masina este
o utilizata mai mult de 7 ore pe zi.

Inlocuirea ecranului capacului inlocuiti imediat capacul atunci cand capacul transparent din PETG
este slabit din cauza coliziunii cu obiectele proiectate sau daca exista
semne vizibile de deteriorare sau deformare.

2 Struers
e ey s Inspectia capacului si inlocuirea partii transparente fac parte din
PETE Vare bt 8[2020.12.01 ServiceGuard, gamade planuri de service Struers.

AVERTIZARE
Capacul transparent din PTEG trebuie inlocuit o datala 5 ani

pentru agaranta siguranta proiectata?. O eticheta de pe capac
mentioneaza cand trebuie inlocuit acesta.

2Tnlocuirea ecranului este necesaréa pentru conformarea la cerintele de
sigurantd cuprinse in standardul european EN 16089.
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Testarea dispozitivelor Capacul este prevazut cu un intrerupator de siguranta pentrua
de siguranta impiedica pornirea discului abraziv de taiere in timp ce capacul este
deschis.

Miscarile sunt blocate in cazul in care capacul este deschis.
Utilizatorul poate utiliza butonul de auto-mentinere pentru adeplasa
mesele si pozitiade avans.

Un mecanism de blocare impiedica operatorul sa deschida capacul
pana cand rotirea discului abraziv de taiere nu se opreste.

4% |NOTA:
| ) Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician
calificat (electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

Oprire in caz de urgenta B Pornitiun proces de taiere.
B Activati butonul de oprire in caz de urgenta.
Daca taierea nu se opreste, apasati STOP o si contactati
departamentul de service Struers.

B Activati butonul de oprire in caz de urgenta.

B Apasati START o.
Daca incepe taierea, apasati STOP o si contactati departamentul
de service Struers.

Capac de protectie B Porniti un proces de taiere.
B Deschideti capacul. NU utilizati forta.
Daca se deschide capacul in timpul téierii, apasati STOP o si
contactati departamentul de service Struers.

B Deschideti capacul.

B Apasati START o.
Daca incepe taierea, apasati STOP o si contactati departamentul
de service Struers.

B Porniti un proces de taiere.

B Apasati STOP o. Apasati STOP o.
Exista o intarziere de 4 secunde intre apasarea butonului STOP
si deblocarea capacului.
Daca deschiderea capacului este posibilain timp ce discul
abraziv se roteste, contactati departamentul de service Struers.

Sistem de recirculare lichide: B Deschideti capacul.
B Porniti pompa de apa prin eliberarea pistolului de spalare.
Daca lichidul de racire incepe sa curga de la aparatoarea
discului abraziv de taiere, apasati STOP o si contactati
departamentul de service Struers.

B Activati butonul de oprire in caz de urgenta.

B Porniti pompa de apa prin eliberarea pistolului de spalare.
Daca lichidul de racire incepe sa curgade la aparatoarea
discului abraziv de taiere, apasati STOP o si contactati
departamentul de service Struers.
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Butonul de auto-mentinere,

deplasare XY si avans

intretinerea discurilor abrazive
de taiere

Depozitarea discurilor abrazive
de taiere din Al203 Bakelite

Intretinerea discurilor abrazive
de taiere diamantate si CBN
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B Fara a apasa butonul de auto-mentinere, utilizati joystick-ul
pentru adeplasa masa de taiere.
Daca masa de taiere se deplaseaza, contactati departamentul de
service Struers.

AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

NOTA:

Toate componentele de siguranta ale sistemului de comanda
(SRP/CS) au o durata de viata limitata de 20 de ani. Dupa
expirarea acestei perioade, toate componentele trebuie inlocuite.

Discurile abrazive de taiere Bakelite sunt sensibile la umiditate.

Prin urmare, nu amestecati discurile abrazive de taiere noi, uscate cu
cele uzate, umede. Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc
uscat, orizontal, pe un suport plat.

Precizia discurilor abrazive de taiere diamantate si CBN (si, prin
urmare, calitatea taieturii) depinde de masurain care urmatoarele
instructiuni sunt respectate:

Nu expuneti niciodata discul abraziv de taiere la o sarcina
mecanica mare sau la caldura.

Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc uscat, orizontal,
pe un suport plat, de preferat sub o usoara presiune.

Un disc abraziv de taiere curat si uscat nu se corodeaza.

In consecinta, curatati si uscati discul abraziv de taiere Tnainte de
depozitare. Daca este posibil, utilizati detergenti obisnuit pentru
curatare.

Refacerearegulata a discului abraziv de taiere face parte, de
asemenea, din lucrarile de intretinere generala.
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intretinerea mesei de taiere

Lubrifierea mesei de taiere

Lubrifierea arborilor de ghidare

Arborii de ghidare a mesei X
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Benzile din otel inoxidabil care alcatuiesc masa de taiere trebuie
inlocuite daca se uzeaza sau se deterioreaza. Benzile sunt
disponibile ca piese de schimb.

Pentru a mentine performanta optima a masinii Axitom-5, lubrifiati
masa de taiere la intervale regulate (o data la aprox. 100 de ore).
Consultati informatiile de service afisate pe ecran la pornire pentru a
monitoriza numarul efectiv de ore de utilizare.

Dupa lubrifierea ambelor mese X si Y, notati data si numarul de ore
de service in tabelul Jurnalului de intretinere.

Un recipient cu ulei este furnizat impreuna cu Axitom-5 pentru
lubrifierea arborilor de ghidare si alagarelor de alunecare. Dupa
utilizarea intregii cantitati de ulei, completati, de exemplu, cu ulei
Shell TELLUS S100.

B Lubrifiati arborii de ghidare cu ulei.
B Deplasati masa Y Tnainte si inapoi pentru adistribui uleiul pe
intreagalungime a arborilor.

m indepértati benzile din otel inoxidabil situate deasupra arborilor
de ghidare (consultati ilustratia).
B Indepartati suruburile M6.

B Umpleti orificiile cu aprox. 20 ml de ulei sau pana céand
rezervorul este plin.
B Remontati suruburile.

NOTA:

Daca uleiul din rezervor are un aspect laptos, acest lucru indica
faptul ca in rezervor a patruns apa.

Contactati departamentul de service Struers pentru curatarea
rezervorului.




Lubrifierea axurilor

Masa X:
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Un pistol de ungere pentru lubrifierea axurilor este livrat impreuna cu
masina Axitom-5. Dupa terminarea lubrifiantului, umpleti din nou
pistolul de ungere.

B Deplasati masa de taiere spre extremitatea stanga.
B Desfaceti surubul cu cap Inbus de la capatul arborelui.

Surub cu
cap Inbus

B Umpleti orificiul cu 20 ml de vaselina.

B Deplasati masa spre extremitatea dreapta si verificati daca s-a
depus o cantitate mica de lubrifiant. In caz contrar, adaugati mai
multa vaselina si verificati din nou.

B Remontati surubul.
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Masa VY:
Lubrifierea axului cu o masa fixa
montata in partea stanga
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] Tndepérta‘gi benzile din otel inoxidabil (consultati ilustratia).

Surub cu cap Inbus
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B Umpleti orificiul cu 20 ml de vaselina.
B Remontati surubul cu cap Inbus simasa (cele 2 pinuride

pozitionare trebuie sa se fixeze ferm in baza mesei de taiere).

B Remontati benzile din otel inoxidabil.
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Lubrifierea axului cu o masa X B Deplasati masa de taiere spre parteadin fata.
montata B Desfaceti surubul mic cu cap Inbus (imagine).

Surub cu cap Inbus

B Umpleti orificiul cu 20 ml de vaselina.
B Deplasati masa inapoi pana in punctul maxim si verificati

daca s-a depus o cantitate mica de lubrifiant.

in caz contrar, adiugati mai multa vaselina si verificati din nou.
B Remontati surubul.
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4. Declaratii de securitate

Mesajele de siguranta
din manual

PERICOL ELECTRIC

Masina trebuie séfie legata la pamant.

Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare din partea laterala a
masinii.

Tensiuneaincorecta conduce la deteriorarea circuitului electric.

AVERTIZARE

Nu priviti direct in fasciculul laser.
(Axitom-5/400 cu ghidaj laser).

AVERTIZARE

In timpul unei pene de curent, intrerupeti intotdeauna alimentarea
cu energie electricainainte de a deschide capacul de protectie.

ATENTIE

Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca
afectarea permanentaa auzului.

Purtati protectie auditiva daca expunerea lazgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

ATENTIE

Purtati manusi si ochelari corespunzatori atunci cand utilizati
pistolul de spalare.

ATENTIE

Utilizarea pistolului de spalare pentru curatarea interiorului
capacului de protectie poate provoca scurgeri de lichid de racire
pe podea.

Atentie, podeaua poate fi alunecoasa.
Purtati incaltaminte de lucru cu talpa antiderapanta.

>> BbBbPB P
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AVERTIZARE

Capacul transparent din PTEG trebuie Tnlocuit o datala 5 ani
pentru agaranta siguranta proiectata3. O eticheta de pe capac

mentioneaza cand trebuie inlocuit acesta.

AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

PERICOL ELECTRIC

Sursa de alimentare poate fi deconectata doar de catre un
tehnician calificat (electromecanica, electronica, mecanica,
pneumatica etc.).

AVERTIZARE

Capacul transparent (din PTEG) trebuie inlocuit dupa o durata de
viata de 5 ani.

Celelalte componente critice de siguranta trebuie inlocuite in
functie de necesitdti, in functie de uzura masinii, insa trebuie
inlocuite dupa o durata de viata de maximum 20 de ani.

*Tnlocuirea ecranului este necesaréa pentru conformarea la cerintele de
sigurantd cuprinse in standardul european EN 16089.
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5. Transport si depozitare

NOTA:

Pastrati cutia de ambalare, suruburile si fitingurile pentru
transportarea/relocarea ulterioara a masinii Axitom.

Neutilizarea ambalajelor si a garniturilor originale poate provoca

deteriorarea grava a masinii Si va anula garantia.

Urmati acesti pasi:

B Deconectati sursa de alimentare cu energie electrica, unitatea de
racire si recirculare, sursade alimentare cu apa si sistemul de
evacuare.

B Mutati unitatea de racire si recirculare.

m inainte de ridicarea masinii cu ajutorul punctelor de ridicare
integrate, asigurati-va ca bratul este fixat corespunzator utilizand
pinurile de blocare furnizate.

B Fixati bratul de taiere cu ajutorul sistemului de blocare furnizat.

B Mutati masina in noua pozitie.

Daca masina este destinata depozitarii pe termen lung sau

transportului, urmati acesti pasi:

B Asezati masina pe paletul original.

B Fixati masina pe palet, utilizadnd consolele de transport originale.
Strangeti cele opt suruburi de blocare cu o cheie cu varf T30.

B Construiti cutia.

B Asezati trusade accesorii si alte articole in cutie. Pentru a pastra
masina uscata, infasurati-o in folie din plastic si introduceti un
plic de agent deshidratant (silica gel) impreuna cu aceasta.

La noua locatie, verificati daca:

B Facilitdtile necesare suntin pozitie (sursa de alimentare cu
energie electrica, sursade alimentare cu apa si sistemul de
evacuare).

B Consultati Lista de verificare inainte de instalare
(daca se pierde, contactati Struers pentru o copie).

PERICOL ELECTRIC

Sursa de alimentare poate fi deconectata doar de catre un
tehnician calificat (electromecanica, electronica, mecanica,

pneumatica etc.).
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6. Eliminare ca deseu

)it

Echipamentele marcate cu simbolul DEEE = contin componente
electrice si electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.
Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corecta
de eliminare in conformitate cu legislatia nationala.

NOTA:

Spanul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile de
siguranta in vigoare privind manipularea si eliminarea
spanului/aditivului pentru lichidul de racire.

NOTA:

Lichidul de racire va contine aditiv si span rezultat in urma taierii Si
NU poate fi eliminat in sistemul de canalizare.

Lichidul de racire trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile
de sigurantalocale.

In functie de metalele taiate, este posibil ca amestecul de span
(reziduuri rezultate Tn urma taierii) provenit de la metalele cu o
diferenta mare in ceea ce priveste electropozitivitatea (la o distanta
mare in seria electrochimica) sa conduca la reactii exotermice atunci
cand exista conditii ,favorabile”.

in consecintad, ca buna practica, trebuie satineti cont intotdeauna de
metalele taiate si de cantitatea de span produsa.

Exemple:
Urmatoarele sunt exemple de amestecuri care ar putea conduce la

reactii exotermice, in cazul acumularii unei cantitati mari de span in
timpul taierii/slefuirii la aceeasi masina si daca exista conditii
favorabile:

Aluminiu si cupru

Zinc si cupru
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1. Operatiuni avansate

Meniul Configuration CONFIGURATION

(Configurare) Display contrast:
Units: mm — Hewton
Return position: Top Position
Lanquage: English
Operation node: Configuration
Cooli type: Cooli-%
fidditional cutting distance (Auto stop): 3 mm

F1 fDefauIt
walue

Din meniul CUTTING (Taiere), apasati pe tasta < o data

IA

pentru a selecta meniul CONFIGURATION (Configuratie).

77~ Rotiti butonul pentru a evidentia diferiti parametri in
Q - meniul CONFIGURATION (Configurare).
Apasati butonul pentru a permite editarea parametrului
ales.
Rotiti butonul pentru a ajusta setarea.
Apasati butonul pentru aintroduce noua setare.

Y Apasati tasta Y pentru a comuta de la meniul
CONFIGURATION (Configurare) lameniul CUTTING
(Taiere).

Contrast afisaj: Setarile de contrast ale afisajului pot fi ajustate pentru a se adapta
preferintelor individuale (valoare implicita: 25, interval de reglare:
0-50).

Unitati: Valorile pentru avans, forta si oprire de pe panoul de afisare pot fi

setate pentru a fi afisate In mm/newtoni (implicit) sau inci/livre-forta.
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Pozitie de revenire:

Limba:

Mod de operare:

Tip Cooli:

Distanta de taiere suplimentara
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Dupa taiere sau dupa apasarea pe Stop o, miscarea de revenire a
discului abraziv de taiere poate fi setata la trei functii diferite:

Sus: Axitom-5 retrage automat discul abraziv
de taiere in pozitiade sus.
Start: La apasarea pe START o (implicit),

Axitom-5 retrage automat discul abraziv
de taiere in pozitia originala a acestuia.
Mentinere: Discul abraziv de taiere ramane jos.

NOTA:

Utilizati functia Stay (Mentinere) pentru discurile abrazive de taiere
diamantate sau CBN, deoarece retragerea poate distruge
marginea discului abraziv de taiere.

SFAT:

Functia Stay (Mentinere) nu poate fi utilizata impreuna cu modul
MultiCut.

Pentru MultiCut 4 se va utiliza automat pozitia de sus.

Limba poate fi setata la engleza (implicit), germana, franceza,
spaniola, japoneza sau chineza.

Este posibila setarea a trei moduri diferite de operare:

Configurare: Functionalitate deplina

Dezvoltare: Accesul la parametrii din meniul
CONFIGURATION (Configurare) nu este
permis, exceptand Display contrast
(Contrast afisaj):

Productie: Acces la START, STOP, Stop position
(Pozitie de oprire) si deplasarea discului
abraziv de taiere si la optiunile Display
contrast (Contrast afisaj) din meniul
CONFIGURATION (Configurare).

Indica tipul de unitate de control Cooli conectatala Axitom-5.

Atunci cand se utilizeaza functia AutoStop, se poate seta o distanta
suplimentara pentru a asigura faptul ca piesa de prelucrat este taiata
complet.
Aceasta caracteristica este utila in special atunci cand se utilizeaza
ExciCut.
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Cod de acces nou Accesati meniul CONFIGURATION (Configurare) pentru a va selecta
propriul cod de acces.
Selectati Operation mode (Mod de operare) pentru a accesa meniul
CHANGE OPERATION MODE (Modificare mod de operare).

& NOTA:

K\\ >’ | Dupa setarea unui cod de acces, operatorul are 5 incercari pentru
i a introduce codul de acces corect, dupa care masina Axitom-5 se
va bloca.

Reporniti Axitom-5 utilizdnd intrerupatorul principal, apoi introduceti
codul de acces corect.

77—~ Apasati butonul pentru aselecta Pass code
Q (Codul de acces).

OPERATION MODE PARAMETERS

Operal o ation
Pass ¢ 0000
Fife —EF Fify

A

,‘;Q\: Utilizati tastele ' si < si butonul pentru aintroduce codul de
acces actual (codul de acces implicit este ,27507):
Utilizati tastele ' si < pentru a selectacifrele (' pentru
deplasare la stdnga, < pentru deplasare la dreapta).
Rotiti butonul pentru a modifica cifrele si apasati butonul
pentru aintroduce codul de acces.

/7~ Raotiti butonul pentru adeplasa cursorul la New pass code
Q (Cod de acces nou).
A

@ Apasati butonul pentru a selecta New pass code
(Cod de acces nou). Utilizati tastele ’ si < si butonul pentru
a introduce noul cod de acces.

OPERATION MODE PARAMETERS
Opera = ation
Pass t 0000 HEH
New p.‘ﬂl«r ——F EH}E

@ |NOTA:
K\»_ » | Nu uitati sa notati noul cod de acces, deoarece setarile nu mai pot
fi modificate fara codul de acces.
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Schimbarea modului
de operare

56

Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

Pentru a schimba modul de operare, accesati meniul
CONFIGURATION (Configurare). Selectati Operation mode
(Mod de operare) pentru a accesa meniul OPERATION MODE
PARAMETERS (Parametri mod de operare).

/7~ Apasati butonul pentru a selecta Pass code
O (Codul de acces).

OPERATION MODE PARAMETERS

Operal o ation
Pass ¢ 0000
Fife —EF Fify

A

:;_:Q: Utilizati tastele ' si < si butonul pentru aintroduce codul de
acces actual (codul de acces implicit este ,27507):
Utilizati tastele ' si < pentru a selectacifrele (' pentru
deplasare la stdnga, < pentru deplasare la dreapta).
Rotiti butonul pentru a modifica cifrele si apasati butonul
pentru aintroduce codul de acces.

OPERATION MODE PARAMETERS

Operation mode:

Pass code: RRRE
New pass code: -

77—~ Rotiti butonul pentru aselecta Configuration
Q (Configurare).

SELECT OPERATION MODE

Production

Development
Configuration

(]

,\;O; Selectati modul de operare dorit si apasati butonul pentru a
confirma.



Afisajul pentru taiere
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CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &9

Feed speed: [ ooy 0.00 mn/s

Stop position:AUT0 _—_——————3 Omm

Force: A —————3 OH

Motor load: C-_—____ 3 0%

Hotor temperature: ____———3 0%

= j3=
Manual function F2 Configuration

Afisajul pentru taiere apare pe panoul de comanda la pornirea
masinii Axitom-5 (dupa afisarea meniului de pornire timp de céteva
secunde) Tn mod normal, meniul CONFIGURATION (Configurare)
(asa cum este descris mai sus) este utilizat doar la instalare.
Parametrii de taiere, viteza de avans, forta si pozitia de oprire sunt

setate Tn meniul Cutting (Taiere).

Y in meniul CONFIGURATION (Configurare), apasati pe Y
pentru arevenila meniul Cutting (Taiere).

A

O\ Rotiti butonul pentru a selecta parametrii in meniul Cutting

(Talere

7 O Apasati butonul pentru a permite editarea parametrului
selectat (valoarea curenta este afisata in caseta
evidentiatd). Rotiti butonul in sens orar pentru a creste
valoarea parametrului de taiere si in sens antiorar pentru

a o reduce.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut +
Feed spemﬁ:*"_————__h 3.00 mm/'s
Stop position:&UT0 ___——————3 0Omn
Force: 40@ ON
Motor load: e 0%
Motor temperature: 3 0%

@ Apasati butonul pentru aintroduce noua setare.



METODA DE TAIERE
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Axitom-5 poate salva pana la 10 metode de taiere diferite.

. Rotiti butonul pentru a selecta numarul CUTTING
@ METHOD (Metodei de taiere).

. Apasati butonul pentru aedita CUTTING METHOD
O (Metoda de taiere). Valoarea curenta este afisata in
caseta evidentiata.

CUTTING MET[:TE

Cutting mode: Direct Cut +
Feed speed: 1.00'_+|E::| 3.00 mm/ 5
Stop position:AUTO ————3  Omnm
Force: 40('1& ON
Motor load: o 0%
Motor temperature: ___————3 0%

. Rotiti butonul pentru aselecta CUTTING METHOD
O (Metoda de téiere) dorita si apasati butonul pentru a
confirma.

CUTTING METHOD:[]
ddd & 07 2

Cutting mode: ExciCut —+

Feed speed: 0.5(57:&::::] 0.00 nm/ s
Stop position: AUTO ——————3 Omn

Force:

Motor load:

=

L
700 oy ON
) 0%

Motor temperature: ) 0%

f@:s
Manual function F2 Configuration

Toti parametrii de téiere, inclusiv modul de taiere, pot fi modificati si
sunt salvati automat in metoda de taiere.

Modificarile aduse parametrilor sunt salvate automat; nu este
necesara salvarea modificarilor inainte de a parasi metoda.



Moduri de taiere

Actiuni de taiere

Metode de esantionare (optional)
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Modul de taiere al masinii Axitom-5 este definit de actiunea de taiere
si de metoda de esantionare selectate. Axitom-5 include trei actiuni
de taiere si patru metode de esantionare (optional).

Cele trei actiuni de taiere ale masinii Axitom-5 sunt:
Taiere directa

ExciCut (optional)

AxioCut Step (optional)

Cele cinci metode de esantionare ale masinii Axitom-5 sunt:
Single Cut (Taiere unica)

MultiCut 1

MultiCut 2

MultiCut 3

MultiCut 4

Modul de selectare amodului de taiere este descris in sectiunea
Schimbarea modului de téiere si a parametrilor de téiere.

Cel mai recent mod de taiere utilizat este salvat si va aparea pe
afisajul de taiere la urmatoarea pornire a masinii Axitom-5.

59



Taiere directa

ExciCut (optional)

)

I

C

Taierea pieselor de prelucrat
neregulate utilizand modul
ExciCut:

AxioCut Step (optional)

@

i

Yy

AxioCut Step
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Taiereadirecta este modul normal de taiere.

Discul abraziv de taiere avanseaza in piesa de prelucrat printr-o
miscare usor curbata, verticald, fara niciun avans separat pe axa
orizontala.

Modul de taiere directa este destinat materialelor obisnuite.

Modul de taiere ExciCut este ideal pentru taierearapida a
materialelor foarte dure (HV >400).

Miscarea de oscilatie a discului abraziv de taiere are doua avantaje
principale: un risc scazut de deteriorare a piesei de prelucrat si un
risc scazut de supraincalzire a motorului.

m incepeti taierea utilizand modul de taiere directé pana la crearea
unui mic canal.
B Comutati la modul ExciCut pentru a continua taierea.

Optiunea AxioCut Step permite taierea pieselor de prelucrat foarte
mari: adaugand 150 mm la adancimea maxima.

In modul AxioCut Step, discul abraziv de téiere patrunde in piesade
prelucrat in trei pasi alternativ, de 10 mm programati in prealabil.
Aceasta metoda asigura taierea rapida chiar sia materialelor foarte
dure.

Retineti ca primii doi pasi ai unui ciclu, 1 si 2, se realizeaza la doar
5 mm. Adancimea de taiere de la pasii 3 - 5 este de 10 mm.

Dupa finalizarea pasului 5, pasii 3 - 5 sunt repetati pana la taierea
completa a piesei de prelucrat.

SFAT:
Modul AxioCut Step nu poate fi utilizat impreuna cu MultiCut.




MultiCut 1 (optional)

@odd n 0/ 3

Selectarea metodei MultiCut1
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Optiunea MultiCut 1 permite taierea mai multor probe de aceeasi
latime.
Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 1:

B De pe afisajul de téiere, rotiti butonul multifunctional pana céand
pictograma modului de taiere este evidentiata si apasati butonul
pentru aafisa meniul SELECT MULTICUT MODE
(Selectare mod Multicut).

B Rotiti butonul multifunctional pentru a evidentia MultiCut 1, apoi
apasati butonul pentru a-| selecta.

B Va aparea meniul de configurare MultiCut 1.

CUTTING METHOD: 4

Cuti| v s
MULTI CUT 1 @&@dd
Feer .
Sanple width: 10.0mm
Sto)|] Mo of samples: 7
Thickness of cut—off wheel: 2.5mnm
Ford  mnitial cut:

Mot Required ¥—displacement:  87.5mm

Moty
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Setarea parametrilor de taiere

Latime proba
Nr. de probe

Grosimea discului abraziv
de taiere

Taiere initiala

Deplasarea necesara pe axa X
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B Rotiti butonul multifunctional pentru a selecta un parametru.
Apasati butonul pentru a edita parametrul.

CUTTING METHOD: 4

Cuti|
MULTI CUT 1

Feer .

Sanple width:
Sto)|] Mo of samples:

Thickness of cut—off wheel: Z.5mnm
Ford  mnitial cut:
Mot Required ¥—displacement:  87.5mm

Moty

Acest parametru seteaza latimea probelor care vor fi taiate.
Acest parametru seteaza numarul de probe care vor fi taiate.

Acest parametru seteaza grosimeadiscului abraziv de taiere utilizat
pentru taierea probelor. (Grosimea normala este de 2,5 mm).

in cazul In care latimea probelor diferd de valoarea presetata,
valoarea pentru grosimea discului abraziv de taiere poate fi utilizata
pentru compensarea acesteia.

Selectati acest parametru daca trebuie sa efectuati o taiere initiala,
inainte de inceperea taierii probelor de care aveti nevoie. Aceasta
taie un esantion pe care nu-l veti utiliza. De exemplu, daca piesa de
prelucrat are o muchie neuniforma care ar face-o nepotrivita ca
prima proba.

Acest parametru este calculat de Axitom-5 pentru ava comunica
lungimea deplasarii pe axa X necesara pentru taierea probelor, pe
baza setarilor parametrilor.

SFAT:
Latimea probei + Grosimea discului abraziv de taiere x Nr. de
probe

Taiere initiala: M

Deplasare necesara pe axa X = (Latimea probei + Grosimea
discului abraziv de taiere) x
(Nr. de probe +1)

Taiere initiala: O

Deplasare necesara pe axa X = (Latimea probei + Grosimea
discului abraziv de taiere) x
(Nr. de probe)



MultiCut 2 (optional)

Selectarea metodei MultiCut 2

Setarea parametrilor de taiere
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Optiunea MultiCut 2 permite taierea mai multor probe de diferite
[atimi.
Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 2:

B De pe afisajul de taiere, rotiti butonul multifunctional pana céand
pictograma modului de taiere este evidentiata si apasati butonul
pentru a afisa meniul SELECT MULTICUT MODE (Selectare
mod Multicut).

B Rotiti butonul multifunctional pentru a evidentia MultiCut 2, apoi
apasati butonul pentru a-| selecta.

B Va aparea meniul de configurare MultiCut 2.

CUTTING METHOD: 4
Cuti|

MULTI CUT 2 ]
Feet BT 1 IS ample 1; R
Forc Thickness of cut—off wheel: 2.5mnm
Mot Initial cut:

Mo of samples: 0
Mot)  Required ¥-displacement:  0.0mm
ﬂ,-"[:lear all

B Rotiti butonul multifunctional pentru a selecta un parametru.
Apasati butonul pentru a edita parametrul.

CUTTING METHOD: 4

Cuti]
Feet Sample i
Stu“ ul[“.h
Forc Thickness of cut—off wheel: 2.5mm
Mot Initial cut:

| Mo of samples: 1
Mot Required X-displacement:  23.6mm

ﬂfl:lear all
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Latime proba

Grosimea discului abraziv
de taiere

Taiere initiala

Nr. de probe

Deplasarea necesara pe axa X
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Acest parametru seteaza latimea probelor care vor fi taiate.

Acest parametru seteaza latimea discului abraziv de taiere utilizat
pentru taierea probelor. (Grosimea normala este de 2,5 mm).

In cazul in care latimea probelor difera de valoarea presetata,
valoarea pentru grosimea discului abraziv de taiere poate fi utilizata
pentru compensarea acesteia.

Selectati acest parametru daca trebuie sa efectuati o taiere initiala,
inainte de inceperea taierii probelor de care aveti nevoie. Aceasta
taie un esantion pe care nu-| veti utiliza. De exemplu, daca piesa de
prelucrat are o muchie neuniforma care ar face-o nepotrivita ca
prima proba.

Acest parametru indica numarul de probe care vor fi taiate.

SFAT:
Apasarea tastei [] din acest meniu va sterge toate probele si
valorile acestora si va readuce meniul la starea implicita.

Acest parametru este calculat de Axitom-5 pentru ava comunica
lungimea deplasarii pe axa X necesara pentru taierea probelor, pe
baza setarilor parametrilor.

Pentru probele dela1la n:
(Latimea probei 1 + Grosimea discului abraziv

Deplasarea de taiere) +
plasar _ (Latimea probei 2 + Grosimea discului abraziv
necesara = g
e axa X devt_alere) Fo - . . '
P (Latimea probei n + Grosimea discului abraziv
de taiere)
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MultiCut 3 (optional) Optiunea MultiCut 3 permite taierea mai multor probe de diferite
oD 3o Iatimi la diferite distante relative fata de pozitia ,zero” sau pozitia

initiala. Distantele sunt introduse manual in Axitom-5.

Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 3:

Selectarea metodei MultiCut 3 B De pe afisajul de taiere, rotiti butonul multifunctional pana céand
pictograma modului de taiere este evidentiata si apasati butonul
pentru a afisa meniul SELECT MULTICUT MODE
(Selectare mod Multicut).

B Rotiti butonul multifunctional pentru a evidentia MultiCut 3,
apoi apasati butonul pentru a-I selecta.
B Va aparea meniul de configurare MultiCut 3.

CUTTING METHOD: 4
Cuti| _cbao
MULTI CUT 3 &@gg
Feeq ; -
Cutting (@5L0To [N R
Stoj|  position:
(Rel.)
Forc Cut at zero position:
Mot Mo of samples: 0
Required X¥—displacement: 0.0mm
Moty
ﬂ,-"[:lear all
Setarea parametrilor de taiere B Rotiti butonul multifunctional pentru a selecta un parametru.

Apasati butonul pentru a edita parametrul.

CUTTING METHOD: 4

[:util cbaao
MULTI CUT 3 @ggig

Feec . e
Cutting |Sample 1: 19.5mnm
sto|  positon: STV 230F

(Rel.)
Forc Cut at zero position:
Motd Mo of samples: 1
Required X-displacement:  15.5mm
Moti|

ﬂ,-" Clear all
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Pozitia de taiere (Rel)

Taiere Tn pozitia zero

Nr. de probe

Deplasarea necesara pe axa X
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Acest parametru seteaza pozitia taieturilor. Valorile indica distanta
relativa faza de pozitia zero.

Selectati acest parametru pentru a efectua o taieturainitiala in
pozitia zero. In caz contrar, Axitom-5 se va deplasa imediat in pozitia
pentru proba 1 si va incepe téiereain pozitia respectiva.

Acest parametru indica numarul de probe care vor fi taiate.

SFAT:
Apasarea tastei F1 din acest meniu va sterge toate probele si
valorile acestora si va readuce meniul la starea implicita.

Acest parametru este calculat de Axitom-5 pentru ava comunica
lungimea deplasarii pe axa X necesara pentru taierea probelor, pe
baza setarilor parametrilor.

Deplasare
necesarape = Ultima pozitie relativa de taiere introdusa
axa X
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MultiCut 4 (optional) Optiunea MultiCut 4 permite taierea mai multor probe de diferite
ro=— latimi la diferite distante relative fata de pozitia ,zero” sau pozitia

initiala. Distantele sunt introduse in Axitom-5 utilizand masa X pentru

pozitionarea piesei de prelucrat sub discul abraziv de taiere, unde va

fitaiata proba, apoi inregistreaza aceasta pozitie.

Pozitia discului abraziv de taiere este, de asemenea, inregistrata,

pentru a permite diferite pozitii verticale initiale.

Pentru a configurataierea utilizand modul MultiCut 4:

Selectarea metodei MultiCut 4 B De pe afisajul de téiere, rotiti butonul multifunctional pana céand
pictograma modului de taiere este evidentiata si apasati butonul
pentru a afisa meniul SELECT MULTICUT MODE
(Selectare mod Multicut).

B Rotiti butonul multifunctional pentru a evidentia MultiCut 4,
apoi apasati butonul pentru a-I selecta.
B Va aparea meniul de configurare MultiCut 4.

CUTTING METHOD: 4
Cuti] euo

MULTI CUT 4 &Egigg
Feed ¢ tting
Stoj| Position:
Hpos.fZpos.
Forc fbsolute ¥—position: 0.0 mn
Mot ¥-table start pos.: -
Ho of cuts: 0
Mot Hove to
ﬂlnsert pos. ﬂ,-" Clear all E,-" start pos.

Setarea parametrilor de taiere B Utilizati joystick-ul pentru a deplasa masa X in pozitia in care

trebuie efectuata prima taietura.

B Pozitionati discul abraziv de taiere la aproximativ 2 mm deasupra
piesei de prelucrat.

B Apasati butonul pentru aintroduce pozitia actuala drept pozitia
de taiere.

B Repetati pasii pentru aintroduce pozitiile de taiere pentru toate
probele.
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Pozitia de taiere: (Xpoz./Zpoz.)

Pozitia initiala a mesei X:

Nr. de taieturi

Introducere pozitie
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CUTTING
| o |
Cutd ey
MULTI CUT 4

Feer Bo6d =

Cutting (5L 37.8mm
Sto)| position: |Sample 2: 40.4mm

(Abs.)  |Sample 3: 43.0mm
Forc =

fibsolute X—position: 37.8mm
Mot]  Relative ¥-position: 37.8mm

Ho of cuts: 10
Mot

ﬂlngert 0S. ﬂn“ll:lear all F :cq—n::I.t;eru

Diferitele pozitii de taiere ale mesei X si ale discului abraziv de taiere
sunt definite in Pozitia de taiere (Xpoz./Zpoz.).

Permite reglareafina a pozitiei initiale, in cazul in care piesa de

prelucrat este usor nealiniata in timpul fixarii.

Pentru a ajusta pozitia initiala:

B Rotiti butonul si selectati pozitia initialad a mesei X:

B Apasati butonul pentru a edita setarea.

B Rotiti butonul spre stanga sau spre dreapta pentru adeplasa
masa X in aceeasi directie.

B Cand piesade prelucrat este in pozitia corecta, apasati butonul
pentru a salva noua pozitie drept pozitia initialé. Toate celelalte
pozitii de taiere sunt corectate corespunzator.

CUTTING METHOD: 4
Cuti| el
MULTI CUT 4 &g
Feel o tting  [Samplet 007 Omm
Stojy| position: | Sample 2: -
Hpos.fZpos. -
Forc fbsolute ¥—position: 0.0 nn
Mot X-table start pos.: 4
Ho of cuts: 17
Moty M
ove to
ﬂlnsert pos. ﬂ,-" Clear all E,-" start pos.

Acest parametru indica numarul de taieturi care vor fi efectuate.

Apasati butonul pentru aintroduce pozitia actuala drept pozitia de
taiere pentru proba.



< Deplasare la pozitia initiala
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Aceasta tasta deplaseaza masa X pana cand proba se afla sub
discul abraziv de taiere in pozitia initiala.

SFAT:
Apasarea tastei F1 din acest meniu va sterge toate probele si
valorile acestora si va readuce meniul la starea implicita.

SFAT:

Atunci cand este selectat modul MultiCut 4, iar tasta F1 este
apasata, pozitia de oprire este setata, de asemenea, la Auto.
Pozitia de oprire poate fi schimbata intr-o pozitie specifica. Totusi,
aceasta pozitie este definita de la pozitia discului abraziv de taiere
la prima pozitie de taiere. Daca discul abraziv de taiere se afla intr-
o pozitie initiala diferita pentru una dintre urmatoarele taieturi,
deplasarea discului abraziv de taiere va fi aceeasi, iar adancimea
de taiere va creste sau va scadea in mod corespunzator.

Prin urmare, se recomanda setarea automata.
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Setari de oprire

AutoStop
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Exista doua moduri in care pozitia de oprire poate fi setata: AutoStop
sau Pozitie de oprire.

Cand este selectata functia AutoStop (aceasta este indicata pe

afisajul pentru taiere, a se vedea mai jos), masina se opreste
automat dupataierea completaa piesei de prelucrat.

Stop position:AUTO —__———————3 Onm

Pentru tdierea normala se recomanda functia AutoStop. In meniul
Cutting (Taiere), utilizati butonul pentru a selecta Stop position
(Pozitie de oprire). Pentru a seta Stop position (Pozitie de oprire) la
AUTO, rotiti in continuare butonul in sens orar pana cand sageata de
deasupra coloanei se deplaseaza spre partea dreapta a coloanei.

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut —+

Feed speed:  1.00 =m=m_————— 1.00 nn/s Grafic
A’/

Stop position:AUTO B_——————3 13mmn =

Force: /03 0N

Motor load: 3 60%

Motor temperature: mee_—————} 25}

&

SFAT:

Un grafic mic apare in partea dreapta a barei Stop position
(Pozitie de oprire) pentru aindicafaptul ca Axitom-5 a detectat
incepereataierii.

Daca nu apare acest grafic, functia AutoStop nu vafunctiona.

Atunci cand cursorul din coloana STOP nu este pozitionat pe AUTO,
Axitom-5 se va opri doar atunci cand ajunge in pozitia de oprire

presetata sau atunci cand tasta STOP O este apasata.

NOTA:

AutoStop actioneaza la schimbarile de sarcina ale motorului
principal. In unele cazuri, de exemplu, atunci cand se utilizeaza o
viteza de avans foarte scazuta si/sau o forta scazuta, este posibil
ca schimbarile subtile ale sarcinii sa nu fie detectate de masina,
impiedicand functia AutoStop sa functioneze corect. Aceasta
situatie poate aparea in special atunci cand se taie materiale moi,
tevi sau piese de prelucrat cu sectiune transversala variabila.
Daca functia AutoStop nu functioneaza corect, utilizati functia Stop
position (Pozitie de oprire) in schimb sau setati o distanta
suplimentara de taiere pentru acompensa.




Distanta de taiere suplimentara

Pozitia de oprire
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Atunci cand se utilizeaza functia AutoStop, se poate seta o distanta
suplimentara pentru a asigura faptul ca piesa de prelucrat este taiata
complet. Acest aspect este important atunci cand se utilizeaza
optiunea MultiCut.

Pozitia de oprire se utilizeaza atunci cand se doreste o pozitie de
oprire specifica. Atunci cand se taie tevi sau piese de prelucrat cu
sectiuni transversale variabile, discul abraziv de taiere se poate
retrage inainte ca piesa de prelucrat sa fi fost taiata complet.
Pentru a impiedica acest lucru, utilizati functia Stop position
(Pozitie de oprire).
B Fixati piesade prelucrat si pozitionati discul abraziv de taiere
chiar deasupra piesei de prelucrat.
Aceasta pozitie este setata automat la 0 (zero). in consecinta,
imediat ce butonul Start a fost apasat, pozitia efectiva a discului
abraziv de taiere devine un punct initial relativ (zero) pe baza
caruia se calculeaza adancimea de taiere.
B Selectati parametrul STOP si setati pozitia de oprire dorita
utilizédnd butonul.
Astfel, Axitom-5 se va opri cand ajunge in pozitia de oprire
presetata.
Nu uitati sa luati in considerare uzuradiscului abraziv de taiere.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &4
Feed speed: 100 j 0.00 mm/s
Stop position; W 3 Onm
Force: 400 3 ON
Hotor load: | 3 0%
Motor temperature: | y 0%
F l ﬁual function k2 / Eﬁgurﬂinn
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OptiFeed

~
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Tn timpul taierii, Axitom-5 masoara in permanenta sarcina asupra
bratului de taiere.

Valorile presetate pentru avans si forta sunt interpretate ca valori
maxime. Pe parcursul taierii, Axitom-5 va incerca sa ramana cat mai
aproape de aceste valori.

Factorii care determina sarcina sunt forma si proprietatile piesei de
prelucrat.

Oricand se atinge limita maxima setata pentru forta, Axitom-5 va
reduce viteza de avans pentru a putea mentine fortala valoarea
stabilita.

Figurade mai jos ilustreaza o crestere afortei pe masura ce discul
abraziv de taiere se apropie de centrul unei piese de prelucrat
rotunde.




Prinderea piesele de prelucrat
lungi, proeminente

Prinderea pieselorde
prelucrat neregulate

Caracteristici de siguranta
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Partea din stdnga a capacului de protectie poate fi inlocuita cu o
extensie special conceputa pentru caseta de siguranta.
Contactati distribuitorul Struers pentru detalii.

Piesele de prelucrat neregulate, fara suprafete de prindere plane,
trebuie fixate cu ajutorul unor dispozitive de prindere speciale,
deoarece piesele de prelucrat nu trebuie sa se miste in timpul taierii.
In caz contrar, discul abraziv de taiere sau probas-ar putea
deteriora. Utilizati canalele in T pentru a monta dispozitivele de
prindere speciale. Struers pune ladispozitie o gama larga de scule
de fixare (consultati Accesorii).

Pentru a obtine o taiere mai rapida, pozitionati piesa de prelucrat
astfel incét discul abraziv sa taie cea mai mica sectiune transversala
posibila.

Motoarele masinii Axitom-5 sunt protejate impotriva suprasarcinii.
n cazul in care motoarele se supraincélzesc si/sau se suprasolicita,
acestea vor fi dezactivate pana la atingerea unei temperaturi
normale.
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Optimizarea rezultatelor
de taiere
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Tabelul urmator ofera raspunsuri posibile la o serie de intrebari

frecvente:

Optimizarea rezultatelor de taiere

intrebare

Raspuns

Cum pot evita decolorarea
sau arderea probei?

Utilizati o viteza de avans mai
scazuta.

inlocuit,i discul abraziv de taiere,
deoarece este posibil caduritatea
discului abraziv de taiere actual sa
nu fie adecvata pentru duritatea
probei. *)

Cum pot evita aparitia
bavurilor?

Utilizati un disc abraziv de taiere mai
moale. *)

Fixati bine piesade prelucrat in
dispozitivul de prindere din partea
dreapta.

Stréngeti dispozitivul de prindere din
partea stdnga doar atat cat sa
impiedice miscarea piesei de
prelucrat in timpul taierii.

Cum pot evita uzarea prea
rapida a discurilor abrazive
de taiere?

Utilizati o viteza de avans mai
scazuta, un mod de taiere diferit sau
un disc abraziv de taiere mai dur. *)

Cum pot obtine o taiere mai
rapida?

Pozitionati piesa de prelucrat astfel
incat sa taiati cea mai mica sectiune
transversala posibila. Utilizati o viteza
de avans ridicata.

Daca forma si proprietatile piesei de
prelucrat permit acest lucru, comutati
la modurile de taiere ExciCut sau
AxioCut/Step (optional)

*)  Consultati Ghidul de selectare din Brosura Struers de discuri abrazive

de taiere.
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Accesorii

Scule de fixare

Unitati de recirculare

Alte accesorii

Consumabile

Discuri abrazive de taiere
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2. Accesorii si consumabhile

Specificatie Cod de
catalog Nr.

Tunel de extindere pentru Axitom-5 (parteastanga) | 05486911

Consultati, de asemenea, Brosura Axitom pentru detalii privind
gamele disponibile.

Consultati Brosura Struers cu dispozitive de fixare pentru detalii
privind gamele disponibile.

Se recomanda utilizarea sistemelor de racire special concepute de
Struers pentru Axitom-5.

Consultati Lista de verificare inainte de instalare, Brosura Struers
pentru sistemele de racire si Brosura Coolimat-2000 pentru detalii
privind gamele disponibile.

Specificatie Codde
catalog Nr.

Dispozitiv de curatare a canalelorin T
Dispozitiv de curatare pentru canalele in T de 10 si 05486910
12 mm

Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Alte produse (de exemplu, lichide de racire) pot contine solventi
agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc. Garantia
nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri
si tuburi), in cazurile Tn care defectiunea poate fi asociata direct cu
utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de Struers.

Consultati Ghidul de selectare din Brosura Struers de discuri
abrazive de taiere.
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Alte consumabile
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Specificatie

Cod de
catalog nr.

Aditiv Corrozip

pentru lichid de r&cire

Ecologic. Pentru a proteja masina impotriva coroziunii si
pentru a imbunatati calitatea de taiere si de racire.

11 49900045
51 49900046
Pistol de ungere pentruintretinerea/lubrieferea axului | 16080802
Rezerva pentru pistolul de ungere 16080846
Ulei pentru intretinerea mesei de taiere 16080845
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3. Depanare

Eroare

| Explicatie

Actiune

Problemele maginii

Scurgere de apa.

Scurgere la furtunul pentru apa de
recirculare.

Verificati furtunul si strangeti
colierul furtunului.

Nivelul de apa din rezervorul
lichidului de racire este prea
ridicat.

Indepartati excesul de lichid de
racire din rezervor.

Probe corodate sau camera de
taiere corodata.

Cantitate insuficienta de aditiv
pentru lichidul de racire.

Adaugati un aditiv Struers pentru
lichidul de racire in lichidul de
racire, la concentratia corecta.
Verificati cu ajutorul unui
refractometru. Respectat
instructiunile din sectiunea
Intretinerea de rutina.

Masina a fost lasata cu capacul de
protectie inchis.

Lasati capacul de protectie
deschis pentru permite camerei de
taiere sa se usuce.

Dispozitivul de prindere rapida nu
poate sustine piesa de prelucrat.

Dispozitivul de prindere rapida nu
este echilibrat.

Reglati surubul de sub coloanade
prindere. Utilizati o cheie Inbus de
3 mm.

Partea centrala de prindere uzata.

Apelati departamentul de service
Struers.

Capacul de protectie nu se
inchide.

Existd o obstructie in camera
de taiere.

Indepértati obstructia.

Masina este blocata.

S-a utilizat un cod de acces
incorect.

Reporniti masina utilizand
intrerupatorul principal.
Introduceti codul de acces corect.
Daca eroarea persista, contactat
departamentul de service Struers.

Alimentarea cu energie electrica
este oprita, iar proba trebuie
indepartata/rearanjata.

Nu exista energie electrica pentru
deblocarea capacului
de protectie.

Pentru a deschide capacul atunci
cand masina nu este conectata la
sursa de alimentare cu energie
electrica, consultati pagina 33
pentru detalii.

Linia de pozitionare a laserului nu
este clara
(doar pentru Axitom-5/400)

Linia de pozitionare a laserului nu
este afisata ca o linie dreapta bine
definita.

Uscati suprafata sticlei de
protectie pentru laser.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Probleme la taiere

Decolorarea sau arderea probei.

Duritatea discului abraziv de taiere
nu este adecvata pentru
duritatea/dimensiunile probei.

Consultati sectiunea
~,Consumabile” din rubrica
LDiscurile abrazive de taiere”.

Racire necorespunzatoare.

Verificati daca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.
Verificati starea sistemului
de récire.

Viteza de avans este prea mare.

Reduceti viteza de avans.

Bavuri nedorite.

Discul abraziv este prea dur.

Consultati sectiunea
~,Consumabile” din rubrica
LDiscurile abrazive de taiere”.

Sustinere insuficienta a piesei de
prelucrat.

Adaugati o sustinere suplimentara
pentru piesa de prelucrat.

Calitatea de taiere difera.

Furtun de apa de racire infundat.

Curatati furtunul de apa de racire
si tuburile de racire. Verificati
debitul de apa prin rotirea
robinetului de racire in pozitia de
curatare.

Cantitate insuficienta de apa de
racire.

Umpleti rezervorul cu apa. Nu
uitati sa adaugati aditiv Struers.

Taietura se curbeaza intr-o parte.

Viteza de avans este prea mare.

Reduceti viteza de avans.

Discul abraziv de taiere se rupe.

Montarea incorecta a discului
abraziv de taiere.

Asigurati-va ca orificiul central are
diametrul corect.

Verificati saiba din carton pe
ambele parti ale discului abraziv
de taiere. Piulita trebuie stransa
corect.

Prinderea incorecta a probei.

Asigurati-va ca doar unul dintre
dispozitivele de prindere rapida
este strans. Celalalt dispozitiv ar
trebui sa aplice doar o presiune
usoara.

Utilizati accesorii de sustinere
daca geometria piesei de prelucrat
impune o astfel de sustinere.

Discul abraziv este prea dur.

Consultati sectiunea
,Consumabile” din rubrica
LDiscurile abrazive de taiere”.

Viteza de avans este prea mare.

Reduceti viteza de avans.

Racire necorespunzatoare.

Verificati daca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.
Verificati furtunurile de apa pentru
racire.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Discul abraziv de taiere se uzeaza
prea rapid.

Viteza de avans este prea mare.

Reduceti viteza de avans.

Racire insuficienta.

Verificati daca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.
Verificati furtunurile de apa pentru
racire.

Discul abraziv de taiere este prea
moale pentru acest tip de lucrare.

Consultati sectiunea
~,Consumabile” din rubrica
,Discurile abrazive de taiere”.

Axitom-5 vibreaza (rulmenti uzati).

Apelati departamentul de service
Struers.

Discul abraziv de taiere nu taie
complet proba.

Discul abraziv de taiere nu a fost
ales corect.

Consultati sectiunea
,Consumabile” din rubrica
,Discurile abrazive de taiere”.

Discul abraziv de taiere este uzat.

Inlocuiti discul abraziv de taiere.

Discul abraziv de taiere se
blocheaza in piesa de prelucrat.

Sprijiniti piesa de prelucrat si
fixati-o pe ambele parti ale discului
abraziv de taiere, astfel incat
taietura sa raméana deschisa.

Modul de taiere nu a fost ales
corect. Modul AxioCut/Step
(optional) este destinat pieselor de
prelucrat mari.

Consultati sectiunea privind
operatiunea, modul de taiere.

Piesa de prelucrat se rupe cand
este fixata.

Piesa de prelucrat este casanta.

Asezati piesa de prelucrat intre
doua placi din polistiren.

NB! Taiati intotdeauna cu atentie
deosebita piesele de prelucrat
casante.

Proba este corodata.

Proba nu este rezistenta la apa.

Utilizati un lichid neutru ca lichid
de racire sau efectuati taierea fara
un lichid de racire.
NU UTILIZATI UN LICHID
INFLAMABIL

Proba a fost Iasata in camera de
taiere prea mult timp.

Lasati capacul de protectie
deschis, atunci cand parasiti
masina.

Cantitate insuficienta de aditiv
pentru lichidul de racire.

Adéugati un aditiv Struers pentru
lichidul de racire in apa de racire,
la concentratia corecta. Verificati
cu ajutorul unui refractometru.
Consultati sectiunea Intretinere.

Functia AutoStop nu opreste
actiunea de taiere.

Sectiunea transversala a piesei de
prelucrat este prea mica sau
neregulata pentru a detectao
schimbare a sarcinii.

Utilizati functia Stop position
(Pozitie de oprire).
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Mesaje

Erori
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Mesajele de eroare sunt impartite in doua clase:

Mesaje si erori

Mesajele vizeaza sa informeze operatorul in legatura cu progresul
masinii sisa indice erorile operationale minore.

Opriti imediat masina utilizand intrerupatorul principal. Nu incercati
sa utilizati masina Tnainte ca un tehnician sa fi remediat problema.
Tabelul de mai jos furnizeaza informatii in legatura cu o serie de
mesaje de eroare care ar putea aparea.

Mesaj

Explicatie

Actiune

Pornire refuzata, meniul
procesului nu a fost selectat

#0

Pornirea nu este posibila din
meniul curent.

Alegeti meniul Cutting (Taiere) si
selectati parametrii de taiere
necesari. Apasati START.

Procesul manual este in
curs, anumite functii nu sunt
permise!

#1

Un proces manual este in curs
de desfasurare.
Procesele/functiile nu pot fi
initiate Tn timpul unui proces
manual, de exemplu, utilizarea
unui furtun de spalare.

Opriti procesul manual.

Sigur doriti s& modificati #2 Apasati F1 pentru a introduce

codul de acces? noul cod de acces sau ESC
pentru a pastra codul de acces
setat anterior.

Capacul protector nu este #3 | Masina Axitom-5 a fost pornitd | Inchideti capacul protector si

inchis!
Inchideti capacul si apasati
F1

in timp ce capacul protector era
deschis. Pozitia de referinta nu
poate fi gasita cu capacul
protector deschis.

apasati F1 pentru a continua.

Axitom-5 cauta pozitii de
referinta, asteptat

Dupa un numar stabilit de
cicluri de pornire/oprire sau
dupa activarea butonului de
oprire in caz de urgenta, la
pornirea alimentarii cu energie
electrica Axitom-5 cauta pozitii
dereferintad pentru mesele X si
Y.

(Pozitia de referinta pentru
bratul de taiere este verificata
de fiecare data)

Asteptati pana la gasirea pozitiilor
de referinta.

Proces in curs de
desfasurare!

#8

Actiunea nu este posibila,
deoarece un proces este in
curs de desfasurare, de
exemplu, modificarea
parametrului ,Units” (Unitati) in

timp ce taierea este in curs.

Asteptati pana la finalizarea
procesului.
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Mesaj Explicatie Actiune
Lucrarea nu poate fi #11 | Corectia automata a lucrarii nu | Deplasati masa X spre stanga
executata, spatiu de lucru este posibila din cauza pozitiei pentru a mari spatiul de lucru.
prea mic pe masa X! mesei X. Nu exista spatiu
suficient pentru a efectua o
taietura unica.
Editarea este restrictionata #12 | Parametrii nu pot fi modificati in | Modul de operare poate fi
de modul de operare modul de operare curent. comutat la un nivel care permite
editarea parametrului.
Consultati Mod de operare de la
pagina 54.
Pentru schimbarea modului de
operare este necesar un cod de
acces.
Consultati pagina 55.
Capacul protector nu este #19 | Capacul protector trebuie inchis Tnchide’;i capacul de protectie
inchis! inainte de inceperea pentru a continua.
taierii/operarii.
Motorul de taiere nu se #21 | Capacul protector nu este Tnchidetj corect capacul de
roteste! inchis corect si nu se poate protectie.
Verificati capacul protector. bloca.
Motorul de taiere este #22 | Motorul de taiere se poate opri | Reduceti forta maxima de taiere
blocat! brusc, daca este suprasolicitat. | si/sau viteza de avans.
Reduceti sarcina motorului. Verificati prinderea piesei de
prelucrat in curs de taiere.
Buton de oprirein caz de #32 Verificati daca utilizarea poate
urgenta activat continua in siguranta si eliberati
butonul de oprire in caz de
urgenta.
Taiere finalizata, oprita de #33 | Consultati pagina 70, functia Daca taierea a fost oprita inainte
functia AutoStop AutoStop ca piesa de prelucrat sa fie taiata
complet, utilizati o pozitie de
oprire programata.
Doriti s& continuati cu lotul #34 | Un proces MultiCut a fost oprit | Apasati "F1: Yes” (F1: Da) pentru
curent? fnainte de finalizarea lotului (de | a continua procesul MultiCut.
exemplu, pentru schimbarea Apasati "F2: No” (F2: Nu) pentru
discului abraziv de téiere), apoi a reporni procesul MultiCut.
s-a apasat START.
Modul de taiere in trepte Si #36 | Consultati pagina 61, MultiCut. | Utilizati modul Single Cut
MultiCut nu pot fi combinate. (Taiere unica) pentru taierea
pieselor de prelucrat foarte mari.
Taiere oprita de aparatoarea #37 | Miscarea bratului de taiere a Inlocuiti discul abraziv de taiere.

pentru flansa.

fost oprita mai mult de 30 de
secunde. Aparatoarea pentru
flansa sau aparatoarea pentru
discul abraziv intra in contact
cu piesade prelucrat sau cu
echipamentul de prindere.

Verificati daca nu exista obstacole
pe traseul aparatorii pentru flansa
sau al aparatorii pentru discul
abraziv.
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Mesaj

Explicatie

Actiune

Pozitia de oprire programata
este prea mare sau AutoStop
nu functioneaza corect.

Resetati pozitia de oprire.
Consultati pagina 70, functia
AutoStop.

Pozitia de oprire selectata
este redusa temporar,
deoarece oprirea mecanica
va avea loc inainte de
pozitia selectata.

Sfat: inlocuiti discul abraziv
de taiere pentru a creste
raza de taiere.

#103 | A fostintrodusa o pozitie de
oprire mai mare decét distanta
dintre partea inferioara a
discului abraziv de taiere si
raza de actiune a bratului de

taiere.

Fixati piesa de prelucrat imediat
sub centrul discului abraziv de
taiere.

Introduceti pozitia de oprire cu
discul abraziv de taiere imediat
deasupra piesei de prelucrat.
Sau

Utilizati un disc abraziv de taiere
nou.

Lucrarea selectatd nu poate  #104 Lucrarea depaseste 100 mm.
fi executata, deoarece se Apasati F1 pentru a reduce
utilizeaza integral numarul de probe.
deplasarea mesei X. Alegeti SAU
una dl_ntre urmatoarele Apasati F2 pentru a reduce
optiuni. o ’ TR

. . Iatimea probelorindividuale.
F1:Reduceti numarul de
probe
F2:Reduceti latimea probei
Lotul de probe depéaseste #105 Lucrarea depaseste 100 mm.
limita mesel X! Apasati F1 pentru a reduce
Cauze posibile: numarul de probe.
Prea multe probe, probe
prea mari sau grosimea
discului abraziv de taiere a
fost crescuta.
Lotul va fi corectat automat.
Lotul de probe depaseste #109 Apasati F1 "Yes” (Da) pentrua
limita mesei X! reduce numarul de probe.
Cauze posibile: SAU
1. Prea multe prob_e Apasati F2 "No” (Nu), apoi
2. P_r_obe sau valori d_e deplasati masa X spre
pozfgonare prea mari extremitatea stanga astfel incat
3. Discul abraziv de taiere sa exista spatiu suficient pentru
este prea lat lot.
Doriti s& corectati automat
lotul?
Valorile de pozitionare #111 Apasati F1 pentru a corecta

trebuie definite in ordine
crescatoare, iar diferenta
dintre doua valori trebuie sa
fie cel putin egala cu
grosimea discului abraziv de
taiere!

Pozitiile vor fi corectate
automat.

automat pozitiile.
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Mesaj

Explicatie

Actiune

Este momentul pentru
efectuarea lucrarilor de
service pentru Axitom-5, va
rugam sa ne apelati pentru o
vizita de service.
INFORMATII DE SERVICE:
Timp total de operare: 3100
deore

Interval de la ultima lucrare
de service: 1600 de ore

Interval de service depasit
cu: 100 deore

#113

Apasati "F1: OK” pentru a
continua functionarea.

Motorul de taiere este
supraincalzit!

Puteti alege sainitiati o
functie de racire.
Temperatura motorului
(sarcina termica): 100%
Apasati F1 pentru a incepe
racirea

Apasati ESC pentru anulare

#114

O sarcina mare a motorului de
taiere a condus la
supraincalzire.

Apasati F1 pentru a incepe
racirea. Motorul vaincepe fara
sarcina si va firacit de un
ventilator timp de 30 de minute
sau pana cand sarcina termica
este mai mica de 80%.

Sau

Apasati ESC pentru a anula si
asteptati pana la racirea
suficienta a motorului pentru a
reporni taierea.

Senzorul de presiune a apei
nu este activat!

Este posibil ca nivelul de
apa safie prea scazut.

#119
#121

La initierea procesuluis-a
detectat o presiune insuficienta
a apei.

sau

Senzorul de presiune a apei
sau cablajul ar putea fi defect.

Verificati nivelul de apa si filtrele.
(Pentru unele instalatji, filtrul in
linie va trebui curatat mai des.
Pentru a simplifica acest proces,
filtrul poate fi mutat pe cuplajul
rapid de pe pompa Cooli.)
Consultati Curatarea filtrului in
linie.

Verificati presiunea apei, apoi
apasati F1 pentru a continua
functionarea.

Daca eroarea persista dupa
urmatoarea repornire, contactati

departamentul de service Struers.
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Eroare Explicatie Actiune
Eroare de monitorizare a #16 Contactorul K# nu este activat | Repormiti masina.
motorului de taiere, la apasarea pe START. Daca eroarea persista, contactati
contactorul K# nu este departamentul de service Struers.
activat
Eroare la modulele #17 Modulele LIN-BUS controleaza | Reporniti masina.
LIN-BUS in timpul pornirii, comunicatiile cu circuitele (Eroarea poate fi cauzata de un
contactati un tehnician de imprimate pentru functii precum | impuls la pornirea masinii
service iluminarea camerei de taiere, Axitom-5).
senzori inductivi, motorul Daca eroarea persista, contactati
ExciCut. departamentul de service Struers.
Axitom-5 poate functiona in
continuare in anumite
circumstante.
De exemplu, unele operatii de
taiere pot fi efectuate in ciuda
comunicatiilor defectuoase cu
masa X sau Y.
Daca modulul ExciCut este
defect, atunci functiile ExciCut
sau AxioWash nu pot fi selectate.
Eroare de monitorizare a #18 Contactorul K#nu a fost Repormiti masina.
motorului de taiere, dezactivat inainte de pornirea Daca eroarea persista, contactat
contactorul K# nu este motorului. departamentul de service Struers.
dezactivat
Motorul de taiere nu se #23 Defectarea simultana a mai Rotiti intrerupatorul principal la
oprestel! multor contactoare ale Off (oprit).
Contactati un tehnician de motorului. Retineti: Sansele ca | Contactati departamentul de
service ‘ acest lucru sa se intample sunt | service Struers.
foarte mici.
Motorul de inaintare nu s-a #26 Modul defect al motorului de Reporniti masina.
oprit! fnaintare. Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
Pozitia bratului de taiere nu  #27 Modul defect al motorului de Reporniti masina.
a fost gasita! fnaintare. Daca eroarea persista, contactat
departamentul de service Struers.
Motorul X nu s-a oprit! #28 Modul defect al motorului X. Reporniti masina.
Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
Pozitia mesei X nu a fost #29 Modul defect al motorului X. Repormiti masina.
gasita! Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
Motorul Y nu s-a oprit! #30 Modul defect al motorului Y. Reporniti masina.
Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
Pozitia mesei Y nu a fost #31 Modul defect al motorului Y. Reporniti masina.

gasital

Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
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Eroare Explicatie Actiune
Nu activati joystick-ul in #35 Joystick-ul afost miscat in Opriti-o si repomitj-o.
timpul pornirii. Reporniti timpul pornirii masinii Axitom-5. | Nu miscati joystick-ul.
masina Axitom-5. Masina Axitom-5 nu poate gasi | pgc3 acest lucru nu ajuta
pozitiile de referinta. contactati departamentul de
service Struers.
Nu exista curent la motorul  #49 Un curent reactiv mai mic de Repormiti masina.

de taiere!

1,0 A a fost detectat la motorul
de taiere.

Daca eroarea persista, contactati

departamentul de service Struers.

Nu s-a detectat nicio rotatie #102
a motorului. Totusi, daca

motorul inca functioneaza,

puteti alege séa continuati

procesul de taiere.

Contactati un tehnician de

service in viitorul apropiat.

Rotatia motorului este mai mica
de 1.000 rpm.

Daca discul abraziv de taiere se
roteste si suna OK, apasati pe
"F1:Continue” (F1:Continuare)
pentru a efectua taierea fara a
utiliza senzorul de rotatie
(mesajul pop-up va aparea
periodic pentru a-i reaminti
utilizatorului sa contacteze
tehnicianul de service Struers).

Sau
Apasati pe ,ESC: Cancel’
(ESC: Anulare) si contactati

departamentul de service Struers.

Pozitia de referintd pentru  #106 Reporniti masina.

masa X nu a fost gasita! Daca eroarea persista, contactati
Nu veti putea utiliza masa departamentul de service Struers.
X, insa toate celelalte

functii ale masinii Axitom-5

vor functiona normal.

Pozitia de referintd pentru  #107 Reporniti masina.

masa Y nu a fost gasita! Daca eroarea persista, contactati
Nu veti putea utiliza masa departamentul de service Struers.
Y, insa toate celelalte

functii ale masinii Axitom-5

vor functiona normal.

Pozitia de referinta pentru  #108 Reporniti masina.

bratul de taiere nu a fost
gasital

Axitom-5 nu poate continua
- incercati sa reporniti
masina. Contactati un
tehnician de service daca
primiti din nou acest mesaj.

Daca eroarea persista, contactati

departamentul de service Struers.

85



Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

Avertizare Explicatie Actiune

Motorul de taiere este #114 Temperatura motorului a Apasati F1, ventilatorul integrat al
supraincalzit! depasit limita de lucru in motorului va raci motorul.

Puteti alege sainitiati o siguranta. Motorul a fost oprit. | Monitorizati temperatura

functie de racire. motorului pe afisaj.

Temperatura motorului Sau

(sarcina termica): 100% Apasati ESC si asteptati pana
Apasati F1 pentru a incepe cand motorul se raceste.

racirea

Apasati ESC pentru

anulare

Senzorul de presiune a #119 La initierea procesului s-a Verificati nivelul de apa si filtrele.
apei nu este activat! #121 detectat o presiune insuficienta | (Pentru unele instalatii, filtrul in

Este posibil ca nivelul de
apa safie prea scazut.

a apei.

sau

Senzorul de presiune a apei
sau cablajul ar putea fi defect.

linie va trebui curatat mai des.
Pentru a simplifica acest proces,
filtrul poate fi mutat pe cuplajul
rapid de pe pompa Cooli.)
Consultati Curatarea filtrului in
linie.

Verificati presiunea apei, apoi
apasati F1 pentru a continua
functionarea.

Daca eroarea persista dupa
urmatoarea repornire, contactati
departamentul de service Struers.
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4. Service

Struers recomanda efectuarea unei verificari de service regulate la
fiecare 1.500 de ore de utilizare. Struers ofera o gama de planuri de
intretinere cuprinzatoare pentru araspunde cerintelor clientilor nostri.
Aceasta gama de servicii este denumita ServiceGuard.

Planurile de intretinere includ inspectia echipamentelor, inlocuirea
pieselor uzate, reglaje/calibrari pentru operare optima si un test
functional final.

Informatiile privind timpul total de functionare si lucrarile de service
ale masinii sunt afisate pe ecran la pornire:

/) Struers

Axitom
Yersion 1.00
SERVICE INFO:
Total operation time: 2900 h
Time since last service: 1400 h
Time until next service: 100 h

Dupa 1.500 de ore de functionare, mesajul pop-up va alerta
utilizatorul ca intervalul de service recomandat a fost depasit.

CUTTING

Cutting mode: Direct Cutjigs

Feeq WARHING eiiE
It is now time to service your fxitom,
Stoj| please call for a service visit.

R SERVICE IMFO;
" Total operation time: 3100 h
Mot Time since last service: 1600 h
Hext service exceeded by: 100 h
Uati Fif ok

B Contactati departamentul de service Struers pentru efectuarea
lucrarilor de service la masina.
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5. Piese de schimb si diagrame

Componente de siguranta ale
sistemului de comanda

(SRP/CS)
Componenta de Producator/Descrierea | Catalogul El. ref. Cod de catalog
siguranta producatorului producatorului nr. Struers Nr.
Aparatoare pentru Struers R5480049 R5480049
discul abraziv de -
taiere, 350 mm
Aparatoare pentru Struers R5482637 R5482637
discul abraziv de -
taiere, 400 mm
Capac de protectie din | Struers R5480070 ) R5480070
PETG, asamblat
Buton de oprireincaz | Schlegel ES @22 tip RV S 25A10400
de urgenta
Contact pentru oprirea | Schlegel 1 NC tip MTO S1 2SB10071
in cazde urgenta
Suport modul Schlegel MHR-5 S1 2SA41605
Senzor magnetic Schmersal BNS 120-02Z SS1 2SS00130
Dispozitivde actionare | Schmersal BP-10 SS1 25S00131
a senzorului magnetic
Incuietoare de Schmersal AZM 161SK-12/12RK- 2SS00121
siguranta 024 YS1
electromagnetica
Dispozitivde actionare | Schmersal AZM 161-B1F 25510001
pentru incuietoarea de YS1
siguranta
electromagnetica
Releu de siguranta Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006
Contactor Omron J7KNG-40-24D K1, K2 2KM74010
Contactor Omron J7KNG-14-01-24D K5, K6, K7, | 2KM71411

K8

Bloc de contacte Omron J73KN-B-01 2KH00137
auxiliar pentru K1, K2
contactor
Modul de monitorizare | Sick MOC3SA A35, A36, 2KS10033
avitezei A37
Senzor M4 pentru Sick IM04-01BPSVU2K 2HQ00034
modulul de B5, B6
monitorizare a vitezei
Senzor M8 pentru Sick IMB08-02BPSVU2K B7, BS, BO, 2HQ00032
modulul de B10
monitorizare a vitezei
Buton de auto- Schurter 1241.6931.1120000 S2 2SA00023
mentinere
Supapadeapacu Sirai D132V23Z130A13 24V Y2 Y3 2YM10132
solenoid DC ’
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NOTA:

Componentele critice de siguranta pot fi inlocuite doar de catre un
inginer Struers sau de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).
Componentele critice de siguranta pot fi inlocuite doar cu
componente cu cel putin acelasi nivel de siguranta.

Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

AVERTIZARE

Capacul transparent (din PTEG) trebuie inlocuit dupa o durata de
viata de 5 ani.

Celelalte componente critice de siguranta trebuie inlocuite in
functie de necesitdti, in functie de uzura masinii, insa trebuie
inlocuite dupa o durata de viata de maximum 20 de ani.
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Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea
pieselor de schimb, contactati departamentul de service Struers
local. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul web

Struers.com.


https://www.struers.com/Technical-Service/Spare-Parts

Diagrame

Axitom-5 si Axitom-5/400
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Diagrama bloc 15483050 | C
Schema circuitului, 5 pagini 15483105 | F
Diagrama sistemului de apa 15481000 | A
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Axitom-5 si Axitom-5/400
Manual de utilizare

6. Informatii legale si de reglementare

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele
pentru un dispozitiv digital clasa A, conform Partii 15 a Regulilor
FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o protectie
rezonabila impotriva interferentelor nocive atunci cand echipamentul
este utilizat Tntr-un mediu comercial. Acest echipament genereaza,
utilizeaza si poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este
instalat si utilizat in conformitate cu manualul de utilizare, poate
provoca interferente nocive cu instalatiile de radiocomunicatii. Este
posibil ca utilizarea acestui echipament intr-o zona rezidentiala sa
provoace interferente nocive, caz in care utilizatorul va trebui sa
remedieze interferentele pe propria cheltuiala.

In conformitate cu Partea 15.21 a Regulilor FCC, orice modificari
aduse acestui produs, care nu sunt aprobate in mod expres de catre
Struers ApS, pot provoca interferente radio nocive si saanuleze
autoritatea utilizatorului de a utiliza echipamentul.

Componentele de siguranta ale sistemului de comanda au fost
evaluate in conformitate cu standardele EN 13849-1:2015 si

EN 60204-1:2006.

Toate componentele de siguranta ale sistemului de comanda
(SRP/CS) au o durata de viata limitata de 20 de ani. Dupa expirarea
acestei perioade, toate componentele trebuie inlocuite.
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7. Date tehnice

Subiect Specificatie
Metric/International | SUA
SPECIFICATII DE TAIERE
Dimensiunile | inaltime 200 mm 7.9
pieseide ') im0 650 mm 25.6"
prelucrat ——
(max) Adéncime 440 mm 17.3"
Piesa de prelucrat care iese in afara
camerei de taiere* 120 mm 4.7¢
Tnaltime
Adéncime 170 mm 6.7°
* este necesara o caseta de derivatie
(accesoriu)
Capacitate Diametrul max. al piesei de prelucrat:
de taiere Disc abraziv de taiere D350 mm (Axitom-5) | @ 123 mm 4.9¢
(max.) Disc abraziv de taiere D400 mm 2 150 mm 5.9”
(Axitom-5/400)
Sarcina max. pe mese:
Axitom cu masa fixa: 800 Kg 1,760 Ibs
n momentul pozition&rii cu masa X si/sau Y: | 100 Kg 220 lbs
Dimensiunea max. a taieturii. Sf?g;;g;arz diagrama Cutting Capacity de la pagina
SPECIFICATII FIZICE
Motorde Axitom-5
taiere Putere de téiere — S1 5,5—6,5 kW
Putere de taiere — S3 7,7—-9,2 kW
Putere maxima 11-13 kW
Axitom-5/400
Putere de taiere — S1 7,5-9 kW
Putere de taiere — S3 10,5-12,6 kW
Putere maxima 12,8 —= 15 kW
Disc abraziv | Diametru X Grosime X Orificiu central 350x2,5x32mm | 14x0.12x1.26”
de taiere Viteza de rotatie (la sarcin& nominala) 1.950 rpm 1.950 rpm
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Subiect Specificatie
Metric/International | SUA
Pozitionare | Interval de pozitionare 0-200 mm 0-7,9¢
siavans (a discului abraziv de taiere)
Viteza max. de pozitionare 50 mm/sec. 2"/sec.
Interval de viteze de avans 0,05-5mm/s 0.002-0.2"/s
(ajustabil in trepte de) (0,05 mm/s) (0.002"/s)
Forta de taiere 50-700 N 10-150 Ibf
Masa de Latime 2x 292 mm 2x11.5°
taiere Adancime 492 mm 19.4"
Canalein T 12 mm 12 mm /0.47¢
Evacuarea Diametrul tubului de legatura 80 mm 374"
vaporilor Capacitate recomandata la 150 m3/h 5,300 ft3/h
un indicatorde nivel al apeide 0 mm/0"
Dimensiuni | inaltime 1.745 mm 68.7¢
sigreutate ') 5o 1.155 mm 45.5"
Adéncime 1.305 mm 51.4"
Greutate 758 kg 1670 Ibs
Nivel de Nivelul de presiune acustica ponderat A la Lpa = 75,2 dB(A) valoare masurata.
zgomot* statiile de lucru. Incertitudine K = 4 dB
Axitom-5 si Axitom-5/-400 Masuratori efectuate in conformitate
cu EN ISO 11202
Mediu de Temperatura ambientala 5-40°C/41 - 104°F
functionare |, ijitate 35 - 85 % umiditate relativa, fara
condensare
Conditiide | Temperatura ambientala -25-55°C/-13-131°F
depozitare | pigitate 35 - 85 % umiditate relativa, fara
condensare
Directive UE | Consultati Declaratia de conformitate

4 Nivel de zgomot: Cifrele mentionate sunt niveluri de emisii $i nu sunt neaparat niveluride
lucru in siguranta. Cu toate cé exista o corelatie intre emisii si nivelurile de expunere, aceasta
nu poate fi utilizata in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuride
precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul efectivde expunere a muncitorilor
includ caracteristici precum sala de lucru, celelalte surse de zgomot etc., adica numarul de
masini si de procese adiacente suplimentare. De asemenea, nivelul de expunere admis poate
varia in functie de tara. Totusi, aceste informatii Ti permit utilizatorului masinii sé evalueze mai

bine pericolul si riscul.
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Subiect Specificatie
Date electrice | Tensiunel/frecventa: Putere de taiere Putere Sarcina | Sarcina
in regim in regim intermitent, max. nom. hax.
continuu, S$1 S3 15%
3x200 V /50 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 240A |590A
3x200-210 V/60 Hz | 5,5 kW 7.7 KW 11 KW 24 A |565A
. 3x220-240 V/60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 194 A |458A
Axitom-5 3 x 380-415 V/50 Hz | 5,5 kW 7.7 KW 11 KW 11,3A |[286A
3x 380-415 V/60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 11,0A |[26,0A
3x 460-480 V/60 Hz | 6,5 KW 9,2 KW 13 KW 11,3A |[266A
3x380-415 V/50 Hz | 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 16 A 32A
3x380-415 V/60 Hz | 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 16 A 32 A
Axitom-5/400 3x 460-480 V/60 Hz | 9,0 kW 12,6 KW 15,0 KW 16 A 32 A
3x200 V /50 Hz 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 32 A 64 A
3x200-210 V/60 Hz | 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 33A 66 A
Recomandare Dimensiune Dimensiune minima | Dimensiune | Dimensiune
privind cablul min. cablu la siguranta maxima minima cablu la
de alimentare siguranta min. siguranta siguranta max.
3x 200 V /50 Hz 40 A 3x4,0 mm? + PE 50 A 3x4,0 mm? + PE
3x200-210 V/60 Hz | 40 A 3xAWGS + PE 50 A 3xAWGS + PE
3x 220-240 V/60 Hz | 40 A 3xAWG10 + PE 50 A 3xAWG10 + PE
Axitom-5 3x380-415 V/50 Hz [ 32 A 3x1,5 mm? + PE 50 A 3x4mm? + PE
3x380-415 V/60 Hz | 30 A 3xAWG14 + PE 50 A 3xAWG10 + PE
3x460-480 V/60 Hz | 30 A 3xAWG14 + PE 50 A 3xAWG10 + PE
3x380-415 V/50 Hz | 32 A 3x1,5 mm?2 + PE 50 A 3x1,5 mm?2 + PE
3x380-415 V/60 Hz | 32 A 3x1,5 mm? + PE 50 A 3x1,5 mm? + PE
Axitom-5/400 3x460-480 V/60 Hz | 32 A 3x1,5 mm?2 + PE 50 A 3x1,5 mm?2 + PE
3x 200V /50 Hz 60 A 3x6,0 mm? + PE 80 A 3x6,0 mm? + PE
3x200-210 V/60 Hz | 60 A 3xAVGS8 + PE 80 A 3xAVGS8 + PE
NOTA:
0 Standardele locale ar putea anula recomandarile privind cablul de alimentare.
Daca este necesar, contactati un electrician calificat pentru a verifica care este
optiunea potrivita pentru configuratia instalatiei locale.
RCCB Axitom-5 Se recomandatipul A 30 mA (min. 32 A)
Axitom-5/400 Se recomandatipul A 30 mA (min. 32 A)
intreruptor Axitom-5 Este necesar tipul A 32 A
circuit Axitom-5/400 Este necesar tipul D 32 A (sau superior)
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8. Capacitate de taiere

Graficele afiseaza capacitatea de taiere proiectata in urmatoarele
conditii: Un disc abraziv de taiere nou. Piesa de prelucrat este
asezata direct pe masa de taiere, cu prelungire, daca este cazul.
Se utilizeaza prinderea verticala. Capacitatea efectiva de taiere
depinde de materialul probei, de discul abraziv de taiere side
tehnicade prindere.

Rosu = fara AxioCut Step
Albastru = cu AxioCut Step

Capacitatea masinii Axitom-5 Cu un disc abraziv de taiere nou cu g 350 mm

;‘;‘]g“t of cut (mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5, 350mm disc

190
180

350 400
Depth of cut (mm)
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Cu un disc abraziv de taiere nou cu @ 400 mm

Height of cut (mm] CUTTING CAPACITY Axitom-5/400, 406mm disc
200

130

180

a 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Depth of cut (mm)

Masina Axitom-5/400 poate fi utilizata cu discuri abrazive de taiere
cu @ 400 mm.

Capacitatea va fi redusa corespunzator pe directia verticala, atunci
cand se utilizeaza un disc abraziv de taiere nou. Pentru informatii
suplimentare, contactati Struers.



/) Struers

Nr.: 15487037
Revizia C

Data lansarii: 09.08.2019

Axitom-5 si Axitom-5/400,
Lista de verificare inainte de instalare

Cititi instructiunile de instalare din manualul de utilizare inainte de instalarea masinii.

Cerinte pentru instalare

Stivuitor sau macara si 2 chingi de ridicare

Cablu electric (4 sau 5 conductori) trifazat si legatura la pamant

(consultati tabelul de la pagina 6 pentru detalii)

Protectie externa la scurtcircuit (consultati tabelul de la pagina 6 pentru detalii)
Intreruptor circuit curent rezidual (consultati tabelul de la pagina 6 pentru detalii)

Accesorii siconsumabile necesare

Disc abraziv de taiere siaccesorii de prindere (consultati pagina 9 pentru detalii)
Unitatea de racire si recirculare
Aditiv pentru unitatea de racire si recirculare

Recomandat

Sistem de evacuare: 150md/h / 5,300ft%h la un indicator de nivel al apei de
0 mm/0"

Specificatii de ambalare

200 cm/78.7”

880-1010 kg/*
0,88-1,01 t*
171 cm /67.3” (M
N
\ Dimensiune min. 140 cm
131 cm/51.6” '/l l\'
*Greutate:

Greutatea efectiva este afisata pe partea
exterioaraa lazii de transport.

Greutatea depinde de configuratia selectata
a masinii.
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Axitom-5 si Axitom-5/400, Lista de verificare inainte de instalare

Amplasare

Masina poate fi amplasata langa perete.

175¢m /5'9"

130 cm / 4'4"

Distantéa de 7 - o -

la podea la: Intrerupator principal 82cm/ 32
Buton de oprire in caz de urgenta 99 cm/ 39"
Conexiunielectrice 37cm/ 15"
Afisaj 141 cm/ 55.5"
Flansa de evacuare 159 cm/ 63"

Amprenta la sol (ft) I

130 cm / 4'4"

112 cm /3'9"
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Axitom-5 si Axitom-5/400, Lista de verificare inainte de instalare

Spatiu recomandat

Fata: Spatiu recomandat in fata: 100 cm / 40”.
Spate: Masina poate fi amplasata langa perete.
Partile laterale: Daca pe unitate urmeaza sa fie taiate piese de prelucrat foarte lungi, in partea

stanga ar puteafi necesar spatiu suplimentar.
(Taiereapieselor de prelucrat foarte lungi presupune montarea unei casete de
extensie (accesoriu) in partea stanga a masinii Axitom-5).

Dezambalare

B Deschideti si indepartati cu atentie ﬁ ﬁ
E ]

partile laterale si partea superioara
a cutiei de ambalare.

u Tndepérta’;i consolele de transport -
care fixeaza masina pe palet.
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Ridicare

Greutate: 758 kg / 1670 Ibs.
Pentru ridicarea masinii Axitom de pe paletul de transport este necesar un
stivuitor sau 0 macara.

Cu o macara B Pozitionati cele doua chingi de ridicare sub masina.
— Pozitionati o chingé paralel cu partea din fata si o chinga paralel cu
partea din spate.
— Ambele chingi trebuie pozitionate pe partea exterioara a picioarelor
reglabile.
Se recomanda utilizarea unei bare de ridicare pentru a mentine separate cele
doua chingi sub punctul de ridicare.

Cu un stivuitor m T(nainte de ridicare, asigurati-va ca bara transversala furnizata impreuna
cu masina este fixata in pozitie.
B Pozitionati furcile astfel incat centrul masei sa se afle intre furci.
Urmati instructiunile de pe placa metalica din partea din fatda masinii
Axitom-5, in apropierea bazei.

Centru de greutate

L
ou

©o®

lr . |
( b

=%
P
-

54 cm /21"

==\ é/ =
3 63 cm /25"
Centre of Gravity
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Axitom-5 si Axitom-5/400, Lista de verificare inainte de instalare

Alimentare cu energie electrica

Specificatiepentru  Masina este livrata fara cablu de alimentare.
cablul de alimentare Este necesar un cablu cu 4 sau 5 conductori.
Cablul este conectat la cutia de conexiuni electrice din spatele masinii.

Cutie de
conexiuni

Specificatie pentru
cablul de alimentare
recomandat:

Dimensiune Dimensiune minima Dimensiune Dimensiune minima

min. siguranta | cablu la siguranta min. | maxima siguranta | cablu la siguranta max.
Axitom-5
3x 200V /50 Hz 40 A 3x4,0 mm? + PE 50 A 3x4,0 mm? + PE
3 x 200-210 V /60 Hz 40 A 3xAWGS + PE 50 A 3xAWGS + PE
3 x 220-240 V /60 Hz 40 A 3xAWG10 + PE 50 A 3xAWG10 + PE
3 x 380-415 V /50 Hz 32A 3x1,5 mm2 + PE 50 A 3x4mm? + PE
3 x 380-415 V /60 Hz 30 A 3xAWG14 + PE 50 A 3xAWG10 + PE
3 x 460-480 V /60 Hz 30 A 3xAWG14 + PE 50 A 3xAWG10 + PE
Axitom-5/400
3 x 380-415 V /50 Hz 32A 3x1,5 mm? + PE 50 A 3x1,5 mm? + PE
3 x 380-415 V /60 Hz 32A 3x1,5 mm?2 + PE 50 A 3x1,5 mm?2 + PE
3 x 460-480 V /60 Hz 32 A 3x1,5 mm? + PE 50 A 3x1,5 mm? + PE
3x 200V /50 Hz 60 A 3x6,0 mm? + PE 80 A 3x6,0 mm? + PE
3 x 200-210 V /60 Hz 60 A 3xAVGS8 + PE 80 A 3xAVGS + PE

Celalalt capat al cablului poate fi prevazut cu un stecher aprobat sau poate fi

conectat la sursa de alimentare cu energie electrica, in conformitate cu

specificatiile electrice si cu reglementarile locale.

NOTA:

0 Standardele locale ar putea anula recomandarile privind cablul de alimentare.

Daca este necesar, contactati un electrician calificat pentru a verifica care
este optiunea potrivita pentru configuratia instalatiei locale.
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Date electrice:

Axitom-5 si Axitom-5/400, Lista de verificare inainte de instalare

Tensiune/frecventa: Putere de taiere Putere Sarcina Sarcina
max. nom. max.
in regim in regim intermitent,
continuu, S1 S3 15%
Axitom-5
3x 200V /50 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 240 A 59,0 A
3 x200-210 V /60 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 22,4 A 56,5 A
3 x 220-240 V /60 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 19,4 A 458 A
3 x 380-415 V /50 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 11,3A 28,6 A
3 x 380-415 V /60 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 KW 11,0 A 26,0 A
3 x 460-480 V /60 Hz 6,5 KW 9,2 KW 13 KW 11,3A 26,6 A
Axitom-5/400
3 x 380-415 V /50 Hz 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 16 A 32 A
3 x 380-415 V /60 Hz 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 16 A 32A
3 x 460-480 V /60 Hz 9,0 kW 12,6 KW 15,0 KW 16 A 32 A
3x 200V /50 Hz 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 32A 64 A
3 x200-210 V /60 Hz 7,5 kW 10,5 KW 12,8 KW 33 A 66 A

Protectia externa
la scurtcircuit

Intreruptor circuit
curent rezidual
(RCCB)

Intreruptor circuit

Masina trebuie protejata cu sigurante externe.
Consultati tabelul cu informatii electrice pentru detalii privind dimensiunea
necesaraa sigurantei.

Axitom-5

Se recomandatipul A 30 mA (min. 32 A)

Axitom-5/400

Se recomandatipul A 30 mA (min. 32 A)

Axitom-5

Este necesar tipul A 32 A

Axitom-5/400

Este necesar tipul D 32 A (sau superior)
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Axitom-5 si Axitom-5/400, Lista de verificare inainte de instalare

Specificatii de siguranta

Categorii de circuite
de siguranta

Conceput pentru a respecta minimum

Incuietoare de
siguranta a usii

EN60204-1, Categorie de oprire 0
EN ISO 13849-1, Nivel de performanta d

Mecanism de
blocare a
incuietorii de
siguranta a usii

EN60204-1, Categorie de oprire 0
EN ISO 13849-1, Nivel de performanta a

Auto-mentinere

EN60204-1, Categorie de oprire 0
EN ISO 13849-1, Nivel de performanta c

Oprire in caz

EN60204-1, Categorie de oprire 0

de urgenta EN ISO 13849-1, Nivel de performanta c
Monitorizarea | o\ 165 13849-1, Nivel de performants ¢
vitezei axei ’
$|st.em c“u . EN ISO 13849-1, Nivel de performanta b
lichid - racire ’
Sistem cu . .
lichid - AxioWash EN ISO 13849-1, Nivel de performanta b
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Axitom-5 si Axitom-5/400, Lista de verificare inainte de instalare

Alimentare cu apa Necesar [0 Optional

Consultati sectiunea Accesorii de la pagina 9 pentru detalii.

Racord de evacuare a apei — M Necesar [0 Optional

Canal de scurgere

Masina este prevazuta cu o teava de scurgere, care directioneaza apa de racire in unitatea de racire
si recirculare (amplasata in interiorul masinii, sub camera de téiere).

Pentru unitatea externa de racire si recirculare:
De asemenea, este necesara o teava de scurgere pentru Axitom-5, pentru a fi utilizata cu sistemul de
racire sirecirculare, de exemplu, Coolimat-2000.

Aer comprimat [0 Necesar [0 Optional

Nu este necesar.

Evacuare O Necesar Optional

Recomandat Capacitate minima: 150 m3/h / 5,300 ft3/h la un indicator de nivel al apei de
Racord de evacuare 0 mm/0".

&

Diametru flansa:
80 mm (aprox. 3%4")
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Axitom-5 si Axitom-5/400, Lista de verificare inainte de instalare

Conditii ambientale

5-40°C/40-105 °F (functionare)
0-60°C/32- 140 °F (depozitare)

35 - 85% Umiditate relativa, fara condensare (functionare)
0 — 90% Umiditate relativa, fara condensare (depozitare)

Accesorii si consumabile

Unitatea de racire
sirecirculare

Consultati Brosura Axitom-5 si Brosura Struers pentru discuri abrazive de
taiere pentru detalii privind gamele disponibile.

Necesar

Se recomanda Coolimat-2000 cu unitate de filtrare cu banda (06526 1xx) sau
Coolimat-2000 cu filtru static (065262xx).

Unitatea de racire si recirculare este livrata cu un furtun de 2,5 m/8.2' si cu un
cuplaj GEKA pentru o asamblare facila.

Unitatea de racire si recirculare este livrata cu un cablu de alimentare de

2,5 m/8.2" pentru conectareala o sursa de alimentare trifazata.

Cerinte minime: Capacitate pompa 125 I/min./ 33 g/min la 1 bar.

Alte unitati de filtrare externe

Contactati un electrician calificat sa verifice daca unitatea de filtrare externa
poate fi utilizata impreuna cu Axitom-5. Schemele electrice din sectiunea Piese
de schimb a manualului pot fi utilizate pentru identificarea diferitelor fire.
Presiunea lichidului de racire furnizat masinii Axitom-5 trebuie sa fie de max.
29 psi/ 2 bairi.

Necesar

Aditiv pentru unitatea de racire si recirculare, pentru prevenirea coroziunii Si
imbunatatirea rezultatelor de taiere.

Se recomanda Corrozip de la Struers.

Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Alte produse (de exemplu, lichide de récire) pot contine solventi agresivi care
dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc. Garantia nu poate acoperi
componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi), in cazurile in
care defectiunea poate fi asociata direct cu utilizarea de consumabile care nu
sunt furnizate de Struers.
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Axitom-5

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

1. X-Y-table, 2. X-table, 3. Fixed table

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fung@o / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 71

Haswauenve / Fonksiyon / Tijfig

| Funksjon /

Cut-off machine

Type | Tun/ Typ / Type / Typ / Tmog / Tipo / Ttdp / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ /

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

1. 054881xx, 2. 054883xx, 3. 054884xx

(xx=29,30,36,46,47,54)

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /

Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /

Serino. / J¥ 55
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Module H, according to global approach

EN We declare that the product
mentioned is in conformity
with the following directives
and standards:

BG [eknapupame, 4e nocoueHusT
NPOAYKT € B CbOTBETCTBIE
CbC CrieHUTE ANPEKTUBM 1
CTaHAapTL:

CZ Timto prohlasujeme, Ze uvedeny
vyrobek je v souladu s nasledu-
jicimi smérnicemi a normami:

DK Vi erkleerer herved, at det
naevnte produkt er i overens-
stemmelse med folgende
direktiver og standarder:

DE Wir erkléren, dass das genannte
Produkt den folgenden Richtlinien
und Normen entspricht:

EL AnAwvouype 611 10 £v Adyw
TIPOI6V Eival GUNPWVO PE TIG
ak6Aoubeg 0dnyieg kai TpdTUTIa:

ES Declaramos que el producto
mencionado cumple con las
siguientes directivas y normativas:

ET Kinnitame, et nimetatud toode
vastab jargmistele direktiividele
ja standarditele:

Fl  Vakuutamme, ettd mainuttu tuote
on seuraavien direktiivien ja
standardien mukainen:

FR Nous déclarons que le produit
mentionné est conforme aux
directives et normes suivantes :

HR Izjavljujemo da je spomenuti
proizvod sukladan sliede¢im
direktivama i standardima:

HU Kijelentjiik, hogy jelen

LT

Lv

N

=

PL

termék megfelel a kdvetkezé
iranyelveknek és szabvanyoknak:
Dichiariamo che il prodotto citato
& conforme ai seguenti standard
e direttive:

PareiSkiame, kad nurodytas
gaminys atitinka Sias direktyvas
ir standartus:

Més apstiprinam, ka minétais
produkts atbilst $adam
direkfivam un standartiem:

Wij verklaren dat het vermelde
product in overeenstemming is
met de volgende richtlijnen en
normen:

O$wiadczamy, ze wymieniony
produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami i normami:

PT Declaramos que o produto
mencionado esta em conformi-
dade com as seguintes normas
e diretivas:

RO Declaram cé produsul mentionat
este in conformitate cu urméatoa-
rele directive si standarde:

SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny
vyrobok je v stlade s tymito
smernicami a normami:

SL Potrjujemo, da je omenjeni
izdelek v skladu z naslednjimi
direktivami in standardi:

SV Viintygar att den angivna
produkten dverensstammer med
foljande direktiv och standarder:

JA Bty C O L A
DRNOECES SENE i
WMETeCerEEL &
¥

0 dg HAA Ao AEL
g 47 8 7] el A3
S-S Aol g T

NO V| erklaerer at produktene som er
nevnt er i samsvar med felgende
direktiver og standarder:

RU Hacrosiwmm 3assnsem, uto
yka3aHHas npoayKLys oTBevaeT
Tpe6oBaHMSM NepeyncrieHHbIX
parnee AVpeKTUB W CTaHAAPTOB:

TR Belirtilen riintin asagidaki
direktiflere ve standartlara uygun
oldugunu beyan ederiz:

ZH FRATERIE R ) Bk = i
A ULT 2 FbriE:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/COR:2010,
EN ISO 16089:2015, EN ISO 13857:2008.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/COR:2005, EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012, EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012.

2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards

NFPA79, FCC 47 CFR part 15, subpart B.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory:

VP Operations

Date
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Name / Vime / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44

40 | #1358 | Hanmerosarme | Adi /| 4475

Axitom-5/400

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

1. without Laser Guide, 2. with Laser Guide

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fung&o / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &

Haswauenve / Fonksiyon / Tijfig

171

| Funksjon /

Cut-off machine

Type | Tun/ Typ / Type / Typ / Tmog / Tipo / Ttdp / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ /

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

1. 06866 1xx, 2. 068662xx

(xx=29,30,46,47)

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /

Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /

Serino. / J¥ 55

C€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product
mentioned is in conformity
with the following directives
and standards:

BG [eknapupame, 4e nocoueHusT
NPOAYKT € B CbOTBETCTBIE
CbC CrieHUTE ANPEKTUBM 1
CTaHAapTL:

CZ Timto prohlasujeme, Ze uvedeny
vyrobek je v souladu s nasledu-
jicimi smérnicemi a normami:

DK Vi erkleerer herved, at det
naevnte produkt er i overens-
stemmelse med folgende
direktiver og standarder:

DE Wir erkléren, dass das genannte
Produkt den folgenden Richtlinien
und Normen entspricht:

EL

ES

ET

Fl

FR

HR

AnAwvoupe 6T T0 £V Adyw
TIPOI6V Eival GUNPWVO PE TIG
ak6Aoubeg 0dnyieg kai TpdTUTIa:

Declaramos que el producto IT

mencionado cumple con las
siguientes directivas y normativas:

Kinnitame, et nimetatud toode LT

vastab jargmistele direktiividele
ja standarditele:

Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV

on seuraavien direktiivien ja
standardien mukainen:

Nous déclarons que le produit N

mentionné est conforme aux
directives et normes suivantes :
Izjavljujemo da je spomenuti

=

proizvod sukladan sliede¢im PL

direktivama i standardima:

HU Kijelentjiik, hogy jelen

termék megfelel a kdvetkezé
iranyelveknek és szabvanyoknak:
Dichiariamo che il prodotto citato
& conforme ai seguenti standard
e direttive:

PareiSkiame, kad nurodytas
gaminys atitinka Sias direktyvas
ir standartus:

Més apstiprinam, ka minétais
produkts atbilst $adam
direkfivam un standartiem:

Wij verklaren dat het vermelde
product in overeenstemming is
met de volgende richtlijnen en
normen:

O$wiadczamy, ze wymieniony
produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami i normami:

PT Declaramos que o produto
mencionado esta em conformi-
dade com as seguintes normas
e diretivas:

RO Declaram cé produsul mentionat
este in conformitate cu urméatoa-
rele directive si standarde:

SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny
vyrobok je v stlade s tymito
smernicami a normami:

SL Potrjujemo, da je omenjeni
izdelek v skladu z naslednjimi
direktivami in standardi:

SV Viintygar att den angivna
produkten dverensstammer med
foljande direktiv och standarder:

JA Bty C O L A
DRNOECES SENE i
WMETeCerEEL &
¥

0 dg HAA Ao AEL
g 47 8 7] el A3
S-S Aol g T

NO V| erklaerer at produktene som er
nevnt er i samsvar med felgende
direktiver og standarder:

RU Hacrosiwmm 3assnsem, uto
yka3aHHas npoayKLys oTBevaeT
Tpe6oBaHMSM NepeyncrieHHbIX
parnee AVpeKTUB W CTaHAAPTOB:

TR Belirtilen riintin asagidaki
direktiflere ve standartlara uygun
oldugunu beyan ederiz:

ZH FRATERIE R ) Bk = i
A ULT 2 FbriE:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN I1SO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/COR:2010,
EN ISO 16089:2015, EN ISO 13857:2008.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/COR:2005, EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012, EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012.

2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards

NFPA79, FCC 47 CFR part 15, subpart B.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory:

VP Operations

Date
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