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Labotom-5 Manual de utilizare

Destinatia utilizarii:

Pentru pregatirea materialografica manuala sau semiautomata
profesionala (tdierea abraziva umeda) a materialelor in vederea
inspectarii materialografice suplimentare; masina trebuie utilizata
doar de catre personal calificat/instruit. Masina este conceputa
pentru afi utilizata cu consumabilele Struers special proiectate
pentru acest scop si pentru acest tip de masina.

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru profesional (de ex.
un laborator materialografic).

Nu utilizati masina pentru:

Taierea altor materiale decat materialele solide adecvate pentru

studiile materialografice. in special, masina nu trebuie utilizata pentru
niciun tip de material exploziv si/sau inflamabil (de exemplu,

magneziu sau aluminiu) sau a materialelor care nu sunt stabile Tn

timpul prelucrarii, a incalzirii si a aplicarii presiunii.

Masina nu poate fi utilizatd cu discuri abrazive de taiere care nu sunt
compatibile cu cerintele masinii (de exemplu, discuri abrazive de taiere de
tip lama de ferastrau sau cu dinti).

Labotom-5

NOTA:

CITITI cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.
Pastrati o copie a manualului intr-un loc accesibil, pentru
consultarea ulterioara.



Labotom-5 Manual de utilizare

In cazul in care aveti intrebéri tehnice sau atunci cand comandati
piese de schimb, mentionati intotdeauna numarul de serie si
tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt inscrise pe
placuta de identificare amasinii. De asemenea, am puteaavea
nevoie de data si nr. articolului din manual. Aceste informatii sunt
disponibile pe capacul frontal.

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incélcarea
acestora poate conduce la anularea obligatiilor legale ale Struers.
Manuale de utilizare: Manualul de utilizare Struers poate fi folosit
doar in legatura cu echipamentul Struers care face obiectul
manualului de utilizare.

Struers nu isiasuma raspunderea pentru erorile cuprinse in
textul/ilustratiile manualului. Informatiile din acest manual pot fi
modificate fara notificare prealabila. Este posibil ca in manual sa se
mentioneze accesorii Si componente care nu sunt incluse in
versiunea echipamentului livrat.

Continutul acestui manual constituie proprietatea Struers. Se
interzice reproducerea oricarei sectiuni a acestui manual fara
permisiuneascrisaa Struers.

Toate drepturile rezervate. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Danemarca

Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Labotom-5
Fisa cu instructiuni de siguranta

Cititi cu atentie inainte de utilizare

1.

10.

11.

12.

13.
14.

Ignorarea acestor informatii si manipularea incorecta a
echipamentului poate conduce la vatamari corporale grave si
la deteriorarea materialelor.

Masina trebuie instalata in conformitate cu reglementarile de
sigurantalocale.

Masina trebuie pozitionata pe o masa sigura si stabila, care
poate sustine cel putin 80 kg / 176 Ib. Toate functiile de
siguranta ale masinii, aparatoarea si capacul trebuie safie
intacte si sa fie in stare buna de functionare.

Operatorul (operatorii) trebuie sa citeasca sectiunile Siguranta
si Ghid de utilizare ale acestui manual si sectiunile relevante ale
manualelor oricaror echipamente si accesorii conectate.

Operatorul (operatorii) trebuie sa citeasca Instructiunile de utilizare si,
daca este cazul, fisele cu date de securitate ale consumabilelor
folosite.

Utilizati doar discuri abrazive de taiere intacte. Discurile
abrazive de taiere trebuie aprobate pentru min. 50 m/s.

Masina nu este destinata utilizarii cu discuri abrazive de taiere de tip
ferastrau.

Nu utilizati masina pentru taierea materialelor care sunt
inflamabile sau instabile Tn timpul procesului de taiere (de
exemplu, materiale combustibile sau explozive)

Nu utilizati masina pentru taierea materialelor care nu sunt
adecvate pentru taierea materialografica.

Piesa de prelucrat trebuie fixata bine intr-un dispozitiv de
prindere. Piesele de prelucrat mari sau ascutite trebuie
manipulate in conditii de siguranta.

Respectati reglementarile de siguranta in vigoare privind
manipularea, amestecarea, umplerea, evacuarea Si
eliminarea lichidului de racire si a aditivilor. Evitati
contactul pielii cu lichidul de racire si aditivii.

Se recomanda purtarea manusilor de lucru, deoarece piesele
de prelucrat pot fi foarte fierbinti si pot avea muchii ascutite.
De asemenea, purtarea manusilor este recomandata siin
momentul spalarii si curatarii masinii.

Se recomanda utilizarea incaltamintei de protectie in
momentul manipularii pieselor de prelucrat mari sau grele.

Se recomanda purtarea ochelarilor de protectie in timpul
utilizérii pistolului de spalare. Utilizati pistolul de spalare doar
pentru curatarea interiorului camerei de taiere.

Atentie sa nu actionati accidental functia de spalare.

Piesele de prelucrat proeminente trebuie protejate sau marcate
in cazurile in care ies in afara masinii.
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15. Aveti grija la mecanismul de siguranta proeminent atunci cand
capacul este ridicat.

16. Manerul de taiere trebuie coborat lent si cu atentie, pentru a
evita rupereadiscului abraziv de taiere.

17. Nu priviti niciodata direct in fasciculul laser. (optiunea cu linie laser)

18. Struers recomanda utilizarea unui sistem de evacuare, deoarece
lichidele de taiere, materialele care trebuie taiate si discurile
abrazive de taiere pot emite gaze, vapori sau pulberi nocive.
Utilizati intotdeauna un sistem de evacuare pentru gestionarea

vaporilor, atunci cand acest lucru se recomanda in fisele cu date
de securitate.

19. Masina emite zgomote moderate. Cu toate acestea, procesul
de taiere in sine poate fi zgomotos, in functie de natura piesei
de prelucrat.

Purtati protectie auditiva daca expunerealazgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

20. inainte de orice lucréri de service, opriti masina si asigurati
intrerupatorul principal cu un sistem de blocare . Deconectati
masina de la sursade alimentare.

Asteptati 5 minute pana la descarcarea potentialului rezidual.

21. Tn caz de incendiu, alertati persoanele prezente si pompierii Si
intrerupeti alimentarea cu energie electrica. Utilizati un
stingator de incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

Echipamentul trebuie utilizat doar in scopurile vizate si in conformitate cu manualul
de utilizare.

Echipamentul este conceputpentruafi utilizat cu consumabilele furnizate de
Struers. Tn cazul in care acesta este supus utilizarii incorecte, instalrii incorecte,
modificarii, neglijentei, accidentelor sau reparatiilor necorespunzatoare, Struers nu
isi va asuma raspunderea pentrudaunele provocate utilizatorului sau
echipamentului.

Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de service
sau de reparatii trebuie efectuata intotdeaunade catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).
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Pictograme si tipografie

Struers utilizeaza pictogramele si conventiile tipografice de mai jos.
O lista completa o mesajelor de siguranta utilizate in acest manual este
disponibilain capitolul privind Declaratiile de securitate.

Consultati intotdeauna manualul de utilizare pentru informatii privind
pericolele potentiale marcate cu pictogramele fixate pe masina.

Pictograme si
mesaje de siguranta

PERICOL ELECTRIC

indica un pericol electric care, daca nu este evitat, conduce la
deces sau la vatamari corporale grave.

indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu
este evitat, conduce la deces sau la vatamari corporale
grave.

AVERTIZARE

indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este
evitat, poate conduce la deces sau la vatamari corporale
grave.

ATENTIE

A indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu

este evitat, poate conduce la vatdmari corporale minore sau
moderate.

PERICOL DE STRIVIRE

indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate
conduce la vatamari corporale minore, moderate sau grave.

OPRIRE N CAZ DE URGENTA

NOTA:
indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca
este necesar sa se actioneze cu o atentie deosebita.

Mesaje generale

A
=

SFAT:
indica informatii si sfaturi suplimentare.

(0¢]
@)
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Culoarea din interiorul »Culoareadin interiorul” logo-ului de pe prima pagina a acestui
logo-ului manual de utilizare indica faptul ca acesta contine culori care sunt
considerate utile pentru o intelegere corecta a continutului acestuia.
‘-'I Prin urmare, utilizatorii trebuie satipareasca acest document utilizadnd o

imprimanta color.

Caractere alding indica etichetele butoanelor sau optiunile de
Conventii tipografice meniu utilizate fn
programele software
Caractere cursivg indica denumiri de produse, elemente utilizate in
programele software sau titlurile figurilor

Text albastru indica o legatura cu o alta sectiune sau pagina
web
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1. Introducere

Descrierea dispozitivului Labotom-5 este o masina de taiere manuala cu o unitate optionala
de racire si/sau recirculare. Aceasta asigura taierea in siguranta a
tuturor metalelor stabile, neexplozive. Masina este conceputa pentru
taierea abraziva umeda si este prevazuta cu un sistemde circulare
a lichidului de réacire.

Procesul de taiere incepe prin fixarea piesei de prelucrat pe masa
de taiere cu ajutorul dispozitivelor de prindere. Operatorul
selecteaza parametrii de taiere si consumabilele (de exemplu, discul
abraziv de taiere).

Dispozitivul de siguranta se blocheaza cand operatorul porneste masina si
ramane blocat pe parcursul taierii. Dupa oprirea discului abraziv de taiere,
mecanismul de blocare este eliberat, iar piesa de prelucrat si proba pot fi
indepartate.

n cazul unei pene de curent in timpul unui proces de taiere, utilizati
o cheie speciala pentru a deschide dispozitivul de siguranta, care
are nevoie de energie electricd pentru a se deschide. In cele din
urma, butonul de oprire in caz de urgenta de categorie B intrerupe
alimentarea cu energie electrica a discului abraziv de taiere -
dispozitivul de siguranta poate fi deschis dupa ce discul abraziv de

Verificarea continuturilor taiere se opreste.

cutiei de ambalare Masina poate fi conectata la un sistem de evacuare externa pentru
a elimina vaporii rezultati in urma procesului de taiere.

Tn cutia de ambalare ar trebui s& gasiti urmatoarele componente:
1 Labotom-5 (masina de taiere manuala)
1 Cheie de 24 mm, pentru schimbarea discului abraziv
de taiere
1 Cheie triunghiulara (pentru deblocarea mecanismului
de blocare cand masina
nu este conectata la sursade alimentare cu energie
electrica)
1 Teava de evacuare
1 Teavade scurgere
Despachetarea Labotom-5 1 Furtun de evacuare cu diametrulde 50 mm /2”,2 m
3 Coliere pentru furtunul spiralat
3 Tevicu cot
1 Setde manuale de utilizare

m indepartati cele dou& console de transport care fixeaza
Labotom-5 pe paletul de transport — utilizati o cheie cu varf T30
pentru ascoate cele opt suruburi de blocare.

SFAT:

Pastrati cutia de ambalare, ambalajul din spuma si fitingurile pent
transportarea/relocarea ulterioara a masinii Labotom.

Neutilizarea ambalajelor si a garniturilor originale poate provoca
deteriorarea grava a masinii si va anula garantia.

11



Ridicarea Labotom-5

VAN

Pozitionarea Labotom-5

12
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B Ridicati Labotom cu ajutorul unei macarale, pozitionand chingile’

sub baza masinii, pe partea sténga si pe partea dreapta.

Puncte de ridicare. Pozitionati chingile pe partea interioaréd a
picioarelor din cauciuc.

ATENTIE
Masina este grea. Utilizati intotdeauna o macara si chingi.

Instalati masina in apropierea sursei de alimentare cu

energie electrica, a sistemului de evacuare si a sistemului de
racire.

Instalati masina intr-o camera cu lumina suficient (cel putin 300
lux), de buna calitate si care nu produce o stralucire orbitoare.
Asezati masina pe un banc de lucru rigid si stabil (optional,
achizitionati o masa Struers).

Labotom-5 este prevazuta cu douaroti in spate, pentru a ajusta
cu usurinta pozitia masinii.

Verificati daca masina este asezata perfect orizontal si ca toate
cele patru picioare din cauciuc sunt amplasate pe bancul de
lucru.

'Chingile trebuie sa fie omologate pentru cel putin de doua ori greutatea
incarcaturii.
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Dimensiunile recomandate ale
banculuidelucru

x|

v 90 gfn / 35.4”

92 cm/36.2 \

Dimensiunile recomandate ale bancului de lucru. inéltimea mesei
(X) este selectatd conform preferintelor locale.

B Pentru a facilita accesul pentru tehnicienii de service, lasati
spatiu suficient in jurul masinii.



Familiarizarea cu
Labotom-5
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Familiarizati-va cu localizarea si cu denumirile componentelor masinii
Labotom-5.

@® Ansamblu capac ® Intrerupator principal
transparent (PETG) si ® Maner de taiere
capac

@ Comenzi @ Elementde eliberare a

mecanismului de
blocare

® Buton de oprire in caz de
urgenta

@ Orificiu pentru piesele de
prelucrat proeminente

NOTA:

Capacul masinii Labotom-5 poate fi deschis doar atunci cand
masina este conectatala o sursa de alimentare cu energie
electrica, iar intrerupatorul principal este activat.

Pentru a deschide capacul cand masina nu este conectatala sursa
de alimentare cu energie electrica, ridicati partea din fatd a masinii
Labotom-5 si deplasati-o cu atentie in fata pentru aaccesa
elementul de eliberare a mecanismului de blocare. Eliberati
mecanismul de siguranta utilizand cheia triunghiulara

Nu uitati sa reactivati mecanismul de blocare inainte de utilizarea
masinii Labotom-5.




Vedere din spate
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® Oirificiu de evacuare @ Racordde

evacuare a
apei

@ Conexiune pentru unitatea ® Racordde

de racire admisie a

apei

® Cablu de alimentare ® Placuta de
identificare

@ Pistolde

spalare

=

15
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Tn interiorul camerei de taiere

® Apaératoare pentru discul ® Lampa
abraziv de taiere

@ Dispozitiv de blocare a ® Conexiune pentru sistemul
arborelui de evacuare externaa

® Masa de taiere Vapor"or

@ Mecanismde blocare @ Motor - unitate de taiere

pentru capac

%‘ Canal de scurgere

INTRERUPATOR PRINCIPAL

Intrerupétorul principal este amplasat in partea dreapta a masinii

Labotom-5.

B Rotiti-1 in sens orar pentru a porni alimentarea cu energie
electrica.

s OPRIRE IN CAZ DE URGENTA
0 - Apasati butonul rosu pentru activare.
7 _Rotiti butonul rosu in sens orar pentru eliberare.

NOTA:

Nu utilizati butonul de oprire in caz de urgenta pentru oprirea
operationala a masinii in timpul functionarii normale.

INAINTE de eliberarea (decuplarea) butonului de oprire in caz de
urgenta, analizati motivul pentru activarea acestuia si luati orice
masuri corective necesare.

16
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Alimentarea cu
energie electrica PERICOL ELECTRIC

B Masina trebuie safie legata la pamant.

| Tntrerupe’gi alimentarea cu energie electrica in momentul
instalarii echipamentului electric.
B Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare din

partea laterala a masinii.
Tensiuneaincorecta conduce la deteriorarea circuitului electric.

B Masina Labotom-5 este prevazuta din fabrica cu un cablu electric.
Montati un stecher aprobat pe cablu sau conectati cablul la sursa de
alimentare cu energie electrica, in conformitate cu specificatiile
electrice si cu reglementarile locale:

Cablu UE Cablu UL
L1 Maro L1 Negru
L2 Negru L2 Rosu
L3 Negru sau gri L3 Portocaliu/turcoaz
Masa Galben/verde Masa Verde (sau galben/verde)
Neutru  Albastru (nu se Neutru Alb (nu se utilizeaza)
utilizeaza)
= [SFAT:

£
&

Pentru detalii suplimentare, consultati sectiunea Detalii tehnice
din sectiunea Ghid de referintd a manualului de utilizare.

Verificarea instalarii corecte Verificati daca discul abraziv de taiere se roteste in sensul indicat
de sageata de pe aparatoarea discului abraziv de taiere. Daca
sensul de rotatie este incorect, schimbati doua dintre faze.

17
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Conectarea unei unitati de Pentru a asigura réacirea si lubrifierea optime, masina Labotom-
racire si recirculare 5 trebuie echipata cu o unitate de racire Struers. Cooling System
3 este o configuratie conceputa pentru afi utilizata cu Labotom-5.

NOTA:

Tnainte de a conecta unitatea de racire la Labotom, urmati
instructiunile din Manualul de utilizare a unitatilor de racire
Struers, pentru a o pregati pentru utilizare.

PERICOL ELECTRIC
B Masina trebuie safie legata la pamant.

m Intrerupeti alimentarea cu energie electrica in momentul
instalarii echipamentului electric.

B Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare din
partea laterala a masinii.

Tensiuneaincorecta conduce ladeteriorarea circuitului electric.

Pentru a conecta Labotom-5 la o unitate Cooli:

B Introduceti cablul de comunicare al unitatii Cooli in mufa
de control a masinii Labotom.

B Conectati furtunul de admisie a apei Coolila pompa Cooli
utilizénd cuplajul rapid.

B Conectati celalalt capat al furtunuluila cuplajul rapid al
racordului de admisie a apei al masinii Labotom.

B Introducetiteavade evacuare @ in racordul de evacuare a
apei din spatele masinii Labotom-5 si montati teava cu cot de
90°®@. Lubrifiati inelul de etansare cu vaselina sau sapun
pentru afacilita introducerea. (Utilizati cealalta teava cu cot

daca este mai potrivitd sau schimbati astfel incat teava cu cot
® % sa fie montata pe masing, iar teava de evacuare sa fie montata
i ulterior).
3 E 2 —VJWJFZ’“* B Dezgoliti arcul de otel pe aprox. 3 cm din furtunul de

evacuare si taiati-l. Indoiti capatul taiat spre centrul furtunului.
Montati furtunul de evacuare ®@ pe teavacu cot si prindeti
sectiunea dezgolita utilizdnd un colier de furtun.

B Verificati daca furtunul de evacuare este inclinat in jos atunci cand
este conectat.

B Introduceti capatul deschis al furtunului Tn orificiul de montare din
consola din partea superioara a unitétii de filtrare Cooli. Daca
este necesar, ajustati lungimea furtunului.

B Conectati unitatea de racire la sursa de alimentare cu energie
electrica.

18



Conectareala un sistemde
evacuare externa

Montarea/demontarea unui
disc abraziv de taiere

[ 1))

N
‘4

|
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Struers recomanda utilizarea unui sistem de evacuare, deoarece
piesele de prelucrat pot genera gaze nocive sau neplacute in timpul
taierii. Unitatea este pregatita pentru conectareala un sistem de
evacuare prin intermediul unui orificiu din spatele carcasei.

m indepartati busonul rosu din orificiul de evacuare.

B Introducetiteava cu diametrul de 50 mm / 2" in orificiul de evacuare.

NOTA:
Capatul tevii trebuie sa fie aliniat cu peretele masinii Labotom-5 si
nu trebuie sa ,iasa in afard” in camera de taiere.

B Montati un furtun de evacuare de la sistemul de evacuare locala
la teava si fixati-l cu ajutorul unui colier de furtun.

| Tmpinge‘;i manerul de taiere in spate pana cand unitatea de
taiere se afla in pozitia din spate.

B Apasati pinul dispozitivului de blocare a arborelui de pe
partea dreapta a aparatorii discului abraziv de taiere, rotind
discul abraziv de taiere pana la cuplarea dispozitivului de
blocare a arborelui.

m indepartati piulita utilizand cheia.

Indepartati saiba, flansa si discul abraziv de taiere (daca este
montat unul).

B Montati un disc abraziv de taiere nou, flansa, saiba si piulita.

B Stréngeti moderat piulita, utilizdnd cheia, si eliberati
dispozitivul de blocare a arborelui.

NOTA:

Utilizati Ghidul de selectare a discurilor abrazive de taiere al
Struers din Catalogul de consumabile, disponibil la adresa
Struers.com.

Discurile abrazive de taiere conventionale precum cele din
Al20s/SiC trebuie asezate intre doua discuri din carton, pentru a
proteja discul abraziv de taiere si flansele.

Pentru o precizie maxima cu discurile abrazive de taiere
diamantate sau CBN, nu utilizati discuri din carton.

SFAT:
Arborele de pe Labotom-5 este filetat pe partea stanga.
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Dispozitivele de prindere

Pozitionarea dispozitivelor de
prindere

Dispozitivele verticale de
prindere rapida

Piese de prelucrat cu diametrul
mai mic de 40 mm

Exemplu de piesa de prelucrat
cilindrica fixata cu ajutorul unui
dispozitiv vertical de prindere

20
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Exista mai multe tipuri de dispozitive de prindere, disponibile ca
accesorii (consultati brosura L abotom-5 si Brosura de dispozitive de
prindere pentru detalii privind gamele disponibile — brosurile sunt
disponibile la adresa Struers.com, in sectiunea Library [Biblioteca]).
Majoritatea sunt montate direct pe masa de taiere, in timp ce altele,
speciale pentru piesele de prelucrat foarte mici, trebuie safie fixate
pe un stand cu ajutorul unui suport in forma de coada de randunica.
Cateva exemple sunt furnizate mai jos (dispozitive verticale de
prindere rapida si dispozitive de prindere rapida).

Dispozitivele de prindere se comanda separat.

NOTA:

Atunci cand montati dispozitivele de prindere, asigurati-va
intotdeauna ca acestea nu potintrain contact cu discul abraziv de
tsiere. In caz contrar, dispozitivele de prindere se pot deteriora.

Pozitionati intotdeauna dispozitivele de prindere paralel cu masa de
taiere (se poate utiliza o rigla pentru a verifica daca dispozitivul de
prindere nu este inclinat in raport cu masa de taiere).

B Montati dispozitivul vertical de prindere rapidala o distanta de
cel putin 15 mm de partea din spate a mesei de taiere pentru o
taiere optima si pentru o inlocuire rapida a discului abraziv de
taiere.



http://www.struers.com/Library#brochures

Piese de prelucrat cu diametrul

mai mare de 40 mm
0

Montarea unui dispozitiv de
prindere rapida

Exemplu de piesa de prelucrat
cilindrica fixata cu ajutorul unui
dispozitivde prindere rapida

Labotom-5 Manual de utilizare

B Pentru piesele de prelucrat cu diametrul mai mare de 40 mm,
pozitionati dispozitivul vertical de prindere rapida mai aproape
de partea din spate.

NOTA:
Asigurati-va ca piulita de pe unitatea de taiere nu poate intra in
contact cu placa de prindere.

B Montati opritorul din spate pentru dispozitivul de prindere rapida
de pe partea stanga a mesei de taiere. Nu strédngeti suruburile.

B Pozitionati opritorul din spate, conform necesitétilor. Strangeti
suruburile cu cheia.

B Montati dispozitivul de prindere rapida de pe partea stanga a
mesei de taiat. Reglati pozitia acestuia pentru a se potrivi
dimensiunilor piesei de prelucrat.

B Strangeti suruburile cu cheia.
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Zgomot Consultati Datele tehnice de la sfarsitul manualului de utilizare
pentru informatii privind nivelul de presiune acustica?.

Gestionarea zgomotului Diferitele materiale au diferite caracteristici de zgomot.

(in timpul functionarii) Reducerea vitezei de rotatie si/sau forta cu care discul abraziv de
taiere este apasat pe piesa de prelucrat, va reduce zgomotul.
Timpul de procesare ar putea creste.

ATENTIE
Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca

afectarea permanentaa auzului.
Purtati protectie auditiva daca expunerealazgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

Consultati Datele tehnice de la sfarsitul manualului de utilizare pentru
Vibratii informatii privind expunerea totala la vibratii a partilor superioare ale
corpului.

Gestionarea vibratiilor (in timpul Taiereamanuala a pieselor de prelucrat determina vibrarea

functionarii) manerului de taiere. Luati masuri pentru areduce vibratiile, daca
este posibil; reduceti presiunea sau utilizati o manusa de reducere a
vibratiilor.

ATENTIE
Risc de vibratii la nivelul méinilor si al bratelor in timpul taierii

manuale. Expunerea prelungita la vibratii poate cauza
disconfort, afectarea articulatiilor si chiar afectarea
neurologica.

2Consultati capitolul Informatji legale side reglementare (EN ISO 16089:2015).
22



Labotom-5 Manual de utilizare

2. Functii de baza

Acest capitol descrie functiile de baza ale masinii.
Informatii privind functiile avansate sunt disponibile in sectiunea Functii
avansate a manualului de utilizare.

Utilizarea comenzilor Spalare Start Stop

Tasta Functie

Porneste masina.
Discul abraziv de taiere incepe sa se roteasca, iar

START <D pompade apa este pornita.
Nu poatefi activata cu capacul deschis saudaca
exista o suprasarcinalamotorul detaiere.
Opreste masina.
Rotireadiscului abraziv de taiere se

STOP @ opreste. Pompa deapa se opreste.
Pornestepompadeapa.

,\/g Apasati in partea din spate a pistolului de spalare

FLUSH y’ pentrua pornisireglaspalarea.

(SPAL ILI

ARE)

Amplasarea intrerupatorului Consultati schita din Familiarizarea cu Labotom-5.

principal
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Pistolul de spéalare Masina Labotom-5 este prevazuta cu un sistem de spalare. Acesta
permite eliminarea din camera de taiere a oricaror reziduuri rezultate
in urma procesului de taiere.
Spalarea este controlata cu ajutorul butoanelor de pe panoul de comanda.

ATENTIE
e Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de réacire.

e Nu apasati pe FLUSH (Spalare) 71 decat dupa ce pistolul de
spalare este orientat spre camera de taiere.

Deschidetivalva. 1=Start, 2=Stop

Apésatipentru
spélare.

Scoateti pistolul de spéalare din suport.

Indreptati pistolul de spalare spre camera de taiere.
Deschideti robinetul pistolului de spalare.

Apasati pe FLUSH (Spalare) 21 pentru a porni pompade apa.
Apasati in partea din spate a duzei si curatati camera de taiere.
Apasati pe STOP @pentru aopri spalarea.

Inchideti valva.

Asezati pistolul de spalare in suport.

Lasati capacul deschis pentru a permite uscarea completa a
camerei de taiere, pentru a evita potentiala corodare din cauza
condensului.

N NOTA:
“ /) Nu uitati sa puneti pistolul laloc in suport, dupa ce ati terminat
spalarea camerei de taiere.

NOTA:
Nu curatati capacul direct cu pistolul de spalare, deoarece acest
lucru poate conduce la scurgerea apei la deschiderea capacului.
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Fixarea piesei de
prelucrat
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Cea mai convenabila metoda pentru fixarea pieselor de prelucrat o
constituie utilizarea dispozitivelor de prindere rapida Struers
(disponibile ca accesorii).

B Curatati masa de taiere cu ajutorul furtunului de spalare.

B Asezati piesa de prelucrat intre capul de prindere al
dispozitivului de prindere rapida si opritorul din spate (in partea
stdnga a mesei de taiere).

B Reglati pozitia dispozitivelor de prindere, daca este
necesar. Utilizati cheia tubulara.

B Coboréti discul abraziv de taiere pentru a verifica pozitia taieturii.

B Eliberati manerul de pe dispozitivul de prindere rapida.
Tmpinge’;i dispozitivul de prindere spre piesade prelucrat Si
blocati-I in pozitie activand méanerul.

NOTA:

Este foarte important ca piesa de prelucrat safie fixatafermin
dispozitivul de prindere rapida. In caz contrar, piesade prelucrat se
poate desprinde si poate provoca rupereadiscului abraziv de taiere
si/sau deformari neintentionate ale piesei de prelucrat si ale
accesoriilor.

Pentru pozitionarea optima a dispozitivului de prindere, consultati
sectiunea Dispozitivele de prindere de la pagina 217.
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Indicatorul laser al pozitieide  Laserul este activat automat la pomirea masinii Labotom-5.
taiere Fasciculul laser indica poziia taieturii, pentru amplasarea
Optional simpla/precisa a piesei de prelucrat.

CLASS 2

Laser product

.............................

AVERTIZARE
Nu priviti direct in fasciculul laser.

A
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Pornirea/oprirea
procesului de taiere
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Porniti sursa de alimentare cu energie electrica.

inchideti cu atentie capacul.

Apasati pe butonul START <& pentru a porni masina. Discul
abraziv de taiere incepe sa se roteasca, iar pompa de apa
de racire porneste.

NOTA:
Verificati daca exista un flux stabil de lichid de racire de la duze.

Deplasati cu atentie discul abraziv de taiere spre piesade
prelucrat tragand manerul de taiere pana cand intrain contact
cu piesa de prelucrat.

Lasati discul abraziv de taiere sa faca o crestatura mica in
piesa de prelucrat. Apoi, mariti forta si continuati taierea.
Adaptati viteza cu care discul abraziv de taiere avanseaza prin
piesa de prelucrat, pentru a corespunde materialului si discului
abraziv.

Reduceti forta de taiere cand discul abraziv de taiere aproape
aterminat de taiat piesa de prelucrat.

Readuceti manerul de taiere in pozitia din spate.

Apasati pe STOP V) pentru a opri discul abraziv de taiere si
debitul de apa de racire.

Asteptati pana la eliberarea mecanismului de blocare Thainte de a
deschide capacul.

NOTA:
Capacul masinii Labotom-5 este prevazut cu un mecanism de
blocare. Motorul de taiere nu va porni cu capacul deschis.

NOTA:

Lasati capacul deschis cand masina nu este utilizata pentru a
permite uscarea completa a camerei de taiere, pentru a evita
potentiala corodare din cauza condensului.
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Curatarea generala

Unitatea de récire
Si recirculare

Zilnic
Masina

intretinerea saptamanala
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3. Intretinere

Pentru a asigura o durata mai lunga de viatd a masinii Labotom, Struers
recomanda insistent curatarea zilnica a camerei de taiere.

Curatati cu atentie camera de taiere daca masina Labotom-5 nu va

fi utilizata o perioadaindelungata de timp.

Pentru intretinerea unitatii de racire si recirculare,
consultati manualul de utilizare al unitatii.

B Curatati toate suprafetele accesibile cu o laveta umeda, moale.

SFAT:
Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu suntrezistente
la zgérieturi. Vaselina si uleiul pot fi indepartate cu etanol si
izopropanol.

NOTA:
Nu utilizati niciodata acetona, benzol sau solventi asemanatori.

B Curatati camera de taiere, in special masa de téiere cu canale in T.
B Nu curatati sticla lampii cu alcool. Utilizati doar o laveta umeda.

NOTA:

Lasati capacul deschis cand masina nu este utilizata pentru a
permite uscarea completa a camerei de taiere, pentru a evita
potentiala corodare din cauza condensului.

Masina trebuie curatata in mod regulat pentru a evita efectele
daunatoare ale granulelor abrazive sau a particulelor metalice
asupra masinii si a probelor.

B Curatati suprafetele vopsite si panoul de comanda cu o laveta
umeda, moale si cu detergenti obisnuiti, de uz casnic.
Pentru curdtarea intensa, utilizati un detergent Struers (cod de
catalog 49900027).

B Curatati capacul cu o laveta moale umeda si un agent antistatic
de uz casnic, pentru curatarea ferestrelor.
Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau agresivi.

NOTA:

Asigurati-va ca in rezervorul unitatii de racire nu patrund reziduuri
de detergent sau de agent de curatare, deoarece se vaformao
cantitate excesiva de spuma.
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Curétarea camerei de taiere m indepartati dispozitivele de prindere.
— Curétati temeinic si lubrifiati corespunzator dispozitivele de prindere.
— Pastrati dispozitivele de prindere intr-unloc uscat sau
asezati-le din nou pe masa de taiere dupa curatare.

B Curatati cu atentie camera de taiere:
— Curéatati sub masa de taiere utilizénd pistolul de spalare sio
perie, pentru aindeparta spanul acumulat.
B Stergeti canalul de pe interiorul carcasei camerei de taiere si
indepartati spanul acumulat.

Unitatea de racire B Verificati nivelul apei de racire dupa 8 ore de utilizare sau cel
putin o data pe saptamana.
B Verificati si, daca este necesar, curatati filtrele.

intretinerea lunara

Inlocuirea lichidului m inlocuiti lichidul de racire din unitatea de racire si recirculare cel
de récire putin o data pe luna.
ATENTIE

e Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de réacire.
e Nu apasati pe FLUSH (Spalare) %] decat dupa ce pistolul de

spalare este orientat spre camera de taiere.

NOTA:

Se recomanda purtarea manusilor in momentul spalarii si curatarii
masinii.

Se recomanda purtarea ochelarilor de protectie in timpul utilizarii
pistolului de spalare. Utilizati pistolul de spalare doar pentru
curatarea interiorului camerei de taiere.

Intretinerea 4% [NOTA:
dispozitivelor de prindere [\.‘,,/) Se recomanda curatarea si lubrifierea corespunzétoare a
dispozitivelor de prindere laintervale regulate.
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Ajustarea coloanei de prindere

30

Labotom-5 Manual de utilizare

Tntre’;inerea dispozitivelor de prindere face parte din lucrarile de
service anuale regulate, efectuate de catre Struers. Pentru detalii
privind ajustarile si intretinerea, consultati Struers.

In cazul in care coloana de prindere trebuie ajustata putin pentru a
imbunatati prinderea piesei de prelucrat:

Suruburile coloanei de

prindere

B Ajustati cele doua suruburi ale coloanei de prindere cu ajutorul
unei cheiInbus de 3 mm. Rotiti fiecare surub cu %z de rotatie.
B Repetati, daca este necesar.

NOTA:

Suruburile trebuie sa exercite o presiune uniforma asupra partii
centrale de prindere. Asigurati-va ca ambele suruburi sunt reglate
egal, adica cu acelasi numar de rotatii.
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Intretinerea meselor de tdiere Benzile din otel inoxidabil (disponibile ca piese de schimb) trebuie
inlocuite daca sunt deteriorate sau uzate.

fntre;‘inerea discurilor n general, discurile abrazive de taiere sunt sensibile la umiditate.
abrazive de taiere Prin urmare, nu amestecati discurile abrazive de taiere noi, uscate,
Depozitarea discurilor cu cele uzate, umede. Depozitati discurile abrazive de taiere intr-
abrazive de taiere un loc uscat, pe un suport plan orizontal.

conventionale

Precizia discurilor abrazive de taiere diamantate si CBN (si, prin urmare, a
taieturii) depinde de masurain care urmatoarele instructiuni sunt
Intretinerea discurilor abrazive respectate:
de taiere diamantate si CBN B Nu expuneti niciodata discul abraziv de taiere la o sarcina
mecanica mare sau la caldura.

B Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc uscat, pe
un suport plan orizontal, de preferat sub o usoara presiune.

W Un disc abraziv de tdiere curat si uscat nu se corodeaza. in
consecinta, curatati si uscati discul abraziv de taiere inainte de
depozitare. Daca este posibil, utilizati detergenti obisnuit pentru
curatare.

B Refacerea regulata a discului abraziv de taiere face parte, de
asemenea, din lucrarile de intretinere generala.

Anual Capacul de protectie include o combinatie de cadru si capac
Inspectia capacului transparent din PETG, care protejeaza operatorul. In caz de
Parte a Struers ServiceGuard deteriorare, capacul de protectie trebuie inlocuit.

B Verificati vizual capacul si capacul transparent pentru a
depista orice urme de deteriorare sau de uzura (de exemplu,
crestaturi, fisuri sau deteriorari ale garniturii de etansare a
marginilor).

8 [NOTA:
Efectuati inspectiala intervale mai regulate daca masina este
utilizatd mai mult de 7 ore pe zi.

Tnlocuirea partii transparente

a capacului Tnlocui’gi imediat capacul atunci cand capacul transparent din PETG
este slabit din cauza coliziunii cu obiectele proiectate sau daca
74 Struers % exista semne vizibile de deteriorare sau deformare.
PETG Safety glass
G [G[a020 1201 Inspectia capacului si inlocuirea capacului transparent fac parte din

ServiceGuard, gama Struers de planuri de service.

AVERTIZARE

Capacul trebuie inlocuit o data la 5 ani, pentru a garanta siguranta
proiectatd®. O eticheta de pe partea transparenta mentioneaza
cand trebuie inlocuit acesta.

3 Inlocuirea capacului transparent este necesar pentru conformarea la
cerintele de siguranta cuprinse in standardul european EN 16089.
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Curéatarea duzei pistolului n duza pistolului de spélare se poate acumula span, care poate impiedica
de spélare debitul lichidului de racire.
Pentru a o curata:
B Desfaceti duza cu ajutorul unei chei franceze si clatiti-o
sub apa curata de la robinet.

Capacul este prevazut cu un intrerupator de siguranta pentrua
Testarea dispozitivelor impiedica pornirea discului abraziv de taiere in timp ce capacul
de siguranta este deschis. In plus, un mecanism de blocare impiedica
operatorul sa deschida capacul, pana cand rotirea discului
abraziv de taiere nu se opreste.

NOTA:
[/ “\) Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician
W |calificat (electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

B Pornitiun proces de taiere.

B Activati butonul de oprire in caz de urgenta.
Daca taierea nu se opreste, apasati STOP © si contactati
departamentul de service Struers.

B Pornitiun proces de taiere.

m incercati s& deschideti capacul. NU utilizati forta.
Daca se deschide capacul in timpul taierii, apasati pe STOP &
si contactati departamentul de service Struers.

B Activati butonul de oprire in
caz de urgenta. Apasati
START <.
Daca incepe taierea, apasati pe STOP © si contactati departamentul
de service Struers.

B Deschideti capacul.

B Apasati pe START <.
Daca incepe taierea, apasati pe STOP © si contactati departamentul
de service Struers.

B Pornitiun proces de taiere.

B Apasati pe STOP @.
Exista o intarziere de 4 secunde intre apasarea butonului
STOP si deblocarea capacului. Daca deschiderea capacului
este posibila in timp ce discul abraziv se roteste, contactati
departamentul de service Struers.

B Deschideti capacul.

B Apasati pe FLUSH (Spalare) 4 pentru a activa pompa apei si
pistolul de spalare. Daca lichidul de racire incepe sacurgade la
aparatoarea discului abraziv de taiere, apasati pe STOP © si
contactati Struers.

Inchideti capacul.

Porniti un proces de taiere.

Deschideti capacul.

Daca se deschide capacul, apasati pe STOP © si contactati
departamentul de service Struers.
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Piese de schimb
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m Verificati daca incuietoarea de siguranta functioneaza corect.
Acesta trebuie sa patrundafara probleme in mecanismul de
blocare.

Daca acest lucru nu ajuta, contactati departamentul de service
Struers.

AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt
defecte. Contactati departamentul de service Struers.

Lista cu o selectie a pieselor de schimb cu uzura mare, care ar
trebui Tnlocuite pe parcursul duratei de viata a masinii, este
disponibild in Piese de schimb si diagrame, din sectiunea Ghid de
referintd a manualului de utilizare.
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4. Declaratii de securitate

ATENTIE

Masina este grea. Luati intotdeaunain considerare utilizarea
stivuitorului si a chingilor.

PERICOL ELECTRIC

e Masina trebuie safie legata la pamant.

. Tntrerupet,i alimentarea cu energie electrica in momentul
instalarii echipamentului electric.

e Asigurati-va ca tensiuneade alimentare de la retea
corespunde tensiunii mentionate pe placuta de identificare din
partea laterala a masinii.

Tensiuneaincorecta conduce ladeteriorarea circuitului electric.

ATENTIE

Expunerea prelungita lazgomote puternice poate provoca
afectarea permanentaa auzului.

Purtati protectie auditiva daca expunerealazgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

ATENTIE

Risc de vibratii la nivelul méinilor si al bratelor in timpul taierii
manuale. Expunerea prelungita la vibratii poate cauza

disconfort, afectarea articulatiilor si chiar afectarea

neurologica.

Luati masuri pentru areduce vibratiile, daca este posibil; reduceti
presiunea sau utilizati o manusa de reducere a vibratiilor.

ATENTIE

o Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.
e Nu apasati pe FLUSH (Spalare) .1 decét dupa ce
pistolul de spalare este orientat spre camera de taiere.

AVERTIZARE

Nu priviti direct in fasciculul laser.
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AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt
defecte. Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

Capacul trebuie inlocuit o data la 5 ani, pentru a garanta siguranta
proiectatd’. O eticheta de pe partea transparenta mentioneaza
cand trebuie tnlocuit acesta. NU utilizati masina daca dispozitivele
de siguranta sunt defecte. Contactati departamentul de service
Struers.

> B

4Inlocuirea capacului transparent este necesar pentru conformarea la cerintele de
siguranta cuprinse Tn standardul european EN 16089.
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9. Transport si depozitare

NOTA:

Pastrati cutia de ambalare, ambalajul din spuma, suruburile si
fitingurile pentru transportarea/relocarea ulterioara a masinii
Labotom.

Neutilizarea ambalajelor si a garniturilor originale poate provoca
deteriorarea grava a dispozitivului de testare si va anula garantia.

Urmati acesti pasi:

B Deconectati sursade alimentare cu energie electrica,
unitatea de racire si recirculare si sistemul de evacuare.

B Mutati unitatea de racire si recirculare.

B Pozitionati chingile de ridicare® in punctele de ridicare
desemnate de pe masina.

B Mutati masina in pozitia noua.

Daca masina este destinata depozitarii pe termen lung sau

transportului, urmati acesti pasi:

B Asezati masina pe paletul original.

B Securizati masina utilizand consolele de transport originale.
Stréngeti cele opt suruburi de blocare cu o cheie cu varf T30.

B Construiti cutia.

B Asezati trusa de accesorii si alte articole in cutie. Pentru a
pastra masina uscata, infasurati-o in folie din plastic si
introduceti un plic de agent deshidratant (silica gel) impreuna cu
aceasta.

La noua locatie, verificati daca:

B Facilitdtile necesare suntin pozitie (sursade alimentare cu energie
electrica si sistemul de evacuare).

B Consultati Lista de verificare Tnainte de instalare (daca se
pierde, contactati Struers pentru o copie).

PERICOL ELECTRIC

Sursa de alimentare poate fi deconectata doar de catre un
tehnician calificat (electromecanica, electronica, mecanica,
pneumatica etc.).

5Chingile trebuie sa fie omologate pentru cel putin de doua ori greutatea masinii.
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6. Eliminareaca deseu

Echipamentele marcate cu simbolul DEEE g contin componente
electrice si electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.
Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corecta
de eliminare in conformitate cu legislatia nationala.

NOTA:

Spanul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile de
siguranta in vigoare privind manipularea si eliminarea
spanului/aditivului pentru lichidul de racire.

NOTA:

Lichidul de racire va contine aditiv si span rezultat in urma taierii si
NU poate fi eliminat Tn sistemul de canalizare principal.

Lichidul de racire trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile
de siguranta locale.

in functie de metalele taiate, este posibil ca amestecul de span
(reziduuri rezultate Tn urma taierii) provenit de la metalele cu o
diferentd mare in ceea ce priveste electropozitivitatea (la o distanta
mare in seria electrochimicd) sa conduca la reactii exotermice
atunci cand exista conditii ,favorabile”.

In consecinta, ca buna practica, trebuie s& tineti cont intotdeauna
de metalele taiate si de cantitatea de span produsa.

Exemple:

Urmatoarele sunt exemple de amestecuri care ar putea conduce la
reactii exotermice, in cazul acumularii unei cantitati mari de span in
timpul taierii/slefuirii la aceeasi masina si daca exista conditii
favorabile:

Aluminiu i cupru-zinc si

cupru
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1. Cunostintele impartasite de Struers

Sectionarea materialografica constituie punctul in care incepe cea
mai mare parte a analizei microstructurale. O bunaintelegere a
procesului de taiere abraziva poate contribui la selectarea
metodelor de prindere si de taiere corespunzatoare, asigurand
astfel o taiere de Tnalta calitate. Reducereala minimum a
artefactelor de taiere va ajuta restul procesului materialografic si va
actiona ca baza corespunzatoare pentru pregatirea eficienta si de
inalta calitate.

SFAT:
Se recomanda curatarea si lubrifierea corespunzatoare a
dispozitivelor de prindere laintervale regulate.

Pentru informatii suplimentare, consultati sectiuneareferitoare la
taiere pe site-ul web Struers.
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Prinderea pieselor
de prelucrat neregulate

Piesele de prelucrat lungi

Taierea pieselor de
prelucratlungi
Partea dreapta:

Partea stanga:

40
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2. Operatii avansate

Piesele de prelucrat neregulate, fara suprafete de prindere plane,
trebuie fixate cu ajutorul unor dispozitive de prindere speciale,
deoarece piesele de prelucrat nu trebuie sa se miste in timpul taierii.
Tn caz contrar, discul abraziv de tiere sau piesa de prelucrat s-ar
putea deteriora. Utilizati canalele in T pentru a monta dispozitivele
de prindere speciale.

Struers ofera o gama de dispozitive de prindere (Consultati
Brosura Labotom-5 sau Brosura Struers de dispozitive de
prindere pentru detalii privind gamele disponibile).

Pentru a obtine o taiere mai rapida, pozitionati piesa de prelucrat
astfel incét discul abraziv sa taie cea mai mica sectiune
transversala posibila.

Pentru a taia piesele de prelucrat care depasesc latimea camerei
de taiere in partea stanga, o portiune a capacului poate fi
indepartata si inlocuita cu un tunel de extindere optional (consultati
sectiunea Accesorii).

B Pozitionati piesa de prelucrat fara a o fixa.

B Pozitionati piesa de prelucrat astfel incat sa poata trece prin
perdeaua din cauciuc cand capacul este inchis.

B Verificati daca unitatea de taiere poate trece, in timpul taierii.

B Fixati piesade prelucrat.

B Asezati piesa de prelucrat in tunelul de extindere si fixati-o ferm.
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Reglarea manerului de taiere Ménerul de taiere este montat din fabrica intr-o pozitie convenabila
pentru majoritatea persoanelor, atunci cdnd masina Labotom-5 este
asezata pe o masa cu inaltimea de 800 mm. Cu toate acestea,
pozitia manerului de taiere poate fi modificata:

B Desfaceti cele 2 suruburi. Aveti grija sa nu deplasati motorul de
taiere in plan axial.

B Rotiti manerul in pozitia dorita.

B Strangeti suruburile.

\ B Verificati daca discul abraziv de taiere va trece prin mijlocul

- locasului din masa de taiere.

Optimizarea rezultatelor
de taiere Tabelul urmator ofera raspunsuri posibile la o serie de intrebari frecvente:

Optimizarea rezultatelor de taiere

intrebare Rispuns

Cum pot evita decolorarea | Aplicati o forta de taiere mai mica
sau ardereaprobei?

Inlocuiti discul abraziv de taiere,
deoarece este posibil caduritatea
discului abraziv de taiere actual sa
nu fie adecvata pentru duritatea
piesei de prelucrat.

Cum pot evita aparitia Utilizati un disc abraziv de taiere mai
bavurilor? moale™.

In cazul in care este montat un
dispozitiv de prindere rapida (optionad)
si un dispozitiv de prindere cu arc:
Fixati bine piesa de prelucrat
utilizénd dispozitivul de prindere
rapida Struers.

Pozitionati dispozitivul de stréngere
cu arc pentru a aplica o forta
suficienta astfel incat sa se evite
deplasarea bucatii taiate, la sfarsitul
actiunii de taiere.

Cum pot evita uzarea prea | Aplicati o forta de taiere mai mica sau
rapida a discurilor abrazive | utilizati un disc abraziv de taiere mai

de taiere? dur.
Cum pot obtine o taiere mai | Pozitionati piesa de prelucrat pentru
rapida? a taia cea mai mica sectiune

transversala posibila. Aplicati o forta
de taiere mai mare.

*)  Consultati Ghidul de selectare din
Brosura Struers de discuri abrazive de
taiere.
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3. Accesorii

Accesorii

Specificatie Codde
catalog |
Tunel de extindere pentru Labotom-5, 06046903
partea stdnga Pentru taierea probelor
lungi care patrund in camera de taiere. L
x Ax1:652x120x 95

mm /25.7 x 4.7 x3.7"

Pentru piese de prelucrat cu o dimensiune
maxima de: 90 mm / 3.5" diametru sau
120 x42 mm/ 4.7" x

1.7".

Ajutor pentru alinierea laserului pentru 06046912
Labotom-5 Indica pozitia discului abraziv
de taiere

Masa cu rafturi pentru pastrarea 06266101
discurilor abrazive de taiere
Extindere pentru masa 06266901
Kit de conectare a tubului de filtrare pentru| 05766935
utilizarea impreuna cu masa

Consultati, de asemenea, brosura Labotom-5 pentru detalii privind
intreaga gama disponibila.

Dispozitive de prindere

Consultati Brosura Struers de dispozitive de prindere pentru detalii
privind gamele disponibile.
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Alte consumabile
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4. Consumabile

Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Alte produse (de exemplu, lichide de récire) pot contine solventi

agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc. Garantia
nu poate acoperi componentele defecte ale masginii (de ex. garnituri
si tuburi), in cazurile in care defectiunea poate fi asociatéa direct cu

utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de Struers.

Consultati Ghidul de selectare din Brosura Struers de discuri

abrazive de taiere.

Specificatie Cod de
catalog

Cooli Additive

Aditiv pentru lichidul de racire

11 49900074

4| 49900073

Cooli Additive Pluis

Aditiv pentru lichidul de racire

11 49900071

4| 49900072

Corrozip-Cu

Aditiv pentru lichidul de racire.

Pentru masinile destinate in principal

taierii cuprului si a aliajelor din cupru.

11 49900068

51 49900069

Unitclean

Pentru curatarea unitatilor de racire si

recirculare, in vederea opririi atacurilor

microorganismelor si a indepartarii

mirosurilor neplacute. 49900040

11
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5. Depanare

Eroare

| Explicatie

Actiune

Problemele maginii

Discul abraziv de taiere nu se
roteste.

Capacul este deschis.

Apasati complet capacul in jos.
Daca acest lucru nu ajuta:
Contactati departamentul de
service Struers.

Mecanismul de blocare a fost
dezactivat manual.

Reactivati mecanismul de
blocare Tnainte de
utilizarea masinii
Labotom-5.

Motor de taiere supraincarcat din
cauza utilizarii intense.

Deschideti capacul si lasati
motorul de taiere sa se
raceasca timp de 5 - 10
minute.

Nu exista apa de racire.

Conexiuneacelectricade la
masina la unitatea de recirculare
este deschisa sau unitatea de
recirculare este oprita.

Verificati sa fie conectat cablul si
sa fie pornita unitateade
recirculare. Pompatrebuie sa
functioneze cand incepe procesul
de taiere.

Nivelul de apa din unitatea de
recirculare este scazut.

Umpleti rezervorul unitatii de
recirculare cu lichid de racire.

Nu exista apa de la pistolul de
spalare.

Valva este inchisa.

Deschideti robinetul pistolului de
spalare.

Pistolul de spalare este infundat.

Curatati interiorul pistolului de
spalare cu apa si aer
comprimat.

Daca acest lucru nu ajuta,

contactati departamentul de
service Struers.

Piese de prelucrat ruginite sau
camera de taiere ruginita.

Cantitate insuficienta de aditiv
pentru lichidul de racire.

Adaugati aditiv Corrozip de la
Struers in apa de racire, utilizadnd
concentratia corecta. Respectati
instructiunile din manualul de
utilizare a unitatii de racire si
recirculare.

Masina a fost lasata cu capacul
inchis.

Lasati capacul deschis pentru a
lasa camera de taiere sa se
usuce.

Geamul capacului este incetosat.

Curatare insuficienta.

Curatati cu o solutie diluata de
sapun si apa.

Nota! Deconectati teava de
evacuare de la rezervor pentru
a evita patrunderea apei cu
sapun in rezervor. In caz de
amestecare, in timpul
functionarii se vaforma spuma.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Dispozitivul de prindere rapida
nu poate sustine piesade
prelucrat.

Dispozitivul de prindere nu este
echilibrat.

Ajustati cele doua suruburi ale
coloanei de prindere.

Consultati sectiunea privind
Ajustarea coloanei de prindere
pentru detalii.

Partea centrala de prindere uzata,

Contactati departamentul de
service Struers.

Probleme la taiere

Decolorarea sau arderea piesei
de prelucrat.

Duritatea discului abraziv de
taiere nu este adecvata pentru
duritatea/dimensiunile piesei de
prelucrat.

Consultati Ghidul de selectare
din Brosura Struers de discuri
abrazive de taiere.

Forta discului abraziv de taiere
este preamare.

Aplicati o fortd mai mica asupra
discului abraziv de taiere.

Racire necorespunzatoare.

- Verificati daca in unitatea de
racire si recirculare exista o
cantitate suficienta de apa.

- Verificati debitul de apa de
racire apasand pe butonul
FLUSH (Spalare).

Verificati debitul de apa de la
unitatea de ré&cire si recirculare.

Curatati tubul de apa de racire.
Daca este posibil, utilizati aer
comprimat.

Bavuri nedorite.

Discul abraziv este preadur.

Consultati Ghidul de selectare
din Brosura Struers de discuri
abrazive de taiere.

Forta prea mare asupra discului
abraziv de taiere aproape de
sfarsitul operatiei.

Reducetiforta de taiere
aproape de sfarsitul operatiei.

Lipsa de sustinere.

Daca este posibil, sustineti piesa
de prelucrat pe ambele parti.

Calitatea de taiere difera.

Tub de apa de racire infundat.

Verificati debitul de apa de réacire
apasand pe butonul FLUSH
(Spalare).

Verificati debitul de apa de la
unitatea de réacire si recirculare.

Curatati tubul de apa de récire.
Daca este posibil, utilizati aer
comprimat.

Cantitate insuficienta de apa
de racire.

Umpleti rezervorul cu apa. Nu
uitati de aditivul Struers, Corrozip,

Taietura se indoaie intr-o parte.

Viteza de taiere initiala este prea
mare.

Lasati discul abraziv de taiere
sa faca o crestaturamica in
piesa de prelucrat, inainte de a
efectuataietura efectiva.

Fortadiscului abraziv de taiere
este preamare.

Aplicati o forta mai mica asupra
discului abraziv de taiere.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Discul abraziv de taiere se rupe.

Montareaincorecta a discului
abraziv de taiere.

- Verificati daca orificiul are
diametrul corect.

- Verificati daca exista o
saiba de carton pe ambele
parti ale discului abraziv de
taiere (doar pentru discurile
abrazive de taiere
conventionale).

- Piulita trebuie stransa.

Prindereaincorecta a piesei de
prelucrat.

Asigurati-va ca doar o parte a
probei este fixata strans. Cealalta
parte trebuie fixata usor.

Utilizati scule de sustinere
(optional) daca geometria piesei
de prelucratimpune o astfel de
sustinere.

Nu exista sustinere suficienta
pentru piesade prelucrat.

Sprijiniti capatul liber al pieseide
prelucrat.

Discul abraziv de taiere este prea
dur.

Consultati Ghidul de selectare
din Brosura Struers de discuri
abrazive de taiere.

Fortadiscului abraziv de taiere
este preamare.

Aplicati o forta mai mica asupra
discului abraziv de taiere.

Réacire necorespunzatoare.

- Verificati daca in unitatea
de racire si recirculare
exista o cantitate
suficienta de apa.

- Verificati furtunurile de apa
pentru racire.

Discul abraziv de taiere se
uzeaza prea rapid.

Forta discului abraziv de taiere
este preamare.

Aplicati o forta mai mica asupra
discului abraziv de taiere.

Discul abraziv de taiere este
preamoale pentru acest tip de
lucrare.

Consultati Ghidul de selectare
din Brosura Struers de discuri
abrazive de taiere.

Labotom-5 vibreaza (rulmenti
uzati).

Contactati departamentul de
service Struers.

Sensul discului abraziv de
taiere nu este corect.

Conexiune electrica incorecta.

Daca sensul
este incorect,
doua dintre
Consultati pagina 18

de rotatie
schimbati
faze.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Discul abraziv de taiere nu taie
piesa de prelucrat.

Discul abraziv de taiere nu a fost
ales corect.

Consultati Ghidul de selectare
din Brosura Struers de discuri
abrazive de taiere.

Discul abraziv de taiere este uzat.

inlocuiti discul abraziv de taiere.

Discul abraziv de taiere ramane
blocat in piesade prelucrat din
cauza tensiunii interne din piesa
de prelucrat.

Sprijiniti piesa de prelucrat si
fixati-o pe ambele parti ale
discului abraziv de taiere, astfel
incat taietura sa ramana
deschisa.

Efectuati o téietura de degajare:
Taiati aproximativ pana la
jumatatea piesei de prelucrat.
Rotiti piesa de prelucrat la 180°
si pozitionati taieturala aprox. 1
- 2 mm de centru.

Piesa de prelucrat se rupe cand
este fixata.

Piesa de prelucrat este casanta.

Asezati piesa de prelucrat intre
doua placi din polistiren.

Fiti atenti! Taiati intotdeauna cu
atentie deosebita piesele de
prelucrat casante.

Piesa de prelucrat este corodata.

Piesa de prelucrat a fost lasata
in camera de taiere prea mult
timp.

Lasati capacul deschis atunci
cand parasiti masina.

Cantitate insuficienta de aditiv
pentru lichidul de racire.

Adaugati aditiv Corrozip de la
Struers in apa de racire, utilizadnd
concentratia corecta.
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6. Service

Struers recomanda efectuarea unei verificari de service regulate la
fiecare 1.500 de ore de utilizare.

Struers ofera o gama de planuri de intretinere cuprinzatoare
pentru a raspunde cerintelor clientilor nostri. Aceasta gama de
servicii este denumita ServiceGuard.

Planurile de intretinere includ inspectia echipamentelor, inlocuirea
pieselor uzate, reglaje/calibrari pentru operare optima si un test
functional final.

Lucrarile de service si lubrifierea masinii Labotom-5 si a dispozitivelor
de prindere rapidafac parte din Planul de service Struers. Struers
recomanda efectuarea unei verificari de service regulate lafiecare
1.500 de ore de utilizare.

Contactati departamentul de service Struers pentru efectuarea lucrarilor
de service la masina.

Unitatea de taiere trebuie sa opuna o usoara rezistenta cand este

mutata. O frecare preamare va fi obositoare in timpul functionarii, in

timp ce o frecare prea mica poate provoca vibratii excesive in timpul

taierii. Gradul de frecare este reglat din fabrica, insa se poate

modifica in timpul utilizarii. Pentru a regla gradul de frecare:

B Utilizati cheia de 24 mm, utilizata si pentru pozitionarea
dispozitivului de prindere rapida si a opritorului din spate.

B Reglati gradul de frecare din rulmentul unitatii de taiere.
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1. Piese de schimb si diagrame

Mai jos este furnizata lista cu o selectie a pieselor de schimb cu
uzuramare, care ar trebui inlocuite pe parcursul duratei de viata a

masinii.

Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea

pieselor de schimb, contactati departamentul de service Struers

local. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul web Struers.

Piesa de schimb El.Ref. | Cod de catalog:
Placa pentru canalul in T, 40 mm x 225 mm, 6 buc. R6040280
Placa pentru canalul in T, 20 mm x 225 mm R6040281
Capac de protectie, asamblat R16040021 *
Perdea de protectie din cauciuc (spate) R60402229
Amortizor cu ulei pentru capac RYS20098
Arc de torsiune @ 38,5x 7,5 R6040242
Flansa de antrenare R5320226
Flansa exterioara cu piulita R56320225
Contactor motor J7KN K2, K4 | 2KM71801*
Aparatoare, asamblata R6040032 *
Pin de blocare 15320291 *
Bloc de contacte NC S1.1, 2SB10071 *
S1.2
Releu de alimentare K1 2KL20124*
Buton de oprire in caz de urgenta 22, tip RV S1 2SA10400 *
Temporizator multifunctional faré contacte ~ KT1 2KTO0003 *
Balama de siguranta cu suruburi M12 SS1 25548085 *
Valva electromagnetica coaxiala, corp din Y1 R6040018 *
alama, 24V c.c.
Incuietoare de siguranta cu solenoid AZM70 Y S1 25500023 *
Unitate releu de siguranta KS1 2KS10006 *
Furtun din silicona 8/ 13, 0,5 m 2NU19213
Tunel de extindere, asamblat 16040060
Perdea din cauciuc pentru tunelul de extindere 16042909

' Informatii

*) SRP/CS (componente de siguranta ale sistemului de comanda).
Componente care influenteaza functionarea in siguranta a masinii.
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Circuitde
siguranta/sistem
de comanda

Descriere

Cod de catalog
al producatorului

Circuit de siguranta
pentru oprire in caz

Balama de siguranta
cu suruburi M12

HP AB052D-KAM

incuietoarea capacului

coaxiala, seria 287 corp
din bronz 2/2 NC G3/8
D=10 24V c.c. complet

de urgenta Bloc de contacte NC MTO

Circuit de siguranta pentru | Releu de alimentare G2R-1-S

dispozitivul de blocare Contactor motor J7KN 18D 01
24VAC

Circuit de siguranta pentru | Valva electromagnetica | SC

G287A001.24/50

electromagnetica

Incuietoare de Unitate releu de sigurantd | GOSB-3012-A
siguranta a capacului

Circuit de siguranta pentru | Buton de oprire in cazde | RV Rondex
lichidul de racire urgenta tip 22

Alte sisteme decomanda | Incuietoare de siguranta | AZM 170SK-

02/01ZRK-2197

Ansamblu capac

Produc. Struers

transparent (PETG) si

capac

Aparatoare, asamblata Produc. Struers
Temporizator H3DS-ML

multifunctional fara
contacte

Codurile de catalog Struers sunt indicate in lista de piese de schimb.

AVERTIZARE

Componentele critice de siguranta trebuie Tnlocuite dupa o durata
maxima de functionare de 20 de ani.
Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

NOTA:

viata de 5 ani.

inginer  Struers sau

Capacul transparent (din PTEG) trebuie Tnlocuit dupa o durata de

Componentele critice de siguranta pot fi inlocuite doar de catre un
tehnician
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).
Componentele critice de siguranta pot fi Tnlocuite doar cu
componente cu cel putin acelasi nivel de siguranta.

Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

de catre un

calificat
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Diagrame
Diagrama bloc a masinii Labotom-5....................ccccoois 16043051B
Schema circuitului masinii Labotom-5 (3 pagini).............. 16043101C
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EN ISO 138491

Labotom-5 Manual de utilizare

8. Informatii legale si de reglementare

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele
pentru un dispozitiv digital clasa A, conform Partii 15 a Regulilor
FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o protectie
rezonabila impotriva interferentelor nocive atunci cand echipamentul
este utilizat Tntr-un mediu comercial. Acest echipament genereaza,
utilizeaza si poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este
instalat si utilizat Tn conformitate cu manualul de utilizare, poate
provoca interferente nocive cu instalatiile de radiocomunicatii. Este
posibil ca utilizarea acestui echipament intr-o zona rezidentiala sa
provoace interferente nocive, caz in care utilizatorul va trebui sa
remedieze interferentele pe propria cheltuiala.

Tn conformitate cu Partea 15.21 a Regulilor FCC, orice modificari
aduse acestui produs, care nu sunt aprobate in mod expres de catre
Struers ApS, pot provoca interferente radio nocive si sa anuleze
autoritatea utilizatorului de a utiliza echipamentul.

Componentele de siguranta ale sistemului de comanda (SRP/CS)
au fost evaluate Tn conformitate cu standardele EN 13849-1:2015 si
EN 60204-1:2006.

Toate componentele de siguranta ale sistemului de comanda
(SRP/CS) au o durata de viata limitata de 20 de ani. Dupa expirarea
acestei perioade, toate componentele trebuie inlocuite.
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9. Date tehnice

Subiect Specificatii
Metric/International | SUA
Taiere Putere de taiere constanta [S3 60 %] 2,2kW 3,0CP

Viteza de rotatie

Viteza discului abraziv de taiere,
diametru de 250 mm

2845 /2910 rpm (50 Hz)
3450 / 3520 rpm (60 Hz)

37,2 /38,1 m/s (50 Hz)
451 /46 m/s (60 Hz

3450 /2910 rpm (60 Hz)

101 /103 mph (60 Hz)

Puterea de taiere intermitenta [S3 15 %)

3,2 kW

4,3CP

Discul abraziv
de taiere

Diametru x grosime x orificiu

250x1-1,5x32mm

9.8x0.04-0.06 x 1.26"

Flansa pentru | Diametru 62,5 mm 2.5"
discul abraziv

de taiere

Camera Dimensiuni Consultati schita de la pagina 61.
de taiere

Pasaj pentru piesele de prelucrat
proeminente:

Pe partea stanga
Latime x inaltime 120 mm x 42 mm 4.7"x1.7"
Diametru 90 mm 3.5"
Pe partea dreapta
Latime/inaltime 16 mm 0.6"
Masa de taiere | Latime 316 mm 12.4"
Adancime 225 mm 8.9"
Canale in T 10 mm, 5 buc.
Consultati schita de la pagina 61.
Capacita Diametru max. de tdiere 90 mm 3.5"
te de Pentru alte dimensiuni: Consultati
taiere ilustratia de la pagina 62.
Capacitatea efectiva de taiere depinde de
materialul pieseide prelucrat, de discul abraziv de
taiere si de tehnica de prindere.
Evacuarea Diametrul tubului de legatura 50 mm 2.0"
vaporilor Capacitate recomandata: 50 m¥h 1750 ft3/h

la unindicatorde nivelal apeide 0 mm/0"
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Subiect Specificatii
Metric/International | SUA

Dimensiuni Labotom-5

si greutate Latime 700 mm 27.6"
Latime cu maner si pistol de spélare 960 mm 37.8"
Adancime 760 mm 29.9"
Adéancime cu stecher 808 mm 31.8"
Inaltime, masina 440 mm 17.3"
Inaltime, maner 520 mm 20.5"
Inaltime, capac deschis 942 mm 37.1"
Greutate 75/76 kg 165/167 Ibs
Masé optionalé Struers
Latime: 900 mm 35.5"
Adéancime: 750 mm 29.5"
Inaltime: 800 mm 31.5"

Subiect Specificatii

Directive UE Consultati Declaratia de conformitate
Nivel de La ralanti, la o distanta de Lwa=60 dB(A)
zgomots 1,0 m/ 39.4" de masina. Incertitudine K = 4 dB(A)

Nivel de Expunereatotala la vibratii a partilor

vibratii superioare ale corpului nu depasestg
2,5 m/s2,

Mediu de Temperaturad ambientala 5-40°C/41-104°F

operare
Umiditate 35-85 % Umiditate relativa, fara condensare

Conditii de -25-55°C/-13-131°F

depozitare

6 Nivel de zgomot: Cifrele mentionate sunt niveluride emisii si nu sunt neaparat niveluride

lucru in siguranta. Cu toate ca exista o corelatie intre emisii si nivelurile de expunere, aceasta

nu poate fi utilizata in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuride

precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul efectivde expunere a muncitorilor
includ caracteristici precum sala de lucru, celelalte surse de zgomot etc., adica numarul de

masini si de alte procese adiacente.
De asemenea, nivelul de expunere admis poate varia in functie de tara. Totusi, aceste
informatii i permit utilizatorului masinii s evalueze maibine pericolul siriscul.
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Subiect

Date electrice

Specificatii

Tensiuneffrecventa Sarcina Sarci Amperaj la sarcina cea
nominal na mai mare a motorului
a max.

3x200/ 50 10,4 A 20,8 A 9,4A

3x220-230/ 50 8,5A 17,0A 7,5A

3x380-415/ 50 53A 10,6 A 4,3A

3x200-210/ 60 11,0A 22,0A 10,0A

3x220-240/ 60 9,7A 19,4 A 8,7A

3x380-415/ 60 6,0 A 12,0A 50A

3x460-480/60 52A 10,4 A 4,2A

Important.

Masina Labotom-5 trebuie protejata cu ajutorul sigurantelor externe, consultati

informatiile de mai sus pentru dimensiunile necesare ale sigurantelor.

Specificatie
pentru cablul
de alimentare

Tensiune/frecventa: Dimensiu Sarcina Dimensiu

ne min. siguranta ne cablu

siguranta furnizat
3x200/ 50 25A 40 A 3x4 mm2+ PE + N
3x220-230/ 50 25A 40A 3x4 mm2+ PE + N
3x380-415/ 50 20A 40A 3x2,5mm?2+ PE + N
3x200-210/ 60 25A 30A 3xAWG12 + PE + N
3x220-240/ 60 25A 30A 3xAWG12 + PE + N
3x380-415/60 20A 30A 3xAWG14 + PE + N
3x460-480/ 60 20A 30A 3xAWG14 + PE + N
Important:

Standardele locale ar putea anula recomandarile privind cablul de alimentare.
Daca este necesar, contactati un electrician calificat pentru a verifica care este optiunea

potrivita pentru configuratia instalatiei locale.

intrerupt
or circuit
curent
rezidual

Se recomanda tipul A, 30 mA (sau superior).

Specificatiile
circuitului de
siguranta

Conceput pentru arespecta minimum:

Circuit de siguranta pentru oprire in caz

de urgenta

ISO 13849-1:2015,Cat 1 Pl c

Circuit de blocare a incuietorii de

siguranta

ISO 13849-1:2015, CatBPl a

Circuit de siguranta pentru incuietoarea

capacului

ISO 13849-1:2015, Cat 3Pl d

Incuietoare de siguranta a capacului

ISO 13849-1:2015,Cat 1, Pl b

Circuit de siguranta pentru lichidul de

racire

ISO 13849-1:2015, Cat 1, Pl c
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Dimensiunile mesei de taiere

Dimensiunile camerei de taiere

Labotom-5 Manual de utilizare

225 mm/8.9"

® ele
® efe
316 mm/12.4"

49 mm/1.9"

310 mm/12.2"

259 mm/10.2"

103 mm/4.1"




Dimensiunile piesei de
prelucrat

Labotom-5 Manual de utilizare

Schita afiseaza capacitatea de taiere proiectata, in mm, in
urmatoarele conditii.

Un disc abraziv de taiere nou. Piesa de prelucrat este asezata direct
pe masa de taiere. Se utilizeaza un dispozitiv vertical de prindere.

Capacitatea efectiva de taiere depinde de materialul piesei de
prelucrat, de discul abraziv de taiere si de tehnicade prindere.

@250
®63
- '*90\74 F/
70 iﬁ\ -
42 ;
10/
g ‘/6;/ /
e 120
135
Disc abraziv de taiere Piese de prelucrat
(diferite dimensiuni). (zonele umbrite).
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Fixarea piesei de prelucrat

Pornirea/oprirea procesului
de taiere

Demontarea unui disc abraziv
de taiere

Montarea unui disc abraziv de
taiere

Curatarea camerei de taiere

62
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Referinta rapida

Pozitionati piesa de prelucrat intr-un dispozitiv de prindere adecvat de
pe partea stanga a mesei de taiere.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata bine.

Inchideti cu atentie capacul.

Apasati START &. Discul abraziv de taiere incepe sa se roteasca, iar
pompa de racire incepe sa functioneze.

Coboréati discul abraziv de téiere pe piesa de prelucrat, trdgand incet
manerul de taiere, pana cand intra in contact cu piesa de prelucrat. Nu
aplicati o forta de taiere excesiva.

Lasati discul abraziv de taiere sa faca o crestaturd mica in piesa de
prelucrat. Cresteti presiunea si mentineti-o constanta in timpul taierii.
Reduceti presiunea de taiere cand discul abraziv de taiere

aproape a terminat de taiat piesa de prelucrat.

Dupa taiere, readuceti discul abraziv de téiere in pozitia din spate.
Opriti discul abraziv de taiere si debitul de apa de racire apasand pe
STOP @.

Deschideti capacul si eliberati dispozitivul de prindere.

Indepértati proba taiata Si piesa de prelucrat.

Impingeti manerul de tiere in spate pentru a pozitiona unitatea de
taiere in pozitia din spate.

Apasati pinul dispozitivului de blocare a arboreluide pe partea
dreapta a aparatorii discului abraziv de taiere, rotind discul abraziv
de taiere pana la cuplarea dispozitivului de blocare a arborelui.
Indepartati piulita utilizand cheia. indepartati saiba, flansa si discul
abraziv de taiere vechi.

Lasati unitatea de taiere in pozitia din spate.

Introduceti discul abraziv de taiere in canelura din aparatoare si
prindeti orificiul din discul abraziv de taiere cu arborele.

Montati flansa, saiba si piulita.

Apasati pinul dispozitivului de blocare a arboreluide pe partea
dreapta a aparatorii discului abraziv de taiere, rotind discul abraziv
de taiere pana la cuplarea dispozitivului de blocare a arborelui.
Strangeti piulita moderat, utilizand cheia si eliberati dispozitivul de
blocare a arborelui.

Scoateti pistolul de spalare din suport.

Indreptati pistolul de spalare in camera de téiere.

Deschideti robinetul pistolului de spalare.

Apasati pe FLUSH (Spélare)% pentru a porni pompa de apa.
Apasati in partea din spate a duzei si curatati camera de taiere.
Apasati pe STOP @pentru a opri spalarea.

Inchideti valva.

Asezati pistolul de spélare in suport.
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Data lansarii 21.06.2021

Labotom-5, Lista de verificare inainte de instalare

Cititi instructiunile de instalare din manualul de utilizare
inainte de instalarea masinii.

Cerinte pentru instalare

- Surubelnita/varf: T30 Torx®

- Masa - cu capacitatea de a sustine cel putin 200 kg/440 Ibs

— Stecher pentru cablul electric (consultati tabelul de la pagina 5 pentru detalii)

— Protectie externa la scurtcircuit (consultati tabelul de la pagina 5 pentru detalii)
— TIntreruptor circuit curent rezidual (consultati tabelul de la pagina 5 pentru detalii)

Accesorii si consumabile necesare

(comandate separat)

— Disc abraziv de taiere si dispozitive de prindere
(Consultati Brosura Labotom-5 si Brosura Struers de discuri abrazive de taiere pentru detalii privind gamele
disponibile).

- Unitatea de racire si recirculare

- Aditiv pentru unitatea de racire sirecirculare

Recomandat
- Sistem de evacuare 50m3/h / 1750ft%h la un indicator de nivel al apeide 0 mm/0"

- ©

125 kg/
276 Ibs 125kg/
276 Ibs
91 ¢ /358"
§ 91 cm/ 358"
o
N

Dezambalare

e Deschideti si indepartati cu atentie partile laterale

si partea superioara a cutiei de ambalare.

e Indepartati consolele de transport care

fixeaza masina pe palet. ﬁ ﬁ

C A4
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http://www.struers.com/default.asp?doc_id=252
http://www.struers.com/default.asp?top_id=3&main_id=8&sub_id=49&doc_id=185

Masina trebuie sa fie pozitionata aproape de sursa de
alimentare cu energie electricd. Masina este conceputa
pentru a fi asezatd pe o masa. Masa trebuie sa poata
sustine cel putin 200 kg/440 Ibs.

Dimensiuni minime: /

\ .
N

4

80 cm/

|\Z9€fcm/35

92cm/36.2” |

O masa conceputad pentru masinile Struers montate pe masa este disponibila ca
accesoriu (cod de catalog 06266101). Unitatea de racire si recirculare se
potriveste intr-un compartiment din unitatea mesei

Pentru alte mese, verificati daca sub masa sau pe partea laterala a acesteia exista
spatiu suficient pentru o unitate de racire si recirculare.



Fata:

Lateral:

Labotom-5, Lista de verificare

l48 cm 7 18,8"

53cm/ 208"

96 cm /377"

76 cm /298"
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Amprenta la sol S —
(ft)

u L

56cm/22 1" | 23cm /87"

! 21cm/84" | 33cm/ 128" | 22cm/ 86"

Spatiu recomandat

Fata: Spatiu recomandat in fatd: 100 cm/ 40”.

Spate: e Verificati daca in spatele masinii exista spatiu suficient pentru furtunurile de
admisie si de evacuare. (Nu este necesar un spatiu suplimentar atunci cand
se utilizeaza masa Struers, deoarece blatul mesei este prevazut cu orificii
pretaiate pentru furtunuri).

e Pentru conectarea la un sistem de evacuare externa:

Verificati daca in spatele masinii exista un spatiu de 17 cm / 7" pentru furtunul
de evacuare.
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Alimentare cu energie electrica

Labotom-5 este prevazuta din fabrica cu un cablu electric (3 m / 9.8").

e Montati un stecher aprobat pe cablu sau conectati cablul la sursa de
alimentare cu energie electrica in conformitate cu specificatiile electrice sicu

reglementarile locale.

Date electrice

Tensiuneffrecventa | Sarcina
max.

3x200 V-50 20,8 A

3x200-210V 60 22,0A

3x220-230 V50 17,0A

3x220-240 V60 19,4 A

3x380415V 50 10,6 A

3x380415V 60 12,0A

3x460-480V 60 10,4 A
Protectia externé la
scurtcircuit Masina Labotom-5 trebuie protejatéd cu ajutorul sigurantelor externe, consultati

informatiile de mai sus pentru dimensiunile necesare ale sigurantelor.

Intreruptor circuit curent Se recomanda tipul A, 30 mA (sau superior).
rezidual

Specificatii de siguranta

Mecanisme de oprire .
Conceput pentru a respecta minimum

A EN60204-1, Categoria de oprire 0
Buton de oprire in | £\j150 13849-1, Nivel de performants ¢

caz de urgenta
EN60204-1, Categoria de oprire 0
ENISO 13849-1, Nivel de performanta d

Capac
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Alimentare cu apa [1 Necesar [1 Optional

Este necesara conectarea unei unitéti de
racire si recirculare. Consultati sectiunea
Accesorii de la pagina 7 pentru detalii.

Racord de evacuare a apei — [1 Necesar [1 Optional

Canal de scurgere

Masina este prevazuta cu un furtun de golire de 2 m / 6.5, care directioneaza apa de racire in unitatea de racire
si recirculare.

Aer comprimat [1 Necesar [0 Optional

Nu este necesar.

Evacuare [J Necesar M Optional

Recomandat
Capacitate minima: 50m%¥h/ 1750ft¥h la un indicator de nivel al apei de 0 mm/0".

Racord de evacuare:

50 mm
(aprox.2")
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Conditii ambientale

5-40 °C
40-105 °F

Sarcina 90% umiditate relativa

Accesorii si consumabile

Unitatea de
racire si
recirculare

Consultati Brogura Labotom-5 si Brosura Struers de discuri abrazive de taiere pentru detalii
privind gamele disponibile.

Necesar

Se recomanda un sistem de récire Struers 3 cu rezervor de 50 de litri, pompéa mica, Cooli-1 si
filtru sac. Unitatea de racire si recirculare este livrata cu un furtun de apa de 2,5 m/8.2' sicu un
cuplaj GEKA pentru o asamblare facila.

Unitatea de racire si recirculare este livrata cu un cablu de alimentare de 2,5 m/8.2 pentru
conectarea la

0 sursa de alimentare monofazata.

Cerinte minime: Capacitate pompa 60 I/min./ 16 g/min la 1 bar

Necesar
Aditiv pentru unitatea de racire si recirculare, pentru prevenirea coroziunii si imbunatatirea
rezultatelor de taiere. Se recomanda Corrozip de la Struers.

Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Alte produse (de exemplu, lichide de récire) pot contine solventi agresivi care dizolva, de
exemplu, garniturile din

cauciuc. Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si tuburi),
in cazurile in care defectiunea poate fi asociatd direct cu utilizarea de consumabile care nu sunt
furnizate de Struers.
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