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1 O tejto prirucke

1

1.1

2.1

O tejto prirucke

UPOZORNENIE
Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na
pouzitie dodavanym so zariadenim a podfa jeho opisu.

Poznamka )
c Pred pouZitim si pozorne precitajte navod na pouZitie.
J
Poznamka )
Ak chcete podrobnosti tykajuce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu
tejto prirucky.
J

Prislusenstvo a spotrebny material

Prislusenstvo

Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v broZure TenuPol-5:

. Webova stranka spolo¢nosti Struers (http://www.struers.com)

Spotrebny material

Vybavenie je ur€ené na pouzivanie vylu¢ne so spotrebnym materialom od spolo¢nosti Struers
Specialne navrhnutym na tento ucel a pre tento typ stroja.

Iné vyrobky mbzZu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr. gumové tesnenia.
Zaruka sa nemusi vztahovat na poskodené Casti stroja (napr. tesnenia a ruarky), kde poskodenie
mdze priamo suvisiet s pouzivanim spotrebného materialu, ktory nedodava spoloénost Struers.

Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v:

. Kataldg spotrebného materialu Struers (via https://www.struers.com)

Bezpecnost’

Ucel pouzitia
Jednotka je uréena na pouZitie v kombin&cii s:

*  TenuPol-5 Lestiaca jednotka

Stroj je uréeny na pouZitie v profesionalnom pracovnom prostredi (napr. v materialografickom
laboratériu).

TenuPol-5 je uréeny na automatické elektrolytické stencovanie vzoriek.

TenuPol-5
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2 Bezpec€nost

Zariadenie je urCené na pouzitie v ramci aplikacii kontroly kvality, kde sa povrch mbze pomocou
transmisného elektronového mikroskopu (TEM) pripravit na dalSiu materialograficka kontrolu.

Zariadenie je ur¢ené na pripravu vodivych materialov vhodnych na elektrolytické leptanie.

Aby zariadenie fungovalo spravne a bezpeéne, musi sa pouzivat's prisluSenstvom a spotrebnym
materialom od spolo¢nosti Struers Specialne uréenym na tento ucel a pre tento typ zariadenia.

Vybavenia stroja sa po€as jeho pouZivania nikdy nedotykajte, nepremiestriujte ho, ani nim
nemanipulujte.

Obsluha musi byt plne pou¢ena o tom, ako s tymto strojom zaobchadzat a ako pouzivat
elektrolyty.

Stroj smie obsluhovat len kvalifikovany/zaskoleny personal.

Aby stroj fungoval tak, ako ma, musi byt pripojeny k chladiacej jednotke.

Stroj nepouzivajte na Priprava inych materialov ako materialov vhodnych na
nasledovné materialografické Studie.

Stroj sa nesmie pouzivat na ziadny typ vybusného a/alebo
horfavého materialu ani na materialy, ktoré su po¢as
obrabania, zahrievania alebo tlaku nestabilné.

Stroj nepouzivajte bez dostatoéného vetrania.

Zariadenie sa nesmie pouzivat so spotrebnym materialom
alebo kombinaciou elektrolytov a prisluSenstva, ktoré nie su
kompatibilné na pouzitie s tymto zariadenim.

Model TenuPol-5

Lestiaca jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouzitie.

2.2 TenuPol-5 Bezpe€énostné opatrenia

2.21 A Pred pouzitim si ich dékladne precitajte

1. Ignorovanie tychto informacii a nespravne zaobchadzanie so zariadenim mézu viest k
vaznym zraneniam a materidlnym Skodam.

2. Stroj musi byt nainstalovany v sulade s miestnymi bezpe&nostnymi predpismi. VSetky
funkcie stroja a vSetko pripojené vybavenie musia byt funkéné.Stroj musi byt uzemneny.

3. Obsluha si musi precitat bezpecnostné opatrenia a navod na pouzitie, ako aj prislusné Casti
navodov na pouZitie tykajucich sa vSetkého pripojeného vybavenia a prislusenstva.

4. Obsluha musi byt plne pou€ena o tom, ako s tymto strojom zaobchadzat a ako pouzivat
elektrolyty.

5. Dodrziavajte vSetky bezpecnostné poziadavky tykajuce sa manipulacie, mieSania,
vyprazdnovania a likvidacie elektrolytov.

TenuPol-5 7



2 Bezpetnost

2.3

10.

11.

12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Stroj musi byt umiestneny na dobre vetranom mieste.V pripade potreby ho mozete umiestnit’ aj
do digestora.

Stroj musi byt umiestneny na bezpe¢nom a stabilnom stole s primeranou pracovnou vySkou.

Zariadenie je uréené na pouzivanie so spotrebnym materialom od spolocnosti Struers Specialne
navrhnutym na tento ucel a pre tento typ zariadenia.

Stroj je ur€eny na pouZzivanie s elektrolytmi odporu¢anymi spolo&nost'ou Struers.Elektrolyty,
ktoré spolo¢nost Struers neodporuca, mdzu byt nebezpecné pre obsluhu alebo poskodit’ stroj.

Nebezpec€enstvo popalenin chemickymi latkami. DodrZiavajte vSetky bezpecnostné poziadavky
tykajuce sa manipulacie, mieSania, vyprazdiovania a likvidacie elektrolytov.

Mnohé elektrolyty obsahuju alkohol alebo iné horfavé rozpustadla. Pri praci s tymito typmi
elektrolytu vZdy dodrZiavajte vSetky bezpe€nostné opatrenia.

Nikdy sa nepokuS$aijte otvorit' leStiacu jednotku, ked je v prevadzke.
Nepouzivajte Cerpadlo bez elektrolytu alebo bez vody v nddobe na elektrolyt.

V pripade ponechanie stroja bez dozoru spolo¢nost’ Struers odporuca uzavriet alebo odpojit
privod chladiacej vody.

Vzdy pouZzivajte ochranné okuliare, rukavice a iny odporu¢any ochranny odev.

PrisluSenstvo: Pouzivajte len také prisluSenstvo, ktoré bolo Speciélne vyvinuté na pouZitie s
tymto typom stroja.

Ak spozorujete poruchu alebo po€ujete nezvy&ajné zvuky, vypnite stroj a kontaktujte technicky
servis.

Pred demontazou stroja alebo instalaciou dalSich komponentov vzdy vypnite elektrické
napdjanie a vytiahnite zastr¢ku alebo napajaci kabel.

Uistite sa, Ze skutoéné napéatie elektrického napajania zodpoveda napatiu uvedenému na
typovom $titku stroja.

Stroj musi byt pred akymkolvek servisom odpojeny od elektrickej siete.Pockajte 5 minut, kym
sa vybije zvySkovy potencial na kondenzatoroch.

Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na pouzitie
dodavanym so zariadenim a podfa jeho opisu.

Ak je zariadenie vystavené neprimeranému pouZzivaniu, nespravnej indtalacii, tprave,
zanedbavaniu, nehode alebo nespravnej oprave, spolo¢nost Struers nenesie ziadnu
zodpovednost za poSkodenie pouzivatela alebo zariadenia.

Demontaz akejkolvek Casti zariadenia poCas servisu alebo opravy by mal vzdy vykonavat
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpecnostné hlasenia

Na oznacenie potencialnych nebezpecenstiev spolo¢nost Struers pouziva nasledujuce znacky.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

A Toto oznadenie oznacuje riziko zasahu elektrickym pradom, ktoré, ak sa mu

nevyhnete, sposobi smrt alebo tazké zranenie.

TenuPol-5



2 Bezpec€nost

24

NEBEZPECENSTVO

mu nevyhnete, spbsobi smrt' alebo tazké zranenie.

Toto oznacenie oznaduje nebezpelenstvo s vysokou Uroviou rizika, ktoré, ak sa

VAROVANIE

UPOZORNENIE

mu nevyhnete, by mohlo spésobit lahké alebo stredne taZké zranenie.

RIZIKO NARAZU

sposobit lahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

RIZIKO PREHRIATIA

iG>l

spbsobit fahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

Toto oznacenie oznaluje nebezpecenstvo so stredne vysokou Urovriou rizika,

ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo spdsobit smrt’ alebo tazké zranenie.

Toto oznacenie oznacuje nebezpecfenstvo s nizkou Urovihou rizika, ktore, ak sa

Toto oznalenie oznacuje riziko narazu, ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo

Toto oznalenie oznaduje riziko prehriatia, ktoré, ak sa mu nevyhnete, méze

Nudzové zastavenie

l@ Nudzové zastavenie

VsSeobecné hlasenia

Poznamka

Tento znak upozoriiuje na riziko poskodenia majetku alebo na potrebu
postupovat' s osobitnou opatrnostou.

Tip
l @ Toto oznadenie znamena, Ze su k dispozicii dalSie informacie a tipy.

Bezpeénostné hlasenia v tejto prirucke

VAROVANIE

fi Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na

pouZitie dodavanym so zariadenim a podla jeho opisu.

VAROVANIE
Dodrziavajte vietky bezpe&nostné poziadavky tykajuce sa manipulacie,
mieSania, vyprazdfiovania a likvidacie elektrolytov.

TenuPol-5
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VAROVANIE

Nebezpecenstvo popalenin chemickymi latkami.

Dodrziavajte vSetky bezpe€nostné poziadavky tykajuce sa manipulacie, miedania,
vyprazdriovania a likvidacie elektrolytov.

UPOZORNENIE
Predtym, ako za¢nete pracovat’ s jednotlivymi elektrolytmi, si vzdy vyZiadajte a
precitajte kartu bezpec€nostnych udajov ku kazdému z nich.

UPOZORNENIE
Mnohé elektrolyty obsahuju alkohol alebo iné horfavé rozpustadla. Pri praci s tymito

typmi elektrolytu vZdy dodrziavajte v8etky bezpenostné opatrenia.

UPOZORNENIE
Obsluha musi byt pIne pou¢ena o tom, ako s tymto strojom zaobchadzat a ako

pouzivat elektrolyty.

UPOZORNENIE

Stroj je uréeny na pouzivanie s elektrolytmi odpord€anymi spolo&nostou

Struers. Elektrolyty, ktoré spolo¢nost Struers neodporuca, mézu byt nebezpecné pre
obsluhu alebo poskodit’ stroj.

UPOZORNENIE
Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu
. 60 % kyselina chlérova je velmi korozivny a oxidacny produkt. Jeho zahrievanie

méze spbsobit vybuch a kontakt s horfavymi materialmi méze spbsobit poziar.

. Hasenie poziaru sa musi vykonavat z chraneného miesta. Pouzivajte hasiace
prostriedky uvedené v karte bezpecnostnych udajov.

UPOZORNENIE
VSetky osoby, ktoré sa podielaju na mie$ani, pouZivani, skladovani, preprave a

likvidacii elektrolytov, musia byt pou€ené o tom, ako pri vykonavani tychto uloh
zaobchadzat' s kyselinou chloristou.
. Nevdychujte Ziadne vypary z roztoku alebo jeho zloziek.

. Zabrante kontaktu s pokozkou.

VAROVANIE
Pri préaci s kyselinou chloristou vZdy pouZivajte celotvarovy &tit alebo ochranné

okuliare proti striekajucej vode, gumené rukavice a laboratérny plast alebo
kombinézu.

VAROVANIE

Uistite sa, Ze rozpustadlo mieSate v digestore uréenom na pouZzivanie kyseliny
chloriste;.

TenuPol-5



2 Bezpec€nost

VAROVANIE
Pri praci s kyselinou chloristou nepouzivajte horfavé nadoby alebo nadoby s

obsahom uhlika, reak&né nadoby, misky na rozlievanie, skladovacie police alebo
podobné materialy.

UPOZORNENIE
Nevyrabaijte bezvodu kyselinu chloristu ani z jej soli, ani z vodnych roztokov, napr.

zahrievanim kyselinami s vysokym bodom varu alebo dehydrataénymi €inidlami,
ako je kyselina sirova alebo oxid fosfore€ny. Okrem spontanneho vybuchu
bezvoda kyselina okamzite exploduje pri kontakte s oxidovatefnymi organickymi
materialmi.

UPOZORNENIE
Obmedzte mnozstvo kyseliny chloristej, ktora je ur€ena na pouzitie alebo

skladovanie, na menej ako 500 g na digestor.

UPOZORNENIE
Nikdy neotacajte lestiacu jednotku hore nohami, najma ak je v Cerpadle elektrolyt.

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Stroj musi byt uzemneny.

Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.
Uistite sa, Ze skuto€né napétie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom $§titku stroja.

Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Pre elektrické inStalacie s priudovymi chraniémi

Pre tento stroj sa vyzaduje pradovy chrani¢ Typ B, Odporuca sa 30 mA (alebo
viac) (EN 50178/5.2.11.1).

> PP BEBE B P

Pre elektrické instalacie bez pridovych chranicov
Zariadenie musi byt chranené izolaénym transformatorom (transformator s
dvojitym vinutim).

Pre overenie rieSenia sa obratte na kvalifikovaného elektrikara.
Vzdy dodrziavajte miestne predpisy.
UPOZORNENIE
fi Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku mdZe spdsobit’ trvalé podkodenie sluchu.

Ak vystavenie hluku prekrauje urovne stanovené miestnymi predpismi,
pouzivajte ochranu sluchu.

TenuPol-5 11
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> BB BB P

UPOZORNENIE
Nepouzivajte stroj s nekompatibilnym prislusenstvom alebo spotrebnym materialom.

UPOZORNENIE
VZzdy pouZzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci

chemickym latkam.

VAROVANIE
Pocas pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s iou nemanipulujte.

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

VAROVANIE
Komponenty dbleZité z hladiska bezpe&nosti sa musia vymenit po uplynuti

maximalnej Zzivotnosti 20 rokov.
Kontaktujte servis Struers.

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpe&nostnu obuv.

Pouzivanie elektrolytov

> BB P

VAROVANIE

Nebezpec€enstvo popalenin chemickymi latkami.

Dodrziavajte vSetky bezpe&nostné poziadavky tykajuce sa manipulacie, miesania,
vyprazdnovania a likvidacie elektrolytov.

UPOZORNENIE
Predtym, ako za¢nete pracovat s jednotlivymi elektrolytmi, si vZdy vyZiadajte a
precitajte kartu bezpeénostnych udajov ku kazdému z nich.

UPOZORNENIE
Mnohé elektrolyty obsahuju alkohol alebo iné horfavé rozpustadla. Pri praci s tymito

typmi elektrolytu vzdy dodrZiavajte vSetky bezpecnostné opatrenia.

UPOZORNENIE
Obsluha musi byt plne pou¢ena o tom, ako s tymto strojom zaobchadzat' a ako

pouzivat elektrolyty.

TenuPol-5
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2.51

UPOZORNENIE
Stroj je ur€eny na pouzivanie s elektrolytmi odporu¢anymi spolo¢nostou

A Struers. Elektrolyty, ktoré spolo¢nost Struers neodporuca, mézu byt nebezpecné
pre obsluhu alebo poskodit’ stroj.

UPOZORNENIE
f} Mnohé elektrolyty obsahuju alkohol alebo iné horfavé rozpustadla. Dbajte na to,

aby ste pri tychto typoch elektrolytoch dodrziavali vSetky bezpecnostné opatrenia.

Dostupnost’

Elektrolyty Struers sa v USA nepredavaju. V pripade potreby sa musia chemickeé zlu€eniny pre
elektrolyt zakupit samostatne.

Dalsie informéacie vam poskytne vas zastupca Struers.

Po pouziti

Nenechaijte elektrolyt vyschnut alebo vykrystalizovat vo vnutri stroja alebo na leStenom materiali.

Likvidacia
Pozri Likvidacia »65.

Kyselina chlorista

UPOZORNENIE
Predtym, ako za¢nete pracovat s jednotlivymi elektrolytmi, si vzdy vyZiadajte a
precitajte kartu bezpec€nostnych udajov ku kazdému z nich.

Kartu bezpec¢nostnych udajov k prislusnym komponentom najdete na adrese: www.struers.com.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu
A . 60 % kyselina chlorova je velmi korozivny a oxida¢ny produkt. Jeho
zahrievanie mdze spdsobit vybuch a kontakt s horfavymi materidlmi moze
spbsobit poziar.
. Hasenie poziaru sa musi vykonavat z chraneného miesta. Pouzivajte
hasiace prostriedky uvedené v karte bezpe¢nostnych udajov.

Skolenie

UPOZORNENIE

VSetky osoby, ktoré sa podielaju na mieSani, pouzivani, skladovani, preprave a
A likvidacii elektrolytov, musia byt pou€ené o tom, ako pri vykonavani tychto uloh

zaobchadzat' s kyselinou chloristou.

. Nevdychujte Ziadne vypary z roztoku alebo jeho zlozZiek.

*  Zabranite kontaktu s pokozkou.

TenuPol-5 13



2 Bezpetnost

PrimieSavanie kyseliny chloristej do roztoku elektrolytu

Ak pracujete s elektrolytmi Struers oznacenymi predponou A, musite do roztoku elektrolytu primiesat
urcité mnozstvo kyseliny chloriste;.

VAROVANIE

Pri préaci s kyselinou chloristou vZzdy pouZivajte celotvarovy &tit alebo ochranné
okuliare proti striekajucej vode, gumené rukavice a laboratérny plast alebo
kombinézu.

VAROVANIE
Uistite sa, Ze rozpustadlo mieSate v digestore uréenom na pouzivanie kyseliny
chloristej.

VAROVANIE

Pri praci s kyselinou chloristou nepouzivajte horfavé nadoby alebo nadoby s
obsahom uhlika, reakéné nadoby, misky na rozlievanie, skladovacie police alebo
podobné materialy.

VAROVANIE
Informacie o elektrolytoch najdete v karte bezpe€nostnych udajov ku konkrétnemu
vyrobku.

> BB P

Postup

UPOZORNENIE
Zlozky musia byt pouzité v spravnom mnozstve, ako je uvedené niZSie.

>

Elektrolyt A2

1.  ZmieSajte etanol, butoxyetanol a vodu.
2. Bezprostredne pred pouZzitim pridajte A2 Il — kyselinu chloristi do zmesi A2 I.

Vzorec A2l A2l

90 ml destilovanej vody 78 ml kyseliny chloristej
730 ml etanolu

100 ml butoxyetanolu

Chemické latky VSetky chemické latky su chemicky Cisté, najlepSie analytickej kvality. Ak
nie je uvedené inak, percento predstavuje hmotnostné percento.

Butoxyetanol Etyléneglykol monobutyléter, CHs-
(CH,),-CH,-O-CH,-CH,OH

Etanol 96 % ob;j. CH;-CH,OH

Kyselina chlorista 60 %, HCIO,

Destilovana voda H,0O

14 TenuPol-5



2 Bezpec€nost

Elektrolyt A2

Bezpecénost’ a ochrana zdravia
Pred mieSanim si dokladne precitajte kartu bezpe&nostnych udajov ku konkrétnym zloZzkam.

Pouzivatel musi dodrziavat pokyny tykajuce sa spravneho pracovného postupu podla navodu na
pouzitie dodaného so zariadenim.

tovare.

Poznamka
G Vyrobok sa musi zlikvidovat v sulade s miestnymi predpismi o nebezpe¢nom

Elektrolyt A3

1. ZmieSajte etanol a butoxyetanol.
2. Bezprostredne pred pouzitim pridajte A3 Il — kyselinu chloristi do zmesi A3 I.

Vzorec A3l A3l

600 ml metanolu 60 ml kyseliny chloristej

360 ml butoxyetanolu

Chemické latky V3etky chemické latky su chemicky Cisté, najlepSie analytickej kvality. Ak
nie je uvedené inak, percento predstavuje hmotnostné percento.
Butoxyetanol Etyléneglykol monobutyléter, CH3-
(CH,)»-CH,-O-CH,-CH,OH
Metanol 100 % obj., CH;0H
Kyselina chlorista 60 %, HCIO,

Bezpecnost’ a ochrana zdravia

Pred mieSanim si dokladne precitajte kartu bezpeénostnych udajov ku konkrétnym zlozkam.

Pouzivatel musi dodrZiavat pokyny tykajuce sa spravneho pracovného postupu podla ndvodu
na pouzitie dodaného so zariadenim.

Poznamka
c Vyrobok sa musi zlikvidovat v sulade s miestnymi predpismi o nebezpetnom
tovare.
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2 Bezpetnost
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Elektrolyt D2

1. Kyselinu fosforeénu rozmieSajte v destilovanej vode

2. Pridajte etanol, propanol a mocovinu.

Vzorec D2

500 ml destilovanej vody

250 ml kyseliny fosforecnej

250 ml etanolu

50 ml propanolu

5 g mocoviny
Chemické latky VSetky chemicke latky su chemicky Cisté, najlepSie analytickej kvality. Ak

nie je uvedené inak, percento predstavuje hmotnostné percento.

Etanol 96 % obj., CH;-CH,OH

Kyselina fosfore¢na Kyselina orto-fosforecna 85 %,
(HO);PO

Propanol 2-propanol 100 %, CH;-CH,-
CH,OH

Mocovina CO(NH,),

Destilovana voda H,O

Bezpecnost’ a ochrana zdravia
Pred mieSanim si dokladne precitajte kartu bezpecnostnych udajov ku konkrétnym zlozkam.

Pouzivatel musi dodrziavat pokyny tykajuce sa spravneho pracovného postupu podla navodu na
pouzitie dodaného so zariadenim.

Poznamka
o Vyrobok sa musi zlikvidovat v sulade s miestnymi predpismi o nebezpe¢nom
tovare.

Skladovanie kyseliny chloristej alebo roztoku

UPOZORNENIE

Nevyrabaijte bezvodu kyselinu chloristu ani z jej soli, ani z vodnych roztokov, napr.
A zahrievanim kyselinami s vysokym bodom varu alebo dehydrataénymi Cinidlami, ako

je kyselina sirova alebo oxid fosforeény. Okrem spontanneho vybuchu bezvoda

kyselina okamzite exploduje pri kontakte s oxidovatelnymi organickymi materialmi.

UPOZORNENIE

Obmedzte mnozstvo kyseliny chloristej, ktora je uréena na pouzitie alebo
skladovanie, na menej ako 500 g na digestor.

TenuPol-5



3 Zacéiname

3. Nikdy nenechaijte skrystalizovat kyselinu chloristd na hrdlach i uzaveroch flias alebo
kdekolvek inde.

4. Chemicku latku skladujte na bezpe€nom, chladnom a dobre vetranom mieste s kovovou,
sklenenou alebo keramickou nadobou na zachytavanie rozliatych latok.

5. Chemické latky skladujte oddelene od inych chemickych latok alebo horfavych &i
organickych materialov.

6. Nikdy nenechajte roztoky vyschnut.

Dalsie informécie najdete v karte bezpe¢nostnych tdajov vyrobku.

3 Zaciname

3.1  Opis zariadenia

Zariadenie sa pouziva na materialograficku pripravu, ktora umoziuje dalSie skimanie materialov
na ucely kontroly kvality. Je uréené na rychlu pripravu vzoriek vhodnych na transmisnu
elektronovu mikroskopiu (TEM).

Elektrolytické stenovanie moZno vykonavat na va¢sine povrchov kovovych materialov.
Elektrochemicky proces je mozny na elektricky vodivych materialoch pdsobenim elektrolytu a
elektriny. PoCas tohto procesu sa na povrch vzorky pokrytej elektrolytom aplikuje vysoky lokalny
prud, ktory ma leptaci ucinok. Vdaka tomuto procesu je povrch vhodny na dalSiu
materidlograficku analyzu.

Zariadenie pozostava z ovladacej a leStiacej jednotky.

LeStiaca jednotka musi byt umiestnena v dobre vetranom priestore, najlepsie v digestore, aby sa
zabranilo vdychovaniu nebezpecnych vyparov.

Obsluha naplni a vyprazdni zasobnik elektrolytu v lestiacej jednotke.

Pred zacatim procesu obsluha vlozi vzorku/obrobok do drziaka na vzorky. Obsluha vyberie
vhodnu metédu, prislusenstvo a elektrolyt. K dispozicii je 200 preddefinovanych metdd
leStenia/stenCovania pre predbezné a konecné stencovanie.

Obsluha sa uisti, Ze je pre material zvolena vhodna kombinacia elektrolytov a parametrov
leStenia.Operator sa uisti, Ze je v leStiacej jednotke spravny elektrolyt.

Obsluha spusti proces. Funkcia skenovania automaticky urci spravne lestiace napatie pre proces
sten€ovania. Pri elektrolytickom leptani/sten€ovani sa z oboch stran vzorky odstrafuju malé
vrstvy materialu. Po&as tohto procesu sa na obrazovke zobrazuje prud a teplota elektrolytu.

Napatie a prud sa monitoruju a nastavuju automaticky. V pripade nadmerného zahrievania
al/alebo nadmernej spotreby energie sa jednotka automaticky vypne.

Proces leStenia/stencovania sa automaticky zastavi, ked sa vo vzorke objavi diera.

Po pouZiti je potrebné nadobu na elektrolyt vyprazdnit’ a vycistit vodou. Elektrolyt sa musi
skladovat na bezpeénom mieste v uzavretej nadobe vhodnej na tento Gcel. Cistenie sa vykonava
pomocou nadoby na elektrolyt naplnenej vodou.
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3 Zacéiname

3.2

18

Poznamka
0 Na dosiahnutie maximalneho ¢asu prevadzky a zZivotnosti stroja je potrebna spravna
udrzba.

Poznamka

Zariadenie je ur€ené na pouzivanie so spotrebnym materialom od spolocnosti

l G Struers Specialne navrhnutym na tento Ucel a pre tento typ zariadenia.

Prehlad — TenuPol-5

A Ovladacia jednotka

B Lestiacajednotka

Ovladacia jednotka

C Pohlad spredu — Ovladacia jednotka
/ A Displej

A

/
[ / / B Hlavny vypina¢ (na zadnej strane)
—

-

C Ovladaci panel

_

G ¥
R |
N O N D
E Pohl'ad zozadu — Ovladacia jednotka
D ‘ | ’ \ | A Zasuvka — Napajaci zdroj
C l./‘.- J B Hlavny vypinac
2/ a3 C Priehradka na poistky
! I i

D Zasuvka - LeStiaca jednotka

E Zasuvka — Elektronicky teplomer

Lestiaca jednotka

Pozrite si prirucku dodanu s konkrétnym zariadenim.
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3 Zacéiname

3.3 Funkcie na ovladacom paneli

A Displej
Funkéné tlacidla — F1 az F4

Posunut smerom nahor/Posunit’ smerom
M) el = nadol

1, Vybrat/Zadat’
Escape (Odist)
Spustit

O W

G M m O

Zastavit

Tlacidlo Funkcia

o Funkéné tlacidlo
. Stlacenim tohto tlacidla aktivujete ovlddacie prvky na rézne ucely. Pozrite si

spodny riadok jednotlivych obrazoviek.

V]

F4

2J
=J

Posunut’ smerom nahor

AR

. Stlacenim tohto tlacidla sa posuniete na obrazovke nahor a zvysite hodnotu
nastavenia.

Posunut’ smerom nadol

. Stlacenim tohto tladidla sa posuniete na obrazovke smerom nadol a znizite
hodnotu nastavenia.

Escape (Odist)

Toto tlacidlo na ovladacom paneli slizi na navrat k predchadzajdcim funkciam
alebo hodnotam.

. Stlacenim tohto tlacidla sa vratite do hlavnej ponuky.
. Stla¢enim tohto tladidla sa vratite na poslednu funkciu alebo hodnotu.
. Stlacenim tohto tladidla zruSite zmeny.

Vybrat/Zadat’

. Stlacenim tohto tladidla vstupite do pola, napriklad do nastavenia, vyberiete
hodnotu a potvrdite vyber.

Spustit

. Sluzi na spustenie procesu sten€ovania.

Zastavit

. Sluzi na zastavenie procesu stencovania.

EEE HEE
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3.4

20

Displej

Poznamka
” Obrazovky zobrazené v tejto priruCke sa mdzu lisit od skutoénych obrazoviek v
softvéri.

Po zapnuti zariadenia sa na displeji zobrazi konfiguracia a verzia nainstalovaného softvéru.

Po spusteni sa displej zmeni na obrazovku, ktoré bola naposledy zobrazena pri vypnuti stroja.

Displej je rozdeleny na niekolko hlavnych oblasti. Pozri A
tento priklad.
A Titulny riadok 4
Na titulnom riadku sa zobrazi zvolena funkcia. Rt Tou node” IS

Cfls Ry FEIHER

B Informaéné polia
V tychto poliach sa zobrazuju informécie o zvolenej
funkcii. V niektorych poliach mdzete vybrat hodnotu a
zmenit' ju.

C Moznosti funkénych klavesov
Zobrazené funkcie zavisia od zobrazenej obrazovky.

Na displeji sa zobrazuju informacie, ako su ponuky, nastavenia pripravy alebo prebiehajuci proces
pripravy.

Prechadzanie po displeji
Pomocou tlagidiel na ovladacom paneli sa pohybujte po displeji.

Pozri Funkcie na ovladacom paneli »19.

Zvuk

Kratke pipnutie Kratke pipnutie po stlaceni tlacidla znamena, ze vyber bol potvrdeny.
Pipanie m&zZete aktivovat alebo deaktivovat: vyberte poloZzku
Configuration (Konfiguracia).

DIhé pipanie DIhé pipnutie po stlaCeni tlaidla znamena, Ze tlacidlo nie je mozné v

danom okamihu aktivovat.

Toto pipanie nemdzete deaktivovat.

Pohotovostny rezim

Ak sa zariadenie dlhsi ¢as nepouziva, podsvietenie displeja sa automaticky stimi, aby sa predizila
jeho Zivotnost'. (30 min)

. Stlacenim lubovolného tlacidla opatovne aktivujete disple;.
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3 Zacéiname

3.41 Hlavna ponuka

MAIN MENU

t

S
=_ °C

USER MANUAL  CONFIG.
METHODS  FUNCT.

Tl

Na obrazovke Main menu (Hlavna ponuka) si mdzete vybrat z nasledujucich moznosti:

. Struers Methods (Metddy Struers)

. User Methods (Metddy pouzivatela)

. Manual funct. (Manualne funk.)

7F A . Config. (Konfig.)

H—

°C

Pozri
. Metody b 31
. Manualne funkcie » 55

. Obrazovka konfiguracie »22

3.4.2 Obrazovka procesu

Toto je priklad obrazovky procesu.
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3 Zacéiname

A Graf aktUélnehO éaSU 1.2 Stainl. steel o3mm
mgel S3mA S58.8V -5.8°0
B Stav procesu. Priklad: Process running (Proces A Sl
je spusteny) " N

C Teplota elektrolytu

3.43

Obrazovka konfiguracie

Time act.: 18s
Light act.: 8 Set: RAuto (25)
Current Pump flow rate 12

Use &4/¥ to adjust pump flow rate.
B——bPr‘ocess running

VSeobecné nastavenia mdzete zmenit v ponuke Configuration (Konfiguracia).

1. Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte Config. (Konfig.).

2. Naobrazovke Configuration (Konfiguracia) vyberte:

— Display contrast (Kontrast displeja)

— Language (Jazyk)

— Temperature unit (Jednotka teploty)

— Temp. warning (Varovanie pred teplotou)

— Max. Temperature (Max. teplota)

—  Pump pre-time (Doba pred¢asného spustenia ¢erpadla)

Polozka ponuky

Popis

Display contrast
(Kontrast displeja)

V pripade potreby upravte nastavenia kontrastu displeja.

Language (Jazyk)

Vyberte jazyk, ktory chcete pouZit.

V pripade potreby mdZete jazyk zmenit neskor.

Temperature unit
(Jednotka teploty)

Nastavte jednotku teploty, ktora sa ma pouZit: stupne Celzia alebo
Fahrenheita.

Temp. warning
(Varovanie pred
teplotou)

V pripade potreby nastavte uroven teploty pre kazdu metdédu. Po
dosiahnuti nastavenej teploty sa zane ochladzovanie elektrolytu.

Teplotné upozornenie signalizuje, Ze teplota elektrolytu prekrocila
teplotu nastavenu v metéde.

- 0-10°C(32-50°F)
alebo

—  No Warning (Ziadne varovanie)

22
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3 Zacéiname

Polozka ponuky Popis
Max. Temperature . V pripade potreby nastavte maximalnu teplotu elektrolytu. Ak sa
(Max. teplota) tato hodnota dosiahne pocas procesu, stroj sa automaticky zastavi.

30-50 °C (86 — 122 °F)

Pump pre-time (Doba | « Nastavte Cas, kedy sa musi erpadlo zapnut predtym, nez sa

predéasného aplikuje prud. Tento postup sa pouziva na dosiahnutie
spustenia ¢erpadila) rovhomerného toku elektrolytu od samého zaciatku procesu.

- 4-15s
F1 — Def. value . V pripade potreby obnovte hodnoty na predvolené nastavenie z
(Predvol. hodnota) vyroby:

—  Vyberte prislusni hodnotu.

— Stlacte F1.

F2 — Elect. Formula Zobrazte vzorce a podmienky mieSania pre vSetky elektrolyty Struers.
(Vzorec elektrolytu)

F3 — Edit Elect. Name | Ak pouzivate vlastné elektrolyty, mdzZete ich nazvy zmenit na ndzvy
(Upravit’ nazov podfa vlastného vyberu.
elektrolytu)

v8etkych metddach, v ktorych sa tento elektrolyt

Poznamka

Ked zmenite nazov elektrolytu definovaného

pouzivatelom, nazov sa automaticky zmeni vo
pouziva.

1. Vyberte elektrolyt.
Stla¢enim F3 spustite funkciu uprav.

Vyberte nazov.

el

Zadaijte novy nazov.

Pozri Premenovanie metédy »43.

F4 — Adj. Pump (Nast. | * Cerpadlo sa musi pred prvym pouZzitim nastavit. Tuto funkciu
cerpadlo) pouzivajte na pravidelnu kontrolu Eerpadla.

Pozri Kalibracia ¢erpadla »62.
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4 Preprava a skladovanie

4 Preprava a skladovanie

Ak budete musiet jednotku kedykolvek po inStalacii premiestnit alebo uskladnit, odporu¢ame vam
dodrziavat’ niekolko pokynov.

. Pred prepravou jednotku bezpecne zabalte. Nedostatocné zabalenie mdze spdsobit
poskodenie jednotky a stratu zaruky. Kontaktujte servis Struers.

. Odporu¢ame vam pouzit podvodné obaly a prisluSenstvo.

4.1 Preprava

1. Ovladaciu jednotku vycistite makkou, vihkou handri¢kou.

2. Lestiacu jednotku dokladne vycistite. Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na
pouzitie.
Odpoijte elektrické napajanie.

4. Odpojte lestiacu jednotku od privodu vody alebo chladiacej jednotky (moznost).

5. Presunte jednotky na ich nové pozicie.

4.2 Skladovanie

pouzitie.

Poznamka
0 Odporu¢ame vam uschovat vsetky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduce

Odpojte jednotku od elektrického napajania.
. Odstrarite celé prislusenstvo.
. Pred uskladnenim jednotku vycistite a vysuste. Pozri Denne »60.
. Stroj a prislusenstvo vlioZte do pdvodného obalu.
. Do Skatule vlozte vrecko s vysuSadlom (silica gélom).

. Podrobné informacie o teplote a vihkosti pri skladovani najdete v €asti Technické udaje -
TenuPol-5 »66.

Lestiaca jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouzitie.
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5 InStalacia

5.1

5.2

InStalacia

Rozbalte stroj

Poznamka
o Odporu¢ame vam uschovat vsetky pdvodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
pouzitie.

Zariadenie sa dodava v dvoch Skatuliach.
. Ovladacia jednotka

. Lestiaca jednotka

Ovladacia jednotka

1.  Odrezte baliacu pasku na hornej strane Skatule.
2. Odstrarite volné Casti.

3. Vyberte jednotku zo Skatule.

Lestiaca jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouzitie.

Presuvanie stroja
Pozri Preprava 24,

Skontrolujte baliaci zoznam

Zariadenie sa dodava v dvoch Skatuliach.
. Ovladacia jednotka
. Lestiaca jednotka

Sucastou balenia méze byt volitelné prislusenstvo.

Ovladacia jednotka

Balenie obsahuje tieto polozky:

Ks. Popis

1 Ovladacia jednotka

2 Elektrické napajacie kable

1 Pripajaci adaptér

1 Elektronicky teplomer, + 35 az -50 °C (95 az -58 °F)
1 Subor navodov na pouzitie

TenuPol-5
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5.3

5.4

5.4.1

26

LesStiaca jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouZitie.

Umiestnenie

RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpe¢nostnu obuv.

Ovladacia jednotka

. Jednotku umiestnite na pevnu, stabilnu pracovnu lavicu s vodorovnym povrchom a primeranou

vyskou.

. Jednotku umiestnite do blizkosti digestora, v ktorom je umiestnena lestiaca jednotka.

Poznamka

Neumiestriujte ovladaciu jednotku do digestora, pretoze chemické vypary z
elektrolytov mézu poskodit’ citliva elektroniku.

LesStiaca jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouZitie.

Napajaci zdroj

UPOZORNENIE

Stroj musi byt uzemneny.
Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napdjanie.

Uistite sa, Ze skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.
Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

Elektricka zasuvka
Zasuvka elektrického napajania musi byt lahko pristupna.

Zasuvka elektrického napajania musi byt umiestnena vo vyske od 0,6 mdo 1,9 m (22" az 6’) nad
uroviiou podlahy. Neodporuca sa vyS$sie ako 1,7 m (5'6").

Napajacie kable

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Stroj musi byt uzemneny.
Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napdjanie.

Uistite sa, Ze skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.
Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.
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dodavana na tychto ké&bloch nie je vo va$ej krajine schvalena, je potrebné ju

Poznamka
0 Zariadenie sa dodava s 2 typmi elektrickych napajacich kablov. Ak zastréka
vymenit' za schvalenu.

Jednofazové napajanie

Dvojkolikova zastrcka (europska zastréka Schuko) je uréena
pre jednofazoveé elektrické pripojky.

Vodi¢e musia byt zapojené nasledovne:

Zlta/Zelena Uzemnenie
Hneda Vedenie (Zivé)
Modra Neutralne

Dvojfazové napajanie
Trojkolikova zastrcka (severoamericka NEMA) je uréena pre _-
dvojfazové elektrické pripojky. . \“‘:@

Vodi¢e musia byt zapojené nasledovne:

Zelena Uzemnenie
Cierna Neutralne
Biela Vedenie (zivé)

Pripojenie k stroju

. Pripojte elektricky napajaci kabel do zasuvky na zadne;j
strane ovladacej jednotky.

. Pripojte kabel k elektrickému napajaniu.

5.4.2 Napaitie

UPOZORNENIE

Stroj musi byt uzemneny.
Pred inStalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.

Uistite sa, Ze skutoCné napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.
Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

zariadenia.
-  115V:100-120 V/50/60 Hz
— 230V:200-240 V/50/60 HzNastavenie z vyroby

Poznamka
0 V krajinach s elektrickym napajanim 100 — 120 V musite zmenit nastavenie
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5 InsStalacia

Spdsob zmeny napitia

1. Pomocou malého skrutkovaca s plochym
hrotom otvorte kryt skrinky na poistky na
zadnej strane ovladacej jednotky.

Vyberte poistku zo skrinky na poistky.

Otocte poistku do pozadovanej polohy.

Zatlacte ju spat do skrinky na poistky. A Priehradka na poistky

o > 0D

Nasadte kryt spat na skrinku na poistky.

5.5 Priprava jednotky na prevadzku

VAROVANIE
A Lestiaca jednotka musi byt umiestnena v dobre vetranom priestore, najlepsie v

digestore.
Pocas pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s iou nemanipulujte.

5.5.1 Pripojenie lestiacej jednotky

VAROVANIE
A Lestiaca jednotka musi byt umiestnena v dobre vetranom priestore, najlep3ie v

digestore.
Pocas pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.

1. Pripojte kabel z lestiacej jednotky k adaptéru dodanému s ovladacou jednotkou.
2.  Pripojte kabel adaptéra k zadnej strane ovladacej jednotky.

3. Utiahnutim poistného kruzku zaistite zastréku.

Kalibracia ¢erpadla
Pri prvom zapnuti stroja sa odporuca nastavit’ €erpadlo. Pozri Kalibracia cerpadla »62.

5.5.2 Nastavenie lestiacej jednotky

1. Zakladnu dosku s Cerpadlom a chladiacou cievkou
umiestnite na izolovanu nadobu.

2. Vlozte teplomer A do otvoru medzi lestiaci ¢lanok a
motor Cerpadla.

UPOZORNENIE
A Pocas pripravy vzdy pouzivajte teplomer.

3. Pripojte jednu z hadi€iek dodavanych s leStiacou
jednotkou k chladiacej cievke a k privodu vody.

4. Druhu hadi¢ku pripojte k druhej strane chladiacej cievky a vyvedte ju do odtoku.
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5 InStalacia

5. Akje jednotka pripojena k externej chladiacej jednotke (moZnost), na prepojenie chladiacej
jednotky a chladiacej cievky pouzite vhodné izolované hadicky.

Poznamka
c Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouzitie.

jednotkou, umiestnite neizolovanu nadobu do ladového kupela na chladenie.

Tip
l @ Ak elektrolyt nie je mozné ochladit’ chladiacou vodou alebo externou chladiacou

5.5.3 Naplnenie nadoby elektrolytom

UPOZORNENIE

VZdy dodrzZiavajte platné bezpeénostné predpisy tykajuce sa manipulacie s
A elektrolytmi a ich likvidacie.

Obsluha musi byt pIne poucena o tom, ako s tymto strojom zaobchadzat a ako

pouzivat elektrolyty.

VAROVANIE

S elektrolytmi manipulujte vzdy v dobre vetranych priestoroch.
Pri manipuléacii s elektrolytmi vzdy pouzivajte ochranné rukavice, okuliare a lievik.

Pokyny na zaobchadzanie s elektrolytmi najdete v Pouzivanie elektrolytov »12.

1. Znadoby na elektrolyt vyberte zadkladnu dosku s
Cerpadlom a chladiacou cievkou.

2. Naplite nadobu na elektrolyt po znacku
elektrolytom (priblizne 1 1).

3. Zakladnu dosku umiestnite na nadobu s
elektrolytom.
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5 InsStalacia

5.54 Montaz drziakov trysiek

1. VloZte jeden drziak trysky do leStiacej komory a
zasunte puzdro do drazky, kym drziak tesne
nedosadne na zadnu stenu komory.

2. Druhu trysku namontujte rovhakym spésobom na
druhu stranu komory.

3. Zapojte dva mini jack konektory do prisludnych
z4suviek v drziakoch trysiek.

4. Nalestiacu komoru nasadte ochranny kryt.

5.6 Hiuk

Informacie o hodnote akustickej hladiny najdete v tejto Casti: Technicke udaje » 66

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku méze spdsobit trvalé posSkodenie sluchu.
Ak vystavenie hluku prekracuje urovne stanovené miestnymi predpismi, pouzivajte
ochranu sluchu.
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6 Spustite zariadenie

6.1

6.2

Spustite zariadenie

Prvé spustenie stroja

. Stroj zapnite hlavnym vypinaom na zadnej strane ovladacej jednotky.

Spustenie — prvé

Pri prvom zapnuti stroja sa zobrazi obrazovka Main menu (Hlavna ponuka).
Pokyny na navigaciu na displeji najdete v:

. Funkcie na ovladacom paneli » 19

. Displej »20

Language (Jazyk)

Vyberte jazyk, ktory chcete pouzit. V pripade potreby mézZete jazyk zmenit neskér.

1. Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte Config. (Konfig.) > Language (Jazyk).

2. Posuvanim nahor alebo nadol v zozname vyberte poZzadovany jazyk.

Kalibracia ¢erpadla
Cerpadlo sa musi pred prvym pouzitim nastavit.

Tato funkcia sluzi na kalibraciu ¢erpadla lestiacej jednotky a zabezpecuje spravne nastavenie
prietoku v metédach Struers.

Pozri Kalibracia Cerpadla »62.

Spustenie — kazdodenna prevadzka

Po zapnuti stroja sa po uvodnej obrazovke ihned zobrazi obrazovka, ktora bola zobrazend pri
vypnuti stroja.

Metody

MéZete pracovat s nasledujucimi typmi metéd:
. Struers Methods (Metddy Struers)

Tieto metddy su vopred definované.Nastavenia nemézete zmenit.V pripade potreby ich
skopirujte do prieCinka User Methods (Metddy pouzivatela) a zmenite nastavenia.

. User Methods (Metddy pouzivatela)

Tieto metddy mozete kopirovat a menit’ podla potreby.

Priprava vzoriek na elektrolytické leStenie a leptanie

Pred elektrolytickym leStenim a leptanim je potrebné vzorky vybrusit. Cim jemnejsia je povrchova

Uprava, tym kratSi je Cas leStenia, a to zvy€ajne prinasa lepsi kone¢ny vysledok.

Podrobnosti o mechanickej priprave vzoriek najdete tu:
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6 Spustite zariadenie

. Webova stranka spolo¢nosti Struers (http://www.struers.com)

6.2.1 Struers Methods (Metdédy Struers)

Predbezné stencovanie a zatemnenie

K dispozicii je 8 vopred nastavenych metdd kone€ného stenéenia a zatemnenia. Zobrazuju sa s

priemerom 10 mm a malym symbolom hodiniek vedla nazvu elektrolytu.

Vyberte metddu, ktoru cheete pouzit.

Metédy
0.1 Nehrdzavejuca ocel @10 mm @
Electrolyte (Elektrolyt) A8
Voltage (Napatie) 20V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +15°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) 3mO0s
Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat
svetla)
Graphic time scale (Graficka ¢asova Automatické
0s)
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 19
0.3 Ocel’ s nizkym obsahom uhlika @10 mm ®
Electrolyte (Elektrolyt) A2
Voltage (Napétie) 40V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) 3mO0s
Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat
svetla)
Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Eerpadla) 23
0.6 Impax 45HRC @10 mm ®
Electrolyte (Elektrolyt) A2
Voltage (Napatie) 46V
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0.6 Impax 45HRC @10 mm

C)

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +20 °C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) 3mO0s
Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat’
svetla)
Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Eerpadla) 20
0.9 Titan 310 mm ®
Electrolyte (Elektrolyt) A3
Voltage (Napatie) 35V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) 3mO0s
Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat’
svetla)
Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Cerpadla) 30
0.11 Med’ @10 mm ®
Electrolyte (Elektrolyt) D2
Voltage (Napatie) 10,5V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +17 °C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) 3mo0s
Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat’
svetla)
Graphic time scale (Graficka asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 35
0.13 Mosadz @10 mm ®
Electrolyte (Elektrolyt) D2
Voltage (Napétie) 13V
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0.13 Mosadz @10 mm

Temperature recomm. (Odpor. teplota.)

+5°C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia)

3mOs

Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat’
svetla)

Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Eerpadla) 25

0.15 Bronz @10 mm ®
Electrolyte (Elektrolyt) D2

Voltage (Napatie) 17V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) 3mO0s

Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat’
svetla)

Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Cerpadla) 30

0.17 Hlinik @10 mm ®
Electrolyte (Elektrolyt) A2

Voltage (Napatie) 40V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) 3mo0s

Light stop value (Hodnota zastavenia Ignorovat’
svetla)

Graphic time scale (Graficka asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 19

Konecné stencenie

K dispozicii je 10 vopred nastavenych metdd kone€ného stenéenia. Zobrazuju sa s priemerom 3 mm
a malym symbolom zdroja svetla vedfa nazvu elektrolytu.

Vyberte metddu, ktoru cheete pouzit.
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Metody
0.2 Nehrdzavejuca ocel @3 mm *
Electrolyte (Elektrolyt) A8
Voltage (Napétie) 50V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +15°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit
Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické
svetla)
Graphic time scale (Graficka ¢asova Automatické
0s)
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Cerpadla) 12
0.4 Ocel’ s nizkym obsahom uhlika @3 mm *
Electrolyte (Elektrolyt) A2
Voltage (Napétie) 43V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit
Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické
svetla)
Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Eerpadla) 20
0.5 Ocel s nizkym obsahom uhlika @3 mm *
Electrolyte (Elektrolyt) A8
Voltage (Napétie) 50V
Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +15°C (+19,8 °C)
Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit
Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické
svetla)
Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické
Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny
Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 16
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0.7 Impax 45HRC @3 mm *
Electrolyte (Elektrolyt) A2

Voltage (Napatie) 30V

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +20 °C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit

Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické

svetla)

Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické

Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny

Pump flow rate (Prietok Eerpadla) 12

0.8 Impax 45HRC @3 mm 3
Electrolyte (Elektrolyt) A8

Voltage (Napétie) 60V

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +15°C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit

Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické

svetla)

Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické

Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny

Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 16

0.10 Titan @3 mm *
Electrolyte (Elektrolyt) A3

Voltage (Napatie) 35V

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit

Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické

svetla)

Graphic time scale (Graficka asova os) | Automatické

Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny

Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 10

TenuPol-5



6 Spustite zariadenie

0.12 Med’ 93 mm ¥
Electrolyte (Elektrolyt) D2

Voltage (Napatie) 5V

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit

Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické

svetla)

Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické

Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny

Pump flow rate (Prietok Eerpadla) 10

0.14 Mosadz @3 mm 3
Electrolyte (Elektrolyt) D2

Voltage (Napétie) 6V

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit

Light stop value (Hodnota zastavenia Automaticke

svetla)

Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické

Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny

Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 10

0.16 Bronz @3 mm *
Electrolyte (Elektrolyt) D2

Voltage (Napatie) 74V

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit

Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické

svetla)

Graphic time scale (Graficka asova os) | Automatické

Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny

Pump flow rate (Prietok Cerpadia) 10
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0.18 Hlinik @3 mm ¥
Electrolyte (Elektrolyt) A2

Voltage (Napatie) 40V

Temperature recomm. (Odpor. teplota.) | +5°C (+19,8 °C)

Polishing time (Cas lestenia) Ziadny limit

Light stop value (Hodnota zastavenia Automatické

svetla)

Graphic time scale (Graficka ¢asova os) | Automatické

Flow mode (Rezim prietoku) Jednosmerny

Pump flow rate (Prietok Eerpadla) 13

6.2.2 Vyber metody

1.  Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku Struers

Methods (Metody Struers).

Pre kazdy material su uvedené dva rézne typy metdd. Metddy obsahuju vietky

nastavenia potrebné pre proces.

—  Predbezné stenovanie a zatemnenie

K dispozicii je 8 vopred nastavenych metdd kone¢ného stencenia a
zatemnenia. Zobrazuju sa s priemerom 10 mm a malym symbolom

hodiniek vedla nazvu elektrolytu.

— Konecéné stencenie

K dispozicii je 10 vopred nastavenych metdd kone¢ného stencenia.
Zobrazuju sa s priemerom 3 mm a malym symbolom zdroja svetla vedla

nazvu elektrolytu.

2. Vyberte metddu, ktoru chcete pouzit'.

6.2.3 Vytvorenie metédy

Ak chcete vytvorit metddu:

. Skopirujte metddu Struers z prie€inka Struers Methods (Metddy Struers) a uloZte ju do
prieCinka User Methods (Metddy pouzivatela).

alebo

. Vyberte prazdnu metddu alebo skopirujte existujucu metdédu z prie€inka User Methods

(Metddy pouzivatela).

. Premenujte metédu. Pozri Premenovanie metody »43.

. Upravte metddu a ulozte zmeny. Pozri Zmerite nastavenia »44.
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6.2.4

TenuPol-5

Kopirovanie metédy

1.

Na obrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte jednu z nasledujucich
obrazoviek:

—  Struers Methods (Metddy Struers)

alebo

— User Methods (Metddy pouzivatela)

Vyberte metddu, ktoru cheete pouzit.
Skopirujte metddu: Stlacte F1 — Copy (Kopirovat).

Stlacenim Zadat’ potvrdte vyber.

Ak kopirujete metddu z obrazovky Struers Methods (Metédy Struers):

—  Stlaenim Spat’ sa vratite na obrazovku Main menu (Hlavna ponuka).

— Vyberte obrazovku User Methods (Metédy pouzivatela).

Na obrazovke User Methods (Metédy pouzivatela) vyberte pole, do ktorého

chcete vlozit novi metodu.
Vlozte metddu. Stlacte F2 — Insert (Viozit).

Ak pouzivate prazdnu metédu, ndzov sa automaticky zmeni z Empty
method (Prdzdna metdéda) na Unnamed method (Neurcena metdda).

Stlacenim Zadat’ potvrdte vyber.

Vytvorenie metédy, ktora nie je zalozena na metoédach Struers

Ak pracujete s materialmi, ktoré nie su zahrnuté v metdédach v databaze Struers Methods
(Metddy Struers), mbzete vytvorit novu metédu. Ak tak chcete urobit, musite vykonat’ kontrolu.
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Postup

1.

Na obrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku User Methods
(Metody pouzivatela).

Vyberte metddu, ktoru chcete pouZit’ pre novy material, napriklad prazdnu
metddu alebo skopirujte metédu z obrazovky Struers.

Stlacenim tlacidla Zadat’ zobrazite nastavenia vybranej metody.

V pripade potreby zmerite nastavenie Electrolyte (Elektrolyt) na spravny
elektrolyt pre novy material.

Stla¢enim tlacidla F1 vyberiete funkciu Scan (Skenovat).

Vyberte nastavenie Set max. volt. (Nastavit max. nap.) a nastavte maximalne
napatie, ktoré sa pouzije pocas skenovania:

10-100V

Zvolte nastavenie Set flow rate (Nastavit prietok) a nastavte ho.
Spustite skenovanie: Stlacte Spustit.

Vysledok skenovania

1.

Po dokonceni skenovania zobrazte krivku prudovej hustoty: Stladte Zadat'.

Priklad — vysledok skenovania

V tomto priklade graf znazorruje krivku pradovej hustoty. Tento vysledok mdzete pouzit na urcenie
pribliZznej hodnoty napéatia pri leSteni. Doty€nica T pretina krivku v strede. Tuto hodnotu mbzete
pouZit na optimalizaciu nastavenia napatia pri leSteni.

mH
6017 i)

T

Sev

Filtrovanie skenu

Ak je na krivke snimania vela ,Sumu®, méze byt tazké urcit spravne napatie pri lesteni.
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U

1. Stla¢enim F3 Filter scan (Sken filtra) vycistite krivku snimania.

Priklad — filtrovana krivka skenovania

Cd

mH
7o

r

VylepsSenie skenu

Ak je stale tazké urcit spravne napatie pri leSteni, mbzete krivku skenovania este viac
optimalizovat.

1. Stla¢enim F4 Enhance scan (ZlepSit sken) zosilnite krivku skenovania.

U

Priklad — zosilnena krivka skenovania

Ld

mA
801

Priklad — idealna krivka pradovej hustoty

Na tomto priklade su znazornené rézne oblasti leStenia a leptania.
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Anodic dissolution

<+ Direct

Current density
in
Afem?

—

Indirect

EC;

«+—Best polishing

-D

' Formation of

 oKygen

**__Formation of layer

<+ Etching »+——— Polishing

— Voltage (V)

Definovanie napaitia pri leSteni

Na dosiahnutie najlepsich vysledkov elektrolytického
leStenia je potrebné vytvorit viskdznu vrstvu.

. Ta sa zaCina vytvarat' v oblasti B — C.
. Na leStenie je najvhodnejSia oblast C — D.

. Najhrubsia viskézna vrstva sa nachadza v
oblasti C — D, kde je najvy3$Si pomer napatia a
prudu.

Struers skuSky ukazuju, Ze najhrubS$ia visk6zna
vrstva poskytuje najrovnomernejsie vysledky
leStenia.

*  Voblasti D — E dochadza k tvorbe kyslika.
Vzniknu tak otlacky, ktoré nie su vhodné na
leStenie alebo leptanie.

Pomocou doty€nice mbZete urcit bod s najhrubSou viskéznou plochou.

1. Posuvajte doty&nicu pozdiz krivky prudovej hustoty v oblasti C — D, kym
doty&nica neukazuje najmensi uhol vzhfadom na os X (bod Ty).
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6.2.5

2. Stlacenim F2 zadajte v metdde napatie pri leSteni.

Napatie, pri ktorom sa dotyCnica dotyka krivky prudovej hustoty, sa zobrazi F2
na obrazovke ako V.

3. Stlagenim Spat’ sa vratite do metddy.

Do metddy boli viozené hodnoty napatia pre leStenie.

4. Ulozte nové nastavenia napéatia: Stlacte F4 — Save (Ulozit).
F4

5 0 E

Opakovanie skenu

1. Ak chcete skenovanie zopakovat, kym sa na obrazovke zobrazuje aktualna
krivka hustoty, stlacte F1 — Scan (Skenovat).

-

Kontrola velkosti otvoru

Ak chcete skontrolovat velkost vytvoreného otvoru, mdzete ho po stenéeni opat
zmerat.. F3

-

1. Stlacte F3 Hole (Otvor). LeStiaca komora sa naplni elektrolytom a opat sa
zmeria hodnota svetla.

Premenovanie metédy

Nazov metddy mébzete premenovat na nazov podfa vlastného vyberu.

Poznamka
c Nazvy metdd v databaze Struers Methods (Metody Struers) nie je mozné
upravit ani zmenit..
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6.2.6

6.2.7

44

Na obrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku User Methods

(Metody pouzivatela).

Vyberte metddu, ktoru chcete premenovat.

Stlacte F4 — Rename (Premenovat).

Zobrazi sa vyzva na prijatie zobrazeného textu alebo stlaéenie Dole na vyber

funkcie Uprav.

Pozri Zmena textu »44.

Zmena textu

Ak chcete zmenit hodnotu textu, vyberte pole na zadanie textu.

1.

Umiestnite kurzor na znak, ktory chcete zmenit.
F1: Posurite kurzor dolava.

F3: Posurite kurzor doprava.
Prejdite na sadu znakov.

Presunte kurzor a vyberte znaky, ktoré chcete zadat.

—  F1: Posunte kurzor dofava.

— F2: Odstrante jeden znak v texte.

—  F3: Posunite kurzor doprava.

—  F4:VloZte do textu medzeru.
Umiestnite novy znak do textu a presurite kurzor.

Postup zopakujte pre kazdy znak.

UloZte zmeny.

Zatvorte textovy editor.

Zmente nastavenia

EECDEFGH]JKLHNDP ARSTUVWKY ZESES_|
abede fghi jkInnop qrstuvwxpzagipel
Q123456709+-%/ ., =00
AARRACOPEERETITT RAOAGAGSIO00VYEER

33535g3PEEEETTTT No0o0BENUTUYIZef

I u Poznamka

Nazvy metdd v databaze Struers Methods (Metddy Struers) nie je mozné zmenit'.

Nastavenia mbzZete zmenit tak, aby vyhovovali vaSim poziadavkam.

Ked v metdde zmenite nastavenie, F4 Save (Ulozit) sa zobrazi v dolnom riadku obrazovky.
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6 Spustite zariadenie

*  Akvykonavate zmeny v existujucej metdde, pbdvodna metdda sa po uloZeni zmien prepise.

. Ak chcete zachovat povodnu metdédu aj novu verziu, vytvorte kopiu metddy s novym nazvom
a zmeny vykonaijte v tejto kopii.

Postup

Ak chcete zmenit nastavenie, vyberte pole na zmenu nastavenia.

1. Vyberte nastavenie, ktoré chcete zmenit..
A | AEIN s
— Akide o &iselnu hodnotu, okolo hodnoty sa zobrazia dve
hranaté zatvorky [].

— Akide o alfanumerickd hodnotu, zobrazi sa kontextova
ponuka.

2. Vyberte pozadovanu hodnotu.
A AT 8§ VB
— Ak su k dispozicii dve hodnoty, prepinajte medzi nimi.
3.  Ulozt .
ozte zmeny '
4. Potvrdte zmeny.

Nastavenia

Electrolyte (Elektrolyt)

Obsahuje Standardné elektrolyty Struers. MoZnost pridat 10 pouzivatelom definovanych
elektrolytov.

Voltage (Napatie)

0,1-100,0 V v krokoch po 0,1 V.

Temperature recomm. (Odpor. teplota.)

Odporucgana teplota: -50 °C az +45 °C (-58 °F az +113 °F).
Skutocna teplota elektrolytu je uvedena v zatvorkach vedla odporucanej teploty.

Pokyny na nastavenie Temp. warning (Varovanie pred teplotou) najdete v Max. Temperature
(Max. teplota), Obrazovka konfiguracie »22
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46

Polishing time (Cas lestenia)

Ak je nastavenie Light stop value (Hodnota zastavenia svetla) nastavené na Auto (Automatické)
(automaticky rezim), pri ktorom sa otvor rozpozna automaticky, musi sa pouzit nastavenie No
Limit (Ziadny limit).

Nastavenia pre Polishing time (Cas lestenia)

kroky po1s kroky po 5s kroky po 10 s

No Limit (Ziadny 0-30s 30-60s 60 s—30min
limit)

Light stop value (Hodnota zastavenia svetla)

*  Auto (Automatické)
Lestiaca jednotka je vybavena infraervenym snimacom, ktory neustale meria svetlo
vyzarované zo zdroja infracerveného svetla umiestneného na opacnej strane vzorky. Ked je
vzorka dostato¢ne tenkd na to, aby cez fiu prechadzalo svetlo, t. j. ked sa vytvori otvor,
proces leStenia sa automaticky zastavi a dosiahnuta hodnota sa zobrazi na obrazovke.
KedZe diery sa niekedy vytvaraju velmi rychlo, mozno pozorovat relativne vysoku hodnotu.

«  Time (Cas)
Ak sa proces leStenia okamZite zastavi, otvor mdZe byt prili§ maly. V tomto pripade mézZete
nastavenie Light stop value (Hodnota zastavenia svetla) nastavit ru¢ne. Hodnota by mala
byt vySSia ako hodnota dosiahnuta pri nastaveni Auto (Automatické), €o je zvyCajne

Nastavenia pre Light stop value (Hodnota zastavenia svetla)

kroky po | kroky po | kroky po | kroky po | kroky po | kroky po

1s 2s 5s 10s 25s 50s
Auto 0-50 50-100 |[100-500 | 500— 1000 - 2000 -
(Automatické) 1000 2000 4 096

Graphic time scale (Graficka ¢asova os)

10 s az 30 min.

Pocgas vykonavania procesu sa priebezne aktualizuje graf aktualneho ¢asu. Ked je nastavenie
Graphic time scale (Graficka ¢asova os) nastavené na Auto (Automatické), zobrazia sa
posledné tri minaty procesu. Ak sa zobrazuju kratSie alebo dlhSie Casové grafy, méZete nastavenie
zmenit'.
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6 Spustite zariadenie

Flow mode (Rezim prietoku)

K dispozicii su tri rbzne rezimy prietoku:
. Single flow (Jednosmerny)
Pocas celého procesu lestenia sa pouziva rovnaka prietokova rychlost.

Ak je znamy celkovy Cas leStenia, na znizenie prietoku ku koncu procesu pouzite dvojity
prietok. To méZe minimalizovat podkodenie velmi tenkych hran v dosledku prili§ vysokého
prietoku elektrolytu. Na vyber su dve moznosti:

. Dual flow, step mode (Dvojity prietok, rezim krokov)
Prietok sa znizuje z pocCiatoéného prietoku na konecny prietok v jednom kroku.

. Dual flow, ramp mode (Dualny prietok, rezim stapania)
Prietok sa z po€iato&ného prietoku na kone&ny prietok zniZuje postupne.

Pump flow rate (Prietok ¢erpadia)

0-50

6.2.8 Resetovanie metody

Mbzete obnovit predvolené hodnoty metody.

ani zmenit.

Poznamka
” Nazvy metdd v databaze Struers Methods (Metddy Struers) nie je mozné upravit
1

Na obrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku User
Methods (Metédy pouzivatela).

2. Vyberte metddu, ktord chcete obnovit.

3. Obnovte metddu. Stlacte F3 — Reset (Obnovit).

4. Stlacenim Zadat’ potvrdte vyber.
p y

6.3 Elektrolyticka priprava

Vzorky na elektrolytické sten€ovanie by mali mat priemer 3 mm a hrabku 0,1 — 0,5 mm.

M&Zu byt pripravené iskrovym obrabanim, mechanickym sustruZenim alebo rezanim. Pripadne
na predbezné stencenie vzoriek na vyrobu kotucov pozadovanej velkosti pouzite TenuPol-5.

Moznosti stenéenia
MézZete pouzit TenuPol-5 na vykonanie troch r6znych typov elektrolytického stencenia:
. PredbezZné stenCovanie. Pozri Predbezné stencenie vzorky »48.

. Zatemnenie. Pozri Zatemnenie/Prebijanie »>49.
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6.3.1

6.3.2

48

Koneéné stendenie. Pozri Konecné stencenie »51.

Oxidacia

lestenia.
Vzorky, ktoré boli vyrazené z félie, sa musia pred pripravou jemne obrusit z oboch

Poznamka
0 Je délezité zabranit oxidacii vzoriek, pretoZe by to narusilo proces elektrolytického

stran, aby sa odstranila akakolvek oxidacia.

Priprava vzorky na predbezné stencenie

1.

o o A~ e N

Odrezte vzorku s priemerom max. 21 mm na presnom rezacom stroji (napr. Accutom).
Pomocou dvoijitej lepiacej pasky pripevnite kotu¢ na rovny kovovy blok.

Na brusenie kotu€a pouzite brusku/lestiCku (napr. Tegramin) s SiC Paper.

Kotu¢ bruste na opacnej strane, kym vzorka nedosiahne hrabku max. 1 mm.

V pripade potreby na rovinné paralelné brusenie vzoriek pouzite AccuStop.

Pripravu dokongite pomocou # 1000 SiC Paper.

Predbezné stencenie vzorky

VAROVANIE

fi Poc&as pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.

UPOZORNENIE

A Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci

chemickym latkam.

Tip

l @ Drziak vzoriek aj dyzy su k dispozicii ako prisluSenstvo.

Vzorky, ktoré sa maju predbezne stencit, musia byt max. 1 mm s max. priemerom 21 mm.

Vzorky sa stencia na hrabku max. 0,1 — 0,5 mm.

Cas lestenia sa li$i v zavislosti od pévodnej hribky vzorky a musi sa urgit pre konkrétny material.

Pouzite 10 mm drziak na vzorky a 2,5 mm dyzy (moznost).

Postup

1. Umiestnite vzorku do 100 mm drZiaka vzoriek. Pozri Umiestnenie vzorky do drziaka na vzorky
»49

2. Nalestenie vzorky pouzite 2,5 mm dyzy na vopred nastaveny ¢as.

3. Prevybrany material sa musi stanovit’ ¢as leStenia, ktory sa liSi v zavislosti od pévodnej hrabky

vzorky.

Po predbeZnom sten&eni by hrubka mala byt v rozsahu 0,1 — 0,5 mm.
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6.3.3 Zatemnenie/Prebijanie

Pomocou 10 mm drziaka vzoriek a 2,5 mm dyz (moznost) mozete elektrolyticky extrahovat
vzorky s priemerom 3 mm (alebo 2,3 mm).

Oblasti vzorky sa zaslepia pomocou pasky odolnej voci kyselinam (moznost).

1.

»

©® N o o

10.
11.

12.
13.
14.

Pripravte si maly kupel, napr. s etanolom alebo destilovanou vodou, a umiestnite ho do
blizkosti leStiacej jednotky.

Vzorku odmastite alkoholom.
Jednu stranu vzorky zakryte paskou odolnou voci kyselinam (moznost).

Na druhu stranu vzorky umiestnite 1 — 4 kotuce pasky odolnej voc€i kyselinam s priemerom
3 mm alebo 2,3 mm do kruhu s priemerom 10 mm.

Pasku pevne pritlacte ku kovu.
Umiestnite vzorku do 10 mm drZiaka na vzorky.
Umiestnite drziak vzoriek do leStiaceho ¢lanku.

Katédu na strane, kde je vzorka Uplne zakryta, odpojte vytiahnutim zastr¢ky mini-jack.

VAROVANIE
A Poc&as pouZzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.

Vzorku lestite, kym nezmizne obnaZena plocha, pricom pod kotuémi s paskou odolnou vodi
kyselinam zostanu vzorky s hrubkou 3 mm alebo 2,3 mm.

Pre vybrany material sa musi stanovit' ¢as lestenia, ktory sa liSi v zavislosti od pévodnej
hrubky vzorky.

Zastavte proces.

Vyberte drziak vzorky z leStiacej komory a otvorte ho v kupeli, napr. s etanolom alebo
destilovanou vodou, a zastavte chemickeé leptanie.

Pomocou pinzety premiestnite vzorku do kupela s etanolom.
Polozte vzorku na kusok filtraéného papiera a nechaijte ju chvilu vyschnut.

Vzorka je pripravena na konec¢né stencenie alebo uskladnenie.

6.3.4 Umiestnenie vzorky do drziaka na vzorky

Vzorka, ktora sa ma umiestnit do drziaka na vzorky, musi mat priemer 3 mm a hrabku 0,1 —
0,5 mm. Pozri Priprava vzorky na predbezné stencenie »48.
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6.3.5

6.3.6

50

A chemickym latkam.

Obidve Casti drziaka na vzorky od seba oddelte
otaanim v opacnych smeroch. A

Odstrante membranu. B

Spojte obe Casti drziaka vzoriek (budete podut
cvaknutie). Membranu nevkladajte.

Drziak na vzorky umiestnite tak, aby vyrez
smeroval nahor.

Umiestnite drZiak vzorky na otvor platinového
pruzku.

Opatrne zatlacte membranu do vyrezu, kym
tesne nedosadne na vzorku.

Spustenie procesu stenc¢ovania

UPOZORNENIE

C
X/

A B

A Drziak vzoriek

B Membrana

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny stit a rukavice odolné vo i

VAROVANIE

Podas pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.

Pripravte si maly kupel, napr. s etanolom alebo destilovanou
vodou, a umiestnite ho do blizkosti leStiacej jednotky.

Uistite sa, Ze ste naplnili nadobu na elektrolyt spravnym

typom a mnozstvom elektrolytu.

Umiestnite drziak vzorky do leStiacej komory tak, aby sty¢na
Cast drziaka vzorky smerovala ku styénej €asti leStiacej

komory.

Vyberte spravnu metédu. Pozri Vyber metody b 38.

Skontrolujte, ¢i je teplota elektrolytu spravne nastavena.

Na ovladacom paneli ovladacej jednotky stlacte Spustit.

Nasledné oSetrenie vzorky

UPOZORNENIE

VZdy pouZivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci

A chemickym latkam.
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VAROVANIE
A Pocas pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.

Poznamka
Pripravte si maly kupel, napr. s etanolom alebo destilovanou vodou, a umiestnite
ho do blizkosti lestiacej jednotky.

Po dokonc&eni procesu riedenia sa prud prerusi a ozve sa pipnutie.

1. Vyberte drziak vzorky z leStiacej komory a otvorte ho v kupeli, napr. s etanolom alebo
destilovanou vodou, a zastavte chemicke leptanie.

2. Pomocou pinzety premiestnite vzorku do kupela s etanolom.

3. Polozte vzorku na kusok filtraéného papiera a nechaijte ju chvilu vyschnut.

Ochrana vzoriek pred oxidaciou

. Stencené vzorky uchovavaijte vo vakuu v exsikatore so silikagélom.

. Vzorky sa obvykle uchovavaju v glycerole.

6.3.7 Konecéné stencenie
. Na lestenie vzoriek s priemerom 3 mm (alebo 2,3 mm) pouzite 1 mm dyzy.

LesStenie sa vykonava dovtedy, kym sa neobjavi maly otvor. Proces sa zvyCajne zastavi
pomocou nastavenia pre Light stop value (Hodnota zastavenia svetla) (svetlo
prechadzajuce cez vzorku deteguje vytvorenie otvoru).

. Ak chcete zmenit velkost otvoru, zmerite nastavenie polozky Light stop value (Hodnota
zastavenia svetla).

Tip

Stenéené vzorky sa mdZu uchovavat vo vakuu v exsikatore so silikagélom. Vo
vacsine pripadov mézete stencené vzorky uchovavat aj v glycerole, aby ste ich
ochranili pred oxidaciou.

6.3.8 Zastavenie procesu stencovania

UPOZORNENIE
A VZdy pouZzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci

chemickym latkam.

VAROVANIE
fi Pocas pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s iou nemanipulujte.

. Ak ste nastavenie Light stop value (Hodnota zastavenia svetla) nastavili, proces sa
automaticky zastavi po vytvoreni otvoru vo vzorke. Zvy€ajne sa pouziva na konec¢né
stencenie.
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+ Ak ste nastavenie Polishing time (Cas lestenia) nastavili, proces sa automaticky zastavi po
uplynuti nastaveného asu bez ohladu na to, &i bol otvor vytvoreny alebo nie. Casovaé sa
zvyCajne pouziva pri predbeznom a skiuSobnom stencovani.

1. Proces mdzete kedykolvek zastavit stladenim Zastavit.

Pozri Nasledné oSetrenie vzorky »50.

6.3.9 Vyprazdnenie nadoby na elektrolyt

UPOZORNENIE
A Pri manipulacii s elektrolytmi vzdy pouzivajte ochranné rukavice, okuliare a lievik.

1. Zizolovanej nadoby na elektrolyt vyberte zakladnu dosku s Cerpadlom a chladiacou cievkou.

2. Ak sachystate elektrolyt znovu pouZit, pomocou lievika ho opatrne nalejte spat do nadoby s
elektrolytom.

Ak elektrolyt likvidujete, napliite ho do nadoby vhodnej na likvidaciu.

3.

Poznamka

VZdy dodrziavajte platné bezpeénostné predpisy tykajuce sa manipulacie s
elektrolytmi a ich likvidacie.

6.3.10 Cistenie lestiaceho élanku

UPOZORNENIE
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci
chemickym latkam.

MANUBL FUNCTIONS

il ='llal CHANGE ECECTROLVIE

i CLEANING

(ke PUMP

Po vyprazdneni zasobnika elektrolytu musite leStiacu jednotku vydistit vodou tak, Ze vodu
preCerpate cez lestiaci ¢lanok.

1. Naplfite zasobnik vodou.
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2. Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte Manual funct. (Manualne funk.) >
Cleaning (Cistit).

3.  Pozri Cistenie »58.

6.4 Optimalizacia vysledkov

Ak kvalita elektrolytického leStenia nie je uspokojiva, mdzete zmenit podmienky lestenia.
Kvalitu mézu ovplyvnit tieto aspekty:

. Typ elektrolytu

. Prietokova rychlost elektrolytu

. Teplota

. Elektrické podmienky

Ak sa vysledky nezlepSia, elektrolyt pravdepodobne nie je vhodny na stenovanie
spracovavaného materialu, aj ked sa nim material elektrolyticky lesti. VyskuSajte iny typ
elektrolytu.

6.4.1 Elektrolyty

Pre kvalitu leStenie je velmi dblezité chemické zloZenie elektrolytu.

alebo jednostranné leStenie, ked je vyleStena len jedna strana vzorky a druha je Cierna a
zoxidovana.

Elektrolyt, ktory vedie k dobrému lesteniu konkrétneho materidlu pri pouziti iného zariadenia,
nemusi v tomto stroji vykazovat rovnako dobré vysledky.

Elektrolyty
. Skontrolujte vek zmie$aného elektrolytu. Zmes by nemala mat viac ako 3 roky.

. Skontrolujte pocet leSteni elektrolytom. Elektrolyt sa mézZe opotrebovat prili§ vysokym
Cislom lesteni.

. Uistite sa, Ze sa pouZziva spravna kombinacia materialu a elektrolytu.

. Uistite sa, Ze elektrolyt je po€as prevadzky dostatocne ochladzovany.

6.4.2 Prietokova rychlost’
Prietokova rychlost uréuje, &i sa poc€as leStenia udrzi viskézna anodicka vrstva.
Spravna prietokova rychlost musi vychadzat z leSteného materialu a elektrolytu.
Najlepsi prietok sa liSi od pripadu k pripadu a musi sa urc€it individualne.

Tryskové leStenie ma tendenciu odstrafiovat tuto vrstvu.
6.4.3 Teplota

V niektorych pripadoch poskytuje lepSie vysledky nastavenie nizSej teploty. Nastavenie nizSej
teploty spomaluje proces leStenia a vedie k menSiemu leptaniu a oxidacii.
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6.4.4

6.4.5

54

Elektrické podmienky

Elektrické podmienky rozhoduju o tom, €i sa vobec dosiahne lestenie. Spravne podmienky budu
existovat' len v ur€itom rozsahu hustoty prudu.

Chyby pri lesteni
Chyby pri lesteni sa v pripade tohto stroja delia do tychto tried:

. Chybné leStenie, pri ktorom podmienky leStenia brania tomu, aby bol vysledok na jednej alebo
oboch stranach vzorky zrkadlovy. MézZe déjst k jamkovatosti.

. LeStenie sa vykonava, ale na okraiji otvoru nie je Ziadna tenka plocha.

Chybné lestenie

Zmena elektrickych podmienok mdZze tento proces zlepsit.

. Napatie mohlo byt prili§ nizke na dosiahnutie leStiaceho rozsahu.

. Ak je prud prili§ vysoky, mbze déjst’ k jamkovatosti.

. Znizenie teploty méze znizit citlivost procesu leStenia na zmeny napatia.

. Prietokovu rychlost je mozné menit. Prili§ vysoky prietok mdze narusit lestiacu vrstvu, o moze
zabranit vylesteniu jednej strany vzorky. PomalSia prietokova rychlost méze spdsobit
vytvorenie leStiacej vrstvy.

Ak sa vysledky nezlepS$ia, spracovavany material sa pravdepodobne neda vylestit elektrolytom.
VyskuSajte iny typ elektrolytu.

Lestiaci obvod

UPOZORNENIE
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci
chemickym latkam.

VAROVANIE
Poc&as pouZzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.

. Skontrolujte, &i su vSetky zastréky spravne zapojené.

. Uistite sa, Ze kontaktna Cast nerezového drziaka vzoriek je neporuSena a spojena s platinovym
pasikom.

. Uistite sa, Ze drziak vzoriek je pripojeny k pruzinovému kontaktu leStiacej komory, ked je
namontovany v komore.

. Skontrolujte napéatie na pruzinovom kontakte.
. Skontrolujte mini-jack zastr¢ky drziaka dyzy.

. Skontrolujte platinovy drét v dyzach.
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6.4.6 Otvor je prilis velky

Otvor sa mohol nadmerne zvacsit, takze tenka folia, ktora sa vytvorila ako prva, zmizla.
Elektrolytické leStenie pdsobi na vrchnu ¢ast definovaného povrchu a pésobi aj na okraj otvoru,
akoby to bol hruby povrch. Ak je uc¢inok dyz silny, je velmi déleZité zastavit proces, kym je otvor
maly.

. V pripade potreby nastavte prietokovu rychlost. Silna dyza mdze pdsobit na oblast, ktora je
prili§ mala.
. V pripade potreby zmerite hustotu elektrického prudu.

. Nastavte nastavenie Light stop value (Hodnota zastavenia svetla) na Auto (Automatické).

. Pri nastaveni niz8ej teploty sa dosiahne lep$i profil okolo otvoru, pretoZe sa zmeni viskozita.

7 Udrzba a servis

Na dosiahnutie maximalneho €¢asu prevadzky a Zivotnosti stroja je potrebna spravna udrzba.
Udrzba je dblezita pre zaistenie nepretrzitej bezpeénej prevadzky vasho stroja.

Postupy udrzby opisané v tejto Casti musi vykonavat kvalifikovany alebo vyskoleny personal.

Bezpeénostné ¢asti ovladacieho systému (BC/OS)

Konkrétne bezpeénostné Casti najdete v oddiele Bezpecnostné Casti ovladacieho systému
(BC/OS) v &asti Technické udaje v tejto prirucke.

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové Cislo a
napatie/frekvenciu. Sériové Cislo a napéatie su uvedené na typovom §titku stroja.

7.1 Manualne funkcie

V softvéri je k dispozicii niekolko manualnych funkcii.
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711

56

MANURL FUNCTIONS

NN LHHNGE ELECTROLVIE |
i CLEANING

(sher PUMP

1. Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku Manual funct.
(Manualne funk.).

Na obrazovke Manual Functions (Manualne funkcie) si mézZete vybrat z nasledujucich moznosti:
(TS0 ¢ Change electrolyte (Vymenit elektrolyt). Pozri Vymena elekirolytu »56.
n‘ﬁ‘/ +  Cleaning (Cistit). Pozri Cistenie »58.

{8185 +  Pump (Cerpadlo). Pozri Manuélna prevadzka ¢erpadla »60.

Vymena elektrolytu

Ked prejdete z metddy, ktora pouziva jeden typ elektrolytu, na metddu, ktora pouziva iny typ
elektrolytu, musite vymenit’ elektrolyt. Zobrazi sa vyzva na vymenu elektrolytu a vyc€istenie systému.
V pripade potreby mdzete tuto funkciu spustit manualne.

UPOZORNENIE
VZdy pouZzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci

chemickym latkam.

Pocas pouzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.

i VAROVANIE
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1.  Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku Manual
funct. (Manualne funk.).

2.  Naobrazovke Manual Functions (Manualne funkcie) vyberte obrazovku
Change electrolyte (Vymenit elektrolyt).

3. Ak chcete pokracovat, stlatte Zadat'.
4. Postupujte podla pokynov na obrazovke. Pokyny na obrazovke su uvedené
nizsie.

5. Stlacenim Zadat’ pokracujte dalej v postupe.

Proces mozete kedykolvek zrusit. Ak chcete tak urobit, stlacte Escape
(Odist).

HEE:

6. Zobrazia sa tieto hlasenia.
[ Remove Electrolyte: ]

1. Lift the polishing unit.

2. Place it in the container with water
3. Remove the present elec.

([ Odstranit elektrolyt: ]

1. Zdvihnite lestiacu jednotku.

2. Umiestnite ju do nadoby s vodou

3. Odstréanite aktualny elek.)

[ Cleaning... ]

The system is being cleaned now.
Please wait 54s

([Cistenie...]

Prave prebieha Cistenie systému.
Pockajte 54 s.)
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[ Cleaning done ]

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.
([Cistenie je dokon&ené]

1. Zdvihnite lestiaci stolik.

2. Na odstranenie vody pouzite alkohol.

3. Zvysny alkohol odstrarite.)

[ Remove water ]
Remove the water.
([Odstranit vodu]

Odstrarite vodu.)

[ Select new Electrolyte ]
A2
A3
A8

10% oxalic

USER 1

([Vyberte elektrolyt]
A2

A3

A8

10 % oxalat

POUZIVATEL 1)

7.1.2  Cistenie

Po skon&eni pouzivania zariadenia musite systém vycistit..

A chemickym latkam.

58

UPOZORNENIE

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné voci

VAROVANIE

Poc&as pouZzivania sa jednotky nedotykajte, nehybte fiou ani s fiou nemanipulujte.
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7 Udrzba a servis

1.  Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku Manual
funct. (Manualne funk.).

2.  Naobrazovke Manual Functions (Manualne funkcie) vyberte obrazovku
Cleaning (Cistit).

3. Ak chcete pokracovat, stlatte Zadat'.

4. Postupujte podfa pokynov na obrazovke.Pokyny na obrazovke su uvedené
nizsie.

5. Stlagenim Zadat’ pokradujte dalej v postupe.

Proces mé&zete kedykolvek zruSit. Ak chcete tak urobit, stlaéte Escape
(Odist).

BEEBEE- ™

6. Zobrazia sa tieto hlasenia.
[ Remove Electrolyte: ]

1. Lift the polishing unit.

2. Place it in the container with water
3. Remove the present elec.

([ Odstranit elektrolyt: ]

1. Zdvihnite leStiacu jednotku.

2. Umiestnite ju do nadoby s vodou

3. Odstrarite aktualny elek.)

[ Cleaning... ]

The system is being cleaned now.
Please wait 54s

([Cistenie...]

Prave prebieha Cistenie systému.

Pockajte 54 s.)
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[ Cleaning done ]

1. Lift the polishing table.

2. Use alcohol to remove water.

3. Clean off the remaining alcohol.
([Cistenie je dokon&ené]

1. Zdvihnite lestiaci stolik.

2. Na odstranenie vody pouzite alkohol.

3. Zvysny alkohol odstrarite.)

[ Remove water ]
Remove the water.
([Odstranit vodu]

Odstrarite vodu.)

713 Manualna prevadzka cerpadla

Cerpadlo mézete aktivovat a prietok nastavit manualne.

1.  Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku Manual
funct. (Manuélne funk.).

2. Naobrazovke Manual Functions (Manualne funkcie) vyberte ‘8%}
obrazovku Pump (Cerpadio).

3. Stladte Zadat'.
4. Nastavte prietok.

5. Stlagenim Zadat’ alebo Escape (Odist) zastavite Serpadio. E

7.2 Denne

Stroj Cistite kazdy den po skonceni prace, pretoze akékolvek zvySky elektrolytu v leStiacom ¢lanku
mdzu ovplyvnit dalSie pripravy.

Lestiaca jednotka

Pred naplnenim nového elektrolytu a na konci kazdého pracovného dna lestiaci ¢lanok a ¢erpadlo
dokladne vyplachnite vodou.
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VAROVANIE
A Nikdy nepouzivajte acetdn alebo podobné rozpustadia.

UPOZORNENIE
A Nikdy neotacajte leStiacu jednotku hore nohami, najma ak je v €erpadle elektrolyt.

Poznamka

Nikdy nenechavaijte stroj naplneny elektrolytom dihsi €as, pretoze to moze
spbsobit kordziu ponorenych Easti.

Poznamka
0 Dbaijte na to, aby kryt motora nikdy nepriSiel do kontaktu s elektrolytom.

Poznamka
0 Ak ste pracovali s medou alebo zliatinami medi, na katédach sa jej mohlo trochu

usadit. Pred oplachnutim ho odstrafite pomocou mensieho mnozZstva kyseliny
dusicne;.

1. Naobrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku Manual
funct. (Manuélne funk.).

2. Naobrazovke Manual funct. (Manualne funk.) vyberte obrazovku Pump ;8%}
(Cerpadlo). Pozri Manualna prevadzka erpadla » 60.

3. Spustite Cerpadlo a nastavte prietok na 50.
—  Uistite sa, Ze prietok z dyz je rovnaky a Ze nedochadza k ich upchatiu.

— Ak zistite akékolvek upchatie alebo netesnost, zastavte Cerpadlo a pred
opatovnym spustenim Cerpadla dyzy dékladne vydcistite.

—  Opakujte, kym nie je prietok z dyz uspokojivy.

—  Zastavte Cerpadlo.

Umiestnite drZiak vzorky do leStiaceho &lanku.

Pri &isteni postupuijte podla pokynov: Pozri Cistenie »58.

6. Po skonceni Cistiaceho programu vycistite vSetky pristupné povrchy vihkou
handri¢kou vratane vnutra nadoby na elektrolyt.

7. VSetky pouzité drziaky na vzorky dékladne umyte.

7.21 Ovladacia jednotka
. Zabrarite rozliatiu elektrolytu na skrinku alebo na prednu dosku ovladacej jednotky.

. Po pouziti vycistite prednu dosku vihkou handri¢kou.
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7.3

7.4

7.41

62

Tyzdenne

Ovladaciu jednotku vydistite vihkou handri¢kou.

Mesacne

Recirkulaéna jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouzitie.

Poznamka
c vymerite.

Ak zistite, Ze je chladiaca kvapalina infikovana riasami alebo baktériami, okamzite ju

Kalibracia cerpadia

Pri prvom zapnuti stroja

Cerpadlo sa musi pred prvym pouzitim nastavit.

Ak chcete za¢at postup nastavenia Cerpadla, vykonajte nasledujuce kroky:

1.

—_

L

Pri prvom zapnuti stroja sa zobrazi nasledujuce hlasenie:
The pump must be adjusted. (Cerpadlo sa musi nastavit’.)
VlozZte kalibracny drziak do leStiacej komory.

Ciernu hadigku vloZte do otvoru teplomera.

Pripojte kalibracny drziak.

Vyberte Adjust with tube (Nastavit pomocou hadicky).

Ak chcete pokraCovat v postupe nastavenia Cerpadla, pozrite si
Vykonanie nastavenia P63 v tejto Casti.

Nasledné pouzitie

Ak vysledky nie su spravne alebo ak ich nemdzete reprodukovat, nastavte €erpadlo.

Tato funkcia slUzi na kalibraciu ¢erpadla lestiacej jednotky a zabezpecluje spravne nastavenie
prietoku v metédach Struers.

1.

W N

Vlozte kalibracny drziak do lestiacej komory.
Ciernu hadigku vlozte do otvoru teplomera.
Pripojte kalibraCny drziak.

Na obrazovke Main menu (Hlavna ponuka) vyberte obrazovku
Configuration (Konfiguracia).

Stlacte F4 — Adj. Pump (Nast. Cerpadlo).

Ak chcete pokraCovat v postupe nastavenia ¢erpadla, pozrite si
Vykonanie nastavenia P63 v tejto Casti.
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Vykonanie nastavenia

Zobrazi sa toto hlasenie:

Insert container

Please insert a container filled with 1.5 litre water.
Add a drop of detergent.

(Vlozit nadobu

Vlozte nadobu naplnenu 1,5 litrom vody.

Pridajte trochu Cistiaceho prostriedku.)
7. Napliite nadobu 1,5 litrom vody.

8. Pridajte jednu kvapku Cistiaceho prostriedku, aby sa uvolnilo
povrchové napéatie vody.

9. Ak chcete pokracovat, stlacte Zadat'. ‘_I
Zobrazi sa toto hlasenie:
Insert tubes

Insert jet holder with ascending tube, return tube and
specimen holder with specimen.

(Vlozit hadicky
Vlozte drziak trysiek so vzostupnou trubicou, vratnu trubicu a drziak

vzoriek so vzorkou.)

10. Postupujte podla pokynov.
11. Ak chcete pokracovat, stlacte Zadat'.

12. Vyberte Maximum pump flow (Max. prietok v ¢erpadle).
13. Stlaenim Zadat’ spustite Cerpadlo.

14. Nastavte hladinu vody na hornu zna¢ku. Maximalne nastavenie by j
malo byt pribliZzne 120. ﬁl% V@

15. Stlacenim Zadat’ ulozite hodnotu.

16. Vyberte Minimum pump flow (Min. prietok v Cerpadle).

17. Nastavte hladinu vody na najniz8iu zna¢ku. Minimalne nastavenie _.l
by malo byt pribliZzne 75. Al
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18. Stlacenim Zadat’ ulozite hodnotu.

19. Po dokonCeni nastavenia stlacte Escape (Odist)).

7.5 Rocne

Bezpeclnostné zariadenia sa musia testovat aspon raz roCne.

7.51 Testovanie bezpe¢nostnych zariadeni

VAROVANIE
fi Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpe€nostnymi zariadeniami. Kontaktujte servis

Struers.

Ochranny kryt

Bezpelnostné zariadenia sa musia testovat aspori raz roCne.

VAROVANIE
NepouZivajte stroj s poSkodenymi bezpeénostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

Postup

1. Ak chcete skontrolovat ochranny kryt a blokovanie pracovnej zony, odstrarite
ochranny kryt vratane blokovania pracovnej zény.

2. Stladte Spustit.
3. Uistite sa, Ze sa leStenie nespustilo.

7.6  Nahradné diely

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani ndhradnych dielov uvedte sériové Cislo. Sériové
Cislo je uvedené na typovom §titku jednotky.

Dalsie informécie alebo informacie o dostupnosti nahradnych dielov ziskate od servisu spoloénosti
Struers. Kontaktné informacie su k dispozicii na stranke Struers.com.

Poznamka

Vymenu komponentov déleZitych z hladiska bezpe€nosti méZe vykonavat len
0 inzinier alebo kvalifikovany technik spolo¢nosti Struers (elektromechanicky,

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).
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Poznamka
Komponenty dblezité z hladiska bezpe&nosti sa smu nahradit’ len komponentmi s
minimalne rovnakou Uroviiou bezpecénosti.

7.7  Servis a oprava
Odporu¢ame, aby sa pravidelna servisna kontrola vykonavala kazdy rok alebo po kazdych
1 500 hodinach pouzivania.

Po spusteni stroja sa na displeji zobrazia informacie o celkovom ¢ase prevadzky a servisné
informacie o stroji.

Po 1 500 hodinach prevadzky sa na displeji zobrazi sprava, ktora pouzivatefovi pripomenie, Ze je
potrebné naplanovat servisnu kontrolu.

Poznamka

Servis (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) mbéze
vykonavat len kvalifikovany technik.
Kontaktujte servis Struers.

7.8 Likvidacia

Zariadenia oznaCené symbolom WEEE obsahuju elektrické a elektronické
komponenty a nesmu sa likvidovat ako bezny odpad.

Informacie o spravnom spdsobe likvidacie v stlade s vnutrostatnymi pravnymi
predpismi ziskate od miestnych organov.

. Pr.i likvidacii spotrebného materialu a recirkulaénej kvapaliny postupujte podfla
miestnych predpisov.

Elektrolyty

Informacie o spravnom spdsobe likvidacie v sulade s vnutrostatnymi pravnymi predpismi ziskate
od miestnych organov.
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8

9

9.1

66

Riesenie problémov

Ovladacia jednotka

ovladacej jednotky.

Chyba Pric¢ina Riesenie

Napajacie napatie je prilis Napajacie napatie je prilis V pripade potreby zmefite

nizke. nizke v porovnani s napatim nastavenie napatia. Pozri
uvedenym na zadnej strane Napatie »27.

Ziadne elektrické pripojenie.

K ledtiacej jednotke sa neda
pripojit.

Skontrolujte, Ci je lestiaca
jednotka pripojena k zadnej
strane ovladacej jednotky.

Prili§ malo elektrolytu v nddobe
na elektrolyt.

Zvyste mnozstvo elektrolytu v
nadobe na maximalne 1,51.

Teplota je nad maximalnou
hranicou.

Teplota elektrolytu je vySSia
ako nastaveny limit.

Pripojte zariadenie k vode z
vodovodu alebo k externej
chladiacej jednotke a poc¢kajte,
kym teplota neklesne pod
stanovenu hranicu.

Zariadenie je zapnuté, ale na
displeji sa ni¢ nezobrazuje.

Podsvietenie displeja bolo
vypnuté.

Podsvietenie znovu aktivujete
stlacenim lubovolného tlacidla.

Pozri tiez Optimalizacia vysledkov »53.

Technické udaje

Technické udaje - TenuPol-5

Predmet Specifikacie
Softvér a elektronika Displej 128 x 240 bodov (16 x 40
bodov)
Ovladace Dotykovy panel
Databaza 18 metdd Struers + 200 metdd

definovatelnych pouzivatelom
(nestalé)

Napajaci zdroj

50/60 Hz - Max. zatazenie: 4 A

1x100-120V

50/60 Hz - Max. zatazenie: 2 A

1x220-240V
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9.2

9.3

9.4

Predmet

Specifikacie

Vystup: Napatie/Elektricky
prud

LeStenie

0-100V (po 0,1V)/2,5A

Bezpecnostné normy

Pozri vyhlasenie o zhode

Rozmery a hmotnost’

Sirka 385 mm (15,2”)
Hibka 350 mm (13,8”)
Vyska 160 mm (6,3”)
Hmotnost 14,7 kg (32,4 libry)

Prevadzkové prostredie

Teplota okolia

5-40°C (41-104°F)

Vihkost

0-95 % RV, nekondenzujuca

Skladovacie a prepravné
podmienky

Teplota okolia

-25-55°C (13-113°F)

Vihkost

0-95 % RV, nekondenzujuca

Hladina hluku a vibracii

Uroven hluku

Hladina hluku na
pracoviskach,
hodnotena vahovym
filtrom A

Loa = 55,4 dB(A) (namerana hodnota)
Neistota K= 4 dB

Merania boli vykonané v sulade s normou EN
ISO 11202

Uroven vibracii

N/A

Kategérie bezpeénostnych obvodov/Uroven vykonnosti

Viac informacii o TenuPol-5Lestiaca jednotka najdete v navode na pouZitie.

Bezpeénostné éasti ovladacieho systému (BC/OS)

VAROVANIE

Komponenty dblezité z hladiska bezpenosti sa musia vymenit po uplynuti
maximalnej zivotnosti 20 rokov.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka

BC/OS (bezpe&nostné &asti ovladacieho systému) st Easti, ktoré zabezpeduju
bezpelnu prevadzku stroja.

Poznamka

Vymenu komponentov délezitych z hladiska bezpeénosti méze vykonavat len
inzinier alebo kvalifikovany technik spolo¢nosti Struers (elektromechanicky,

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).
Komponenty dblezité z hladiska bezpelnosti sa smu nahradit’ len komponentmi s
Kontaktujte servis Struers.
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Bezpecnostné casti | Vyroca/popis Katalogové €. Elektricka Katalogoveé
vyrobcu vyrobcu ref. C. Struers
Obvod ochranného Schmersal BNS33-11Z-2M SS1 2SS00140
spinaca - LeStiaca Snimaé s
Jednotka kédovanym
magnetom
Obvod ochranného Schmersal BPS33 SS1 2SS00141
spinaca - Lestiaca Kédovany magnet
Jednotka (aktivator) pre
snimac
Obvod ochranného Hradadik 62.32.9.024.4800 K1 2KL46680
spinaca-Lestiaca | gjoyiricke relé
jednotka
9.5 Schémy
Poznamka
c Ak chcete podrobnosti tykajuce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu
tejto prirucky.
9.5.1 Schémy - TenuPol-5

Ovladacia jednotka

Y

Title C.
TenuPol-5, Schéma bloku 15393051 A
TenuPol-5, Pripajaci adaptér 15393508 B

Lestiaca jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouzitie.
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10 Vyrobca

9.6

10

Pravne a regulaéné informacie

Oznamenie FCC

Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenia triedy B podla ¢asti 15

pravidiel FCC. Tieto limity st navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred Skodlivym
ruSenim v instalacii v obytnych priestoroch. Toto zariadenie generuje, pouziva a méze vyzarovat
radiofrekvenénu energiu, a ak nie je nainstalované a pouzivané v sulade s pokynmi, méze
sposobit Skodlivé ruSenie radiovej komunikacie. Neexistuje vSak ziadna zaruka, ze v konkrétnej
inStalacii neddjde k ruseniu. Ak toto zariadenie spdsobuje Skodlivé rusenie rozhlasového alebo
televizneho prijmu, o mozno zistit’ vypnutim a zapnutim zariadenia, pouzivatefovi sa odporuéa,
aby sa pokusil odstranit ruSenie jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

. Zmenite orientaciu alebo umiestnenie prijimacej antény.
. Zvacsite vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

. Zariadenie pripojte do zasuvky v inom obvode, ako je obvod, ku ktorému je pripojeny
prijimac.

Vyrobca

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Zodpovednost’ vyrobcu

Nasledujuce obmedzenia je potrebné dodrziavat, pretoze ich poruSenie moéze spdsobit zruSenie
pravnych zavazkov Struers.

Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost za chyby v texte a/alebo v ilustraciach, ktoré su uvedené
v tejto prirucke. Informécie v tejto priru¢ke sa mézu zmenit bez predchadzajuceho upozornenia.
V prirucke sa mOze uvadzat prisluSenstvo alebo diely, ktoré nie su sucastou dodanej verzie
zariadenia.

Vyrobca zodpoveda za ucinky na bezpeénost, spolahlivost a vykon zariadenia len vtedy, ak sa
zariadenie pouziva, servisuje a udrZiava v sulade s ndvodom na pouZitie.
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/& Struers Na zaklade: 15397902 B

Ensuring Certainty

Vyhlasenie o zhode

Vyrobca Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko

Néazov TenuPol-5 Ovladacia jednotka

Model N/A

Funkcia Elektrochemické stenovanie

Typ 539

Kat. €. 05396233 Ovladacia jednotka v kombinacii s 04086002 Lestiaca
jednotka

Vyrobné ¢.

c € Modul H podfa globalneho pristupu EU

Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je v sulade s tymito pravnymi predpismi, smernicami a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012
2011/65/EU EN IEC 63000:2018
2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011,

EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dopinkové NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR Cast 15 Podast B

normy

Osoba opravnena na zostavenie technického Datum: [Release date]
spisu/

Opravnena podpisujica osoba
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For translations see
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Preklady viz

Se overseettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
MNa peTagpdoeig, avatpégte otn dielBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kdannokset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare

BRI DL T

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ thumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok

Preklady s dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz

B W
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Ensuring Certainty
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