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1 O tomto navode

1

2.1

2.2

O tomto navode

Navody na obsluhu

Struers zariadenie sa smie pouZivat iba s ndvodom na obsluhu dodanom so zariadenim a tak, ako je
v iom opisané.

Poznamka
0 Pred pouZitim si pozorne preéitajte navod na pouZitie.

Poznamka
” Ak si chcete podrobne pozriet’ Specifické informacie, pozrite si online verziu tohto
navodu.

Bezpecnost’

Uéel pouzitia

Na profesionalne ruéné mokré abrazivne rezanie materialov na dalSiu kontrolu materialu. Smu
pouzivat len dospeli/zruéni/vyskoleni pracovnici. Stroj je uréeny len na pouzitie s chladiacimi
kvapalinami a reznymi koti€mi navrhnutymi na tento ucel a pre tento stroj.

Stroj je uréeny na pouZitie v profesionalnom pracovnom prostredi (napr. materidlografické
laboratérium).

Stroj nepouzivajte na tieto Rezanie inych ako pevnych materialov vhodnych na

ucely materidlografické analyzy. Stroj sa nesmie pouzivat na rezanie
Ziadneho druhu vybusného a/alebo horfavého materialu (napr.
horcik) alebo materialov, ktoré po€as obrabania, ohrievania alebo
tlaku nie su stabilné.

Stroj sa nesmie pouzivat' s reznymi kotucmi, ktoré nie su
kompatibilné s poZiadavkami stroja (napr. kotuce typu pilového
listu alebo zubkované rezné kotuce).

Model Labotom-20
Labotom-20 - pre tunely

Bezpecnostné zariadenia

Stroj je vybaveny tymito bezpeénostnymi zariadeniami:
. Nudzové zastavenie
. Automaticky sa zatvaraci hlavny bezpecnostny kryt

. Bezpecnostny kryt rezného kotucéa

Labotom-20



2 Bezpec€nost

Blokovaci mechanizmus sa aktivuje, ked stlagite tlagidlo Start na spustenie procesu rezania.

221 Labotom-20 bezpecnostné opatrenia

A Pred pouzitim si pozorne precitajte

Specifické bezpeénostné opatrenia — zvy$kové rizika

1. Ignorovanie tychto informacii a nespravna manipulacia so zariadenim méze viest k tazkym
zraneniam a vecnym Skodam.

2. Stroj musi byt nainstalovany v sulade s miestnymi bezpe&nostnymi predpismi. VSetky
funkcie stroja a vSetkého pripojeného vybavenia musia byt v prevadzkyschopnom stave.

3.  Operator si musi precitat bezpecnostné opatrenia a navod na obsluhu, ako aj prislusné Casti
navodov k pripojenému vybaveniu a prisluSenstvu. Operator si musi precitat Navod na
obsluhu a pripadne karty bezpe&nostnych udajov pouzitych spotrebnych materialov.

4.  Stroj musi byt umiestneny na bezpe€nom a stabilnom stole s primeranou pracovnou
vyskou. Stél musi byt schopny uniest minimalne hmotnost stroja a prislusenstva.

Nikdy sa nepozerajte priamo do laserového luca.
Vzdy pouzivajte neporusené rezné kotuce, ktoré boli schvalené minimalne pre: 60 m/s.

NepouZivajte stroj s reznymi kotuémi typu ,pilovy list®.

© N o o

Dodrziavajte aktualne bezpe&nostné predpisy tykajuce sa manipulacie, mieSania, plnenia,
vyprazdniovania a likvidacie chladiacich kvapalin s prisadami. Zabrante kontaktu s
pokozkou.

9. Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi ¢asticami a teplymi/ostrymi
vzorkami. Pri preplachovani a Cisteni stroja pouZivajte rukavice.

10. Pri manipul&cii s obrobkami vzdy noste bezpe€nostnu obuv.

11. Ak zo zariadenia vy€nievaju obrobky, vZdy ich oznalte alebo prekryte.

VSeobecné bezpecnostné opatrenia

1. Odporuca sa pouzivat vyfukovy systém, pretoze rezné kvapaliny, rezané materialy a rezné
kotu¢e mé2u vytvarat' Skodlivé plyny, vypary alebo prach. Ak sa to uvadza v kartach
bezpelnostnych Udajov, vZzdy pouzivajte vyfukovy systém na spracovanie vyparov.

2.  Stroj vydava mierny hluk. Rezny proces v3ak moze byt hlu€ny v zavislosti od povahy
obrobku. Pouzivajte ochranu sluchu, ak vystavenie hluku presahuje Urovne stanovené
miestnymi predpismi.

3. Pred kazdou udrzbou musi byt stroj odpojeny od elektrického napajania.

4. V pripade pozZiaru upozornite okolostojacich a hasiCov. Vypnite napajanie. PouZite pradkovy
hasiaci pristroj. NepouZivajte vodu.

5.  Struers zariadenie sa smie pouzivat iba s navodom na obsluhu dodanom so zariadenim a
tak, ako je v iom opisané.

Labotom-20 7



2 Bezpetnost

2.3

6. V pripade nespravneho pouZitia, nespravnej indtalacie, zmeny, zanedbania, nehody alebo
nespravnej opravy zariadenia Struers neprebera Ziadnu zodpovednost za Skody zranenia a
spbsobené pouzivatelovi alebo zariadeniu.

7. Demontaz akejkolvek Casti zariadenia, po€as servisu alebo opravy, by mal vzdy vykonavat
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpecnostné hlasenia

Symboly pouzité v bezpeénostnych hlaseniach

Struers pouziva tieto symboly na oznacenie potencialnych nebezpelenstiev.

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
Tento symbol oznaluje elektrické nebezpelenstvo, ktoré, ak sa nezamedzi, méa za

nasledok smrt alebo tazké zranenie.

NEBEZPECENSTVO
Tento symbol oznaduje nebezpelenstvo s vysokym stupriom rizika, ktoré, ak sa mu

nezamedzi, ma za nasledok smrt alebo tazké zranenie.

LG4 Ile

VAROVANIE
Tento symbol oznacuje nebezpelenstvo so strednym stupriom rizika, ktoré, ak sa mu

nezamedzi, by mohlo mat za nasledok smrt alebo tazké zranenie.

UPOZORNENIE
Tento symbol oznacuje ohrozenie s nizkym stupriom rizika, ktoré, ak sa mu

nezamedzi, by mohlo mat za nasledok lahké alebo stredné zranenie.

NEBEZPECENSTVO POMLIAZDENIA
Tento symbol oznaduje nebezpelenstvo pomliazdenia, ktoré, ak sa mu nezamedzi,

by mohlo mat za nasledok l'ahkeé, stredné alebo tazké zranenie.

NEBEZPECENSTVO VYSOKEJ TEPLOTY
Tento symbol oznaduje nebezpecenstvo vysokej teploty, ktoré, ak sa mu nezamedzi,

mo6ze mat za nasledok lahké, stredné alebo tazké zranenie.

VsSeobecné hlasenia

Poznamka
Tento symbol oznaduje riziko poSkodenia majetku alebo potreby konania so

zvlastnou starostlivostou.

&

Tip
Tento symbol znamena, Ze k dispozicii su dalSie informacie a rady.

Labotom-20




2 Bezpec€nost

24 Bezpecnostné hlasenia v tomto navode

VAROVANIE

V pripade viditelnych znamok opotrebovania alebo poSkodenia bezpe&nostného
krytu sa musi okamzite vymenit..

Kontaktujte Struers servis.

VAROVANIE
Bezpecénostne kritické komponenty sa musia vymenit maximalne po 20 rokoch

zivotnosti.
Kontaktujte Struers servis.

VAROVANIE
NepouZivajte stroj s poSkodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte Struers servis.

VAROVANIE
V pripade poziaru upozornite okolostojacich a hasicov.
Pouzite praskovy hasiaci pristroj. NepouZivajte vodu.

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM

Stroj musi byt uzemneny.

Skontrolujte, &i skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom S§titku stroja.

Nespravne napatie mdze poskodit’ elektricky obvod.

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
Pre elektrické instalacie s prudovym chrani¢om
Pre Labotom-20 sa vyZaduje prudovy chrani¢ Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1).

> BBk PP

Pre elektrické instalacie bez prudového chranica

Zariadenie musi byt chranené izolaCnym transformatorom (transformator s
dvojitym vinutim).

Na overenie rieSenia sa obratte na kvalifikovaného elektrikara.

Vzdy dodrziavajte miestne predpisy.

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM

Pred inStalaciou elektrického zariadenia odpojte elektrické napajanie.
Skontrolujte, ¢i skuto€né napéatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom $§titku stroja.

Nespravne napatie mbze poskodit' elektricky obvod.

>

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM

Cerpadlo recirkulaénej chladiacej jednotky musi byt uzemnené.

Skontrolujte, €i napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu uvedenému na
typovom 8titku Cerpadla.

Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

>

Labotom-20 9



2 Bezpetnost

> BBk BBk PEPEP

10

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
Odpojenie jednotky od elektrického napajania mbze vykonat len kvalifikovany

technik.

NEBEZPECENSTVO VYSOKEJ TEPLOTY
Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi ¢asticami a

teplymi/ostrymi vzorkami.

UPOZORNENIE
Struers zariadenie sa smie pouzivat iba s navodom na obsluhu dodanom so

zariadenim a tak, ako je v fiom opisané.

UPOZORNENIE
Nepouzivajte Labotom-20 v pripade poSkodenia.

UPOZORNENIE
Bezpeclnostné zariadenia sa musia testovat aspon raz ro€ne.

UPOZORNENIE
Testovanie by mal vzdy vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky,

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasnym zvukom moze spdsobit trvalé poSkodenie sluchu
danej osoby.

Pouzivajte ochranu sluchu, ak vystavenie hluku presahuje urovne stanovené
miestnymi predpismi.

UPOZORNENIE
NepouZivajte stroj s nekompatibilnym prislusenstvom alebo spotrebnym materidlom.

UPOZORNENIE
Zabezpecte, aby bol stroj vo vodorovnej polohe.

UPOZORNENIE
Stroj nesmie pracovat, ked je na kolieskach.

UPOZORNENIE
Zabrarite kontaktu pokoZzky s prisadou chladiacej kvapaliny.

Labotom-20



3 Zacéiname

3.1

UPOZORNENIE
Recirkulaéna nadrz je po naplneni velmi tazka.

UPOZORNENIE
Tlak chladiacej kvapaliny privadzanej do stroja musi byt max.: 9,9 bar (143 psi).

VAROVANIE
Nepozerajte sa priamo do laserového luca.

UPOZORNENIE
Pri manipulacii s obrobkami vzdy noste bezpecnostnu obuv.

> B B P>

Zaciname

Opis pristroja

Labotom-20 je ru¢né rezacie zariadenie uréené na rezanie materialografickych obrobkov. Stroj je
uréeny na mokré abrazivne rezanie v3etkych stabilnych a nevybusnych kovov. Musi byt
vybaveny recirkulaénym systémom pre chladiacu kvapalinu.

Labotom-20 pre tunely mézZe byt vybaveny tunelmi na kaZdej strane alebo obidvoch stranach pre
pripad, Ze obsluha potrebuje rezat dlhé obrobky.

Proces rezania zacina pripevnenim obrobku k rezaciemu stolu pomocou upinacich nastrojov.
Zariadenie je vybavené laserovou vodiacou €iarou na umiestnenie obrobku.

Operator zatvori bezpe¢nostny kryt, ktory sa zablokuje, ked operator nastartuje stroj. Po¢as
rezania zostava zablokovany. Operator vykona rezanie manualnym tahanim rukovate, ktora
pohana rezny kotu¢ cez obrobok. Operator zastavi stroj a, ked sa rezny kotu¢ zastavi, uvolni sa
bezpecnostna poistka a obrobok sa mdze vybrat.

V pripade vypadku napajania poc€as procesu rezania zostane bezpeénostny kryt zablokovany. Na
otvorenie bezpeénostného krytu pouzite Specialny klu¢ na otvorenie bezpe&nostnej poistky na
bezpefnostnom kryte.

Stroj je mozné pripojit k externému vyfukovému systému na odstranenie vyparov z procesu
rezania.

Labotom-20 11



3 Zacéiname

3.2 Prehlad

Pohl'ad spredu

E A Bezpecnostny kryt
B Rukovat pre bezpelnostny kryt
C Nudzové zastavenie
D Ovladaci panel
E Rukovat rezného kotuca
F Rezacie vodiace Ciary
D
F

12 Labotom-20



3 Zacéiname

PohfFad zboku

Prava strana

A Rukovat rezného kotuca
B Preplachovacia pistol

Lava strana

A Uvolnenie bezpecnostnej poistky
B Hlavny vypinac

Poditadlo zapnutia motora

Sietova zasuvka

Priecinok pre servisného technika
Pripojka vody

Zasuvka na pripojenie chladiaceho
systému

Pripojka pre vyfukovy vzduch
Odtok

moomw>

oM
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3 Zacéiname

3.3

3.4

14

Vnutri stroja

Bezpecnostna poistka
AxioWash

Rezny motor

AxioWash zap./vyp.

Odtok

Pripojka pre predlZzovacie tunely
Ciarovy laser

Bezpecnostny kryt rezného kotuc¢a
Ovladaci panel

Kolektor vzoriek

Rezaci stél

X~ IomMmMOUOW>»

Struers vedomosti

Materialografické rezanie je bod, kde zacina analyza vacésiny mikrostruktur.

Spravne pochopenie procesu rezania moéze pomoct pri vybere vhodnych metdd upnutia a rezania,
¢o zabezpedi vysoku kvalitu rezu.

Minimalizacia reznych artefaktov poméze zvySnym materialografickym procesom a posluzi ako
dobry zaklad pre efektivnu a kvalitnu pripravu.

Tip
I @ Dalsie informacie najdete v Sasti Rezanie na webovej stranke Struers.

Prislusenstvo a spotrebny material

Prislusenstvo

Informacie o dostupnom sortimente najdete v brozure pre Labotom-20:

*  Webova stranka spolocnosti Struers (http://www.struers.com)

Spotrebny material

Zariadenie je urCené na pouzitie len so Struers spotrebnym materialom navrhnutym Specialne na
tento ucel a pre tento typ stroja.

Iné vyrobky méZu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr. gumoveé tesnenia.
Zaruka sa nemusi vztahovat na poskodené Casti stroja (napr. tesnenia a rurky), kde mozno
poskodenie priamo spojit' s pouzitim spotrebného materialu, ktory nedodava spoloénost Struers.

Informacie o dostupnom sortimente najdete tu:

. Katalog spotrebného materialu Struers (http://www.struers.com/Library)

Labotom-20
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4 Preprava a skladovanie

4 Preprava a skladovanie

Ak musite po instalacii presunut’ jednotku alebo ju uskladnit, odporu¢ame vam dodrziavat
niekolko usmerneni.

. Pred prepravou jednotku bezpeéne zabalte.

Nedostato¢né balenie by mohlo spésobit poSkodenie jednotky a zrusit platnost zaruky.
Kontaktujte Struers servis.

. Spolo¢nost Struers odporuca, aby sa vSetky pévodné balenia a prisluSenstvo uchovali na
buduce pouzitie.

4.1 Preprava

Odpojenie jednotky od elektrického napajania mbze vykonat len kvalifikovany

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
A technik.

Poznamka
Spolo¢nost Struers odporuca, aby sa v8etky povodné balenia a prisluSenstvo
uchovali na buduce pouZitie.

Postup

Pre bezpeénu prepravu stroja postupujte podla tychto pokynov.

1. Odpojte elektrické napajanie.

2. Odpoijte chladiaci systém, ak je
nainstalovany. Pozrite si navod na
pouzitie danej jednotky. Presurite
chladiaci systém z cesty.

3. Odpojte vyfukovy systém.

4. Namontujte dve rozperné
podloZky na zadnu stranu stroja.
(A)

5. Umiestnite zdvihacie popruhy na
uréené zdvihacie body na stroji

6. Posunte jednotku do novej polohy.

Labotom-20 15



5 InsStalacia

Ak sa ma stroj dlhodobo skladovat’ alebo prepravovat’

1. Naskrutkujte prepravné konzoly na miesto. Pouzite
momentovy kl'u€ T20 (A) a 6°mm imbusovy klIu¢ (B).

2. Do debny umiestnite box s prisluSenstvom a iné volné
predmety. Aby stroj zostal v suchu, zabalte ho do plastovej
folie a dajte k stroju vrecko s vysusacim prostriedkom
(silikagel).

3. Polozte debnu na paletu.

4. Dbaijte na to, aby bola predna strana debny otocena k
bezpecnostnému krytu (A).

5.  Skrutky priskrutkujte na miesto na pripevnenie debny k
palete. PouZite skrutkovac PH 2. A Predna strana debny

4.2 Uskladnenie

uchovali na buduce pouzitie.

Poznamka
0 Spolo¢nost Struers odporuca, aby sa vSetky pévodné balenia a prisluSenstvo

Odpoijte jednotku od elektrickej siete.
. Odstrarite vSetko prislusenstvo.
. Pred uskladnenim jednotku vycistite a vysuste.

. Stroj a prislusenstvo ulozte do pévodného obalu.

5 Instalacia

VAROVANIE
A Struers zariadenie sa smie pouzivat iba s navodom na obsluhu dodanom so

zariadenim a tak, ako je v iom opisané.

5.1 Vybalenie

Poznamka
Spolo¢nost Struers odporuca, aby sa vSetky pdvodné balenia a prislusenstvo
uchovali na buduce pouZitie.
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5 InStalacia

1. Odskrutkujte skrutky a debnu. Pouzite
skrutkovag PH 2.

2.  Naodstranenie prepravnej konzoly pouzite
bit Torx T20 (A).

3.  Pomocou Krutiaci moment bitu T20
odstrafite skrutky na palete (B).

4. Na odstranenie skrutiek, ktorymi je
zariadenie upevnené na konzole, pouzite
imbusovy kld¢ 6 mm (B).

5. Odstrarite prepravné konzoly.

5.2 Kontrola zoznamu obsahu balenia

Volitefné prisluSenstvo méze byt suastou balenia.

Baliaci box obsahuje tieto polozky:

ks Opis

1 Labotom-20

1 Vidlicovy kfu€ 300 mm na vymenu rezného kotuca

1 Trojhranny kI'G€ na otvorenie bezpednostného krytu, ked je vypnuté napajanie.
1 Rurové koleno pre vyvod vody

1 Vypustacia hadica, 2 m (79")

1 Hadicova spona

1 MrieZka pre vyvod. PouZivajte len, ak reZete vefmi malé vzorky.

1 Zdvihacia konzola

1 Cervena zatka pre vyfukovy otvor (ak nepouzivate vyfukovy systém)
1 Manualne nastavenie

5.3 Zdvihanie

NEBEZPECENSTVO POMLIAZDENIA

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpeénostnu obuv.

Labotom-20 17



5 InsStalacia

UPOZORNENIE
A Stroj je tazky. Vzdy pouzivajte zeriav a zdvihaci popruh.

1. Nazdvihanie stroja pouzite Zeriav,
zdvihaciu konzolu, ktora je sucastou
balenia, a zdvihacie popruhy.

Zeriav musi mat nosnost minimalne
250 kg° (5652 Ib).

2. Umiestnite zdvihacie popruhy pod
zakladriu stroja na pravej aj lavej
strane. (A)

3. Predné a zadné popruhy umiestnite
na vnutornu stranu néh.

Pri umiestfiovani zdvihacich
popruhov davajte pozor, pretoze
mdbzu poskodit bezpeénostny kryt.

4. Dbaijte na to, aby boli popruhy
navzajom paralelné, a umiestnite
zdvihaciu ty¢ tak, aby boli oba
popruhy od seba pod zdvihacimi
bodmi.

18 Labotom-20



5 InsStalacia

Tazisko

A 37,5cm (14,7")
B: 40 cm (15,6")
C 73,5cm (29")

90 cm (35,5")
38cm (15")
31,5cm (12,4")
86,5 cm (34")

oo w>
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5 InsStalacia

Na novom mieste

Odporucané rozmery stola

Vyska Odporuéané: 80 cm (31,5")
Sirka 92 cm (36,2")
Hibka 90 cm (35,4")

Stol musi mat nosnost minimalne: 350 kg (772 Ibs)

20

Stroj nainstalujte v blizkosti zdroja napajania,
vyfukového systému a chladiaceho systému.

Zabezpeclte, aby bol za strojom dostatok miesta pre
privodnu a vytokovu hadicu.

Stroj inStalujte do miestnosti s dostato¢nou intenzitou
svetla.

Umiestnite stroj na pevny, stabilny pracovny stél s
vodorovnym povrchom a primeranou vySkou.

Zabezpecte, aby bolo zariadenie vo vodorovnej
polohe a aby boli vSetky Styri nohy na pracovnom
stole.

Odmontujte dve rozperné podlozky (A) na zadnej
strane stroja a umiestnite ich do ich drziakov (B).

Odblokujte bezpecnostny kryt oto€enim trojhrannym
kfa€om v smere hodinovych ruciciek.

Otvorte bezpecénostny kryt.

Na opatovné nastavenie poistky bezpe¢nostného
krytu otacajte trojhrannym klu&om proti smeru
hodinovych ruciciek.

Labotom-20




5 InsStalacia

9. Otvorte bezpecnostny kryt a odskrutkujte spojovacie
prvky, ktoré drzZia prepravnu konzolu na mieste.
Pouzite kfu¢ velkosti 30 mm (1,18") a kfu¢ velkosti
13 mm (0,51").

10. Odstrante prepravnu konzolu.

11. Znovu nasadte maticu M20.

12. Vybalte vodnu hadicu tak, ze odstranite kryciu foliu a
viazacie pasky.

5.4 Napajanie

Pred inStalaciou elektrického zariadenia vypnite elektrické napajanie.
Skontrolujte, ¢i skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.

Nespravne napatie mdze poskodit elektricky obvod.

f NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
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5 InsStalacia

5.4.1

5.4.2

22

Pripojenie k stroju

Postup

1. Otvorte elektricki rozvodnu skrifiu.

2. Pripojte napajaci kabel podfa obrazka.

Kabel EU UL kabel
L1: Hnedy L1: Cierny
L2: Cierny L2: Cerveny

L3: Cierny/Sedy

L3: Oranzovy/Tyrkysovy

Uzemnenie: Zlty/Zeleny

Uzemnenie: Zeleny (alebo Zlty/Zeleny)

Neutralne: Modry - Nepouziva sa

Neutralne: Biela — Nepouziva sa

Po inStalacii stroja sa uistite, Ze sa rezny kotu¢ ota¢a
spravnym smerom. Spravny smer je uvedeny na
bezpecnostnom kryte rezného kotuc¢a (A).

Napajaci kabel — odporuc¢ané Specifikacie

Miestne normy moézu prevazit odporucania pre hlavny napajaci kabel. V pripade potreby sa obratte
na kvalifikovaného elektrikara, aby skontroloval, ktora moznost je vhodna pre miestnu situaciu

inStalacie.

Napatie/frekvencia: 3 x 200 V/50 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
2

3x50 A 5x4 mm“+ PE

Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:

3x50A 5x4 mm? + PE

Napatie/frekvencia: 3 x 220 — 230 V/50 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x50A 5x4 mm? + PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x50 A 5x4 mm? + PE
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5 InStalacia

Napatie/frekvencia

: 3 x 380 — 415 V/50 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x40A 5x 2,5 mm?+ PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x40A 5x2,5mm? + PE

Napatie/frekvencia

: 3 x200-210 V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x50A 5 x AWG8+ PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x50A 5x AWGS8 + PE

Napatie/frekvencia

:3x22

0 — 240 V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x50A 5x AWGS8 + PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x50A 5x AWGS8 + PE

Napatie/frekvencia

:3x38

0-415V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x40A 5xAWG12 + PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x40A 5xAWG12 + PE

Napatie/frekvencia

:3x46

0 — 480 V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x40A 5xAWG12 + PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x40 A 5x AWG12 + PE

Elektrické udaje

Druhy koniec kabla méZe byt vybaveny schvélenou zastrékou alebo pevne zapojenym zdrojom
napatia v sulade s elektrickymi Specifikaciami a miestnymi predpismi.

A\

Labotom-20

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
Labotom-20 nutna ochrana externymi poistkami. PoZadované hodnoty poistiek sa

uvadzaju v tabulke niZsie.
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5 Instalacia
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Napatie/frekvencia: 3 x 20

0 V/50 Hz

Vykon, menovité

S360%: 5,5 kW (7,4 hp)

zataZenle S$315%: 7,5 kW (10 hp)
Pocet faz 3 (3L +PE)

Vykon, menovité 229A

zat’'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 45,8 A

Menovity vykon v 21,9A

vvvvv

motor

Napatie/frekvencia: 3 x 20

0-210 V/60 Hz

Vykon, menovité

S360%: 6,6 kW (8,8 hp)

zataZenle S315%: 8,5 kW (11,4 hp)
Pocet faz 3 (3L +PE)

Vykon, menovité 27,1 A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 54,2 A

Menovity vykon v 26,1 A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 22

0 — 230 V/50 Hz

Vykon, menovité

S360%: 5,5 kW (7,4 hp)

zatazenie S3 15%: 7,5 kW (10 hp)
Pocet faz 3(3L+PE)

Vykon, menovité 20,1A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 40,2A

Menovity vykon v 19,1A

ampéroch, najvacési
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 22

0 — 240 V/60 Hz

Vykon, menovité
zat’azenie

S360%: 6,6 kW (8,8 hp)
S3 15%: 8,5 kW (11,4 hp)

Pocet faz

3 (3L + PE)
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5 InStalacia

Napatie/frekvencia: 3 x 220 — 240 V/60 Hz

Vykon, menovité 225A
zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 45 A
Menovity vykon v 21,5A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 380 — 415 V/50 Hz

Vykon, menovité

S360%: 5,5 kW (7,4 hp)

zataZenie S$315%: 7,5 kW (10 hp)
Pocet faz 3 (3L +PE)

Vykon, menovité 12A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 24 A

Menovity vykon v 11A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 380 — 415 V/60 Hz

Vykon, menovité

S360%: 6,6 kKW (8,8 hp)

zataZenle S315%: 8,5 kW (11,4 hp)
Pocet faz 3(3L+PE)

Vykon, menovité 13,4 A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 26,8A

Menovity vykon v 12,4 A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 460 — 480 V/60 Hz

Vykon, menovité

S360%: 6,6 kW (8,8 hp)

zatazenie S315%: 8,5 kW (11,4 hp)
Pocet faz 3(3L+PE)

Vykon, menovité 12,4 A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 24,8 A

Menovity vykon v 114A

ampéroch, najvacsi
motor

Labotom-20
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5 InsStalacia

5.4.3 Externa ochrana pred skratom

A

UPOZORNENIE
Stroj musi byt vZdy chraneny externymi poistkami. Pozrite si tabulku s elektrickymi

udajmi o potrebnej velkosti poistky.

5.4.4 Prudovy chrani¢ (RCCB)

Poznamka

Miestne normy moZzu prevazit odporucania pre hlavny napajaci kabel. V pripade
potreby sa obratte na kvalifikovaného elektrikara, aby skontroloval, ktora moznost je
vhodna pre miestnu situaciu instalacie.

Poziadavky na elektrické instalacie

sa

S prudovymi chraniémi (RCCB) - Vyzaduje Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) alebo lepSie

5.5 Pripojenie chladiaceho systému

Na zabezpecenie optimalneho chladenia namontujte na stroj recirkulacnu jednotku.

A\
A

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM

Cerpadlo recirkulaénej chladiacej jednotky musi byt uzemnené.

Skontrolujte, ¢i napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu uvedenému na
typovom 8titku Cerpadla.

Nespravne napatie mdze poskodit' elektricky obvod.

UPOZORNENIE
Tlak chladiacej kvapaliny privadzanej do stroja méze byt max. 9,9 bar (143 psi).

Poznamka
Pred pripojenim recirkulaénej jednotky k stroju ju musite pripravit na pouzitie. Pozrite
si navod na pouzitie pre tuto jednotku.

Poznamka
Struers odporuc¢a prevadzku preplachovace;j pistole pri maximalnom tlaku 3 bar.

26
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5 InStalacia

Poznamka

Spotrebny material

. Struers odporuca pridat' Struers do chladiacej vody prisadu na ochranu proti
korézii .

. Odporuca sa pouzitie Struers spotrebného materialu .
Iné vyrobky mézu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr.
gumoveé tesnenia. Zaruka sa nemusi vztahovat na poSkodené Casti stroja
(napr. tesnenia a rarky), kde mozno poskodenie priamo spoijit' s pouzitim
spotrebného materialu, ktory nedodava spolo¢nost’ Struers.

5.5.1 Pripojenie vystupu odtoku k chladiacemu systému

1. Tesniaci krizok (A) na rarovom kolene navlhcite
mydlovou vodou, ufahéi to zasunutie.

2. Koleno nasurite na kovovu prirubu.
3. Umiestnite raru tak, aby smerovala nadol.
4. Pripojte pruznu hadicu a zaistite ju hadicovou sponou.

Pouzite kfu¢ velkosti 7 mm (0,27").

5. Pripojte druhy koniec pruznej hadice k chladiacemu
systému.

5.5.2 Pripojenie privodu vody z chladiaceho systému

1.  Pripojte hadicu s rychlospojkou k vodnému Cerpadiu
chladiaceho systému.

Poznamka

Tlak chladiacej vody nesmie prekrogit 9,9 bar
(143 psi)
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5 InsStalacia

5.5.3

5.6

5.7

28

Pripojenie komunikaéného kabla k chladiacemu systému

1. Pripojte komunikacny kabel z riadiacej jednotky chladiaceho
systému do riadiacej zasuvky na stroji.

Pripojenie k vyfukovému systému

Struers odporuca, aby bol stroj pripojeny k vyfukovému systému.

K vyfukovému systému mdzZete pripojit Labotom-20 cez otvor v zadnej Casti skrine. Ak nepouZivate
vyfukovy systém, pomocou prilozenej Cervenej zatky zakryte otvor na zadnej strane skrine. Pozri aj:
Kontrola zoznamu obsahu balenia »17.

1. Namontujte vyfukovu hadicu [Priemer: 75 mm (2,75")] z vyfukového systému na potrubie.

2. Vyfukovu hadicu uzavrite hadicovou sponou.

Specifikacie

Pozri :Technické udaje »51.

Hluk

Informacie o hladine akustického tlaku najdete v tejto €asti: Hladina hluku a vibracii »56

UPOZORNENIE
A Dlhodobé vystavenie hlasnym zvukom moze sposobit’ trvalé poskodenie sluchu

danej osoby.
Pouzivajte ochranu sluchu, ak vystavenie hluku presahuje Urovne stanovené

miestnymi predpismi.

Pocas prevadzky

Rozlicné materialy maju rozliéné hlukové charakteristiky. Na zniZenie hladiny hluku znizte rychlost
otacania a/alebo silu, ktorou sa bude rezny kotug¢ pritlac¢at na obrobok.

Vibracie

Informacie o celkovom vystaveni vibraciam ruky a ramena najdete v tejto ¢asti: Hladina hluku a
vibracii »56

Labotom-20



5 InStalacia

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vibracii ruky a ramena pri manualnom rezani.

Dlhodobé vystavenie vibraciam méze spdsobit nepohodlie, poskodenie kibu
alebo dokonca neurologické poskodenie.

Spracovanie vibracii po¢as prevadzky

Manualne rezanie moze spdsobit vibracie v ruke a ramene. Na znizenie vibracii znizte tlak alebo
pouzite rukavicu znizujucu vibracie.

Vzdy pouzivajte odporu¢ané upinacie rieSenia Struers, aby ste znizili zdroj vibracii.

5.9 Predlzovacie tunely (volitelné)

Predlzovacie tunely (volitelné) mézu byt uzitocné, ak pracujete s velkymi obrobkami.

5.9.1 Montaz predlzovacich tunelov
Pri praci s dlhymi vzorkami mdze pomoct, ked na stroj namontujete predlZzovacie tunely.

Ak je stroj pripraveny na pouZitie s predlzovacimi tunelmi, méZete namontovat predlZzovacie
tunely na jednu stranu alebo obidve strany.

Ak stroj nie je pripraveny na pouzitie s tunelmi, musite vymenit bezpe&nostny kryt, aby ste mohli
namontovat predizovacie tunely. Kontaktujte Struers servis.

UPOZORNENIE
fi Nikdy nepouZivajte stroj bez zaslepiek na bo€nych stranach bezpecnostného

krytu.
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5 InsStalacia

Montaz jedného alebo dvoch predlzujucich tunelov na stroj

1. Odstrante tri skrutky bez hlavy zo zakladne na
pravej alebo lavej strane stroja, pripadne
obidve, ak sa predlZzovacie tunely maju
montovat na obe strany.

2. Namontujte skrutku M6x12 na veZu vo vnutri
rezacej komory pomocou bitu X30.

Nepritahujte skrutku. Zachovajte vzdialenost 3
—4°mm (0,11 -0,15").

3. Umiestnite predizovaci tunel do veze.

4. Posurite predizovaci tunel nabok a uistite sa, ze
skrutka je umiestnend vnutri slotu.

5. Namontujte 2 podloZzky a 2 skrutky M6x34 do
Casti predlZovacieho tunela, ktora je vnutri
rezacej komory.

Pouzite Sesthranny bit velkosti 5 mm (0,19").

6. Volne dotiahnite skrutky.
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6 Prevadzka zariadenia

7. Zabezpecdte spravnu polohu predlzovacieho
tunela pomocou nastroja na meranie uhla. Uhol
musi byt 90°.

8. Utiahnite vSetky 3 skrutky silou 10 Nm.

6 Prevadzka zariadenia
6.1 Rezné kotuce

6.1.1 Vyber rezného kotuca

Informacie o vybere spravneho rezného kotuc¢a najdete v asti Rezanie na Struers webovej
stranke.
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6 Prevadzka zariadenia

6.1.2 Montaz a demontaz rezného kotuca

1. Posuvaijte rezaciu rukovat dozadu, az kym
nebude rezacie zariadenie v najzadnejSej 3
polohe. ‘N

2. Zatlacte kolik na aretaciu vretena na pravej
strane krytu rezného kotuca.

3. Rezny kotug otacajte, kym nezacvakne aretacia @‘—) »@"
vretena.

4. Odstrante maticu kfa¢om.

5. Odstrante pruznu podlozku, prirubu a rezny
kotu¢€ (ak je namontovany).

6. Namontujte novy rezny kotug, prirubu, pruznu
podlozku a maticu.

7. Maticu pevne utiahnite kltl€om a uvornite
aretaciu vretena.

Poznamka
0 Vreteno na stroji je lavotoCivé.

Poznamka

Vlozte konvenéné rezné kotuce, ako napr. Al,O,/SiC, medzi dva karténové kotuce,
a aby ste chranili rezny kotu¢ a priruby.

Na dosiahnutie maximalnej presnosti s diamantovymi alebo CBN reznymi kotuémi

nepouzivajte karténové kotuce.

6.2 Upinacie zariadenia

VAROVANIE
A Ak pracujete s oblym obrobkom, dbajte na to, aby bol bezpe¢ne upevneny. Inac sa

méze uvolnit z reznej komory a spadnut vam na nohy.

Upinacie zariadenia sa objednavaju osobitne.

6.2.1 Umiestnenie upinacich zariadeni

1. Upinacie zariadenia umiestfiujte vzdy paralelne k
rezaciemu stolu.

2. Umiestnite obrobok do stredu alebo mierne do
prednej Casti rezacieho stola.

Ciary na stole vam pomdzu umiestnit obrobok do
spravnej polohy

NajlepSie vysledky dosiahnete, ked do obrobku
vstupi dolny kvadrant rezného kotuca (tiefiovana
oblast na obrazku).
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6 Prevadzka zariadenia

6.2.2 Vertikalne rychloupinacie zariadenia

1. Namontujte vertikalne rychloupinacie
zariadenie na lavu stranu rezacieho stola.

2. Daijte obrobok narezaci stél.
3.  Otocte rukovat na upinacom zariadeni do
vertikalnej polohy.

4. Upinacie zariadenie zatla¢te nadol na
obrobok a zaistite ho namieste tahanim
zaistovacej rukovate smerom dopredu.

Obrazok znazornuje valcovity obrobok
zaisteny vertikalnym rychloupinacim
zariadenim.

Poznamka
0 Zabezpedte, aby matica na rezacej jednotke neprisla do styku s upinacou doskou.

6.2.3 Montaz rychloupinacieho zariadenia a pruzinovej spony

1. Namontujte zadny doraz pre rychloupinacie
zariadenie na lavu stranu rezného stola.
Dbajte na to, aby bol vyrezany roh
umiestneny vpravo.

2. Namontujte zadny doraz pre pruZinovu
svorku na pravu stranu rezacieho stola.

3. Umiestnite obrobok do stredu alebo mierne
do prednej €asti rezacieho stola.

4. Zatlacte zadné dorazy naspat k obrobku a
pomocou kfu€a utiahnite skrutky.

5. Namontujte rychloupinacie zariadenie na
lavu stranu rezacieho stola a pruzinovu
svorku na pravu stranu.

6. Upinacie zariadenie nastavuijte, kym tesne
neobopnu obrobok.

7. Na utiahnutie skrutiek pouzite klag.

Na obrazku je znazorneny valcovity obrobok
zaisteny rychloupinacim zariadenim.

p4
-

6.3 iarovy laser

VAROVANIE

ff Nepozerajte sa priamo do laserového luca.

Dal$ie informécie o giarovom laseri najdete tu: Technické udaje » 51 .
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Laserovy l0¢€ oznacuje polohu rezu pre presné umiestnenie obrobku.
Laser sa automaticky aktivuje pri zapnuti stroja a deaktivuje sa pri nastartovani stroja.

Ak Ciarovy laser nie je zarovnany, mdzete ho nastavit pomocou dvoch skrutiek na kryte rezného
kotuca.

Poznamka
Laser je zarovnany s vnutornou prirubou, nie s reznym koti¢om z dévodu odchylok v
hrubke reznych kotucov.

6.4 Zakladna prevadzka

UPOZORNENIE
fi Vzdy dokladne zatvorte bezpecénostny kryt na zamedzenie zraneniam.

UPOZORNENIE
fﬁ Pri manipulacii s obrobkami vzdy noste bezpe€nostnu obuv.

NEBEZPECENSTVO VYSOKEJ TEPLOTY
& Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi ¢asticami a

teplymi/ostrymi vzorkami.

6.4.1 Funkcie ovladacieho panela
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Tlacidlo/LED Funkcia

Start

Spustenie stroja. Rezny kotu¢ sa zaCne otacat a zapne sa Cerpadlo
chladiacej kvapaliny.

Tuto funkciu nemézete aktivovat, ak je bezpeénostny kryt otvoreny alebo ak
je rezny motor pretazeny.

PouZite toto tlacidlo na nastartovanie AxioWash, ak ste otocili paku nahor.

Této ikona signalizuje, Ze AxioWash sa aktivuje pri spusteni stroja.

Tato ikona signalizuje, Ze chladiaca voda sa aktivuje pri spusteni stroja.

Stop

Zastavenie stroja. Rezny kotu¢ sa prestane otacat.

Pouzite toto tladidlo na zastavenie AxioWash.

Cerpadlo chladiacej vody je vypnuté.

Preplach

Spusti €erpadlo chladiacej kvapaliny. Na spustenie a regulaciu
preplachovania zatlaéte na zadnu ¢ast preplachovacej pistole.

6.4.2 Upnutie obrobku
1. Vydistite rezaci stdl pomocou preplachovacej pistole.

2. Uistite sa, Ze kolektor vzoriek je na svojom mieste, aby sa zachytila odrezana vzorka a
ochranil lakovany povrch.

3.  Umiestnite obrobok pod upinadlo rychloupinacieho zariadenia na lavu stranu rezacieho
stola.

4. Nastavte polohu upinacieho zariadenia tak, aby bol obrobok umiestneny v strede rezacieho
stola.

Na dotiahnutie upinacieho zariadenia pouzite nastrény klug.
Spustite rezny kotu¢ nadol a skontrolujte polohu.

Otocte rukovat na upinacom zariadeni do vertikalnej polohy.

© N o o

Upinacie zariadenie zatlaCte nadol na obrobok a zaistite ho namieste zatlacenim zaistovacej
rukovate smerom dopredu. Pozri: Vertikalne rychloupinacie zariadenia » 33.

Poznamka

Skontrolujte, ¢&i je obrobok pevne a bezpe&ne upevneny v upinacom zariadeni. Ak
G nie, obrobok sa mdze uvolnit a spésobit zlomenie rezného kotuca a/alebo

neumyselné deformacie obrobku a prislusenstva.
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6 Prevadzka zariadenia

6.4.3 Spustenie a zastavenie procesu rezania

VAROVANIE
Pri preplachovani a &isteni stroja pouZivajte rukavice.

NEBEZPECENSTVO VYSOKEJ TEPLOTY

f E Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi Casticami a

teplymi/ostrymi vzorkami.

1. Zapnite stro;.

2. Uistite sa, Ze kolektor vzoriek je na svojom mieste, aby sa zachytila odrezana
vzorka a ochranil lakovany povrch.

3. Zatvorte bezpecnostny kryt.
Stlagte Start. Rezny kotug sa zaéne otacat.

5. Chladiaca voda zacéne tiect.

6. Rezny kotuc opatrne posuvajte smerom k obrobku tahanim za reznu rukovat,
kym nebude v kontakte s obrobkom.

7. Do obrobku urobte maly zarez.

Pri pouziti nového rezného kotuca polozZte rezny kotuc tak, aby sa ledva dotykal
obrobku, az kym nebude okraj rezného kotu&a rovnomerne opotrebovany po
celom priemere.

8. Zvyste silu a pokracujte v rezani. Nastavte rychlost, pri ktorej je rezny kotuc
vedeny cez obrobok, vhodnu pre dany material a rezny kotuc.

Na udrziavanie konstantnej rychlosti rezania mozete pouZit vodiace Ciary na
bezpe&nostnom kryte. Pozri aj: Prehlad »12.

9. Ked' rezny kotu¢ takmer prereZe materidl, zniZte reznu silu.

10. Po prerezani obrobku vratte rukovat do poc&iato€nej polohy.

11. Stlaenim Stop zastavite rezny kotu¢ a chladiacu vodu. @
12. Pred otvorenim bezpeénostného krytu pockajte, kym sa uvolni bezpe€nostna
poistka.
Poznamka

Ak pracujete s velkymi alebo velmi tvrdymi obrobkami, budete potrebovat uréitu silu
na prerezanie.
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kym je otvoreny bezpec&nostny kryt.
Ked sa stroj nepouziva, nechajte bezpe&nostny kryt otvoreny, aby mohla rezacia

Poznamka
0 Bezpecnostny kryt na Labotom-20 ma bezpeénostnu poistku. Motor sa nespusti,
komora Uplne vyschnut. Zabrani sa tak korézii v dosledku kondenzécie.

Poznamka

Bezpecnostny kryt nemodzete otvorit, kym sa neuvolni bezpe&nostna poistka — po
stlaceni Stop tlacidla to trva 5 sekund.

7 Udrzba a servis -
Labotom-20

Spravna udrzba je potrebna na dosiahnutie maximalnej doby prevadzky a zivotnosti stroja.
Udrzba je ddlezita na zaistenie pokraduijlcej bezpeénej prevadzky vasho stroja.

Postupy udrzby opisané v tejto Casti musia vykonavat skuseni alebo vySkoleni pracovnici.

Bezpecnostné diely riadiaceho systému (SRP/CS)

Specifické diely stvisiace s bezpe&nostou najdete v Sasti ,Bezpe&nostné diely riadiaceho
systému (SRP/CS)“ v €asti ,Technické udaje” tohto navodu.

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériove Cislo a
napatie/frekvenciu. Sériové Cislo a napatie sa uvadzaju na typovom S§titku stroja.

71 Denne

Na zabezpecenie dlhsej zivotnosti stroja Struers dérazne odporu¢ame pravidelné Cistenie.

VSetky pristupné povrchy vyc€istite makkou vihkou handriCkou.

Poznamka
Nepouzivajte suchu handri€ku, pretoze povrchy nie st odolné voci poskriabaniu.
Sklo lampy nikdy nedistite alkoholom. Pouzivajte len vihka handri¢ku.

VAROVANIE
ff NepouZivajte acetdn, benzol ani podobné rozpustadia.
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711

71.2

38

Pouzivanie preplachovacej pistole

—_

el N

© © N o

UPOZORNENIE

Nezacnite preplach, kym preplachovacia pistol nesmeruje do rezacej komory.
Preplachovaciu pistol pouzivajte len na Cistenie vo vnutri rezacej komory.
Pocas pouzivania preplachovacej pistole pouzivajte vzdy ochranné okuliare.

A Zabrante kontaktu pokozZky s prisadou chladiacej kvapaliny.

Vyberte preplachovaciu pistol z drziaka.
Nasmerujte pistol do preplachovacej komory.
Otvorte ventil na preplachovace;j pistoli.

Aby ste zabranili striekaniu vody pri Cisteni, pouzite ventil umiestneny tesne pred
preplachovacou pistolou na znizenie maximalneho tlaku vody.

Vyberom Preplach spustite vodné Cerpadlo. _;’
LZ] '

Zatlacte zadnu Cast dyzy a vycistite rezaciu komoru.

Stlacenim Stop zastavite preplachovanie.

)

Zatvorte ventil a dajte preplachovaciu pistol spat do drZiaka.

Nechajte bezpecnostny kryt otvoreny, aby mohla rezacia komora vyschnut a
zabranilo sa korozii.

Poznamka

0 Po ukon¢eni pouzivania preplachovacej pistole ju vzdy vloZte spat do drziaka.

Nepouzivajte preplachovaciu pistol na Cistenie bezpe&nostného krytu, pretoze pri
otvorenom bezpe&nostnom kryte méze kvapkat voda.

Cistenie rezacej komory pomocou AxioWash

UPOZORNENIE

ff Zabrarite kontaktu pokoZzky s prisadou chladiacej kvapaliny.

l 0 Ak stroj nebudete pouzivat dihsi ¢as, dékladne vydcistite rezaciu komoru.

Poznamka

Poznamka
0 PouZivajte len AxioWash na Cistenie rezacej komory.

Poznamka
0 Rezny kotu¢ alebo upinacie nastroje nie je potrebné odstranit po€as pouzivania

AxioWash.
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713

714

71.5

71.6

1.  Otvorte bezpecnostny kryt.
2. Posunte paku do vodorovnej polohy.

3. Zatvorte bezpecnostny kryt.

4. Stlacte tlacidlo Start.

Spusti sa motor a cez AxioWash dyzu bude striekat
voda.

5. Posunte rukovat pre rezny kotu¢ nahor a nadol na
optimalizaciu vycistenia rezacej komory.

6. Ked chcete zastavit proces &istenia, stladte tlacidlo Stop

7. Otvorte bezpecnostny kryt.

8. Posunte paku spat do vodorovnej polohy.

Cistenie chladiaceho systému

Pozrite si navod na pouzitie pre tuto jednotku.

Kontrola bezpeénostného krytu

. Vizualne skontrolujte bezpe€nostny kryt a stit, €i nevykazuju znamky opotrebovania a
poskodenia, napr. priehlbiny, praskliny alebo poSkodenie utesnenia hran.

Poznamka
0 Ak je Stit bezpe€nostného krytu podkodeny alebo existuju viditelné znamky
poskodenia, musi sa okamzite vymenit. Kontaktujte Struers servis.

Kontrola krytu rezného kotuca

Vizualne skontrolujte, €i je kryt rezného kotu¢a neporuseny.

Kontrola poistky bezpe¢nostného krytu

Musite pravidelne kontrolovat jazyk poistky bezpe€nostného krytu, &i nie je poskodeny a i
perfektne zapada do blokovacieho mechanizmu.

. Skontrolujte spravne fungovanie jazyka poistky bezpecnostného krytu. Musi sa dat lahko
zasunut do blokovacieho mechanizmu.
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7.2

7.21

7.2.2

7.2.3

724

7.3

7.31

40

Tyzdenne

Tyzdenné Cistenie
Stroj pravidelne Cistite, aby ste zabranili poSkodeniu stroja a vzoriek abrazivnymi alebo kovovymi
Casticami.

1. VSetky lakované povrchy a ovladaci panel Cistite makkou vihkou handri¢kou a beznymi
Cistiacimi prostriedkami uréenymi do domacnosti. Na velkeé Cistenie pouzite vhodny silny Cistiaci
prostriedok ako napriklad Solopol Classic.

2. Bezpecnostny kryt istite makkou vihkou handrou a beZnym antistatickym Cistiacim

prostriedkom na okna v domacnosti. Nikdy nepouZivajte drsné alebo agresivne &istiace
prostriedky.

Poznamka
c Dbaijte na to, aby sa do nadrze chladiacej jednotky nevylial Ziadny detergent ani
Cistiaci prostriedok, pretoZe by to spésobilo nadmerné penenie.

Rezacia komora
1. Odoberte upinacie zariadenia.
2. Dékladne vycistite rezaciu komoru:

—  Vygistite priestor pod rezacim stolom pomocou preplachovacej pistole a kefy, aby ste
odstranili nahromadené triesky za rezacou jednotkou.

Cistenie upinacich nastrojov
1. Upinacie nastroje dokladne vycistite a namazte.

2. Upinacie nastroje po vydisteni uskladnite na suchom mieste alebo poloZte na rezaci stol.

Chladiaci systém

. Skontrolujte hladinu chladiacej kvapaliny po 8 hodinach pouzivania alebo minimalne kazdy
tyzden.

Mesacne

Vymena chladiacej kvapaliny

UPOZORNENIE

Zabrante kontaktu pokozky s prisadou chladiacej kvapaliny.

Nezacnite preplach, kym preplachovacia pistol nesmeruje do rezacej komory.
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo ochranny &tit a rukavice odolné vo i
chemikaliam.

Poznamka
c Preplachovaciu pistol pouzivajte len na €istenie vo vnutri rezacej komory.
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. Chladiacu kvapalinu vymefhte aspofi raz za mesiac.

7.3.2 Udrzba rezacich stolov

. Ak su pasy z nehrdzavejucej ocele poSkodené alebo opotrebované, vymerite ich.

7.4 Rocne

7.41 Kontrola bezpec¢nostného krytu

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami.
Kontaktujte Struers servis.

A Na zaistenie zamysSlanej bezpecénosti je nutné

VAROVANIE

7/ Struers
kazdych 5 rokov vymenit §tit bezpecnostného Safely glass %
krytu. Stl’tgk na Stite indikuje, kedy je potrebné \SI:I::?:;:.S::“ 276207251
ho vymenit..

Bezpecénostny kryt pozostava z kovového ramu a stitu z kompozitného materialu, ktory chrani
operatora. Ak je bezpe€nostny kryt poSkodeny, bude oslabeny a bude ponukat mensiu ochranu.

Vymena stitu v bezpeénostnom kryte

Bezpecnostny kryt sa musi okamzite vymenit, ak bol ochranny stit oslabeny koliziou s
vyCnievajucimi predmetmi alebo ak spozorujete akékolvek viditelné znamky chatrania alebo
poskodenia. Kontaktujte Struers servis.

74.2 Cistenie dyzy na preplachovacej pistoli
1. Vyskrutkujte dyzu na preplachovacej pidtoli pomocou nastavitelného kfuca.

2. Dyzu oplachnite pod €istou, te¢lcou vodou.

7.5 Rezné kotuce

7.51 Testovanie reznych kotuc¢ov

Rezné kotuce sa musia pred pouzitim otestovat.

Testovanie brisneho rezného kotuca, ¢i nie je poSkodeny

1. Vizualne skontrolujte, ¢ na povrchu nie su praskliny alebo tlomky.

2.  Namontujte rezny kotu¢, zatvorte bezpecnostny kryt a nechajte kotu¢ otacat sa pri plnej
rychlosti.
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7.5.2

7.5.3

7.6

42

Ak nie je viditelné Ziadne poSkodenie a rezny kotu¢ sa pocas testu pri vysokej rychlosti nezlomil,
test bol Uspesny. Ak rezny kotu¢ vykazuje trhliny, jeho pouzitie nie je bezpené a musi sa
vymenit.

Testovanie diamantového/CBN rezného kotuca na poskodenie
1. Nechaijte rezny kotug visiet’ cez ukazovak.
2. Ceruzkou (nie kovovou) opatrne poklepte po okraji rezného kotuca.

3. Rezny kotu€ uspesne prejde testom, ak po poklepani vyda jasny kovovy tén. Ak rezny kotuc
zneje tupo alebo timene, je popraskany a nebezpe€ny na pouzivanie a musi sa vymenit..

Uskladnenie beznych reznych kotucov

BezZné rezné kotuce su citlivé na vihkost. Preto nemieSajte nové suché rezné kotuce s pouzitymi
vihkymi.

Rezné kotuce uskladriujte na suchom mieste vodorovne na rovhom povrchu.

Uskladnenie diamantovych a CBN reznych kotucov

Starostlivo postupujte podla tychto pokynov, aby ste zachovali presnost diamantovych a CBN
reznych kotucov:

. Rezny kotu¢ nikdy nevystavujte silnému mechanickému zatazeniu alebo teplu.

. Rezny kotu¢ uskladriujte na suchom mieste vodorovne na rovnhom povrchu, najlepsie pod
lahkym tlakom.

. Rezny kotu€ pred uskladnenim vycistite a vysuste. Na Cistenie pouZivajte Cistiace prostriedky
pre domacnost.

. Rezny kotu¢ pravidelne udrzujte.

Testovanie bezpeénostnych zariadeni

VAROVANIE
A Nepouzivajte stroj s poskodenymi bezpe&nostnymi zariadeniami. Testovanie sa

musi vykonavat aspof raz ro¢ne.
Kontaktujte Struers servis.

Bezpelnostny kryt méa systém bezpe&nostného spinaca, ktory brani spusteniu rezného kotuca pri
otvorenom bezpecnostnom kryte.

Blokovaci mechanizmus zabrariuje operatorovi otvorit bezpecnostny kryt, kym sa rezny kotug toci.

Poznamka

Testovanie by mal vZdy vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky,
elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).
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7.6.1

7.6.2

Nudzové zastavenie

Test 1

Spustenie procesu rezania.
Stlacte tlacidlo nudzového zastavenia.

Proces rezania a chladiaca voda sa zastavia. Nudzové zastavenie funguje @
spravne.

4. Ak sa proces rezania a chladiaca voda nezastavia, stlacte Stop tlacidlo.
5.  NEPOUZIVAJTE stroj.

6. Kontaktujte Struers servis.

Test 2
Stlacte tlacidlo nudzového zastavenia.
2. Stlacte tlacidlo Start.

3. Stroj nesmie byt schopny spustit proces rezania alebo chladiacu vodu.

4. Ak sa spusti stroj alebo chladiaca voda, stlacte Stop tlacidlo. @
5. NEPOUZIVAJTE stroj.

6. Kontaktujte Struers servis.

Bezpecnostny kryt

VAROVANIE

Na zaistenie zamyslanej bezpeénosti je nutné kazdych 5 rokov vymenit
A bezpe&nostny kryt. Stitok na kryte indikuje, kedy je potrebné vymenit

bezpeénostny kryt.

Bezpecnostny kryt ma systém bezpeénostného spinaca, ktory brani spusteniu rezného kotuca pri
otvorenom bezpe&nostnom kryte. Blokovaci mechanizmus zabranuje operatorovi otvorit
bezpelnostny kryt, kym sa rezny kotu¢ todi.

Poznamka

Testovanie by mal vzdy vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky,
elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Testovanie bezpeénostného krytu

Test 1

Otvorte bezpecénostny kryt.

Dbaijte na to, aby zostal bezpec€nostny kryt v najvysSej polohe.

Ak bezpecénostny kryt nezostane otvoreny v najvy$Sej polohe, zatvorte ho.
NEPOUZIVAJTE stroj.

o r oD~

Kontaktujte Struers servis.
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7.6.3 Spinac bezpeénostného krytu

VAROVANIE

Na zaistenie zamyslanej bezpeénosti je nutné kazdych 5 rokov vymenit
bezpe&nostny kryt. Stitok na kryte indikuje, kedy je potrebné vymenit bezpe&nostny
kryt.

Poznamka

Testovanie by mal vZdy vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky,
elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Testovanie spinaca bezpe¢nostného krytu

Test 1

Otvorte bezpecnostny kryt.

Stlacte tlacidlo Start.

Nie je mozné spustit proces rezania a chladiacu vodu.

Ak sa spusti proces rezania a/alebo chladiaca voda, stlacte Stop tlacidlo.
NEPOUZIVAJTE stroj.

2

Kontaktujte Struers servis.

764 Poistka bezpeénostného krytu

VAROVANIE

Na zaistenie zamyslanej bezpec€nosti je nutné kazdych 5 rokov vymenit
bezpe&nostny kryt. Stitok na kryte indikuje, kedy je potrebné vymenit bezpeénostny
kryt.

Poznamka

Testovanie by mal vzdy vykonavat kvalifikovany technik (elektromechanicky,
elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Test 1
Zatvorte bezpec&nostny kryt.
2.  Stladte Start. Stroj spusti proces rezania a chladiacu vodu.

3.  Skuste otvorit bezpecnostny kryt. Bezpecnostny kryt je blokovany a neda sa
otvorit.

4. Ak mbzete otvorit bezpeénostny kryt, kym stroj bezi, stlacte Stop tlacidlo.

5. NEPOUZIVAJTE stroj.

-J

6. Kontaktujte Struers servis.
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7.6.5

Labotom-20

Test 2

Zatvorte bezpecénostny kryt.

Stlagenim Start spustite proces rezania. Stroj spusti proces rezania a
chladiacu vodu.

Stlacte Stop tladidlo.

Bezpec€nostny kryt musi zostat’ zablokovany minimalne 4 sekundy po
stlaceni Stop tlacidla.

Ak mbzete otvorit bezpecnostny kryt pred uplynutim 4 sekund, znovu
zatvorte bezpec&nostny kryt.

NEPOUZIVAJTE stroj.

Kontaktujte Struers servis.

Test 3

Zatvorte bezpec&nostny kryt.
Stlagenim Start spustite proces rezania.

Stlacte Stop.

Nastane oneskorenie 5 sekind po stlaceni Stop, a kym sa odblokuje
bezpelnostny kryt. Ak je mozné otvorit bezpeénostny kryt, kym sa rezny
kotug este to&i, stroj NEPOUZIVAJTE.

Kontaktujte Struers servis.

Kontrola funkcie preplachovania

Test 1

Otvorte bezpecénostny kryt.

Stlacenim Preplach aktivujte Cerpadlo chladiacej vody a preplachovaciu
pistol.

Ak zacne z bezpecénostného krytu rezného kotuca vytekat chladiaca
kvapalina, stlacte Stop tlacidlo.
NEPOUZIVAJTE stroj.

Kontaktujte Struers servis.

prebytky

-J

-J

Z)

EE
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8 Nahradné diely

8
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Nahradné diely

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové &islo. Sériové
Cislo sa uvadza na typovom §titku zariadenia.

Ked chcete dalSie informacie alebo skontrolovat dostupnost nahradnych dielov, kontaktujte Struers
servis. Kontaktné informacie su dostupné na Struers.com.

Udrzba a opravy

Struers odporuc¢a vykonat servisnu kontrolu po 6600 rezoch. PoCet vykonanych rezov sa zobrazuje
na pocitadle zapnutia motora. Pozri aj Prehlad »12.

Poznamka
G Servis mdze vykonavat len Struers opravar alebo kvalifikovany technik

(elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd'.).
Kontaktujte Struers servis.

Servisna kontrola

Struers ponuka Siroké spektrum komplexnych planov udrzby pre rézne poziadavky nasich
z&kaznikov. Tato ponuka sluzieb sa nazyva ServiceGuard.

Plan udrzby zahfria kontrolu vybavenia, vymenu opotrebovanych dielov, nastavovanie/kalibraciu pre
optimalnu prevadzku a zavere¢nu skusku funkénosti.

Likvidacia

Zariadenia oznacené symbolom OEEZ obsahuju elektrické a elektronické
komponenty a nesmu sa likvidovat spolu s beznym odpadom.
Informacie o spravnom spdsobe likvidacie v stlade s vnutrostatnymi pravnymi
predpismi ziskate od miestnych organov.
I

Pri likvidacii spotrebného materialu a recirkulacnej tekutiny dodrZiavajte miestne
predpisy.

Labotom-20
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11 Odstranovanie poruch - Labotom-20

11 Odstranovanie poruch - Labotom-20

11.1

Stroj

Chyba

Pric¢ina

Opatrenie

Rezny kotu¢ sa neotaca.

Bezpednostny kryt je
otvoreny.

Zatvorte bezpec&nostny kryt.
Ak chyba pretrvava,
kontaktujte Struers servis.

Bezpednostna poistka je
deaktivovana.

Pred pouZitim stroja znovu
aktivujte uvolnenie
bezpecnostnej poistky.

Rezaci motor je pretazeny.

Otvorte bezpecnostny kryt a
nechajte stroj vychladnat
minimalne 5 — 10 minut.

Ziadna chladiaca voda

Ventil na zadnej strane stroja
je upchaty alebo odpojeny.

Uistite sa, zZe ventil nie je
upchaty alebo odpojeny.

V pripade potreby
odskrutkujte ventil a
oplachnite ho pod te¢ucou
vodou.

Ak chyba pretrvava,
kontaktujte Struers servis.

Elektrické spojenie medzi
strojom a recirkulacnou
jednotkou je otvorené alebo je
recirkulana jednotka
vypnuta.

Uistite sa, Ze recirkulacna
jednotka je pripojena a
zapnuta.

Hladina vody v recirkulacne;j
jednotke je nizka.

Naplnte chladiacu kvapalinu
do recirkulaénej jednotky.

Ziadna voda z preplachovacej
pistole

Ventil je zatvoreny.

Otvorte ventil.

Preplachovacia pistol je
upchata.

Vycistite preplachovaciu
pistol vodou a stlaGenym
vzduchom.

Ak chyba pretrvava,
kontaktujte Struers servis.

Hrdzavé obrobky alebo
rezacia komora

Nedostatok prisady do
chladiacej kvapaliny.

Pridajte viac prisady do
chladiacej kvapaliny. Dbajte
na to, aby ste pouZivali
spravnu koncentraciu.

Stroj je ponechany so
zatvorenym bezpecnostnym
krytom.

Ked stroj nepouzivate,
nechaijte bezpecnostny kryt
otvoreny.

Labotom-20
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11 Odstranovanie poruch - Labotom-20

Chyba

Pri¢ina

Opatrenie

Bezpec€nostny kryt rozmazany

Nedostatocné Cistenie.

Vyc¢istite mydlovou vodou.

Poznamka
Mydlovéa

voda sa
nesmie
dostat' do
recirkulacnej
vody, pretozZe
to spbsobi
penenie
vody.

Rychloupinacie zariadenie
nevie drzat obrobok

Upinacie zariadenie nie je
vyvazené.

Nastavte dve skrutky
upinacieho stipa. Pozri
Upinacie zariadenia » 32

Opotrebované upinacie jadro.

Kontaktujte Struers servis.

Ciarovy laser nie je zarovnany

Nastavte ho pomocou dvoch
skrutiek na kryte rezného
kotuca.

VAROVANIE
Nepozerajte

sa priamo do
laserového
lu¢a.

A

11.2 Problémy pri rezani

Chyba

Pric¢ina

Opatrenie

Sfarbenie alebo spalenie
obrobku.

Tvrdost rezného kotuca nie je
vhodna vzhfadom na
tvrdost/rozmery obrobku.

Vyberte iny typ rezného kotuca.

Sila na reznom kotuc¢i je prili§
vysoka.

Pouzite menSiu silu.

Nedostato¢né chladenie.

Uistite sa, Ze v recirkulacnej
chladiacej jednotke je dostatok
vody.

Skontrolujte prietok vody z
recirkulaCnej chladiacej jednotky.

Nezelané drsné kraje

Rezny kotuc je prilis tvrdy

Vyberte iny typ rezného kotuca.

Prilis velka sila na reznom
kotuci blizko konca operacie.

Znizte reznu silu blizko konca
operacie.

Nedostato¢na podpora.

Ak to je mozné, podoprite
obrobok na oboch stranach.

Labotom-20




11 Odstranovanie poruch - Labotom-20

Chyba

Pric¢ina

Opatrenie

Kvalita rezania ob¢as koliSe.

Upchata rurka s chladiacou
kvapalinou.

Vye¢istite rurku s chladiacou
kvapalinou.

Nedostatok chladiacej vody.

Doplrite do nadrze vodu a
pridajte chladiacu prisadu.

Rez sa naklaria nabok.

Pociato€na rychlost rezania je
prili§ vysoka.

Pred samotnym rezom urobte
reznym kotu€om do obrobku
maly zarez.

Sila na reznom kotucgi je prili§
vysoka.

Pouzite menSiu silu.

Rezny kotu¢ sa zlomi

Nespravna montaz rezného
kotuca.

Overte, €i ma otvor spravny
priemer.

Uistite sa, ze na oboch stranach
rezného kotuca sa nachadza
karténova podlozka (len v
pripade beznych reznych
kotucov).

Dbaijte na to, aby bola matica
pevne utiahnuta.

Nespravne uchytenie
obrobku.

Dbajte na to, aby bola pevne
upnuta len jedna strana obrobku.
Druha strana by sa mala
pripevnit len zlahka.

Ak je z dévodu geometrie
obrobku potrebna podpora,
pouzite podporné nastroje.

Nedostato¢na opora obrobku.

Podoprite volny koniec obrobku.

Rezny kotug je prili$ tvrdy.

Pouzite maksi rezny kotug.

Sila na reznom kotucgi je prili$
vysoka.

Rezny kotu¢ zatazte menSou
silou.

Nedostatoéné chladenie.

Uistite sa, Ze v recirkulagnej
chladiacej jednotke je dostatok
vody.

Skontrolujte hadice s chladiacou
vodou.

Rezny kotu€ sa opotrebovava
prilis rychlo

Sila na reznom kotuci je prili$
vysoka.

Rezny kotu¢ zatazte mensou
silou.

Rezny kotu¢ je pre danu ulohu
prili§ makky.

Zvolte tvrdSi rezny kotuc.

Stroj vibruje.

Kontaktujte Struers servis.

Labotom-20
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11 Odstranovanie poruch - Labotom-20

Chyba

Pric¢ina

Opatrenie

Rezny kotu€ neprereze
obrobok

Nespravny vyber rezného
kotuca.

Vyberte vhodny rezny kotu¢ pre
svoju ulohu.

Rezny kotu¢ je opotrebovany.

Vymenite rezny kotuc.

Rezny kotu¢ sa zasekne v
obrobku v désledku
vnutorného namahania
obrobku.

Urobte pomocny rez: PrereZte
obrobok v polovici. Otodte
obrobok o 180° a umiestnite rez
cca 1 —2 mm mimo stredu.

Rezny kotu¢ po&as rezania
vibruje.

Nespravne uchytenie
obrobku.

Dbaijte na to, aby bola pevne
upnuta len jedna strana obrobku.
Druha strana by sa mala
pripevnit len zlahka.

Ak je z dévodu geometrie
obrobku potrebna podpora,
pouzite podporné nastroje.

Rezny kotuc¢ je pre danu ulohu
prilis makky.

Zvolte tvrdSi rezny kotuc.

Nedostatok rezne; sily.

Aplikujte viac sily na rezny kotuc.

Sila rezania je priliS vysoka.

Znizte silu na rezny kotuc.

Opotrebované loziska.

Kontaktujte Struers servis.

Urcité obrobky sa mézu tazko
upnut, désledkom ¢oho mézu
byt rezonancie a vibracie.

Kontaktujte Struers servis.

Obrobok sa po upnuti zlomi.

Obrobok je krehky.

Vlozte obrobok medzi dve
polystyrénové platne.

Krehké obrobky reZte vZzdy velmi
opatrne.

Obrobok je skorodovany

Obrobok bol prili§ dlho v
rezacej komore.

Ked odchadzate od stroja,
nechajte bezpecnostny kryt
otvoreny.

Nedostatok prisady do
chladiacej kvapaliny.

Skontrolujte, €i je koncentracia
prisady spravna.

Rezacia komora vykazuje
znamky korozie.

Obrobok je vyrobeny z
medi/zliatiny medi.

Pouzite vhodnu prisadu pre
chladiacu kvapalinu.

Labotom-20
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12 Technické udaje

12.1

Technické udaje

Kapacita Vyska x Dizka 95 x 200 mm (3,7" x 10")
Priemer 110 mm (4,77)
Rezna dizka 305 mm (12")
Rezny kotuc Priemer 350 mm (14")
Priemer upinacieho 32mm (1,3”)
tfha
Motor rezného kotuca Rychlost otacania 2500 ot./min.

Nastavenie vysky
rezného kolesa

Rezaci stél Sirka 340 mm (13,4")
Hibka 313 mm (12,3%)
T-sloty T-slot s vymenitelnymi doskami T-slotov,
10 mm (4 ks + 3 ks)
Rychlost posuvu Manuélne ovladanie
Laser Trieda 2M
Softvér a elektronika Ovladacie prvky Dotykova plocha
Displej N/A

Bezpeé&nostné normy

Pozri Vyhlasenie o zhode

Prevadzkové prostredie

Teplota okolia

5-40°C (41 - 104 °F)

Vihkost

35 — 85 % relativnej vlihkosti bez

kondenzacie

Labotom-20
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12 Technické udaje

Napéajanie 1 Napatie/frekvencia 3x200V (50 Hz)
Napajanie 3 (3L +PE)
Vykon S1 N/A
Vykon S3 60% 5,5 kW (7,4 hp)
Vykon S3 15 % 7,5kW (10 hp)
Prud, menovité 229A
zataZenie
Prud, max. 45,8 A
Pruad, max. najvacsi 21,9A
motor

Napajanie 2 Napétie/frekvencia 3x200-210V (60 Hz)
Napajanie 3 (3L +PE)
Vykon S1 N/A
Vykon S3 60% 6,6 kW (8,8 hp)
Vykon S3 15 % 8,5kW (11,4 hp)
Prud, menovité 27,1 A
zatazenie
Prud, max. 54,2 A
Prad, max. najvacsi 26,1A
motor

Napajanie 3 Napatie/frekvencia 3x220-230V (50 Hz)

Napajanie 3 (3L +PE)
Vykon S1 N/A

Vykon S3 60% 5,5 kW (7,4 hp)
Vykon S3 15 % 7,5 kW (10 hp)
Prud, menovité 20,1A
zatazenie

Prud, max. 40,2 A

Prad, max. najvacsi 19,1A

motor

52
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Napéjanie 4 Napatie/frekvencia 3x220-240V (60 Hz)
Napajanie 3 (3L +PE)
Vykon S1 N/A
Vykon S3 60% 6,6 kW (8,8 hp)
Vykon S3 15 % 8,5kW (11,4 hp)
Prud, menovité 225A
zataZenie
Prud, max. 45 A
Pruad, max. najvacsi 21,5A
motor
Napajanie 5 Napétie/frekvencia 3x380-415V (50 Hz)
Napajanie 3 (3L +PE)
Vykon S1 N/A
Vykon S3 60% 5,5kW (7,4 hp)
Vykon S3 15 % 7,5kW (10 hp)
Prud, menovité 12A
zatazenie
Prud, max. 24 A
Prad, max. najvacsi 11A
motor
Napajanie 6 Napatie/frekvencia 3x380-415V (60 Hz)

Napajanie 3 (3L +PE)
Vykon S1 N/A
Vykon S3 60% 6,6 kW (8,8 hp)

Vykon S3 15 %

8,5kW (11,4 hp)

Prud, menovité 13,4A
zatazenie

Prud, max. 26,8 A
Prad, max. najvacsi 12,4 A

motor

Labotom-20
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Napajanie 7

Napétie/frekvencia

3x460—480V (60 Hz)

Privod elektrickej 3 (3L +PE)
energie

Vykon S1 N/A

Vykon S3 60% 6,6 kW (8,8 hp)

Vykon S3 15 %

8,5 kW (11,4 hp)

Prud, menovité 12,4 A
zatazenie

Prud, max. 24 8 A
Prud, max. najvacsi 114A

motor

Chladiaci systém

Volitelna moznost

Chladiaci systém 4

Vyfuk

Odporucana kapacita

150 m3/h (5300 stép®/h) pri vodoéte 0
mm (0").

Rozsirené funkcie

X-st6l, manualne

Volitelna moznost

X-stojan, manualne

N/A

Otocny stojan

N/A

Kategorie
bezpecnostnych
obvodov/Uroven
vykonu

Nudzové zastavenie

PL c, kategéria 1

Kategoria zastavenia 0

Bezpecnostny kryt

PL d, kateg6ria 3

Kategoria zastavenia 0

Poistka PL a, kateg6ria B
bezpecnostneho Kategoria zastavenia 0
krytu

Neumyselné PL c, kategéria 1
spu.stenlt? ) Kategoéria zastavenia 0
recirkulaénej

kvapaliny

Prudovy chranié
(RCCB)

Typ A, VyZaduje sa 30 mA (alebo lepSie)

Hladina hluku

A-vazena hladina
akustického tlaku na
pracovnych
staniciach

LpA =72 dB(A) (namerand hodnota).
Neistota K=4 dB

Labotom-20
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Uroven vibracii Deklarované emisie anhg = 0,5 m/s? (namerana hodnota).
vibracii Odchylka K = 0,2 m/s?
Rozmery a hmotnost’ Sirka 89 cm (35,2")
Sirka (jeden tunel) Vlavo: 134 cm (53"). Vpravo: 141 cm
(55,5").
Sirka (dva tunely) 170 cm (67")

Hibka (so zastrékou) 94 cm (37")

Vyska (kryt 90 cm (35,5")
zatvoreny)

Vyska (kryt otvoreny) 122 cm (48")

Hmotnost 225 kg (496 Ibs)

12.2 Kategoérie bezpeénostnych obvodov/Uroveii vykonu

Kategorie bezpeénostnych obvodov/Uroveri vykonu

Nudzové PL c, Kategdria 1

zastavenie Kategoria zastavenia 0

Bezpecnostny kryt | PL d, Kategoria 3

Kategéria zastavenia 0

Poistka PL a, Kategoria B
bezpecnostneho Kategoria zastavenia 0
krytu

Neumyselné PL c, Kategéria 1

spustenie tekutiny Kategéria zastavenia 0
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12.3 Hiladina hluku a vibracii

Hladina hluku

A-vazena hladina
akustického tlaku
ha pracovnych
staniciach

Loa=72 dB(A) (namerana hodnota)
Lpc = N/A dB(C) (namerana hodnota)
Lwa = N/A dB(A) (namerana hodnota)
Neistota K= 4 dB

Merania podfa normy EN ISO 11202

Hladina hluku: Uvedené hodnoty predstavuju emisné Urovne a nie st nevyhnutne bezpecné
pracovné urovne. Zatial ¢o existuje korelacia medzi emisiami a hladinou vystavenia, neda sa
spolahlivo pouZit na ur€enie, &i su alebo nie su potrebné dalSie bezpecnostné opatrenia. Faktory,
ktoré ovplyviiuju aktualnu Uroven vystavenia pracovnej sily zahffiaju charakteristiky pracovnej
miestnosti, iné zdroje hluku atd'., t. j. poc€et strojov a inych procesov v blizkosti. Pripustna uroven
vystavenia sa moéze liSit aj v zavislosti od krajiny. Tieto informacie v§ak umoznia pouzivatelovi
stroja lepSie odhadnut nebezpecéenstvo a rizika.

Hodnota emisii
vibracii

apg=0,5 m/s? (namerana hodnota). Odchylka K =0,2 m/s?

Merania vykonané podla normy EN ISO 20643:2008.

Vyhlasenie o vibraciach podfa normy EN 12096:1997.

12.4 Bezpecnostné diely riadiaceho systému (SRP/CS)

56

VAROVANIE
f} Bezpelnostne kritické komponenty sa musia vymenit maximalne po 20 rokoch

zivotnosti.

Kontaktujte Struers servis.

Poznamka

bezpelnu prevadzku stroja.

l ” SRP/CS (bezpecnostné diely riadiaceho systému) su diely, ktoré maju vplyv na

Poznamka
c Vymenu bezpecnostnych kritickych komponentov moze vykonavat’ len opravar
spolo¢nosti Struers alebo kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky,

mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpelnostné kritické komponenty sa mdzu vymiefiat len za komponenty s
minimalne rovnakou bezpeénostnou Uroviiou.
Kontaktujte Struers servis.
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Diely
Bezpecnostny Vyrobca/Popis Katalégové Cislo Elektr. Katalégové
diel vyrobcu vyrobcu referencia | Cislo
Struers

Nudzove Omron A22NE-M-N SGC1 2SA10500
zastavenie Zaistovacia hlava v

tvare hriba
Nudzové Omron A22NZ-H-02 SGCH1 2SA41700
zastavenie Zalievanie

Zaistovacia hlava v

tvare hriba
Nudzové Omron A22NZ-S-P1BN SGC1.1 2SB10111
zastavenie Spinaci blok 1NC SGC1.3
Jednotka Omron G9SB-3012-A KFA3 2KS10006
bezpeénostného
relé
Styka& motora Omron J7KN-40-24VAC QA4 2KM74011

QA5
Styka€ pom. NC Omron J73KN-B-01 QA4 1 2KHO00137
QA5.1

Poistka Schmersal AZM161SK- KJ1 2SS00121
bezpeénostného Elektromagnetické 12/12RK-024
krytu blokovanie
Magneticky Schmersal BNS-120-02z BE1 2SS00130
bezpelnostny
snimacg
Zasuvnérelé Omron G2R-1-S24VAC(S) KFA1 2JK20124
Multifunkény Omron H3DS-ML AC/DC KFB1 2KT00003
Casovac v pevnej
faze
Koaxialny ASCO SCG287A001.24/50 | QM1 2YM10046
eIekFromagnetlcky Séria 287
ventil Mosadzné telo 2/2

NC, G3/8 D_10,

kompletné 24 VV DC
Predné okno Struers 16930363
Bezpecnostny kryt | Struers 16930275
rezného kotuca

Labotom-20
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Bezpecnostny Vyrobca/Popis Kataléogové cislo Elektr. Katalogové
diel vyrobcu vyrobcu referencia | Cislo
Struers
PredlZovaci tunel Struers 16930036
Prava strana
PredlZovaci tunel | Struers 16930037
Lava strana

12.5 Diagramy

12.5.1

58

Diagramy Labotom-20

Ak si chcete podrobne pozriet’ Specifické informacie, pozrite si online verziu tohto navodu.

Nadpis

C.

Blokova schéma

16933050 B »59

Schéma zapojenia, 3 strany

16933100 C »60

Schéma rozvodu vody

16931002 A » 63
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16933050 B
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

12.6

13

13.1

Pravne a regulaéné informacie

Upozornenie FCC

Toto zariadenie bolo testované a je v sulade s limitmi pre digitalne zariadenia triedy B podla ¢asti 15
predpisov FCC. Tieto limity su navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred Skodlivym
ruSenim pri indtalacii v obytnych priestoroch. Toto zariadenie generuje, pouzZiva a mdze vyZarovat
radiofrekvenénu energiu a, ak sa nenainstaluje a nepouziva sa v sulade s pokynmi, méze spbsobit’
Skodlivé ruSenie radiovej komunikacie. Neexistuje vSak ziadna zaruka, ze sa v konkrétnej instalacii
nevyskytne ruSenie. Ak toto zariadenie spésobuje Skodlivé ruSenie radiového alebo televizneho
prijmu, ktoré mozZno zistit' vypnutim a zapnutim zariadenia, odporu¢ame pouzivatelovi, aby sa
pokusil odstranit ruSenie jednym alebo viacerymi z tychto opatreni:

. Presmerujte alebo premiestnite prijimaciu anténu.
. Zvacsite vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

. Pripojte zariadenie do zasuvky vinom obvode, nez je zasuvka, v ktorej je pripojeny prijimac.

Kontrolny zoznam pred instalaciou

Specifikacia balenia

X: 110 cm (43,3")
Y: 110 cm (43,3") 7
i
Z: 103 cm (40,6") X
Hmotnost 274 kg (604 Ibs). Hmotnost je uvedena na
debne. Y
/ ©
f \
/ \ ‘
\ \
O—0

13.2 Miesto

64

Umiestnite stroj na stabilny a rovny povrch, ktory unesie hmotnost stroja.
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

Odporucané rozmery stola

Vyska
Sirka
Hibka

Odporucané: 80 cm (31,5")
92 cm (36,2")
90 cm (35,4")

=

Stol musi mat nosnost minimalne: 350 kg (772 Ibs)

Pracovny stél ur€eny pre Struers rezacie stroje je k dispozicii ako prislusenstvo. Recirkulacna

chladiaca jednotka pasuje do priehradky v stolovej jednotke.

V pripade ostatnych pracovnych stolov sa uistite, Ze je pod stolom/na strane stola dostatok
miesta pre recirkulaénu chladiacu jednotku.

Osvetlenie

Zabezpecte dostatoCné osvetlenie stroja. Na osvetlenie ovladacich prvkov a dalSich pracovnych
pléch sa odporuca minimalne 300 limenov.

Podmienky okolia

Prevadzkové prostredie

Teplota okolia

5-40°C/40-105°F

Vihkost

35-85 % relativnej
vlhkosti bez
kondenzacie

Labotom-20
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

13.3 Rozmery

Pohl'ad spredu

A: 89 cm (35")

A: 170 cm (67")

A: 141 cm (55,5")
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

Pohrlad spredu

A: 134 cm (53")

Pohfad zboku

A: 86 cm (34")
B: 94 cm (37")
C: 54 cm (21,3")
D: 90 cm (35,5")
E: 72 cm (28,3")

121 cm (47,6")
B: 114 cm (45")
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

Poédorys - Pohlad spredu

A: 51 cm (20")
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

Poédorys - Pohlad zboku
A: 43cm (19,3")

A: 53cm (21")

13.4 Odporucany priestor

Priestor pred strojom

. Zabezpecte, aby bol pred strojom dostatok miesta. 100 cm (40”)

Priestor na bo€nych stranach stroja

. Odporucgany priestor na bo¢nych stranach stroja. 100 cm (40")

Priestor zo zadnej €asti stroja

. Zabezpedcte, aby bol za strojom dostatok miesta pre privodnu a vytokovu hadicu.
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

13.5 Preprava a skladovanie
Ak musite po in&talacii presunut jednotku alebo ju uskladnit, odpora&ame vam dodrziavat niekolko
usmerneni.
. Pred prepravou jednotku bezpeéne zabalte.

Nedostato¢né balenie by mohlo spésobit poSkodenie jednotky a zruSit platnost zaruky.
Kontaktujte Struers servis.

. Spolo¢nost Struers odporuca, aby sa vSetky pévodné balenia a prisluSenstvo uchovali na
buduce pouzitie.

13.5.1 Dlhodobé uskladnenie alebo preprava

uchovali na buduce pouzitie.

Poznamka
0 Spoloc¢nost Struers odporuca, aby sa vSetky povodné balenia a prisluSenstvo

Dékladne vycistite stroj a vSetko prislusenstvo.
. Odpoijte jednotku od elektrickej siete.
. Odpojte privod vody a vyvod vody.
. Odpoijte chladiaci systém, ak je nainstalovany. Pozrite si ndvod na pouzitie danej jednotky.
. Stroj a prislusenstvo ulozte do pévodného obalu.

»  Zaistite boxy na palete popruhmi.

Na novom mieste

Skontrolujte, €i je na novom mieste pritomné potrebné vybavenie.

13.6 Vybalenie

Poznamka
Spolo¢nost Struers odporuca, aby sa vSetky povodné balenia a prisluSenstvo
uchovali na buduce pouzitie.
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

1. Odskrutkujte skrutky a debnu. Pouzite
skrutkovac PH 2.

2.  Naodstranenie prepravnej konzoly pouzite
bit Torx T20 (A).

3. Pomocou Krutiaci moment bitu T20
odstrafite skrutky na palete (B).

4. Na odstranenie skrutiek, ktorymi je
zariadenie upevnené na konzole, pouzite
imbusovy kld¢ 6 mm (B).

5. Odstrarite prepravné konzoly.

13.7 Zdvihanie

NEBEZPECENSTVO POMLIAZDENIA
e Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipul&cii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.

UPOZORNENIE
Stroj je tazky. Vzdy pouzivajte Zeriav a zdvihaci popruh.
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

1. Nazdvihanie stroja pouzite Zeriav,
zdvihaciu konzolu, ktora je su€astou
balenia, a zdvihacie popruhy.

Zeriav musi mat nosnost minimalne
250 kg° (552 Ib).

2. Umiestnite zdvihacie popruhy pod
zakladnu stroja na pravej aj lavej
strane. (A)

3. Predné a zadné popruhy umiestnite
na vnuatornu stranu néh.

Pri umiestfiovani zdvihacich
popruhov davajte pozor, pretoze
md&zu poskodit bezpecnostny kryt.

4. Dbaijte na to, aby boli popruhy
navzajom paralelné, a umiestnite
zdvihaciu ty¢ tak, aby boli oba
popruhy od seba pod zdvihacimi
bodmi.
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

Tazisko

A 37,5cm (14,7")
B:  40cm (15,6")
C: 73,5cm(29")

90 cm (35,5")
38cm (15")
31,5cm (12,4")
86,5 cm (34")

oo w>
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

Na novom mieste

Odporucané rozmery stola

Vyska Odporuéané: 80 cm (31,5")
Sirka 92 cm (36,2")

Hibka 90 cm (35,4") T U
H

Stol musi mat nosnost minimalne: 350 kg (772 Ibs)

1. Stroj nainstalujte v blizkosti zdroja napajania,
vyfukového systému a chladiaceho systému.

2. Zabezpecdte, aby bol za strojom dostatok miesta pre
privodnu a vytokovu hadicu.

3.  Stroj instalujte do miestnosti s dostato¢nou intenzitou
svetla.

4. Umiestnite stroj na pevny, stabilny pracovny stél s
vodorovnym povrchom a primeranou vySkou.

5. Zabezpecte, aby bolo zariadenie vo vodorovne;j
polohe a aby boli vSetky Styri nohy na pracovnom
stole.

6. Odmontujte dve rozperné podlozky (A) na zadnej
strane stroja a umiestnite ich do ich drziakov (B).

7. Odblokujte bezpe&nostny kryt oto¢enim trojhrannym
kfa€om v smere hodinovych ruciciek.

Otvorte bezpecénostny kryt.

8. Na opatovné nastavenie poistky bezpe¢nostného
krytu otacajte trojhrannym klu&om proti smeru
hodinovych ruciciek.
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

9. Otvorte bezpecnostny kryt a odskrutkujte spojovacie
prvky, ktoré drzZia prepravnu konzolu na mieste.
Pouzite kfu¢ velkosti 30 mm (1,18") a kfu¢ velkosti
13 mm (0,51").

10. Odstrante prepravnu konzolu.

11. Znovu nasadte maticu M20.

12. Vybalte vodnu hadicu tak, ze odstranite kryciu foliu a
viazacie pasky.

13.8 Napajanie

Pred inStalaciou elektrického zariadenia vypnite elektrické napajanie.
Skontrolujte, ¢i skuto€né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na typovom Stitku stroja.

Nespravne napatie mdze poskodit elektricky obvod.

f NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

13.8.1

13.8.2

76

Pripojenie k stroju

Postup

1. Otvorte elektricki rozvodnu skrifiu.

2. Pripojte napajaci kabel podfa obrazka.

Kabel EU UL kabel
L1: Hnedy L1: Cierny
L2: Cierny L2: Cerveny

L3: Cierny/Sedy

L3: Oranzovy/Tyrkysovy

Uzemnenie: Zlty/Zeleny

Uzemnenie: Zeleny (alebo Zlty/Zeleny)

Neutralne: Modry - Nepouziva sa

Neutralne: Biela — Nepouziva sa

Po inStalacii stroja sa uistite, Ze sa rezny kotu¢ ota¢a
spravnym smerom. Spravny smer je uvedeny na
bezpecnostnom kryte rezného kotuc¢a (A).

Napajaci kabel — odporuc¢ané Specifikacie

Miestne normy moézu prevazit odporucania pre hlavny napajaci kabel. V pripade potreby sa obratte
na kvalifikovaného elektrikara, aby skontroloval, ktora moznost je vhodna pre miestnu situaciu

inStalacie.

Napatie/frekvencia: 3 x 200 V/50 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
2

3x50 A 5x4 mm“+ PE

Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:

3x50A 5x4 mm? + PE

Napatie/frekvencia: 3 x 220 — 230 V/50 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x50A 5x4 mm? + PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x50 A 5x4 mm? + PE
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13 Kontrolny zoznam pred inStaldciou

Napatie/frekvencia

: 3 x 380 — 415 V/50 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x40A 5x 2,5 mm?+ PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x40A 5x2,5mm? + PE

Napatie/frekvencia

: 3 x200-210 V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x50A 5 x AWG8+ PE

Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x50A 5x AWGS8 + PE

Napatie/frekvencia: 3 x 220 — 240 V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x50A 5x AWGS8 + PE

Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x50A 5x AWGS8 + PE

Napatie/frekvencia: 3 x 380 — 415 V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x40A 5xAWG12 + PE

Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x40A 5xAWG12 + PE

Napatie/frekvencia

:3x46

0 — 480 V/60 Hz

Min. poistka: Minimalny prierez kabla pri minimalnej poistke:
3x40A 5xAWG12 + PE
Max. poistka: Minimalny prierez kabla pri maximalnej poistke:
3x40 A 5x AWG12 + PE

Elektrické udaje

Druhy koniec kabla méZe byt vybaveny schvélenou zastrékou alebo pevne zapojenym zdrojom
napatia v sulade s elektrickymi Specifikaciami a miestnymi predpismi.

A\

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
Labotom-20 nutna ochrana externymi poistkami. PoZadované hodnoty poistiek sa

uvadzaju v tabulke niZsie.
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78

Napatie/frekvencia: 3 x 20

0 V/50 Hz

Vykon, menovité

S360%: 5,5 kW (7,4 hp)

zataZenle S$315%: 7,5 kW (10 hp)
Pocet faz 3 (3L +PE)

Vykon, menovité 229A

zat’'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 45,8 A

Menovity vykon v 21,9A

vvvvv

motor

Napatie/frekvencia: 3 x 20

0-210 V/60 Hz

Vykon, menovité

S360%: 6,6 kW (8,8 hp)

zataZenle S315%: 8,5 kW (11,4 hp)
Pocet faz 3 (3L +PE)

Vykon, menovité 27,1 A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 54,2 A

Menovity vykon v 26,1 A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 22

0 — 230 V/50 Hz

Vykon, menovité

S360%: 5,5 kW (7,4 hp)

zatazenie S3 15%: 7,5 kW (10 hp)
Pocet faz 3(3L+PE)

Vykon, menovité 20,1A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 40,2A

Menovity vykon v 19,1A

ampéroch, najvacési
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 22

0 — 240 V/60 Hz

Vykon, menovité
zat’azenie

S360%: 6,6 kW (8,8 hp)
S3 15%: 8,5 kW (11,4 hp)

Pocet faz

3 (3L + PE)
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Napatie/frekvencia: 3 x 220 — 240 V/60 Hz

Vykon, menovité 225A
zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 45 A
Menovity vykon v 21,5A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 380 — 415 V/50 Hz

Vykon, menovité

S360%: 5,5 kW (7,4 hp)

zataZenie S$315%: 7,5 kW (10 hp)
Pocet faz 3 (3L +PE)

Vykon, menovité 12A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 24 A

Menovity vykon v 11A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 380 — 415 V/60 Hz

Vykon, menovité

S360%: 6,6 kKW (8,8 hp)

zataZenle S315%: 8,5 kW (11,4 hp)
Pocet faz 3(3L+PE)

Vykon, menovité 13,4 A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 26,8A

Menovity vykon v 12,4 A

ampéroch, najvacsi
motor

Napatie/frekvencia: 3 x 460 — 480 V/60 Hz

Vykon, menovité

S360%: 6,6 kW (8,8 hp)

zatazenie S315%: 8,5 kW (11,4 hp)
Pocet faz 3(3L+PE)

Vykon, menovité 12,4 A

zat'azenie

Vykon, Max. zat'azenie 24,8 A

Menovity vykon v 114A

ampéroch, najvacsi
motor

Labotom-20
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13.8.3 Externa ochrana pred skratom

A

UPOZORNENIE
Stroj musi byt vZdy chraneny externymi poistkami. Pozrite si tabulku s elektrickymi

udajmi o potrebnej velkosti poistky.

13.8.4 Prudovy chrani¢ (RCCB)

Poznamka
Miestne normy moZzu prevazit odporucania pre hlavny napajaci kabel. V pripade
potreby sa obratte na kvalifikovaného elektrikara, aby skontroloval, ktora moznost je
vhodna pre miestnu situaciu instalacie.

Poziadavky na elektrické instalacie

sa

S prudovymi chraniémi (RCCB) - Vyzaduje

Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) alebo lepSie

13.9 Bezpecnostné Specifikacie

Kategorie bezpeénostnych obvodov/Uroven vykonu

Nudzové
zastavenie

PL c, Kategéria 1

Kategoria zastavenia 0

Bezpecnostny kryt

PL d, Kategéria 3

Kategéria zastavenia 0

Poistka
bezpeénostného
krytu

PL a, Kategéria B

Kategoria zastavenia 0

Neumyselné
spustenie tekutiny

PL c, Kategéria 1

Kategéria zastavenia 0

13.10 Privod vody

80

Vstup vody

Poznamka
Nové instalacie vodovodnych potrubi:
Pred pripojenim stroja k privodu vody nechajte vodu niekolko minut bezat, aby sa z
potrubia vyplachli pripadné nedistoty.

Stroj sa dodava s tlakovou hadicou s diZzkou 2 m (6,5") so spojkou GEKA na jeho pripojenie k privodu

vody.

Labotom-20
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Specifikacie privodu vody

Tlak vody 1az9,9bar (14,5 az 143 psi)1 — 9,9 bar (14,5 - 143 psi)
Dodavana hadica 20cm/23,7"

Spojenie rarok Pripojka Gekka: 3/4".

Odporuca sa pouzit recirkulaénu jednotku.

Vyvod vody - odtok

Specifikacie vyvodu vody

Dodavana hadica 60 cm (23,6") s vyvodom pod strojom

Priemer vyvodu vody 75 mm (2,9")

13.11 Vyfuk

Odporucané

Minimalna kapacita: 150 m3/h (5 297 stép®/h) pri vodoéte 0 mm (0").

13.12 Chladiaci systém

Odporuca sa pouzitie Struers chladiaceho systému.

Vyzaduje sa
Struers odporuca pridat’ Struers do chladiacej vody prisadu na ochranu proti korézii .
Odporuca sa pouzitie Struers spotrebného materialu .

Iné vyrobky mézu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr. gumové tesnenia.
Zaruka sa nemusi vztahovat na poSkodené ¢asti stroja (napr. tesnenia a rurky), kde mozno
poskodenie priamo spojit' s pouZitim spotrebného materialu, ktory nedodava spolo&nost’ Struers.

14 Vyrobca

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Tel. ¢.: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com
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Zodpovednost’ vyrobcu

Tieto obmedzenia sa musia dodrziavat, pretoze porusenie méze mat za nasledok zrusenie
zdkonnych zavazkov Struers.

Vyrobca neprebera Ziadnu zodpovednost za chyby v texte a/alebo ilustraciach v tomto navode.
Informacie v tomto navode sa mbézu zmenit bez predchadzajuceho upozornenia. V navode sa moze
spominat prisluSenstvo alebo &asti, ktoré nie su su€astou dodanej verzie zariadenia.

Vyrobca sa povaZuje za zodpovedného za u€inky na bezpecénost, spolahlivost’ a vykon zariadenia
iba v pripade, ak sa zariadenie pouziva, servisuje a udrziava v silade s navodom na pouZivanie.
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