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1 Om den héar bruksanvisningen

1

1.1

2.1

Om den héar bruksanvisningen

Instruktionsmanualer

Struers utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i bruksanvisningen
som medfdljer utrustningen.

Obs

l a L&s instruktionsboken noggrant fére anvandning.

Obs

Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den héar
bruksanvisningen.

Tillbehdr och foérbrukningsmaterial

Tillbehor
Mer information om produktutbudet hittar du pa: Struers webbplats (http://www.struers.com).

Forbrukningsartiklar

Utrustningen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande I6sningsmedel som I6ser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och ror), dar skadan &r
direkt relaterad till anvandning av forbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Mer information om produktutbudet hittar du pa:

. Struers katalog over forbrukningsmaterial (http://www.struers.com/Library)

Sakerhet

Avsedd anvandning

For professionell automatisk materialografisk slipning och polering av material for ytterligare
materialografisk forberedelse. Maskinen far endast anvandas av behdrig/utbildad personal.
Maskinen ar konstruerad fér anvandning med Struers férbrukningsmaterial som har tagits fram
speciellt for detta syfte och denna typ av maskin.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Xmatic
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2 Séakerhet

Anvénd inte maskinen Preparering av andra material &n material lampliga for

for foljande: materialografiska studier. Maskinen far inte anvandas for nagon
typ av explosiva och/eller lattantandliga material eller material
som inte &r stabila under bearbetning, uppvéarmning eller tryck.

Modell Xmatic med hogtryckstvatt

Xmatic med hdgtrycksrengéring och ultraljudsrengéring

2.2 Sékerhetsfunktioner

Maskinen ar férsedd med féljande sakerhetsmekanismer:
. Noédstopp
Stoppar alla farliga rérelser
. Skyddslas for planslipning (slipmedelsskydd)
Forhindrar att stenen/skivan roterar nar locket ar dppet
. Begransad hastighetsfunktion, planslipstation
Stoppar motorn om rotationshastigheten éverskrids
. Funktion fér begransad hastighet, provflyttarhuvud
Stoppar motorn om rotationshastigheten éverskrids
«  Sparr pa huvudskyddskapa, farliga rérelser
Forhindrar alla rorelser i arbetszonen nar huvudskyddskapan ar éppen
. Lasning av huvudsakerhetskapa, vatten och etanol
Forhindrar att vatten och etanol doseras nar huvudsékerhetskapan ar 6ppen
«  Sparr pa huvudskyddskapa med lasfunktion
Forhindrar atkomst till alla rérliga delar i handelse av efterkdrning eller stromavbrott
. MD-hissdérrens sparr
Forhindrar att hissen ror sig nar dérren ar éppen
. MD-hissdorrens sparr med lasfunktion
Forhindrar atkomst till MD-hissen i handelse av efterdrift eller stromavbrott
. Sparr till vertikala transportérdérrar
Forhindrar rorelser i den vertikala transportdren nér dérren ar dppen
. Spatrrar till recirkulationsenhetens dorrar
Forhindrar att pumparna koérs nar dorren ar dppen
. Overvakningssystem for utsug

Forhindrar anvandning av etanol om det inte finns nagot utsugssystem monterat

Xmatic 7



2 Séakerhet

Nodstopp

A Nodstopp

Tilltrade till prepareringsomradet under preparering

Nar maskinen har slutfort forberedelserna maste du vanta ca 3 minuter innan du kan 6ppna
huvudskyddskapan.

2.2.1  Sakerhetsatgarder for Xmatic

A Las noga fore anvandning

Sarskilda forebyggande sakerhetsatgarder - kvarstaende risker

1. Om denna information ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till
allvarliga kroppsskador och materiella skador.

2. Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa maskinens
typskylt. Maskinen méaste vara jordad.

3. Stang av maskinen, koppla fran stromférsorjningskabeln innan du demonterar maskinen
eller installerar ytterligare komponenter.

4.  Anslut maskinen till en kallvattenkran. Kontrollera att vattenanslutningarna ar tata och att
vattenutloppet fungerar som det ska. Stang av vattentillférseln om maskinen inte ska
anvandas under en langre tid.

5. Kontrollera att ndédstoppet fungerar och ar i gott skick.

8 Xmatic



2 Séakerhet

6. Vid anvandning av provhallare ska du kontrollera att alla prover &r ordentligt
fastspanda och korrekt balanserade innan du startar prepareringsprocessen.

7. Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och heta/vassa prover.

8. Utrustningen har endast konstruerats for att anvéndas med Struers forbrukningsartiklar
som har specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Allmanna sakerhetséatgarder

1. Maskinen maste installeras i enlighet med gallande sakerhetsforeskrifter. Alla
séakerhetsfunktioner maste vara intakta och funktionella.

2. Operatéren maste lasa sakerhetsforeskrifterna och bruksanvisningen, plus relevanta
avsnitt i bruksanvisningarna for all ansluten utrustning och tillbehdr.
Operatéren maste lasa bruksanvisningen och, i forekommande fall, sdkerhetsdatabladen
for de forbrukningsartiklar som anvands.

3.  Struers utrustning far bara anvéndas i samband med och enligt beskrivningen i
bruksanvisningen som medfoljer utrustningen.

4. Demontering av maskinen under service eller reparation ska alltid utféras av en
kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk, pneumatisk osv.).

5. Om du uppméarksammar fel eller hér ovanliga ljud — stoppa maskinen och tillkalla tekniker.

6. Om utrustningen utsétts for missbruk, felaktig installation, &ndring, forsummelse, olycka
eller felaktig reparation ansvarar inte Struers for nagra skador pa anvandare eller maskin.

2.3 Sakerhetsmeddelanden

Struers anvander foljande symboler for att indikera potentiella faror.

ELEKTRISK FARA
fi Den har symbolen indikerar en risk for elchock som, om den inte undviks,

kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

FARA
Den héar symbolen indikerar en fara med hdg risk som, om den inte undviks,

kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

VARNING
fﬁ Den har symbolen indikerar en fara med medelhég risk som, om den inte

undviks, kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med Iag risknivd som om den inte undviks

kan leda till lindriga eller medelsvara personskador.

Xmatic 9



2 Séakerhet

RISK FOR KROSSKADOR
é Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

VARME FARA
f E Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

Allmanna meddelanden

Obs
l a Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

Tips

l Den hér skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.

2.4  Sakerhetsmeddelanden i den har bruksanvisningen

VARNING

Om det finns synliga tecken pa forsamring eller skada pa huvudskyddskapan
maste den omedelbart bytas ut.

Kontakta Struers Service.

>

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar. Kontakta
Struers serviceavdelning.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers serviceavdelning.

VARNING
Vid brand ska personer i narheten varnas och brandkéren tillkallas. Stang av

strommen. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

ELEKTRISK FARA

Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa
maskinens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA

Utrustningen skyddas av en sakerhetsisoleringstransformator.
Kontrollera att den lampliga ik_min-nivan ar narvarande.
Kontakta en behorig elektriker for att kontrollera Idsningen.
Folj alltid lokala foreskrifter.

> BBk P
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2 Séakerhet

Xmatic

> BB BB PP

ELEKTRISK FARA

Koppla ur all elektrisk stromférsorjning innan du monterar elektrisk utrustning.
Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar

markspanningen pa maskinens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA

Pumpen till recirkulationskylaggregatet méaste jordas (vara jordad).

Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa
pumpens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA
Urkoppling av enheten fran elstromférsorjningen far endast utféras av behorig

elektriker.

SE UPP
Struers utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i

bruksanvisningen som medféljer utrustningen.

SE UPP
Anvand inte maskinen om den &r skadad.

SE UPP
Sakerhetsutrustningen méaste testas minst en gang om aret.

SE UPP
Test ska alltid utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,

pneumatik osv.)

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta horselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan overstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

SE UPP
Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehor eller forbrukningsartiklar.

SE UPP
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

SE UPP
Kontrollera att maskinen star plant.

11



3 Komma igang

3.1

12

SE UPP
Maskinen far inte anvandas nar den vilar pa sina hjul.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
Recirkulationstanken ar mycket tung nar den &r full.

SE UPP
Trycket pa kylvatskan till maskinen far vara max. 2 bar.

> B B P>

Komma igang

Beskrivning av enheten

Maskinen ar en automatisk maskin for materialografisk slipning, polering och rengéring.

Operattéren valjer prepareringsparametrar, slip-/poleringsytor och suspension/smérjmedel som
ska anvandas for metoden. Det finns standardmetoder fér preparation och rengoring pa
maskinen, och anpassade metoder kan laggas till.

Operatoren startar processen genom att placera en provhallare i en lada pa den vertikala
transportoren. Upp till 8 provhallare kan placeras i den vertikala transportéren.

Nar en provhallare placeras i den vertikala transportéren kanner maskinen automatiskt av
provhallaren och visar detta i det grafiska granssnittet (GUI). Ytan pa de provkroppar som ska
forberedas kan automatiskt identifieras av maskinen for att bestdmma parametrar: kraft, vattenflode
och korrekt doseringsniva av suspension/smaérjmedel.

Operatoren valjer mellan olika slip-/poleringsmetoder och/eller rengéringsmetoder for varje enskild
provhallare.

Operatoren trycker pa "start” for att starta processen baserat pa de metoder som valts for varje
provhallare. Den vertikala transportéren for provhallaren till uppsamlingspunkten, varifran
flyttarhuvudet plockar upp den. Beroende pa vilken metod som valts forflyttar flyttarhuvudet
provhallaren genom vart och ett av processtegen.

En typisk metod omfattar en planslipning med hdg avverkning, foljt av en rengoring i
ultraljudskammaren eller hégtrycksrengéringskammaren. Darefter utférs en rad slipnings- och/eller
poleringssteg pa MD:s slipnings-/polerstation. | MD-stationen kan maskinen automatiskt byta
MD-ytorna och placera doseringsarmen éver MD-ytan.

Under ett steg pd MD-stationen doserar maskinen automatiskt de valda forbrukningsartiklarna
eller vatten. Mellan varje steg i MD-stationen rengérs och torkas vanligtvis provhallaren.

Xmatic



3 Komma igang

Xmatic

Efter det sista processteget forflyttas provhallaren tillbaka till uppsamlingsplatsen, varifran den
vertikala transportoren for tillbaka den till lAddan. Ladan 6ppnas automatiskt for att indikera att
provbitarna i provhallaren ar klara for inspektion.

Maskinen kan automatiskt bearbeta alla provhallare i den vertikala transportéren utan att
operatdren behdver ingripa.

Maskinen kanner igen alla Struers forbrukningsmaterial som finns i maskinen. Detta gor att
maskinen kan fraga operatdren om det saknas forbrukningsmaterial eller om forbrukningsnivaerna
ar laga for de valda metoderna.

Maskinens huvudskyddskapa lases nar operattren startar maskinen, och det forblir 1ast tills alla
farliga rorelser har stoppats. Det ar inte mojligt fér maskinen att kdra en process néar
huvudskyddskapan ar ppen.

Rengdring

Rengoringen sker med hogtryckstvatt och/eller ultraljudstvatt beroende pé vilken
rengoringsmetod som valts. Dessa typer av rengéring utfors i tva separata kammare. Alkohol kan
anvandas vid rengdring och torkning av vattenkansliga material, och det ar en del av
hogtryckstvattsprocessen. Koncentrerad tval kan ocksa appliceras under hogtryckstvatten.

MD-hiss

MD-ytor kommer automatiskt att bytas ut beroende pa vald metod. Upp till 8 olika slip-
Ipoleringsytor kan placeras i MD-hissen.

Operatoren kan komma &t MD-hissen medan maskinen forbereder en provhallare, men inte
medan den byter slip-/poleringsyta.

Flaskstall

Flera suspensioner och smérjmedel, inklusive oxidpoleringssuspension, kan véljas beroende pa
metod. Flaskstallet rymmer upp till 7 flaskor med forbrukningsmaterial, varav 1 for alkohol och 1
for koncentrerad tval. Forbrukningsflaskorna ansluts till maskinen via en kontakt som ar avsedd
for varje enskild flaskposition.

Operatoren kan byta en flaska med suspension/smérjmedel medan maskinen forbereder en
provhéllare, men inte om den anvander suspensionen/smorjmedlet i fraga.

Om en flaska tas bort och en ny satts in kommer GUI att frdga om det ar nddvandigt att spola
automatiskt, och slangen kan séattas in i spolningsfunktionen innan den fasts pa& den nya flaskan.

Maskinen ar utrustad med 2 nédstopp. Om ett av nddstoppen aktiveras stoppas alla farliga rérliga
delar.

Modeller

Xmatic med hogtryckstvatt

Xmatic med hogtrycksrengdring och ultraljudsrengéring
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Oversikt
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3 Komma igang

Xmatic
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3 Komma igang

3.3 Displayen

Displayen ar en pekskarm, dar du trycker pa knappar, ikoner och specifika omraden for att komma
at en skarm eller aktivera en funktion.

All programmering och drift utfors pa pekskarmen.

Programvaran startas nar du slar p& maskinen.

Oversikt
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Flik for provhallare
Huvudmeny

Anvandarlagen

Flik for forbrukningsmaterial
Flik fér MD-yta
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4 |Installation

4.1

Xmatic

Detaljerad oversikt
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Detta objekt anger att det finns en provhallare i ladan och det visar hur manga prover
den innehaller.

Denna punkt visar namnet pa den valda metoden.

Denna post visar hur lang tid det tar att kora den valda metoden.

Denna post visar antalet steg som ingar i metoden.

Tryck pa detta objekt for att 6Gppnaundermenyerna stegval och redigera metod.
Tryck pa knappen kor nar du &r redo att kora den valda metoden. Du kan ocksa
anvanda den har knappen for att pausa processen medan den pagar.

Obs
“ En gron kor-knapp indikerar att alla férbrukningsmaterial som behdovs for
den valda metoden finns pa plats.
En réd kor-knapp indikerar att vissa av de forbrukningsmaterial du behdéver
for att kora metoden inte finns pa plats. Los problemet innan du fortsatter.

A < T I O —

Tryck pa detta objekt for att dppna rullgardinsmenyn med alla steg fér den valda metoden.
Fliken for MD-ytor visar vilka MD-ytor som finns tillgangliga i maskinen.

Tryck pa knappen Paus néar du behdver pausa processen.

Fliken for forbrukningsartiklar visar vilka férbrukningsartiklar som finns tillgangliga i maskinen.
Detta objekt visar vilken typ av anvandare som &r inloggad p& maskinen.

Installation

Uppackning

Férpackningen

1.

Oppna och lyft sidorna pa sidorna och ovansidan av férpackningen.

17
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Transportfasten

. Skruva loss transportbeslagen som haller fast maskinen pa pallen.

Obs
Struers rekommenderar att allt forpackningsmaterial och alla beslag sparas for
framtida bruk.

4.2  Lyft

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

18 Xmatic



4 |Installation

Vikt

Maskin 960 kg (2116 Ibs)

Vikten pa de provhallare och forbrukningsmaterial som anvands.

Tyngdpunkt
Framifran Fran sidan
/T
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= I‘H . i e od i :._
o |~
T" i =" , TR
{q - M
A — T ©
q
l ; L +
L = A
A 884 mm (35") A 329 mm (13"
B 817 mm (32")
Lyfta maskinen fran pallen
. 0
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1. Lyft maskinen fran pallen med hjalp av en gaffeltruck for att komma &t de justerbara fotterna.

2. Lossa de stallbara fotterna innan maskinen flyttas fran pallen. Se till att fotterna ar placerade
hodgre an hjulen.

Xmatic 19



4 Installation

Demontering av motviktsskruvarna pa maskinens baksida

— Anvand en 5 mm insexnyckel for att ta bort motviktsskruvarna.
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Flytta maskinen med hjalp av en gaffeltruck
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1. Placera gafflarna s att tyngdpunkten ar mellan gafflarna. Lyft maskinen framifran.

2. Flytta maskinen till dess slutliga position.

3. Sank maskinen sa att hjulen nuddar golvet.

20
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4 |Installation

Xmatic

SE UPP
A Kontrollera att maskinen star plant.

4. Vrid de justerbara fotterna tills maskinen vilar pa fotterna.

SE UPP
fi Maskinen far inte anvandas nar den vilar pa sina hjul.

5. Ta bort transportstangen och forvara den for framtida bruk. Se aven nedan:
Avlagsnande av transportstangen » 22

Obs

l a Placera maskinen pa ett plant och vagratt golv.

Skjuta maskinen i position

1. Om du inte kan stalla maskinen direkt pa dess plats kan du vrida de justerbara fotterna
uppat sa att maskinen star pa sina hjul.

2. Ta bort tvarstdngen och forvara den for framtida bruk. Se aven nedan: Demontering
av transportstangen » 22 Maskinens hjul kan inte svanga nar stdngen ar monterad.

3. Flytta maskinen s& nara sitt lage som mojligt.

4. Sank maskinen sa att hjulen nuddar golvet.

Obs
a Placera maskinen pa ett plant och vagratt golv.

SE UPP
fi Maskinen far inte anvandas nar den vilar pa sina hjul.

5. Skjut maskinen till ratt position.

SE UPP

ii Kontrollera att maskinen star plant.

6. Turn the adjustable feet until the machine rests on the feet, and make sure that the
machine is level.

7. Tabort transportstangen och forvara den for framtida bruk.

21



4 |Installation

4.3

22

Borttagning av transportstangen

1. Ta bort hjulen och transportstdngen som medféljer maskinen.

2. Forvara transportstangen for framtida bruk.

|

Maskin med tvéarstang Maskin utan tvarbalk

Kontroll av féljesedeln

Tillvalsdelar kan inga i forpackningen.

Forpackningen innehaller féljande detaljer:

@

Beskrivning

Xmatic

Flaska, fyrkantig med QR-etikett, 4 |

Flaskplaceringsgejder, 1 |

Flaskplaceringsgejder, 2 |

Flaskplaceringsgejder, 4 |

Triangular nyckel M5, L-200 mm

Rengoringssats for munstycke

Recirkulationsenhet, 75 | tank

1 filterpase

Ro6r med hylsa, Diameter 50 mm, 320 mm

Slangklamma 40-60/9.0-C7W2

Ro6r med hylsa, Diameter 50 mm, 140 mm

DBI-DUT100 NA0O870A PELD

Nyckel Southco E3-26-819-15

Vatteninloppsslang, 3/4" anslutning

NN e N RN G e R N Y Y S

Slang Danflex K-126, diameter 51 mm

Xmatic




4 |Installation

St. Beskrivning
1 Boj, 87" 186113 050
1 GEKA-blindkoppling for kranvatteninlopp

4.4  Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA

Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa
maskinens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA
Utrustningen skyddas av en sdkerhetsisoleringstransformator.
Kontrollera att den lampliga ik_min-nivan ar narvarande.
Kontakta en behorig elektriker for att kontrollera Idsningen.
Folj alltid lokala foreskrifter.

ELEKTRISK FARA
Koppla ur all elektrisk strémforsdrjning innan du monterar elektrisk utrustning.

Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar markspanningen pa
maskinens typskyilt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

VARNING
| handelse av eldsvada ska strdmmen brytas, personer i narheten varnas och

brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Rekommenderade specifikationer for stromforsorjningskabeln

Lokala standarder kan ha prioritet 6ver rekommendationerna for elektriska matningskablar.
Kontakta alltid en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket alternativ som ar lampligt fér
den lokala installationen.

Spanning/frekvens: 3 x 200-240 V/50-60 Hz

Min. sakring: Minsta kabelstorlek vid minsta sakring:
35A 3 x AWG12/2,5 mm? + PE

Max. sékring: Minsta kabelstorlek vid maximal sékring:
40 A 3 x AWG12/2,5 mm? + PE

Spéanning/frekvens: 3 x 380-480 V / 50-60 Hz

Min. sakring: Minsta kabelstorlek vid minsta sékring:
20 A 3 x AWG14/1,5 mm? + PE

Max. sékring: Minsta kabelstorlek vid maximal sékring:
40 A 3 x AWG12/2,5 mm? + PE

Xmatic 23
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24

Elektriska data

Den andra &nden av kabeln kan utrustas med en godkéand kontakt eller anslutas permanent till
stromforsérjningsnatet, i enlighet med elspecifikationer och lokala foreskrifter.

Spéanning/frekvens: 3 x 200-240 V/50-60 Hz

Energiférbrukning

200-240 V: 3,6 kW

Utgang, huvudmotor

200-240 V: 2,2 kW

Max. belastning

200-240V: 15 A

Spéanning/frekvens: 3 x 380-480 V / 50-60 Hz

Energiforbrukning

380-480 V/50-60 Hz 3,5 kW

Utgang, huvudmotor

380-480 V/50-60 Hz 2,2 kW

Max. belastning

380-480 V/50-60 Hz 8 A

Procedur

For specifikationer se avsnittet tekniska data.

Maskinen levereras utan stromforsdrjningskabel.

Vid installation av stromférsérjning behovs foljande:

Kabel for elférsorjning, 4-ledad, tre faser och en jordanslutning

1. Anslut kabeln till kopplingsdosan.

PE Jord (jordanslutning)

L2 Fas ®

L3 Fas
7 W
\

L Q,
Elanslutningsdosa

EU-kabel

L1 Brun

L2 Svart

Xmatic
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4.5

4.6

Xmatic

EU-kabel

L3 Svart eller gra
Jord (jordanslutning) Gul/Gron

Neutral Bl&

UL-kabel

L1 Svart

L2 Rod

L3 Orange/turkos

Jord (jordanslutning) Gron (eller gul/grén)
Neutral Vit

Den andra &nden av kabeln kan utrustas med en godkéand kontakt eller anslutas permanent till
stromforsorjningsnatet, i enlighet med elspecifikationer och lokala foreskrifter.

Externt kortslutningsskydd

Maskinen maste alltid skyddas av externa sakringar. Se eltabellen for information om vilken

sakringsstorlek som kréavs.

Jordfelsbrytare (RCCB)

Obs

matningskablar. Kontakta alltid en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket

n Lokala standarder kan ha prioritet 6ver rekommendationerna for elektriska
alternativ som ar lampligt for den lokala installationen.

Krav for elektriska installationer

Utan jordfelsbrytare

Utrustningen maste skyddas med en
isoleringstransformator (dubbelspolig transformator).

Buller

Information om ljudtrycksnivan ges i detta avsnitt: Tekniska data » 80.

SE UPP

Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta horselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

Vibration

Information om total vibrationsexponering fér hand och arm ges i detta avsnitt: Tekniska data

» 80.

25




4 Installation

4.7

4.8

26

Tryckluftsforsorjning

Specifikationer

Tryck 6 - 9,9 bar (87 - 143 psi)

Luftférbrukning, ca Min. 200 I/min (53 gpm) vid atmosfariskt tryck

Luftkvalitet Luftkvaliteten erhalls via den interna regulatorn med inbyggt
filter och vattenavskiljare.

OE.

©)

>
© ooo0
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A Tryckluftsforsérjning

Procedur
1. Anslut tryckluftslangen 8 mm (5/16") till maskinens tryckluftsinlopp.

2. Anslut luftslangen till tryckluftsférsorjningen.

Anslutning till vattenintag och vattenutlopp

Vatteninlopp

Obs

Nya vattenrorinstallationer:
Lat vattnet rinna ndgra minuter sa att skrap spolas bort fran réret innan du ansluter

maskinen till vattentillforseln.

Xmatic
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A Vatteninlopp
B Vattenutlopp

Procedur
1. Anslut ena anden av slangen till maskinen.

2. Anslut den motsatta anden av slangen till vattenférsorjningen.

Maskinen levereras med en standardslang for anslutning till vattenférsorjningen.

Specifikationer for vattenférsorjning

Vattentryck 2-9,9 bar (29 - 143 psi)
Vattenflode Min. 10 I/min. (2,6 gpm)
Anslutningar Diameter: 34"

GEKA-koppling till recirkulationsenhet.

Réranslutning Forstarkt PVC-slang

Utlopp for avloppsvatten

Procedur

1. Anslut ett standard HT-vattenutloppsror eller slang (diameter: 50 mm (2") till vattenutloppet
pa maskinens vanstra sida.

Xmatic 27



4 Installation

Obs
Avstandet till avloppet far inte 6verstiga 6000 mm (236"), och lutningen maste vara
minst 8 %.

Obs

Om du inte anvander en recirkulationsenhet pa slipstensstationen, placera
GEKA-blindkopplingen pa snabbkopplingen for vattenanslutning. Se: Anslutning av

recirkulationsenhet till maskinen »31.

4.9  Anslutning till ett avgassystem

VARNING

A Ett avgassystem med 6vervakning kravs.

Specifikationer
Minsta kapacitet: 150m3h(5297 f8/h) vid 50 mm (2") diameter.

|

A )2y

A Avgas

Procedur

1. Anslut ett 50 mm-ror till avgasutloppet pad maskinen.

2. Anslut den andra @nden av roret till avgassystemet.

28 Xmatic
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Installation av ett varningsljus pa maskinen

4.10

Maskinen kan utrustas med ett varningsljus.

A 6-polig kontakt
B Uttag

1.

Oppna MD-hissdérren.

Montera varningsljuset med hylsskruvarna som medféljer varningsljuset.

2.

Anslut den 6-poliga kontakten till uttaget.

3.

29
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4 |Installation

4.11 Anslutning av recirkulationsenheten

Maskinen ar utrustad med en recirkulationsenhet fér planslipstationen. Vid behov utrustas med en
ytterligare recirkulationsenhet for MD-slip-/polerstationen.

ELEKTRISK FARA

Pumpen till recirkulationskylaggregatet maste jordas (vara jordad).
Kontrollera att den faktiska matningsspanningen motsvarar méarkspanningen pa

pumpens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

SE UPP
fi Trycket pa kylvatskan till maskinen far vara max. 2 bar.

Struers recirkulationsenhet omfattar
. en recirkulationspump

. en recirkulationstank

s en nivasensor

. en filterpase for planslipning

. en GEKA-koppling fér anslutning till maskinens slang

Forbrukningsartiklar
. Struers rekommenderar att tillsatta en Struers rostskyddstillsats till kylvattnet.
. Anvéandnings av Struers forbrukningsmaterial rekommenderas.

Andra produkter kan innehalla fratande lIésningsmedel som I6ser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och ror), dar skadan
ar direkt relaterad till anvandning av forbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

4.11.1 Pafyllning av recirkulationstanken
1. Placera en ren plastfolie i tanken.
2. Setill att insatsen ligger plant pa tankens botten s& att det inte blockerar pumpen.

3. Enhetens hjul maste vara i linje med utrymmets sidor sa att du kan flytta enheten pa plats
utan att behéva vicka den fran sida till sida.

SE UPP

Recirkulationsenheten ar mycket tung néar den &r full.
Placera recirkulationsenheten i sin slutliga position eller kontrollera att du latt kan

trycka den pa plats innan du fyller tanken.

Obs
For att forhindra korrosion rekommenderar Struers att du anvander en Struers-tillsats i
kylsystemet. Kom ihag att fylla pa Struers-tillsats varje gang du fyller tanken med vatten.

30 Xmatic
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Obs

Overfyll inte tanken.
Undvik spill nar du flyttar tanken.

4.11.2 Anslutarecirkulationsenheten till maskinen

Obs

l a Se aven bruksanvisningen for recirkulationsenheten.

o
-

B
2

W/ SEEE

A Stromkontakt for recirkulationsenhet
B Stromkontakt fér nivasensor
C Snabbkoppling for vattenanslutning

Xmatic
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1. Satt in vattenutloppsslangen fran maskinen i det stora halet pa filterenheten.
Forkorta slangen vid behov.

2. Anslut vatteninloppsslangen till snabbkopplingen pa recirkulationspumpen (C).

3. Anslut kabeln fran recirkulationspumpen till eluttaget pa recirkulationsaggregatet
inne i utrymmet. (A)

Anslut nivdsensorn (B).

5. Kontrollera att flodesriktningen stammer 6verens med pilen pd pumpen. Om riktningen &ar
fel ska du véaxla tva av faserna:

—  EU-kabel: koppla om tva av faserna.

— UL-kabel: koppla om faserna L1 och L2.
6. Tryck enheten pa plats i utrymmet under maskinen.

4.12 Justering av diskkylning och OP-spolning

Du kan stalla in nivan pa diskkylningen och spolningstiden i programvaran

Justera vid behov hastigheten for diskkylningen.

Vattenflédesregulatorer

A :

O=
B.
C =
D

Eé =

@ o
q

A OP-spolvatten

B Kranvatten pa sten

C MD-skérparens vatten
D DC-diskkylningsvatten

32 Xmatic



4 |Installation

1. Vrid regulatorn for att justera mangden
vatten som appliceras direkt pa
slipstenen.

[T

4.13 Montera MD-skiva

Obs
l 0 Struers rekommenderar att MD-skivan monteras av en servicetekniker.

ua

NN

v

/\

Procedur
1. Skruva loss de tre skruvarna pa baksidan av MD-skivan
2. Tabort bulten och brickan fran axeln [A]

3. Placera den nedre delen av MD-skivan i skalen och fast den med de tre skruvarna
som du tog bort fr&n baksidan av MD-skivan

4. Placera den dvre delen av MD-skivan ovanpa den nedre delen och fast den med bulten
och brickan som du tog bort fran axeln

Xmatic 33



5 Transport och lagring
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5.1

5.2

34

Transport och lagring

Om du maste forflytta enheten eller stalla undan den efter installationen finns ett antal riktlinjer som
du bor félja.

. Forpacka enheten pa sakert satt fore transport.

Bristfallig forpackning kan orsaka skador pa enheten och innebara att garantin upphor att
galla. Kontakta Struers serviceavdelning.

. Struers rekommenderar att allt forpackningsmaterial och alla beslag sparas for framtida bruk.

FOrvaring

Obs

framtida bruk.

l u Struers rekommenderar att allt forpackningsmaterial och alla beslag sparas for

Koppla bort enheten fran elstromforsorjningen.

. Ta bort alla tillbehor.

. Rengdr och torka enheten innan den férvaras.

. Placera maskinen och tillbehéren i originalférpackningen.

Transport

Obs

framtida bruk.

l “ Struers rekommenderar att allt forpackningsmaterial och alla beslag sparas for

Fo6lj dessa anvisningar for saker transport av maskinen.

1. Kontrollera att foljande detaljer finns tillgangliga:

Transportfasten (x 2)
Tvarstang for transport (x 1)
Stang med hjul (x 2)

Den ursprungliga pallen

2. Koppla loss féljande kontakter vid behov:

Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA
ii Urkoppling av enheten fran elstromforsorjningen far endast utféras av behdorig

elektriker.

Tryckluftsférsorjning
Vattenforsorjning
Recirkulationsenhet. Se bruksanvisningen som medféljer specifik utrustning.

Koppla bort bildskarmen. Detta maste goras av Struers Service.

Xmatic



5 Transport och forvaring

—  Tillbehor

3. Rengdr och torka enheten.

Krav
. Kontrollera att golvet i arbetsomradet och transportkorridoren klarar att bara foljande vikt:
Vikt

Maskin 960 kg (2116 Ibs)

Vikten pa de provhallare och forbrukningsmaterial som anvands.

. Kontrollera att foljande hjalpmedel finns tillgéngliga:
—  Strémférsorjning
—  Vattenforsorjning
—  Tryckluftsforsorjning

— Vattenavlopp

Flytta maskinen

Flytta maskinen med en gaffeltruck och en tvarstang.

Obs
l a Maskinen maste installeras av tekniker fran Struers eller av en behorig
1

servicetekniker som har utbildats av Struers for denna specifika uppgift.

Oppna recirkulationsmodulens dérrar.

N

Se till att transportstangen och hjulen som medfoljer maskinen &r sikrade pa plats
innan du barjar lyfta.

Lossa fastena pa transportstangen for att mojliggora rorelse.
Justera fastena.

Tryck och hall stAngen pa maskinens framsida mot hjulens undersida.
Skjut transportstangens fasten dver hjulkanterna och dra at bultarna.

N o o & w

Placera gaffeltrucken sa nara tyngdpunkten som mdjligt. Se dven nedan: Lyft » 18

Xmatic 35



6 Uppstart — forsta gangen
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36

Uppstart — forsta gangen

SE UPP

A Struers utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i

bruksanvisningen som medféljer utrustningen.

Val av sprak

1.

2
3.
4

Valj anvandartyper, administrator pa huvudmenyn. Se dven nedan: Displayen » 16.
Tryck pa huvudmenyn och vélj Konfiguration.
Tryck pa valj sprak och valj spraket du vill anvanda.

Valj om du vill anvanda metriska eller brittiska enheter nar du arbetar med maskinen.

Montering av slipsten eller diamantslipskiva

SE UPP

f} Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehoér eller forbrukningsartiklar.

A

Slipstensskarpare
Indexkolv
Slipstenstensskydd
Tredelat vrede

Xmatic



6 Uppstart — forsta gangen

Procedur
1. Logga in pd maskinen som administrator.

2. I fliken for forbrukningsmaterial trycker du pa stenikonen.

O
O
O
O
O
O
O
Nl

ADMINISTRATOR

3. TapAndra.

Grinding Stone 2527
Remaining height: 0 mm

DRESS

Z

bje]elolelelele

4.  Oppna huvudskyddskapan.
5. Lossa och lyft det tredelade vredet. (D)
6. Draiindexkolven (B) och lyft slipstenslocket. (C)

Xmatic 37



6 Uppstart — forsta gangen

38

10.

11.

12.

13.
14.

N&r du har valt en slipsten pa skarmen ror sig
slipstenen eller diamantslipskivan automatiskt Q
for att kdnna av stenens 6verkant.

Nar stenens 6verkant har upptéackts

Anvand en 8 mm insexnyckel for att
ta bort skruven och brickan.

Om det finns en slipsten i
stenmodulen, ta bort den.

Placera slipstenen eller
diamantslipskivan pa drivplattan.

Kontrollera att de tva stiften fran
drivplattan greppar i de tva halen i
botten av slipstenen eller
diamantslipskivan.

Montera brickan och skruven igen och
dra at skruven ordentligt med 8 mm-
insexnyckeln.

Slapp indexkolven och sank ladan Gver
slipstenen.

Dra at det tredelade vredet.

Stang huven.

flyttas skarparen till sitt parkeringslage.

Tips
Om du véljer en diamantslipskiva stannar skarparen vid sidan av slipkammaren
eftersom den inte anvands.

Tips
Struers rekommenderar att du skarper en ny sten ett par ganger innan du anvander
den for slipning. Darmed kan du se till att den &r plan och redo att anvandas.

SE UPP
fi Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehor eller forbrukningsartiklar.

Xmatic




6 Uppstart — forsta gangen

Xmatic

MD-ytorna ar placerade pa hyllor i MD-hissen.

MD-hissen har flera hyllor som innehaller individuella MD-slipnings- eller polerytor som kan
anvandas for de olika stegen i en metod. Om du anvénder Struers-ytor kdnner maskinen
automatiskt av vilken typ av yta som placeras pa varje hylla.

Nar du har anvant en MD-poleryta en gang visar maskinen storleken pa det slipmedel som
anvands med den specifika MD-polerytan.

Obs
l n Maskinen har konfigurerats for att kunna anvandas med antingen 250 mm eller

300 mm MD-ytor. Du kan inte anvanda en blandning av de tva diametrarna.

Procedur

v

1. Oppna MD-hissddrren
2. Placera ytan pa 6nskad hylla enligt bilden.
Se till att ytan placeras innanfor de sma avtrycken pa hyllan [A].

3. Stang dorren till MD-hissen for att starta ytdetekteringen.

39



6 Uppstart — forsta gangen

6.3 Flaskstall

Maskinen har 9 pumpar

Flaskposition 1 och 2:
Alkohol/sapa

Pumpar 3-9

Suspension, smoérjmedel eller oxidpolering.

6.3.1 Placering av flaskor i flaskstallsmodulen

Om du anvander Struers forbrukningsmaterial kommer maskinen automatiskt att kénna av typen av
forbrukningsmaterial och vatskenivaerna i flaskorna.

Obs

l a Positionerna 1 och 2 ar endast avsedda for alkohol/sapa.
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7 Konfiguration

1. Placera flaskgejderna pé flaskstéllet.

2. Placera flaskorna i flaskgejderna med
datamatriskoden vand mot maskinen.

Anslut Easy Connector till flaskorna.

4.  Kontrollera fliken for férbrukningsmaterialet for
att se till att maskinen har upptackt de
installerade férbrukningsmaterialen.

6.3.2 Tval och alkohol

SE UPP
Ett avgassystem kréavs.

SE UPP
Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehor eller forbrukningsartiklar.

> B

Pafyllning av tval- och alkoholflaskor
1. Fyll pa tvalflaskan.

2.  Fyll den tomma flaskan som medféljer maskinen med en etanol- och propanollésning.

Overvakning av tval- och alkoholnivéer

Maskinen dvervakar automatiskt tval- och alkoholnivéerna.

7 Konfiguration

Obs
l a Endast anvandare med administratrsrattigheter kan konfigurera maskinen.
1

Valj administrator p& huvudskarmen.
2.  Tryck pé ikonen for huvudmenyn.

3. Vaélj konfiguration
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7 Konfiguration

= Methods
[:] Maintenance v
§88 Configuration v

4. P& skarmen konfiguration kan du komma &t féljande undermenyer:
. Preparering

. Mallar for rengéring

. Maskininstalliningar

. Systeminstallningar

7.1  Preparering

Konfigurera skérpningsprogram

Obs

av slipstenen.

l a Du behdver administratdrsbehdrighet for att justera installningarna for avstallning
1

Logga in pd maskinen som administrator.
2. Vélj konfiguration fran huvudmenyn.

3. Vaéljforberedelser > sten for att 6ppna skarpningsprogramlistan.

Dresser programs

Manual

Struers ductile
Struers hard - eco
Struers hard - fast
Struers soft

User program

+ PROGRAM
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7 Konfiguration

Listan visar ett antal standardprogram for skéarpning som inte kan &ndras. Det enda undantaget
ar det manuella skarpningsprogrammet.

Programmet manuellt skarpningsprogram anvands nar du valjer skarpning i fliken for
forbrukningsmaterial.

Grinding Stone 3A27
Remaining height: 0 mm

o e

Tryck pa knappen +program for att skapa ett nytt skarpningsprogram. Detta lagger till ett nytt
skarpningsprogram till listan

vresser programs

Manual v

Struers ductile W
Struers hard - eco v
Struers hard - fast v
Struers soft v
User program \
User program 1 DELETE RENAME M
Dressing amount Dresser speed = Dresser mode = Sensitivity = Dressing during grinding ==

10 um 3 Removal Based =1 5 No

4. Justera installningarna efter dnskemal. Alla andringar sparas automatiskt.

Mallar for skarpare

Du kan vélja mellan en av féljande skérpningsmallar:

Obs
l a Skérpning efter process valjs oberoende i preparationsmetoden.
Manuellt Justera installningarna efter 6nskemal.
Struers ductile Anvéand denna skarpningsmall med ett férbrukningsmaterial

som lampar sig for formbara material som nickelbaserade
legeringar och rostfritt stal.
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7 Konfiguration

Mallar for skarpare

Struers hard Struers hard - eko

Anvénd denna mall fér slipning med ett férbrukningsmaterial
som ar lampligt for harda och valdigt harda metaller.

Nar du anvander denna skarpningsmall appliceras en
mindre mangd slipmedel, och hastigheten och ké&nsligheten
ar ocksa lagre, vilket forlanger slipstenens livslangd.

Struers héard - snabb

Anvéand denna mall fér slipning med ett foérbrukningsmaterial
som ar lampligt for mjuka, valdigt harda metaller.

Struers mjuk Anvand denna mall for slipning med ett forbrukningsmaterial
som ar lampligt for mjuka, icke-jarnhaltiga metaller.

Skarpningsmangd

«  Ange ett varde i mikrometer fran 10-300 for hur mycket du vill ta bort.

Skarparens hastighet

«  Stallin hastigheten pa skarpning fran 1-10.

Skéarningslage

Valj mellan borttagningsbaserad ellertidsbaserad.

Borttagningsbaserad Vailj 6nskad kanslighet fran 1-20.

Ju hogre kanslighet, desto oftare bearbetas stenen.

Tidsbaserad Valj 6nskat forbandsintervall fran 10 sekunder till 5 minuter.

Stenen bearbetas efter det valda bearbetningsintervallet.
Denna process ar cyklisk.

Kéanslighet

Valj 6nskad kanslighetsinstallning.

Skarpning under slipning

Valj Ja for att fa stenen skarpt medan materialborttagningen kors.

Valj nej for att lyfta provhallaren nar stenen bearbetas.

7.1.1 Manuell férband

Struers rekommenderar att du skarper en ny sten ett par gadnger innan du anvander den for
slipning. Detta sakerstéller att den &r plan och klar for anvandning.
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7 Konfiguration

7.2

Xmatic

Instéllningar

Skéarparens steg

For att fa en aktiv och plan slipstensyta maste du se till att skarpningsstegen &r tillrackligt
stora for att skarpa slipstenen ordentligt.

For att fa langsta mojliga livslangd pé slipstenen, se till att skarpningsstegen ar s& sma som
mojligt.

Skarparens steg . Fran 20 till 100 pm, i intervaller om 10 ym.

Rotationstid

Rotationstid Stall in rotationstiden.

. Fran 1 till 9 minuter, i steg om 1 min.

Procedur

Logga in pd maskinen som administrator.

Valj konfiguration fran huvudmenyn.

Valj konfigurera skarpning i menyn konfiguration.

Valj Manuell kladsel. Skarmen kontroll av skarpning och sten visas.

Valj skarp slipsten for att starta skarpningen.

2 T o A

Stall inrotationstid.

Nar en ny slipsten har installerats kan du rotera slipstenen under en viss tid och kontrollera

att slipstenen inte ar skadad och roterar korrekt.

7. Valj Rotera slipsten for att starta processen.

Maskininstéallningar

Konfigurera maskininstallningar

1. Logga in pa maskinen som administrator.
1. Vvalj konfiguration frén huvudmenyn.
2. Valj maskininstallningar i menyn konfiguration.

Menyn for maskininstallningar visas.
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7 Konfiguration

X Machine configuration

Configuration > Machine

General

Feeder Liquid

Eject empty tray

Measure liquid levels
Automatic e i

Automatic v ’

Specimen holder diameter
160 Mm v

Reference search

~Threshold

0
MD Changer = + ‘

Read all MDs

Automatic v — Counter

_1 ]

Stone

Measure dresser tip and stone height

Automatic *

3. Justera installningarna efter nskemal. Alla andringar sparas automatiskt.

Mata ut tom bricka

. Valj om ladan ska matas ut automatiskt om du stanger den utan att nagon
provhallare finns i ladan.

Diameter provhallare

. Du kan definiera standarddiametern for dina provhallare eller stélla in maskinen sa att den
automatiskt kanner av provhallarnas diameter.

MD-hiss

«  Valj om maskinen automatiskt ska lasa alla MD-ytor nar du placerar dem pa MD-hissen.

Sten

. Valj om maskinen ska automatiskt mata skarpningsspetsen och stenhgéjden.

Vatska

»  Valj om maskinen automatiskt ska lasa av vatskenivaerna i de flaskor som ar placerade i
flaskstéllet.

7.3  Rengoringsmallar

Mjukvaran innehaller fordefinierade Struers rengdringsprogram som kan anvandas for de flesta
krav, men du kan ocksé skapa dina egna rengéringsprogram.
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7 Konfiguration

Konfigurera rengoéringsmallar

1. Logga in pa maskinen som administrator.
2. Valj konfiguration fran huvudmenyn .
3. Valjrengdringsmallar.

Menyn rengdringsmallar visas.

X Templates

> Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing W
Clean Final Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Stone & MD-Piano v
Water Free Cleaning v

4. Valj 6nskad rengdringsmall.

En rullgardinslista 6ppnas.

n > Templates

Cleaning templates

Clean Diamond Polishing -
Clean Final Polishing v
Clean Fine Grinding copy v

v v

- v

v v

- -

- -

v v
Clean Stone & MD-Piano v
Water Free Cleaning v

5. Justera de olika parametrarna efter nskemal.

Maskinen sparar dina &ndringar automatiskt.

Obs
Du kan ocksa kopiera en rengéringsmall och anvanda den for att skapa din egen

rengdringsmall.
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7 Konfiguration

7.3.1 Skapa rengdringsmallar

Du kan kopiera en befintlig rengdringsmall och anvanda den som utgangspunkt nar du skapar din
egen.

Konfigurering av rengdringsprogram

1. Logga in pa maskinen som administrator.
2. Vélj konfiguration fran huvudmenyn.

3. Valjrengdringsmallar.

Menyn rengdringsmallar visas.

X Templates

tion > Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Stone & MD-Piano v

Water Free Cleaning -

4. Tryck pa +mall for att lagga till en ny mall och justera parametrarna efter énskemal.

5. Tryck pa Kopiera.

Obs
Du kan endast kopiera Struers fordefinierade rengdringsmallar.

X Templates

n > Templates

Cleaning templates

Clean Diamond Polishing COPY v

Clean Final Polishing v
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8 Anvéandning av enheten

I en anvandardefinierad mall kan du:
. Justera valfri parameter

« Byt namn pa mallen

. Lagag till rengéringssteg

. Ta bort mallen

X Templates

> Templates

Cleaning templates

Water Free Cleaning, User defined v
Clean Diamond Polishing, User defined DELETE RENAME WV
Cleaning Action time
Soap v 0:05 R4 DELETE

Cleaning Action time

Wait ¥ 0:10 v DELETE
Cleaning Action time

High-Pressure Water R 0:10 B DELETE
Cleaning Action time

Ultrasonic 24 0:10 b4 DELETE
Cleaning Action time

High-Pressure Water Rl 0:10 W DELETE
Cleaning Action time

Drying w 0:30 > DELETE
Cleaning Action time

Alcohol w X v DELETE
Cleaning Action time

Drying v 1:00 v DELETE ADD

8 Anvandning av enheten

VARNING
Om strommen bryts under drift kommer huvudskyddskapan och dorren till

MD-hissen att forbli [&sta tills strommen aterkommer. Se: Tillgang till
arbetsomradet vid strémavbrott »78.

SE UPP
Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehor eller forbrukningsartiklar.

8.1 Fastspanning och nivellering av provkroppar

SE UPP
Anvand inte maskinen utan kompatibla tillbehor eller forbrukningsartiklar.

Se till att provhallarna ar ordentligt fastspanda i provhallaren och att de ar vagrata.
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8 Anvéndning av enheten

8.2  Placering och borttagning av provhallaren i/fran den
vertikala transportoren

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand alltid skyddsskor vid hantering av provhallare, eftersom de kan vara tunga.

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover.

A
N

De vertikala transportérlddorna har tre olika positioner. Varje position indikerar ett visst tillstand
pa maskinen:

. Oppen: Ladan &r klar att anvandas.
. Delvis 6ppen: Provhallaren ar klar for inspektion, eller sa ar ladan tom.

. Stangd: Maskinen bearbetar provhallaren som du placerade i denna position.

Placering av provhallaren i den vertikala transportéren

1. Om ladan &r tom 6ppnar du den genom att trycka pa dess ikon p& huvudskarmen.
Se aven nedan: Displayen »16.

Om ladan &r stangd och det finns en provhallare, tryck pa dess ikon p& huvudskarmen och
tryck pa utmatningsikonen. Se dven nedan: Ta bort provhallaren fran den vertikala
transportéren » 51

Om ladan &r delvis 6ppen, dra ut den s att den &r 6ppen.
2. Draut ladan.
3. Placera provhallaren som bilden visar och stang ladan.

Maskinen kanner automatiskt av provhallaren.
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8 Anvéandning av enheten

8.3

8.3.1

Xmatic

Ta bort provhallaren fradn den vertikala transportéren
Nar en provhallare har bearbetats 6ppnar maskinen automatiskt Iadan till det delvis 6ppna laget.

Oppna ladan och ta bort provhallaren.

Om provhéllaren @nnu inte har bearbetats forblir Iadan stangd. Oppna den genom att trycka pa
ikonen for provhallaren och vélja ikonen fér utmatningsikonen.

Oppna ladan och ta bort provhallaren.

Metoder

Struers metoder

Du kan komma &t alla Struers metoder i metodbiblioteket.

Procedur
1. Placera en provhallare i 6nskad position.
Maskinen visar den senast anvanda metoden som standard.

2. Tryck pa metodnamnet pa skarmen.

4:48 3 steps

>©©Q|©©©

OPERATOR

Skarmen Metoder dppnas.
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8 Anvandning av enheten

52

3.

4.

Tryck péfliken Bibliotek

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

.
Metalog  Methods

. Ceramics

‘ Ferrous 180 - 700 HV

Ferrous 180 - 700 HV AKR

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type

Method Labels

* Methods
Metalog

. Ceramics

OPERATOR

. Ferrous 180 - 700 HV
. Ferrous 200 - 800 HV

Tillampa filter

ADMINISTRATOR

LIBRARY IPOR

LIBRARY

15:20

15:20

15:55

step

Valj 6nskad metod, eller anvand filterverktygen for att hitta 6nskad metod.

Du kan anvéanda filter i Struers metodbibliotek for att hitta den basta metoden for den uppgift du
behover utfora.

Du kan anvénda filter med hjalp av féljande kriterier:

Etiketter for metod

Namn p& materialgrupper
Begéaran om preparationer

Metod for suspensionstyp
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8 Anvéandning av enheten

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name v,
Preparation Request e
Method Suspension Type v

Method Labels v

& Methods Time
Metalog

‘ Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 v

ADMINISTRATOR

8.3.2 Anpassade metoder

Skapa anpassade metoder
Du kan skapa dina egna metoder genom att kopiera en Struers-metod och lagga till eller &ndra
steg.

Anpassade metoder sparas i fliken Metoder.

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

HeRAR

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name v
Preparation Request &
Method Suspension Type v
Method Labels v

3 Methods Time Step
Metalog

. Ceramics 15:20 6 i
‘ Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v
Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 e

OPERATOR

Redigera en metod

Du kan redigera en metod innan du pabdrjar preparationsprocessen och medan
preparationsprocessen pagar.

Redigera en metod innan preparationsprocessen pabdrjas

1. Logga in p& maskinen som administrator.
2. Placera en provhallare i 6nskad position.
Maskinen visar den senast anvanda metoden som standard.

3. Tryck p& metodnamnet.
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8 Anvandning av enheten

i A

E OPERATOR I '

4. Tryck pa metoder for att 6ppna biblioteket anvandardefinierade metoder, eller tryck pa
bibliotek om du vill 6ppna Struers metodbibliotek.

5. Valj den metod som du vill redigera.

3 . Ferrous 180 - 700 HV 26:58 6 steps _ &

Grinding Stone 4A27
er

= . Tap Wat 1:48 1 DELETE copy v
Cleaning with 3 steps

= 214 2 DELETE copy v
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 pm 13:08 3 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

= & P 208 4 DELETE copy v
MD-Chem

L OP-U NonDry 435 | 5 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

= 305 6 DELETE copy v

+ PREPARATION | + CLEANING

—_— OPERATOR

6. Du kanta bort eller kopiera steg, och du kan lagga till férberedelse- och reng6ringssteg
som du vill.

7. Nar du ar klar med redigeringen kan du spara dina andringar.
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8 Anvéandning av enheten

Xmatic

>

3 . Ferrous 180 - 700 HV 33:04  8steps : | | >

Grinding Stone 4A27

- . Tap Water 1:48 1 Overwrite method or save as G
copy?

Cleaning with 3 steps

= 214 2 AVE AS v
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 pm 13:08 | 3 "
Cleaning with 2 steps

- 2:08 4 DELETE copy v
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 | & DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

- 233 | 6 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= . ¥ 300 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 338 8 DELETE copy v

+ PREPARATION I + CLEANING

OPERATOR

Redigera en metod utan att placera en provhallare i maskinen
1. Logga in p& maskinen som administrator.
2. Tryck paikonen for huvudmenyn. Se @ven nedan: Displayen b 16.

3.  Tryck pa metoder.

[*] Maintenance v

#88 Configuration

ADMINISTRATOR

4. Tryck pa metoder for att 6ppna biblioteket anvandardefinierade metoder, eller tryck pa
bibliotek om du vill 6ppna Struers metodbibliotek.

5. Valj den metod som du vill redigera.

6. Du kan ta bort eller kopiera steg, och du kan lagga till férberedelse- och rengéringssteg
som du vill.

7. Nar du ar klar med redigeringen kan du spara dina andringar.
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8 Anvandning av enheten

3 ' Ferrous 180 - 700 HV 33:04 8steps : | l >

Grinding Stone 4A27

>

- . Tap Water 1:48 1 Overwrite method or save as G
copy?

Cleaning with 3 steps

= 214 | 2 A v
MD-Plan

= @ DiaPro Plan 9 ym 13:.08 3 v
Cleaning with 2 steps

= 2:08 4 DELETE copy v
MD-Chem

= OP-U NonDry 435 5 DELETE copy v
Cleaning with 2 steps

= 233 | 6 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= & ¢ 3:.00 7 DELETE copy v
Cleaning with 9 steps

= 338 | 8 DELETE copy v

+ PREPARATION | + CLEANING

OPERATOR

8.4 Forberedelseprocessen

Anvand forbereldese for det dagliga férberedelsearbetet.
8.4.1 Forbrukningsvaror

8.4.2 Starta forberedelseprocessen

SE UPP
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover.

Innan du startar preparationsprocessen kan du se en lista dver de olika forberedelsestegen genom
att trycka pa rullgardinsikonen. Se: Displayen visar » 16.

Nar metoden kors visas hur preparationerna fortskrider med tiden réknas ner till 0.

1. Logga in pd maskinen som administrator eller operator.
2. Valj 6nskad metod.
3. Kontrollera att alla nédvandiga forbrukningsmaterial och MD-ytor finns tillgangliga pd maskinen.
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9 Underhall och service - Xmatic

9.1

Xmatic

E OPERATOR I I

4. Tryck pa Kor.

Maskinen automatiskt nar processen ar slutford.

Obs
| 0 Om du har placerat flera provhallare i den vertikala transportoren, kdas

provhallarna i den ordning som du har tryckt pa kor for varje provhallare.
Andra kén genom att trycka pa utmatning och sedan pa kor for varje
provhallare i den ordning du vill att de ska bearbetas.

Underhall och service - Xmatic

For att maskinen ska ge maximal drifttid och fa langsta mojliga livslangd maste korrekt underhall
utféras. Underhall ar viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sakert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utforas av behorig och utbildad personal.

Séakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

For specifika sdkerhetsrelaterade delar, se avsnittet "sakerhetsrelaterade delar av styrsystemet
(SRP/CS)” i avsnittet "Tekniska data” i denna manual.

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestélla reservdelar ska du uppge serienummer och
spanning/frekvens. Serienumret och spanningen finns angivna pa maskinens typskylt.

Allman rengdéring

For att maskinen ska f& langsta mojliga brukningstid rekommenderar Struers regelbunden rengoring.
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9 Underhall och service - Xmatic

Obs

l “ Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.

Obs

Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.
Anvand inga slipmedel vid reng6ring av maskinen.

Om maskinen inte ska anvandas under en langre tid

. Reng6r maskinen och alla tillbehér noggrant.

9.2 Vid behov

Hur ofta vissa underhalls- och rengéringsprocedurer bér utféras beror pa hur ofta och hur du
anvander maskinen.

9.21 Luftfilter

Rengor luftfiltret forsiktigt med en mjuk borste.

9.2.2 Flaskor och flaskstall

Na&r du byter ut en flaska, se till att flaskan och flaskstéllet &r rena. Vissa forbrukningsartiklar
kan skada lacken pa maskinen om de inte rengors regelbundet.
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9 Underhall och service - Xmatic

9.2.3 Rengdring av MD-skivan

Obs

l a Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.

Obs

l a Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.

. Torka av MD-skivan med en fuktig trasa.

Rengoring av skalens insats

LN

111
Fr

Ta bort stdnkskyddet. (A)

Ta bort den 6vre delen av skélinsatsen och tvatta den. (B)

Torka av den nedre delen av skalinsatsen med en fuktig trasa. (C)

w0 PR

Satt tillbaka den 6vre delen av skalinsatsen och stankskyddet.

Byte av skalinsatsen

Om skalinsatsen ar skadad, byt ut den mot en ny och kassera den skadade skalinsatsen i enlighet
med lokala bestammelser.
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9 Underhall och service - Xmatic

9.24

60

Ta bort stankskyddet. (A)

Ta bort MD-skivan. Se aven nedan: Montering av MD-skivan »33.
Ta bort den anvéanda skalinsatsen (C) och montera den nya.

Montera tillbaka stankskyddet.

o & w0 NP

Kassera den anvanda skalinsatsen enligt lokala foreskrifter.

Rengoring av slipstensstationen

SE UPP

f} Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Obs )
a Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
J
Obs )
a Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande I6sningsmedel.
I

Tips
l @ Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att ta bort fett och olja.

J

For mer information om hur du 6ppnar slipstensskyddet och hur du tar ut slipstenen fére rengéring,

se Montering av slipsten eller diamantslipskiva » 36.
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9 Underhall och service - Xmatic

Rengor slipstenen/diamantslipskivan

A

e

gy
(;;( "3!.

. Torka av skalen med en duk.

Vid behov kan du ta bort stenen fore rengdring. Se &ven nedan: Montering av slipsten eller
diamantslipskiva » 36.

Byte av skalinstatsen

Obs
l a Du kan inte sjalv byta ut skalinsatsen — detta maste goéras av en servicetekniker.

9.25 Rengdring av réren

Om du har bytt vatsketyp, eller om maskinen inte ska anvéandas under en period, kan du vélja
funktioner for att rengora en eller alla slangar fran flaskorna till doseringsmunstyckena.

Procedur
1. Logga in p& maskinen som operator.

2. Tryck paikonen for huvudmenyn och valj underhall.
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9 Underhall och service - Xmatic

OPERATOR

3. Tryck pa rengor réren.

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes

4. V4lj de flaskor som ska rengoéras och placera Easy Connector i inloppet pa flaskstéllet.
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9 Underhall och service - Xmatic

Xmatic

5.

cLIcK ||

I menyn rengdra ror kan du valja:
— Rengor roren

— Kalibrera rér och pumpar

—  Pafyllningsror

— Tomt ror

Valj 6nskad process.
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9 Underhall och service - Xmatic

9.2.6 Byte av stenskéarparen och MD-skarparrna

Aluminiumoxidstav [A]

1. Lossa det tredelade vredet genom att vrida det moturs.

2. Montera en ny aluminiumoxidstav i hallaren.

3. Dra &t den tredelade ratten igen.

Skarpare med héard spets [B]

4. Demontera vattenvagen.

5. Skruva loss den gamla spetsen. Anvand en 9 mm insexnyckel.
6. Montera den nya spetsen. Anvand en 9 mm insexnyckel.

Montera vattenvaggen pa nytt.

7.
Obs
a Stallskruven kan falla av fran armen.
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9.2.7 MD-kommoder

Sten av aluminiumoxid

1]

—

1. Demontera aluminiumoxidstenen. (A)
2. Torka av alla ytor noggrant och se till att det inte finns nagra rester eller smuts kvar.

3. Montera aluminiumoxidstenen i skarparen.

Skarpare med diamantspets
1. Demontera skarparen med diamantspets. (B)

2. Torka av alla ytor noggrant och se till att det inte finns nagra rester eller smuts kvar.

3. Montera diamantspetsen i skarparen.

9.2.8 Rengdring av pekskarmen

Obs

l a Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptliga.

Obs
l a Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande I6sningsmedel.

. Rengor pekskdarmen med ett LCD-rengéringsmedel.
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9.2.9 Rengdring av speglarna i MD-hissen

Rengor speglarna (A) inuti de 9 ladorna i MD-personhissen med en fuktig trasa.

1
Tips
Om det finns tillgangligt kan du ocksa anvanda tryckluft for att rengora speglarna.

\

Obs
l 0 Anvand inte en torr trasa nar du rengér speglarna, eftersom ytan inte ar reptalig.

w

9.2.10 Tomning av flaskan med alkoholseparator - (tillval)

VARNING
fi Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglastgon néar du tommer alkoholflaskan.
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9.3

931

Xmatic

A Anslutning for alkoholflaska
B Flaska med alkohol

Procedur

1. Dra ut recirkulationsenheten sa att du kommer at alkoholflaskan.

Ta bort flaskan fran kopplingen for alkoholflaska.

2
3.  Tom innehallet i flaskan.
4

Atermontera flaskan.

Varje dag

MD-slipytor

MD-slipytor

Kontrollera MD-ytorna varje dag for att se till att de &r rena och utan skador:

1. Oppna dorren till MD-hissen och kontrollera varje MD-slipyta.

2. Byt ut skadade MD-slipytor.

3.  Rengdr MD-slipytorna:

Borsta forsiktigt ytan med en ren, mjuk nagelborste under rinnande ljummet vatten.
Skdlj ytan med destillerat vatten.
Torka ytan.

Placera ytan i hissen.

4. Stang doérren till MD-hissen. Hissen kors till sitt parkeringslage.

Se aven bruksanvisningen for de MD-slipytor du anvénder.
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9.4

94.1

68

Varje vecka

Obs
Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.

Obs
Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.

Tips

Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att ta bort fett och olja.

Maskinen

Obs
Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.

Obs
Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.

Tips

Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att ta bort fett och olja.
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Arbetsomradet

[T N

- ® ® & ® o v

1. Rengoér malade ytor inuti med en mjuk fuktig torkduk och vanligt hushallsdiskmedel.

Provflyttarens huvud och skenor

Rengor flyttarhuvudet och skenorna for provbitar regelbundet med en fuktig trasa. Se aven nedan:
Oversikt »14.
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1. Rengor den 6vre och nedre delen av provflyuttarhuvudet (A) noggrant med en fuktig
trasa.

2. Rengor skenorna (B) inom arbetsomradet fran fororeningar med en torr trasa.

Obs
l a Det &r viktigt att du haller de évre och nedre ytorna pa provflyttarhuvudet rena,

annars riskerar du att kontaminera provbitarna.

Obs
l a Du kan anvanda en torr trasa nar du rengor skenorna i arbetsomradet, eftersom

dessa ar belagda med en oljefilm.

70 Xmatic



9 Underhall och service - Xmatic

Huvudskyddskapan

[111111]]

1. Rengor huvudskyddskapan regelbundet med en fuktig trasa eller vanligt fonsterputsmedel.

Lat fonsterputsmedlet verka i nagra sekunder innan du torkar bort det med en trasa.

Obs

a Var forsiktig s& att du inte trycker for hart nar du rengér ytan pa
huvudskyddskapan, eftersom den kan repas.

9.4.2 Station for hogtrycksrengoring

N
Obs
l a Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
WV
Obs )
a Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.
J
Tips )
@ Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att ta bort fett och olja.
v
1. Reng6r munstyckena. Se: Rengdring av munstycken »72
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1. Anvénd en fuktig trasa for att rengéra gummitatningarna.

Rengdring av munstyckena

1. Anvénd munstycksrengoraren for att rengéra munstyckena i hdgtrycksstationen.

9.4.3 Station for ultraljudsrengdring - (tillval)

Obs

l 0 Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
Obs

a Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande I6sningsmedel.

Tips
l @ Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att ta bort fett och olja.

1. Tom ultraljudsbadet.
Anvand en borste och tval for att rengora ultraljudsbadets innervagg.

TOm ultraljudsbadet.

A LN

Fyll ultraljudsbadet.
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9.5 Varje manad

N
Obs
l u Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
W
Obs )
a Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.
S
Tips )
@ Anvand vid behov etanol eller isopropanol for att ta bort fett och olja.
W

9.5.1 Recirkulationsenhet
1. Rengor recirkulationstanken och de anslutna réren noggrant.

2. Om du anvander en tvallésning for att reng6ra skalen eller recirkulationstanken, skolj
med rent vatten innan du fyller recirkulationstanken.

Obs
l 0 Om kylvéatskan ar fororenad av alger eller bakterier ska den bytas ut omedelbart.
3

Om recirkulationsvattnet har infekterats av bakterier eller alger ska du rengéra tanken
och réren med ett lampligt antibakteriellt desinfektionsmedel.

4. Reng0r det statiska filtret: Ta bort den och skélj den med vatten.

Byte av recirkulationsvatten

SE UPP

fi Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.
Obs
0 Recirkulationsvattnet innehaller tillsatsmedel och sliprester och far inte slangas i
avloppet.
Recirkulationsvattnet maste kasseras i enlighet med géllande lokala
sakerhetshestammelser.

Tomning av recirkulationsenheten

SE UPP
ff Se till att huvudsékerhetslocket och de nedre dérrarna pa maskinen &r stangda

innan du borjar tomma recirkulationstanken.

SE UPP

fﬁ Recirkulationstanken ar mycket tung nar den &r full.
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9.6

74

5. Koppla bort vattenslangen fran huvudmaskinen och placera den i uppsamlingsbehallaren
eller avloppet.

6. Anvand en extern slang for att tomma tanken.

7. Stang luckorna till recirkulationsutrymmet och huvudskyddskapan innan du startar
recirkulationsenheten.

8. Tom recirkulationsenheten genom att starta utrustningen och stoppa den néar tanken ar
tom. Ta bort plastinsatsen och rensa tanken fran vatten och skrap.

9. Rengor recirkulationstanken och de anslutna réren noggrant.

10. Om kylvattnet har infekterats av bakterier eller alger ska du rengdra tanken och réren
med ett lampligt antibakteriellt desinfektionsmedel.

Varje ar

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers serviceavdelning.

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.
Kontakta Struers serviceavdelning.

SE UPP
Sakerhetsutrustningen méaste testas minst en gang om aret.

SE UPP
Test ska alltid utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,

pneumatik osv.)

SE UPP
Anvand inte Xmatic om den ar skadad.

Obs
Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker eller

en behdrig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik osv.).
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med minst
samma sékerhetsniva.

Kontakta Struers Service.

o> B B B P
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9.6.1  Huvudskyddskapa

Inspektion av huvudskyddskapan

per dag.

Tips
l @ Utfor inspektioner oftare om maskinen anvands under mer an ett 7-timmarsskift
1

Inspektera visuellt huvudskyddskapan efter tecken pa slitage eller skada som sprickor,
bucklor eller skada pa tatningskanten.

Utbyte av huvudskyddskapan

SE UPP
fi Huvudskyddslocket maste bytas ut av en Struers-tekniker.

Obs

Huvudskyddskapan maste bytas ut direkt efter att den har blivit férsvagad pa
grund av kollision med projektiler eller om det finns synliga tecken pa forsamring

eller skada.

9.6.2 Testa sékerhetsanordningarna

Sakerhetsutrustningen méaste testas minst en gang om aret.

VARNING
fi Anvand INTE maskinen om sékerhetsanordningarna ar defekta.

Kontakta Struers serviceavdelning.

Obs
l a Test ska alltid utféras av en behdrig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,

pneumatik osv.)

Nodstopp
1. Starta en poleringsprocess. Vanta tills provbiten slipas/poleras.

2. Tryck pa ett av nodstopparna. Se aven nedan: Oversikt b 14,

3. Allarorelser ska stoppas och ett popup-meddelande ska visas pa displayen.
4.  Om maskinen inte stannar, valj stopp pa displayen.
5

Kontakta Struers Service.

Vertikal lift
1. Settill att minst en av ladorna pa den vertikala transportéren ar tom.

2. Starta en preparationsprocess

3. Forsok att oppna den tomma ladan helt medan maskinen plockar upp och flyttar
provhallaren.

4. Om maskinen inte stannar, valj stopp pa displayen.
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5. Kontakta Struers Service.

Huvudskyddskapa

Test av huvudskyddskapans sparr
1. Oppna huvudskyddsképan.
2. Starta en forberedelseprocess.

3. Om maskinen startar preparationsprocessen, tryck pa ett av nddstoppen. Se dven nedan:
Oversikt » 14,

4. Kontakta Struers Service.

Test av huvudskyddskapans lasningsfunktion
1. Starta en forberedelseprocess.
2. Forsok att 6ppna huvudskyddskapan.

3. Om du kan 6ppna huvudskyddskapan, tryck pa ett av nédstoppen. Se dven nedan: Oversikt
»14.

4. Kontakta Struers Service.

MD-hiss

1. Oppna MD-hissdérren.

2. Stang dorren och lyssna pa de rorelser som sker inuti MD-hissen.
3. FOorsok att 6ppna dorren till MD-hissen.
4

Om du kan éppna doérren till MD-hissdorren, tryck pa ett av nédstoppen. Se dven nedan:
Oversikt »14.

5. Kontakta Struers Service.

Slipstenstensskydd
1. Oppna huvudskyddskapan.

2. Lossa det tredelade vredet pa slipstenens lock tills du kan lyfta locket. Se dven nedan:
Montering av slipsten eller diamantslipskiva » 36.

Stang locket igen, men dra inte at det tredelade vredet.
Stang huvudskyddskapan.

Forsok starta en slipning.

o o >~ w

Om upplockningsarmen borjar plocka upp en provhallare, tryck pa ett av nédstoppen.
Se &ven nedan: Oversikt » 14.

7. Kontakta Struers Service.

Fack for recirkulationsenhet
1. Starta en slipning.

2. Oppna recirkulationsenhetens fack.

3. Recirkulationsenhetens pump ska stoppas omedelbart. Om sa inte &r fallet, tryck pé en
av nddstoppen. Se dven nedan: Oversikt » 14,
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4. Kontakta Struers Service.

9.7 Reservdelar

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behover bestalla reservdelar ska du uppge serienummer.
Serienumret uppges pa enhetens typskylt.

For mer information, eller om du vill se tillgangliga reservdelar, ber vi dig kontakta Struers Service.
Kontaktuppgifter finns pa Struers.com.

9.8 Service och reparation

Struers rekommenderar regelbundna servicekontroller med 1 500 timmars intervall.
Nar maskinen startas visar displayen information om total drifttid samt serviceinformation.

Efter 1 000 timmars drifttid visar displayen ett meddelande som paminner anvandaren om att
en servicekontroll maste schemaléaggas.

Obs

Service far endast utféras av en Struers-tekniker eller annan behdrig tekniker
(elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik osv.).

Kontakta Struers Service.

Servicekontroll

Struers erbjuder omfattande underhallsprogram som passar kraven fran vara kunder.
Detta utbud av tjanster kallas ServiceGuard.

Underhallsprogrammet tacker in besiktning av utrustningen, byte av slitdelar,
justeringar/kalibrering for optimal drift, samt ett slutligt funktionstest.

9.9 Bortskaffande

Utrustning markt med en WEEE-symbol innehaller elektriska/elektroniska
komponenter som inte far kasseras som allmant avfall.

Kontakta lokala myndigheter for information om ratt metod vid
avfallshantering i enlighet med nationell lagstiftning.

Folj lokala férordningar vid bortskaffande av férbrukningsartiklar och
recirkulationsvéatska.

9.9.1 Miljéh&nsyn

VARNING
| handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och
brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.
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10 Fels6kning - Xmatic

Obs
Kapspan ska avfallshanteras i enlighet med géllande sékerhetsforeskrifter rorande
hantering och avfallshantering i recirkulationsvattnet.

Obs

Recirkulationsvattnet innehaller tillsatsmedel och spanor och far INTE slappas ut i
ett huvudavlopp.

Kylvatska maste kasseras i enlighet med gallande sékerhetsbestammelser.

10 Felsdkning - Xmatic

Fel Orsak Atgérd

Kontinuerligt, oregelbundet Koppling sliten p& Byt ut kopplingen.

slitage pa en slip-/poleryta. provhallare eller pa Kontakta Struers serviceavdelning.
provflyttarhuvudet.

10.1 Tillgang till arbetsomradet i handelse av stromavbrott

1. Kontrollera att huvudstrémbrytaren &r i lage av. Se: Oversikt » 14,

2. Anvand den triangulara nyckeln som medfoljer maskinen for att 1asa upp
huvudskyddskapan och MD-hissen. Se: Kontroll av foljesedeln »22.

3

[T )f

78 Xmatic



10 Felstkning - Xmatic

3. Vrid nyckeln medurs for att 6ppna huvudskyddskapan och MD-hissen.

=)
/BN
N
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11 Tekniska data

11.1 Tekniska data

Kapacitet Diameter 250 mm MD skiva: 4 x 40 mm,
: 300 mm skiva: 4 x 50 mm
Planslipning med hog Diameter 270 mm
avverkning
Hastighet 1450 varv/min

Materialborttagningsgivare
(inbyggd)

0,05 mm 10" mm 0,002-0,4")

Rotationsriktning

Medurs

Motoreffekt

2,2 kW

Kontinuerlig (s1)Kontinuerlig
(S1)

Max. (s3)Max. (S3)

MD slipnings- och
poleringsstation

Diameter

250 mm eller 300 mm

Hastighet

50 — 600 rpm

Materialborttagningsgivare
(inbyggd)

0,05 mm (5") - 0,002 mm (0,2")

Rotationsriktning Moturs
Motoreffekt 15kW
Kontinuerlig (s1)Kontinuerlig

(S1) 321 A
Max. (s3)Max. (S3) 51A
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Flyttarhuvud Provhallare Kan bara anvéndas med
RFID-tag-hallare
Vikt 4 kg (8,8 Ibs) inkl. proverna
Max utstick av provet under 6 mm
hallaren
Provhallare - Diameter 140 mm (MD skiva 250 mm)
eller 160 mm (MD skiva
300 mm)
Kraft 50 - 500 N
Kraft precision +/-10% upptill 100N, +/-10N
pa hogre varden
Hastighet Process 150 - 600 rpm
Torkning 1400 rpm
Rotationsriktning Moturs, Medurs
Skarpning av MD-ytor Automatisk (diamantspets /
aluminumoxidstav)
Motor 1,1 kW
Moment 7,3Nm @ 150 rpm
Vertikal lift Antal provhallare 8
MD-hiss Antal MD-ytor 8
Rengoringsstation Ultraljud (tillval) 70 W
Hogtryck inklusive alkohol och 40 bar

tval

Doseringsmodul

Automatisk dosering

7 pumpar for OP-
eller DP-upphangning

1 pump for alkohol for
rengdringsstation

1 pump for tval for
rengdringsstation

Automatisk rengoring
(endast pa& pumppositioner)

Kylsystem med
recirkulation

Xmatic

Planslipningsstation med Ja
hodg avverkning
Slipning och polering Alternativ

MD-station
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Programvara och elektronik Pekskarm

Kapacitativ

Display LCD, 12.1" (1280 x 800)
Sakerhetsstandarder Se forsékran om
overensstammelse
Driftmiljo Omgivande temperatur

Under drift

5 - 40°C (41 - 104°F)

Under transport

-25°C - 55°C (transport)

-25°C - 70°C (max 24
timmar under transport)

Luftfuktighet 35-85 % RH ej kondenserande
Vattenférsdrjning Tryck 1-9,9 bar (14,5 - 143 psi)
(kranvatten)

Flode Min. 10 I/m (2,6 gmp)
Tryckluftférsoérjning Tryck 6 - 9,9 bar (87 - 143 psi)

Flode Min. 200 I/m (53 gpm)

Rekommenderad kvalitet

Klass 3, enligt specifikationen
i 1ISO 8573-1

Spillvattenutlopp

Diameter 50 mm (1,97")
Utloppshdjd 50 cm (19,7") ovan golvet
Max avstand till dranering 600 cm

Lutning Min. 8 %

Stromférsorjning

82

Spéanning/frekvens

220 V/430 V +/-15% (50/60Hz)

Elanslutning 15A
PA/AV 2,2 KW
Nominell belastning 1,5 KW
Vilolage 500 W
Strém

Nominell 4A
Max. 15A

Xmatic
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Xmatic

Sakerhetsklassningsniva/ SF-1 PL c, kategori 1
prestationsniva _
Stoppkategori 0
SF-2 PL d, Kategori 3
Stoppkategori 0
SF-3 PL d, Kategori 3
Stoppkategori 0
SF-4 PL d, Kategori 3
Stoppkategori 0
SF-5 PL d, Kategori 1
Stoppkategori 0
SF-5A PL c, Kategori 3
Stoppkategori 0
SF-6 PL a, Kategori b
Stoppkategori 0
SF-7 PL c, Kategori 3
Stoppkategori 0
SF-8 PL c, Kategori 1
Stoppkategori 0
SF-9 PL d, Kategori 3
Stoppkategori 0
SF-10 PL b, Kategori 1
Stoppkategori 0
SF-11 PL b, Kategori 1
Stoppkategori 0
Avgas Diameter 100 mm (4")
Rekommenderad kapacitet 250 ms/h (5297 ft3/h)
Bullerniva A-viktad ljudtrycksniva vid LpA = 65 dB(A) (uppmatt
arbetsstationerna varde). Osédkerhet K = 4 dB
Bullerniva Ekvivalent ljudtrycksniva for Lteq, T=95,2 dB (uppmatt

ultraljud (ekvivalent niva av
ultraljud)

varde). Osakerhet K =2 dB

83



11 Tekniska data

Bullerniva Vardena som anges ar emissionsnivaer och dessa ar inte
nodvandigtvis sakra arbetsnivaer. Aven vid samband mellan
emission och exponeringsnivaer kan inte detta anvandas for att
tillforlitligt faststalla om det kravs ytterligare sakerhetsatgarder
eller inte. Faktorer som paverkar personalens faktiska exponering
innefattar arbetsrummets egenskaper samt andra ljudkallor,
dvs. antalet maskiner och andra nérliggande processer.

Tillaten exponeringsniva kan aven variera mellan olika lander.
Denna information kommer dock att gora det mgjligt for
maskinens anvandare att bedéma faran och risken.

Vibrationsniva Deklarerad vibrationsemission  Anvands ej
Matt och vikt Bredd 242,5 cm (95,5")

Djup 75,0 cm (29,5")

Hojd 189,0 cm (74,4")

Ho6jd (med Oppet lock) 244,0 cm (96,0")

Vikt 960 kg (2116,4 Ibs)
REACH For information REACH

kontakta ditt lokala
Struers-kontor.
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11.2 Sakerhetsrelaterade delar av styrsystemet (SRP/CS)

Xmatic

A

VARNING
Maskinen och dess delar har konstruerats for att anvandas 16 timmar per

dygn/220 dagar per ar. Vid avsedd anvandning maste sakerhetskritiska

komponenter bytas ut efter maximalt 20 ar.
Om du anvander maskinen under langre tid &n vad som anges maste de

sékerhetskritiska komponenterna bytas ut tidigare.

Kontakta Struers Service.

Obs

SRP/CS (Safety Related Parts of a Control System) ar detaljer som paverkar
maskinens sakra anvandning.

Obs

samma sakerhetsniva.
Kontakta Struers Service.

Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker
eller en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik osv.).
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med minst

Delar
Sakerhetsrelaterad | Tillverkareftillverkarens | Leverantérens Elektrisk Struers ID
komponent beskrivning katalognr ref. katalognr
Noédstopp Omron A22NE-M-N S02 2SA41700 SF-1
Begransad hastighet | Schneider Electric ATV320U15N4 B | Q02 2PU23415 SF-4
for provhallare, Véxelriktare
(provflyttarhuvud )
Sparr pa Sick induktiv sensor IME2S12- B44 25500812 SF-5
huvudskyddskapa, Schmersal sékerhetslas 04B4DW2
farliga rorelser AZM 161SK- Fa1 »SS00120
1212RKED-024
Lasning av Sick induktiv sensor IME2S12- B44 25500812 SF-
huvudsékerhetskapa, | Schmersal sékerhetslas 04B4DW2 5A
vatten och etanol AZM 161SK- fa1 »SS00120
1212RKED-024
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Sakerhetsrelaterad | Tillverkareftillverkarens |Leverantdrens Elektrisk Struers ID
komponent beskrivning katalognr ref. katalognr
Lasanordning for Schmersal sakerhetslas AZM 161SK- F31 25500120 SF-6
huvudskyddskapan 1212RKED-024
MD-l&sning av Sick induktiv sensor IME2S12- B43 25500812 SF-7
hissdorr 04B4DW2
MD-lasanordning for | Schmersal sakerhetslas AZM 161SK- F30 25500124 SF-8
hissdorr 1212K-024
Lasning av vertikal Sékerhetsljus L41S-11MA1A B40 2HQO00110 SF-9
transportor sandare/mottagare for ~

oHmatare L41E-11IMA1A  |B41 2HQ00120
Sparrar for Sick induktiv sensor IME2S12- B38 25S00812 SF-
recirkulationsdoérrar 04B4DW2 B39 10
Overvakningssystem B05 SF-
for utsug 11

11.3 Diagram

Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har bruksanvisningen.

Diagram — Xmatic

Rubrik

Nr

Pneumatiskt kretsschema

16891001 C » 88

Vattendiagram

16891000 C »89

Blockschema

19543050 A »90
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Juridisk information och foreskrifter

FFC-meddelande

Denna utrustning har testats och befunnits uppfylla gransvardena for en digital enhet i klass B i
enlighet med avsnitt 15 i FCC-bestdmmelserna. Dessa gransvarden ar avsedda att ge rimligt skydd
mot skadliga storningar i bostadsmiljo. Denna utrustning alstrar, anvander och kan utstrala
radiofrekvensenergi och om den inte installeras och anvands i enlighet med anvisningarna kan den
orsaka skadliga storningar pa radiokommunikation. Det finns dock ingen garanti for att storningar
inte kommer att uppsta i en viss installation. Om utrustningen orsakar skadliga stérningar pa

radio- eller TV-mottagning, vilket kan avgoras genom att utrustningen slas av och pa, uppmanas
anvandaren att forsoka korrigera stérningen genom en eller flera av féljande atgarder:

. Rikta om eller flytta mottagarantennen.
. Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.

. Anslut utrustningen till ett uttag pa en annan krets &n den dar mottagaren ar ansluten.

Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras. Overtradelse av dessa kan avsaga Struers fran allt ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har bruksanvisningen.
Informationen i den har bruksanvisningen kan dndras utan foregdende meddelande.
Bruksanvisningen kan hanvisa till tillbehor eller delar som inte ingér i den aktuella versionen av
utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper om
utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna fér anvandning.


http://www.struers.com/

FOorsakran om overensstammelse

Tillverkare Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark
Namn Xmatic

Modell ANVANDS EJ

Funktion Utrustning for slipning/polering slipsten/skiva

Typ 06896229, 06896246, 06896129, 06896146

Serienummer

C € Modul H enligt global modell EU

Vi férsakrar att den angivna produkten dverensstammer med foljande lagar, direktiv och standarder:

2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN I1SO 13849-1:2015, EN I1SO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 14118, EN I1SO 16089:2015, EN ISO
20607:2019, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020,

2009/125/EG

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-4:2007/A1:2011,

2014/53/EU

1907/2006/EU

Ytterligare standarder NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B

Uppge utgivningsdatum:

- . VD for afférsutvecklin -
Auktoriserad att sammanstlla den tekniska 9 Datum: [Release date]
dokumentationen/auktoriserad undertecknare
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For translations see

3a npeBoau BUXTE

Preklady viz

Se Gversattningar pa
Ubersetzungen finden Sie unter
MNa petappdosig, avatpégte oTn diebuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kdé&nnokset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érheték el

Per le traduzioni consultare

BRIz D0 T www.struers.com/Library
Vertimai patalpinti

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz

Consulte as tradugdes disponiveis em

Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke

Za prevode si oglejte

Ceviriler icin bkz

BRI

Struers

Ensuring Certainty


http://www.struers.com/Library
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