
Elektrolytisches 
Polier- und Ätzgerät 

mit Mikroprozessoren für 
die softwaregesteuerte, 

automatische 
Präparation von 

metallographischen
Proben

LectroPol-5

- Rasterfunktion zur leichten 
 Ermittlung von Parametern
- Eingebaute Sicherheits-  
 einrichtungen
- Datenbank mit Methoden  
 für zahlreiche Materialien
- Kurze Polierzeiten und   
 höchste Reproduzierbarkeit



Rasterfunktion zur leichten Ermittlung 
von Parametern
Das LectroPol-5 ist mit einer ein zig -
ar ti gen Rasterfunktion versehen. Die 
Probe wird auf den Poliertisch ge legt, 
und das Gerät misst die Strom dich te-
Kurve in einem vor ge ge be nen Span-
nungsbereich aus. Mit Hil fe die ser 
Kurve wird die geeignete Polier- und 
Ätzspannung bestimmt. Zeit auf wen di ge 
Testreihen zur ex pe ri men tel len Bestim-
mung von Pa ra me tern ge hö ren der 

Auf diesem Wege werden Benutzer und 
Gerät gleichermaßen geschützt.

Datenbank mit Methoden für zahlreiche 
Materialien
Die Datenbank des LectroPol-5 hält für 
zahlreiche Materialien 10 vor pro gram -
mier te Polier/Ätzmethoden be reit. Viele 
Materialien sind somit so fort präparier-
bar, wobei langwierige und zeitraubende 
Testreihen ent fal len. Diese Methoden 
dienen auch als Grundlage für die Ent-
wicklung neuer Methoden, die dann für 
an de re Ma te ria li en Gültigkeit besitzen. 
In der Da ten bank des LectroPol-5 kön-
 nen 20 anwenderdefi nierte Me tho den 
ge spei chert werden. 

Kurze Polierzeiten und höchste 
Reproduzierbarkeit
Ein Vergleich mit der mechanischen 
Probenpräparation zeigt, dass elek tro -
ly ti sches Polieren und Ätzen mit dem 
Vorteil kurzer Prä pa ra ti ons zei ten ver-
bunden ist. Die Steuerung über Mikro-
prozessoren und das Vor han den sein der 
Datenbank ge währ lei sten, dass immer 
genau die glei chen Parameter zur An-
wendung kom men.
Das LectroPol-5 verbindet kurze Prä-
 pa ra ti ons zei ten mit hoher Reproduzier-
barkeit und stellt damit der schnellen 
Qualitätskontrolle ein Idealgerät zur 
Verfügung.
Das LectroPol-5 besteht aus zwei ge-
trennten Einheiten, einem Steuerungs-
gerät und der Po lier ein heit.

Das Steuerungsgerät
Das Steuerungsgerät nimmt die Strom-
 ver sor gung und die Programmier- und 

Vergangenheit an. Zur Fest le gung der 
richtigen Pa ra me ter ein stel lun gen ge-
nügt jetzt die ein ma li ge Rasterung eines 
neu en Materials. Das elektrolytische 
Po lie ren hat da mit viel seiner „Mystik“ 
verloren und kann bei der Prä pa ra ti on 
metallographischer Proben in weit 
wissenschaftlicherem Sinne ein ge setzt 
werden. 
Mit einem Anschlusssatz kann Lectro-
Pol-5 an einen PC an ge schlos sen 
werden und alle Ra ster kur ven können 
überführt, verglichen und ge spei chert 
werden.

Eingebaute Sicherheitseinrichtungen
Alle Funktionen des LectroPol-5 wer den 
durch hochentwickelte Soft ware gesteu-
ert. Sollte bei spiels wei se die Elektrolyt-
temperatur über ei nen vor ge ge be nen 
Grenzwert an stei gen, löst dies entweder 
eine War nung aus oder führt zum Ab-
 bruch des lau fen den Vorgangs. 

Spannung und Strom werden gleich falls 
ständig überwacht und beim Er rei chen 
kritischer Grenz wer te au to ma tisch herun-
tergefahren. 

Überwachungsfunktionen wahr. Die Be-
dienung die ser Einheit erfolgt über Sen-
 sor ta sten, wobei sämtliche Parameter in 
einem hintergrundbeleuchteten, 
graphischen Anzeigefeld dargestellt 
wer den. Nach Betätigung der Start ta ste 
wechselt das Anzeigefeld zur Dar stel -
lung der laufenden Prozessdaten. Die 
Parameterwerte für Strom, Span nung, 
Elek tro lyt tem pe ra tur und ab ge lau fe ne 
Polier/Ätzzeit sind einsehbar. Dadurch, 
dass die Anzeige sowohl die Aus gangs -
wer te der Parameter vor Pro zeß be ginn 
und gleichzeitig deren laufenden Werte 
zeigt, steht eine außerordentlich große 
Menge sofort verwendbarer Information 
zur Ver fü gung. Abweichungen zwischen 
un ter schied li chen Prozessverläufen sind 
sofort zu erkennen und er for der li che 
Maßnahmen können ge trof fen werden. 
Ein erforderlicher Elek tro lyt wech sel 
lässt sich auf die sem Wege rechtzeitig 
erkennen, noch bevor ver än der te Po lier -
er geb nis se darauf hin wei sen.

Die Poliereinheiten
Die Ausführung in Form einer ge trenn-
 ten Einheit gibt die Möglichkeit, Polier-
einheit und Steuerungsgerät getrennt 
voneinander aufzustellen. Bei Bedarf 
kann die Poliereinheit in einen Abzug 
gestellt werden, und das Steuerungsge-
rät bleibt au ßer halb. Der Vorgang kann 
auch direkt von der Poliereinheit aus 
mit deren eigenen Start/Stop-Tasten ge-
steuert werden. Der Elektrolyt befi ndet 
sich in leicht auswechselbaren Elek tro -
lyt be häl tern, die in die Po lier ein heit ein-
gesetzt werden. Die Pumpe, sie arbeitet 
wie ein ma gne ti sches Rühr werk, und 
die Kühlspirale werden in den Be häl ter 

Rostfreier Stahl,
500x, DIC

Kupfer, 
500x, DIC



ein ge scho ben. Die Pro be wird auf den 
Po lier tisch ge legt und den elek tri schen 
Kontakt stellt der An oden arm her. Zwei 
un ter schied li che Po lier ein hei ten sind 
erhältlich.

Modernste Temperaturüberwachung
LectroPol-5 ist mit einem ein ge bau ten 
Mess- und Steue rungs sy stem versehen, 
das die Elek tro lyt tem pe ra tur ständig 
überwacht. So bald der voreingestellte 
Tem pe ra tur grenz wert erreicht ist, öff-
net sich ein Magnetventil und gibt den 
Kühlmittelfl uss durch die Kühl spi ra le im 
Elektrolytbehälter frei. Das Kühl mit tel 
kann entweder aus dem Was ser lei -
tungs netz oder ei ner ex ter nen Kühlein-
heit kommen. Die se Maßnahme spart 
wertvolle Res sour cen, denn der Kühl-
wasserfl uss setzt erst ober halb ei nes 
vor ge ge be nen Grenz wer tes ein. Falls 
weder Lei tungs was ser noch eine Küh-
l ein heit an ge schlos sen ist oder die Elek-
 tro lyt tem pe ra tur aus ir gend wel chen an-
 de ren Gründen weiter ansteigen sollte, 
erscheint in der Anzeige ein Warnhin-
weis, und LectroPol-5 stoppt schließlich 
den gerade lau fen den Vorgang. 

Polieren bei Temperaturen unter 0°C
Dafür gibt es eine Poliereinheit bei der 
die Kühl spi ra le aus rostfreiem Stahl 
direkt nach hinten herausgeleitet wird. 
Sie kann an eine externe Kühl ein heit 
an ge schlos sen werden. Die se Ein heit 
übernimmt dann die Steue rung und 
Tem pe ra tur kon trol le des Elek tro ly ten. 
Mit die ser Anordnung kön nen Werk-
 stof fe bei Tem pe ra tu ren unter 0°C 
poliert werden.

Externes Ätzen
LectroPol-5 bietet auch die Mög lich keit 
des extern Ätzens. Dies kommt beson-
ders dann in Betracht, wenn mit unter-
schiedlichen Elektrolyten po liert und 
geätzt wird. 
Für das ex ter ne Ätzen kann eben falls 
eine Zeit span ne vorgegeben werden, 
und LectroPol-5 erkennt automatisch, 
wenn die Probe in die externe Ätzschale 
eingetaucht wird. Ab die sem Augen-
blick läuft die Uhr, und nach Ablauf der 
voreingestellten Zeit wird die Spannung 
ab ge schal tet. 

Zubehör
Außer der Standardausrüstung kön nen 
für spezielle Anwendungen zu sätz li che 
Ausrüstungen geliefert wer den.

Stahl mit mittlerem 
Kohlenstoffgehalt, 
500x

Aluminium Guss–
legierung, 200x, DIC

Die transparenten Masken 
erleichtern die Überwachung 
des Elektrolytniveaus und die 
Einstellung der Flussrate. 

PC Anschluss
Mit diesem Anschlusssatz kann Lectro-
Pol-5 von einem PC aus ge steu ert wer-
den. Die Daten der Ra ster kur ven kön-
nen in ein Re chen pro gramm überführt 
wer den und dort verglichen und ge spei -
chert werden. Damit kann das Ver hal ten 
von verschiedenen Werk stof fen oder die 
Alterung des Elek tro ly ten aufgezeichnet 
werden.

Umschaltbox
Um ein Reinigen bei häufi gem Wech sel 
zwischen verschiedenen Elektrolyten 
zu umgehen, können zwei Poliertische 
angeschlossen wer den und mit Hilfe der 
Um schalt box kann zwischen den bei den 
Po lier ti schen gewechselt wer den. 

Verlängerungsarm
Für die Präparation von hohen Pro ben 
kann ein Verlängerungsarm auf ge setzt          
werden.



Struers A/S
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Denmark
Phone +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
struers@struers.dk

www.struers.com

Technische Daten
Stromversorgung
50/60 Hz (Maximallast 9,8A)  1 x 100V / 120V
50/60 Hz (Maximallast 4,9A)  1 x 220V / 240V

Spannung/Stromausgang
Polieren 0 - 100V (1 V Schritte) / 6A
Ätzen 0 - 25V (0,5 V Schritte) / 6A
Externes Ätzen 0 - 15V (0,5 V Schritte) / 1,5A

Software und Elektronik
Anzeigefeld 128 x 240 Punkte (16 x 40 Zeichen)
Steuertasten Sensortasten
Datenbank 10 Struers Methoden + 20 anwenderdefi nierte Methoden (nichtfl üchtig)

Abmessungen und Gewicht
 

 Steuerungsgerät Poliereinheit 
Breite 385 mm 220 mm 
Tiefe 350 mm 350 mm 
Höhe 160 mm 160 mm 
Gewicht 18 kg 6,3 kg

Spezifi kationen
LectroPol-5      Kennwort
Vollautomatisches, durch Mikroprozessoren gesteuertes, elektrolytisches
Polier- und Ätzgerät. Komplett mit Steuerungsgerät, Poliereinheit (LECTA)
und externer Ätzvorrichtung (LECED). Ein Satz Masken (LECMA) und zwei 
Elektrolytbehälter (LECON) sind enthalten. LECFI

Steuerungsgerät mit externer Ätzvorrichtung LECOP

Poliereinheit mit einem Satz Masken (LECMA) und zwei 
Elektrolytbehältern (LECON) LECTA

Poliereinheit für Temperaturen unter 0o C mit einem Satz Masken (LECMA)
und zwei Elektrolytbehältern (LECON) LECOL

Umschaltbox für den Anschluss von zwei Poliereinheiten an ein 

Steuerungsgerät LECBO

Anschlusssatz für die Übertragung von Daten von LectroPol-5 zu einem PC,
bis Seriennummer 4930221 LECPO

Anschlusssatz für die Übertragung von Daten von LectroPol-5 zu einem PC,
ab Seriennummer 4930222 LECPC

Verlängerungsarm für die Präparation von Proben mit einer Höhe bis zu 

100 mm. Kann auf die Poliereinheit LECOL und LECTA, ab Seriennummer 

4935259 montiert werden LECAR

1 Satz Masken (0,5, 1, 2, 5 cm2 und eine ohne Öffnung) LECMA

1 Satz mit 5 Masken 0,5 cm2 LECHA

1 Satz mit 5 Masken 1 cm2 LECNE

1 Satz mit 5 Masken 2 cm2 LECTO

1 Satz mit 5 Masken 5 cm2 LECVE

1 Satz mit 5 Masken ohne Öffnung LECNO

Elektrolytbehälter mit Deckel LECON

Externe Ätzvorrichtung LECED

Elektrolyten Liste
A2 A3 A8 AC2 D2 E5 
Aluminium Martensitischer Stahl Chrom Gusseisen Messing Messing 
Eisen Molybdän Hafnium Magnesium Kupfer Bronze 
Nickel Rostfreier Stahl Nickel Nickel Gold Kohlenstofs Stahl 
Silber Titan Titan Rostfreier Stahl  Gusseisen 
Rostfreier Stahl Vanadium Zirkonium Stähle  Materialien mit  
Zinn Stahl    stark variierenden  
Titan     Gefügeelementen  

Struers Geräte sind in Übereinstimmung mit den Bestimmungen der anwendbaren internationalen Richtlinien und 
ihrer zugehörigen Normen. (Für Details setzen Sie sich bitte mit Ihrem lokalen Struers Vertreter in Verbindung) 

Alle Struers Produkte werden laufend weiter entwickelt. Wir behalten uns deshalb das Recht vor, 
Änderungen unserer Produkte ohne vorherige Ankündigung vorzunehmen.
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