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1 O tomto navodu

1

1.1

21

O tomto navodu

Navody k pouziti
Zafizeni Struers se smi pouZivat pouze ve spojeni s navodem k pouZiti dodanym se zafizenim a
zpusobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
0 Pfed pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud si pfejete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Prislusenstvi a spotirebni material

PrisluSenstvi

Informace o dostupném sortimentu naleznete v prospektu pro AbraPol-30:

. Weboveé stranky spolecnosti Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Zafrizeni je uréeno k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Ucel a
tento typ stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na poskozené Casti stroje (napf. t&snéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde:

. Katalog spotfebniho materialu spolecnosti Struers (http://www.struers.com/Library)

Bezpecnost

Uréené pouziti
Stroj je ur€en k pouziti v profesionalnim pracovnim prostfedi (napf¥. v materialografické laboratofi).

AbraPol-30 je urCen pro profesionalni poloautomatickou nebo manualni materialografickou pfipravu
(brouseni nebo lesténi) material(i pro dal$i materialografickou kontrolu.

Zarizeni je ur€eno k pouziti se specialnim spotfebnim materidlem Struers pro tento ucel a tento typ
zarizeni.

Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/$koleny personal.

AbraPol-30
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2 Bezpecnost

Nepouzivejte stroj pro PFiprava (brouseni nebo lesténi) jinych material(l nez pevnych
nasledujici materialt vhodnych pro materialografickeé studie.
Stroj se nesmi pouZivat pro Zadné typy vybusnych a/nebo
hoflavych material(i nebo materiall, které nejsou béhem
obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

Model AbraPol-30

AbraPol-30 s pfepinacim ventilem

211 AbraPol-30 — bezpeénostni opatieni

A Pired pouzitim si peclivé prectéte

1. Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muze vést k vaznym
Urazm a hmotnym Skodam.

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpecnostnimi pfedpisy. VSechny funkce na
stroji a veSkeré pfipojené zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Obsluha se musi seznamit s bezpecnostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
pFislusnymi ¢astmi navodu k veSkerym pfipojenym zafizenim a pfislusenstvim.
Obsluha si musi pfecdist navod k pouziti a pfipadné bezpecénostni listy pouzitého spotfebniho
materialu.

4. Stroj smi pouzivat a jeho udrzbu provadét pouze kvalifikovany/Skoleny personal.
5.  Stroj musi byt umistén na bezpecné a stabilni podlaze.

6. Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje. Stroj musi byt uzemnén. VZdy dodrzZujte mistni pfedpisy. Pfed demontazi stroje
nebo instalaci dalSich komponent vzdy vypnéte elektrické napajeni a odpojte zastréku nebo
napajeci kabel.

7. Pripojte stroj ke kohoutu studené vody. Ujistéte se, Ze pfipojky vody jsou tésné a ze funguje
vystup vody.

8. Spolecnost Struers doporucuje, aby byl hlavni pfivod vody vypnuty nebo odpojeny, pokud
ma byt stroj ponechan bez dozoru.

9. Spotfebni material: pouzivejte pouze spotfebni material specialné vyvinuty pro tento typ
materialografického stroje. Spotfebni material na bazi alkoholu: pfi manipulaci, michani,
plnéni, vyprazdiovani a likvidaci tekutin na bazi alkoholu dodrzujte aktualni bezpe€nostni
pravidla.

10. Béhem provozu se nezdrzujte v blizkosti rotujicich ¢asti. Pfi ru¢nim brouseni nebo lesténi
davejte pozor, abyste se nedotkli kotou€e. NepokousSejte se odebrat vzorek z misky, dokud
se disk otadi.

11. Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstu pfed brusnymi materialy a teplymi/ostrymi
vzorky.

12. P¥i praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedos$lo k zachyceni odévu nebo
vlasU rotujicimi ¢astmi. Je nutné pouzivat vhodny ochranny odév.

13. Pokud zjistite zavady nebo uslySite neobvyklé zvuky, zastavte stroj a zavolejte technicky
servis.

AbraPol-30 7



2 Bezpecnost

2.2

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni. Pockejte 5 minut,
dokud se nevybije zbytkovy potencial na kondenzatorech.

Nezapinejte a nevypinejte zafizeni vice nez jednou za pét minut. Mohlo by dojit k poSkozeni
elektrickych komponent.

V pFipadé pozaru upozornéte okolostojici osoby a zavolejte hasi¢e. Odpojte elektrické napajeni.
Pouzijte prasSkovy hasici pfistroj.NepouZivejte vodu.

Zatizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se zafizenim
a zpusobem popsanym v tomto navodu.

Zarizeni je ur€eno k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel
a tento typ stroje.

Demontaz jakékoli Easti zafizeni, b&éhem jeho servisu nebo oprav, musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpeénostni zpravy

Znacky pouzivané v bezpec€nostnich zpravach

Spolec¢nost Struers pouziva k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

A Tento symbol oznaluje elektrické nebezpedi, které bude mit za nasledek smrt nebo

vazny uraz, pokud mu nebude zabranéno.

NEBEZPECI

nasledek smrt nebo vazny uraz, pokud mu nebude zabranéno.

l fi Tento symbol oznacuje nebezpedi s vysokou urovni rizika, které bude mit za

VYSTRAHA

f} Tento symbol oznaduje nebezpedi se stfedni Urovni rizika, které by mohlo mit za

nasledek smrt nebo vazny uraz, pokud by mu nebylo zabranéno.

UPOZORNENI

fi Tento symbol oznaluje nebezpedi s nizkou urovni rizika, které by mohlo mit za

nasledek lehky nebo stfedné téZky uraz, pokud by mu nebylo zabranéno.

NEBEZPECi ROZDRCENI

é Tento symbol oznaduje nebezpedi rozdrceni, které by mohlo mit za nasledek lehky,

stfedné tézky nebo tézky uraz, pokud by mu nebylo zabranéno.

Obecné zpravy

Poznamka

postupovat se zvlastni opatrnosti.

l 0 Tento symbol znamena, Ze existuje riziko poskozeni majetku nebo Ze je nutné

AbraPol-30



2 Bezpecnost

Tip
| @ Tento symbol oznaduje, ze jsou k dispozici dalsi informace a rady.

2.3 Bezpeénostni zpravy v tomto navodu

UPOZORNENI
ff Zatizeni Struers se smi pouZivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym

se zafizenim a zpusobem popsanym v tomto navodu.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému
na typovém Stitku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Elektrické instalace s proudovymi chranici
Pro AbraPol-30 je vyzadovan proudovy chrani¢ Typ B, 30 mA (EN

50178/5.2.11.1).

Elektrické instalace bez proudovych chranicu
Zarizeni musi byt chranéno izolaénim transformatorem (dvojité vinutym
transformatorem).

Kontaktujte kvalifikovaného elektrikare, aby zkontrolovat pouzité feSeni.
Vzdy dodrzujte mistni predpisy.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku miize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

UPOZORNENI

Riziko vibraci ruky a ramene béhem rucni pfipravy.

Dlouhodoba expozice vibracim miize zpUsobit diskomfort, poSkozeni kloubll nebo
dokonce neurologické poSkozeni.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Cerpadlo recirkulaéni chladici jednotky musi byt uzemnéno.

Ujistéte se, ze elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Stitku Cerpadla.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

UPOZORNENI
Recirkulaéni nadrz je velmi t&2ka, kdyz je pina.

> BB P
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3 Zacéiname

3.1

10

UPOZORNENI
Tlak chladici kapaliny pfivadéné do stroje musi byt max. 2 bary.

UPOZORNENI
Nepouzivejte stroj s nekompatibilnim pfisluSenstvim nebo spotfebnim materialem.

UPOZORNENI
Bé&hem provozu se nezdrzujte v blizkosti rotujicich ¢asti.

UPOZORNENI
P¥i praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedos$lo k zachyceni odévu
nebo vlasu rotujicimi ¢astmi.

UPOZORNENI
Drzak vzorkl se vzorky muze byt tézky. Drzak vzorkd neuvoliujte, dokud neni ve

spojce zajistén.
Pouzivejte pracovni rukavice pro ochranu prstd a rukou.

UPOZORNENI
Zabrante styku kiize s aditivem chladici kapaliny.

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpe¢nostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

> B BBk

y

Zaciname

Popis zarizeni
AbraPol-30 je poloautomaticky nebo manualni stroj pro materialografickou pfipravu
(brouSeni/lesténi) s pfipravnym diskem o praméru 300 mm nebo 350 mm.

Pro zajisténi pfivodu chladici vody do procesu brouseni muze byt pfipojena recirkulaéni chladici
jednotka (voliteIng). Pokud je zapotfebi pfiprava s oxidovymi suspenzemi a byla nainstalovana
recirkulacni chladici jednotka, je nutné do systému zahrnout nebo namontovat pfepoustéci ventil.

Obsluha voli povrch brouseni/lesténi, metodu pfipravy a chladici kapalinu/brusnou suspenzi, které
budou automaticky aplikovany b&éhem procesu.

Poloautomaticka pfiprava za¢ne upnutim vzorkd do drzaku vzork a umisténim drzaku do pfistroje.

AbraPol-30



3 Zacéiname

Obsluha maze zvolit ruéni pfipravu pro specialni aplikace. Obsluha béhem manualni pfipravy drzi
vzorky. PFi pouziti ru€ni pfipravy musi byt pfed spusténim stroje nasazen specialni kryt proti
postfikani.

Obsluha spousti stroj stisknutim tlacitka Start na ovladacim panelu.

Stroj se zastavi automaticky. Obsluha vycisti vzorky pfed dalSim pfipravnym krokem nebo
kontrolou.

Spole¢nost Struersdoporucuje pfipojit stroj k odsavacimu systému, aby se z pracovniho prostoru
odstranily vypary.

Je-li aktivovano nouzové zastaveni, prerusi se napajeni vSech nebezpecnych pohyblivych ¢asti.

3.2 AbraPol-30 — prehled

AbraPol-30

- ] Celni pohled — s bezpeénostnim krytem

O A A Bezpecnostni kryt
L © B Nouzovy vypinac

=== > mul/ C Kiryci plech oddilu obsahuijiciho recirkulaéni
i jednotku ((volitelng))

OO

A
(g}

elni pohled — bez bezpeénostniho krytu

> 3>

C

A Rukojeti pro nastaveni pozice drzaku vzorku
B Displej

C Ovladaci panel
D

E

F

Motor — Drzak vzork
Davkovaci rameno
Rychlospojka — Drzak vzorku

A
|
’r

m m O O W

Pohled z boku — zleva

A P¥ipojka pro odsavani
B Vstup stlageného vzduchu
C Otvor pro vytokovou hadici

AbraPol-30 11



4 Prfeprava a skladovani

Pohled z boku - zprava

A Elektricky vypina&
B Vstup stlaeného vzduchu
C Pfipojeni elektrického napajeni

Pohled zezadu

A Pfivod vody
B Regulaéni ventil pro chlazeni kotouce
C Regulaéni ventil pro proplach OP

p—

}ri. Tgigﬁ[ n?,
v

A Konektor AUX
B Pfipojeni majaku
C Servisni zasuvky

Ovladaci panel
Viz Funkce ovladaciho panelu »21.

4 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo ulozit do skladu, doporuéujeme postupovat podle
nékolika pokyna.

. Pfed pfepravou jednotku bezpecné zabalte.

Nedostate¢né baleni by mohlo zpUsobit poSkozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte
servis Struers.

. Spole¢nost Struers doporucuje, aby veskeré plivodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany
pro budouci pouziti.

12 AbraPol-30



5 Instalace

4.1

5.1

5.2

Skladovani

uchovavany pro budouci pouziti.

Poznamka
0 Spole¢nost Struers doporucuje, aby veskeré plivodni obaly a spojovaci dily byly
Odpoijte jednotku od elektrického napajeni.

. Odstrarite veSkeré prislusenstvi.
. Pfed uskladnénim zafizeni vyCistéte a osuste.

. Umistéte stroj a pfisluSenstvi do jejich puvodniho obalu.

Instalace

VYSTRAHA
Zatizeni Struers se smi pouZivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym
se zafizenim a zpUsobem popsanym v tomto navodu.

Vybaleni

uchovavany pro budouci pouZiti.

Poznamka
c Spolec¢nost Struers doporucuje, aby veskeré pavodni obaly a spojovaci dily byly
1

OdfFiznéte tésnici pasku na horni strané krabice.

Odstrarite volné ¢asti.

Vyjméte jednotku z krabice.

OdSroubujte pfepravni drzaky, které zajistuji stroj na paleté.

Ke zvedani stroje z palety pouzijte vysokozdvizny vozik. Zvednéte stroj zepredu.

Umistéte stroj na rovnou a vodorovnou podlahu.

N o a &~ e DN

Odstranite pojistny kolik z pfi¢niku a odstrarite pficku. PFicku si ponechte pro pfipad, ze
budete potfebovat stroj pfemistit.

Podrobnosti o hmotnosti tohoto stroje naleznete v ¢asti Technické udaje — AbraPol-30 58

Premist'ovani stroje
K pfemistovani stroje pouzijte vysokozdvizny vozik a pficnou vzpéru.
Kontrola baliciho listu

Volitelné pfislusenstvi muze byt soucasti baleni.

Baleni obsahuje nasledujici polozZky:

AbraPol-30 13



5 Instalace

5.3

14

Pocet kusu

Popis

1

AbraPol-30 s pfepinacim ventilem / bez pfepinaciho ventilu

Kryt proti postiikani pro ruéni pfipravu

Vstupni hadice Prdmér: 19 mm/34", Délka: (2 m)

Hadice pro vyprazdnéni nadrze chladici jednotky

Tésnéni filtru

Redukéni krouzek s tésnénim Pramér: 34" na 72"

Hadicova svorka. Prdmeér: 40—-60 mm

Hadice pro stlateny vzduch. Délka: 2 m

Pfipojeni hadice pro stlaceny vzduch. Pramér: %

Odsavaci hadice. Primér: 50 mm. Délka: 2,5 m

Maticovy kli¢, 24 mm

Navod k pouziti

Napajen

A\
A\

Postup

ré

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na

typovém §titku stroje.
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Elektrické instalace s proudovymi chranici

Pro AbraPol-30 je vyZadovan proudovy chrani¢ Typ B, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1).

Elektrické instalace bez proudovych chranic¢u

Zafizeni musi byt chranéno izolacnim transformatorem (dvojité vinutym

transformatorem).

Kontaktujte kvalifikovaného elektrikafe, aby zkontrolovat pouzité feseni.

Vzdy dodrzujte mistni pfedpisy.

Technické udaje najdete v Easti Technické udaje.

AbraPol-30




5 Instalace

1. Ofteviete rozvodnou skfifku.A

2. Pf¥ipojte 4vodi€ovy nebo 5vodi¢ovy kabel dle obrazku.
PE Uzemneni
N Stfedni vodi€ (nepouziva se interné)
L1 Faze
L2 Faze
L3 Faze
Kabel EU
L1 Hnéda
L2 Cerna
L3 Cerna nebo Seda
Uzemnéni Zluté/Zelena
Stfedni vodic Modra
Kabel UL
L1 Cerna
L2 Cervena
L3 Oranzova/Tyrkysova
Uzemnéni Zelena (nebo Zluta/Zelena)
Stfedni vodic Bila

Druhy konec kabelu maze byt vybaven schvalenou zastrékou nebo pevné zapojen do zdroje
napajeni podle specifikaci elektrického zapojeni a mistnich predpisu.

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této ¢asti: Technické udaje » 58,

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

Informace o celkovém vystaveni rukou a pazi vibracim naleznete v této Casti: Technicke udaje

5.4 Hluk

5.5 Vibrace
» 58.

AbraPol-30
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5 Instalace

UPOZORNENI
Riziko vibraci ruky a ramene béhem rucni pfipravy.
Dlouhodoba expozice vibracim miize zpUsobit diskomfort, poSkozeni kloubll nebo

dokonce neurologické poSkozeni.

Vibrace béhem provozu

Ruéni pfiprava miize zpUsobit vibrace v ruce a pazi. Chcete-li snizit vibrace, snizte tlak nebo pouzijte
rukavici snizujici vibrace.

. Omezte dobu brouseni/lesténi maximalné na 10 minut. Pockejte 5 minut, nez budete
pokraCovat v brouseni/lesténi.

5.6 Privod stlaceného vzduchu

Technické udaje najdete v &asti Technické udaje — AbraPol-30 »58
1. Pfipojte vzduchovou hadici k pfivodu stlageného vzduchu na stroji.
2.  Pfipojte vzduchovou hadici k pfivodu stla¢eného vzduchu.

3. Zajistéte pfipojky hadicovymi svorkami.

5.7 Pripojeni k odsavacimu systému

Technické udaje najdete v Easti Technické udaje — AbraPol-30 »58.
Spole¢nost Struers doporucuje pfipojit stroj k odsavacimu systému.
1.  Pfipojte 52mm trubku k vystupu odsavani na stroji.

2. Pripojte druhy konec trubky k odsavacimu systému.

5.8 Pripojeni k pfivodu vody

Pokud je stroj pouzivan bez recirkulaéni jednotky, musi byt pfipojen pfimo k hlavnimu pfivodu vody v
téchto pfipadech:

*  je-linamontovano ¢erpadlo OP

. v pfipadé nutnosti chlazeni kotouce

Voda z hlavniho pfrivodu vody Voda z recirkulacni jednotky (volitelné)

Postup

1.  Pfipojte tlakovou hadici k hadici pro pfivod vody na zadni strané stroje:

16 AbraPol-30



5 Instalace

— VloZte tésnéni filtru do matice spojky plochou stranou proti tlakové hadici.
— Dotahnéte pfitlaCnou matici.
2.  Pf¥ipojte druhy konec tlakové hadice k hlavnimu vystupu vody:
— V pfipadé potfeby namontujte na vystup studené vody redukéni krouzek s tésnénim.
—  Vlozte tésnéni.

— Utahnéte spojovaci matici.

Nastaveni pratoku vody

. V pfipadé potfeby pouzijte k nastaveni pratoku vody pfi
brouseni/lesténi vodni ventil.

5.9 Pripojeni k vystupu odpadni vody

1. Stroj se dodava s vytokovou hadici.
2. Vytokovou hadici vody vyvedte ze stroje jednim z otvorud po stranach.

3. Ujistéte se, Ze hadice po celé délce klesa dolt smérem k odtoku odpadni vody. V pfipadé
potfeby hadici zkratte.

5.10 Pripojeni recirkulacni jednotky (volitelné)

Chcete-li zajistit optimalni chlazeni, namontujte na stroj recirkulacni jednotku.

Poznamka
c Pfed pfipojenim recirkulaéni jednotky ke stroji ji musite pfipravit k pouziti. Viz
navod k pouziti pro tuto jednotku.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Ujistéte se, Ze elektrické napdjeci napéti odpovida napéti uvedenému na
z i s typovém 8titku Cerpadla.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

AbraPol-30 17



5 Instalace

PInéni recirkula¢ni nadrze

1. Pfed naplnénim nadrze se ujistéte, Ze pod
strojem je dostatek mista pro snadné nasunuti
recirkulacni jednotky. Pokud tomu tak neni,
upravte vySku stroje pomoci nastavitelnych noh.

2. Ujistéte se, ze je recirkulacni jednotka spravné
umisténa pod strojem:

— Kolajednotky musi byt vyrovnéana se
stranami oddilu, abyste mohli jednotku
premistit na misto, aniz byste s ni museli
kolébat.

—  Cerpadlo musi byt umisténo na levé strané
a v blizkosti zadniho konce recirkulacni
jednotky.

aditivum Struers. DalSi informace naleznete na nadobé s aditivem.

Poznamka
0 Aby se zabranilo korozi, spole¢nost Struers doporucuje pouzit v chladici vodé
3

Vyrovnejte nadrz s Cistym plastovym obloZzenim.

UPOZORNENI

A Recirkulacni nadrz je velmi téZka, kdyz je plna.

Poznamka

Nadrz nepfepliujte.

Pfi pfemistovani nadrze zabrarite rozliti.
4

Naplnte nadrz chladici kapalinou. Ujistéte se, ze
je pomér vody a aditiva spravny.

18 AbraPol-30



5 Instalace

Pfipojeni jednotky ke stroji

1.  Pfipojte hadici pro pfivod vody k A
rychlospojce na recirkulaénim Cerpadle.

A Elektricka zasuvka — neni zobrazeno

B Hadice pfivodu vody — do stroje

C Obeéhové Cerpadlo B
D Rychlospojka —na Cerpadle

2. Zasuiite vytokovou hadici vody ze stroje do
velkého otvoru filtraéni jednotky. V pfipadé
potfeby hadici zkratte.

3. Zapojte kabel z recirkulacniho Cerpadla do
elektrické zasuvky recirkulac¢ni jednotky
uvnitf vyhrazeného prostoru.

4. Ujistéte se, ze smér prutoku odpovida Sipce
na Cerpadle. Pokud je smér nespravny,
zaménte dvé faze:

— Kabel EU: zaménte dvé faze.

— Kabel UL: zaménte faze L1 a L2.
5. Zasuiite jednotku do prostoru pod strojem.

5.11 Pripojeni externi recirkulaéni jednotky (volitelné)

1. Vytokovou hadici vody protahnéte otvorem na levé nebo pravé
strané stroje a vedte do recirkulani jednotky.
A

2. Pfipojte vystup vody z Cerpadla k hadici pro pfivod vody. !

ELEKTRICKE NEBEZPECI

A Ujistéte se, Ze elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém §titku Cerpadla.
Nespravné napéti mize poskodit elektricky obvod.

UPOZORNENI
fi Tlak chladici kapaliny pfivadéné do stroje musi byt max. 2 bary.

AbraPol-30
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5 Instalace

5.12

5.13

20

3. Zapojte kabel z externiho ¢erpadla do elektrické v
zasuvky recirkulaéni jednotky uvnitf vyhrazeného
prostoru.

Zapojeni: Technické Udaje najdete v &asti A —>ﬂ
Technické udaje. - . - s

Poznamka
Pokud pouzivate konektor AUX,
obratte se na servis Struers, ktery I Wl

vam poskytne vice informaci o
pFipojeni a pozadovaném pritoku.

Zapojte ovladani externiho Eerpadla do konektoru q s
AUX na zadni strané stroje.A

Serizeni chlazeni kotouce a proplachu OP

V softwaru mlzete nastavit Uroveri chlazeni kotouce a dobu proplachu.
Pokud potfebujete upravit rychlost chlazeni disku:
1.  Povolte pojistnou matici a otacejte Sroubem regulatoru podle potieby.

Utdhnéte pojistnou matici.

chlazeni kotoucu a proplachovani po operaci.
Uroven chlazeni kotouge a doby proplachovani se nastavuje v softwaru. Viz

Tip
@ V pfipadé potfeby pouzijte Skrtici klapky k nastaveni maximalniho pritoku vody pro
Moznosti »30.

Davkovaci €erpadla

Muzete nakonfigurovat az 6 Cerpadel:

A Cerpadla DP
Az 6 Cerpadel, pozice 1 az 6 (zobrazeno v
¢erveném ramecku)

B Cerpadla OP
Az 2 Cerpadla, pozice 5 a 6 (zobrazeno v
zeleném ramecku)

Montaz davkovacich ¢erpadel

1. Sundejte kryci desky.

2. Vlozte €erpaci jednotky ve spravné poloze do lahvi a zatladte je, dokud nebudou pevné
zajistény.

3. Upevnéte jednotky pomoci pfiloZzenych Sroubu.

AbraPol-30



6 Ovladani zarizeni

Cerpadla OP

1. Zatlacte konektorovy disk dovnitf a
odpojte zatku lahve z konektoru OP A
proplachové vody.

2. Vedte kratkou hadi¢ku z OP ¢erpadia, B

zatlacte konektorovy disk dovnitf a
zasunte hadi¢ku do konektoru.

Kalibrace cerpadel

Viz Kalibrace Cerpadel »48.

5.13.1 Umisténi lahvi do davkovaci jednotky

1. Vicko lahve ménte za vicko dodané s Cerpadlem DP/OP.

2. Umistéte lahve do jednotek lahvi a pfipojte hadi¢ky ke vsuvkam na
vickach.
—  Cerpadlo DP: Pripojte dlouhy kus trubi¢ky (pfipojeny k Y-spojce)
ke konektoru na vicku lahve.

—  Cerpadlo OP: P¥ipojte dlouhy kus trubi¢ky ke konektoru na vigku
lahve.

3. V. menu Bottle configuration (Konfigurace lahvi) zadejte idaje o
lahvi, aby byly k dispozici pro metody pfipravy. Viz Konfigurace lahve
» 28

Tip
@ V pfipadé potfeby mizete hadi¢ky prodlouzit a protahnout je otvory v jednotce
lahve, aby dosahly k vétsim naddobam umisténym na podlaze.

6 Ovladani zarizeni

UPOZORNENI
Nepouzivejte stroj s nekompatibilnim pfislu§enstvim nebo spotfebnim
materialem.

6.1 Funkce ovladaciho panelu

UPOZORNENI

Bé&hem provozu se nezdrzujte v blizkosti rotujicich ¢asti.
Pfi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoslo k zachyceni odévu
nebo vlasu rotujicimi ¢astmi.
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6 Ovladani zarizeni

22

Displej

Funkéni tlacitka — F1 az F4
Funkce Otaceni disku
Funkce vody

Funkce Proplach
Funkce mazani
Funkce brouseni
Funkce Zpét

Knoflik Otocit/Zatlagit
Tladitko Start

Tlagitko Stop
Nouzovy vypinac

FXCTIOMMOOW>

Tlacitko

Funkce

Funkeéni tlacitko

. Stisknutim tohoto tlacitka se aktivuji ovladaci prvky pro rizné ucely. Podivejte
se do spodniho fadku jednotlivych obrazovek.

Otaceni disku
. Spusti otaCeni kotoude (funkce Rotace).

. DalSim stisknutim tohoto tlacitka se otaceni zastavi.

Voda
. Aktivuje pratok vody.

. Nezapomerite nastavit pratok vodovodnim kohoutkem.

Mazivo

. Pro ruéni davkovani maziva.

Brusny material

. Pro ruéni davkovani brusného materialu.

Knoflik Otogit/Zatlagit

. Otacenim knofliku Oto¢it/Zatlacit se pfesouva vybér na obrazovce a méni se
kroky a nastaveni. Stisknutim pfepnete, kdyz jsou k dispozici pouze 2 moznosti.

. Stisknutim tlacitka Otocit/Zatlacit vyberete funkci nebo ulozite vybrané
nastaveni.
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6 Ovladani zarizeni

6.2

Tlacitko

Funkce

Zpét
. Stisknutim tohoto tlacitka se vratite na pfedchozi obrazovku nebo zruSite
funkce/zmény.

Start

. Spusti proces pfipravy.

Stop

. Zastavi proces pfipravy.

Nouzovy vypinaé

Poznamka

Nepouzivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje béhem
normalniho provozu.

Pfed uvolnénim nouzového vypinace zjistéte divod aktivace
nouzoveého zastaveni a ucifite nezbytna napravna opatieni.

Displej

Poznamka
Obrazovky uvedené v tomto navodu se mohou liit od skuteénych obrazovek v
softwaru.

Displej je uzivatelské rozhrani softwaru.

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi konfigurace a verze nainstalovaného softwaru.

Displej je rozdélen na nékolik hlavnich oblasti. Podivejte se na

tento priklad.
A Zahlavi

Zahlavi zobrazuje zvolenou funkci.

B Informacni pole

'S 3| options

Display brightness:
Language:

Keyboard sound:
Units:

Time [hhmm:ss]:
Date [yyyy-mm-dd]:
Operation mode:

2015-03-17
Development

Tato pole zobrazuji informace o vybrané funkci. V
nékterych polich Ize vybrat a zménit hodnotu.

C Moznosti funkénich tlacitek
Zobrazené funkce zavisi na pravé zobrazené obrazovce.

Zvuk

Kratké pipnuti

Dlouhé pipnuti

AbraPol-30

Kratké pipnuti pfi stisknuti tlagitka znamena, Ze vybér je potvrzen.

Muzete zapnout nebo vypnout zvukovy signal: vyberte
Configuration (Konfigurace).

Dlouhé pipnuti pfi stisknuti tlagitka znamena, ze v tuto chvili nelze
tlaCitko aktivovat.

Tento zvukovy signal nelze deaktivovat.
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6 Ovladani zarizeni

6.2.1

6.2.2

24

Pohotovostni rezim

Aby se prodlouZila Zivotnost displeje, podsviceni se automaticky ztlumi, pokud stroj nebyl néjakou
dobu pouzivan. (10 minut)

. Displej znovu aktivujete stisknutim libovolného tlagitka.

Navigace na displeji

Knoflik Otogit/Zatlagit

Pomoci tohoto knofliku na ovladacim panelu vyberte polozky menu.

. Otoc¢enim knofliku vyberete menu, skupinu metod nebo zménite hodnotu.

. Stisknutim knofliku vstoupite do pole nebo aktivujete vybér.

. Otoc¢enim knofliku zvysite nebo snizite Eiselnou hodnotu, nebo pfepnete
mezi dvéma moznostmi.

—  Pokud existuji pouze dvé moznosti, stisknutim knofliku pfepnete mezi
obéma moznostmi.

— Pokud jsou k dispozici vice nez dvé moznosti, zobrazi se mistni okno.

Tladitko Zpét

Pomoci tohoto tlacitka na ovladacim panelu se vratite k predchozim funkcim
nebo hodnotam.

L

. Stisknutim tladitka se vratite do hlavniho menu.
. Stisknutim tlaCitka se vratite k posledni funkci nebo hodnoté.

. Stisknutim tlagitka zruSite zmény.

Main menu (Hlavni menu)

Na obrazovce Main menu (Hlavni menu) mizete vybirat z nasledujicich moznosti:

l . Automatic preparation (Automaticka pfiprava)

. Manual preparation (Ruéni pfiprava)
=

UmozZiiuje také pFistup na obrazovky udrzby a konfigurace.

. «  Maintenance (Udrzba)

Configuration (Konfigurace)

A

—
=1/
—
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6 Ovladani zarizeni

6.2.3 Zména nastaveni a textu

Zména textu

Chcete-li zménit textovou hodnotu, vyberte pole pro zadani textu.

1. Stisknutim knofliku Oto¢€it/Zatlagit aktivujete textovy Text editor
editor. vs ARRANN
ey - . . _ . @()c)E)E )0
2.V pfipadé potfeby miZzete pfepinat mezi velkymi a malymi ((m)(u)(o)(e)(a)(= ) )T (u) )
pismeny pomoci Sipky Upper case (Velka %%%%%%%

pismena)/Lower case (Mala pismena) u dolniho okraje EEET
obrazovky.

3. Zadejte poZadovany text.
4. Prejdéte na poloZku Save & Exit (UlozZit a ukongit).

5.  Stisknutim knofliku Otogit/Zatla€it opustite obrazovku.

Zména nastaveni

Chcete-li zménit nastaveni, vyberte pole pro zménu nastaveni.

1. Otodenim knofliku Otogit/Zatla€it pfejdéte do pole, kde Options

Display brightness

chcete nastaveni zménit. il gl

Keyboard sound Yes

2. Stisknutim knofliku Oto€it/Zatla€it vstupte do pole. s tet

Date 2017-02-10
Time 14:06:21

— Vice nei dVé moinosti: Operation mode Configuration
Vv L, , - v o v L, Water during grinding Yes
Otacenim knofliku Otog¢it/Zatla€it mizete prochazet
seznam hodnot smérem nahoru nebo dol(.

Default value
v

— Dvé moznosti:
Stisknutim knofliku Otocit/Zatlacit mizete pfepinat
mezi moznostmi.

3. Prfejdéte na polozku Save & Exit (Ulozit a ukoncit).

4. Stisknutim knofliku Otog¢it/Zatlacit opustite obrazovku.

6.2.4 Nastaveni softwaru

Spusténi — poprvé

Pokyny k navigaci na displeji naleznete v ¢asti Navigace na displeji »24.
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Select language (Vyberte jazyk)
. , > v v Deutsch
1. Vyberte jazyk, ktery chcete pouzit. V pfipadé Frangais
potfeby muzete jazyk pozdéji zménit. Espafiol

. . il OO

— V Main menu (Hlavni menu) vyberte ooy
polozky Configuration (Konfigurace) > Pycckmi
Options (Moznosti) > Language (Jazyk). ;I:a_l_ij“g

2. Date (Datum)

Budete vyzvani k nastaveni data.
3. Time (Cas) M- 00:00

Budete vyzvani k nastaveni ¢asu.

Select disc size (Vybrat velikost kotouce) 300 mm/350 mm

Budete vyzvani k vybéru velikosti disku.

Spusténi — kazdodenni provoz

Kdyz zapnete stroj, po Uvodni obrazovce se objevi obrazovka, ktera byla zobrazena pfi vypnuti
stroje.

6.3 Configuration
Muzete nastavit fadu nastaveni a parametra.

1.V Main menu (Hlavni menu) vyberte polozky Configuration (Konfigurace).

2.V menu Configuration (Konfigurace) vyberte:

Bottle configuration (Konfigurace lahvi). Viz Konfigurace lahve »28.

— Specimen holder positioning (Poloha drzaku vzorku). Viz Nastaveni
polohy drzaku vzorkd » 37

— User defined consumables (Spotfebni materidl definovany uzivatelem)
pro nastaveni specifickych parametru.

— Options (MoZnosti) pro obecna nastaveni.

6.3.1 Provozni rezim

Uzivatelské arovné

Jako provozni rezim m{izete vybrat tfi rizné uzivatelské urovné.
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6 Ovladani zarizeni

Provozni rezim

Priprava

Zména nastaveni

Funkce konfigurace

Production (Vyroba)

Muzete vybirat a
zobrazovat
nastaveni.

MuZete vybirat a

zobrazovat metody.

Muzete upravit
néktera nastaveni.

Development (Vyvoj)

Muzete vybirat,
zobrazovat a

upravovat nastaveni.

Muzete vybirat,
zobrazovat a
upravovat metody.

MUzete upravit
néktera nastaveni.

Configuration
(Konfigurace)

Mduzete vybirat,
zobrazovat a

upravovat nastaveni.

Muzete vybirat,
zobrazovat a
upravovat metody.

Muzete upravit

vSechna nastaveni.

Zména provozniho rezimu

Chcete-li zménit provozni rezim, postupujte nasledovné:

1.V Main menu (Hlavni menu) vyberte polozky Configuration (Konfigurace) > Options
(MozZnosti) > Operation mode (Provozni reZim).

2. Zadejte heslo. Viz Nové heslo »27.

3. Kdyz se zobrazi dialogové okno Select operation mode (Vyberte provozni rezim), vyberte

pozadovany provozni rezim a vybér potvrdte.

6.3.2 Nové heslo

Po vstupu do menu Operation mode se zobrazi vyzva k zadani hesla. Vychozi heslo je ,2750°.

Zména hesla

Heslo muzete zménit v menu Operation mode (Provozni rezim).

Poznamka
Poznamenejte si noveé heslo.

Chcete-li zménit heslo, postupujte nasledovné:

1.V Main menu (Hlavni menu) vyberte polozky Configuration
(Konfigurace) > Options (Moznosti).

2. Vyberte pole pro zadani hesla.

3. Kdyz se zobrazi dialogové okno Enter pass code (Zadejte heslo),

zadejte aktualni heslo. Vychozi heslo je ,2750“.

4. Zmérte heslo a vybér potvrdte.

AbraPol-30
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6 Ovladani zarizeni

6.3.3

6.3.4

28

Konfigurace lahve

pfipravy pouzita spravna suspenze nebo mazivo.

Tip
l @ Jednotlivé suspenze a maziva musi byt vzdy nakonfigurovany tak, aby byla b&hem

Chcete-li konfigurovat lahve pro maziva a suspenze, postupujte nasledovné:

1.

10.
1.

12.

V Main menu (Hlavni menu) vyberte polozky Configuration (Konfigurace) >
Options (MoZnosti) > Bottle configuration (Konfigurace lahvi).

V zavislosti na poctu erpadel a instalovanych ¢erpadlech se zobrazuje 1 az 6
moznosti konfigurace.

Pro Cerpadla OP Ize nakonfigurovat pozice 5 a 6.

Stisknutim tla¢itka F1 vyberte obrazovku Pump configuration (Konfigurace
Cerpadla).

Vyberte typ éerpadla, ktery chcete nakonfigurovat: DP pump (Cerpadlo DP)
nebo OP pump (Cerpadlo OP) (s pfipojenim vody).

Stisknutim tlaCitka F4 se vratite na obrazovku Bottle configuration
(Konfigurace lahvi).

Vyberte prvni lahev.

Vyberte Suspension (Suspenze), Lubricant (Mazivo) nebo None (Zadny)
(pokud neni pfipojena davkovaci lahev).

Je-li k Cerpadlu 1 pfipojena lahev s diamantovou suspenzi, zvolte Suspension
(Suspenze).

Vyberte Type (Typ).
Vyberte menu Select suspension type (Vyberte typ suspenze).
Vyberte spravny typ a velikost zrna suspenze, kterou pouzivate.

Opakujte tento postup pro vSechna nasledujici erpadla/lahve, dokud nejsou
vSechny lahve spravné nakonfigurovany.

Stisknéte tlacitko Zpét a drzte ho, dokud se nezobrazi obrazovka Main menu
(Hlavni menu). D

Spotrebni material definovany uzivatelem

Z menu User defined consumables (Spotfebni material definovany uZivatelem) jsou dostupné
nasledujici obrazovky:

&Y,

. Surface configuration (Konfigurace povrchu)

*  Suspension configuration (Konfigurace suspenze)
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. Lubricant configuration (Konfigurace maziva)

User surface configuration (Konfigurace povrchu uzivatele)

1.V menu Configuration (Konfigurace) vyberte User surface configuration
(Konfigurace povrchu uzivatele).

2. Ve sloupci Surface name (Nazev povrchu) mizete vybrat poloZku. Tuto
polozku muzete pfejmenovat nebo odstranit.

3. Pronéavrat do menu Configuration (Konfigurace) stisknéte Zpét

Suspension configuration (Konfigurace suspenze)

Mduzete definovat az 10 novych uzivatelsky definovanych suspenzi.

nakonfigurovany jako suspenze, nebude uroveri davkovani dostate¢na.

Tip
l @ Suspenze typu ,v8e v jednom*“ nakonfigurujte jako maziva. Pokud jsou
1

V menu Configuration (Konfigurace) vyberte Suspension configuration
(Konfigurace suspenze).

2. Ve sloupci Suspension name (Nazev suspenze) mlizete vybrat polozku.
Tuto polozku muzete pfejmenovat nebo odstranit.

3. Vyberte odpovidajici pole ve sloupci Abr. type (Typ mater.).
Vyberte typ brusného materialu. Ujistéte se, Ze jste vybrali spravny typ.
MuUzete vybirat z nasledujicich moznosti:
— Diamond (Diamant)
—  Oxide (Oxid)

5.  Pronavrat do menu Configuration (Konfigurace) stisknéte Zpét

Lubricant configuration (Konfigurace maziva)

Muzete definovat az 10 novych uzivatelsky definovanych maziv.

Tip
Suspenze typu ,vSe v jednom* nakonfigurujte jako maziva. Pokud jsou
nakonfigurovany jako suspenze, nebude Uroveri davkovani dostate¢na.
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6.3.5

30

1.V menu Configuration (Konfigurace) vyberte Lubricant configuration
(Konfigurace maziva).

2. Ve sloupci Lubricant name (Nazev maziva) muzZete vybrat polozku. Tuto
polozku muzete pfejmenovat nebo odstranit.

3. Vyberte odpovidajici pole ve sloupci Lubricant type (Typ maziva).

Vyberte typ maziva. Ujistéte se, Ze jste vybrali spravny typ.

— 1 DP-Lubricant, water based (Mazivo DP, na vodni bazi)

Tuto moznost zvolte, pokud mazivo obsahuje vodu.

— 2 DP-Lubricant, alcohol based (Mazivo DP, na bazi alkoholu)

Tuto moznost zvolte, pokud je mazivo bez vody a ma se pouzit pro pfipravu
materialt citlivych na vodu.

5.  Pronavrat do menu Configuration (Konfigurace) stisknéte Zpét

Moznosti

kotouce atd.

. V pfipadé potfeby mlzete néktera nastaveni obnovit na vychozi
tovarni hodnotu: Kdyz je hodnota zvyraznéna, stisknéte funkéni tlacitko

F1.

V menu Options (Moznosti) mizete nastavit obecné moznosti napf. pro displej, jazyk, velikost

U

Moznost

Nastaveni

Display brightness (Jas
displeje)

Muzete nastavit displej tak, abyste na néj 1épe vidéli.

Language (Jazyk)

Vyberte jazyk, ktery chcete v softwaru pouZivat.

Keyboard sound (Zvuk
klavesnice)

* Yes (Ano):
Po stisknuti tlacitka na ovladacim panelu zazni zvukovy signal.
. No (Ne):

Neni slySet Zadny zvuk.

Units (Jednotky)

Zobrazi nastaveni rychlosti Ubéru v jedné z nasledujicich jednotek:
. Newton - um (Newton — pum) (metrické)

. Lbf - mils (Lbf-mils) (imperialni)

Select disc size (Vybrat
velikost kotouce)

Vyberte primér kotouce:

. 300 mm

. 350 mm
Date (Datum) Nastavte datum.
Time (Cas) Nastavte &as.
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Moznost

Nastaveni

Operation mode
(Provozni rezim)

Viz Provozni rezim » 26.

Auto continue mode
(Rezim automatického
pokracovani)

Stroj mlizete nastavit tak, aby automaticky pokracoval v dalSim kroku
metody, pokud je pouzity spotfebni material shodny.

Nastaveni Definice

Off (Vypnuto) Stroj se mezi jednotlivymi kroky

pozastavi.

Equal cons. except SiC
(Stejny material kromé SiC)

Stroj automaticky pokracuje k
dalSimu kroku, ale pozastavi se
pfi brouseni pomoci SiC Paper,
ktery je tfeba mezi jednotlivymi
kroky vymeénit.

Always (VzZdy) Stroj automaticky pokracuje

dalSim krokem.

Flushing time after OP
step (Doba proplachu po
kroku OP)

20-60 sekund

SynchroSpeed
(Synchronizace rychlosti)

Toto nastaveni synchronizuje rychlost disku a drzaku vzorkd.
Zménite-li rychlost jednoho z téchto parametrd, rychlost druhého
parametru se automaticky zméni.

Toto nastaveni mizete pouzit v rozsahu 50-300 ot./min.

* Yes (Ano):
Aktivuje synchronizovanou zménu rychlosti.
. No (Ne):
Deaktivuje synchronizovanou zménu rychlosti.
Cover opening delay 0-60s
(Zpozdéni otevieni krytu)
AUX. Off delay after 0-180s

process stop (AUX.
Zpozdéni vypnuti po
zastaveni procesu)

Tato funkce se pouziva, kdyz je pomocné vybaveni pfipojeno
prostfednictvim panelu AUX na stroji.

Pokud je odsavaci systém pfipojen pres konektor AUX, odsavani
vzduchu bude pokracovat po dobu 30 sekund po zastaveni procesu.

Shift valve installed . Yes (Ano):
(Pfepinaci ventil Pokud je nainstalovan prepinaci ventil.
instalovan) - No (Ne):
Pokud neni nainstalovan pfepinaci ventil.
Beacon installed (Majak |+  Yes (Ano):
je nainstalovan) Je-li systém vybaven majakem.
. No (Ne):

Neni-li systém vybaven majakem.
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6.4

6.4.1

6.4.2

32

Metody pripravy

Software obsahuje 10 metod Privodce metalografii, které Ize pouzit k nastaveni metod pfipravy.

Tyto metody byly vyvinuty podle nasledujici normy:

300 mm 6 vzork( o praméru 30 mm, upnutych v drzaku vzorkd o priméru 160 mm.
350 mm 8 vzorkl o priméru 40 mm, uchycenych v drzaku vzorkd o prameéru 200
mm.

Tyto metody mizete ulozit pod zvolenym nazvem a upravit je podle svych pozadavka.

Vytvoreni metody pfipravy
Metodu pfFipravy muzete vytvofit nékolika zpUsoby:
. Vytvofit metodu pfipravy
Informace o vytvofeni metody pfipravy najdete v asti Vytvoreni metody pripravy »32.
. Zmeénit metodu pfipravy a uloZzit ji pod jinym nazvem

Informace o zméné metody pfipravy najdete v ¢asti Zméena zplsobu pfipravy » 34

Kapacita ulozisté
Muzete ulozit maximalné 200 metod do max. 10 skupin. Kazda skupina mize obsahovat az 20
metod.

Vytvoieni metody pripravy

Muzete vytvofrit celou metodu pfipravy krok za krokem.

1. Naobrazovce Main menu (Hlavni menu) vyberte Automatic preparation
(Automaticka pfiprava) nebo Manual preparation (Rucni pfiprava).

2. Vyberte New group (Nova skupina) > New method (Nova metoda).

3. Naobrazovce New method - Step No. 1 (Nova metoda — krok €. 1) zmérnite
nastaveni potfebné pro metodu pfipravy.

Hvézdicka (*) vedle nazvu metody pfipravy oznacuje, Ze obsahuje neulozené
zmény.

4. Pozméné pozadovanych nastaveni stisknéte F3.
Zobrazi se New method - Step No. 2 (Nova metoda — krok €. 2).

Po vytvofeni a zméné pozadovanych krok( pfipravy uloZte metodu pfipravy:

Stisknéte tlacitko F4. ” ,
— Save method (Ulozit metodu)

UloZte metodu s aktualnim nazvem a aktualni skupinou metod.

— Save method as (UloZit metodu jako)
Zadejte novou skupinu metod a nazev nové metody.

Nastaveni

V ramci metody pfipravy muzete zménit nastaveni pro kazdy krok.
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Nastaveni
O Surface type (Typ povrchu)/Surface (Povrch)
. Vyberte typ povrchu a povrch.
E Suspension type (Typ suspenze)/Suspension (Suspenze)
g . Vyberte suspenzi.
& Lubricant (Mazivo)

*  Vyberte mazivo.

Suspenze typu ,vSe v jednom* jsou nastavené jako maziva.

| Level (Urover)
|||I|

. Vyberte uroven davkovani. Viz Nastaveni urovni davkovani » 35.

,', Force (Sila)

*  Vyberte silu. 50 az 700 N.
% Rezim pripravy

K dispozici jsou nasledujici rezimy:

+  Removal (Odstranéni)
Vyberte konkrétni mnozstvi materialu, které se ma ze vzorku

odebrat. 50-5 000 pm.
@' «  Time (Cas)

Vyberte zadanou dobu procesu. 5 sekund — 10 minut
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O Otaceni disku: Speed (Rychlost)
. Zvolte rychlost disku. 40-600 ot./min.

Je-li parametr SynchroSpeed (Synchronizace rychlosti) nastaven na Yes
(Ano), max. hodnota nastaveni je 300 ot./min.

Tip

@ 300 ot./min na kotou¢i a pohyblivé desce pro vzorky
Pokud je rychlost rotace disku i pohyblivé desky pro vzorky
nastavena na 300 ot./min, doporu€ujeme nasleduijici:
. Pouzijte chlazeni kotouce.

. Pfi praci s novymi pfipravnymi povrchy dostateéné pfedbézné
davkujte pfipravek.

. Pro adekvatni rozprostfeni maziva a brusného materialu
pouzijte 200mm drzak vzork( na povrchu o priméru 350 mm.

. Nepouzivejte maziva na bazi alkoholu, protoze se pfilis rychle
vypari.

Drzak vzork(l: Speed (Rychlost)

@

. Vyberte rychlost drzaku vzorkd. 50-300 ot./min.

Drzak vzork(: Smér

(¢

. Vyberte smér drzaku vzorku:
+  Rotace ve shodném sméru
— Doporucujeme pro nejlepsi vysledek pfipravy a nejrovnomeérnég;si
lesténi.

«  Protirotace
o Doporucujeme k lesténi s pouZzitim oxidovych lesticich suspenzi,
aby suspenze zUstala na lesticim hadfiku.

6.4.3 Zména zpusobu pripravy
Existujici metodu pFipravy muzete zmeénit.
Chcete-li zménit metody Privodce metalografii Struers, musite pfed provedenim jakychkoli zmén
ulozit metodu pod jinym nazvem a do jiné skupiny v databazi Metody uZivatele.
1. Vyberte metodu pfipravy, kterou chcete zménit.

Projdéte si rizné kroky pfipravy a podle potfeby provedte zmény.

3. Stisknéte tladitko F4. F4 '
— Save method (Ulozit metodu)

UloZte metodu s aktualnim nazvem a aktualni skupinou metod.

— Save method as (Ulozit metodu jako)
V pfipadé potifeby zadejte novou skupinu metod a nazev nové metody.
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6.4.4 Uzamknuti metody pfipravy
Metodu pfipravy muzete uzamknout, abyste zabranili jeji zméné nebo odstranéni.

Na obrazovce Group (Skupina) vyberte metodu, kterou chcete zamknout.

2. Stisknéte tlacitko F1: Lock method (Zpusob uzaméeni). o

-

3. Budete vyzvani k potvrzeni, Ze chcete zamknout metodu. o -+

B Cb

4. Symbol pfed nazvem metody ukazuje, Ze metoda je uzaméena.

Pokud provedete zmény této metody pfipravy, musite tuto metodu uloZit pod
jinym nazvem.

6.4.5 Kopirovani kroku pripravy

Mduzete zkopirovat krok pfipravy z jedné metody pfipravy do druhé.

1. Vyberte metodu, ktera obsahuje krok pFipravy, ktery chcete zkopirovat.

2. Vyberte krok pfipravy, ktery chcete zkopirovat.

3. Stisknéte tlacitko F1: Copy step (Kopirovat krok). lj

4. Vyberte metodu pfipravy, do které chcete vlozit krok pfipravy.

5.  Vyberte krok pfipravy, ktery bude nasledovat po novém kroku pfipravy.

6. Stisknéte tlacitko F2: Insert step (Vlozte krok). y
Novy krok pfipravy se vlozi pfed zvyraznény krok.

7. Stisknéte tlacitko F4: Save method (UlozZit metodu). ”
Pokud je metoda pfipravy uzamé&ena, zvolte Save method as (Ulozit metodu _j
jako)

6.4.6 Odstranéni kroku pfipravy

Muzete odstranit krok pfipravy z metody pfipravy.

1. Vyberte metodu, ktera obsahuje krok pfipravy, ktery chcete odstranit.
V pfipadé potfeby odemknéte metodu pfipravy.
Stisknéte tlaCitko F3: Delete step (Odstranit krok). - '

Budete vyzvani k potvrzeni odstranéni kroku pfipravy.

T o A

Stisknéte tlaCitko F4: Save method (UloZzit metodu). F4 '

6.4.7 Nastaveni Urovni davkovani

Pokud se v pfipravném kroku pouzivaji suspenze a/nebo maziva, musite nejprve vybrat typ
suspenze nebo maziva a poté uroven davkovani.
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6.5

6.5.1

36

Priklad

LB

e

Pro polozku Level (Uroveti) miZete nastavit dvé hodnoty: napt. 2/7 (pfedbé&zné
davkovani/davkovani).

Moznost Predbézné Davkovani Prirtstek
davkovani
Uroverti davkovani | 0-10 0-20 1

Uroven predbézného davkovani [napf. 2]

Tato hodnota pfedstavuje uroven pfedbézného davkovani, mnozstvi suspenze nebo
maziva, které se nanasi na povrch pfed spusténim samotného kroku pfipravy.

Tim je povrch namazan, aby se pfedeslo jeho poskozeni, pokud se vzorky odiraly o
suchy povrch.

Pfislusné hodnoty zavisi na €etnosti pouZziti a typu povrchu. U €asto pouzivanych
povrch(l pouzijte niz§i hodnotu nez u povrchu, které se pouzivaji méné casto.

Uroven davkovani [napt. 7]

Tato hodnota pfedstavuje urover davkovani béhem celé pfipravy. Tato Uroven se
nastavuje podle typu povrchu: mékké, hebké lestici hadfiky vyZzaduji vice maziva nez
tvrdé, slehlé tkaniny nebo jemné brusné kotouce.

Jemné brusné kotouc€e vyzaduji nizsi aroven davkovani brusného materialu nez
lestici hadfiky.

Drzak vzorku

Upinani a vyrovnavani vzorki

Vzorky musi byt rovnomérné rozprostfeny v drzaku vzork(. Musi mit pfiblizné stejnou velikost a

hmotnost.

Drzak vzork( musi byt vyvazeny. Pokud tomu tak neni, dochazi béhem brouseni k nadmérnym

vibracim.

whe g

1. Umistéte alespon tfi vzorky symetricky okolo stfedu drzaku vzorku tak, abyste dosahli
rovhomé&rné a vyvazené rotace.

2. Opatrné utahnéte Srouby a upevnéte vzorky na misto.

3. Vzdy zvolte délku Sroubu tak, aby co nejméné vyénival z drzaku vzorkU a cela délka zavitu byla
uvnitf drzaku vzorkd.

4. Uijistéte se, Ze jsou vSechny vzorky bezpecné upevnény.
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zarizeni.

Tip
| @ Pokud pouzivate vyrovnavaci zafizeni Uniforce, pfectéte si navod k pouziti tohoto

6.5.2 Vlozeni nebo vyjmuti drzaku vzorku

NEBEZPECi ROZDRCENI

f E Drzak vzorkl se vzorky mize byt téZky. Drzak vzork( neuvolfiujte, dokud neni ve

spojce zajistén.
Pouzivejte pracovni rukavice pro ochranu prstd a rukou.

VlozZeni drzaku vzorku

1.

Vyjmuti drzaku vzorkt

1.
2.

Vlozte drzak vzorkl pod rychlospojku a podeprete jej
prsty.

Stisknéte doll a drzte pfirubu sloupku a zarover
zavedte tlakovy kohout drzaku vzork( do spojky.

Opatrné uvolnéte pfirubu.

Otacejte drzakem vzorku, dokud tfi koliky nezapadnou
do odpovidajicich otvoru.

Ujistéte se, Zze drzak vzorku je bezpelné upevnén ve
spojce.

Drzak vzork( pFidrzujte prsty.

Zatlacte pfirubu doll a drzte ji stisknutou. Pfitom tlacte
drzak vzork( mirné nahoru. Zaroven pfitisknéte a drzte
pfirubu zadni ¢asti dlané.

Drzak vzork( pfidrzujte jednou rukou a spustte ho
dold, abyste ho uvolnili ze spojky.

Uvolnéte pfirubu a vyjméte drzak vzorkd.

6.5.3 Nastaveni polohy drzaku vzorku

Abyste dosahli co nejlepsich vysledki pfipravy, musite upravit pozici drzaku vzorkd ve vztahu k
pfipravnému kotoudi.
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6.6

6.6.1

38

Uvolnéte rukojeti na obou stranach motoru
drzaku vzorku.

Rukojeti jsou odpruzené, aby se zvysil rozsah
pohybu.

Zatahnéte za rukojet smérem ven, abyste
uvolnilimoment Sroubu.

Ruéné posunte motor drzaku vzorkl do strany,
dokud nenajdete spravnou polohu. Vystfednost
muzete odecist na stupnici na motoru drzaku
vzorkd.

Otocte rukojet ve sméru chodu hodinovych
ruci¢ek (nebo proti sméru chodu hodinovych
ruci¢ek) do pozadované polohy a poté ji
uvglnete,. abyste moment Sroubu opét A Rukojet
aktivovali. B Sroub

Znovu utahnéte Srouby.

Dalsi nastaveni

Pro pfesnéjSi nastaveni pouzijte specialni funkci v menu Configuration (Konfigurace).

6.

V Main menu (Hlavni menu) vyberte polozky Configuration (Konfigurace) > 1
Specimen holder positioning (Poloha drzaku vzorku). o
-

Stisknutim tlacitka F1 posurite drzak vzorka doll. Drzak vzork( se pohybuje dol{

potreby.

DalSim stisknutim tlacitka F1 posurite drzak vzork( nahoru.

Proces pripravy

Kryt proti postiikani

Rucéni priprava . Kryt proti postfikani pro ruéni pfipravu se dodava se strojem.
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6.6.2 Spusténi procesu pripravy

1. Ujistéte se, Ze rozstfikovaci krouzek je na svém misté.

2.V pfipadé potieby stisknéte tlacitko Zpét a drzte ho, dokud se nezobrazi
obrazovka Main menu (Hlavni menu).

Vyberte metody Struers v Main menu (Hlavni menu).
Vyberte Automatic preparation (Automaticka pfiprava).
Vyberte menu Struers Methods (Metody Struers).
Vyberte metodu, kterou chcete pouzit.

Polozte poZzadovany povrch na MD-Disc.

Vlozte drzak vzorku do spojky.

Zavrete kryt stroje.

0. Stisknéte tlacitko Start. n

Recirkulace (volitelné)

2 © © N o o~ oo

Obéhové Cerpadlo se spousti automaticky po spusténi procesu.

Proces pripravy

Na displeji se zobrazuje stav procesu, jak je uvedeno v A B c D
tomto pfikladu. p— we | 150
Zeleny pruh oznacuje aktualné spustény krok. 2 Mol e om|  |orsue| [zoomnss

& Dac DPP 3pm OP-Blue | | 2:00 mn:ss

Surface (Povrch)

Suspension (Suspenze)

Lubricant (Mazivo)

Time/u (Cas/p). Zbyvaijici &as je zobrazen na
zeleném pruhu.

ooOw>»

6.6.3 Zastaveni procesu pripravy
Po uplynuti nastavené doby se proces automaticky zastavi.

V pfipadé potfeby mlzete proces zastavit dfive.

Zastaveni stroje

. Stisknéte tlacitko Stop.

Proces je pozastaven.

Uplné zastaveni procesu:
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6.6.4
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. Znovu stisknéte tlacitko Stop.

Drzak vzork( se vrati do vychozi polohy.

Funkce rotace

Funkci rotace pouzivejte pouze k otadeni kotouc€e s preparaty vysokou rychlosti.

. k odstranéni vody z povrchu kotoude,

. k odstranéni vody z jednotky MD-Disc nebo SiC Foil/SiC Paper pfed jejim/jeho odstranénim,
. k vysuseni jednotky MD-Disc nebo utérky MD-Chem.

Postup

P¥i 100 ot./min

1. Chcete-li spustit funkci rotace, stisknéte tladitko Otaéeni disku. Otaci se rychlosti
100 ot./min.

2. Chcete-li zastavit funkci rotace, stisknéte znovu tla¢itko Otaceni disku.

offo

P¥i 150 ot./min

1. Chcete-li spustit funkci rotace, stisknéte a podrzte tladitko Otaéeni disku. Otaci se
rychlosti 150 ot./min.

2. Chcete-li zastavit funkci rotace, stisknéte znovu tlacitko Otaceni disku.

offo

P¥i 600 ot./min

1.  Zavfete kryt stroje.

L]

2. Chcete-li spustit funkci rotace, stisknéte a podrzte tlaitko Ota€eni disku. Otaci se
rychlosti 600 ot./min.

3. Chcete-li zastavit funkci rotace, uvolnéte tlacitko Otaceni disku.

Udrzba a servis —
AbraPol-30

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna fadna udrzba.
Udrzba je dulezita pro zaji$téni nepretrzité bezpe&nosti provozu vaseho stroje.

Postupy udrzby popsané v této &asti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.
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7.2

7.21

Bezpeénostni souéasti fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich sou€astech souvisejicich s bezpe€nosti naleznete v ¢asti ,Bezpelnostni
soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)“, v €asti ,Technické udaje“ tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazu nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

VsSeobecné c¢isténi

K zajisténi delsi zivotnosti stroje spole¢nost Struers dirazné doporucuje pravidelné Cisténi.

Poznamka
0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

Poznamka

l c Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Nebude-li stroj delSi dobu pouzivan

. Dukladné vycistéte stroj a veSkeré prisluSenstvi.

Denné

. VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkym navlhéenym hadfikem.

Recirkulaéni jednotka
Viz navod pfilozeny ke konkrétnimu zafizeni.

. Hladinu chladici kapaliny kontrolujte po 8 hodinach provozu nebo alespori jednou tydné. V
pfipadé potfeby dopliite nadrz chladici kapalinou.

*  Zkontrolujte filtry. V pfipadé potfeby vy istéte filtry.

Kontrola recirkulac¢ni nadrze

Zkontrolujte chladici kapalinu a v pfipadé potfeby ji vyménite.

okamzité vymérite.

1
Poznamka
0 Pokud je chladici kapalina znecisténa fasami nebo bakteriemi, chladici kapalinu
2

Pokud ¢erpadlo nedosahne na chladici kapalinu, doplrite jednotku.

3. Pokud je chladici kapalina znecisténa, vyménte ji. Viz Vyména chladici kapaliny »44.
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7.3 Kazdy tyden

Stroj pravidelné Cistéte, aby nedoslo k poSkozeni brusnymi zrny nebo kovovymi €asticemi.

1. VS8echny lakované povrchy a ovladaci panel €istéte mé&kkym navihéenym hadfikem a b&Znymi
Cisticimi prostfedky pouzivanymi v domacnosti. K €isténi v naro€nych podminkach pouZzivejte
silné Cistici prostfedky, jako je Solopol Classic.

2. Cisténi povrchuKryt Sistéte m&kkym navihéenym hadfikem a béznym domacim antistatickym
CistiCem oken.

Poznamka
0 Dbejte na to, aby se do nadrze chladici jednotky nedostal zadny Cistici prostfedek,
protoZe by mohlo dojit k nadmérné tvorbé pény.

Recirkulaéni jednotka

Viz navod pfiloZzeny ke konkrétnimu zafizeni.
»  Vycistéte recirkulacni jednotku.

. Vycistéte nadrz recirkulaéni jednotky.

. Naplite nadrz recirkulaéni jednotky.

7.3.1  Cisténi misky
K ¢isténi pouzijte funkci Cisténi misky.
V menu Maintenance (Udrzba) vyberte Cleaning of bowl (Cisténi misky).
2. Vyberte dobu ¢isténi.

3. V pripadé potfeby zvolte otaceni kotouce.

4. 'V pripadé potfeby zvolte dalSi Cistici vodu.

5.  Stisknutim tlagitka F1 spustte proces Cisténi.

tm&@@

Poznamka
” DalSi voda pro Cisténi pochazi z davkovaciho ramene.

7.3.2  Cisténi hadiéek
Hadicky Cistéte kazdy tyden nebo pfi kazdé zméné & vymeéné lahvi. Tim se zabrani tomu, aby
zbytkové mazivo/suspenze v hadi¢kach ovlivnily pfipravné postupy.

«  Vmenu Maintenance (Udrzba) vyberte Cleaning of tubes (Cisténi haditek).
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Cisténi vybranych hadiéek
1. Jednu po druhé vyberte lahve, které chcete vygistit. Stav ve sloupci Select
(Vybrat) musi byt nastaven na Yes (Ano)

2. Stisknutim tlagitka F1 spustte proces Cisténi. Zobrazi se automaticky o
otevirana zprava. _j

3. Postupujte podle pokynt v automaticky oteviené zpravé.
Po dokongeni procesu Cisténi se stav ve sloupci Status (Stav) pro Cistou

lahev zméni na Clean (Vycistit).
Cisténi pouzitych hadiéek
V8echny pouzivané hadic¢ky je nutné pravidelné Cistit. y
1. Naobrazovce Cleaning of tubes (Cisténi hadiek) stiskn&te F4 pro vybér
vSech pouZitych hadicek.
2. Pro spusténi procesu Cisténi stisknéte F1. o
3. Postupujte podle pokynl v automaticky oteviené zpravé. —J

Po dokonceni Cisténi hadiCek se stav ve sloupci Status (Stav) u v8ech lahvi
zméni na Clean (Vygistit)

7.4 Kazdy mésic

Recirkulaéni jednotka
Viz navod pfiloZzeny ke konkrétnimu zafizeni.
. Vycistéte recirkulacni jednotku.

. Chladici kapalinu vyméniujte alespori jednou mési¢né.

Poznamka
Chladici kapalinu vymérite okamzité, pokud zjistite, Ze je infikovana fasami nebo
bakteriemi.

7.41  Cisténi recirkulaéni jednotky
1. Ddkladné vycistéte recirkulaéni nadrz a pfipojené trubky.

2. Pokud k ¢isténi misky nebo recirkulaéni nadrze pouzivate mydlovy roztok, pfed naplnénim
recirkulaéni nadrze ji oplachnéte €istou vodou.

okamzité vyménte.

Poznamka
0 Pokud je chladici kapalina zneciSténa fasami nebo bakteriemi, chladici kapalinu
3

Pokud byla chladici kapalina infikovana bakteriemi nebo fasami, vycCistéte nadrz a hadice
vhodnym antibakterialnim dezinfekénim prostfedkem.

4. Vycistéte staticky filtr: Vyjméte ho a oplachnéte vodou.
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Vyména chladici kapaliny

likvidovat vylitim do kanalizace odpadnich vod.
Chladici kapalina musi byt zlikvidovana v souladu s mistnimi bezpe&nostnimi

Poznamka
G Chladici kapalina jednotka obsahuje aditiva a zbytky po brouseni a nesmi se
predpisy.

Vyprazdnéni recirkulaéni nadrze

1. Recirkulaéni nadrz vyjméte z prostoru pod strojem.

2. Odpoijte hadici pro pfivod vody od Cerpadla a pfipojte dalSi East hadice
(dodanou).

3. Druhy konec hadice viozte do vhodné nadoby.

4.V menu Maintenance (Udrzba) vyberte Empty recirculation tank (Prazdna
recirkulacni nadrz).

5.  Stisknutim tlacitka F1 spustte ¢erpadlo. o '

Stop

6. Cerpadlo se automaticky zastavi. Chcete-li ho zastavit ruéné, stisknéte tlagitko

7. Postupujte podle pokynl na obrazovce.

UPOZORNENI

fi Zabranite styku klize s aditivem chladici kapaliny.

7.5 Kazdorocné

Kontrola davkovaciho ramene

1. Zvednéte davkovaci rameno a pfemistéte ho na okra;j stroje.
2. Zkontrolujte trysky.

3. Vpfipadé potieby vycistéte trysky.

Kontrola bezpec¢nostniho krytu

Tip
l @ Pokud se stroj pouZiva na vice nez 7hodinovou sménu denng, provadéjte kontrolu
Castgji.

Vizualné zkontrolujte bezpeénostni kryt, zda nevykazuje znamky opotfebeni nebo poskozeni,
jako jsou praskliny, promacknuti nebo poskozeni hrany tésnéni.
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Vyména skla bezpeénostniho krytu

narazem projektilu, nebo pokud jsou na ném patrné znamky opotfebeni nebo

Poznamka
o Sklo bezpecénostniho krytu musi byt okamzité vyménéno, pokud bylo oslabeno
poskozeni.

Poznamka

Sklo musi byt vyménéno tak, aby kryt odpovidal bezpeénostnim poZadavkim
uvedenym v normé EN 16089.

Aby byla zajist€na zamyslena bezpeénost, musi byt sklo 1 Struers
bezpecnostniho krytu vyménéno kazdych 5 let. Na Stitku na Safety glass %

i i ANi Sicherhei
skle je uvedeno, kdy se musi vymenit. Senemate 27020 1201

Recirkulaéni jednotka

Viz navod pfilozeny ke konkrétnimu zafizeni.

7.51 Testovani bezpecénostnich zarizeni

Bezpecnostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou rocné.

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku,
elektroniku, mechaniku, pneumatiku atd.).

. Viz Nouzovy vypinag »45.
. Viz Bezpelnostni kryt »46.

7.5.2 Nouzovy vypinaé

Test 1

Stisknéte tlac¢itko Start. Stroj zaCne pracovat.

—_

"
N

Stisknéte nouzovy vypinac.

R

—

@
AN

Pokud se provoz nezastavi, stisknéte tlacitko Stop.

]

Kontaktujte servis Struers.

AbraPol-30 45



7 Udrzba a servis — AbraPol-30

Test 2
/. 1. Stisknéte nouzovy vypinag.
()
N4
“ 2.  Stisknéte tlacitko Start.
@ 3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlacitko Stop.
4. Kontaktujte servis Struers.

7.5.3 Bezpecnostni kryt

Kryt je vybaven systémem bezpe&nostniho spinale, ktery brani obsluze v kontaktu s pohybujicimi se
¢astmi v pracovni zéné&, kdyZ je kryt otevieny.

Blokovaci mechanizmus brani obsluze otevfit kryt, dokud se brusny kotou& nepfestane otacet.

Kryt slouzi také jako §tit chranici obsluhu v pfipadé vymrsténi nebezpeénych projektill, jako jsou
vzorky, které nejsou fadné upevnény.

Test 3

—_

Otevfete ochranny kryt.
Stisknéte tlacitko Start.

N

3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlagitko Stop.
4. Kontaktujte servis Struers.

7.6 Vymeéna hadic ¢erpadla

Pokud pouzivate maziva na bazi alkoholu, trubky neoprenové hadi¢ky namontované v Eerpadlech
C¢asem ztvrdnou. Silikon ma lepsi odolnost proti alkoholu.

Hadi¢ky muazete nahradit sadou silikonovych hadicek, ktera je sou¢asti dodavky jednotky.
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Postup
1.  Opatrné oddélte hadicky od spojek.

2. Stisknéte dva jazyCky na Cerpadle a sejméte
Cerpadlo z osy.

3. Stisknéte dva jazyCky na Cerpadle a sejméte
spodni kryt Cerpadla.

Tip
@ V pfipadé potifeby jemné zatlacte
na jazy¢ky pomoci plochého

Sroubovaku.

A Spojky
B Silikonové hadicky
C Jazycky

4. Vyjméte tfi valecCky.

5. Odstrarite neoprenovou hadicku.

6. VlozZte novou hadicku do pouzdra a pevné ji
zatlacte na misto.
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7.7

7.8

7.9

48

7. Zatlacte tfi valeCky do télesa Cerpadla.
8.  Namontujte zpét dolni kryt.

9. Zatlacte Cerpadlo zpét na osu.

10. Znovu pfipojte hadicky.

11. Ujistéte se, Ze jsou hadicky spravné
pfipojeny, aby byl zajistén spravny pratok
kapaliny.

Kalibrace cerpadel
Cerpadla je nutné kalibrovat jednou ro&né nebo po vyméné vnitinich & vnéjsich hadic &i &erpadia.

1. Vyberte Maintenance (Udrzba) > Calibration and adjustments (Kalibrace a
nastaveni) > Calibration of pump capacity (Kalibrace kapacity Cerpadia).

2. Stisknéte tlacitko F4. e
3. Postupujte podle pokyn(i na obrazovce. J

Pokud se kalibraéni hodnota liSi o vice nez +30 % jmenovité hodnoty 100 ml/min pro
Cerpadlo DP a 100 ml/min pro ¢erpadlo OP, vyménte modul ¢erpadla.

Nahradni dily

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazd nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové &islo. Sériové
Cislo je uvedeno na typovém Stitku jednotky. Does it have a serial number and type plate?

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dild kontaktujte servis Struers. Kontaktni
informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

Servis a opravy

Spole¢nost Struers doporucuje provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou ro€¢né nebo po 1 500
hodinach provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni informace o
stroji.

Po 1500 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzivatele na nutnost
naplanovani servisni kontroly.

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) spole¢nosti Struers.

Poznamka
0 Servis smi provadét pouze inzenyr nebo kvalifikovany technik (elektromechanicky,
Kontaktujte servis Struers.
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7.10

8

Servisni kontrola

Spolecnost Struers nabizi Fadu komplexnich plant udrzby, které vyhovuji pozadavkdm jejich
zakazniku. Tento rozsah sluzeb se nazyva ServiceGuard.

Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych dild, sefizeni/kalibraci pro
optimalni provoz a zavérecny test funkénosti.

Likvidace

Zafizeni oznaené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické
soucasti a nesmi byt likvidovano jako béZzny odpad.

Informace o spravném zpusobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich afadu.

mistnich pfedpisu.

Pfi likvidaci spotfebniho materialu a recirkulaéni kapaliny postupujte podle

Reseni problémut — AbraPol-30

Chyba

Pricina

Akce

Text na displeji neni jasny.

Displej je citlivy na zmény
teploty.

Zméiite jas v menu

Configuration (Konfigurace).

Voda neodtéka.

Stisknuta vypoustéci hadice.

Narovnejte hadici.

Ucpana vypous$téci hadice.

Vydcistéte hadici.

Vypoustéci hadice se
nesvazuje dol(.

Upravte hadici tak, aby méla
rovnomeérny sklon.

Nepretrzité, nepravidelné
opotiebeni na

Je opotfebena spojka na
drzaku vzorkd/pohyblivé

Vyménite spojku.

Kontaktujte servis Struers.

chladici jednotky.

brouseném/le$téném desce pro vzorky nebo na
povrchu. hlavé pohyblivé desky pro
vzorky.
Unik vody. Netésnost vodni hadice Zkontrolujte, zda hadice té&sni

a utahnéte hadicovou sponu.

Zkorodované vzorky, chladici
jednotka nebo zafizeni.

Nedostatek aditiva pro
chladici kapalinu.

Pridejte do chladici kapaliny
aditivum Struers. Pouzijte
spravnou koncentraci. Ke

kontrole pouzijte refraktometr.

Viz ¢ast Udrzba.

8.1 Hlaseni a chyby — AbraPol-30
Chybova hlaseni jsou rozdélena do dvou tfid:
. Hlaseni a chyby
AbraPol-30
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8.1.1

Zpravy

Zpravy poskytuji informace o stavu stroje a menSich chybach.

8.1.2

Chyby

Pfed pokraCovanim provozu musi byt chyby odstranény.

Stisknutim tlaCitka Enter potvrdte chybu/zpravu.

#

Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce

7

Information (Informace)

Action not allowed by
operation mode.

(Cinnost neni v provoznim
rezimu povolena.)

Provozni reZim neumoziuje
upravy.

Zménte provozni rezim na
vy$Si Uroven, napf.
Configuration
(Konfigurace).

47

Information (Informace)

The method step is
active in the process.
Some parameters
cannot be edited.

(V procesu je aktivni krok
metody. Nékteré
parametry nelze upravit.)

Je aktivni vybrany krok metody.
Nékteré parametry nelze
upravit.

Zastavte proces nebo
vyCkejte na dokonc&eni
aktualniho kroku.

54

Information (Informace)

The process is paused.
This might affect
removal accuracy. For
the greatest accuracy
start a new process.

(Proces je pozastaven.
Mohlo by to ovlivnit
presnost odstranovani.
Pro dosazeni nejvyssi
pfesnosti zahajte novy
proces.)

KdyZ je proces pozastaven, pro
zbyvajici ubér se vypodita novy
referencni bod, coz ovlivni
celkovou pfesnost
pozadovaného odstranéni
materialu.

PokracCujte stisknutim
tlacitka OK.

Stisknutim tladitka Stop
zruSite proces.

133

Information (Informace)

Lubricant restricted by
selected surface and
suspension.

(Mazivo je omezeno
vybranym povrchem a
suspenzi.)

Vybrané mazivo nelze pouzit s
vybranym povrchem a
suspenzi.

Vyberte jiné mazivo.

U uzivatelsky
definovanych spotfebnich
materiall se ujistéte, Ze je
pfifazeno spravné pravidlo
pro spotfebni material.

50
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# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce

134 Information (Informace) Vybranou suspenzi nelze Vyberte jinou suspenzi.

Suspension restricted pouzits vybranym povrchem. U uZivatelsky

by selected surface. definovanych spotiebnich

materiall se ujistéte, Ze je

pfifazeno spravné pravidlo
pro spotfebni material.

(Suspenze je omezena
vybranym povrchem.)

20 Question (Otazka) Tip h
Are you sure you want @ S)dstr?nén
to delete all preparation i skupin a
groups and methods? metod
nelze vratit
(Opravdu chcete odstranit Zpét.
vS§echny pfipravné skupiny
a metody?) /
Stisknutim tlacitka Enter
odstranite vSechny
skupiny a metody.
Metody Struers nebudou
smazany.
101 Warning (Varovani) Stroj nem(ze udrzet vybranou | Ujistéte se, Ze tlak
silu. vzduchu je 6 barl. Znovu

Cannot keep preset :
force. spustte proces.
Pokud chyba pfetrvava,

(Nelze udrzet ) )
kontaktujte servis Struers.

pfednastavenou silu.)

114 Warning (Varovani) Nespecifické varovani hlasené | Restartujte stroj.

Disc motor: pohybovou jednotkou.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
Poznamenejte si
Warning code: 0 zobrazeny kéd diivodu.

(Motor disku:

Warning: General.

Vystraha: Obecné.
Kaod vystrahy: 0)

124 Warning (Varovani) Spatné zapojeni ve ventilu Restartujte stroj.
Water for polishing fidicim lestici vodu. Pokud chyba pfetrvava,
valve, bad electrical kontaktujte servis Struers.

connection detected.
(Voda pro lestici ventil,
zjisténo Spatné elektrické
pfipojeni.)
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52

Beacon not detected!

Either check beacon
connection or disable it
in Options menu.

(Majak nebyl detekovan!

Bud zkontrolujte pfipojeni
majaku, nebo ho
deaktivujte v menu
Moznosti.)

# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce

125 Warning (Varovani) Spatné zapojeni ve ventilu Restartujte stroj.

OP suspension flushing ovladajicim proplach OP. Pokud chyba pfetrvava,
valve, bad electrical kontaktujte servis Struers.
connection detected.

(Proplachovaci ventil

suspenze OP, zjisténo

Spatné elektrické

pfipojeni.)

126 Warning (Varovani) Spatné zapojeni ve ventilu Restartujte stro;j.

Disc cooling valve, bad oviadajicim chlazent disku. Pokud chyba pretrvava,
electrical connection kontaktujte servis Struers.
detected.

(Ventil chlazeni disku,

zjisténo Spatné elektrické

pfipojeni.)

141 Warning (Varovani) PFivod vzduchu neni pfipojen Zkontrolujte pfipojeni
No air connected or air nebo je tlak pfilis nizky. pfivodu vzduchu.
pressure too low. Zkontrolujte, zda je tlak
(Neni pfipojen vzduch vzduchu min. 6 baru.
nebo je tlak vzduchu pfilis
nizky.)

151 Warning (Varovani) Neni-li systém vybaven

majakem, deaktivujte
majak v menu Options
(Moznosti).

Je-li systém vybaven
majakem: zkontrolujte
pfipojeni.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers..
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Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce

152

Warning (Varovani)

Drain shift valve not
detected!

Either check shift valve
connection or disable it
in Options menu.

(Nebyl zjistén prepinaci
ventil vypousténi!

Bud zkontrolujte pfipojeni
pfepinaciho ventilu, nebo
ho deaktivujte v menu
Moznosti.)

Pokud neni instalovan
Zadny pfepinaci ventil,
deaktivujte ventil v menu
Options (MoZnosti).
Pokud je instalovan
prepinaci ventil:
Restartujte stroj.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.

156

Warning (Varovani)

Antidripping valve not
detected!

Check electrical
connection.

(Nebyl detekovan zpétny
ventil!

Zkontrolujte elektrické
pfipojeni.)

Proces mlze pokracovat, ale
na davkovacim ramenu muze
dojit k odkapavani vody.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.

46

Error (Chyba)

The head did not move
down sufficiently for the
calibration to start.
Calibration aborted.

(Hlava se neposunula
dostate¢né dold, aby se
mohla spustit kalibrace.
Kalibrace byla pferusena.)

Toto hlaSeni se zobrazi béhem
kalibrace. Hlava pohyblivé
desky pro vzorky se snazi snizit
a generovat silu. Pokud se
nedokaze posunout dostatecné
dolU, zobrazi se tato chyba.

Ujistéte se, ze nic nebrani
pohybu hlavy pohyblivé
desky pro vzorky.

50

Error (Chyba)
Disc motor:

The motor is too hot and
has been stopped. Allow
motor to cool before
starting a process.

(Motor disku:

Motor je pfili§ horky a byl
zastaven. Pfed spusténim
procesu nechte motor
vychladnout.)

Zatéz motoru zpUsobila, ze
motor je pfili§ horky, aby bylo
mozné pokraCovat v procesu.

Nechte motor 10 minut
vychladnout.

Restartujte stro;j.
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54

# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce
73 Error (Chyba) Komunikace s krokovym Restartujte stroj.
Disc motor: motorem byla prerusena. Pokud chyba pfetrvava,
SMU is offline. kontaktujte servis Struers.
Call a Service
Technician.
(Motor disku:
SMU je offline.
Zavolejte servisniho
technika.)
80 Error (Chyba) Néco zabranilo pohybu hlavy Zkontrolujte pfivod
The mover head did not pohyblivé desky pro vzorky. vzduchu.
move correctly. Ujistéte se, Ze nic nebrani
- Check the air supply. pohybu hlavy pohyblivé
desky pro vzorky.
- Check for any
obstructions.
(Hlava pohyblivé desky
pro vzorky se nepohnula
spravne.
— Zkontrolujte pfivod
vzduchu.
— Zkontrolujte pfipadné
prekazky.)
99 Error (Chyba) Motor a/nebo pohyb jsou Ujistéte se, Ze nic
Disc motor- zablokované. nepriekazi pohybu.

Movement is blocked.
(Motor disku:
Pohyb je blokovan.)
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Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce

100

Error (Chyba)
Disc motor:
Error: General.
Error code: 0

Try to restart the
machine

(Motor disku:
Chyba: Obecné.
Kod chyby: 0

Zkuste stroj restartovat)

Nespecificka chyba hlaSena
pohybovou jednotkou.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
Poznamenejte si
zobrazeny chybovy kod.

103

Error (Chyba)

The required air
pressure is not
obtained.

- Check the air supply.

(Neni dosazeno
pozadovaného tlaku
vzduchu.

— Zkontrolujte pfivod
vzduchu.)

Zkontrolujte, zda je tlak
vzduchu min. 6 baru.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

118

Error (Chyba)

Uploading of new
consumables failed! Try
uploading the
consumables again.
Consumables has been
reset to default.

(Nacteni nového
spotfebniho materialu se
nezdafilo! Zkuste znovu
nahrat spotfebni material.
Spotiebni material byl
resetovan na vychozi
hodnoty.)

Bé&hem nahravani tabulky
spotfebniho materialu z
pocitace do stroje doslo k
chybé.

Zkontrolujte spojeni mezi
pocitatem a strojem.
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56

# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce

161 Error (Chyba) Zatizeni frekvenéniho ménie, | Snizte zatiZeni.
Disc motor- kteory pc?hanl motor disku,

zpUsobilo alarm teploty.
Frequency inverter
temperature alarm.
Reason code: 0x0
(Motor disku:
Alarm teploty frekvenéniho
ménice.
Kod divodu: 0x0)

29 Fatal error (Zavazna Byl aktivovan nouzovy vypina¢, | Tato chyba se muze
chyba) ale interni monitorovaci spina¢ | objevit, pokud se nouzovy
Emergency stop mode neni aktivni. vypinac uyolnl \,/elml N
active, but monitoring p(v)ma.lu (. za vice nez
switch released. nékolik sekund).
(Rezim nouzového Restartujte stroj.
zastaveni je aktivni, ale Pokud chyba pretrvava,
monitorovaci spinac je kontaktujte servis Struers.
uvolnén.)

44 Fatal error (Zavazna Doslo ke ztraté komunikace s Restartujte stroj.

chyba)
Disc motor:
Communication error.

Call a Service
Technician.

(Motor disku:
Chyba komunikace.

Zavolejte servisniho
technika.)

frekvenénim méni¢em motoru
disku.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
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Chybové hlaseni

Vysvétleni

Akce

61

Fatal error (Zavazna
chyba)

Machine failed during
Power On Self Testing.

Try restarting the
machine.

Contact Struers
technical support if the
problem persists.

Reason: #__ - Unknown
error

(Stroj selhal béhem
autotestu pfi zapnuti.

Zkuste restartovat stroj.

Pokud problém pretrvava,
kontaktujte technickou
podporu spole€nosti
Struers.)

(Dbvod: €. —Neznama
chyba)

Restartujte stroj.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
Poznamenejte si kéd
ddvodu.

62

Fatal error (Zavazna
chyba)

The cover open signal is
present while the lock is
locked.

Call a Service
Technician.

(PFi zamknuti zamku je
pfitomen signal otevieni
krytu.

Zavolejte servisniho
technika.)

Ujistéte se, Ze je kryt upiné
uzavien.

Restartujte stroj.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
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9

9.1

58

switch still on.

Call a Service
Technician.

technika.)

Emergency stop
released, but monitoring

(Nouzovy vypinac byl
uvolnén, ale monitorovaci
spinac je stale zapnuty.

Zavolejte servisniho

# Chybové hlaseni Vysvétleni Akce
77 Fatal error (Zavazna Restartujte stroj.
chyba)

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

Technické udaje

Technické udaje — AbraPol-30

Predmét

Technické udaje

Bezpecénostni normy

Viz Prohlaseni o shodé

Pripravné disky

Primér

300 mm (12"), 350 mm (14")

Rychlost

40-600 ot./min, v krocich po 10

Spotfeba energie

2,2 kW (2,9 HP)

Drzak vzorku

Rychlost 50-300 ot./min, v krocich po 10

Smér Ve sméru chodu hodinovych
ru€iCek/Proti sméru chodu
hodinovych ruci¢ek

Sila 50-700 N (11-150 Ibf)

Motor — Spotfeba energie

0,55 kW (0,75 HP)

Cerpadlo

Uroven

0-20

Pocet Cerpadel

1-6

Provozni prostredi

Okolni teplota

5-40°C (41-104°F)

Vlhkost

<85 % RV bez kondenzace

Podminky skladovani a
pfepravy

Okolni teplota

-20-60°C (-4—140°F)

Vihkost

<85 % RV bez kondenzace
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Predmét Technické udaje

Pfivod vody Tlak vody 1-4 bary (14,5-58 psi)
Pritok vody Min. 10/min (2,6 gpm)

Stlaceny vzduch Tlak 6-9,9 baru (87—143 psi)
Pritok 30 I/min (8 gpm)

Doporucena kvalita

ISO 8573-1, tfida 6.8.4

Odsavaci systém

Rozméry

Primér: 52 mm (2")

Doporuc¢ena kapacita pfi 0
mm (0") vodniho sloupce

50 m3/h (1 750 ft3/h)

Napajeni

Vykon, jmenovité zatizeni 3 kW

Pocet fazi 3 (3L+PE)
Vystup, hlavni motor 2,2 kW
Napéti/frekvence Max. zatizeni
3 x 200-240 V/50-60 Hz 20A

3 x 380—480 V/50-60 Hz 11A

AbraPol-30
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Predmét Technické udaje

Napajeci kabely Napéti/frekvence Mistni normy mohou potladit
doporuceni pro hlavni napajeci
kabel. V pfipadé potifeby se obratte
na kvalifikovaného elektrikare a
Zjistéte, ktera moznost je vhodna
pro mistni instalaci.

3 x 200-240 V/50-60 Hz . Min. pojistka:
25A

. Minimalni velikost kabelu pfi
minimalni pojistce:
3 x AWG12/2,5 mm?+ PE
. Max. pojistka:
35A

. Minimalni velikost kabelu pfi

maximalni pojistce:
3 x AWG12/2,5 mm?+ PE

3 x 380—480 V/50-60 Hz . Min. pojistka:
15A

. Minimalni velikost kabelu pfi
minimalni pojistce:
3 x AWG12/2,5 mm?+ PE
. Max. pojistka:
35A
. Minimalni velikost kabelu pfi

maximalni pojistce:
3 x AWG12/2,5 mm?+ PE

Proudovy chranié Je vyZzadovanTyp B, 30 mA.
l Poznamka
o Vzdy dodrzujte mistni pfedpisy.
Software a elektronika Displej LCD 320 x 240 pixell
Ovladaci prvky Touchpad/Otocit/Zatlagit knoflik
Pamét FLASH-ROM/RAM/NV-RAM
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Predmét Technické udaje
Rozméry a hmotnost Sitka 84 cm (33,1")
Hloubka 98 cm (38,6")
VysSka Zavieny ochranny kryt:
156 cm (62")
Otevieny ochranny kryt:
187 cm (74")
Hmotnost 390 kg (860 Ib)
9.2 Kategorie bezpeénostniho obvodu/Uroven vykonu
Kategorie bezpeénostniho obvodu/Uroven vykonu
Zablokovani pracovni zény | EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie b
Urover vykonu (PL) b
Blokovani pracovni zény ENISO 13849-1,PLa
Nouzovy vypinag EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0
EN ISO 13849-1, Kategorie 1
Uroven vykonu (PL) ¢
9.3 Hladina hluku a vibraci
Hladina hluku Véazena hladina Loa = 61,2 dB(A) (naméfena hodnota)
akust|ckfého tIakIu Au Nejistota K = 4 dB
pracovnich stanic
Mé&feni provedena v souladu s hormou
ENISO 11202
Uroven vibraci Bé&hem pfipravy Celkové vystaveni hornich ¢asti téla vibracim
nepiekraduje 2,5 m/s?.
9.4 Bezpeénostni soucasti fidiciho systému (SRP/CS)
VYSTRAHA
Komponenty kritické pro bezpe€nost se musi ménit po maximalni dobé Zivotnosti
20 let.
Kontaktujte servis Struers.
AbraPol-30 61




9 Technické udaje

62

Poznamka
SRP/CS (bezpecnostni soucasti fidiciho systému) jsou soucasti, které maji vliv na

bezpelny provoz stroje.

Poznamka

Vyménu kritickych bezpe&nostnich komponent musi provadét inzenyr nebo
kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku, mechaniku, pneumatiku
atd.) spole¢nosti Struers.

Komponenty kritické pro bezpe€nost se smi vymeénovat pouze za soucasti s
minimalné stejnou Urovni bezpecnosti.

Kontaktujte servis Struers.

Bezpecnostni Vyrobce/Popis Katalogové €. vyrobce | Elektricka Katalogové
Cast vyrobce ref. Cislo
spoleénosti
Struers

Nouzovy vypina¢ | Schlegel ES @22 typ RV S1 2SA10400

Zapadkoveé

vypouklé tlacitko
Kontakt Schlegel MTO, 1 NC S1 2SB10071
nouzového Blok kontaktd
zastaveni
Nouzovy Schlegel MHL S1 2SA41603
vypinag, Drzak Drzak modulu, 3
modulu prvky
Blokovaci Schmersal AZM 170SK-11/02ZRK- | YS1 28500025
zarlzem’kr)l/tu Elmg. blokovani 2197
pracovni zény 24\ AC/NV DC
Bezpecnostni Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006
rele Bezpecénostni

relé
Stykag, chladici | Omron J7KNG-10-10-24D K1 2KM71410
voda Styka& motoru
Frekvenéni Lenze 200 V: A5 2PU52220
g?é:'é’ Motor Frekvencni i55AE222D1AV10001S 2PU54220

isku Yy
meénic¢ i550 400 V-
i55AE222F1AV10001S
Frekvencni Lenze 200 V: A4 2PU52075
;“érl‘(ié’ POth"‘f Frekvencni i55AE175D1AV10001S 2PU54075
eska pro vzorky .
ménic i550 400 V-
i55AE175F1AV10001S
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9.5 Schémata

Pokud si pfejete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online verze tohoto
navodu.

9.5.1 Schémata — AbraPol-30

Nazev C.
AbraPol-30, Blokové schéma 16303050 C
AbraPol-30, Schéma zapojeni, 5 stran 16303102 D — strana 1

16303102 D — strana 2
16303102 D — strana 3
16303102 D — strana 4
16303102 D — strana 5

AbraPol-30, Vodni schéma 16302005 C
AbraPol-30, Vzduchové schéma 16302002 A
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16303102 D — strana 1
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16303102 D — strana 2

(ALL BLUE WIRES (BU-x) ARE 0,75MM?)
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16303102 D — strana 3

(ALL BLUE WIRES (BU-x) ARE 0,75MM?)

Preumatic Unit Assembly A, Control PCB A2, Display
W9
s x,
© 1 " " X238 40-poles flat cable Data
Upper airin Y1 X—@ ® 2 a i From page 2, X40:18119 220040 dols
B W4 6 color TFT
6x0.25mm?
Yo R0 N LED
! o w2 v ool am ‘LED
Upper air out Y2 w ¢ o X310 Sok Drver 8 =) )
i) 5 SU1X33 UV SB1, T
! , Touch Pad
Upperairoutfest Y3 X‘@ & o e IX341 Sk Drer
| e ; N P X2 T0pols T cable i matix
Reduced lowerair Y4 zzxugﬁkm"‘ 8 | yat2 sokDriver
BRH, Tum-/ Push button
Pneumatic Cylinder Assembly
N
¥ n L
; . . - P P X19< 6-poles flat cable: o o
ressure Transmitter Sgral - Swich sgal
(top side) BP1 XIS it W) (ush)
 fxi14 on
s fxits +y W31 W32 inaLi
Pressure Transmitter B U s ¥t o sosm X3 gomye  HLI, Working Light
(botiom side) 1 a
LT PRI A X 0 B
SO 153 1 y | LEDSio A
Head in top position, o
Reed switch Bl Xsd ot
LT PUTE T
Connector Plate Beacon (Optional Accessory)
RP1 |
W10 T
: X10 026mmt A x| 1
L l: w1142 450 SokDiver - X343 ]2 H B%] GREEN
g;?]chmlggrg‘otemmmelm = : S XIt11 It sekorer X314 |- 3 f YELLOW
) w 3 o fxit10 o sekorier Xo15| B (4| Splemale RED
s ji sokorier X316]- s
5035’ )Pts
Water Valve Unit W Wi _
602t 24 Source. ¥p6-1 | 1
w3 2 ND X165 ]G 2 Aux. output
g‘:‘aﬂ‘mr Y6-A X‘@: mifxes  snDrer x_is X2
CANH X162 au 4| 5plemale o
CANL XI6s )2 5
T PV 4
x‘/atmf Y68 X‘@: v | xed0 siicDrver ]
fisc cooling GND X167 | AL
=] v
Waterf ar x5 a2 FER2TX K63 ) 9 mal E:?)-r?gghug)
ater for K —10 p male
-f YE 2z
s Y6 X‘E: |yt siorer ozt M —r,
X025 i
W36 W12 _
a0 P xis2] & b COLOR CODES:
Passe Y7 X_@:“ e e . X5 P
ressure 2 e
Release I i & 6D X154 ¢ U
(Water) e I s USB8 (For service)
: oM xi55 | b
Drain shift unit (Optional) WS NG+ g -
2025mm?
Dansi L wi | yet v
rainshit Y10 R Lo sorer
Rev. B (2019-0509) CZ0 m::uwﬂ
HQ1 and W15 removed 'DK-2750 Ballerup
Denmark
Rex. C (2019-11-08) CZ0 +45 44 600 800

W1é renamed to W30

Rev. D (2020-05-06) CZ0
Corvetr Y20 charge o 50

AbraPol-30, Circuit Diagram (Power to unlock)
- Inputs and outputs

Wednesday, May 06, 2020

[Sze[cAGE Coe [pweho Fer
£ | <Cage Cate> ‘ 16303102 }D

fsde
3 ds

AR

AbraPol-30

67




9 Technické udaje

16303102 D — strana 4
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9 Technické udaje

16303102 D — strana 5
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9 Technické udaje

16302005 C
1 2 3 4
Tub Cooling water for
grinding and OP cleaning Disc cooling
A polishing

If a shift valve is not added
If a shift valve is added
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Water to Water supply:

pistol Tap water
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Y6-/

SA1 Throttle-valve (Assy:16300095, part: 2YH00008) for regulation of inflow water for disc cooling
£ SA2 Throttle-valve (Assy:16300095, part: 2YH00008) for regulation of inflow water for OP-flush

SA3 Manual Double Valve for Cooling Flow (Assy: 16300043)

SU1 (Y6) Three-way electromagnetic valve (Assy: 16300095, part: 2YH12311)

SU2 Three-way spherical valve (Assy: 16300090, part: 2YH03629)

SU3 (Y10) Three-way air actuator driven valve: 163000091

Y7 Solenoid Valve: 2YM12120

C 2021-06-10 Y11->Y7 as this is the name on e-diagram JTV 2021-06-10 JTV

A 2015-03-16 THF

Rev Crea. date Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
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i / Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 -
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Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
ek
resueoes 16302005 Water connect. diagram AbraPol-30 c

Fax: +4544600 804
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9 Technické udaje
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

9.6

10

10.1

72

Pravni a regulaéni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitiim pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15 smérnic
FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu pfed Skodlivym rusenim v
obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuziva a miize vyzafrovat vysokofrekvenéni energii, a
pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, muze zpusobit $kodlivé ruseni radiové
komunikace. Neexistuje v8ak zaruka, ze v konkrétni instalaci k ruSeni nedojde. Pokud toto zafizeni
zpusobuje Skodlivé ruseni pfijmu rozhlasového nebo televizniho vysilani, coz Ize ovéfit vypnutim a
zapnutim zafizeni, doporu€ujeme uZivateli, aby se pokusil odstranit ruSeni jednim nebo nékolika z

nasledujicich opatfeni:
. PFesmérujte nebo pfemistéte pfijimaci anténu.

. ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

. Pfipojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

Kontrolni seznam pred instalaci

Pozadavky na instalaci

. Vysokozdvizny vozik

. Napajeci kabely, 4vodi¢ovy nebo 5vodicovy, tfi faze a jedno uzemnéni
. Externi ochrana proti zkratu

. Proudovy chranic

. Privod stlaceného vzduchu

PrisluSenstvi a spotiebni material

PozZadované prislusenstvi a spotfebni material, které byly objednany samostatné.

Doporucujeme pouzivat spotfebni material Struers.
. Pfipravné disky

. Drzak vzork

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde:

. Brozura AbraPol (https://www.struers.com)

. Katalog spotfebniho materialu spolecnosti Struers (http://www.struers.com/Library)

Doporucené pfFislusenstvi
. Recirkula¢ni jednotka
. Aditivum pro recirkulaéni jednotku

. Odséavaci systém

AbraPol-30
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

10.2 Specifikace baleni

X: 114 cm/44,9"
Y: 116 cm/45,7" 7
i
Z: 175 cm/68,9" X
Hmotnost Az 500 kg/0,5 t. Hmotnost je uvedena na
bedné. @)
Hmotnost zavisi na konfiguraci stroje. I lﬁ\
\
10.3 Umisténi
Vzdalenost od podlahy k nasledujicim jednotkam
Nouzovy vypinac 107 cm/42,1"
Celni panel 130 cm/51,2"
Displej 141 cm/55,5"
Rukojet krytu (oteviena/zaviena) Oteviena: 137 cm/53,9"
Zaviena: 106 cm/41,7"

Osvétleni

Ujistéte se, Ze je stroj dostatecné osvétleny. K osvétleni ovladacich prvku a dalSich pracovnich
oblasti doporuéujeme pouzit minimalné 300 lumen(.

Okolni podminky

Provozni prostfedi Okolni teplota 5-40°C/40-105°F
Vlhkost Max. 90 % RV bez
kondenzace
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

10.4 Rozmeéry

74

Pohled z boku

A: 163 cm/5'4" (bez majaku)
193 cm/6'4" (s majakem)
B: 84 cm/2'9"
Celni pohled
A: 163 cm/5'4" (bez majaku) A
193 cm/6'4" (s majakem) M |
o
e}
B: 97 cm/3'2"
LE ¥V
|
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

10.5

10.6

10.6.1

Pldorys

A: 100 cm/3'3" 4
B: 86 cm/2'10"

Doporucéeny volny prostor

Volny prostor pred strojem

. Ujistéte se, ze je pfed strojem dostatek mista. 100 cm/40"

Volny prostor na stranach stroje

. Doporuéeny prostor na stranach stroje. 100 cm/40"

Volny prostor za strojem

. Stroj Ize umistit proti sténé.

. Ujistéte se, Ze je za strojem dostatek mista pro pfistup k pfipojce stlaeného vzduchu.

Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo uloZit do skladu, doporu€ujeme postupovat
podle nékolika pokyn(.

. Pfed pfepravou jednotku bezpecné zabalte.

Nedostate¢né baleni by mohlo zpUsobit poSkozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte
servis Struers.

. Spole¢nost Struers doporucuje, aby veskeré plivodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany
pro budouci pouziti.

Dlouhodobé skladovani nebo preprava

Poznamka
0 Spolec¢nost Struers doporucuje, aby veskeré pavodni obaly a spojovaci dily byly
uchovavany pro budouci pouZiti.
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

10.7

10.8

10.9

76

. Dukladné vycistéte stroj a veSkeré pfisluSenstvi.

. Odpoijte jednotku od elektrického napajeni.

. Odpoijte pfivod vody a vystup vody.

. Pokud je nainstalovan systém chlazeni, odpojte ho. Viz pokyny pro konkrétni jednotku.
. Umistéte stroj a pfisluSenstvi do jejich pivodniho obalu.

. Zabezpecte krabice na paleté pomoci popruha.

Na novém misté

Na novém misté se ujistéte, Ze jsou na svém misté pozadovana zafizeni.

Vybaleni

Opatrné otevrete a vyjméte boky a horni ¢ast balici bedny.

Odstrarite pfepravni drzaky, které zajistuji stroj na paleté.

Zvedani
NEBEZPECiI ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.
Hmotnost 390 kg/860 Ib

Zvedani stroje pomoci vysokozdvizného voziku

. Odstrarite spodni pfedni kryci desku a nez budete stroj zvedat, ujistéte se, Ze pfiCka dodana se
strojem je zajiSténa na misté.

. Vidlice umistéte tak, aby bylo t&zisté umisténo mezi vidlicemi.

Napajeni

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém 8titku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

Stroj se dodava bez napajeciho kabelu.

Chcete-li nainstalovat elektrické napajeni, potfebujete:

. Napajeci kabely, 4vodi€ovy nebo 5vodiCovy, tfi faze a

jedno uzemnéni

Pripojte kabel k rozvodné skfifice na pravé strané stroje (A).

Doporuéené specifikace napajecich kabelt

Mistni normy mohou potlacit doporuceni pro hlavni napajeci kabel.V pfipadé potfeby se obratte
na kvalifikovaného elektrikare a zjistéte, ktera moznost je vhodna pro mistni instalaci.

Napéti/frekvence: 3 x 200-240 V/50-60 Hz

Min. pojistka:
25A

Minimalni velikost kabelu pfi minimalni pojistce:

3 x AWG12/2,5 mm? + PE

Max. pojistka:
35A

Minimalni velikost kabelu pfi maximalni pojistce:

3 x AWG12/2,5 mm? + PE

Napéti/frekvence: 3 x 380-480 V/50-60 Hz

Min. pojistka:
15A

Minimalni velikost kabelu pfi minimalni pojistce:

3 x AWG14/1,5 mm? + PE

Max. pojistka:
35A

Minimalni velikost kabelu pfi maximalni pojistce:

3 x AWG12/2,5 mm? + PE

Elektrické parametry

Druhy konec kabelu muze byt vybaven schvalenou zastrékou nebo pevné zapojen do zdroje
napajeni podle specifikaci elektrického zapojeni a mistnich pfedpisu.

Napéti/frekvence: 3 x 200-240 V/50-60 Hz

Spotieba energie

200-240V: 3 kW

Vystup, hlavni motor

200-240V: 2,2 kW

Max. zatizeni

200-240V:20 A

Napéti/frekvence: 3 x 380—-480 V/50—60 Hz

Spotieba energie

380-480 V/50-60 Hz: 3 kW

Vystup, hlavni motor

380—-480 V/50-60 Hz: 2,2 kW

Max. zatizeni

380-480 V/50-60 Hz: 11 A
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

Externi ochrana proti zkratu

Stroj musi byt vZdy chranén externimi pojistkami. Podrobnosti o potiebné velikosti pojistek naleznete

v tabulce elektrickych parametru.

Proudovy chranié

N

se obrat'te na kvalifikovaného elektrikare a zjistéte, ktera moznost je vhodna pro

Poznamka
0 Mistni normy mohou potlacit doporu€eni pro hlavni napajeci kabel. V pfipadé potieby

mistni instalaci.

Pozadavky na elektrickou instalaci

S proudovymi chranici

Typ B, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1)

Bez proudového chranice

Zafizeni musi byt chrdnéno izolanim transformatorem
(dvojité vinutym transformatorem).

10.10 Bezpecnostni specifikace

bezpecénostniho
obvodu/Urover
vykonu

Kategorie Nouzovy vypinag EN 60204-1, Kategorie zastaveni 0

EN ISO 13849-1, Kategorie 1

Uroven vykonu (PL) ¢

10.11 Privod vody

Pfivod vody

Poznamka

Nové instalace vodniho potrubi:
Pfed pfipojenim stroje k pfivodu vody nechte vodu nékolik minut bézet, aby se z

potrubi odstranily vesSkeré necistoty.

Stroj se dodava s tlakovou hadici 2 m/6,5" se spojkou GEKA pro pfipojeni stroje k pfivodu vody.

Specifikace privodu vody

Tlak vody

1 az 4 bary/14,5 az 58 psi

Pritok vody

min. 10 I/min (2,6 gpm)

Dodana hadice

Pramér: 34". Délka: 2 m/6,5".

Se standardnim konektorem

Pripojeni trubky

%" trubkovy zavit dle britské normy.

Doporucujeme pouzit recirkulaéni jednotku.

78
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10 Kontrolni seznam pfed instalaci

Vystup vody — vypousténi

Specifikace vystupu vody

Dodana hadice 2m/6,5"s vystupem pod strojem

Primeér vystupu vody 50 mm/2"

10.12 Stla€eny vzduch

Technické udaje

Tlak 6—9,9 baru/87-143 psi

Spotfeba vzduchu, pfibl. 30 I/min/8 gpm pfi atmosférickém tlaku
Kvalita vzduchu Trida 3, dle normy ISO 8573-1

10.13 Odsavani (volitelné)

Doporuéené

Minimalni kapacita: 50 m%h (1 750 ft3/h) pfi 0 mm (0")
vodniho sloupce.

P¥i praci se suspenzemi nebo mazivy na bazi alkoholu je
tfeba pouzit odsavaci systém.

10.14 Recirkulaéni jednotka (volitelné)

Doporucujeme pouzit recirkulaéni jednotku Struers.
Recirkulaéni jednotka zahrnuje

. obéhové Cerpadlo

. recirkulaéni nadrz

» filtrani sacek

*  jednorazovy vak na nadrz

. spojku GEKA pro pfipojeni k hadici stroje

. napajeci kabel pro pfipojeni ke stroji
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11 Vyrobce

11

80

Povinné

Struers doporuduje pfidat do chladici vody antikorozni aditivum Struers.
Doporuéujeme pouzivat spotfebni material Struers.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na poSkozené Casti stroje (napf. t&ésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Respektujte, prosim, nasledujici omezeni, protoze poruseni téchto omezeni mize mit za nasledek
zruSeni pravnich zavazkul spolecnosti Struers.

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se mize
zmifovat o pfisluSenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za ucinky na bezpec€nost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, ze bude zafizeni pouzivano, a jeho servis a udrzba budou provadény v souladu s
navodem Kk pouZiti.
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Ensuring Certainty

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB
Manufacturer / MpownssoauTen / Vyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaoTrig / Fabricante / Tootja / Valmistaja / Fabricant / Proizvodaé / Gyarté / Fabbricante / Gamintojas / Razotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producétorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / {5t 7t / K| Z At / Produsent / Warotosutens / Imalatg / i1 & 7

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de conformité

|zjava o sukladnosti
Megfeleléségi nyilatkozat
Dichiarazione di conformita

[eknapauusi 3a CbOTBETCTBUE
Prohlaseni o shodé
Overensstemmelseserkleering
Konformitatserklarung

Verklaring van overeenstemming
Deklaracja zgodnosci
Declaragao de conformidade
Declaratie de conformitate

Samsvarserkleering
3anBneHne o COOTBETCTBUM

ARAwaon ouppépewong

Declaracion de conformidad

Vastavusdeklaratsioon

Atitikties deklaracija
Atbilstibas deklaracija

Vyhlasenie o zhode
|zjava o skladnosti
Intyg om éverensstammelse

Name / me / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / % §ij / |2 % / Hanmerosarme / Adi / % Fk

AbraPol-30

Uygunluk Beyani
T A

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovTtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modeéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / €7 v / 2 / Modell / Mogens / Model / 1 5
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