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1.1

Instalace

Ohledné instalace nasledujicich prvkd se podivejte do ¢asti:
» Instalace hardwaru »5

* Instalace ochranného klice USB» 6

¢ Instalace softwaru »9

Instalace hardwaru

Pozadavky
Instalaci provedte v pofadi popsaném v tomto postupu.

Poznamka
StructureExpert Weld-6,-11 pouziva standardni ovladace Windows.

Poznamka
Neni nutna instalace specifického ovladace.

Postup
Pfipojte kabel zdroje napajeni.

2. Zapojte do pocitaCe dva kabely USB 2.0.
— Jeden je oznacen Light (Osvétleni).
— Druhy je oznacen Camera (Kamera).

Po zapojeni kabeld USB Microsoft Windows
automaticky nainstaluje ovladace kamery a ovladace
osvétleni.

3. Po dokoné&eni automatické instalace spustte
Spravce zafizeni Microsoft Windows.

4. 'V &asti Kamery musi byt viditelna polozka pro zafizeni
SEW6_HD_camera.

5. V ¢&asti Porty (COM & LPT) musi byt viditelné dalsi
dvé polozky, jedna pro kameru a druha pro osvétleni.

Hodnoty portu museji byt v rozmezi od 1 do 10.

Pokud hodnoty portu nejsou spravné, miizete je zménit
ruéné v rozmezi od 1 do 10. Ruéni zména hodnoty
portu com se provadi nasledujicim zplsobem:
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> i Audio inputs and outputs

> W Audio Processing Objects (APOs)

H @ Batteries

» @ Biometric devices

> @ Bluetooth

w @ Cameras
@ Intel(R) TGL AVStream Camera
@ SEW6_HD_camera

> Computer

> @ Metwork adapters
~ @ Ports (COM &LPT)
@ USB Serial Device (COM3)
@ USB Serial Device (COM4)
> = Print queues



1 Instalace

Pokud hodnoty portu com nejsou spravné

1. Kliknéte na port, ktery chcete zménit, pravym tlacitkem v & Ports (COM &LPT)
my§| a zvolte W USB Serial Device (COM1)
= Print queues Update driver

Properties (Vlastnosti).

™ Printers

n Processors

B9 Securty devices
!‘t Software compaonents Scan for harcheare changes
B Software devices

i Sound,wideo and garme cc

Disable device

Uninstall dewvice

Properties

2. Zvolte zalozku Nastaveni portu a kliknéte na Pokrogilé... . USB Serial Device (COMI5) Properties w

General Fort Setings Driver Details Events

Bits per second: | 9600 w
D ata bits: | & w
Parity: | Mone o

Stop bits: |1 ~

Flow contral: | None e

Restare Defaults

Cancel
3. Vyberte hodnotu nizsi nez 10, i kdyz se vybrana hodnota [ ———— i ) x
portu zobrazuje jako in use (pouziva se). 3 T e TS e T
Seinct loveer seitrgs 10 comaed cornechon piobiems. ]
Select haghes netings hot Paster perfoonance.
Receive Biffer Low (] | TSR M
Toeramd sfec. Low 1] |
COM Podt Numker [COMIB. <]
25 7 T |
Kliknéte na OK.
5. Zopakujte postup pro druhy port, je-li jeho hodnota vyssi
nez 10.
Vypnéte a zapnéte zafizeni.
Ujistéte se, Zze hodnoty portu com jsou nastaveny spravné.
1.2 Instalace ochranného klice USB
1. Zapojte do portu USB v poéitaci hardwarovy kli¢. = BB

= Keybowds
14 e and cthes pointing devices
21 Moniters

ollers
bl Host Controfer - 1.0 [Microsch)

2. Spustte Spravce zarizeni Microsoft Windows a najdéte
polozku pro USB-Chip.
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1 Instalace

3. Kliknéte pravym tlacitkem mysi na USB-Chip a willg Offesdevices

y ) . i use-
zvolte moznost Aktualizovat software ovladace. » KB Portable ] Update Driver Safbuarer. I

» = Print qu T
> [ Processors Uninstall
> [ Security de
> |l Software de Scan for hardware changes
> %] Sound, vide 7
5 &} Storage cor Eopehes
5 [ System devices

4. Zvolte moznost Vyhledat ovladac v pocitaci. x

& Update Driver Software - USD-Chip

How do you want to search for driver software?

=¥ Browse my computer for driver scftware
Locate and intall driver software manisally.

5. Kliknéte na Prochazet. X

€ || Update Driver Software - USE-Chip

Browse for driver software on your computer

Seaech for driver software in this location:

¥ computer
bl with the device and all drever

Thes st well show snstalled denver soltware co
soltwart in the same category a5 the device.

ame |

6. Zvolte moznost ...> Ovladacée > Hardwarovy kli¢ >Windows 64-bit. e X

Sclect the folder that containa drivers for your hardwarc,

Conf ~
Doc
v Drivers

. Dongle

>

‘WeldingExpert-11
Redist
Style
> Utils

v

Eolder: windows 64bits

oK | Cancel

StructureExpert Weld-6,-11 7



1

Instalace

7. Kliknéte na Dalsi.

8. Kliknéte na Nainstalovat.

9. Kliknéte na Zaviit.

Hardwarovy kli€¢ se nyni zobrazuje ve Spravci zafizeni.

& [ Updise Diives Software - USB-Chig

Browse for driver software on your Computer

Sasech Tor dinees podbware o b locatione

& Inchsde subfoiser

=3 Lot me pick from a list of de:
i shievw instated d

1 the s ame category

S 0N my computer
e with the devce anc

] Windenws Security =

Waould yau like ta install this device software?

Heme: TBi GmbH Technodate-intenware
Fublisher: Thesycon Systemsoftware & Conzulting Gmb...

51 Ahways trast software from “Thesycon
Sysemacttware Consulting Gmb,..".

Iy ingtal Howean! which dedce software 5 sate
et
x
U Upssee Drver Sommaare - Mstri USE-Key
Windows has successtully updated your driver software
Wiuricdies i Fatnrshied aviballing Bhe S saltwans T tha donces
Wtrin Uigh-Hey
2 Device Manager - o x

Ede dcbon Yiew Help
Lo AL RAR TR RRR: L )

O, Flman interisce Bevees -
» 5 Imaging deices
ot

=k
> [ Mizeans cthar pointing devices
» T2 Moniters
B Netwark sdasters
K2 Padtable Devces
» 3 Pried queues
» Il Processoet
W Securiey desce
+ 1 Seftwor deviees
bR Sound, vedes and gamie contichers
» K Stacage contrulers
> B Sptern devices
~ § Uniuersal el 8us controliers
@ Ik} USB 5 cxtensible Host Cortrofer - 1 (Microsob)
# wkye Ut e Sanes

§ 150 M g Device

¥ Universal Seial Dus dices
§ US8 Matri Device Class
@ Manric USE-Key.
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1 Instalace

1.3 Instalace softwaru
1. Vsunite kli¢ USB StructureExpert Weld-6,-11 do
pocitaCe.
2. Oteviete Prizkumnik soubort Microsoft Windows €D talistion setup
a spustte ;

setup.exe, ktery se nachazi v kofenovém adresafi

Instanaton selup Updale satup

klice USB. Otevre se okno nastaveni instalace.

Instaliation selup Update selup

Installstion Procedure StuclureExpert Weld-6
Instaliation Proceduré StruclureEipern Wekd-11

SruclureBxpen-6/-11 User manual

3. Nainstalujte software kliknutim na Nastaveni
instalace StructureExpert Weld-6.

&7 Installation : Struers - StructureExpert Weld-6 o 0 x

This wizard will guide you through the installation of the
StruckureExpert Weld-6 3,21,

Click Next ko continue,

Kliknéte na Dalsi.
Kliknéte na Souhlasim.
Kliknéte na Nainstalovat.

N o o bk

V poli Vybrat jazyk vyberte jazyk, ktery chcete
pouzivat.

8. V poli Slozka pro ukladani vyberte cestu do slozky
pro ukladani, kterou chcete pouzit.

9. Kliknéte na Ulozit nastaveni.
10. Po dokonéeni instalace softwaru kliknéte na Zavit.

Zobrazi se okno Definice portii Com.

11. Ujistéte se, ze hodnoty portu com jsou v rozmezi od 1
do 10.

Pokud hodnoty portu com nejsou spravné, muzete je
zmeénit ruéné. Viz ¢ast Instalace hardwaru » 5.

StructureExpert Weld-6,-11 9



2 Spusténi softwaru

2 Spousténi softwaru

1. Software spustite kliknutim na ikonu na pracovni plose.

Welding Expert

3 Zacdiname

Hlavni obrazovka

A Panel nabidky
B Hlavni zobrazeni
C Ovladaci panel

StructureExpert Weld Struers

V hlavni nabidce zobrazené na panelu nabidky mGzete vybirat fadu poloZek nabidky: E
* Sprava

A Panel nabidky

*  Méfeni svarua
* Obecna méreni

*  Ukonéeni

B Hlavni okno

V hlavnim okné se zobrazi snimek, s nimz chcete pracovat. Zobrazuji se zde také
efekty ovladaciho panelu a jeho nastaveni.

C Ovladaci panel

Ovladaci panel pouzivejte k praci se zaznamenanym snimkem. Viz také ¢ast Ovladaci panel »11.

10 StructureExpert Weld-6,-11



4 Ovladaci panel

* Live image Off/Live On
Toto tlacitko pouZzivejte k pfepinani zobrazeni snimku jako zivého nebo stabilniho.

V zivém rezimu se ovladaci panel pfepne ze ztmaveného na aktivni. Méfeni Ize
provadét pouze v pfipadé, Ze je aktivovana funkce Live image Off.

+ Kamera

Na tuto zalozku kliknéte pro pfistup k ovliadacim prvkim kamery.
+ Efekty

Na tuto zalozku kliknéte pro pfistup k nastaveni efektu.
+ Plan

Na tuto zalozku kliknéte pro zobrazeni nakresu spojeného s vybranym svarem.

+ Anotace
Na tuto zalozku kliknéte pro pridavani textt a Sipek do snimku. Viz ¢ast Pridavani textu a Sipek
» 42,
4 Ovladaci panel

Zalozka Kamera
Kdyz se kamera zapne v rezimu Live On, ovladaci panel je aktivni a muzete pfistupovat k ovladacim prvkdm kamery.

Nastaveni o
Live image Off
Auto exp. Automatické nastaveni jasu kamery.
Citlivost Citlivost elektronické kamery.
Clona Svételnost zoomu. Cim vy$si &islo clony, tim
vétsi hloubka ostrosti.
Zoom Globalni zvétseni
Zaostreni Ruéni zaostfeni snimku.
Autom. zaostreni Automatické zaostfeni snimku.

Pfevod snimku Zadny  Pro Zadnou barvu, &ernobilou nebo prevraceny
B&W kontrast.

Negative

StructureExpert Weld-6,-11 11



4 Ovladaci panel

12

Osvétleni

Systém osvétleni se ovlada prostfednictvim softwaru. Intenzitu svétla muzete
nastavit hornim posuvnikem.

Chcete-li pouzivat ¢tyfi posuvniky pod hornim posuvnikem, zaskrtnéte zaskrtavaci
policko. Pozijte tyfi uchytky k nastaveni intenzity svétla samostatné pro kazdy ze
¢tyf segmentd, od 0 (Zadné svétlo) po plnou intenzitu. Jednotky oznaduji Etyfi
hlavni svétové strany.

N

(sever)

S (jih)

w

(zapad)

E (vychod)

Konstrukéni linie

Pro usnadnéni procesu méfeni miizete na zivy snimek i na zaznamenany snimek
pfidavat konstrukéni linie.

Vyberte jednu z konstrukénich linii a pfetahnéte ji na Zivy nebo zaznamenany snimek.

Vlastnosti nakresu Ize volit individualné.

Za timto ucelem kliknéte na ikonu, pro kterou chcete nastavit nebo zménit
nastaveni. V pfipadé potfeby zopakuijte postup pro vSechny ikony.

Zalozka Efekty
Tato zalozka je aktivni pouze v pfipadé, Ze kamera je v rezimu Live On.

Sytost barvy
Pro nastaveni intenzity barvy.

- 64: Z&dna barva

+ 64 : Barva vysoké intenzity
Ostrost
Pro nastaveni trovné detaild na snimku.
Vychozi hodnota: 7
Reset

Pro obnoveni hodnot na vychozi hodnoty.

W -Construction lines

Line a

Color

-Construction lines

ERERRNENE

Parallel =

Color

~Construction lines

E]E

Set square

Color

Caolor saturation

StructureExpert Weld-6,-11



4 Ovladaci panel

Pridruzit zoom/svar / Zrusit pfridruzeni zoomu/svaru

Ke kazdému svaru muzete pfidruzit idealni faktor zoomu. PFi kazdém
vybéru svaru se zoom kamery pfesune do polohy zaznamu.

Toto nastaveni vyzaduje prava spravce systému. Pridruzit

graficky presah / Zrusit pridruzeni grafického presahu Definovana poloha zvétseni
s ulozenymi presahy

Kdyz je pro svar nastaven zoom, toto tlacitko je aktivni.

Muzete ulozit konstrukéni linie pro svar. Kdyz je svar znovu stazen k
méfeni, zoom se pfesune do spravné polohy a zobrazi se ulozené
konstrukeni linie.

Toto nastaveni vyZaduje prava spravce systému.

Otaceni snimku
Po zaznamenani snimku ho Ize zrcadlové obratit, aby jeho orientace byla podobna skute€nému vzorku.
Otoceni
snimku
Zadné
Zrcadlové
obraceni svislé
Zrcadlové
obraceni

vodorovné

Postup
1. Kliknéte na snimek pravym tlacitkem mysi.

2. Zvolte moznost Otoceni snimku.

3. Definujte vodorovnou osu a pustte tlagitko mysi.

Snimek je nyni ve vodorovné poloze.

Eko rezim LED osvétleni

V pfipadé zaskrtnuti zaskrtavaciho poli¢ka: Po zaznamenani snimku se
osvétleni vypne.

V pfipadé nezaskrtnuti zaSkrtavaciho poliCka: Osvétleni je stale zapnuto.

StructureExpert Weld-6,-11 13



5 Nabidky

14

Zalozka Plan

MUzZete si zobrazit nakres spojeny s vybranym svarem: Jednim kliknutim na nakres
muzete zménit jeho velikost.

Zalozka Anotace

Viz také ¢ast Pridavani textu a Sipek »42

Nabidky

Rozhrani aplikace je pfehledné a opakované ukony Ize nakonfigurovat pro rychlé pouzivani.

Polozky nabidky

» Pokliknuti na moznost Sprava ziskate pfistup k nasledujicim polozkam:

— Obecny popis

— Novy dil

— Upravit dil

— Novy operator

— Sprava operatort

— Kalibrovat

- Zpét

[

StructureExpert Weld-6,-11



6 Rezim spravy

*  Po kliknuti na moznost Méreni svaru ziskate pristup k nasledujicim polozkam:

-
2l
— Zménit konfiguraci W

— Ulozit vysledky ?
— Vytisknout zpravu o svaru ﬁ_

Print Weld

Report

— Zprava v Excelu

— DataView

— Monitorovani

— Reset
— Zpét
Obecna méreni Fere =]
General
Measurements
Ukonéeni :

Exit

I

6 Rezim spravy

V rezimu Sprava mizete definovat hesla a vytvaret a spravovat operatory a méfici nastroje.

StructureExpert Weld-6,-11 15



7 Konfigurace softwaru

1. Na panelu nabidky kliknéte na polozku Sprava.
Vychozi heslo pro vstup do tohoto rezimu je: admin w&

K dispozici jsou nasledujici funkce:

— Obecny popis

L]
Definice obecnych nastaveni softwaru vztahujici se ke konkrétnim zakaznikdm. TH‘T
Dopliikové definice méfeni. Pfesnost L

— Novy dil A
Kompletni definice konkrétnich dili se vSemi svary. | 5'
- Upravit dil A
. ‘o
Upravy libovolného svaru z dilu. (&) §
— Novy operator 7 -
Vytvareni novych operator(i ,‘,:ft
— Sprava operatort -
s |
Sprava hesel (pfidavani, odstrafiovani, tpravy) { 1“

Sprava operatorQ (pfidavani, odstrafiovani, ‘ C
Upravy)

— Kalibrovat

Nastaveni postupu automatické kalibrace.

U
— Zpét
Ukonceni rezimu spravy. Q

— Kiiknéte pro zobrazeni vyrobniho &isla zafizeni, verze softwaru a aktivovanych
F
moznosti. ?

7 Konfigurace softwaru

Prvnim krokem v ramci konfigurace softwaru je vytvoreni jedné nebo vice konfiguraci softwaru podle pozadovanych
specifikaci.

Napriklad jedna konfigurace musi splfiovat standardy jednoho zakaznika, dal$i konfigurace musi splfiovat standardy jiného
zékaznika atd.

16 StructureExpert Weld-6,-11



7 Konfigurace softwaru

" . vw 1
Software configuration standard

——— — =
Parts part1 | part2
—— T %'EJ T 1 - — ;
Welds | weld1 [ Weld2 weld3 ‘ { welds l [\ve\cx ] l weld1 ‘ weld2 |
1 4
Measurements J
Reports BEFREAEEERARE A
Part Report
Statistics
71 Vytvoreni nové konfigurace softwaru
Vychozi konfigurace softwaru je: Welding_config.
Definice prazdnych poli
Fized data sisocuted mih weld basd
LR Process W7 Class
L ] Customar WO Mat 1
O M 2 WO W 1

wro 7 Wt 3

K dispozici je sedm volnych poli. Je nutno definovat nazev kazdého
volného pole. Tato volna pole se pouziji pozdéji pro pfidavani informaci o
kazdém svaru.

Definice méreni

o

FE e

Fat Becmann et st }

V softwaru je 12 vychozich méreni predstavujicich nejbéznéjsi méreni svart. Nazev kazdého méreni Ize

zménit v oblasti

2
Seznam méreni (Measurements glossary), aby byl v 2 .| eho
souladu s pozadovanymi standardy.
I r2
]
J i
L~ =
/ -_tlv |O A\ o :Ei
[ | %

\
52 6| S T T(

Doplrikova méreni
V ptipadé potfeby mlzete vytvaret dopliikova méfeni v oblasti Zadat ¢islo dopliikového méreni.
Cilem je vytvofit veSkera méfeni umoznujici zpracovani vSech vzorkd.

Napfriklad byl vytvofen dostateény pocet méreni, aby bylo mozno zpracovat nasledujici vzorky.

o B [ Zonetondue
o

5

. a

Muzete pfidavat neomezeny pocet dopliikovych méfeni. Kazdé nové méfeni Ize definovat nasledujicim zpisobem:

StructureExpert Weld-6,-11 17



7 Konfigurace softwaru

Nazev Popis

Soubézné Vzdalenost mezi 2 liniemi
Linie Délka rovné linie

Uhel Ve stupnich

Oblast (misto) Plocha

Kruznice (priimér)

Kruznice vytvofena mezi 3 body

Polomér Kruznice vytvorené ze stfedu (po uvolnéni tlacitka mysi se
kruznice odstrani)
Trojuhelnik Vyska trojuhelniku

Nastaveny ¢tverec

Vyska nastaveného Ctverce

Zaskrtavaci policko

Pro vytvoreni zaskrtavaciho policka

Vstup klavesnice

Pro vytvoreni vstupu klavesnice v tabulce méfeni

Poréznost Pro hodnoceni poréznosti uvnitf svaru v %

Vzorec Pro vytvofeni méfeni, které je vysledkem vypoc¢tu mezi dvéma
nebo nékolika méfenimi.

Volna linie Délka ruéné nakreslené linie

Lomena linie

Délka lomené linie

Délka oblouku

Délka kruhového oblouku

Délka nohy

MéFeni mezi 2 body

Kruznice (polomér)

Kruznice vytvofené ze stfedu (po uvolnéni tlacitka mysi se
kruznice zobrazi)

AIS

Nepouziva se (Automatic Image Segmentation, tj. automaticka
segmentace snimku)

Vice informaci o méfenich viz ¢ast Mérici nastroje »30.

o

+ Pridejte Cislo doplikového L2
s B | Thickneas sheet matal 1
méfeni.

Thosat
Juising angle 1
Min penetration shest 1

Weld Bead pemeration width 1

Peowiration sheet metal 1

Eres exbim measwements number

58 Thickness shest metal 2 A
x Gap ]
Alpha duiving angle 2 Bela
"1 M penstration shaet 2 Rz
Ll Wiekd Buad peslraton wisth 2 aine
L) Pemiration sheet metsl 3 A

[ Validats |

]

Volitelné poznamky

Line - he

Tnacgle -

Parabel

St Square

V oblasti Volitelné komentare mlzete pfidavat informace o svaru do tfi poli Nazev. Napf. vyrobni &islo, datum vyroby
atd.

Pokud chcete tfidit vysledky po procesu méfeni, napf. podle poradi dat, vytvofeni zpravy, statistiky, jsou zde tfi velmi

dulezita pole.

Kazdé pole Nazev vytvari oblasti informaci k vypInéni béhem procesu méfeni.

Prvni pole pro komentare, casto definované jako Cislo Sarze, je kliCem k tfidéni a umoznuje vytvofit zpravu, napf. pro toto

Cislo Sarze.

Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Povinné. BEhem procesu méfeni nelze vysledky

ukladat, dokud pole neni vypinéno.

18
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7 Konfigurace softwaru

Seznam s popisem stroje

V oblasti Seznam s popisem stroje muzete zadat

Machine description list (1 machine by line)

nazev kazdého svafovaciho stroje, kazdého
. . v , M1 N1 LH =
svarovaciho zafizeni atd M4 N2 LH y
o v v P~ ve gy s > M1 N3 LH
Tuto oblast mlzete pouzit jako kli€ pro tfidéni, kdyz W1 N1 RH L
AFil 2 M1 N2 RH i
vytvafite zpravu. i
Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci mg H; t: m
policko Povinné. Béhem procesu méfeni nelze vysledky mg Hj E:
ukladat, dokud pole neni vyplnéno. M2 N2 RH
M2 N3 RH ha

Zaskrtavaci policka pro vizualni vady

V oblasti Zadat dopliikové éislo zaskrtavaciho poli¢ka

muzete zadat kvalitu svaru po provedeni vizualni kontroly
vzorkd.

Undercut

Mizete definovat neomezeny pocet vad, které je b&éhem CHeep

procesu méfeni nutno ové&fit. Poréznost, praskliny atd... Melthrongn

Inclusion

Je-li béhem procesu méfeni aktivovana vizualni vada, pfidruzeny svar bude v softwaru, zpravach atd. automaticky
povazovan za NEVYHOVUJICI.

Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Povinné. BEéhem procesu méfeni nelze vysledky
ukladat, dokud pole neni vyplnéno.

Typ méreni
Typ méfeni predstavuje dulezity parametr pro tfidéni pro
upravy zprav. Routine sampling audit -
- . . N . — " Re Test
Muzete identifikovat kazdou fadu méfeni: Smeéna 1, cinﬁ?;amn Sheck

Sména 2, Série 1, Série 2, Prototyp, Za€atek vyroby atd.

Chcete-li nastavit pole jako povinné, zaskrtnéte zaskrtavaci
policko Povinné. B&éhem procesu méreni nelze vysledky
ukladat, dokud pole neni vyplnéno.

Ulozeni konfigurace

Poznamka
Nekopirujte data z jedné konfigurace do druhé, protoZe by vznikla fada softwarovych problému.

Poznamka
Ulozenou konfiguraci nelze upravovat. Je ji nutno ulozit pod jinym nazvem.

Po definovani nové konfigurace kliknéte na tladitko Ulozit konfiguraci a ulozte konfiguraci. K vybéru

pozadované konfigurace pouzijte rozbalovaci seznam.

Upravy konfigurace
Konfiguraci Ize upravovat ve zobrazenych oblastech.

i enis st e remien [N

Weiang Machae ! Pt ant
Woking Machme) i =a1
Woltng Macted

U zaskrtavacich poli¢ek Ize upravovat pouze nazvy, nikoli jejich pocet. Provedte

pozadované zmeény a kliknéte na moznost Upravit doplfikové informace.
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8 Vytvareni dilli a svard

20

Vytvareni dilt a svaru

Vytvoreni dilu
1. Kliknéte na Novy dil. T A

2. Zadejte nazev dilu do pole Zadat identifikaci nového dilu.
3. Kliknéte na tladitko Ovérit.

Vytvoreni nebo uprava svaru

U slozitého dilu s mnoha svary obvykle existuje ,x hlavnich® svard, které se na dilu x-krat opakuji. Proto doporuujeme
vytvofit tyto hlavni svary a zménit jejich nazvy a vytvorit dalSi svary se stejnymi charakteristikami.

Po vytvofeni dilu se zobrazi konfiguraéni tabulka.

Fined data siaeated mih wekd basd

nFo1 Process o2 Class

wFo3 Customer #FO4 Mt 1

oS bt 2 WO e 1
WO wan 2

1. Identifikujte svar a, v pfipadé potfeby, volna pole pfipojena ke svaru.
Jedinym povinnym polem je Identifikace svaru, kam je povoleno zadavat Cislice a pismena.
DalSi pole jsou volitelna.

Poznamka
l G Nazev svaru nesmi zacinat 0 (software 0 automaticky odstrani, pokud je pouzita jako prvni znak).

Klasifikace nazva svar( se provadi alfanumericky, takze abyste pfedesli problémim s tfidénim v softwaru i ve zpravach,
doporucujeme, abyste pfed nazvy svar( predfazovali nasledujici systém &islic.

_001

_002

003

_012

111

223

2. Kiliknéte na veSkera méreni vyzadovana pro dany svar.

Sal = = | 3 | 3 | - | " | 5 |

3. Podle potfeby zaskrtejte povinna zaskrtavaci policka.

Vbl | 11 | | | || [}

4. Zvolte moznosti nakresu: Tloust'ka 1, Tloustka 2, Tloustka 3.

1 hioat Méasurament

B Lints measuremants # Lines moasusremants  Rediu
Cucular measuensnts Crcudar measwements r..nn;e
Full shape Full shaps
5. V pfipadé potfeby zadejte kritéria pfijeti.
I 11 Bl =37=1 k) ac (]

H-a B I s E = (]

6. Byl-li se systémem zakoupen volitelny modul ,Min. a max. akéni limity“, mate pfistup i k polim minimalniho akéniho
limitu a maximalniho ak&niho limitu: Min. lim. akce a Max. lim. akce.

Ret Lintin__00) foo0 foo0 fow  fow fow fow \
Act. Lim Max | 0.0) [ 000 [0.00 [000 [ 000 looo [0.00 |
OO

7. Kliknéte na moznost Pridat svar.

e e Lo b e et

Nebo

8. Zvolte ze seznamu stavajici svar. Podle potfeby ho upravte. Pouzijte novy nazev. Kliknéte na moznost Pridat svar.
Je definovan novy svar.
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8 Vytvareni dill a svard

Nebo
9. Zvolte ze seznamu stavajici svar. Podle potfeby ho upravte. Kliknéte na moznost Upravit svar.

Odstranéni svaru

1. Chcete-li odstranit svar, zvolte ze seznamu stavajici svar. Kliknéte na moznost Odstranit svar.

Funkce minimalni hloubky priivaru

Nasledujici nazvy méfeni jsou pouzity jako priklady:
R1/R2: Linie minimalniho pravaru
L1/L2: Tloustka plechu
PS1/PS2: Prinik svaru do plechu.

Linie R1 a R2 se nakresli automaticky pfi kresleni L1 a L2.

Minimalni privar R1
) Relative 10(10%) ~
@ Fixed 12
Minimalni privar R2
) Relative 0(10%) ~
© Fixed =

Vzhledem k tloustce desky

R1 a R2 jsou definovany jako zlomky tloustky plechu.

R1 a R2 jsou definovany podle L/n z L1 a L2 (obvykle 1/7 nebo 1/10).

R1 a R2 Ize také definovat jako nejnizsi vypocitanou hodnotu mezi tlousStkou dvou plech(.

PFi pouzivani této funkce zméfte L1 a PS1 a poté okamzité L2 a PS2. Nakonec kliknéte na ikonu Min a zobrazi se
hloubka pravaru rovnajici se ten¢i hodnoté. Dokoncete Ukony pro dal§i méfeni (Sitka privaru, uhly atd.).

»  ZaSkrtnéte zaskrtavaci policko ordmované Cervené.

Pevné dano
R1 a R2 Ize také definovat pevné danou hodnotou.
Pravar - efektivni Sitka

Plochy plech nebo kruhovy plech

Minimun penetration 1 Minimum penetration 2

) Relatlve
) Fixed
(®) dependent

50 oz o v |

Postup - béhem vytvareni svaru

1. Pro minimalni privar aktivujte zavislost polozky a zvolte ji z rozbalovaciho seznamu pro dalsi
méfeni. V naSem pfikladu nize jde o LEG1.

Béhem méreni

2. Zméite LEG1.

3. Nakreslete linii L1 a upravte linii PS1.

4. Software automaticky nakresli linii R1 o Sifce odpovidajici 60 % méfeni LEG1.
5. Presunite linii R1 co nejhloubéji do svaru.

6. Vysledek méfeni R1 je vzdalenost mezi linii R1 a povrchem. V grafice se

hlavni méfeni zobrazuje jako Rmin1.
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8 Vytvareni dill a svarl

Tloustka plechu

Pro méfeni tloustky jsou k dispozici 3 moznosti:
*  Liniova méfeni

*  Kruhova méfeni

*  Kruhova méfeni s pinym tvarem

Liniova méfeni Kdyz jsou plechy ploché.

Kruhova méfeni Kdyz jsou plechy kruhovité.

22
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8 Vytvareni dild a svarQ

Kruhova méfeni s plnym tvarem Plech a kompletni ty¢

ge2

P¥i definovani méfeni ty¢e provedte nasledujici:
1. Aktivujte Kruhova méreni.

2. Zaskrtnéte zaskrtavaci policko PIny tvar (Plny tvar)
(pod tloustkou 1 nebo 2).

3. Aktivujte Stabilni (pod prGvarem 1 nebo 2).
Definujte priivar v mm.

PFi méfeni dilu museji hranu ty¢e definovat 3 body
(obvod). Software automaticky nakresli az 3
soustfedné kruznice (hrana, minimalni pravar a
skute€ny pruavar, ktery je nutno nastavit). Dané 3
kruznice maji stejny stred.

b<12incl. 2
<08incl1

Méreni Throatu
Pro méfeni Throatu jsou k dispozici 2 moznosti:
Dal$i podrobnosti viz asti Linie (ve skute¢nosti kruznice) B33 a Trojuhelnik (pravouhly rovnoramenny trojuhelnik) »33.

Mé&Feni poloméru Méreni trojuhelniku
Kritéria prijeti

V softwaru muzete ovladat méreni podle kritérii pfijeti. Vysledky méfeni se zobrazi:
Zelené V ramci kritérii pfijeti / bez kritérii pfijeti

Cervené Mimo kritéria pfijeti

Kritéria pfijeti Ize definovat podle maximalni nebo minimalni hodnoty nebo podle obou.
Stabilni kritéria prijeti

PFi vytvafeni nového svaru mizete zadat vlastni kritéria pfijeti do Min. nebo Max..

*  Muzete zadat minimalni a maximalni hodnotu, nebo jenom minimalni, nebo maximalni hodnotu.
Nezadate-li kritéria pfijeti, hodnoty méfeni se vZdy zobrazi zelené.

- — T — PP —
Mo 18 ] [130 Inm ) o i I [1ae ) |20 |7 ez le

L:‘iﬁ',%'tlﬁ‘" ] Jeno

Kritéria prijeti se vzorci

Kritéria pfijeti Ize definovat i s pouzitim vzorcd.

Poznamka
Nedodrzeni téchto pokynt mize mit za nasledek chyby ve vysledcich zpracovani v zaloznich souborech i
ve zpravach v Excelu a statistikach.

Vzorce museji za¢inat znakem ,=" (rovna se).
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8 Vytvareni dilli a svard

24

Povolena aritmeticka znaménka: +

/
Matematické faktory: PFiklad: Pouzivejte desetinnou tecku (.), nikoli ¢arku (,), napf. 0.7
Povolené matematické funkce: Min (minimalné 2 hodnoty) — viz tabulka nize.

Max (maximalné 2 hodnoty) — viz tabulka
nize. Sqrt (druha odmocnina), oznaceno jako
=sqrt(I1)

Calc (vypocet), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (mocnina), ozna¢eno jako =pow(x,y) Pfiklad =pow(l1,2) pro
definici druhé mocniny L1

Cos (kosinus)
Sin (sinus)

Vzorce museji odkazovat na nazev méreni.

Poznamka
V nazvech méfeni nepouzivejte mezery ani specialni znaky.

Priklad: =0.7*min(L1,L2).
*  Min (minimalné 2 hodnoty)
— Vypocet min. hodnoty mezi L1 a L2
— Vypocitana min. hodnota se vynasobi 0.7 (70 %)
« Dana 2 méreni, ktera se maji porovnat, je nutno oddélit , (Carkou)

* Pokud je k porovnani vice méreni, v zavorkach museji byt hodnoty funkce. Je-li k dispozici jen jedno méfeni, zavorky
nepouzivejte. Pfiklad: 0.5*L1

Poznamka
Nedodrzeni téchto pokynt mize mit za nasledek chyby ve vysledcich zpracovani v zaloznich souborech i ve
zpravach v Excelu a statistikach.

VW STANDARD StructureExpert Weld VZOREC

A 20.7 Tmin A Min. hodnota =0.7"min(T1,T2)
B = Tmin B Min. hodnota =min(T1,T2)

H = Tmin H Min. hodnota =0.25"min(T1,T2)
H < 0.5Tmin H Max. hodnota =0.5"max(T1,T2)
B <0.3T1 B Max. hodnota =0.3*T1

B <0.3T2 B Max. hodnota =0.3*T2

FIAT STANDARD StructureExpert Weld VZOREC

LP1260 % T1 LP1 Min. hodnota =0.6"T1
PS1215% T1 PS1 Min. hodnota =0.15"T1

S| W & v o ] | G v 7 i |
a7 i CCRATI [ R o 2 o obnil bl e S ]
(T |E o0 |10 0.00 000 00 |ton [ om .00 iaou i

Jakékoli nasledné zmény kritérii pfijeti budou mit vliv na pouzivani soubort aplikace Excel pro statistické ucely.
Doporuéujeme 2 feSeni:
1. Upravte cely soubor aplikace Excel pro vyhrazenou dvojici dil/svar tak, aby nové statistiky zahrnovaly upravy.

2. Cely soubor dil/svar zkopirujte do nového prazdného konfiguraéniho souboru. Upravy budou pouZity pouze pro
budouci méfeni.
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8 Vytvareni dill a svard

Min. a max. akéni limity

Byl-li se systémem zakoupen volitelny modul Min. a max. akéni limit, jsou k dispozici dal$i nastaveni.
Min. lim. akce
Max. lim.

akce.

Stejna pravidla plati pro definici hodnot. Pevné dané hodnoty, vzorce atd. viz pfechozi ¢ast. S
minimalnimi a maximalnimi kritérii pfijeti se vysledky méfeni zobrazi:

Zelené V ramci kritérii pfijeti / bez kritérii pfijeti

Cerveng Mimo kritéria pijeti

Vysledky méfeni s modulem Min. a max. akéni limit se zobrazi Zluté, pokud jsou: Mezi: Min.

hodnotou / Min. lim. akce

Mezi: Max. hodnotou / Max. lim. akce
p— e e |

hitag) MFened

I

+  Tyto barvy Ize ménit v souboru Settings.exe ve s ) %
sloZce instalace softwaru. ; ) :

U e e e

et At M L
ot [

=
S| = |
Je-li soucasti softwaru modul Min. a max. akéni limit, v Report *
softwaru jsou k dispozici dalSi zpravy. Wekdbead Pt Diplay report
Specic rogunt
*  Part_batch_number_report_ActL.xls
Selected template
*  Welds_report_ActL.xls
. o " s . . ., v . Terrgdotn bd
Existuji dvé specifické zpravy, kde se bere v Gvahu Zluta. T e
Part_bobeh_fuben roport Actl ok
Pouzivaji-li se dal$i zpravy, berou se v Uvahu pouze e iy
Cervena a zelena.
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9 Upravy dilti a svar(i

10

26

Pfifazeni planu ke svaru

U kazdého svaru mlzete k méfeni pfidat schematicky nakres. Obrazek musi byt ve formatu .jpg, ideédlné o Sifce 200

pixell.

Add a plan

Weld bead plan

I
I‘-|
=T

V ¢asti méreni se tento obrazek musi zobrazovat na zaloZce Plan.

Upravy dilG a svara

Stejné jako v pfedchozi nabidce, ale pro stavajici dil pfistupny z vyskakovaci nabidky.

1. Kliknéte na Novy dil.

[ T N W CT NS TN N T [T 1 o T T N T T J— (T J— T J— ]
e TR T S £ e [ i [ e T [ T [ T o (- o (- P Bt (e [

) = oL " wa wa

" o " wa wa
o ) h " wa wa
v vl " " wa

o o oL o o wa

Pridani svaru
Viz postup pro vytvoreni svaru.

Uprava svaru
1. Z2volte z vySe uvedené tabulky stavajici svar.

2. Provedte zmény.
3. Kliknéte na moznost Upravit svar.

Zmény minimalnich a maximalnich kritérii pfijeti pro svary, které jiz maji soubor s vysledky, budou mit disledky pro
statistiku. Software vas vyzve, zda chcete minimalni a maximalni hodnotu v souboru s vysledky zménit, nebo nikoli, a v

tomto pfipadé doporuéi vytvofit novou konfiguraci.

Odstranéni svaru
Zvolte z vySe uvedené tabulky stavajici svar a kliknéte na moznost Odstranit svar.

Duplikace dilu

1. Chcete-li duplikovat dil, vyberte dil, ktery chcete duplikovat.
2. Kliknéte na moznost Duplikovat dil.
3. Zadejte nazev nového dilu.

Poznamka
Dojde pouze ke zméné nazvu dilu, nikoli svar(.
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11 Vytvareni fidicich operatort

1 Vytvoreni fidicich operatort

Kazdy operator potfebuje pro pfistup k méfenému dilu pfihlaSovaci jméno a heslo.

Vytvoreni operatora

1. Kliknéte na moznost Novy operator.
Zadejte jméno operatora do pole Jméno. .,“
Zadejte heslo operatora do pole Zadat nové heslo.

4. Potvrdte heslo v poli Potvrdit nové heslo (Potvrdit nové heslo).

5. Chcete-li operatorovi udélit pfistup k odstrafiovani méfeni a opakovani méreni v modulu DataView, zaskrtnéte
zaSkrtavaci policko Uzivatel ma mit opravnéni ménit soubory s vysledky. Viz také Modul DataView (volitelny)
»55

Uprava pfistupovych prav operatora

1. Kliknéte na moZnost Sprava operatoru.

2. \Vyberte operatora z rozbalovaciho seznamu Seznam operatort. { !!;.'
|
3. Kliknéte na Upravit.
4. Chcete-li zménit heslo operatora, zadejte aktualni heslo operatora do pole Zadat heslo.
5. Zadejte nové heslo operatora do pole Nové heslo.
6. Potvrdte heslo v poli Potvrdit nové heslo.
7. Chcete-li zménit pfistupova prava operatora, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Uzivatel ma opravnéni ménit

soubory s vysledky, pfipadné zruste jeho zaSkrtnuti.

Odstranéni operatora

1. Kliknéte na moZnost Sprava operatoru.
2. Vyberte operatora z rozbalovaciho seznamu Seznam operatorti. { 1;'

3. Kliknéte na Vymazat.

12 Kalibrace

Systém je vybaven krokovym motorizovanym optickym zoomem. Optiku fidi software. Kalibraéni

desticka dodavana se systémem je nasledujici:

StructureExpert Weld-6 50 mm dlouh&a s 1mm oddily
StructureExpert Weld-11 10 mm dlouha s 0,2mm oddily
Software automaticky vypogita kalibraci pro kazdou polohu zoomu.
StructureExpert Weld-6 Rozsah zoomu pokryva zorné pole (FOV) od 82 mm do 1,8 mm
StructureExpert Weld-11 Rozsah zoomu pokryvéa zorné pole (FOV) od 9,3 mm do 0,8

mm. Po instalaci hardwaru a softwaru musi spravce provést kalibraci softwaru.

1. Nastavte zoom kamery na nejvétsi mozné zvétSeni.
Umistéte kalibracni destiCku tak, aby nakresy byly ve svislém sméru.

Upravte nastaveni osvétleni a kamery, aby existoval dobry kontrast mezi
pozadim mikrometru a ernymi liniemi, pfipadné aktivujte funkci automatické
expozice.
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12 Kalibrace

4. Ujistéte se, ze zaostrfeni je spravné. Po provedeni tohoto kroku zruste zaskrtnuti
funkce automatického ostfeni.

5. Nastavte zoom kamery na nejmensi mozné zvétSeni.
Kliknéte na ikonu Kalibrovat.

i

FOV (zorné pole)
Detekci svislych ¢ernych pruht a kresleni zelenych linii podél detekovanych €ernych linii se provadi automaticky.
Software automaticky opakuje proces kalibrace pro vSechny kroky zoomu.

Pokud automaticka detekce neni spravna (musi byt detekovan kazdy uplny svisly pruh), zobrazi se zprava. Upravte
nastaveni kamery a/nebo podminky osvétleni, aby byl zajistén lepSi kontrast, a vratte se k ikoné Kalibrovat (pruhy
se musi jevit jako tmavé ¢erné bez jasnéjSich okraji nebo mezer). Doporucuji se €ernobilé (B&W) podminky. Viz
¢ast Ovladaci panel »11.

i W o S

Poznamka
0 Pro systémy StructureExpert Weld-11 jsou pfed kalibraci systému povinné dalsi kroky. Viz dokument
,Optimising Settings WeldingExpert-11.pdf* (Optimalizace nastaveni systému WeldingExpert-11).

121  Zpravy o kalibraci a kalibrace
Nastroj CalibrationHistory.exe se nachazi ve slozce instalace softwaru. Postup

zobrazeni zprav o kalibraci:

1. Spustte soubor CalibrationHistory.exe.

Calibration history

Result Date Time Report file

Lze prochazet vSechny pokusy o kalibraci (UspésSné i nedspésneé).

2. Oteviete zpravu o kalibraci.
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12 Kalibrace

3. Kliknéte dvakrat na fadek a otevre se zprava o kalibraci.

Calibration history

Date

Time

StructureExpert 4 Struers
Report of calibration
Calibration date 02/14/2018
Calibration time 15:63
Calibration plate serial number
Calibration certification number
Date of issue. 14/02/2018
Date of next calibration 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) |ZP(steps)
0 0
1000
2000 3
3000 .
4000 8
5000 _ ™
8000 i] N
7000
8000 -
8000
10000
11000 -
12000 L
13000 2
14000 i
15000 2 -
16000 o
17000 1 — =
18000
19000 o t L t L T T T
1442 20000 o 5000 10000 15000 20000 25000 30000
1322 21000
I8 00 X-axis =Zoom position(Z P)m
1118 23000 -axis =Field size(F.S)steps
1036 24000 Y-axis =Field size(F.S)steps
0.961 25000
0884 | 20000
0.832 27000

Pridavani dalSich informaci do zpravy o kalibraci

Do zpravy o kalibraci miizete pfidavat dal$i informace (napf. kalibracni stitek, ¢islo certifikatu atd.)
1. Vinstala¢ni sloZce systému spustte soubor Settings.exe.

2. Informace muzete pfidavat po kliknuti na zalozku Kalibrace.
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13

13.1

30

B Settings % X

Langage Calbbration }cﬂ\ur | Check Box | Extra tools |

Calibration frequency :

sk to do calibration after every =]

Calibration certificate :

Calbraton plate serial number |

Certification number [

Date of issue 14/02/2018 =
Date of next calibraton 14/02/2018 -

Link of certificate

Browse

i Save settings Close

Frekvence kalibrace

Je-li to nutné, v polich Frekvence kalibrace nastavte frekvenci kalibrace.
Pokud platnost kalibrace vyprsi, dostanete vyzvu k provedeni opétovné
kalibrace systému.

Ukon¢€eni rezimu spravy

1. Kliknutim na tlacitko Zpét ukongite rezim spravy.

Mérici nastroje

K dispozici jsou nasledujici méfici nastroje.

Poznamka

Chcete-li nakreslit perfektni vodorovnou nebo svislou €aru, stisknéte pfi kresleni na klavesnici klavesu Shift.

Méreni Ize upravovat s pouzitim bilych rukojeti nakresu.
Kliknuti mimo oblast méfeni umozni vybér jiného méficiho nastroje.

Soubézné linie obsahujici nékolik méfeni (2, 3 nebo 4)
Jednotlivé rovnobézné linie (prostor)

Jedna linie (vzdalenost)

Soustfedné kruznice (2, 3 nebo 4)

Sitka priivaru - efektivni Sitka

Uhel spojeni

Throat (pfedznacena kruznice)

I GG Mmoo w >

Throat (pfedznaceny trojuhelnik)

Méreni oblasti
Nastavit Ctverec
Zaskrtavaci policko
Klavesnice
Poréznost

Vzorec

Volna linie

Lomena linie

Délka oblouku

Délka nohy

A O vVOoOzZz=r X«

Rovnobézné linie s vice mérenimi
1. Kliknéte na nazev L1 v datovém listu (Tloustka plechu 1).
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13 Méfici nastroje

2. nasnimku:
— Kliknéte na prvni bod.
— Presunte mys$ na druhy okraj plechu.
— Uvolnéte drzeni mysi. Linie je nakreslena.
Podle zvoleného typu méfeni je nakresleno nékolik linii (od 2 do 4). Nejvice

posunutou linii je nutno posunout, aby probéhlo méfeni tloustky plechu.

A Tloustka
B Hloubka priivaru
C  Minimalni hloubka pravaru

A B C

Pokud byla v nastaveni svaru zvolena hodnota pro Minimalni hloubku pravaru, linie se zobrazi automaticky (od
1/10 do 1/2 tloustky plechu). Tuto linii nemGze posunout uzivatel.

Pokud byla zvolena hloubka pruvaru, linie se zobrazi automaticky. Aby bylo mozno zméfit skute¢ny privar do plechu,
uzivatel musi linii posunout. Linie pro méfeni tloustky kovu nelze posouvat.

Opakovani méreni

Pokud chcete zopakovat mérfeni, kliknéte na nazev méfeni v tabulce. VSechny linie pro méfeni a vysledky
jsou odstranény.

13.2 Jednotlivé rovhobézné linie

Méreni mezery (b) a dalSi méfreni
Kliknéte na prvni bod.

Presurite mys na druhy okraj.
Uvolnéte drzeni mysi. Linie je nakreslena jako protilehla linie.

Moo N~

Pro provedeni spravného méfeni posunte linie (nastaveni prostoru).
13.3 Jedna linie

Méreni Throatu a dalSi méreni
1. Kliknéte na prvni bod.

2. Presurite my$ na druhy okraj.
3. Uvolnéte drzeni mysi.

13.4  Soustiedné kruznice
1. Kliknéte na nazev L1 v datovém listu (Tloustka plechu 1).
2. na snimku:

— Kiliknéte na 3 body okolo vnéjsiho obvodu plechu. Je nakreslena prvni kruznice. Podle nastaveni bude
nakreslena sada 2 az 4 kruznic.

— Vyberte bilou rukojet a pfesurite kruznici, aby probéhla definice tloustky plechu.
— Vyberte bilou rukojet a presurite kruznici, aby probéhla definice skute¢ného pravaru.
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13 Méfici nastroje

A Tloustka
B Prunik
C  Minimalni privar

A B C

Pokud byla v nastaveni svaru zvolena hodnota pro Minimalni hloubku privaru, odpovidajici kruznice se
zobrazi automaticky (od 1/10 do 1/2 tloustky plechu). Tuto kruznici nemuze posunout uzivatel.

Pokud byla zvolena hodnota pro Méfeni pravaru, kruznice se zobrazi automaticky. Aby bylo mozno zméfit skutecny
pravar do plechu, uzivatel musi kruznici posunout. Kruznici pro méfeni tloustky kovu nelze posunout.

13.5  Sirka pruvaru
1. Kliknéte na nazev L1 v datovém listu. Sitka priivaru se obvykle mé&Fi na Grovni minimaini hloubky pravaru.
2. nasnimku:

— Kliknéte postupné na 2 body oznacujici kfizeni mezi linii minimalni hloubky pravaru a oblasti prdvaru. Zobrazi se
linie. Méfeni se zobrazi okamzité.

— Kiiknéte na linii a posurite ji, ¢imz ziskate lepsi prezentaci.

A Sitka pravaru

13.6  Pruvar - efektivni Sirka
Podrobné informace jsou uvedeny v ¢asti Prtvar — efektivni Sitka ve Vytvareni dill a svart »20
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13 Méfici nastroje

13.7  Uhel spojeni
1. Kliknéte na nazev Alfa nebo Beta na datovém listu, ¢imz zvolite méfeni.
2. na snimku:

Kliknéte na vrchol uhlu.

Posunutim mysi nakreslite prvni stranu. Poté kliknéte mysi.

— Presunte mys$ na druhou stranu a poté kliknéte mysi. Na nakresu se zobrazi 3 bilé rukojeti.

V pfipadé potfeby upravte uhel.

A

A 127,15°

13.8 Throat (predznacena kruznice)
Toto je obvykle oznaceno jako G.
1.V rezimu spravy vyberte na strance definice svaru typ nakresu.
2. Aktivujte bud Polomér, nebo Trojuhelnik.

13.9 Linie (ve skute¢nosti kruznice)

Mé&feni pfedstavuje maximalni polomér pfedznacené kruznice uvniti svaru.
Kliknéte na bod kfizeni dvou desticek.
ZvétSete polomér kruznice na Uroveri celé pfedznacené kruznice.
Uvolnéte drzeni mysi.

N

Na finalnim nakresu predstavuje Throat rovnou €aru.

13.10 Trojuhelnik (pravouhly rovnoramenny trojuhelnik)
Méfeni sestava z maximalni vysky pfedznaceného pravouhlého rovnoramenného trojuhelniku.
Doporucujeme provést kroky (1, 2 a 3), jak je zobrazeno v nasledujici ¢asti.
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13 Méfici nastroje

1. Nakreslete hranu tohoto kusu.

2. Nakreslete trojuhelnik se zacatkem v hornim
bodé. Protahnéte bod k hrané a nakonec nahoie
uvolnéte drzeni mysi.

3. Upravte vysku, aby doslo k vyznaceni
trojuhelniku na Throat.

4. Upravte vysku trojuhelniku. Méfeni sestava
z vySKy trojuhelniku.

5. Vyberte spodni linii a upravte vysku.

6. Je-li to nutné, pouzijte k orientaci trojuhelniku 3
bilé rukojeti — pokud poloha plechli neni na 90°.
7. Stisknutim klavesy Tab mizete
trojuhelnik otodit
doleva/doprava/nahoru/dolu.
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13.11 Nastaveny ctverec
Chcete-li zméfit délku linie kolmé k referencni linii, provedte nasledujici:
1. Zvolte méfeni.
2. Kliknéte mysi do snimku a podrzte ji pro nakresleni referenéni linie.
3. Pouvolnéni drzeni mysi se referencni linie zobrazi.
4. Kiliknéte dvakrat a nakreslete linii méfeni.

A Referenéni linie
B Linie méfeni

13.12 Zaskrtavaci policko

Vizualni kontrola svaru

Nékteré standardy svafovani nevyzaduji geometrické hodnoceni svaru, ale pouze vizualni kontrolu, aby bylo
ovéFeno, zda svar je spravny, nebo nikoli.

Pro zjednodu$eni tohoto typu kontroly obsahuje software nastroj.
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13.13

13.14

36

PFi vytvareni nové konfigurace softwaru, je v
rozbalovacim seznamu k dispozici novy
nastroj, Zaskrtavaci policko.

Min penetration sheat 1
Weld Bead penetration width 1

Penetration sheet metal 1

Parellel
Line
Angle

Region [Area)

Circle (Diameter)
Enter extra measurements number Circle (center)
Triangle

‘ Undercut1 |

Set Square

Optional comments.

Chcete-li hodnotit svar, vytvorte jedno zaskrtavaci policko.

— Je-li zaskrtavaci poli¢ko nezaskrtnuté, svar neni v pofadku — vysledek se zobrazuje CERVENE.

Circle (radius)
Machine description list {1 machine by line) B Mandatory

— Je-li zaskrtavaci poli¢ko zaskrtnuté, svar je v pofadku — vysledek se zobrazuje ZELENE.

Zména barev textu

V pfipadé potfeby mlzZete text, ktery se

| MinPene1

| b1(PeneW

[f(aciPene

) - o 2(ActPene?) Corformity Undercut2
zobraz’l, kfiyz JSvOl:J svary spr?vvne’ nebo 0
nespravné, zmeénit, a to spusténim souboru W O 0
Settings.exe ve slozZce instalace softwaru. 020 CHK.OK 0.00

0.00 CHK:NCK 0.00
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
| 2 ;
(ﬁctflz’erhez) Conformity (ActPene2) R
- NOK & oK
.20/ 0,00 0.00/ 0,00 | 0.20/0.00 0.00/%40
o - == -
Vstup klavesnice
K zadavani ¢iselnych hodnot do tabulky méfeni mizete pouzit klavesnici.
1. V poli Zadat €islo dopliikového méreni zvolte Min penetration shest 1 [MiniP1
Vstup klavesnice. Weld Bead penetration width 1 et :Leg‘l
2. Pfi provadéni méFeni mizZete nyni zadavat &iselné Eenctrstion shestmetd ! A Fenel
hodnot Region {Avea)
ocnoy et s e e ik
Pouzivejte desetinnou tecku (.), nikoli ¢arku (,) Trange,
Undercut1

Weld_length

‘ Sot Square

Poréznost
Lze méfit pomér poréznosti ve svaru.
- [==~]

| Porosity
Formula
Line Free
PolyLine

Arc length
Leg length
Circle (radius)

number M Mandatory
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1. Kliknéte na tlacitko Poréznost. Poresity
Zobrazi se vyskakovaci okno s riiznymi kroky
postupu:

Threshald
Clean
¥

b

Ciick on Roi button to draw & regon
of interest (Folygon).

Click on Threshold to display porasity in
green.

Click on diean button to delete small areas.
Click onimage to select area you want to keep/delete.

Click the button that matches the color of the
objects you vant to measure

| carcel

2. Definujte oblast zajmu kliknutim na tlacitko ROl a
nakreslete oblast na svij snimek (mnohouhelnik). e

="

= T L ——

S Dl e s e a0 .

T2 0 e b s e o
ettt

3. Kliknéte na tla¢itko Mez.

4. Upravte Uroverl meze, aby poréznost ve svaru i e
byla detekovana spravné. ] G

3 e e
3 g e e s i

[t ey

5. Po nastaveni Urovni meze kliknéte na tlacitko Ovérit

6. Vycisténi detekce. Tlacitko Vyé€istit se pouziva
k eliminaci izolovanych bodl a nejmensich
oblasti.

B r—
et e

Ol hraand sty ey
o

D o Bt s e
[ o,

168 o v o 1
[

7. K volbé objektl pouzivejte zelenou a ervenou ikonu.
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8. Kliknéte na objekty. Vybrané objekty se zobrazi
Cervené.
— Kliknutim na ¢ervené tlacitko uchovate pouze ¢ervené g

— Kliknutim na zelené tla¢itko uchovate pouze
zelené objekty.

Probéhne vypocet poméru poréznosti.

V tomto pfikladu je pomér poréznost 5,76 %
definované oblasti svaru.

13.15 Vzorec

Pro vytvofeni nového ,méfeni*, které je vysledkem vypoctu mezi dalSimi dvéma nebo nékolika méfenimi, pouzijte vzorec.
Priklad

| [rora \ Famviz V] =calats 24 2444 B8

Dalsi informace o pouzivani vzorcl jsou uvedeny v sekci Kritéria pfijeti se vzorci v ¢asti Vytvareni dilu a svar(
» 20.

13.16 Volna linie

1. Nakreslete do snimku volnou linii, aby bylo mozno
zmeéfit délku linie.
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13.17 Lomena linie

1. Nakreslete do snimku lomenou linii, aby bylo mozno
zmeéfit délku linie.

2. Tvar linie Ize zménit kliknutim mysi.

13.18 Délka oblouku

Muzete méfit délku oblouku.

1. Kliknutim na 3 body definujte kruhovy oblouk.

Oblouk se nakresli po nastaveni posledniho bodu.

2. Je-li to nutné, posurite linii.

13.19 Délka nohy
Viz ¢ast Sitka privaru »32.
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13.20 Polomér kruznice

Meéfeni poloméru kruznice se zobrazi po méfeni spolu s
kruznici.

14 Provadéni méfeni svaru

Méreni svaru je hlavni rezim. Autorizovani uzivatelé mohou mérit dily s pouzitim nastaveni definovanych spravcem, aby bylo
mozno porovnat vysledky s kritérii pfijeti.
Pro zvoleny dil a svar se zobrazuji pouze definovana méreni.

1. Vyberte moZnost Provadéni méfeni svart.

2. 'V polozce Operator vyberte operatora.

3. V poli Heslo zadejte heslo.

Poradi méreni
S vyjimkou zvlastnich pfipadl je méfeni nutno provadét v logickém
poradi: L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2
Alfa a Beta...

141 Vlastnosti nakresu

MuZete ménit barvu a tloustku viech kreslicich nastroju. 1 Graphica propertes ===
bs'
1. Kliknéte pravym tla¢itkem mysi na nazev méreni. Les
2. Zobrazi se okno Grafické vlastnosti. s
Thick B |
g &

15 Postupna priprava na méreni
Ujistéte se, Ze je zvolena spravna konfigurace. Viz:
Vybér dilub>41

Vybér svarub>41

Vybér stroje »>41

L
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15 Postupna pfiprava na méfeni

Vybeér typu méreni »41(volitelné)

Zaznam snimku »41

Nastaveni kamery a osvétleni 41 (volitelné)
Velikost snimkup>42

9. Méfeni s preddefinovanou Sablonoud42

10. Dal$i informace® 42

® N o O

11. Pridavani komentara a zaskrtavacich policek»42
12. Pridavani textu a Sipek »42

13. Pridavani vysledkl méfeni do snimku »43.

14. Ukladani vysledku »44

Poradi méreni

S vyjimkou zvlastnich pfipadl je méfeni nutno provadét v logickém
poradi: L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfata?2

Throat atd.

Mezera, podfiznuti atd.

151  Vybér dilu
1. Vyberte dil z vyskakovaci nabidky.

15.2 Vybér svaru
Vyberte svar, ktery chcete méfit, z vyskakovaci nabidky.

Data souvisejici s vybranym svarem se zobrazuji ve spodni ¢asti obrazovky.

T - —

15.3  Vybér stroje
Vybér svarovaciho stroje je dulezity pro sledovani.
Zprava v Excelu mize prezentovat data rozttidéna podle vybraného svarfovaciho stroje.
1. Vyberte svafovaci stroj z vyskakovaci nabidky.

Jeli k dispozici nékolik svafovacich stroj, mizete stroj pfifadit ke svaru.

15.4  Vybér typu méreni
Vybér svarovaciho stroje je dlleZity pro data o sledovani.
Zprava v Excelu muze prezentovat data roztfidéna podle vybraného svarfovaciho stroje.
1. Vyberte svafovaci stroj z vyskakovaci nabidky.
Jeli k dispozici nékolik svafovacich strojli, mizete stroj pfifadit ke svaru.

15.5 Zaznam snimku
1. Kliknéte na Live On.
Tim dojde k aktivaci Zivého snimku a bude k dispozici nastaveni kamery.
Snimek zaznamenate kliknutim na Live image Off.
Po pfepnuti na Live On dostanete vyzvu k ulozeni vysledki.
Kdyz ulozite vysledky, tabulka vysledkl se vymaze.

15.6  Nastaveni kamery a osvétleni
1. Upravte nastaveni kamery a osvétleni, aby bylo mozno ziskat jasny a kontrastni snimek svaru.
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15.7

15.8

15.9

15.10

15.11

42

A Hodnota zvétSeni vypocitana na 23” obrazovce s rozliSenim
1920 x 1080. Je nutno zvazit toleranci.

B Zorné pole (mm nebo palce).

Zoom X 414

Velikost snimku
Pomoci funkéni klavesy F2 muzete prepinat mezi moznostmi PFizpisobit velikosti okna a 100% rozliSeni pro snimek.

Tento software je vybaven megapixelovym rozliSenim. VétSina obrazovek PC/LCD nema dostatecné rozliSeni pro zobrazeni
snimk( s takovym rozliSenim.

PFi pouzivani moznosti Pfizpusobit velikosti okna doporu¢ujeme pouzivat oblast zvétSeni, aby bylo dosazeno
pfesnéjSiho méreni.

Poznamka
l a K ulozeni snimku mimo slozku tohoto softwaru pouzijte funkéni klavesu F5. Kliknéte na snimek a stisknéte
F5.

Méreni s preddefinovanou Sablonou

Méreni je nutno provadét v konkrétnim hierarchickém poradi: méfeni tloustky (prostor mezi dvéma ¢arami nebo kruznicemi),
pravar atd.

*  Vysledky méfeni se zobrazuji v tabulce
*  MéFeni mimo rozsah se v tabulce zobrazuji Cervené

»  Pro nakresleni rovné ¢ary stisknéte na klavesnici klavesu Shift

DalsSi informace

Spravce mlze vytvofit maximalné 3 oblasti s dalSimi informacemi, které je nutno vyplnit, napf.:
+ Cislo sarze

*  Vyrobni ¢islo dilu

»  Datum vyroby

* atd.

Pridavani komentarl a zaskrtavacich poli¢ek

Pfed uloZzenim vysledkd miZzete pfidat komentare o svaru.

K charakteristice vychozich hodnot svaru muizete také pouzit zaskrtavaci poli¢ka definovana spravcem.
*  Poréznost

*  Praskliny

«  Atd.

Komentare a zaSkrtavaci policka se zobrazuji ve zpravé a v sesité aplikaceExcel.

Pridavani textu a Sipek

Na panelu na pravé strané obrazovky se zobrazuji zalozka Kamera a zalozka Anotace. Graficky
presah Ize kdykoli posunout, zménit nebo odstranit.

Pfed anotaci je nutno nakonfigurovat barvy a velikost pisma.

1. Vyberte zalozku Anotace

2. Chcete-li konfigurovat definice pisma, Sipek a Fadk( zvolte zalozku Pismo, zalozku Sipka a zalozku Radek.
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15 Postupna pfiprava na méfeni

Sipky
1. Sipku vloZite kliknutim na ikonu Sipky.
2. Poté kliknéte na snimek.

T} ||

3. Pokud chcete Sipku pfesunout nebo zménit, pouzijte rukojeti.

Texty
1. Pro viozeni textu kliknéte na ikonu textu. Text bude umistén do textovéhoramecku.

2. Pro umisténi textového ramecku kliknéte na pozadovanou polohu na snimku a
podrzte levé tlacitko mysi pfi pohybu mysi a kresleni obdélniku. e

3. Kdyz tla¢itko mysi uvolnite, mGzete psat text na misto blikajiciho kurzoru.
4. Chcete-li oblast textu pfesunout, zvolte ji a pfetahnéte ji na pozadované misto.
5. Chcete-li zménit text, stisknéte na klavesnici klavesu Ctrl a kliknéte do textového ramecku.

Tyto vlastnosti plati i pro Stitky méfeni na snimcich. Viz také ¢ast Pridavani vysledkt méreni do snimku
»43

15.12 Pridavani vysledki méreni do snimku
Vybrané méreni mlzete pfidat ruéné presné na misto na snimku, kde je potfeba. Barva
textu zavisi na kritériich pfijeti (Cervena nebo zelena).

Barva pozadi zavisi na obecném nastaveni.
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15 Postupna pfiprava na méfeni

1. Kdyz prejedete kurzorem mysi pres oddil vysledkd, zméni
se ze standardniho kurzoru na zavfenou ruku. Pokud v
tomto bodé kliknete do odpovidajiciho pole méreni,
muzete precist méfeni a jeho zahlavi. (A)

2. Polohu mazete zménit pretazenim polozky.

3. VSechna méfeni mizete do snimku pfidavat automaticky
kliknutim na tlacitko Méfeni.

V8echna méfeni se zobrazuji na snimku (vychozi poloha
je bod, na ktery bylo kliknuto jako na prvni).

4. Polohy mizete ménit rucné.

15.13 Ukladani vysledku

Po dokonceni méreni ulozte jejich vysledky. Data budou k dispozici pro pouziti pro statistické ucely.
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16 Soubory s vysledky

1. Vyberte moznost Ulozit vysledky.

Pfed uloZzenim vysledku Ize zvolit tyto moznosti:
*  Slougcit nakresy

*  Sloucit méreni

+  Slougcit méfitko

»  Slougcit konstrukéni linie a texty

Slouéeni nakresti
Slougit nakresy

VSechny nakresy méfeni budou na snimku slouceny.

Slouéeni nakresti

Sloucit nakresy Ford C344 MCA Wagon|Naht 3.2

SB

Tabulka méfeni se zobrazuje v levém hornim rohu snimku spole¢né s
nazvem dilu a ndzvem svaru.

Slouceni méfitka Sloucit

méritko

Meéritko se slouci automaticky v levém dolnim rohu snimku. Méfitko
délku a grafické vlastnosti nelze upravovat.

Sloucéeni konstrukénich linii a texta

Kdyz sloucite méfeni, vSechny nazvy méfeni se zobrazuji ve stejné barvé jako ta, ktera jsou definovana pro nakresy.
Kromé toho budou hodnoty méfeni v barvé odpovidajici kritériim pfijeti.

e Zelené V ramci rozsahu
+  Cerven& Mimo rozsah

16 Soubory s vysledky

VSechny vysledky méfeni a snimky se ukladaji do vyhrazené slozky.
Pro kazdou konfiguraci softwaru je vytvofena slozka na vysledky, a to
v&etné nasledujicich:

» Nastaveni dilu

« Nastaveni svaru

*  Soubory s vysledky

*  Snimky

+  Atd.

Ve vychozim nastaveni se tyto slozky na vysledky vytvofi ve sloZzce C:\Struers\StructureExpert Weld-5 nebo
C:\Struers\StructureExpert Weld-11.

Chcete-li zménit vychozi cestu ukladani, podivejte se do €asti Priloha 1 - Zména cest v siti pro ulozeni »68

Konfigurace softwaru

UonFaraton - opd L& 3L 2011
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17 Zpravy

17
17.1

46

Slozka instalace

Cenfigurations

Do

Ford MCA 18.01_2011
leones

leg

plans

Slozka konfigurace

Slozka Cordons obsahuje veskera nastaveni pro cesty a svary.

Cordons
Rapports
J Results

J Stdrapports

Ford C344
Ford C344 MCA Grand
Ford C344 MCA Wagon

Slozka Vysledky

Slozka Vysledky obsahuje veskeré vysledky méfeni a snimky.

veSkeré vysledky. Kazda slozka a soubor se identifikuji nasledujicim

Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 33
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_2
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4 3
. Ford C344 MCA Wagon_MNaht 32_1
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2

Pro kazdy svar se vytvori slozka, kam se budou ukladat veSkeré snimky.

Pro kazdy svar se vytvofi soubor Excel, kam se budou ukladat

| | Naht31
[ ] Maht3.2
|| Naht3.3
|| Naht3.4
| | Naht35
|| Maht41
|| Mahts 2
[] Maht 43
|| Nahte_4
|| Mahtes
|| Maht5.1
|| Naht5.2
|| Naht5_3
|| Maht5 4
|| Maht5.5

B Ford C344 MCA Wagon_Maht 3_1.xs
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 3_2.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 3_3.xs
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 4_1.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 4_2 xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 4_3.xs
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_1.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_2xls

zplisobem: Cislo dilu_Cislo svaru

Ohledné pristupu do slozek s vysledky viz ¢ast Modul DataView (volitelny) »55.

Poznamka

Ve slozce se snimky ani v souborech Excel s vysledky nejsou dovoleny ruéni zmeény. Nespravné provedené
zmény mohou zabranit vytvofeni zpravy.

Zpravy

Generovani zpravy v HTML
Tuto funkci pouzivejte k tisku vysledk( na stranku HTML.
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17 Zpravy

Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku Vytisknout zpravu o svaru.

r
B §
Sablona HTML je pevné dana a nelze ji ménit.

Je-li v pocitaci k dispozici generator PDF, mizete zpravu ulozit jako soubor .pdf.

Zména loga ve zpravé v HTML
Postup pfidani vlastniho loga do zpravy v HTML:
1. Prejdéte do ... \Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead (En = slozka jazyka).

2. Zameérite soubor .jpg loga za vlastni soubor s logem, pfi€emz pouzijte stejny nazev.

17.2  Generovani zpravy v Excelu
Tuto funkci pouzivejte k tisku vysledkd do souboru aplikace Excel.

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku Zprava v Excelu. § il

Autorizace maker v aplikaci Excel
Aby bylo mozno pouzivat zpravy v Excelu, musite zménit volbu aplikace Excel.

el e
B svess

Save a3 Adobe POF
5 Open

3 ciote

Info

Truat Center cy ard vecusity from OMfice.com,

ot Trustve
Save & Send

Microsof Visks Trast Center
Help |
Tha Truct Canter containg Tesurty snd privary rattinge. Thats rettings halp kasp your 4
computer serure. We recemmend that you do nat chamge thess sestings | Trust Conter SeHingn... y

1] Optiens

B o E = = e |
L Trust Cenner B > _]

Enasie 1 macrad (Ned fecommendsd; polentinly CaNgaus Code can na

Bevelapes Macrs Sellings

) Truist access 1o the KIIA project sbject model 3

ok | | cance

1. Zvolte Soubor > Moznosti.
2. Kliknéte na nastaveni Centra zabezpeceni....

3. Zaskrtnéte zaskrtavaci policko Duvérovat pristupu k objektovému modelu projektu VBA.

Zména loga ve zpravé v aplikaci Excel
Postup pfidani vlastniho loga do zpravy v HTML:

1. Prejdéte do ... \Welding\Reports\En\models (En = slozka jazyka).

2. Zaménte soubor .bmp loga za vlastni soubor s logem, pfi¢emz pouzijte stejny nazev.
17.3  Generovani zpravy o svaru
Tuto funkci pouzijte k vytvoreni zpravy o svaru.

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku Zprava v Excelu. g =
ey

2. Po kliknuti na zalozku Svar vytisknete vysledky aktivniho svaru.
Tato funkce vyzaduje verzi Excel 2003 Professional Edition nebo
vysSi.
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17 Zpravy

3. Vyberte Sablonu, kterou chcete pouzit.
4. Kiliknéte na OK.

Ve vybrané Sabloné se vSechny vysledky automaticky zaktualizuji.

lf Sl]'uel's Measurement report

General informations

Date 0320718 1'1h3zZm: Machine

User Type

Part New_Part Weld beac T weld with triangle

Detailed informations Information e Value —
oF

Class
Design.
Mat. 1
Mat. 2
Width 1

Measurs - |Results ~ [Visual defects |~ | Valug +
Porostties

Type - |Min =
t1 0

[

12 0
a(throat) 1,43
higap) 0
minpens1 o
minpene2 0

b1{penewth1 205
b2 (penswth? 304
f1(actpenel) 02
f2{actpensZ) 0,2

T pa
=
=
0

-1.000

17.4  Prace s Excelem a Sablonami zprav o svarech
1. Spustte aplikaci Excel.
2. Pro Excel 2007/2010 kliknéte na zalozku Vyvojar pro pristup ke zdroji XML.
3. V Excelu zvolte Soubor) > Moznost > Prizplisobit pas karet > Zaskrtnout Vyvojar.
4.

Kliknéte na zdroj.

Mapovani XML

1. Kliknéte na Pridat.

2. Prejdéte do ...\Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead\data.xml, kde En oznacuje slozku pro angli¢tinu.
3. Kliknéte na OK.
4

Pretahnéte pole XML do sesitu aplikace Excel, aby bylo mozno sestavit pozadovanou $ablonu.
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17 Zpravy

£ sl

wf

ind s P A B 2

o [ | s

i

TEMPLATE EXAMPLE
o e e e |
ISt

e

—l

Po dokon&eni Sablony ji ulozte do nasleduijici slozky:
... \Welding\Report\En\XML\Excel bead/ xxxx

s oo e clseur

e
date {
=l

20/a62006 )
110273

Lgne)
] tibre {ARERZ Y

Bl e (0.4 |

Nova Sablona se nyni zobrazuje v poli pro vybér pod vlastnim nazvem.

17.5 Generovani zpravy o dilu

Software obsahuje kompletni generator zprav o dilech. Sablona je uréena k tomu,

Sablonu nelze zménit.
K dispozici jsou 2 Sablony:

Part_batch_number_report.xls

.

Weld_report.xls

Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku Zprava v Excelu.

2. Pro pfistup k této funkci kliknéte na zalozku Dil.
Tato funkce vyzaduje verzi Excel 2003 Professional Edition nebo vysSsi.
3. Vyberte Sablonu, kterou chcete pouzit.

Kliknéte na moznost Spustit.

Dalsi sablony

aby pokryvala vétSinu pozadavka.

Je-li sou€asti softwaru modul Min. a max. akéni limit, k dispozici jsou 2 dalSi Sablony.

Part_batch_number_report_ActL.xls
Welds_report_ActL.xls

Postup

Poznamka
K vytvareni vlastnich zprav je nutny Modul Report Generator.

o
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17 Zpravy

50

Vyberte svuj dil a filtry.

Kliknéte na OK.

Zprava se rozdéli na dvé ¢asti (zalozky):
Prvni ¢ast Souhrn v8ech
namérenych hodnot
a zaskrtavacich
policek

Druha cast Snimky vSech
zmérenych svarQ s
hodnotami méfeni a
komentafi

Measures Report
N

|Date
16-arnll?

refarance SEAT1 Ugar a

Machire wentiication,

3 Tups of mesures

BEGINNING

TaRnTE

Walded
tandmark

L e S A TR, | PR

Wan-coniarmity

1 [CnmiT R Enn

X
X
X

badtaitad

‘Lﬂ|m|\i‘m‘m‘h‘m‘w ‘d

=1

0

o

=

o

o

=

@

©

<)
il

coofocoscocmoooan

233

el ool ralralranafn
{8t |~ oo | o | & oo ra| =

Selection
Part
[1 :#
Tew Part
Orly measured beads
Startdate 8 mv_J March mv_J 2018 mv_J
Enddate | 8 x| [vach <] [ 28 |

& All measures

" Batch_Number

e

——
——

Type

Al -

Machine

Al -

™ save in pdf

= | = |
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17 Zpravy

17.6  Zobrazeni zpravy o dilu

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na polozku Zprava v Excelu.

2. Pro pristup k této funkci kliknéte na zalozku Zobrazit zpravu.

Chcete-li zobrazit konkrétni zpravu, mizete ji vytfidit podle
Datum, Typ, Dil a Stroj.

Kliknéte na Seznam zprav a vyberte zpravu.
Kliknéte na moznost Otevfit zpravu.

17.7  Monitorovani a sledovani procesu
Monitorovani a sledovani procesu je volitelna funkce.

-
W
o
=
Report x
Weldbead Part  Display repart
Configuration [ use date
\ Cartouche_EC v \ 080372018 |
Part Type Machine
[an v| [ ~| [a ~]
Nombre de cydles Ref produit Equipe

Reset

Reports list

Open report

Close

Tuto moznost pouzijte ke sledovani postupu méfeni na jednom nebo vice svarech v daném ¢asovém obdobi.

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na
polozku Monitorovani. K filtrovani

vysledkd mGzete pouzit vSechny filtry.

Vybér dilu

1.V poli Vybér dilu vyberte dil, ktery chcete
monitorovat.

2. Vyberte svary a méfeni svard.

Vybér data

1. Vyberte Casové obdobi, které chcete pokryt v polich
Datum zacatku a Datum konce.
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Weld bead

O

-

Measure

|}’\ 7
/2

(/] 1Palier Gauche
[v] 2 Palier Droit

] 3 Flasque Gauche
] 4 Flasque Droit

8

-

[]T1

T2

Throat

Gap

Alpha

Eeta

MiniP 1

MiniP2

Legl

Leg2

Fenel

Fene2
t2_ep_palier
t2_ep_flasque
E_largeur _corden

b_largeur_per
S_pene
[ tibre_1
[ Libre_2
[ tibre_3

Weld bead

Measure

] 1Palier Gauche
k] 2 Palier Droit

] 3 Flasque Gauche
[v] 4 Flasque Droit

I

Tl

T2

Throat

Gap

Alpha

Eeta

MiniP1

MiniP2

Legl

Leg2

Fenel

Fene2
t2_ep_palier
t2_ep_flasque
E_largeur_corden

_largeur_per
S5_pene
[ Libre_1
[ Libre_2
[ Libre_3
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17 Zpravy

Vybér filtru
1. Vyberte filtry, které chcete pouzit:
— Stroj
- Typ
— Shoda
— Pocet cyklu
— Ref. produkt
— Zarizeni
— Vizualni vady
2. Kliknéte na moznost Pouzit filtry.

Béhem zpracovavani dat (coz mize v pfipadé velkého objemu dat néjakou dobu trvat) se zobrazuji vyvojové
diagramy a statistické hodnoty.

Statistické informace

A Definovana maximalni hodnota (je-li nastavena)
Nazev svaru B A

B
C Vyvoj méfeni
. . .. L, , . . . B largeur cnr\jun‘
D Definovana minimalni hodnota (je-li nastavena) om0 M | e
- . . vy . Min value D.480
E Pocet vyfiltrovanych méfeni C— vacuae 106
Std Dev 0.073
95% Confinterv. 0.007
D _’WWM Cp Offtopic
| Cpk Offtopic
E _—b n=134
Hodnota Popis
Spec. min. Definovana minimalni hodnota (je-li nastavena)
Spec. max. Definovana maximalni hodnota (je-li nastavena)
Min. hodnota Minimalni naméfena hodnota

Max. hodnota Maximalni namérena hodnota

Stiedni Stfedni hodnota

Std odch. Standardni odchylka

95% int. spol. 95% interval spolehlivosti

52

Cp Hodnota Cp
Cpk Hodnota Cpk
CpU Hodnota CpU (je-li definovana pouze maximalni hodnota)

CpL

Hodnota CpL (je-li definovana pouze minimalni hodnota)
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17 Zpravy

Hodnota Popis

Vzorec Vzorec se pouziva k vypoctu min. a/nebo max.

Mimo téma Hodnotu nelze vypocitat. Pro Cp a Cpk nelze hodnoty vypocitat, pokud se
vzorce pouZzivaji pro min. a max.

17.8  Ukladani vysledkd a zprav

Vytvoreni kompletni zpravy o dilu

1. Pro vytvoreni kompletni zpravy o dilu s veSkerymi vyfiltrovanymi daty kliknéte na moznost Z gy

| repor Iy 4
| 13 Part report
Part
Epeate report
Monitoring report
Seleched temgiate
Tenplate kst

Part_batch_rumber_report. s

Part_batch_number_report_AcT.de

Visids_repert. s Export data
Weds report_ActLxis

Save statistics

| Measurements Report [
# Struers| W prrem

..... R i S A na
Batch reTew

| &
= il !
1ihkd il j
B e e
gEESSSEC g
e fe
4+ 1 1 1 1 31 1 ﬂ_ 1 {0/
| |11 o] 49
a, o
Pageit ;

\ i G:

o) |
a }
o It}
of | o
o 18
af e
of | I
ﬂ‘- ‘n
G: in
ol lo
lof e
o 12
lof It}
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17 Zpravy

Vytvoreni kompletni zpravy o monitorovani

1. Pro vytvofeni kompletni zpravy o monitorovani s veskerymi vyfiltrovanymi daty kliknéte na mozr g,

monitorovani.
—mnsmoo Part report
MONITORING P
PART Cartouche soudée EC
i Monitoring repart
Cordon 2 Palier Droil Machine Visual defects:
Infal n Conformity
Info2 22222222272 User
Infa L] ype
Info4 i3 Batch number
Infas et
InfoB L
i Export data
[ eszue T2 _ep_palier Teazuie B Targeui_cordon ||
Wwhreel TR r.a‘"n"'n"'\“'t#’\-'f”i'“f‘” "*"f‘ ' Save statistics
n 12 n Bz
Spec. May _ Spec. Mat _
Spec. Min o Spec. Min Farmuia
Mlin walue 0,533 Mlin walue 0722
May value 0817 May value 1033
StDev 0,043 StDew 0,056
952 Conf. Intery 0,004 952 Conf. Intery 0,005
Cp OFf topic Cp Off topic
Cpk O topic Cpk OFf topic
[ Meszue b_Targeur_pene Teazure T_pene
Japl »\A ™
ol
W { ,rrw}.hﬁ‘\/ W ."“Il Y
n 12 n 13z
Spec. May _ Spec. Mat _
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Mlin walue 0,326 Mlin walue 0,368
May value 0505 May value 071
Mean 0426 Mean 0,508
952 Conf. Intery 0,003 952 Conf. Intery 0,005
Cp OFf topic Cp Off topic
Cpk O topic Cpk O topic
Export dat
1. Chcete-li exportovat hruba data jako soubory .csv, Esesd
kliknéte na moznost Exportovat data. VSechny
Partreport
snimky se ulozi do zvlastnich slozek.
Monitoring report
Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit
Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv
Exportdata

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv
| Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csw
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv Save statistics

2| Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv

o 0 e, 8

Soubor .csv se vytvori pro kazdy vybrany svar.

Globalni soubor .csv se vytvoli s hodnotami v§ech vybranych svaru.
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18 Modul DataView (volitelny)

Ukladani statistik

1. Chcete-li ulozit statistiky jako soubor .xml, kliknéte na moznost Ulozit statistiky. Excel

=pec. Min ; Formula
Spec. Max e

Min value D460
Max value 1 Des
Mean 064
=td Dev ;D073
05% Conflinteny. 0007
Cp ; Offtopic
Cpk : Dfftopic

18 Modul DataView (volitelny)

Tento modul je k dispozici jako volitelny doplnék
softwaru. Nabizi nasledujici funkce:

»  Prohlizeni soubor(i se starymi vysledky

»  Odstrariovani starych vysledkud (konkrétniho fadku)
»  Opakovani méfeni na jiz ulozenych snimcich

» Nahrazeni starych méfeni opakovanym méfenim

Sprava operatort

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

Aby byl umoznén pfistup ke véem funkcim ,kontroly dat”, operator musi mit pfistup k Upravam souborud s

vysledky. Pfistupova prava operatora lze zménit v ¢asti softwaru s nazvem Sprava.

Novy operator

Sprava operatort

i

# ' Change password

MName admir
Enter password
Mew password

Confirm new password

I [¥]User have permission to change the results files I

l Cancel ‘ [ OK J

# " New operator

Name

Enter new password

Confirm new password

[]User have permission to change the results files! I

{ Cancel | [ K J

Okno Dataview
V hlavnim okné se zobrazi ikona Dataview.

1. Pro pfistup k této funkci kliknéte na ikonu Dataview.
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18 Modul DataView (volitelny)

[r— " x

e w 3
Salect individual result o view repant
Klice pro tridéni
Start date Enc date User
[mercredi 14 fevrier 2018 -] [mercredi 14 féwrier 2018 -] [ ~]
Machine Tyre Canformity
(a0 “| (a1 e [ ~
Batch_number
[visual defects
[ Porosities
Cra
[ other
Apply Fiters
Vybér dilu a svaru
Part name : Weld bead :
1Palier Gauche
2 Palier Droit
3 Flasque Gauche

4Flasque Drait

Tabulka s vysledky vyfiltrovanych dat

ey | i A W e - e

" ' 1 e e s

© i P e a - o
. : 3 W m s - ey
~ s 3 e e L owm o was
© 1w w o3 = i mes
. 5 wa - w . preeny
5 1w e i . e e
. 3 3 i wr e s o e
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18 Modul DataView (volitelny)

StructureExpert Weld lf Strllels

Date 14/02/2018 13h29m

User

Part GETRAG

Machine

Type

Weld bead 1 Operation

Part_class Designation

Material 1 Material 2

Infa1 Info2

Measurements results

Type 11 minip1 m1 m2 BXCESS
Win 0.00] 0.00] 0. 0.00] 0.00]
Max

Measurement

Visual defects
Forosities
Crads

18.1  Funkce modulu DataView
Ovérit Znovu nahrajte snimek RAW (s méfenim), ktery byl zaznamenan k datu
méfeni a poté zopakujte méfeni.

Funkce Ovéfit je aktivni pouze v pfipadé, Ze existuje snimek RAW. Pokud
neexistuje snimek RAW, tlagitko zlstava neaktivni.

Vymazat Po potvrzeni od operatora vymazte aktivni fadek méreni.
Zprava v Excelu Vytvorte zpravu v Excelu pro aktivni fadek méfeni.
Reset Resetujte vybéry (dil, svar....).

Ovéreni méreni
Kdyz kliknete na moznost Ovéfit, snimek RAW se automaticky nahraje na zalozku Live On.

-

* Nazev dilu a nazev svaru se nahraji automaticky a nelze je zménit.

*  Vybeér stroje, typ a Cislo Sarze se také nahraji automaticky, ovSem Ize je zménit.
* Nabhraje se spravna kalibrace.
»  Zobrazi se fadky pavodniho méfeni.

Opakovani méreni

Pokud chcete zopakovat méfeni, kliknéte na nazev méfeni. PGvodni fadky/vysledky se vymazou. Zopakujte méfeni.
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18 Modul DataView (volitelny)

58

UlozZeni starého méreni

Kdyz kliknéte na moznost Ulozit vysledky, nové méfeni nahradi staré méfeni v globalnich

souborech aplikace Excel s plivodnim datem.

Vyrazeni novych vysledki

Nechcete-li ulozit nové vysledky, kliknéte na tlacitko Zpét a poté kliknéte na Ano.

Snimky RAW a datovy kos
Snimky RAW se nachazeji ve slozce .../Configuration name/Results/Backup

Jeden soubor .JPG pro kazdy snimek, jeden textovy soubor obsahujici kalibraci a jeden textovy soubor obsahujici pozice
fadkd méreni.

Datovy koS se nachazi ve slozce .../Configuration name/Results/Backup

VSechny odstranéné nebo upravené vysledky se automaticky ukladaji do souboru dataTrash.xls.

» WETEST AVRIL » COMNFIGL » Results » backup

- |¢,|| Rechercherda

sgeravec v Graver  Nouveau dossier

Nom

IE_] dataTrash

4 PARTI_1_257_2011_10h02mids
= PARTI_1_ 257 2011 10h02mlds
< PARTL_1_257 2011 10h02m36s
= PARTI_1_257_2011_10h02m36s
£ PARTL_2_257 2011 10h27mi5s
| PARTI_2_257 2011 10h27m15s
%= PARTL_2_257 2011 10h27md3s
=) PARTL_2_ 257 2011 10h27md9s

Medifié le

2011 10:27
11 10:27
9/2011 10:27
/2011 10:27

StructureExpert_Weld

0 Do you want to quit without saving 7

Tisk zpravy v modulu DataView

Type Taille

Feuille Microsoft E...

Paramét
Image JPEG
Paramétres de co...
Image JPEG
Paramétres de co..
Image JPEG
Paramétres de co..

Image JPEG

1Ko
1Ko
289 Ko
1Ko
290 Ko
1Ko
229 Ko
1Ko

229 Ko

Chcete-li vytisknout zpravu v modulu DataView, mUiZete si vybrat ze dvou nasledujicich moznosti:

Kliknéte na tlagitko Tisk pro novou zpravu v HTML.
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19 Modul Report Generator

StructureExpert Weld

Measurements report / Print preview Print

/) Struers

Date
User

14/02/2018 13h29m

»  Chcete-li vygenerovat zpravu v Excelu, kliknéte na tlacitko Zprava v Excelu.

Part GETRAG
Machine
LTvpe
Weld bead 1 Qperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2
Measurements results
Type | t [ minipt | [ [ mz [ excess |
Win | 0.00] 0.00] 0.00] 0.00] 0.00

Max
Measurement

Visual defects

Porosities
Cracs

19 Modul Report Generator

Podivejte se do specializované uzivatelské pfirucky.

20 Modul QDas

Uvod

Software nabizi feSeni pro ukladani méfeni svard ve formatu QDas.

Ke spravné nastaveni QDas ve StructureExpert Weld (SEW) pouzivejte software SEW_QDas_Settings.exe.

»  Pridruzeni kodd QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) s daty SEW.

»  Definice slozky pro ukladani dat.

Koédy Data dilu / K1

Kédy QDas v rozmezi K1xxx (znamé jako Data dilu) budou pfidruzeny k nasledujicim polozkam:

— Nazev konfigurace
— Nazev dilu
— Nazev svaru

— Provoz, Tfida_dilu, Oznaceni, Material 1, Material 2, Info 1, Info 2.

StructureExpert Weld-6,-11
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20 Modul QDas

Koédy Charakteristika/K2

Kédy QDas v rozmezi K2xxx (znamé jako Data charakteristik) budou pfidruzeny k nasledujicim polozkam:

— |D méfeni

— Popis

— Jednotka

—  Min/ Min. akéni limity
— Max/ Max. akéni limity

— Vzorec

Koédy Hodnota/k0

Kédy QDas v rozmezi KOxxx (znamé jako Hodnoty) budou pfidruzeny k nasledujicim polozkam:

— Uzivatel

— Datum

— Stroj

- Typ

— Textovy komentar

— Komentar 1 (Cislo Sarze), komentaF 2, komentar 3)

20.1 Nastaveni SEW_QDas
Soubor SEW_QDas_Settings.exe se nachazi v kofenovém adresafri instalacni
slozky softwaru. Tento software se pouziva k nastaveni a spojeni kazdého Stitku
s daty SEW. Pouzijte 3 obrazovky, jak je zndzornéno v nasledujici ¢asti:
1. Pfidruzeni dat dilu

L ——__1
Part data
«1 (S [isatenl
K1001 Part_class Configuration name
Part name
Info2
Info1
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation
2. Pridruzeni dat charakteristiky
Characteristic data
0 s [reee
o= =
K2001 Measure |d Min Warn
K2002 Description Max Warr
K2011 Min Formula
K2012 Max
K2019 unit
3. Pfidruzeni hodnot
Values
K002 User || Comment2
e A ot
KODO4 Machine |
I KDDOS Type
KODOE Teat comment
KOoa7 Comment]

Pridruzeni dat SEW ke Stitku QDas:
1. Vyberte obrazovku odpovidajici datim/stitkm.
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20 Modul QDas

Zadeijte Cislo Stitku pro dil. (A).
Kliknutim na moznost Pfidat kéd (Pridat kéd) ulozte novy kod do seznamu Kody K (Kédy K). (B).

Kliknéte na text na datovém listu Popis (D), ktery chcete pfidruzit ke kédu.

U

Pretahnéte text na seznam Pfidruzeno. (C)
V nasleduijici grafice se stitek k1001 zobrazi jako jiz pfidruzeny k datdim SEW s nazvem Tfida_dilu (B) a (C).

| fFonfiguration na
Part rame
mnfaz
Infal
Material 2
Mztorial 1

Designation

Odstranéni stitka / pfidruzenych dat
*  Chcete-li odstranit Stitek a pfidruzena data SEW ((B) a (C)), kliknéte dvakrat na Stitek K, ktery chcete odstranit. (B)

*  Chcete-li odstranit pouze pfidruzena data ((C)), pfetahnéte text na seznam popist. (D)

DalSi moznosti
« K dal§im moznostem pristoupite po kliknuti na Vice moznosti.

Pfi ukladani souboru QDas Ize hodnoty méfeni uloZit dvéma rliznymi zpGsoby:

* Na jeden fadek s oddélujicim znakem

9.00] ©.80] ©.00] 0.00] ©.00] 0.56] B.09] ©.00] 1.00] ©.00] O.0elee0
K884/ 20.93.20/09:45:00

K8eo6/0

K0088/0 1

K0089/0

K8e10/@ @

8.000 0.000 0.001 ©.001 7.440 0.00] 0.00] ©.00] ©.00] 0.00] 0.080lRRle
K084/ 20.93.20/09:45:07

Keeoe,/0

Keees/e 1

K0009/0

Kea16/0 @

2.000 ©.000 0.00] ©.00] 0.000 8.13] 0.00] 0.00] 1.00] 0.00] O.eelelele

nebo

»  Kazdou hodnotu méfeni Ize pfidruzit k ¢islu méfeni, Poli K

KBOHA @ 20.83.28,/18:51:47
KE®H6/8

Keoaz/e 1

KBaaoa

Kaa1g/e @

Keaal/1 @.0e

Keaal/2 @.08

KeDel/3 v.00

KeDel/4 9.0@

Keoel/e 2.61

Keegl/le @.
Keeel/il .
Keeel/12 .
Keea1/13 1.
Keegl/14 @.
Keea1/15 @.
Kean1/16 @

KBOH1/17 @

KB@E1/18 @

KBOBA 8 20.83.78/18:51:52
KBeHB/8

KeoRs/e 1

Keaan/a

Kaaig/e @

BEEEERE

Pole Dil / Spec. znak svaru
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21 Modul DXF

20.2

21

211

62

Kdyz v softwaru SEW vytvafite dily a svary, nej¢astéji pouzivany specialni znak je Part / Bead Special char:
podtrzitko, ,_*“, jako pfedpona nazvu dilu nebo ¢astéji nazvu svaru, napf. _001, _025,

_0136....Tim se zaruci spravné fazeni v softwaru i ve zpravach v Excelu. -

Specialni znak podtrzitko, ,_“, mize predstavovat problém pfi ukladani dat ve formatu Part / Bead Special char:
QDas, a proto tato moznost umoziiuje ukladani vSech vysledkd bez ,_* ve vSech

nazvech dild a svarl. -

Zadejte specialni znak, ktery chcete odstranit.

UloZeni souboru QDas
Saving structure:
) File

® Folder

PFi ukladani souboru QDas se soubor obvykle uklada do podslozky.
Soubor Ize ovSem uloZit i do dané slozky s pouzitim volby pro soubor, a tak dochazi k ukladani soubort do pevné stanoveného
umisténi.
Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Struktura nazva soubord
Nazev konfigurace_Nazev_dilu_identifikace svaru_000000x.dfq
Definovani slozky pro ukladani soubord QDas
*  Chcete-li definovat slozku pro ukladani soubort QDas, kliknéte na moznost Prochazet.

Vysledky QDas
Po uloZeni nastaveni muzete SEW pouzivat k ukladani vysledkt QDas.

Kdykoli chcete ulozit vysledky, budou obvykle uloZzeny ve formatu aplikace Excel a podle nastaveni také ve formatu
QDas.

SEW pouziva k ukladani vysledkd QDas slozku QDas. Kazdy vysledek bude uloZzen do podslozky definované jako:
QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Vysledky budou uloZeny jako struktura DFQ. Nazev bude definovan jako 8 €islic od 00000001.dfq. Jak je uvedeno ve
specifikaci QDas, nazev se zvySuje s kazdou Upravou popisného dilu (znamého jako DFD).

Modul DXF

Modul DXF umozriuje import soubortt DXF do softwaru SEW. Je podporovan od verze softwaru V3.20
Soubory DXF se oteviraji v zaznamenaném snimku a nakresy |ze posouvat a orientovat podle polohy vzorku.
Nakresy se chovaji podle zvétSovani zaznamenaného snimku, protoze méfitko je soucasti souboru DXF.

Modul DXF je velmi uziteény pro zobrazovani slozitych nakresd na snimcich SEW. Hlavnim cilem je ziskat referenéni linie
pro provadéni pfesnych mérfeni.

Provozni rezim DXF
1. Zaznamenejte snimek vzorku svaru.
2. Kliknéte na snimek pravym tlacitkem mysi a zvolte DXF.
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21 Modul DXF

Nebo
3. Vyberte zalozku Efekty (Efekty) a zvolte DXF.
4. Vyberte soubor .DXF, ktery chcete otevfit ve snimku.

X
v O 2 Search DXF
- @ @
= B, B T N
news ZARCs_CROSS_C ACTT L dxf ANOBPT dxf Arc.dxf
OLORS. Offset_fa
tcxf
' [P B 1S
Arc 0002, chif BMWY_FORD BhW_FORD CIPT chef
LspainaZ.dxf Pspoina.dxf
B b,
LBP1.chxf PIVT2P3.clxf
5
Cancel

5. Soubor .DXF se automaticky otevre a nastavi se podle levého horniho rohu.

6. Kliknéte na nakres DXF a posurite ho do pozadované polohy na vzorku.

7. Pouzijte CTRL + funkci rolovani mysi a nastavte orientaci nakresu.
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22 Modul XML/JSON

1. V pfipadé spravného nastaveni nakresu DXF se nakresy zobrazuji v softwaru v pravém hornim okné zvétSeni, aby
byla usnadnéna méreni.

2. Provedte méreni obvyklym zplsobem.

3. Chcete-li zahrnout nakres .DXF do uloZzeného snimku, zaskrtnéte zaskrtavaci policko Sloucit konstrukéni linie a
texty. Pokud tomu tak nebude, nakres DXF bude pfed uloZzenim snimku odstranén.

22 Modul XML/JSON
Chcete-li zjednodusit integraci vygenerovanych dat do softwaru tfeti strany, pouzijte modul XML/JSON (volitelny) pro
uloZeni dat ve formatu .XML nebo .JSON.
Software pokracuje v ukladani dat obvyklym zpisobem, jak je popsano v této pfiru¢ce, a ulozi nékolik dalSich
souborl. V pfipadé aktivace této moznosti se zobrazi nova zalozka, XML/JSON, v souboru Settings.exe.
V tomto modulu mizete definovat
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23 Mérfeni odolnosti svaru / méfeni s dalSim nastrojem

23

23.1

*  Cesta pro ukladani soubor(i (mistni disk nebo sitova jednotka)

*  Pravidla pro nazev souboru

Muzete definovat i pfedponu a nezbytné informace v nazvu souboru. Kazda
informace je oddélena podtrzitkem: _

File Mame Construckion

Prefix |TES'I

[ Configuration [ Machine
v Part [ Twpe
[v Bead v Date
[ User

Ve vySe uvedeném prikladu bude nazev souboru Test_Dil_Svar_Datum_Hodina.

Pokud soubor jiz ve slozce pro ukladani existuje a novy soubor ma stejny nazev, novy soubor automaticky nahradi
stary.

*  Format souboru: XML nebo JSON.

» Je-li s ulozZenym souborem nutna kopie uloZzeného

obrazku: VSechny vygenerované soubory jsou ulozeny s

pouzitim vybrané cesty.

Zadny z téchto soubortl nebude vymazan, s vyjimkou automatického nebo ruéniho zasahu operatora.

Méreni odolnosti svaru / méreni s dalSim nastrojem

'E\t' &

% — = —
‘ MatiThc1 2 J

'J v @ O g e, |

*  Body sbéru
— A aB pro ziskani tloustky materialu T1.
— C a D pro ziskani tloustky materialu T2.
— E aF pro ziskani priméru svaru.

Z toho Ize vygenerovat obdélnik, ktery je 10 procent od kazdého okraje (E a F) svaru, aby bylo mozno ur¢it, kde se
nachazeji strany. Horni ¢ast bude o 20 % T1 (tloustka horniho plechu) od stfedové linie svaru (sty¢né plochy 2 plechl
ke svareni) generované body E a F.

Spodni ¢ast obdélniku bude o0 20 % T2 od stfedové line mezi body E a F.
Obdélnik nastavuje minimalni linie privaru (na obrazku vyse zeleny obdélnik).

Pro ucely pfijeti musi byt zeleny obdélnik uvnitf zobrazeného svaru. Z hornich bodl sbéru se vygeneruji 2 modré linie
umisténim modrych linii na urover 80 % mezi A a B (tloustka materiélu) nad linii mezi E a F.

Jde o maximalni linii prdvaru, svar nesmi tuto linii pfesahovat. Spodni modra linie je na trovni 80 % linie mezi C a D
(tloustka materialu) pod linii mezi E a F.

Jde o maximalni prdvar materialu 2.

Nastaveni méreni odolnosti svaru
K vytvoreni konkrétnich méficich nastroju pouzijte soubor Settings.exe.
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23 Méfeni odolnosti svaru / méfeni s dalSim nastrojem

66

« Kliknéte na zalozku DalSi nastroje (DalSi nastroje).
Cilem je vytvoreni nasledujicich méfeni:
— AaB, tloustka materialu T1.
— CaD, tloustka materialu T2.
— E aF, primér svaru.
Pro kazdé méreni definujte referencni linie ve vztahu k vySe uvedenym méfenim.
-Pro AaB: 1 linie na trovni 20 % T1 a 1 linie na trovni 80 % T1
-Pro C a D: 1 linie na urovni 20 % T1 a 1 linie na trovni 80 % T2

- Pro E a F 1 linie na trovni 10 % priméru svaru a 1 linie na drovni 90 % priméru svaru.

Postup
1. Definujte nazev nastroje, barvu a tloustky.

# Preférences

Tool Name
Nb spaced lines . Thickness 5

‘ Mame: Count Color Thick Distance
|

*Extra tools are defined by two paralel lines which add line spacing

e [ (=

2. Definujte pocet referenénich linii (linie s prokladem).

i1 Préférences ™ =)

[engege [ Ceor_| Zoom Fergs [ Ched: x| Exta waks |

[ Tool tizme  AD Colors  Dlus -

b specad In=s | = Thdmess

i

Namz Count Crior Thick

T m ] ¥

“Extrz tncls are definec by bwo paraliel nes which &dd line spacing

| Save satiings [ Close
3. Ovérte modrou Sipkou.
B | Préferences l&]
[Longzee [coler [2oom Rargn [ Cheds fox| Fyma ol |
Colrs  Bluz *
. =y
EE &
Mame Coone Color Thick Digtance
4T m ] ¥
“Extra tocls are defined by two paralil ines which 2cd line spacing
| Save eattings L Cloge

4. Definujte umisténi kazdé referenéni linie v %.

Line spacing parameters. M
Enter space beetween lines { for line 1) [20] o

StructureExpert Weld-6,-11



23 Méfeni odolnosti svaru / méfeni s dal$im nastrojem

Line spacing parameters @
Enter space beetween lines { for line 2) 30 %
MNext
51 Préférences [

‘Langagell:olor |Zoomﬂange Check Box | Extra todls

ToolName  AB Colors  Blue -

Nb spacedlines 2 Thidkness 5
HET!
Name Count  Color  Thick Distance
AB 2 BLUE 5 20% 80%

CHl| m I ¥

“Extra tools are defined by two parallel lines which add line spadng

l Save sellings I L Cluse i

5. Definujte vSechna potfebna reSeni.

B Préferences @—‘
| engeg= | color | zocrm Renge | Check b | 07 0dls |
| |

Taol Mame EF Colors Green -
Mo macedline: 2 |2 Thidkness =
| = El &
Mame Count  Color | Thick Distancs
a5 3 BLE 5 20% B0%
for] A 1| 20% B0%
= | 2 [oeem |5 | aoscow |
£l Fl ] ¢
*Exira logis are defined by twa parallel Ines hich acd ine spading
I Save gettings | | Cloga |

Tato nova méreni jsou nyni k dispozici pro vytvareni a Upravy obecné konfigurace softwaru.

Parallel

Line

Angle

Region [Aea)
Circle (Dizmeter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard nput
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
ircle (radins

cD

EF
|aB | [28 v lco ] | [eo v
|EE | [eF Iv]
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24 Priloha 1 — Zména cest v siti pro ulozeni

24 Priloha 1 — Zména cest v siti pro ulozeni

Zména cesty pro ukladani v siti / v systémech StructureExpert Weld pro praci v siti

Sitova jednotka musi byt pfistupnd, aby bylo mozno ukladat data softwaru StructureExpert Weld na siti nebo sdilet data v
ramci nékolika systému StructureExpert Weld.

Pro zménu cesty ukladani pro StructureExpert Weld provedte nasleduijici:
1. Béhem procesu instalace zmérite cestu ukladani na konci procesu instalace.

i Settings X i Settings X
Langage | color | Check Box | Extra tooks | Langage | color | CheckBox | Extra tools |
Choose language Choose language
Englih = Engish =
Saving filder Saving folder
Cr\StruersiStructureExpert Weld-5 va\ o W:Test WE E

Save settings | Close Close

2. Poinstalaci zkopirujte stavajici data na sdilenou sitovou jednotku.

Konfigurace slozky
Data ke kopirovani nebo k pfesunuti:

-~

[ Name Date modified Type Size

Archives File folder
Calibration File folder

cci File folder
Componentes File folder
onfig demo File folder

File folder

File folder

Doc File folder
ENSAMEBLES File folder
Ford MCA 18.01_2011 File folder
Frunls (service parls) File Tulder
hocké File folder
lcones File folder
log File folder
plans File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
Welding config File folder

[ CalibrationHistory.exe Application 42 KB
.& Camerabettings.exe Application 167 KB
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24 Pfiloha 1 — Zména cest v siti pro ulozeni

Slozky v riznych konfiguracich

-~

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
Configurations 20/10/2017 14:43 File folder
Demolrages File folder
nt 18/09/2017 16:29 File folder
ENSAMBLES 18/08/2017 17:44 File folder
Ford MCA 18_01_2011 18/09/2017 1 File folder
Frunls (service parls) File fulder
hockb File folder

e File folder
log File folder
File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
Welding File folder
File folder
LB=[ CalibrationHistory.exe Application 42 KB
.& CarmeraSettings.exe

Application 167 KB

VSechna pozadovana data jsou nyni na sitové jednotce:

s

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Componentes File folder
Config Porosity File folder
Configurations File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Fronts (service parts) File folder
heockf File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder

3. Ve slozZce instalace softwaru StructureExpert Weld oteviete soubor Settings.exe a zmérite cestu ukladani na
sitovou jednotku.
G &
Langage | Coior | Checkson | Evea s |

hesens larqaage
Erglhy -

S foider
Wit

Pfi pouzivani StructureExpert Weld softwaru se data nahraji a ulozi na sitovou jednotku.

Spoluprace systému StructureExpert Weld na siti
V tomto pfikladu je StructureExpert Weld nainstalovan v Po¢itaci 1, Pocitaci 2 a Pocitaci 3.

Data jsou na serveru.
Kazdy poc¢ita¢ ma pfistup k serveru prostfednictvim sitoveé jednotky.
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24 Priloha 1 — Zména cest v siti pro ulozeni

SEW-5 SEW-11 SEW-5

“:-?‘l L&

-
w _—
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Savieg foier Savng fisder Sarang fokder
Vs et WeE| W \Test WEY Wi TTest e

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : W:\Test WEL

Poznamky k datim softwaru StructureExpert Weld

Slozka Konfigurace
Slozka Konfigurace obsahuje vSechny vytvorené konfiguraéni soubory.
1] Air Suspension.ini Configuration sett.., 2kB
1] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Perosity.ini Configuration sett.., 2KB
1] Config_demoz2ini Configuration sett... 248
L] ENSAMBLES ini Configuration sett... 2k8
L] Ford MCA 18.01_2011.ini Configuration sett... 1K8
5] Fronts (service partslani Centiguration sett... LKy
1] hockbini Configuration sett... 268
5] Rears 2013.ini Configuration sett... 248
1] Rears part services.ini Configuration sett.., 2KB
1] Renault.ini Configuration sett... 2k8
1] Welding_config.ini Configuration sett... 2KE
Slozky konfiguraci
Kazda slozka ma 3 podslozky.
Cordons 14/11/2017 09:49 File folder
Results 14/11/2017 09:45 File folder
Stdrapports 14/11/2017 0243 File folder
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24 P¥iloha 1 — Zména cest v siti pro ulozeni

Slozka Cordons

Slozka Cordons obsahuje slozku pro kazdy vytvoreny dil.

Kazda slozka dilu obsahuje vSechny svary daného dilu.

| | Convex1

_] Convex2

[ Lap Weld

[ Tweld

|J T weld with triangle

Mew_Part
Mew _Part 2
J Convexl
| ] Convex2
| | Lap Weld
[ Tweld
|| T weld with triangle
Slozka Vysledky
backup 14711/ Fie folder
Mew_Fart_Convex2 14/11/2 Filefolder
Mew_Fart_T weld 14/1 File falder
B Mew_Fart_Convex2xls 14711 Microsoft Excel 97... 2KB
55: Mew_Fart_Convex2_extraxds 1471 Microsoft Excel TKB
ﬁ' Mew_Fart_T weld.xls 14/11/2 Microsoft Excel 2KB
5 Mew_Fart_T weld_extra.xls 14711/ 1KB

Slozka Zaloha (pouze s modulem Dataview)

Tato slozka obsahuje vSechny snimky RAW bez slou¢enych méfeni a pfidruzené kalibrace. Tyto snimky

se pouzivaji v softwaru StructureExpert Weld k provadéni opétovného méreni svard.

" deajpg datazeml

Slozka Snimky

Slozka se vytvori automaticky pro kazdy svar pro ukladani
snimkd.

Mew Part_Conwvex?

Mew_Part T weld

Kazdy snimek se uklada automaticky.
Nazev snimku se vytvari s pouzitim struktury ,Nazev dilu_Nazev

/AN /AN

Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve Mew_Part_Conwve
¥2_ 318 2017_0%  xZ_ 318 2017.0%  x2_ 318 2017_00h
4dm50s.jpg 45m01s.jpg 45m27s.jpg
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25 Prtiloha 2 - Vizualni kontrola svaru

25

72

Soubory s vysledky v Excelu

V8echny vysledky stejného svaru se ukladaji do soubort aplikace Excel.

= | i

Crsen 08 Chuss Dewgn Ml MaLl  Wiethi el
Corve?
0 u werwres 0 2 ooy M) apea e NimPngl wrSErel  BLisEreénE PN AAnEL (AT UrdeL | Unoem
c 3 o oee = AT miliE 03 o0 te . em e a0 [t 0x am e
= Oy veae Day Mor®  Tew pm o
e ' ' (] © a 1 ¥ 1 ' ' .

" B v maan am v st um s Fr o [ e o an L am asm

m M Norre e ot am 11 am am o i m am ] At B am am

m [T e— [ T e m s 200 oze o em o a0 an e am e

m 1 Ve Hha a4 i am om 0 ate ex om om 00 o 13 am am

Doplikové soubory v Excelu (pouze s modulem Akéni limit)

Doplrikovy soubor .xlIs obsahuje nastaveni akénich limitd pro svar.

Type 2
N 14

oea .00 3.5 0,00 0.00 000 oo oLoa 0,00 0,00 0.20 0.20 0.00 o0
59999000 99599900 993093300 995993400 99999000 9H99999.00 999595.00 99999900 S99995.00 99999900 99999900 99995000 990599.00 99999900

Priloha 2 - Vizualni kontrola svaru

Zaskrtavaci policko

Nékteré standardy svafovani nevyzaduji geometrické hodnoceni svaru, ale pouze vizualni kontrolu, aby bylo ovéfeno,
zda svar je spravny, nebo nikoli.

Z ddvodu usnadnéni tohoto typu kontroly byl do softwaru StructureExpert Weld zahrnut specificky nastroj.

i . B

Kdyz vytvafite novou konfiguraci softwaru (Sprava > Obecny popis), na seznamu Zadat cislo dopliikového méreni >
Zaskrtavaci policko je k dispozici nastro;.

Weld Bead penetration width 1 Farallel b1(F
Line =

Penetration sheet metal 1 Angle A
Region (Area) -

Circle (Diameter)
Enter extra measurements number Circle (center)

| Visual_Inspection |

Optional comments. \ Number I M
Machine descrij list (1 machine by line) B Mandatory

1. Chcete-li hodnotit svar, vytvorte zaskrtavaci policko.
— Je-li zaskrtavaci poli¢ko nezaskrtnuté, svar neni v pofadku — Vysledek se zobrazuje CERVENE.
— Je-li zaskrtavaci politko zaskrtnuté, svar je v pofadku — Vysledek se zobrazuje ZELENE.

Poznamka
Text, ktery se zobrazi, kdyz jsou svary spravné nebo nespravné, muizete zménit, a to spusténim souboru
Settings.exe ve slozce instalace softwaru.
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25 Priloha 2 — Vizualni kontrola svart

B Setings *

Langage | Calbration | Color  Chedk Bt | Exira todks |
- Chck bow beat

Text b be duplayed when the weid s conform

O

Tt s b el wbuers e wnkd i ot conform

I

= [

Priklad konfigurace: Bez méreni — pouze vizualni kontrola.
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Fre— = ek =
f’ﬂ"'| [ s T ]
ey | |Wamnaeties 7 Watt goneie s 1 Senal Tawz Bl a3 Socitt
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26 P¥iloha 3 — Min. a max. akeni limity

Nastaveni nového dilu

i

Vizualni kontrola — spravny svar
Policko je zaSkrtnuto a zobrazuje se zelené, a to i na snimku.

Vizualni kontrola — nespravny svar
Poli¢ko neni zaskrtnuto a zobrazuje se Cervené, a to i na snimku.

26 Priloha 3 — Min. a max. akéni limity

Nékteré normy pro svafovani vyzaduiji pro kritéria pfijeti dalSi parametry (min. a max. hodnoty), min. a max. akéni limity.
Abychom splnili pozadavky nejmodernéjSich norem pro svarovani, integrovali jsme do softwaru StructureExpert Weld min. a
max. akéni limity.
1. V Casti Sprava softwaru zvolte moznost Novy dil a/nebo Upravit dil. Kromé

kritérii pfijeti mGzete definovat i min. a max. akéni limity.
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26 Pfiloha 3 — Min. a max. akéni limity

PFi provadéni méfeni se vysledky zobrazi v nasledujicich barvach:

— Pod min.

— Mezi min. a max.

— Nad max.

— Mezi min. a max. akénim limitem
— Mezi min. a max. akénim limitem

CERVENA
ZELENA
CERVENA
ZLUTA
ZLUTA

Poznamka
Barvy Ize ménit v souboru Settings.exe ve sloZce instalace softwaru.

B Préférences E

[Langage | Cobr | Zoom Range

Under Min Between Min and Max Above Max

| [ -

Seesetwes | [ oo |

Nastaveni dilu s pouzitim min. a max. akénich limita

Poznamka

Od verze 3.0. Min. a max. akéni limity Ize definovat danymi hodnotami i vzorci. Podrobnosti o

vzorcich viz ¢asti Vzorek » 38 a Vytvareni dill a svart »20.

*  Hodnoty min. akénich limitd museji byt vy$$i nez min. hodnota.
*  Hodnoty max. akénich limitd museji byt nizsi nez max. hodnota.

V pfipadé nesplnéni téchto podminek se vysledky mezi akéni limity min./max. zobrazi zelené.

StructureExpert Weld-6,-11
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26 Pfiloha 3 — Min. a max. akéni limity

76

Méreni s pouzitim min. a max. akénich limitd

Vysledky se automaticky porovnavaji s kritérii pfijeti a min./max. akénimi limity a zobrazuji se v nasledujicich

barvach:

— Pod min.

— Mezi min. a max.

— Nad max.

— Mezi min. a max. akénim limitem

— Mezi min. a max. akénim limitem

CERVENA
ZELENA
CERVENA
ZLUTA
ZLUTA

Poznamka
Barvy Ize ménit v souboru Settings.exe ve sloZce instalace softwaru.

Tisk zpravy

Moznost Min. a max. akéni limit vyZzaduje specifickou $ablonu zpravy

»  Part_batch_number_report_ActL.xls
*  Welds_report_ActL.xls
1. Vyberte zpravu, kterou chcete vytvorit.
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26 Pfiloha 3 — Min. a max. akéni limity

Specific repost

Template kst

Fart_batch_number_report s
Part_batch_number report_Act s

Viids_report. s
Weds_repert Actl xis

Selection

NeEwpeece
I Orly measured beads

Startdate |16

End date 16

May

May

St | e Com | LR

" o [ ¢ Pot Wi b
R JO I 3563 A80030 OBMEN ABMOM  Asves & : Iy ! HOANEN  ENEN aoaN
Ao L [ 5
(™ ;*—. T i r 4 4 (E T WL
: I
B LT — B —

il Y ™ Comens

8. = -0l 3l e s o 20 azle sg
FlG LM o [ P [a[RI[S[TIU[V
SchweiBnahtmessbericht
R PARTY Benutzer
| Geritenummer Al Datum 19012011
| At g0 Messungen  Alle Batch
et e

[Cracks

konform
Wicht konform

X X % O X X X X X X X X X XX X X % % % x| Messbilan: Welding Expert

R X M X K K R K K R K KX R K K

= = %
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27 Prtiloha 4 — Méfeni odolnosti svaru, konkrétni nakresy a méfeni

SERSEREE

e

e
2

el

|

5
1

DEEDEEE!
FEfT§sEieg

27 Priloha 4 — Méreni odolnosti svaru, konkrétni nakresy a

meéreni

Mat‘lﬁicl}@

rmﬂméb

<%

Body sbéru
— Aa B pro ziskani tloustky materialu T1.
— C aD pro ziskani tloustky materialu T2.
— E aF pro ziskani priméru svaru.

Z toho Ize vygenerovat obdélnik, ktery je 10 procent od kazdého okraje (E a F) svaru, aby bylo mozno urcit, kde se

nachazeji strany.

Horni ¢ast je 0 20 % T1 (tlouStka horniho plechu) od stfedové linie svaru (styéné plochy 2 plecht ke svafeni)

generované body E a F.

Spodni ¢ast obdélniku je 0 20 % T2 od stfedové line mezi body E a F. Obdélnik nastavuje minimaini linie pravaru (na
obrazku vySe zeleny obdélnik). Pro Ucely pfijeti musi byt zeleny obdélnik uvniti zobrazeného svaru.

Z hornich bodu sbéru se vygeneruji 2 modré linie umisténim modrych linii na drover 80 % AB (tloustka materialu) nad

linii mezi EF. Jde o linii maximalniho prdvaru. Svar nesmi pfesahovat tuto linii.

Spodni modra linie je na urovni 80 procent CD (tloustka materialu) pod linii EF. Jde o maximalni priinik materialu 2.

78
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27 P¥iloha 4 — Méfeni odolnosti svaru, konkrétni nakresy a méfeni

Definovani méreni odolnosti svaru, konkrétni nakresy v softwaru StructureExpert Weld

1. K vytvofeni konkrétnich méficich nastroju pouZijte soubor 1 Préfdrences
Settings.exe ve sloZce instalace. g [ [ e [ ot m
s ame - =
M spaced ines s Thickness
CHCYS
Hare Count  Color Thick Destarce

“Extra tooks are defined by two paralel Ines which sdd Ine spaang

[ soesme | [ o

Cilem je vytvofeni nasledujicich méfeni:

— AB (Tloustka 1)

— CD (Tloustka 2)

— EF (Prdmeér svaru)

Pro kazdé méreni definujte ,referenéni linie* ve vztahu k vySe uvedenym méfenim.
— Pro AB 1 linie na urovni 20 % T1 a 1 linie na urovni 80 % T1.

— Pro CD 1 linie na arovni 20 % T1 a 1 linie na urovni 80 % T2.

— Pro EF 1 linie na trovni 10 % prdméru svaru a 1 linie na trovni 90 % prdméru svaru.

2. Definujte nazev nastroje, barvu a tloustky. o Pretrences.
Lorvpuge | Cotor | Ziom Barge | Chch | #rva oce
| TR -
Mo spaced Wnes | - '?H‘-\N‘MI 5 .
= x| &
Name Count  Color Thick. Datsrce

“Extra took ae defined by tro pirshel bnes which add bne spasong

Save setsngs Cve.

3. Definujte pocet referencnich linii (linie s prokladem). i Prterences . ===

Langage | Cokr | Zoom Range | Check Box | Extra took

ool Mame AN Colors Due -

w1 “K“ :
URC R -

Ead Count  Colr  Thek Cmtance

“Exta tocks are defined by two pavialel Ines which add e spacng

Shoe setings Cloas

4. Oveéite modrou Sipkou.

Line spocing parometers ===
Enter space beetween Ines { forlne 1) "
Next
5. Definujte umisténi kazdé referencni linie v %. Tie speciag pammwtess ==
Enter space beetween ines ( forine 2 ™ %
HNext
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27 Prtiloha 4 — Méfeni odolnosti svaru, konkrétni nakresy a méfeni

& Préfirerces v
Iww|m | 200m Rarge | GheckBax | £xve toots I
I Tool Nave AS Colers. e -
‘ Mospaced bnes 3 s Thckness ] )
| | € el &
Hame Cowt  Cor  The Distance
| | 1 wE 3 %%

] (o]

6. Definujte vSechna potfebna feseni. & retrences

| Langage | Color | Zoom Range | Check Box | Exwa tosks |

Tool Name  EF Colors  Green -

¥ Bl &
Count ol Thick Oistance

- 2 e 5 0% 80%

=1} 2 BLLE 5 20% 80%

[ I T 0 T

“Exira fnols are defined by two parallel Ines which add Ine spacng

s [ oo |

|
|
Mospacedines 2 - Thekness. )

7. Ulozte nastaveni.

Tato ,nova méfeni“ jsou nyni k dispozici pro vytvareni a Upravy
obecné konfigurace softwaru.

Priklad konfigurace softwaru
Enter exlra madsaroments numbss 4 ] | vabdaio |

[ e

Méreni
*  Meéreni T1: Automatické umisténi referencni linie.

*  Meéreni T2: Automatické umisténi referencni linie.

«  Meéreni svaru: Automatické umisténi referencni linie.
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28 Pfiloha 5 — Modul DataView

Cones i [ P | s

e mige o

Cansrs et

s asrasen

Batasecten |77 11 7] Vs baad salvctien | ] Maching sslaction - Tgn

i )
| s confoem
B

9 Margs davings ¥ Hotgs meseusmmnts Mg sealo bt

I

1. Vizualni kontrola Zkontrolujte, zda je zeleny obdélnik uvnitf svaru.

2. Ulozte vysledky.

E
e magecn |

camers ey

e vansfomason

Winual I
i o a0 008 000
[dosvuremonts Dot cortar [T
P
@ Mg grawigs 7 tutps messrumonts % Morga scate b

3. Vytisknéte zpravu.

m Measurements Report Dae
N

Pt PARTY Ui
Wactms ortdeation A A Neasurements report

Batch rumbar
7 B

28 Priloha 5 — Modul DataView

Tento modul je k dispozici jako volitelny doplnék ke standardnimu softwaru
StructureExpert Weld. Modul DataView mUzete pouzivat k:

»  vizualizaci soubor( se starymi vysledky,

*  vizualizaci starych zprav o méfeni,

» odstrafiovani starych vysledk( (konkrétniho fadku),

» opakovani méfeni na jiz ulozenych snimcich,

* nahrazeni starého méfeni opakovanym méfrenim.

StructureExpert Weld-6,-11
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28 Priloha 5 — Modul DataView

Sprava operatort

Aby byl umoznén pfistup ke v§em funkcim ,kontroly dat”, operator musi mit pfistup k Upravédm soubort s

vysledky. Pfistupova prava operatora lze zménit v ¢asti softwaru s nazvem Sprava.

Novy operator

# ' Change password

=2

Name | admin
Enter password
New password

Confirm new password

I User have permission to change the results files I

o ]

[ concel

Sprava operatort

B New operator

Name

Enter new password

Confirm new password

I /] eer have permissi

[ concel

* V systému hlavni nabidky softwaru StructureExpert Weld se zobrazi ikona Dataview.

*  Obecné okno DataView

* Kili¢e pro tfidéné DataView

*  Vybérdilu a svaru

+ Tabulka s vysledky vyfiltrovanych dat

82

‘Solact inarvidual st 1 view repert

Start date End date Uger
|mercreds 19 fvmer s O |  |meroed 14 féme o (=] <]
Machine Type Conformity
[ 9 [ g
Eatch_number
| [l |

] vemand ietecrs

Cracks

Other

Ay Fiters

Vreld bead ©

| 1maler Gauche:
|2 Pader Dron

|4 Fiasgun Denit
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28 Pfiloha 5 — Modul DataView

» Zprava o meéfeni vybrané linie
méreni

*  Funkce modulu DataView
— Overit
Znovu nahrajte snimek RAW, s
meéfenim, ktery byl zaznamenan k
datu méfeni a poté zopakujte
méfeni.

Funkce Ovéfit je aktivni pouze v
pfipadé, Ze existuje snimek RAW.
Pokud neexistuje snimek RAW,
tlagitko zUstava neaktivni.

— Vymazat
Po potvrzeni od operatora
vymazte aktivni fadek méfeni.

— Zprava v Excelu
Vytvofte zpravu v Excelu pro
aktivni Fadek méreni.

— Reset
Resetujte svuj vybér (dil, svar....).

Ovéreni méreni

1. Kdyz kliknete na moznost Ovérit,
snimek RAW se automaticky
nahraje na zalozku Live On.(Live
On).

Nazev dilu a nazev svaru se
nahraji automaticky a nelze je
zménit.

Vybér stroje, typ a Cislo Sarze se
také nahraji automaticky, ovSem lze
je zménit.

Nahraje se spravna kalibrace.

Zobrazi se fadky puvodniho
méfeni.

StructureExpert Weld-6,-11
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/) Struers

Infol

Date 14/02/2018 13h29m

User

Part GETRAG

Machine

LType

Weld bead 1 Operation
Part_class Designation
Material 1 Material 2

Info2

Measurements results

Type [ il

Hin | 0.0

minip mi m2 [ excess |
0.0

0.0 0.0 0.00

Weasurement

Visual defects

Verify

Excel report

Reset
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28 Priloha 5 — Modul DataView

2. Pokud chcete zopakovat méreni,

kliknéte na nazev méreni. Pavodni

fadky/vysledky se vymazou.

Zopakujte méfeni.

3. Kdyz kliknéte na moznost Ulozit
vysledky, nové méfeni nahradi
staré méfeni v globalnich
souborech aplikace Excel s

puvodnim datem.

4. Nechcete-li ulozit nové vysledky,

kliknéte na tlacitko Zpét.

5. Kliknéte na Ano.

Snimky RAW a datovy kos

Snimky RAW se nachazeji v umisténi:

...IConfiguration name/Results/Backup

Jeden soubor .JPG pro kazdy snimek, jeden textovy soubor obsahujici kalibraci a jeden textovy soubor obsahujici pozice

radkl méreni.

» WETEST AVRIL » CONFGL » Results » backup ~ [ 42 ][ Rec
sgeravec v Graver Nouveau dossier

MNom g Modifié le Type Taille
@_] dataTrash 09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
% PARTL_1_257 2011 10h02milds Paramétres de co.. 1Ko
|| PART1_1_ 257 2011 10h02m14s Image JPEG 289 Ko
% PARTL_1_257 2011 10h02m36s Paramétres de co.. 1Ko
| PARTL 1_ 257 2011 10h02m36s 14/09,/2011 10 Image JPEG 290 Ko
¢ PART1_2_ 257 2011 _10h27m15s 14/09/2011 10 Paramétres de co... 1Ko
|e=l PARTL 2 257 2011 10h27ml5s Image JPEG 229 Ko
4 PARTI_2_257_3011_10h27m49s Paramétres de co.. 1Ko
= PARTL_2_ 257 2011 10h27m49s Image JPEG 229 Ko

Datovy ko$ se nachazi v umisténi

...IConfiguration name/Results/Backup
VSechny odstranéné nebo zménéné vysledky se automaticky ukladaji do souboru dataTrash.xls.

Tisk zpravy v modulu DataView

Pro tisk zpravy v modulu DataView se nabizeji dvé moznosti:

*  Kliknéte na Tisk ve zpravé v HTML.
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28 Pfiloha 5 — Modul DataView

Measurements report / Print preview

Print

Nebo

*  Chcete-li vygenerovat zpravu v Excelu, kliknéte na tlacitko Zprava v Excelu.
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Date 14/02/2018 13h29m
User
Part GETRAG
Machine
Type
Weld bead 1 Operation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2
Measurements results
Type [ t1 [ minipt | nt [ [ excess |
Hin [ 0.00] 0.00] 0.00] 0.0 0.00
Max
Weasurement

Visual defects

Cracs

]
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