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1 Om denne vejledning

1

1.1

2.1

Om denne vejledning

FORSIGTIG
A Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfelgende brugsvejledning.

Bemaerk

l c Lees brugsvejledningen grundigt inden brug.

Bemaerk
0 Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke

detaljerede oplysninger.

Tilbehor og forbrugsmaterialer

Tilbehor

Information om udvalget findes pa oversigten over Xmatic-tilbehgr pa Struers hjemmeside
(http://www.struers.com).

Forbrugsmaterialer

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Andre produkter kan indeholde aggressive oplgsningsmidler, som oplgser f.eks.
gummiforseglinger. Garantien daekker muligvis ikke beskadigede maskindele (f.eks. forseglinger
og rar), hvor skaden kan veere direkte relateret til brugen af forbrugsmaterialer, der ikke er fra
Struers.

Information om udvalget findes pa: Struers hjemmeside (http://www.struers.com).

Sikkerhed

Tilsigtet brug

Xmatic Compact er beregnet til professionel automatisk materialografisk slibning, polering og
renggring af materialer til yderligere materialografisk praeparation. Maskinen ma kun betjenes af
faglaert/uddannet personale. Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med
forbrugsmaterialer fra Struers, der er specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Maskinen er beregnet til brug i et professionelt arbejdsmiljo (f.eks. et materialografilaboratorium).
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2 Sikkerhed

Brug ikke maskinen til Preeparation af andre materialer end materialer, der er egnede til

felgende materialografiske undersggelser. Maskinen ma ikke bruges til
nogen form for eksplosivt og/eller braendbart materiale, eller
materialer, der ikke er stabile under maskinbearbejdning,
opvarmning eller tryk.

Modeller

Xmatic Compact med hgjtryksrenggring

Xmatic Compact med hgjtryksrenggring og ultrasonisk reng@ring

Xmatic Compact med hgjtryksrenggring og lodret fremfgringsenhed

Xmatic Compact med hgjtryksrengaring, ultrasonisk renggring og lodret fremfgringsenhed

Ekstraudstyr: Recirkulationsenhed til MD slibings-/poleringsstation.

2.2 Sikkerhedsfunktioner - (SF)

Maskinen er udstyret med fglgende sikkerhedsanordninger:
. Nadstop — SF-1
Stopper alle farlige beveegelser
. Begreenset hastighedsfunktion, beveegerhoved — SF-4
Stopper motoren, hvis rotationshastigheden overskrides
. Lasning af sikkerhedsafskaermning, farlige bevaegelser — SF-5
Forhindrer enhver bevaegelse i arbejdszonen, nar sikkerhedsafskaermningen er aben
. Lasning af sikkerhedsafskaermningen, vand og ethanol — SF-5A
Forhindrer vand og ethanol i at blive doseret, nar sikkerhedsafskaermningen er abent
. Lasning af sikkerhedsafskaermning med laseanordning — SF-6
Forhindrer adgang til enhver bevaegelig del i tilfeelde af efterlab eller tab af stram
. Laseanordning for MD-elevatorlage — SF-7
Forhindrer elevatoren i at beveege sig, nar lagen er aben
. Laseanordning for MD-elevatorlage — SF-8
Forhindrer adgang til MD-elevatoren i tilfaelde af efterlgb eller stremsvigt
. Lasning af lager for lodret fremfgringsenhed — SF-9
Forhindrer beveegelser i den vertikale fremfaringsenhed, nar lagen er dben
. Lasning af recirkulationsenhedens lager, MD-station — SF-10
Forhindrer pumperne i at fungere, nar lagen er aben
. Timer for alkoholudsugning — SF-12

Fjerner alkoholdampe fra arbejdsomradet

8 Xmatic Compact



2 Sikkerhed

Nadstop

Med fremferingsenhed Uden fremfgringsenhed

A Nadstop

Adgang til praeparationsomradet under praeparation

Nar maskinen har afsluttet praeparationen, kan det tage op til 3 minutter, far du kan abne
sikkerhedsafskaermningen.

Hvis du bruger alkohol, skal dampe fjernes fra hovedkammeret via udsugningsfunktionen.

Elektrisk rum - restspanding

ADVARSEL

A /AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Stodfare.
Der er restspaending, nar stremmen afbrydes. Abn ikke kabinettet i 15 minutter
efter afbrydelse af stremmen.

Xmatic Compact 9
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Med fremferingsenhed Uden fremfgringsenhed

<
\
B
\
\
\
\

A Elektrisk rum

Sikkerhedsforskrifter for Xmatic Compact

2.31 A Lzaeses omhyggeligt for brug

Specifikke sikkerhedsforanstaltninger - resterende risici

1.

Veelger man at ignorere disse oplysninger, og handteres udstyret forkert, kan dette medfare
alvorlige fysiske skader samt materielle skader.

Den anvendte stramforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa typepladen bag pa
maskinen. Maskinen skal veere jordet (jordforbundet).

Sluk for maskinen og frakobl stremkablet, far du skiller maskinen ad eller installerer yderligere
komponenter.

Tilslut maskinen til en koldtvandshane. Sgrg for, at vandforbindelserne er teette, og at aflgbet
virker. Luk for vandtilfgrslen, hvis maskinen ikke skal bruges i leengere tid.

Sarg for, at ngdstoppet er i orden.

Nar du bruger praveholdere, skal du sgrge for, at alle praver er sikkert fastspaendt og korrekt
afbalanceret, fgr du starter praeparationsprocessen.

Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og varme/skarpe prgver.

Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler brug af et system med
overvagning.
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2 Sikkerhed

10. Stadfare. Der er restspaending, nar strammen afbrydes. Abn ikke kabinettet i 15 minutter

efter afbrydelse af strammen.

Generelle sikkerhedsforskrifter

1.

Maskinen skal installeres i overensstemmelse med lokale sikkerhedsforskrifter. Alle
sikkerhedsfunktioner pa maskinen og eventuelt tilsluttet udstyr skal veere i driftsmaessig
stand.

Operataren skal laese sikkerhedsforanstaltningerne og brugsvejledningen samt relevante
afsniti manualerne for alt tilsluttet udstyr og tilbehgr.

Operatgren skal laese brugsvejledningen og, hvis det er relevant, sikkerhedsdatablade for de
anvendte forbrugsmaterialer.

Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den medfglgende
brugsvejledning.

Afmontering af dele pa udstyret, i forbindelse med service og reparation, skal altid udfares af
en kvalificeret servicetekniker (elektromekanisk, elektronisk, mekanisk, pneumatisk, osv.).

| tilfeelde af maskinfejl eller unormale lyde skal du stoppe maskinen og tilkalde teknisk
service.

Struers patager sig intet ansvar for skade(r) pa brugeren eller udstyret i tilfeelde af forkert
brug, ukorrekt installation, @endringer, forsemmelse, uheld eller forkert reparation.

2.4 Sikkerhedsmeddelelser

Struers anvender de fglgende tegn til at angive potentielle farer.

ELEKTRISK FARE
Dette tegn angiver elektrisk fare, som kan resultere i dadsfald eller alvorlige

skader, hvis ikke faren undgas.

FARE
Dette tegn angiver en fare i kategorien hgjrisiko, som kan resultere i dgdsfald eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

ADVARSEL

dadsfald eller alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

FORSIGTIG
Dette tegn angiver en fare i kategorien lavrisiko, som kan resultere i mindre eller

moderate skader, hvis ikke faren undgas.

FARE FOR KNUSNING
Dette tegn angiver fare for knusning, som kan resultere i mindre, moderate eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

f} Dette tegn angiver en fare i kategorien mellemhgij risiko, som kan resultere i

Xmatic Compact 11



2 Sikkerhed

VARMEFARE
& Dette tegn angiver fare for varme, som kan resultere i mindre, moderate eller

alvorlige skader, hvis ikke faren undgas.

Nadstop

l @ Nadstop

Generelle meddelelser

Bemaerk
0 Dette tegn angiver risiko for skade pa ejendom eller behov for at fortsaette med saerlig
omhu.

Tip
l @ Dette tegn angiver, at yderligere oplysninger og tip er tilgeengelige.

2.5 Sikkerhedsmeddelelser i denne brugsvejledning

ADVARSEL
Hvis der er synlige tegn pa forringelse eller beskadigelse af hovedsikkerhedslaglet,

skal det straks udskiftes. Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
| tilfeelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandvaesenet og

afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

> B B P
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2 Sikkerhed

A
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Xmatic Compact

ADVARSEL

/AWARNING

Shock hazard.

Residual voltage exists
when power is removed.

Do not open cabinet for 15
minutes after removing power.

Stedfare.
Der er restspaending, nar stremmen afbrydes. Abn ikke kabinettet i 15 minutter
efter afbrydelse af strammen.

ADVARSEL
Brug altid beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller, nar du temmer

alkoholflasken.

ADVARSEL

Maskinen og dens dele er designet til at fungere 16 timer dagligt/220 dage om
aret. Hvis de bruges som tilsigtet skal sikkerhedskritiske udskiftes efter en
maksimal levetid pa 20 ar.

Hvis du bruger maskinen i laengere tid end angivet, skal de sikkerhedskritiske
komponenter udskiftes tidligere.

Kontakt Struers Service.

ELEKTRISK FARE
Frakobl stremforsyningen, fer du installerer elektrisk udstyr.

ELEKTRISK FARE
Maskinen skal veere jordet (jordforbundet).

ELEKTRISK FARE
Den anvendte stremforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa

typepladen bag pa maskinen.
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

ELEKTRISK FARE

Udstyret er beskyttet af en sikkerhedsisoleringstransformer.
Searg for, at det tilstraekkelige Ik min-niveau er til stede.
Kontakt en kvalificeret elektriker for at kontrollere Igsningen.
Falg altid de lokale regulativer.

ELEKTRISK FARE

Pumpen i recirkulationsenheden skal veere jordet (jordet).

Sorg for, at stramforsyningen svarer til den spaending, der er angivet pa
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

13



2 Sikkerhed
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ELEKTRISK FARE
Frakobling af enheden fra stramforsyningen ma kun udferes af en kvalificeret

tekniker.

FARE FOR KNUSNING
Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

FARE FOR KNUSNING
Brug altid sikkerhedssko, nar du handterer prgveholdere, da de kan vaere tunge.

FORSIGTIG
Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den medfelgende

brugsvejledning.

FORSIGTIG
Brug ikke Xmatic Compact hvis den er beskadiget.

FORSIGTIG
Hvis strammen afbrydes under drift, vil sikkerhedsafskeermningen og MD-

elevatorens der forblive I1ast, indtil strammen vender tilbage.

FORSIGTIG
Sikkerhedsenhederne skal testes mindst en gang om aret.

FORSIGTIG
Testning ma kun udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,

mekanisk, pneumatisk osv.)

FORSIGTIG

Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen,
Brug hgrevaern, hvis brugeren udsaettes for stgj, der overstiger de niveauer, der er
angivet i de lokale forskrifter.

FORSIGTIG
Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehar eller forbrugsstoffer.

FORSIGTIG
Beer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og varme/skarpe

prgver.

FORSIGTIG
Sorg for, at maskinen er i vater.

Xmatic Compact



3 Kom godtigang —introduktion

3.1

FORSIGTIG
Maskinen ma ikke betjenes, nar den hviler pa hjulene.

FORSIGTIG
Undga hudkontakt med kaleveeskeadditivet.

FORSIGTIG
Recirkulationstanken er meget tung, nar den er fuld.

FORSIGTIG
Placer recirkulationsenheden i dens endelige position, eller sgrg for, at du nemt

kan skubbe den pa plads, fgr du fylder tanken.

FORSIGTIG
Trykket i den kelevaeske, der tilfgres maskinen, skal vaere maks. 2 bar.

FORSIGTIG
Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler brug af et system

med overvagning.

FORSIGTIG
| tilfeelde af stremsvigt ma du ikke bruge overdreven kraft, nar du drejer den

trekantede nggle for at fa adgang til arbejdszonen. Lasen kan blive beskadiget.

> BB BB kP

Kom godt i gang — introduktion

Enhedsbeskrivelse

Xmatic Compact er en automatisk maskine til materialografisk slibning, polering og rengering.

Operatgren veelger preeparations-parametre, slibnings/poleringsoverflader og
suspension/lubrikant, der skal bruges til metoden. Der er standard praeparations- og
renggringsmetoder pa Xmatic Compact, og tilpassede metoder kan tilfgjes.

Operatgren starter processen ved at abne sikkerhedsafskaermningen og placere en prgveholder i
opsamlingsstationen for prgveholdere. Operataren kan placere 1 prgveholder ad gangen.

Pa Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed starter operataren processen ved at placere en
preveholder i en skuffe pa den lodrette fremfgringsenhed. Operatgren kan placere op til 8
praveholdere i den lodrette fremfgringsenhed.

Nar en pragveholder placeres i maskinen eller den lodrette fremfgringsenhed, registrerer
maskinen automatisk prgveholderen og angiver den pa den grafiske brugergraenseflade (GUI).

Xmatic Compact 15
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Antallet af praver i prgveholderen kan automatisk identificeres af maskinen for at bestemme den
samlede kraft, der skal bruges til metoden.

Operatgren veelger mellem forskellige praeparationsmetoder for hver enkelt praveholder. Metoden
indeholder alle de oplysninger, der er ngdvendige for forberedelsen (slibnings-/poleringstrin,
doseringsniveauer, renggringstrin).

Operatgren trykker pa "start" for at starte processen baseret pa de metoder, der er valgt for hver
praveholder. Hvis der bruges en Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed, leverer maskinen
preveholderen til opsamlingsstationen, hvorfra bevaegerhovedet samler den op. Hvis der anvendes
en Xmatic Compact uden lodret fremfgringsenhed, placerer operatgren prgveholderen ved
opsamlingsstationen. Afhaengigt af den valgte metode forer beveegerhovedet prgveholderen
gennem hvert af procestrinene.

En typisk metode omfatter en raekke slibnings- og/eller poleringstrin, der udfgres pa MD-slibnings-
/poleringsstationen. | MD-stationen kan maskinen automatisk udskifte MD-overfladerne og placere
doseringsarmen over MD-overfladen.

Under et trin pa MD-stationen doserer maskinen automatisk de valgte forbrugsmaterialer eller vand.
Mellem hvert trin pa MD-stationen bliver prgveholderen typisk rengjort og tarret.

Efter det sidste procestrin leverer beveegerhovedet praveholderen tilbage til opsamlingsstationen,
hvorfra det lodrette fremfaringsenhed bringer den tilbage til skuffen. Skuffen abnes automatisk for at
indikere, at praverne i prgveholderen er klar til inspektion. P4 en Xmatic Compact uden lodret
fremfaringsenehd abner operataren sikkerhedsafskaermningen og tager prgveholderen ud.

Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed er i stand til automatisk at behandle alle prgveholdere
i den lodrette fremfaringsenhed uden operatgrens indgriben.

Xmatic Compact genkender alle Struers forbrugsmaterialer, der findes i maskinen. Dette ger det
muligt for maskinen at give operatgren besked om manglende eller lave niveauer af
forbrugsmaterialer for de valgte metoder.

Sikkerhedsafskaermningen pa Xmatic Compact lases, nar operatgren starter maskinen, og det
forbliver last, indtil alle farlige bevaegelser er stoppet.

Pa Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed forbliver sikkerhedsafskaermningen Iast.
Operatgren kan manuelt lase sikkerhedsafskeermningen op, nar alle farlige beveegelser er standset.

Maskinen kan ikke ka@re en proces, mens sikkerhedsafskaermningen er aben.
Renggring

Rengaring sker via hajtryksrengaring og/eller ultralydsrenggring athaengigt af den valgte
renggringsmetode. Disse typer rengering udfgres i to adskilte kamre. Alkohol kan anvendes under
rengering og terring af vandfalsomme materialer, og det er en del af hgjtryksrenggringsprocessen.
Koncentreret seebe kan ogsa anvendes under hajtryksrengeringen.

MD-elevator

MD-overflader vil automatisk blive udskiftet afhaengigt af den valgte metode. Der kan placeres op til 8
forskellige slibnings-/poleringsflader i MD-elevatoren.

Operatgren kan fa adgang til MD-elevatoren, nar maskinen er inaktiv. Hvis en proces er i gang, skal
den saettes pa pause for at fa adgang til MD-elevatoren.

Flaskeholder

Afhaengigt af metoden kan der veaelges forskellige suspensioner og lubrikanter, herunder oxid-
poleringssuspension. Flaskeholderen kan rumme op til 7 flasker med forbrugsmaterialer og 1 til
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3 Kom godtigang —introduktion

alkohol og 1 til koncentreret saebe. Flaskerne til forbrugsmaterialer er forbundet med maskinen
via en tilslutning, der er dedikeret til hver enkelt flaskeposition.

Operatgren kan skifte en flaske med suspension/lubrikant, mens maskinen forbereder en
preveholder. Det er dog ikke tilfaeldet, hvis maskinen bruger den pageeldende
suspension/lubrikant.

Hvis en flaske fijernes, og en ny saettes i, vil GUI spgrge, om det er ngdvendigt at skylle
automatisk, og slangen kan saettes i skyllefunktionen, far den szettes i den nye flaske.

Maskinen er udstyret med 2 ngdstop. Hvis et af nadstoppene aktiveres, stoppes alle farlige
bevaegelige dele.

Xmatic Compact 17



3 Kom godtigang — introduktion

3.2 Oversigt over maskinen

Set forfra, Xmatic Compact med fremferingsenhed

A Sikkerhedsafskaermning H Flaskeholder

B Opsamlingssted I Hovedafbryder

C Ultralyd renggringsstation J Elektrisk rum
(ekstraudstyr) K Rumtil recirkulationsenhed

D Hajtryk-rengaringsstation L Display

E MD-slibning og -polering M Lodret fremfaringsenhed

F MD-elevator

G Nadstop

18 Xmatic Compact



3 Kom godtigang —introduktion

Set forfra, Xmatic Compact uden fremferingsenhed

E
%’ j
/44 G
\
. L I
A /
A Sikkerhedsafskaermning G Flaskeholder
B Opsamlingssted H Hovedafbryder
C Hgijtryk-renggringsstation | Elektrisk rum
D MD-slibning og -polering J Rumtil recirkulationsenhed
E MD-elevator K Display
F Ngdstop

Xmatic Compact 19



3 Kom godtigang — introduktion

Set fra siden, hgjre side

A Hovedafbryder

20 Xmatic Compact



3 Kom godtigang —introduktion

Set fra siden, venstre side

F o
B —p& (O F

c o T
o

L L

A Eksternt kontrolsignal

E Vandstremsregulatorer og
vandforsyning

B Trykluft

C Ethernet-forbindelse F Vandtilslutning

D Udsugning G Vandudlgb

Set bagfra - Stramforsyning
=
)
—
T 7L

Xmatic Compact
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3 Kom godtigang — introduktion

3.3 Oversigt over displayet
Displayet er en bergringsskaerm, hvor du trykker pa knapper og specifikke omrader for at fa adgang
til en skaerm eller aktivere en funktion.
Al programmering og betjening udfgres pa bergringsskeermen.

Softwaren startes, nar du teender for maskinen.

~ ©

o

N w IS

0]0]0]0]0]010]0

O
O
O
O
O
O
O
O

OPERATOR

B C D
A Bjeelke til praveholdere D Bjeelke til forbrugsmaterialer
B Hovedmenu E Bjalke for MD-overflade

C Brugertilstand

Bemaerk
» Displayet pa en Xmatic Compact uden fremfaringsenhed viser ikke
praveholderbjeelken. (A)
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3 Kom godtigang —introduktion

Detaljeret oversigt - Xmatic Compact med Lodret fremferingsenhed

417|174 v

ADMINISTRATOR > 4:17 |

Prgveholder

Metodens navn

Trintid (den resterende tid det tager at kare trin)

Antal trin (i metoden)

3 prikker (for at indtaste Step selection (Valg af trin) og Edit method (Rediger metode))
Kor (start eller pause af metoden/processen)

Drop-down (for at se trinene for den valgte metode)

Bjeelke for MD-overflade

Pause (szette den igangvaerende proces pa pause)

I G mmooOw »

Bjeelke for forbrugsmaterialer

Total procestid

r X <

Brugertilstand (typen af bruger, der er logget ind pa maskinen)
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3 Kom godtigang — introduktion

Detaljeret oversigt - Xmatic Compact uden fremferingsenhed

A B C D
\ AN | \ 2R |
Method name 12:00 | | 6 steps

E ADMINISTRATOR Z 42:38 m E 5 I| I

Prgveholder

Metodens navn

Trintid (den resterende tid det tager at kare trin)

Antal trin (i metoden)

3 prikker (for at indtaste Step selection (Valg af trin) og Edit method (Rediger metode))
Kor (start eller pause af metoden/processen)

Drop-down (for at se trinene for den valgte metode)

Bjeelke for MD-overflade

Pause (szette den igangvaerende proces pa pause)

Bjaelke for forbrugsmaterialer

Total procestid

Brugertilstand (typen af bruger, der er logget ind pa maskinen)

Bemaerk
0 Alle skzermbilleder i resten af denne vejledning er af Xmatic Compact med
fremfgringsenhed og viser derfor praveholderbjeelken.

—rxL—IQ'ﬂmUOW>
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Bemaerk
En gran Ker-knap angiver, at alle de forbrugsmaterialer, der er ngdvendige for
0 den valgte metode, er pa plads.
En red Ker-knap angiver, at nogle af de forbrugsmaterialer, du skal bruge for at
kere metoden, ikke er pa plads. Tilfaj de ngdvendige forbrugsmaterialer, far du
fortsaetter.

@ v s s 1IN

E‘:{;’rous180-350 ~19:59 8 steps : ‘ @ ‘ A .

4 Installation

4.1 Pak maskinen ud

Bemaerk
0 Vianbefaler, at al original emballage og tilbehar opbevares til fremtidig brug.

Fjern emballagen
. Abn og fiern siderne og toppen af emballagen.

Fjern transportbeslagene.

. Fjern de transportbeslag, som fastgar maskinen til pallen.
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4.2

26

Loft maskinen

FARE FOR KNUSNING

LI

Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Beer sikkerhedssko, nar du handterer tunge maskiner.

Vagt

Maskine med fremferingsenhed

730 kg (1609 Ibs

Maskine inklusive emballage

Maskine uden fremfaringsenhed

690 kg (1521 Ibs

Maskine inklusive emballage

)
915 kg (2017 Ibs)
)
)

875 kg (1929 Ibs

Xmatic Compact
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Tyngdepunkt
Forsiden Set fra siden
CUErS ]
1 o= '
=t 3.:: (@) r A '&
31T <
LLLLLILLL S i
All : B)
A q
R L1 3R T T
¢ . .
A 1000 mm (40") C:300 mm (12")

B 845 mm (34")
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28

Set forfra lodret fremferingsenhed Set fra siden med lodret fremfgringsenhed
O= l _ -
) o 07 - b K :
| E 7 T i
3 pr— = -t
@F 4+, (@) G - 'N
7 AR R + \ = s
H YT S e ol B A
4 I ¥ : '] ; : [ I} Lﬁ_j. 3 i
(I 'fk‘iijLH—IlHJHLﬂH ]
A  m— 5 &
&
A
il i L AL
C
B
A 1000 mm (40") C: 300 mm (12")

B 1200 mm (48")

Loft maskinen fra pallen ved hjalp af en gaffeltruck

1. Leosn de justerbare fodder. Sgrg for, at fadderne er placeret hgjere end hjulene.
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2. Lasn og fjern transportbeslagene.

[

ANANANANANANAN

I T 1 © 1 & 11

73 |
"

Q| &

3. Placer gaflerne, sa tyngdepunktet er placeret mellem gaflerne. Laft maskinen fra forsiden.

4. Legft maskinen fra pallen.

ll

;

Bemeerk
0 Placer maskinen pa et plant og vandret gulv.

4.3 Kontrollér emballagelisten

Valgfri dele kan medfglge i emballagen.

Emballagen indeholder fglgende genstande:

Xmatic Compact 29
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4.4

30

Stk.

Beskrivelse

Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed eller Xmatic Compact

Flaske, firkantet med QR-etiket, 4 |

Styr til placering af flasker, 1|

Styr til placering af flasker, 2 |

Styr til placering af flasker, 4 |

Trekantet nggle M5, L-200 mm

Renggringssaet til dyser

Nggle Southco E3-26-819-15

Vandtilferselsslange, 3/4 tilslutning

Spaendeband, 40-60/9.0-C7W2

Slange Danflex K-126, diameter: 51 mm (2"), Laengde: 2 m (6,5")

Vinkelrgr, 87" 186113 050

Cylinder til Uniforce (nivelleringsenhed)

Pa den endelige placering

Skub maskinen ind i position

A\
A

FORSIGTIG

Maskinen ma ikke betjenes, nar den hviler pa hjulene.

FORSIGTIG

Serg for, at maskinen er i vater.

Hvis du ikke kan placere maskinen direkte i dens position, kan du dreje de justerbare fagdder
opad for at stille maskinen pa hjulene.

Flyt maskinen til den endelige position.

Saenk maskinen, sa fgdderne rarer gulvet.

Dreje de justerbare fgdder, indtil maskinen hviler pa fedderne, og sgrg for, at maskinen er

plan.

Fjern transport-tvaerstangen, og opbevar den til fremtidig brug. Se ogsa: Fjern transport-
tveerstangen P 31. Hjulene pa maskinen kan ikke drejes, nar tveerstangen er monteret.

Fjern transportskruerne pa modvaegten, og opbevar til fremtidig brug. Se ogsa: Fjern
modvaegtsskruerne pa bagsiden af maskinen »31.
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Fjern transport-tvarstangen

1. Fjern hjulene og transport-tveerstangen, der falger med maskinen.

2.  Opbevar tveerstangen til fremtidig brug.

Maskine med tveerstang Maskin uden tveerstang

Fjern modvagtsskruerne pa bagsiden af maskinen
Nar maskinen er placeret i den endelige position:

. Brug en 5 mm unbrakonggle til at fierne modveegtskruerne pa bagsiden af maskinen.

A N N L N )
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4.5

32

Stremforsyning

ELEKTRISK FARE

Maskinen skal veere jordet (jordforbundet).

Den anvendte streamforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typepladen bag pa maskinen.

Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslgb.

ELEKTRISK FARE

Udstyret er beskyttet af en sikkerhedsisoleringstransformer.
Sarg for, at det tilstreekkelige Ik min-niveau er til stede.
Kontakt en kvalificeret elektriker for at kontrollere Igsningen.
Folg altid de lokale regulativer.

ELEKTRISK FARE

ff Frakobl stremforsyningen, far du installerer elektrisk udstyr.

Den anvendte stremforsyning skal svare til den spaending, der er angivet pa
typepladen bag pa maskinen.
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslagb.

ADVARSEL
| tilfeelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandvaesenet og

afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

Kontakt altid en autoriseret elektriker for at afggre, hvilken lgsning der passer til den lokale
installationsopsaetning.

Maskinen leveres uden strgmforsyningskabel.

Intern sikring

Maskinen har internt sikringen CC15A i input-fasen. Sikringen er kun til kortslutningsbeskyttelse.

Elektriske data

Se Teknisk datablad - Xmatic Compact med lodret fremfagringsenhed » 124 eller Teknisk datablad -
Xmatic Compact uden lodret fremfgringsenhed » 129.

Installer den elektriske stremforsyning

For at installere den elektriske stremforsyning er felgende nadvendigt:
. Stremforsyningskabel i henhold til lokale regler
Tilslut kablet til den elektriske forbindelsesboks:

1. Abn forbindelsesboksen.
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2. Tilslut som vist i tabellen og illustrationen nedenfor.

L1
L2
L3

PE

Fase
Fase
Fase
Ikke internt forbundet
Jord (jordforbindelse)

(e

O

o)

Bemaerk

Tilslutningsterminalerne giver mulighed for en maksimal kabelstarrelse pa 10 mm

2 AWG 6.

Bemaerk

Kontakt altid en autoriseret elektriker for at afgare, hvilken lgsning der passer til
den lokale installationsopsaetning.

Akvipotential binding

To tilslutningspunkter er tilvejebragt til aekvipotential binding af tilsluttet udstyr.

XPES2)

R

Bemaerk

0 XPE62 og XPE102: Akvipotential binding i henhold til EN60204, punkt 8.1.

Xmatic Compact
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4.6

4.7

34

Ekstern kortslutningsbeskyttelse
Maskinen skal altid veere beskyttet af eksterne sikringer.
Maskinen er udstyret med en isolationstransformator i strgmindgangen.

Se Teknisk datablad - Xmatic Compact med lodret fremfgringsenhed » 124 eller Teknisk datablad -
Xmatic Compact uden lodret fremfgringsenhed » 129.

Afbryder til overskydende strom
Maskinen har ikke mere end 6 mA reststram.

RCCB type A kan anvendes.

Stoj
Se dette afsnit for at fa oplysninger om lydtryksniveauet: Tekniske data » 124

FORSIGTIG

Langvarig eksponering for hgje lyde kan forarsage permanent skade pa harelsen,
Brug herevaern, hvis brugeren udsaettes for stgj, der overstiger de niveauer, der er
angivet i de lokale forskrifter.

Recirkulationsheden - (valgfrit)

Maskinen er udstyret med en recirkulationsenhed til planslibnings-stationen. Hvis det er ngdvendigt,
kan maskinen udstyres med en recirkulationsenhed til MD slibnings-/poleringsstationen.

ELEKTRISK FARE

Pumpen i recirkulationsenheden skal vaere jordet (jordet).
Sarg for, at stramforsyningen svarer til den spaending, der er angivet pa typepladen

pa maskinen eller pumpen.
Forkert spaending kan resultere i skader pa det elektriske kredslab.

FORSIGTIG
fi Trykket i den kelevaeske, der tilfgres maskinen, skal veere maks. 2 bar.

Bemaerk

l 0 Se ogsa brugsvejledningen for recirkulationsenheden.

Struers recirkulationsenheden omfatter:

. en recirkulationspumpe

. en recirkulationstank

*  enniveausensor

. en filterpose til MD-slibe-/poleringsstation

. en GEKA-kobling til tilslutning til maskinslangen

. En skifteventil

Xmatic Compact
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Forbrugsmaterialer

. Tilseet et Struers anti-korrosionsadditiv til kaleveesken.

. Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers, der er
specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Andre produkter kan indeholde aggressive oplgsningsmidler, som oplaser f.eks.
gummiforseglinger. Garantien deekker muligvis ikke beskadigede maskindele (f.eks.
forseglinger og rar), hvor skaden kan veere direkte relateret til brugen af forbrugsmaterialer,
der ikke er fra Struers.

4.71 Tom recirkulationstanken

FORSIGTIG

Recirkulationsenheden er meget tung, nar den er fuld.
Placer recirkulationsenheden i dens endelige position, eller sgrg for, at du nemt

kan skubbe den pa plads, fgr du fylder tanken.
1. Leegenren plastforing i tanken.
2. Sorg for, at foringen ligger fladt pa bunden af tanken, sa den ikke blokerer for pumpen.

3. Enhedens hjul skal vaere pa linje med rummets sider, sa du kan flytte enheden pa plads uden
at skulle vrikke den fra side til side.

Bemaerk

G For at forhindre korrosion skal du bruge et Struers additiv i kalevaesken. Se
additivbeholderen for at fa flere oplysninger.
Husk at fylde Struers additiv pa, hver gang du fylder tanken med vand.

Bemaerk

Overfyld ikke tanken.
Undga at spilde, nar du flytter tanken.
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4.7.2 Tilslut recirkulationsenheden til maskinen

A Stremstik til recirkulationsenhed C Lynkobling til vandtilslutning

B Strgmstik til niveausensor

1. Iseet vandaflgbsslangen fra maskinen i det store hul pa filterposesystemet. Ggr om
ngdvendigt slangen kortere.

2. Forbind vandtillgbsslangen til lynkoblingen pa recirkulationspumpen (C).

3. Tilslut kablet fra recirkulationspumpen til stikkontakten pa recirkulationsenheden inde i
rummet (A).

Tilslut niveausensoren (B).

5. Sarg for, at flowets retning er som angivet med en pil pa pumpen. Hvis retningen er forkert,
skal du bytte om pa to af faserne:

— EU-kabel: skift to af faserne.

— UL-kabel: skiftfase L1 og L2.
6. Skub enheden pa plads i rummet under maskinen.
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4.7.3 Placer filterposen i recirkulationsenheden

A Filterpose B Filterpose-system

. Pa MD slibnings-/poleringsstationen skal du bruge en filterpose, der er anvendelig til din
recirkulationsenhed. Se oversigten over Xmatic-tilbehgr pa Struers hjemmeside
(http://www.struers.com).

4.8 Trykluftforsyning

Specifikationer om tryk og luftforbrug findes i afsnittet Teknisk datablad - Xmatic Compact med
lodret fremfaringsenhed » 124 eller Teknisk datablad - Xmatic Compact uden lodret
fremfgringsenhed » 129.
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Q.

A Trykluftforsyning

Procedure
1. Tilslut 8 mm (5/16") trykluftslangen til trykluftstillabet pa maskinen.
2. Tilslut luftslangen til trykluftforsyningen.

4.9 Tilslutning til vandindlgb og -afleb

Vandtilslutning

Bemaerk

Installation af nye vandrar:

0 Lad vandet Igbe nogle minutter for at skylle eventuelle urenheder ud af rgret, for du
tilslutter maskinen til vandforsyningen.
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A Vandtilslutning
B Vandudlgb

Procedure
1. Tilslutden ene ende af slangen til maskinen. Sgrg for, at indgangsfilteret er placeret korrekt.

2. Tilslut den modsatte ende af slangen til vandforsyningen.

Maskinen leveres med en standardslange til at tilslutte maskinen til vandforsyningen.

Vandforsyning - Specifikationer

Vandtryk 2-4 bar (29-58 psi)

Vandgennemstreamning Min. 10 I/min. (2,6 gpm)

Tilslutninger Diameter: %"

GEKA-kobling til recirkulationsenhed.

Rortilslutning Forsteerket PVC-slange
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Vandudlgb

Procedure

. Tilslut standard HT-vandudlgbsrgr eller -slange (diameter: 50 mm (2") til vandudigbet pa
maskinens venstre side.

Bemaerk
0 Afstanden til aflabet ma ikke overstige 6 mm (0,236'), og der skal veere en haeldning
pa mindst 8 %.

4.10 Tilslut til et udsugningssystem

FORSIGTIG
Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler brug af et system
med overvagning.

Specifikationer
Minimumskapacitet: 250 m®/t (8829 fod>/t) ved en diameter pa 100 mm (4").

A—0O=

i
1

&ed

A Udsugning

Procedure

1. Tilslutet 100 mm (4") rer til udsugningsudtaget pa maskinen.
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2. Tilslutden anden ende af rgret til udsugningssystemet.

4.11 Juster vandgennemstremningens hastighed

Du kan aktivere eller deaktivere diskkgling og -skylning i softwaren.

Juster om ngdvendigt flowhastigheden for diskkgling.

Vandudigbsregulatorer

O je=— A Bl
= ~ O T
’Q ) je=— B B B
e O ) i
e 0 ok
=8
©
A
N q

A OP skyllevand
B Vand til MD-diskkgling
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4.12 Installer et beacon (ekstraudstyr)

§ A
W —
? it
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BN
A Beacon
B 6-benet stik
C Fatning

Procedure
1. Abn MD-elevatorlaget.
2. Monter beacon’et ved hjeelp af de stikskruer, der falger med beacon’et.

3. Tilslut det 6-benede stik til muffen.

Lyssignalerne er beskrevet i Beacon (ekstraudstyr) »71.

Tip
l @ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke brugsvejledning.

413 Netvarksforbindelse

Xmatic Compact kan ikke bruge tradlgse netvaerk (Wi-Fi/Bluetooth).
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5 Transport og opbevaring

Maskinen er udstyret med en RJ45-tilslutning, som kun ma bruges til fiernservice.

Inde i maskinen er RJ45-tilslutningen forbundet med en Teltonika RUTX08-router (Linux-
operativsystem), som styrer firewallen og en VPN-klient.

Alle indgaende forbindelser via LAN pa alle porte vil blive afvist af firewallen.

Det anbefales at holde fglgende porte abne for udgaende forbindelser:

Port Type Beskrivelse

53 TCP/UDP DNS-opslag

123 TCP/UDP NTP (tidsserver)

15009 TCP Teltonika RMS

15010 TCP Teltonika RMS

20022 TCP Ekstern SSH gennem RMS
20100 TCP Ekstern SFTP gennem RMS
30000 - 39999 UDP Teltonika VPN-server (der

bruges en enkelt tilfeeldig port)

Fjernservice via VPN
For at fa fijernservice via en VPN-server skal maskinen have adganag til internettet.

Routeren er forudkonfigureret, og et certifikat er forudinstalleret af Struers. Med en
internetforbindelse har maskinen adgang til Teltonikas VPN-server (OpenVPN-baseret).

Fjernservice bgr bruges til softwareopdateringer og fejlfinding.
Struers kan give dig en MAC-adresse for den specifikke router, der er installeret i maskinen.

Den krypterede VPN-forbindelse kan give teknikeren fra Struers Service fjernadgang til bruger-
graensefladen og databasen pa maskinen.

5 Transport og opbevaring

Hvis du pa noget tidspunkt efter installationen skal flytte eller opbevare enheden, er der en raekke
retningslinjer, som vi anbefaler, at du falger.

. Indpak enheden forsvarligt fgr transport. Utilstraekkelig emballage kan forarsage skade pa
maskinen og vil ugyldiggere garantien. Kontakt Struers Service.

. Vi anbefaler, at al original emballage og fittings opbevares til fremtidig brug.

5.1 Opbevaring

. Frakobl enheden fra stremforsyningen.
. Frakobl enheden fra vandforsyningen.

. Frakobl enheden fra trykluftforsyningen.
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5 Transport og opbevaring

. Frakobl enheden fra aflgbet.
. Fjern alt tilbehar.
. Renggr og ter enheden inden opbevaring.

. Placer maskinen og tilbehgret i den originale emballage.

5.2 Transport

Folg disse instruktioner for at transportere maskinen sikkert.
1. Sargfor, at falgende ting er tilgeengelige:

— Transportbeslag (x 2)

—  Tveerstang til transport (x 1)

—  Stang med hjul (x 2)

— Den originale palle

Bemeerk
0 Vianbefaler, at al original emballage og tilbehar opbevares til fremtidig brug.

2. Huvis det er ngdvendigt, skal du frakoble fglgende:
—  Strgmforsyning
—  Trykluftforsyning
— Vandforsyning
— Recirkulationshed. Se den brugsvejledning, der fglger med den specifikke enhed.
—  Frakobl skaermen. Dette skal gares via Struers Service.
—  Tilbehar

ELEKTRISK FARE
A Frakobling af enheden fra streamforsyningen ma kun udferes af en kvalificeret

tekniker.

3. Rengarog tar enheden.

Krav

. Sarg for, at gulvet i arbejdsomradet og transportkorridoren er designet til at beere fglgende
vaegt:

Vaegt

Maskine 730 kg (1609 Ibs)

. Sarg for, at felgende faciliteter er tilgeengelige:
—  Stremforsyning

—  Vandforsyning
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6.1

—  Trykluftforsyning
— Vandudledning

Flytning af maskinen

For at flytte maskinen skal du bruge en gaffeltruck og en tvaerstang.

Bemaerk
” Maskinen skal installeres af en Struers eller en autoriseret servicetekniker, der er
uddannet af Struers til denne specifikke opgave.

Procedure

1. Abn lagerne til recirkulationsmodulet.

2. Serg for, at transporttvaerstangen og hjulene, der fglger med maskinen, er fastgjort pa
plads, fgr du begynder at Igfte.

Lasn beslagene pa transporttvaerstangen for at tillade bevaegelse.
Juster beslagene.

Pa forsiden af maskinen skal du trykke og holde tveerstangen mod bunden af hjulene.
Skub beslagene pa transporttvaerstangen over kanterne pa hjulene, og spaend boltene.

N o o &~ o®

Placer gaffeltrucken sa teet pa tyngdepunktslinjen som muligt. Se ogsa: Laft maskinen
» 26

Opstart - forste gang

FORSIGTIG
fi Struers udstyr ma kun bruges i forbindelse med og som beskrevet i den

medfelgende brugsvejledning.

Log ind som administrator
Hvis du har administratorrettigheder, kan du logge ind som administrator og konfigurere en raekke
indstillinger, der er angivet i Configuration (Konfiguration) »74.

1. Ved siden af knappen Main menu (Hovedmenu) skal du trykke pa Operator (Operatgr) for
at abne menuen og vise indstillingen Administrator (Administrator).
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6.2

6.3

46

ADMINISTRATOR

SERVICE

OPERATOR _— _
() Gl ©

Tryk pa Administrator (Administrator) og log ind med administrator-adgangskoden.

Bemaerk
Administratoradgangskoden er '1234' som standard. Se hvordan du aendrer

” adgangskoden i afsnittet User settings (Brugerindstillinger) »90.

2.

Valg sprog og malesystem

Du kan endre standardsproget fra engelsk til et andet sprog eller standardindstillingen fra metriske
mal til det britiske system ved at se afsnittet Systemindstillinger »93.

Placer MD-overfladerne i MD-elevatoren

FORSIGTIG
fi Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehgr eller forbrugsstoffer.

Bemeerk
0 Maskinen er konfigureret til at blive brugt med enten 250 mm eller 300 mm MD-

overflader. Du kan ikke bruge en blanding af de to diametre.

Overfladerne pa MD er placeret pa hylder i MD-elevatoren. Elevatoren har flere hylder, der
indeholder individuelle MD slibnings- eller poleringsflader, der skal bruges til de forskellige trin i en
metode.

Hvis du bruger Struers-overflader, registrerer maskinen automatisk, hvilken type overflade der er
placeret pa hver hylde.

Nar du har brugt en MD-poleringsflade én gang, viser maskinen sterrelsen pa det anvendte abrasiv
med den specifikke MD-poleringsflade.
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6 Opstart - farste gang

Indszet MD-overfladen
1. Abn I&gen til MD-elevatoren (A).

2. Placer overfladen pa den gnskede hylde som vist pa illustrationen (B).
3. Sarg for, at overfladen er placeret inden for de sma fordybninger pa hylden (C).

4. Luklagen til MD-elevatoren for at starte overfladedetekteringen.

6.4 Placer flaskerne i flaskestativmodulet

Maskinen har 9 positioner i flaskestativet:

e

- % w & e e 9 =

v
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6 Opstart - farste gang

Flaskeposition Indhold
1-2 Kun alkohol/saebe
3-9 Suspension, lubrikant eller oxid-polering

Brug kun forbrugsmaterialer fra Struers. Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med
forbrugsmaterialer fra Struers, der er specielt designet til dette formal og denne type maskine.

Maskinen registrerer automatisk typen af flaskernes Struers-forbrugmateriale og vaeskeniveauer.

Procedure

1. Placer flaskestyrene pa flaskestativet.
2. Placer flaskerne i flaskestyrene med Data Matrix-koden vendt mod maskinen.

3. Tilslut Easy Connectors til flaskerne. Sarg for, at de er skubbet pa plads.

4. Kontroller bjeelken for forbrugsmaterialer for at sikre, at maskinen har registreret de installerede
forbrugsmaterialer.

6.4.1 Alkohol og szbe

FORSIGTIG
A Du skal tilslutte maskinen til et udsugningssystem. Vi anbefaler brug af et system

med overvagning.

FORSIGTIG
f} Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehgr eller forbrugsstoffer.

Bemaerk

l G Position 1 og 2 er kun til alkohol/seebe.

Overvage sabe- og alkoholniveau

Maskinen overvager automatisk saebe- og alkoholniveau.
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6.4.2

Placer alkoholflasken

. Fyld den tomme 4-liters flaske, der fglger med maskinen, med alkohol, og seet den pa
flaskeholderen.

Placer sabeflasken

. Placer en flaske med koncentreret saebe pa flaskeholderen.

Alkohol-separatorflaske (ekstraudstyr)

Hvis du gnsker at opsamle alkohol, der bruges under renggringsmetoderne, skal du tilslutte en
alkohol-separatorflaske til din renggringsstation.

Procedure
1. Placer flasken i flaskebeslaget.

2. Skub flaskebeslaget op, over dysen og ind i hullet i loftet i recirkulationsenhedens rum.

e

)|

Do

N

L=

3. Skub de krogede ender indad for at gagre det muligt for krogene at komme ind i hullet.

4. Slip flaskebeslaget, og lad det haenge pa krogene.
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7

71

7.2

50

Betjen enheden

FORSIGTIG
A Hvis strammen afbrydes under drift, vil sikkerhedsafskeermningen og MD-

elevatorens dar forblive 1ast, indtil strammen vender tilbage. Se: Fa adgang til
arbejdsomradet i tilfeelde af stremsvigt »122.

FORSIGTIG
fﬁ Brug ikke maskinen med ikke-kompatibelt tilbehgr eller forbrugsstoffer.

Fastspand og niveller prgverne

Serg for, at praverne er godt fastspaendt i prgveholderen, og at de er i vater.

For at ggre dette anbefaler vi, at du bruger StruersUniforce. Se brugsvejledningen for denne enhed.

Fa adgang til arbejdszonen
Hvis du har en Xmatic Compact med lodret fremfaringsenhed, skal du oplase
sikkerhedsafskaermningen for at fa adgang til arbejdszonen.

Hvis du har en Xmatic Compact uden fremfaringsenhed, oplases sikkerhedsafskaermningen
automatisk, nar processen er stoppet.

Procedure
1.  Tryk pa Main menu (Hovedmenuen).

2.  Veelg Unlock main safety cover (Oplas sikkerhedsafskaermning) for at fa adgang til
arbejdsomradet.

= Methods

8 Maintenance v

@& Configuration v

B Unlock main safety cover

ADMINISTRATOR
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7.3 Proveholder

7.31 Placer og fjern praveholderen

FARE FOR KNUSNING
Pas pa dine fingre, nar du handterer maskinen.
Brug altid sikkerhedssko, nar du handterer prgveholdere, da de kan vaere tunge.

FORSIGTIG
fi Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og

varme/skarpe prgver.

Bemaerk

0 Med en stgrrelse pa 300 mm (11,8") MD-Disc kan du bruge praveholdere pa 160
mm (6,3").
Med en stgrrelse pa 250 mm (9,8") MD-Disc kan du bruge pr@veholdere pa 140
mm (5,5").

Xmatic Compact uden den lodrette fremferingsenhed

. Abn sikkerhedsafskaermningen for at fierne praveholderen fra opsamlingspunktet.

Xmatic Compact med den lodrette fremfgringsenhed

De lodrette fremfaringsskuffer har tre forskellige positioner. Hver position angiver en bestemt
tilstand pa maskinen:

+  Abent: Skuffen er klar til at blive brugt.
. Delvist aben: Prgveholderen er klar til inspektion, eller skuffen er tom.

. Lukket: Maskinen er i gang med at behandle den prgveholder, du har placereti denne
position, eller holderen er i ka.

Bemaerk

Med den lodrette fremfagringsenhed: Hvis du har placeret flere prgveholdere i
fremferingsenheden, star prgveholderne i ke ud fra den reekkefalge, du har

trykket pa Ker for hver af pragveholderne. Hvis du vil ndre kaen, skal du trykke
pa knappen Skub ud og trykke pa Ker for hver prgveholder i den raekkefglge, du
gnsker, at de skal behandles.

Anbring preveholderen i den lodrette fremfgringsenhed

1. Hvis en praveholder ligger i en lukket skuffe, skal du trykke pa dens ikon/knap pa
hovedskaermen og trykke pa knappen Eject (Skub ud).
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29 o o ® O
(0 @ @ @&

2. Huvis skuffen er aben eller delvist aben, skal du treekke den op.

3. Placer prgveholderen som vist pa illustrationen, og luk skuffen.

e,

4. Maskinen registrerer automatisk praveholderen.

Fjern proveholderen fra den lodrette fremferingsenhed

Nar en praveholder er blevet behandlet, &bner maskinen automatisk skuffen til den delvist abne
position.

Abn skuffen, og tag praveholderen ud.

Hvis pr@veholderen ikke er blevet behandlet endnu, forbliver skuffen lukket. For at &bne den skal du
trykke pa prgveholderknappen og veelge knappen Eject (Skub ud).

29 o o ® O
(L) o @] o

Wl

Abn skuffen, og tag prgveholderen ud.
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7.3.2

Registrer antallet af praover

| Configuration (Konfiguration) kan du veelge, om antallet af prgver i prgveholderen skal
registreres automatisk eller manuelt (For Xmatic Compact med fremfaringsenhed, se Machine
settings (Maskinindstillinger) for Xmatic Compact med fremfgringsenhed » 90).

Bemaerk
0 For Xmatic Compact uden fremfgringsenhed kan antallet af prgver i

proveholderen kun registreres manuelt.

Automatisk indstilling (betjening)
1.  Veelg en metode.

2.  Tryk pa knappen Ker. Kameraet tager et billede af preveholderen og teeller, hvor mange
prever der er i prgveholderen.

3. Kraften justeres automatisk athaengigt af antallet af praver.

Knappen, der viser praven, vil vaere gra uden prikker, og du kan ikke se, hvor mange praver der
eri prgveholderen.

Manuel indstilling (betjening)
1.  Klik pa den specifikke preveholder-knap.

2. Find knappen, der viser antallet af pragver, du har i holderen.

a¥p ® &

e o O o ® O A
%228\e_o/®_*® —
e’ %% o o —

3. Veelg knappen med det korrekte antal prgver.

4. Kraften beregnes ud fra antallet af prgver.

Xmatic Compact 53



7 Betjen enheden

7.4

7.41

54

Metoder

Struers metoder

Nar der er en praveholder i maskinen, kan du fa adgang til Struers-metoderne i Method library
(Metodebibliotek) (se hvordan du far adgang i Oversigt over displayet 22 under "Detaljeret
visning").

Velg en Struers-metode
1. Placer en preveholderi den gnskede position.
Som standard viser maskinen den sidst anvendte metode.

2.  Tryk pa metodens navn pa skaermen.

E OPERATOR I I

Skeermen Methods (Metoder) abnes.

3. Tryk pafanen Library (Bibliotek)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

No active Filters ( Showing 16 methods )

Material Group Name v
Preparation Request v
Method Suspension Type N
Method Labels v

e
Method: Ti st
Metalog thods Y me ol

. Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 -

Ferrous 180 - 700 HV AKR 16:20 6 v

OPERATOR

4. Veelg den gnskede metode, eller brug filterveerktajerne til at finde den gnskede metode.
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X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name 2
Preparation Request

Method Suspension Type v

Method Labels

& Methods Time Stey
Metalog ° 3

‘ Ceramics 15:20 6 v

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 v

ADMINISTRATOR I I

Anvend filtre

Du kan anvende filtre pa Struers Method library (Metodebibliotek) for at finde den bedste
metode til den opgave, du skal udfaere.

Du kan anvende filtre ved hjeelp af felgende kriterier:

. Material Group Name (Materialegruppenavn)

. Preparation Request (Anmodning om praeparation)

. Method Suspension Type (Metode, suspensionstype)

. Method Labels (Metodetiketter)

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

LIBRARY

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request

Method Suspension Type

Method Labels

© Methods Time
Metalog

. Ceramics 15:20 6 -~

. Ferrous 180 - 700 HV 15:20 6 v

. Ferrous 200 - 800 HV 15:55 8 -

E ADMINISTRATOR II
Metodeparametre

Nar du bruger en Struers-metode, har du standardparametre. Du kan justere disse i hvert trin,
men du kan ikke gemme dem.

For at kunne genbruge et trin med aendrede parametre, skal du oprette en brugerdefineret
metode i et andet navn (seBrugerdefinerede metoder »60).
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56

Juster metodeparametrene

1.

2.

Tryk pa rullepilen for metoden for at abne trinlisten.

Aluminium alloys,
cast (4)

Ferrous 180 - 350
HVakr

OPERATOR

~ 18:58

~20:56

8 steps

12 steps

Tryk pa rullepilen for trinnet for at abne parametrene.

i Aluminium alloys,
cast (4)

Cleaning with 2 steps

MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 ym

Cleaning with 5 steps
MD-Mol

. DP-Lubricant Blue
Cleaning with 5 steps

MD-Chem
OP-U NonDry

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

~17:26

0:35

6:13

1:02

512

0:55

1:24

2:05

7 steps

1
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3. Veelg de parametre, du gnsker at aendre.

Aluminium alloys, .
8 . cast (4) ~17:26 7 steps

Cleaning with 2 steps

0:35 1 v

1L MD-Largo I
@ DiaPro Allegro/Largo 9 um 62130 2 A .

Disc speed
150 rpm

Force per specimen

30N/90N v ‘

558  surface
28888 MD-Largo v

- ‘

Holder speed
150 rpm

Lubricant Dosing leve
(= -

Suspension Pre-dosing time Dosing level
@ DiaPro Allegro/Largo 9 ym > 3s ad 11 »
% p— {

Holder direction
Co-rotation

Time/Removal Time
Time v 6:00 v

Holder position
0mm

Yes

Disc conling
- @

2L 2L
OPERATOR
o o7

Parametre varierer fra trin til trin, men kan omfatte:

Parametre for praparationstrin Definition
Skivens hastighed Hvor hurtigt skiven roterer.
Holderens hastighed Hvor hurtigt

prgveholderen roterer.

Kraft Kraft pr. prave er den
kraft, der paferes pa hver
pr@ve under processen.

Foruddoseringstid Doseringstiden forud for
praeparationsprocessen.
Doseringsniveau Dosis under processen

(se anbefalede
doseringsniveauer i
Doseringsniveau »58).

Tid/fjernelse Definerer, om trinnet er
baseret pa tid eller
maengden af materiale,
der skal fjernes

Holderens position Definerer prgveholderens
position pa MD-Disc. Se
mere i
Prgveholderposition »58
nedenfor.
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Parametre for praparationstrin Definition

Holderens retning Definerer, om
prgveholderen skal kgre i
samme eller modsatte
retning som MD-Disc.

Diskkaling Definerer, om vand skal
afkele MD-Disc under
processen. Se mere i
Diskkgling »59.

Proveholderposition
Prgveholderen kan placeres pa MD-disken i en position fra -7 til +25.

Ved position 0 er holderen parallel med MD-Disc. Ved position +10 er holderen 10 mm forskudt fra
kanten af MD-Disc.

Parallel i position 0 Forskudt i position +10

10 mm

Doseringsniveau

Alle Struers-metoder justerer automatisk doseringsniveauet i henhold til den skivestgrrelse, der
bruges pa maskinen. Det betyder, at doseringsniveauet pa en 250 mm MD-Disc er lavere for samme
metode end pa en 300 mm MD-Disc.
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Doseringsniveau for en 300 mm MD-Disc

Doseringsniveau ml/min. Doseringsniveau ml/min.
1 0,09 23 3,17
2 0,11 24 3,72
3 0,13 25 4,37
4 0,15 26 5,13
5 0,18 27 6,02
6 0,21 28 7,06
7 0,25 29 8,28
8 0,29 30 9,72
9 0,34 31 11,41
10 0,40 32 13,39
11 0,46 33 15,71
12 0,55 34 18,44
13 0,64 35 21,63
14 0,75 36 25,39
15 0,88 37 29,79
16 1,03 38 34,96
17 1,21 39 41,03
18 1,43 40 48,15
19 1,67 41 56,50
20 1,96 42 66,31
21 2,30 43 77,81
22 2,70

Diskkealing

Du kan aktivere valgfri kgling af MD-Disc under et bestemt trin.

Tip
Nar du bruger diskkgling-funktionen, bliver MD-karret ogsa skyllet igennem og er
nemmere at holde rent.

Procedure

1.  Tryk pade 3 prikker til venstre for knappen Ker.
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7.4.2

60

Test High Pressure
cleaning

o ~

w

w

N

olejelelelele

-y

2. Tryk pa Edit method (Rediger metode).

Step selection

Edit method

3. Tryk padettrin, hvor du vil @ndre indstillingen for Disc cooling (Diskkgling).

= L
Cleaning with 2 steps
e 0:35 1 v v
MD-Largo :
@ Dr-suspension P 9 um A
DP-Lubricant Blue
o
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Largo v 150rpm ¥ 150rpm ¥ 25N/75N v .
Suspension Pre-dosing time Dosing level w
@ DP-Suspension P 9 um v 3s v I
4
Lubricant Pre-dosing time Dosing level B
. DP-Lubricant Blue v 3s Y 114 v
@
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time v 6:00 v mm M Co-Rotation v es v @ 1

ADMINISTRATOR

4. Veelg den gnskede indstilling.

Brugerdefinerede metoder

Opret brugerdefinerede metoder

Du kan oprette din egen brugerdefinerede metode, hvis du kopierer en Struers-metode, tilfgjer eller
redigerer trin, og derefter gemmer under et andet navn. Alle metoder, du andrer, gemmes i
Method library (Metodebibliotek) (se, hvordan du far adgang, i Oversigt over displayet » 22 under

"Detaljeret visning").
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Du finder ogsa brugerdefinerede metoder pa fanen Methods (Metoder):

X Filter the methods by material, preparation request and other tags

E Lo

No active Filters ( Showing 17 methods )

Material Group Name
Preparation Request
Method Suspension Type
Method Labels

e
Metalog
[
[ J

Methods

Ceramics
Ferrous 180 - 700 HV

Ferrous 200 - 800 HV

OPERATOR

15:20 6 %
15:20 6 v
15:55 8 ¥

Rediger en brugerdefineret metode

Du kan redigere en brugerdefineret metode, f@r du starter praeparationsprocessen, og mens
praeparationsprocessen kgrer. Du kan enten ggre dette via Method library (Metodebibliotek) nar
der er en prgveholder i maskinen, eller via Main menu (Hovedmenuen).

Rediger en metode via Method library (Metodebibliotek)

1. Logind pa maskinen som en Administrator (Administrator).

2. Placeren prgveholder i den gnskede position.
Maskinen viser den senest anvendte metode som standard.
3. Tryk pa de 3 prikker for at fa adgang til menuen Edit method (Rediger metode).
. Aluminium alloys, sodi08 | distaps . ‘ @ ‘ > . .
cast i P .
Aluminium alloys, . | .
. ca:'zmmuma o ~7:02 6steps H ] ® ‘ > v
ADMINISTRATOR
fofes
4. Veelg dettrin, du vil redigere.

Xmatic Compact

61



7 Betjen enheden
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OPERATOR

Ferrous 180 - 350
~11:37
HVakr
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 1:12
Cleaning with 2 steps
= 0:35
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20
Cleaning with 5 steps
= :55
MD-Chem
= OP-U NonDry 1:21
_ Cleaning with 3 steps
MD-Nap
= Soap 0:14
+ PREPARATION | + CLEANING

7 steps

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

o

~
COPY v
COoPY v
COoPY W
COPY b
COoPY »
CcoPY v
CcOoPY v

5. Dukan veelge Delete (Slet) eller Copy (Kopier) for trin, og du kan tilfgje trin for Preparation

(Forberedelse) og Cleaning (Renggaring) efter behov.

6. Nardu er feerdig med at redigere, kan du gemme dine aendringer.

OPERATOR

Ferrous 180 - 350
~i10:37
HVakr
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 um A2
Cleaning with 2 steps
= 0:35
MD-Largo
= DP-Lubricant Blue 7:20
Cleaning with 5 steps
= ;55
MD-Chem
= OP-U NonDry 1:21
_ Cleaning with 3 steps
MD-Nap
= Soap 0:14
+ PREPARATION ‘ + CLEANING

7 steps
1

2

Qverwrite method or save as

copy?

>

DELETE

DELETE

DELETE

DELETE

COPY v
COPY v
COPY v
COPY e

Rediger en metode via Main menu (Hovedmenuen)

1. Log ind pa maskinen som en Administrator (Administrator).

2. Tryk pa Main menu (Hovedmenuen).
3. Tryk pa Methods (Metoder).
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(] Maintenance v

i@ Configuration

ADMINISTRATOR

4. Tryk pa Methods (Metoder) for at abne det brugerdefinerede Method library
(Metodebibliotek), eller tryk pa Library (Bibliotek), hvis du vil abne Struers Method library
(Metodebibliotek).

X Methods

METHODS LIBRARY IMPORT

Show

Metatog MM e e dnae
. Aluminium alloys, cast ~ 837 4 G
. Aluminium alloys, cast (1) ~ 907 4 v
. Aluminium alloys, cast (2) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, cast (3) ~ 847 5 v
. Aluminium alloys, cast (4) ~ 1807 8 v
. Aluminium alloys, castakr ~ 1807 8 v
. Ferrous 180 - 350 HVakr ~ 1947 1 v
. Pre-cleaning step ~ 035 1 v

)

No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

5. Veelg den metode, du vil redigere.

6. Dukan veelge Delete (Slet) eller Copy (Kopier) for trin, og du kan tilfgje trin for Preparation
(Forberedelse) og Cleaning (Renggaring) efter behov.

7. Nardu er faerdig med at redigere, kan du gemme dine aendringer.
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7.5

7.51

7.5.2

64

Ferrous 180 - 350

~i11:37
HVakr
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 um 1:12
Cleaning with 2 steps
0:35
MD-Largo
DP-Lubricant Blue 7:20
Cleaning with 5 steps
0:55
MD-Chem
OP-U NonDry 1521
Cleaning with 3 steps
MD-Nap
Soap 0:14

+ PREPARATION ‘

OPERATOR

+ CLEANING

b

_ = » N

7 steps
Overwrite method or save as
1
copy?
2
3
4 DELETE
5 DELETE
6 DELETE
7 DELETE

COPY v
COoPY v
COPY v
COPY W

2L 2L X
a@aa

Praparationsprocessen

Praparer proveholderen til Xmatic Compactfremfgringsenheden

1. Placerdine progveri prgveholderen.

2. Placer din prgveholder i fremfgringsenheden. Se Placer og fjern prgveholderen »51.

3. Veelg manuelt antallet af praver, du har i holderen, eller tryk pa knappen Ker for at starte
automatisk registrering, afhaengigt af dine indstillinger i Machine settings (Maskinindstillinger)
for Xmatic Compact med fremfgringsenhed » 90.

4. Veelg en metode for hver prgveholder, du har indsat. Se Metoder »54

5. Kraften justeres enten automatisk eller manuelt efter eget valg. Se Machine settings

(Maskinindstillinger) for Xmatic Compact med fremfaringsenhed » 90.

Bemaerk

Med den lodrette fremfagringsenhed: Hvis du har placeret flere praveholdere i
fremfgringsenheden, stér praveholderne i kg ud fra den raekkefglge, du har trykket
pa Ker for hver af prgveholderne. Hvis du vil 2endre kaen, skal du trykke pa knappen
Skub ud og trykke pa Ker for hver praveholder i den reekkefglge, du ensker, at de

skal behandles.

Praparer proveholderen til Xmatic Compact uden fremfgringsenhed

Du skal manuelt veelge antallet af pragver, du placerer i prgveholderen.

1. Abn sikkerhedsafskaermningen.

Indseet praveholderen i opsamlingsstationen.

2
3.  Luk sikkerhedsafskaermningen.
4

Veelg metoden.
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7 Betjen enheden

Veelg antallet af prgver i holderen.
Tryk pa knappen Ker, og preeparationen kgrer.
Efter preeparationen abnes sikkerhedsafskaermningen.

Tag preveholderen ud, og indsaet en ny.

5
6
7
8.
l Bemaerk
Uden den lodrette fremfaringsenhed: Du skal kare en proveholder ad gangen.

7.5.3 Valg af trin

Hvis det er ngdvendigt, kan du veelge trin i dine standard- eller brugerdefinerede metoderi en
praeparationproces.

Procedure

1. Tryk pade 3 prikker pa metodelinjen for at fa adgang til menuen Step selection (Valg af

trin).
Test High Pressure .

Step selection

Edit method

ADMINISTRATOR

2.  Tryk pa Step selection (Valg af trin).

3. Tryk pa felterne til hgjre for trinnavnet for at tilfaje eller springe et trin over. Et grant flueben
angiver, at trinnet er inkluderet i preeparationprocessen.
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754

66

Ferrous 180 - 350 i . ‘ ‘ 2
i ~11:37 7 steps P ® >
MD-Largo
DiaPro Allegro/Largo 9 pm 12 | 1 v v
Cleaning with 2 steps
035 | 2 v v
MD-Largo
DP-Lubricant Blue 720 | 3 v v
Cleaning with 5 steps
0:55 4 v v

MD-Chem
OP-U NonDry 12270 |5 ol v

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap 0:14 7 7 v

ADMINISTRATOR .

4. Tryk pa knappen Ker, sa karer metoden med de valgte trin.

Angivelse af manglende forbrugsstoffer

Hvis de nadvendige forbrugsmaterialer ikke er til stede i maskinen, vises en gul trekant, der beder dig
om at placere de manglende forbrugsmaterialer i flaskeholderen.

Knappen Kgr er ogsa rad for at indikere, at du ikke kan kare processen.

Ferrous 180 - 350 . ‘ ‘
3 . H ~
. o ~11:09 7 steps F | A
proN MD-Largo
g@g DiaPro Allegro/Largo 9 pm Tal2i | 4 4 e
Cleaning with 2 steps
0:35 | 2 v v
MD-Largo
DP-Lubricant Blue 712 | 3 v ¥
Cleaning with 5 steps
0:55 4 v v

MD-Chem
OP-U NonDry 1:01 | 5 o ¥

Cleaning with 3 steps

MD-Nap
Soap 014 7 v v

ADMINISTRATOR

Procedure

1.  Placer de manglende forbrugsmaterialer, sé knappen Ker bliver gran.

2.  Tryk pa Run (Kgr).
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7 Betjen enheden

7.5.5 Start praparationsprocessen

FORSIGTIG
Baer egnede handsker for at beskytte fingrene mod slibende midler og

varme/skarpe prgver.

Far du starter preeparationsprocessen, kan du se en liste over de forskellige praeparationstrin i
den valgte metode ved at trykke pa rullemenuen.

Aluminium alloys, . g ‘ ‘ <
. et (4) ~18:58 8 steps N | >

Ferrous 180 - 350 "
. HVakr ~20:56 12 steps

o)
v

OPERATOR

>

[ Aluminium alloys, ! o ‘ l
8 : v
. cast (4) 1726 | 7 steps ) ‘
Cleaning with 2 steps

0:35 1 v

DiaPro Allegro/Largo 9 pm 6:13 | 2 ¥

MD-Largo .

Cleaning with 5 steps

1:02 | 3 v
MD-Mol
. DP-Lubricant Blue 512 4 h
Cleaning with 5 steps
0:55 5 v

MD-Chem .
OP-U NonDry 1:24 6 & oot
8

Cleaning with 8 steps

OPERATOR

Mens metoden karer, kan du se fremskridtet i praeparationen, da tiden teeller ned til 00:00 ved
siden af metodenavnet.

Procedure

1. Log ind pa maskinen som en Administrator (Administrator) eller Operator (Operatar).
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2. | Methods (Metoder) skal du veelge den gnskede metode.

3. Sarg for, at alle ngdvendige forbrugsmaterialer og MD-overflader er tilgaengelige pa maskinen.
Kear-knappen skal veere gron.

E OPERATOR I I

4. Tryk pa Ker.

Maskinen stopper automatisk, nar processen er afsluttet.

fremfgringsenheden, star praveholderne i kg ud fra den raekkefglge, du har trykket
pa Ker for hver af preveholderne. Hvis du vil 2endre k@en, skal du trykke pa knappen
Skub ud og trykke pa Ker for hver praveholder i den reekkefalge, du ensker, at de

Bemaerk
0 Med den lodrette fremfagringsenhed: Hvis du har placeret flere praveholdere i
skal behandles.

7.5.6 Undersgag preverne

Du kan til enhver tid efterse en prgveholder og pr@verne, mens praeparationsprocessen karer.

Procedure

1. P& preeparationsproceslinjen skal du trykke pa knappen Pause.

. T Aluminium alloys, cast 4 steps m >

E ADMINISTRATOR I I

2. Tryk pa @je-knappen pa proceslinjen.
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7 Betjen enheden

Aluminium alloys,
cast

O
O
O
@ .t e RECHECE -
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

3. Maskinen returnerer prgveholderen til sin skuffe i den lodrette fremfgringsenhed eller til
opsamlingsstedet, hvis du ikke har en lodret fremfgringsenhed, og du kan nu efterse den.

Efter inspektion
1. Indseet prgveholderen igen.
2.  Tryk pa Ker, sa maskinen fortsaetter fra det sted, hvor du satte den pa pause.

Alternativt kan du trykke pa de 3 prikker og vaelge Start over (Start forfra).

7.5.7  Abn MD-elevatoren

Du kan aendre eller genopfylde MD-overflader, mens maskinen kgrer.

Abn MD-elevatorlagen under processen
1. Tryk pa Main menu (Hovedmenuen).

2. Veelg Unlock MD safety cover (Oplas MD-sikkerhedslag).

Methods

Maintenance v
History
Configuration v

About

B g @B

Unlock main safety cover

[@ Unlock MD safety cover]
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Undtagelser
Du kan ikke abne MD-elevatorlagen:

. mens maskinen lseser MD-overfladerne
. nar maskinen enten leverer eller henter en MD-overflade

. nar maskinen faktisk behandler pa MD-stationen.

7.5.8 Szt den igangvarende proces pa pause

Under praeparation kan du opdage, at du skal saette processen pa pause. Du kan derefter seette den
igangvaerende proces pa pause pa displayet.

1. Tryk pa Pause-ikonet.

Aluminium alloys,

cast (4) ~18:58 8 steps

Ferrous 180 - 350
HvVakr

~20:56 12 steps

OPERATOR

2. Fuldfgr den handling, du gnsker at udfgre.

3. Tryk pa Pause-ikonet igen for at genoptage preeparationen.
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7.6 Beacon (ekstraudstyr)

Maskinen kan udstyres med et beacon, der angiver maskinens driftstilstand.

Som standard er der 3 lyspositioner:

Gverste position Rodt lys Maskinfejl
Konstant lys Aktiv fejl
Intet lys Ingen fejl
Midterste position Gult lys Advarsel
Konstant lys Aktiv advarsel
Intet lys Ingen advarsel
Nederste position Gront lys Tilstand
Blinkende lys Maskinen er sat pa pause
Konstant lys Maskinen er i arbejde
Intet lys Maskinen er inaktiv

Tip
l @ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke brugsvejledning.

7.7  History (Historie) — logfil-rapportering

Procedure

1.  Logind som en Administrator (Administrator) (beskreveti Log ind som administrator »45).
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2. | Hovedmenuskal du veelge History (Historie).

Methods

Maintenance v

History

Configuration v
About
Unlock main safety cover

Unlock MD safety cover

P> & O3

3. Klikiomradet Date range (Datointerval).

X History Dateirange

History

Method name 323 @ @ é‘ @é’

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9
Machine overview 120f2

Total amount of time the machine has been in use [hour:min. 00:29

@ No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

4. Veelg det tidsinterval, du er interesseret i.
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December 2023

5. Se dataene for den valgte periode pa displayet.

X History
History

Date range

2023-10-01 ~ 2023-12-14 X

® O & &

Ferrous 180 - 350 HV 1 5 19:03 9:10 0 22
Aluminium alloys, cast 1 6 10:22 0:30 6:00 11.5 9
Machine overview 1-20f2

Total amount of time the machine has been in use [hour:min] 00:29

® No USB flash drive found. Connect USB flash drive to be able to export data

6. Hvis du vil eksportere dataene, skal du tilslutte et USB-flashdrev og trykke pa Save to USB
(Gem til USB).
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Configuration (Konfiguration)

8

Configuration (Konfiguration)

Bemaerk
0 Kun brugere med administratorrettigheder kan konfigurere maskinen.

Med administratorrettigheder kan du justere forskellige maskinindstillinger pa displayet.

Procedure
1. Veelg og log ind som Administrator (Administrator). (Log ind som administrator »-45).

2. Tryk pa knappen Main menu (Oversigt over displayet »22).

3. Veelg Configuration (Konfiguration).

= Methods

[) Maintenance v

B History

it Configuration v
@ About

@ Unlock main safety cover

4. Dukan nufa adgang til felgende undermenuer, der vil blive beskrevet i dette kapitel:

X Configuration

Configuration

Preparation Consumables Custom Consumables Consumables Lifetime

Cleaning Templates User settings Machine settings System settings
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8.1  Preparation (Praparation)

8.1.1 Konfigurer MD-slibefladen

1.

2
3.
4

Log ind pa maskinen som en Administrator (Administrator).

Fra Hovedmenu skal du vaelge Configuration (Konfiguration).

Veelg derefter Preparation (Preeparation) og MD-fanen.

Veelg nu de gnskede indstillinger.

X Preparation

> Preparation

Dressing

Yes v Yes v

Cleaning

Dressing (Afretning)

For at sikre overfladens fiernelseshastighed kan du afrette MD-Alto og diamantslibefladerne,
f.eks. MD-Piano.

Cleaning (Renggring)

Du kan indstille maskinen til automatisk at rengare overfladen (MD-Alto, MD-Allegro og MD-Largo
og MD-diamantslibeflade) efter processen.

Vi anbefaler, at du ogsa renggr MD-Disc, fgr du lsegger en ny overflade pa.

Det er ikke muligt at renggre MD-poleringens overflader.

Xmatic Compact
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8.2 Consumables (Forbrugsmaterialer)

der er specielt designet til dette formal og denne type maskine.
Maskinen registrerer automatisk indholdet af Struers forbrugsmaterialerne og MD-

Bemaerk
0 Denne maskine er kun beregnet til at blive brugt med forbrugsmaterialer fra Struers,
overfladerne, nar du saetter dem i maskinen.

Konfigurer forbrugsmaterialer

1. Logind pa maskinen som en Administrator (Administrator).

2. FraHovedmenu skal du vaelge Configuration (Konfiguration) og Consumables
(Forbrugsmaterialer).

3. Veelgden type forbrugsmaterialer, du vil konfigurere, det vil sige MD'er (MD-overflader) i MD-
elevatoren eller flasker i flaskeholder.

Configure MDs (Konfigurer MD'er)

X Consumables

> Consumables

Configure MDs

8 O Manua

@ ~utomatic
@ ~utomatic
@ ~utomatic
@ ~utomatic
3 @ MD-Mezzo Manua
@ ~utomatic
@ ~Automatic
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Configure bottles (Konfigurer flasker)

X Consumables

stion > Consumables

Configure bottles

OP-S NonDry
o7} a
ALCH 1 5
Manual Automatic Manual Automatic Automatic Automatic Manual Automatic Automatic
® L L ® @ o

4. Veelg Automatic (Automatisk) eller Manual (Manuel).

Automatic (Automatisk)

Maskinen afleeser den datamatrixkode, der er pa alle forbrugsmaterialer.

Manual (Manuel)

Maskinen leder ikke efter en kode, den kan leese.

1. Veelg overflade, suspension eller lubrikant pa den pagaeldende position.

X Consumables

figuration > Consumables

Configure bottles

DP-Lubricant OP-U
Yellow
@
ALCH SOAP 2 5
Manual Manual Automatic Manual Automatic Automatic Manual
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2. Nardu klikker pa knappen for et flaskesaet manuelt, far du en liste over Struers
forbrugsmaterialer og dine egne forbrugsmaterialer:

D Suspensions DP-Lubricant Yellow

D Lubricants

DP-Lubricant Red

ee

DP-Lubricant Purple

e

DP-Lubricant Green

DP-Lubricant Brown

.e

DP-Lubricant Blue

3. Veelg et forbrugsmateriale fra listen, og det vil have denne position, indtil du aendrer den eller
veelger automatisk, og datamatrixkoden laeses.

Se Custom consumables (Brugerdefinerede forbrugsmaterialer) » 78 om, hvordan man tilfgjer
forbrugsmaterialer.

8.3 Custom consumables (Brugerdefinerede forbrugsmaterialer)

Konfigurer brugerdefinerede forbrugsmaterialer

1. Logind pa maskinen som en Administrator (Administrator).

2. FraHovedmenu skal du vaelge Configuration (Konfiguration) og Custom consumables
(Brugerdefinerede forbrugsmaterialer).

3. Veelg den type forbrugsstof, du vil omdabe, slette eller tilfgje, f.eks. MD surface (MD-overflade),
Suspension (Suspension) eller Lubricant (Lubrikant), enten i menuen eller pa de grenne
knapper.
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X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom md Stirface DELETE RENAME v
MD surface

+ MD SURFACE + SUSPENSION + LUBRICANT

4. For at tilfgje et nyt brugerdefineret forbrugsmateriale skal du klikke pa den grgnne knap for
det pageeldende forbrugsmateriale, f.eks. MD-overflade.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
Surface
Custom md Ty DELETE RENAME v
Consumable name Dressable Abrasive rule
Custom md No v Abrasive contained in Surface v

+ MD SURFACE

5.  Giv det brugerdefinerede forbrugsmateriale et navn. Nar du klikker pa tekstfeltets
Consumable name (Forbrugsmaterialets navn), vises et tastatur.

6. Skrivdet nye navn, og gem.
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80

7.

Consumable name i
Custom lubricant

Veelg afretning, abrasivregel, abrasiv- eller lubrikanttype, afhaengigt af det pageeldende

brugerdefinerede forbrugsmateriale.

Afretning af MD-overflader

1.

2.

Klik pa feltet Dressable (Afrette) i midten.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants

MD surfaces

Consumable name Consumable type
surface
Custom md i i DELETE RENAME ‘ v
Consumable name Dressable - Abrasive rule -
Custom md No Abrasive contained in Surface

+ MD SURFACE

Veelg afretning.
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Afretning

Nej: Hvis det brugerdefinerede forbrugsmateriale ikke skal afrettes
efter processen som et polerklaede

Aluminiumoxid-stang: Hvis den brugerdefinerede slibningsoverflade er en diamant-
slibningsoverflade som f.eks. MD-Piano,MD-Mezzo og MD-
Molto.

Diamantspids: Hvis den brugerdefinerede slibningsoverflade er en
harpiksbundet aluminiumoxid-overflade som f.eks. MD-Alto.

3. Velg en abrasiv-regel.

Abrasive contained in Surface
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Abrasiv-regel

Kun diamant-suspension: Hvis overfladen kun bruges med diamant-suspension.

Kun oxid-suspension: Hvis overfladen kun bruges sammen med oxid-
poleringsprodukter. Et procestrin opsat med et oxid-
poleringsprodukt vil fa overfladen renset med vand som den
sidste del af procestrinnet.

Alle undtagen vand: Alle typer kglevaeske eller suspension kan bruges undtagen
vand.

Abrasiv indeholdti en Forbrugsmaterialet har abrasiver i overfladen, og vand bruges

overflade: som kglemiddel.

Abrasivtype til suspensioner

1. KIlik pa feltet Abrasive type (Abrasivtype) i midten.

X Custom Consumables

»  Custom Consumables

Suspensions

Suspensions

82

Consumable name

Custom suspension

Consumable type

Suspension DELETE RENAME v

Consumable name
Custom suspension

Abrasive type

Oxide v

2. Veelg abrasivtype.
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Abrasivtype

Oxid Hvis det brugerdefinerede forbrugsmateriale er en oxid-poleringstype
suspension

Diamant Hvis det brugerdefinerede forbrugsmateriale er en diamant-suspension

Lubrikanttyper for lubrikanterne

1. KIik pa feltet Lubricant type (Lubrikanttype) i midten.

X Custom Consumables

Configuration > Custom Consumables

All MD surfaces Suspensions Lubricants
Lubricants
Consumable name Consumable type
Custom lubricant Lubricant DELETE RENAME N

Water based ¥

Consumable name
Custom lubricant

Lubricant type ‘

+ LUBRICANT

2. Veelg lubrikanttype.

Xmatic Compact 83



8 Configuration (Konfiguration)

8.4

84

Water based

Lubrikanttype
Vand Hvis det brugerdefinerede lubrikant er vandbaseret
Alkohol Hvis det brugerdefinerede lubrikant er alkoholbaseret

Consumables Lifetime (Levetid for forbrugsmaterialer)

Konfigurer den brugerdefinerede levetid for MD-overfladen

Alle Struers MD-overflader har en defineret levetid, som afheenger af f.eks. det materiale, der
preepareres. Hvis en anden levetid er relevant, kan du konfigurere dette.

1. Logind pa maskinen som en Administrator (Administrator).

2.  FraHovedmenu skal du vaelge Configuration (Konfiguration) og derefter Consumables
Lifetime (Levetid for forbrugsmaterialer).
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3. For at vaelge forbrugsmaterialer skal du klikke pa + Surface (+ Overflade).

X Consumables Lifetime

Configuration > Consumables Lifetime

No consumables were found

+ SURFACE

4. Klik pa det specifikke forbrugsmateriale, du gnsker at @endre levetiden for, f.eks. MD-Dac.

MD grinding MD-Chem NonStick

O MD polishing MD-Dac
O Other polishing MD-Dur
O MD Custom surfaces . MD-Floc

MD-Mol
MD-Mol APS
. MD-Nap
MD-Pan
MD-Plan

MD-Plus
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5.  Skift nu levetiden for det valgte forbrugsmateriale.

MD-Dac Consumable Lifetime

6h 40 min DELETE

8.5 Cleaning Templates (Renggringsskabeloner)

De Struers metoder, der allerede er foruddefinerede og tilgaengelige i Method library
(Metodebibliotek) (se Struers metoder B 54), har indbyggede renggringsskabeloner, som du ikke
kan aendre.

Du kan dog tilfgje en ny skabelon, eller kopiere en eksisterende skabelon og konfigurere
parametrene under et andet navn.

8.5.1 Konfigurer en ny rengeringsskabelon fra en kopi
Du kan kopiere en renggringsskabelon og bruge den til at oprette din egen renggringsskabelon.
1. Log ind pa maskinen som en Administrator (Administrator).

2. FraHovedmenuskal du vaelge Configuration (Konfiguration) og Cleaning Templates
(Renggringsskabeloner).

Menuen Cleaning Templates (Rengaringsskabeloner) vises.
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X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Diamend Polishing v
Clean Fine Grinding v
Clean Fine Grinding, User defined w
Clean Oxide Polishing L
Clean Stone & MD grinding v
Clean Water Free W

+ CLEANING TEMPLATE

3. Veelg den gnskede renggringsskabelon, du vil kopiere, og fanen Copy (Kopier).

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Cleaning Templates

Clean Diamond Polishing v
Clean Final Diamond Polishing v
Clean Fine Grinding COPY v
eaning Action - Time -
0:07
v v
re Water - -
Time
4 0:05 il
Cleaning Action Time
Drying - 0:30 =
Clean Fine Grinding, User defined ‘ DELETE RENAME ‘ b2

4. Nuvises en ny User template (Brugerskabelon).
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8.5.2

88

5.

X Cleaning Templates

Configuration > Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template

I DELETE

RENAME ‘ NG

Cleaning Action i Time -
0:00 DELETE
Cleaning Action Time
v 0:00 v DELETE
Cleaning Action - Time -
0:00 DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

Juster de forskellige parametre efter behov, og gem som en anden skabelon ved at omdgbe

den.

C\eamngcer‘n.p\atenam_e X )
Clean Fine Grinding, customized

Tilfej en ny rengeringsskabelon

1.
2.
3.

Udfyld parametrene for den nye skabelon.

Tryk pa den grenne knap + Cleaning Template (+ Rengaringsskabelon).

Tryk pa Rename (Omdgb) og skriv et navn for skabelonen, fer du gemmer den.

Xmatic Compact



8 Configuration (Konfiguration)

X Cleaning Templates

Configuration » Cleaning Templates

Cleaning templates

Clean Final Diamond Polishing

Clean Fine Grinding, User defined

Clean Fine Grinding. User defined 1

Clean Oxide Polishing

Clean Stone & MD grinding

Clean Water Free

User template

’ DELETE RENAME ‘ v

Cleaning Action

Time

-] [

v ‘ ’ 0:00
Cleaning Action Time
A 0:00 » DELETE
Cleaning Action Time
A 0:00 b DELETE ADD

+ CLEANING TEMPLATE

8.5.3 Trin fer rengoering

Der kan tilfgjes et prae-rengaringstrin for prgver, der er forberedt med f.eks. oliebaseret
suspension/lubrikant ved hjeelp af en dedikeret MD-Nap klud tilsat saebe og vand.

Standardindstillingen omfatter fglgende parametre:

. Pre-cleaning step ~0:10 1 step H ‘ ® ~
MD-Clean
= . Soap 0:10 DELETE | copy
Tap Water
Surface Disc speed Holder speed Force per specimen
MD-Clean b 150 rpm bt 150 rpm b ad
Suspension Pre-dosing time Dosing level
Soap R 1s B Off v
Lubricant Pre-dosing time Dosing level
. Tap Water x 5s R 25 bd
Time/Removal Time Holder position Holder direction Disc cooling
Time x 0:10 x 10 mm Co-rotation b No >
+ PREPARATION | + CLEANING

B
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8.6 User settings (Brugerindstillinger)

Standardbrugerindstillinger og administratoradgangskode

1.  Logind som Administrator (Administrator) (Log ind som administrator »>45).
2. Veelg Configuration (Konfiguration) og User settings (Brugerindstillinger).

3. I Configure (Konfigurer), skal du vaelge din standardbrugerindstilling til at veere enten Operator
(Operatar) eller Administrator (Administrator).

X User settings

> User settings

Configure Users
Default User
Administrator h ‘Admmstrarer ‘
’Opelator ‘
4. | Users (Brugere) kan du angive en ny adgangskode til administratorindstillingen. Som standard

er dette '1234'.

8.7 Machine settings (Maskinindstillinger) for Xmatic Compact
med fremfgringsenhed

Bemaerk, at fglgende indstillinger ikke er tilgaengeligeXmatic Compact uden fremfgringsenhed.

Konfigurere Machine settings (Maskinindstillinger)

1. Logind pa maskinen som en Administrator (Administrator).
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2. FraHovedmenu skal du vaelge Configuration (Konfiguration) og Machine settings
(Maskinindstillinger).

X Machine settings

Configuration > Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens
Manual

w ‘

3. Justerindstillingerne som @nsket i enten Eject empty tray (Skub tom bakke ud) eller
Number of specimens (Antal prgver).

Alle zendringer gemmes automatisk.

8.71 Eject empty tray (Skub tom bakke ud)

*  Veelg, om skuffen skal skubbes ud automatisk, hvis du lukker den uden at der er nogen
preveholder i skuffen.

Xmatic Compact 91



8 Configuration (Konfiguration)

8.7.2 Number of specimens (Antal praver)

. Veelg, om du vil have maskinen til automatisk at registrere antallet af pragver i hver holder, eller
om du manuelt gnsker at vaelge det korrekte antal prover.

Automatic

| begge tilfelde justeres kraften i overensstemmelse hermed af selve maskinen.

Automatisk indstilling (konfiguration)

1. Veelg automatisk registrering af antallet af prever i Machine settings (Maskinindstillinger).

X Machine settings

Configuration » Machine settings

General

Vertical conveyor

Eject empty tray
‘ off v ‘

Number of specimens
Automatic b

2. Tryk pa"x" for at lukke vinduet.

Om betjening, se Registrer antallet af praver »53.

Manuel indstilling (konfiguration)

1. Veelg manuel registrering i Machine settings (Maskinindstillinger).
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X Machine settings

> Machine settings

General

Eject EI‘Wptytra‘j
‘ off k-4 ‘

Mumber of specimens -
Manual

2. Tryk pa"x" for at lukke vinduet.

Om betjening, se Registrer antallet af praver »53.

8.8 Systemindstillinger

I denne menu kan du eendre standardsproget fra engelsk til et andet sprog eller
standardindstillingen fra metriske mal til det britiske system.

Procedure

1.  Tryk pa knappen Hovedmenu, og vaelg Configuration (Konfiguration) og System settings
(Systemindstillinger).

2. Tryk parullepilen for at veelge det sprog, du vil bruge.

3. Tryk pa cirklen far det foretrukne valg for at veelge, om du vil bruge metriske eller britiske
maleenheder, nar du arbejder med maskinen.
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9.1

94

X System

> System settings

Language

en v

@ Metric
QO Imperial

Vedligeholdelse og service —
Xmatic Compact

Korrekt vedligeholdelse er pakraevet for at opna maksimal oppetid og driftslevetid for maskinen.
Vedligeholdelse er ogsa vigtig for at sikre din maskines fortsatte sikre drift.

De vedligeholdelsesprocedurer, som er beskrevet i dette afsnit, skal udfares af fagleerte eller
instruerede personer.

SRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem).

For specifikke sikkerhedsrelaterede dele, se afsnittet "SSRP/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af et
kontrolsystem)" i afsnittet "Tekniske data" i denne brugsvejledning.

Tekniske spgrgsmal og reservedele

Hvis du har tekniske spgrgsmal, eller nar du bestiller reservedele, skal du angive serienummer og
speending/frekvens. Serienummeret og spaendingen er angivet pa maskinens typeplade.

Rengoring

Vi anbefaler regelmaessig renggring af maskinen for at sikre en laengere levetid.
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Bemaerk
0 Undlad at bruge en ter klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for
ridser.

Bemaerk

Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.
Brug ikke abrasiver, nar du renger maskinen.

Hvis maskinen ikke skal bruges i leengere tid

. Rengar maskinen og alt tilbehar grundigt.

9.2 Nar det er ngdvendigt

Hvor ofte, nogle vedligeholdelses- og rengagringsprocedurer skal udfgres, afheenger af, hvor ofte
og hvordan du bruger maskinen.

9.21 Luftfilter
Renggr luftfilteret omhyggeligt ved hjeelp af en blad barste.

Renger bergringsskaermen

Bemaerk

c Undlad at bruge en tar klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for
ridser.
Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

. Renggr bergringsskaermen med et LCD-renggringsmiddel.
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9.2.3 Flaskerne og flaskestativet

Nar du udskifter en flaske, skal du sgrge for, at flasken og flaskestativet er rene. Nogle
forbrugsmaterialer kan beskadige maleriet pa maskinen, hvis de ikke renggres regelmaessigt.

9.24 Rengering af slangerne

Hvis du skifter vaesketype, vil maskinen forteelle dig, at du skal rense slangen.

A\ Tube used with different liquid

Fri, 19 Jan 2024 13:10:52 GMT IGNORE

A\ Tube used with different liquid

ube 7 has been used with DP-Lubricant Blue. Installed bottle contains OP-U. Cleaning the tube is recommended

Fri, 19 Jan 2024 13:12:16 GMT CLEAN  IGNORE

i - 1NiN-18iN
o - I Gl

Du kan ogsa selv starte renggringen, nar du finder det ngdvendigt, eller hvis maskinen ikke skal
bruges i en periode. Du kan vaelge funktioner til at renggre en eller alle slangerne fra flaskerne til
doseringsdyserne, enten fra hovedmenuen eller under processen.

Rengor slangerne — fra hovedmenuen
1. Log ind pa maskinen som en Operator (Operatgr)eller Administrator (Administrator).

2. Tryk pa knappen Hovedmenu, og vaelg Maintenance (Vedligeholdelse) og Clean tubes
(Renger rar).
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X Maintenance

Maintenance

Clean tubes US Clean Stone MD

3. Veelgde slanger, du gnsker at rengare. Et grant flueben over rammerne angiver de slanger,
der skal renggres.

X Clean tubes

aintenance » Clean tubes

1 2 3 4 5 6 7
E] @ a
DiaPro AllegrofLargo DP-Lubricant Yellow DiaPro Nap B DiaPro Mol B oP-U DP-Suspension P OP-U NonDry
I I 1} I} Iﬁ Iﬁ
& (0 ] @] @]
), ) D D D
Empty/used Empty/used Unknown Filled Emptyfused Filled Filled
DiaPro AllegrofLargo DiaPro Dac DP-Lubricant Blue DP-Lubricant Blue DP- ion P DP. ion P

4. Tryk pa Clean tubes (Renggr rar), og falg vejledningen pa skeermen:
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5. Vent, mens vaesken pumpes tilbage til flasken.

6. Tagflasken ud, og saet Easy Connector i tilslutningen pa flaskestativet.

/\LC

-

N
vy,

A1

ALC

7. Slangerne skylles igennem.

8. Saet Easy Connector pa forbrugsmaterialeflasken igen, nar renggringsprocessen er faerdig.
Sarg for, at den er skubbet pa plads.

Gentag denne procedure for andre slanger, hvis det er ngdvendigt.

Rengor slangerne - under praparation

1. Padisplayet skal du trykke pa den flaskeposition, som du vil renggre slangen for.
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DiaPro Dac 3pm
Remaining vol. 1900 ml

CLEAN

OPERATOR

O
O
O
O
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

2. | pop-up beskeden skal du veelge Clean (Renger).
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DiaPro Allegro/Largo

O
O
O
O
O
O
O
O

ADMINISTRATOR

3. Felginstruktionerne pa displayet for at fierne det aktuelle forbrugsmateriale fra maskinen, og
szet Easy Connector pé aflgbet.

4. Slangen skylles igennem.

5. Narrenggringsprocessen er faerdig, skal du trykke pa Continue (Fortsaet).
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9.2.5 Udskift og renger aluminiumoxid-stangen og afretter-spidsen

(/)
A\ ; { 17

A

Aluminiumoxid-stang (A)

1. Lesn fikseringsskruen med en 6 mm unbrakonggle ved at dreje den mod uret.

2. Afmonter aluminiumoxid-stangen.

3. Toar alle overflader omhyggeligt af og serg for, at der ikke er partikler eller snavs tilbage.
4. Monter en ny aluminiumoxid-stang i holderen.
5

Speend fikseringsskruen igen.

Afretter-spids (B)

Brug en 9 mm skruenggle.

1. Skru den gamle afretter-spids af.

2. Ter alle overflader omhyggeligt af og serg for, at der ikke er partikler eller snavs tilbage.

3. Monter den nye afretter-spids i afretteren.

Xmatic Compact 101



9 Vedligeholdelse og service — Xmatic Compact

9.2.6 Rengoer MD-armen

A MD-arm

Procedure
1. I Maintenance (Vedligeholdelse), skal du veelge MD (MD).
2. Veelg den handling, du har brug for, og fglg vejledningen pa displayet.

Actions

CHANGE TIP
ARM TO MD

ARM TO PARKED

Handling: Change tip (Skift spids)

Brug denne funktion, nar du skifter MD-afretterspidsen.
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9.2.7

Handling: Arm to MD (Arm til MD)

MD-armen bevaeger sig fra MD-elevatoren til MD-stationen. Du kan nu tarre og renggre MD-
armen.

Handling: Arm to parked (Arm til parkeret)

MD-armen vender tilbage til parkeringssporet i MD-elevatoren.
Afretter med diamantspids

Diamantspidsen skal kontrolleres regelmaessigt af en Struers-servicetekniker.

Procedure

1. Afmonter afretter med diamantspids. (B)
2. Tor alle overflader omhyggeligt af og serg for, at der ikke er partikler eller snavs tilbage.

3.  Monter diamantspidsen i afretteren.

Karforing

Renger den gverste del af karrets foring

I

LT ]

A Staenkskaerm

B Ovre del af karrets foring

Xmatic Compact 103



9 Vedligeholdelse og service — Xmatic Compact

v, G
+

Procedure

1. Fjern steenkskaermen (A) fra MD slibnings- og poleringsstationen.
2. Fjern den gverste del af karforingen (B), og vask den.

3. Monter den gverste del af karforingen igen.

4. Monter steenkskaermen igen.

Udskift karrets foring

Hvis karforingen er beskadiget, skal den udskiftes med en ny.
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- ® ® & ® & v &

[T N

Procedure

1. Fjern steenkskaermen (A).

Fjern den gverste del af karforingen (B).

Fjern MD-Disc (C) (se Vedligeholdelse af MD-Disc »105).
Fjern den brugte karforing (D), og monter den nye.

Monter MD-Disc, den gverste del af karforingen og steenkskaermen igen.

o a0 kw0 N

Bortskaf den brugte karforing i henhold til lokale bestemmelser.
9.2.8 Vedligeholdelse af MD-Disc

Fjern MD-Disc
1. Fjern beskyttelseshaetten.
2. Skru bolten og skiven af den gverste del af MD-Disc og fjern denne.

3. Skru de tre skruer af den nederste del af MD-Disc og Igft denne fra karret.

Udskift MD-Disc

Bemaerk
c Vi anbefaler, at MD-Disc monteres af en servicetekniker.
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Procedure

1. Skru de tre skruer ud pa bagsiden af MD-Disc
2. Fjern bolten og skiven fra akslen (A).

3. Placer den nederste del af MD-Disc i karret, og fastggr den med de tre skruer, du fiernede fra
bagsiden af MD-Disc

4. Placer den gverste del af MD-Disc oven pa den nederste del, og fastger den med den bolt og
skive, du fijernede fra akslen

Monter beskyttelseshaetten.

5.
Tip
@ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke brugsvejledning.

Renggr MD-Disc

Bemeerk
0 Undlad at bruge en ter klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for

ridser.

Bemaerk

l 0 Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

. Tegr MD-Disc rent med en fugtig klud.
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9.2.9 Rengor MD-elevatorens spejle

. Rengear spejlene inde i de 8 skuffer i MD-overfladeelevatoren med en fugtig klud.

Bemaerk
a Brug ikke en tar klud til at rengare spejlene, da overfladen ikke er ridsefast.

9.2.10 MD-overflade

Tjek MD slibnings- og poleringsflader hver dag for at sikre, at de er rene og ubeskadigede.

Procedure

1. Abn daren til MD-elevatoren, og tjek alle MD overflader.
2. Udskift beskadigede MD-overflader.
3. Rengar MD-overfladerne.

Luk MD-elevatorlaget. Elevatoren beveeger sig til sin parkerede position.

4.
Tip
@ Se ogsa brugervejledningen til den MD-overflade, du bruger.

Automatisk rengering

| hovedmenuen kan du ogsa veelge, at MD-overfladerne skal renggres automatisk efter
praeparation.
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9.3

108

X Preparation

Configuration > Preparation

MD

Dressing

Ugentligt

Bemaerk
0 ridser.

Undlad at bruge en tar klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for

Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.
Brug om ngdvendigt ethanol eller isopropanol til at fierne fedt og olie.
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9.3.1 Arbejdszonen

N

(T

. Renggr alle lakerede overflader inde i maskinen med en blgd, fugtig klud og almindelige
husholdningsrenggringsmidler.

9.3.2 Provebevaegerhoved og skinner

Renger regelmaessigt prevebevaegerhovedet og skinnerne med en fugtig klud. Se ogsa: Oversigt
over maskinen »18.
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Procedure
1. Renger den gverste og nederste del af prevebevagerhovedet (A) grundigt med en fugtig
klud.

2. Rengear eventuelle ophobninger af forurenende stoffer pa skinnerne (B) inde i arbejdsomradet
med en tor klud.

Bemaerk
Det er vigtigt, at du holder de @gvre og nedre overflader pa prgvebevaegerhovedet
rene, ellers risikerer du at kontaminere prgverne.

Bemaerk
0 Du kan bruge en ter klud til at renggre skinnerne inde i arbejdsomradet, da de er

belagt med en oliefilm.
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9.3.3 Sikkerhedsafskaermning

[11[11]]

Procedure

1. Rengor sikkerhedsafskeermningen regelmaessigt med en fugtig klud eller et almindeligt
husholdningrengaringsmiddel til vinduer.

Lad vinduesrenggringsmidlet virke i et par sekunder, fgr du tgrrer det af med en klud.

Bemeerk
0 Veer forsigtig med ikke at trykke for hardt, nar du renger

sikkerhedsafskaermningens overfladen, da du risikerer at ridse den.

9.34 Ultralydsrengeringsstation - (ekstraudstyr)
Bemaerk
0 Undlad at bruge en ter klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for
ridser.
Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.
Brug om ngdvendigt ethanol eller isopropanol til at fierne fedt og olie.
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Procedure
1. I Maintenance (Vedligeholdelse) skal du veelge US Clean (US Clean) for Ultrasonic Cleaning
(Ultralydsrengering).

X Maintenance

Maintenance

Clean tubes Us Clean Stone MD

2.  Tem ultralydskarret pa Empty tub (Tgm kar).
3. Brugen bgrste og saebe til at rengare ultralydskarrets indervaeg.

4. Fyld karret pa Fill tub (Fyld kar), og tem igen pa Empty tub (Tem kar) for at skylle.

X US Clean
> US Clean

Actions

FILL TUB

EMPTY TUB
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9.3.5 Hojtryk-renggringsstation

ridser.
Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

Bemaerk
c Undlad at bruge en tar klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for
Brug om ngdvendigt ethanol eller isopropanol til at fierne fedt og olie.

. Brug en fugtig klud til at rengare gummipakningerne.

Renger dyserne.

. Brug dyserenseren til at rense dyserne i hgjtryksrensestationen.

9.3.6 Tem alkohol-separatorflasken (ekstraudstyr)

ADVARSEL
fi Brug altid beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller, nar du temmer

alkoholflasken.

Hvis du tilslutter en alkohol-separatorflaske til din renggringsstation, skal du overvage og temme
flasken ugentligt eller efter behov.
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—
A
L\l

T _A
W

o O O )

\\
Z

A Tilslutning til alkohol-separatorflaske

B Alkohol-separatorflaske

Procedure

1.  Treek recirkulationsenheden ud, sa du kan na alkoholflasken.

2. Fjernflasken fra tilslutningen til alkoholflasken.
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3. Tem flaskens indhold.

Monter flasken igen.

4
Tip
@ Du kan finde flere oplysninger om denne enhed i den specifikke brugsvejledning.

9.4 Manedligt

Bemaerk
0 Undlad at bruge en tar klud, idet overfladerne ikke er modstandsdygtige over for
ridser.

Bemaerk

l 0 Brug aldrig acetone, benzol eller lignende oplgsningsmidler.

Tip
l @ Brug om ngdvendigt ethanol eller isopropanol til at fierne fedt og olie.

9.4.1 Recirkulationsenhed - valgfrit

FORSIGTIG

ff Undga hudkontakt med kglevaeskeadditivet.

FORSIGTIG

fi Recirkulationstanken er meget tung, nar den er fuld.

Renger og genfyld recirkulationstanken

Procedure

1.  Frakobl vandslangen fra maskinen.

Treek recirkulationsenheden ud.

Brug en ekstern pumpe eller tam tanken manuelt.

Fjern plastforingen, og fijern alt vand og affald fra tanken.

Rengar recirkulationstanken og de tilsluttede rar grundigt.

o g & e DN

Hvis kglevandet er inficeret med bakterier eller alger, skal du renggre tanken og rerene med
et egnet antibakterielt desinfektionsmiddel.

7. Fyld op med vand. For at forhindre korrosion skal du bruge et Struers-additiv i kaleveesken.
Se additivbeholderen for at fa flere oplysninger.
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Bemaerk
Hvis kelevaesken er forurenet af alger eller bakterier, skal kgleveesken omgaende

udskiftes.

Bemeerk

Recirkulationsvandet indeholder additiver og sliberester, og det ma ikke ledes ud i
spildevandsaflgbet.

Recirkulationsvand skal bortskaffes i overensstemmelse med de lokale
sikkerhedsforskrifter.

9.5 Arligt

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

ADVARSEL
Sikkerhedskritiske komponenter skal udskiftes efter en maksimal levetid pa 20 ar.
Kontakt Struers Service.

FORSIGTIG
Sikkerhedsenhederne skal testes mindst en gang om aret.

FORSIGTIG
Testning ma kun udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,

mekanisk, pneumatisk osv.)

FORSIGTIG
Brug ikke Xmatic Compact hvis den er beskadiget.

Bemaerk
Udskiftning af sikkerhedskritiske komponenter ma kun udferes af en Struers-

medarbejder eller en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk, mekanisk,
pneumatisk osv.)

Sikkerhedskritiske komponenter ma kun udskiftes med komponenter med mindst det
samme sikkerhedsniveau.

Kontakt Struers Service.

9.5.1 Sikkerhedsafskarmning

Efterse sikkerhedsafskarmningen

E

Tip
Hvis maskinen bruges i mere end 7 timer om dagen, skal eftersynet udfares oftere.
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. Efterse visuelt sikkerhedsafskaermningen for tegn pa slid eller skader sasom revner, buler
eller skader.

Udskift sikkerhedsafskaermningen

ADVARSEL

Hvis der er synlige tegn pa forringelse eller beskadigelse af
hovedsikkerhedslaglet, skal det straks udskiftes. Kontakt Struers Service.

9.5.2 Test sikkerhedsanordningerne

Sikkerhedsenhederne skal testes mindst en gang om aret.

ADVARSEL
Brug ikke maskinen med defekte sikkerhedsanordninger.
Kontakt Struers Service.

FORSIGTIG

fi Testning ma kun udferes af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,

mekanisk, pneumatisk osv.)

Nodstop
1. Starten poleringsproces. Vent, indtil praven slibes/poleres.

2.  Tryk pa et af ngdstoppene. Se ogsa: Oversigt over maskinen »18.
3. Alle bevaegelser ber stoppe, og der vises en pop-up-meddelelse pa displayet.

4. Hvis maskinen ikke holder op med at bevaege sig, skal du vaelge Pause pa displayet.

pum— OPERATOR

5. Kontakt Struers Service.

Lodret fremferingsenhed
1.  Sgrg for, at mindst en af skufferne pa den lodrette fremfgringsenhed er tom.

2. Start en preeparationproces

3. Prgv at abne den tomme skuffe helt, mens maskinen henter og flytter praveholderen.
4. Hvis maskinen ikke holder op med at bevaege sig, skal du veelge Stop pa displayet.
5

Kontakt Struers Service.

Sikkerhedsafskarmning

Test sikkerhedsafskarmningens las

1. Abn sikkerhedsafsksermningen.

2. Starten praeparationproces.
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9.6

118

3. Hvis maskinen starter praeparationsprocessen, skal du trykke pa et af ngdstoppene. Se ogsa:
Oversigt over maskinen » 18.

4. Kontakt Struers Service.

Test sikkerhedsafskarmningens lasefunktion
1.  Starten preeparationproces.
2. Prgv at abne sikkerhedsafskaermningen.

3. Hvis du kan abne sikkerhedsafskeermningen, skal du trykke pa et af ngdstoppene. Se ogsa:
Oversigt over maskinen »18.

4. Kontakt Struers Service.

MD-elevator
1. Abn MD-elevatorlagen.

2. Luklagen og Iyt til de bevaegelser, der sker inde i MD-elevatoren.
3. Prov at dbne MD-elevatorlagen.

4. Hvis du kan abne MD-elevatorlagen, skal du trykke pa et af n@gdstoppene. Se ogsa: Oversigt
over maskinen »18.

5. Kontakt Struers Service.

Rum til recirkulationsenhed- (valgfrit)
1. Starten slibeproces.

2. Abn recirkulationsenhedens rum.

3. Recirkulationsenhedens pumpe skal stoppe med det samme. Hvis dette ikke er tilfeeldet, skal du
trykke pa et af nedstoppene. Se ogsa: Oversigt over maskinen »18.

4. Kontakt Struers Service.

Service og reparation

Vi anbefaler, at der udferes regelmaessige serviceeftersyn arligt eller efter hver 1500 timers brug.

Nar maskinen startes op, viser displayet information om den samlede driftstid og maskinens
serviceinformation.

Efter 1000 timers driftstid vil displayet vise en meddelelse, der minder brugeren om, at der skal
planlaegges et servicetjek.

mekanisk, pneumatisk osv.)

Bemaerk
0 Service ma kun udfgres af en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
Kontakt Struers Service.

Serviceeftersyn

Vi tilbyder en raekke omfattende vedligeholdelsesplaner, der passer til vores kunders krav. Dette
udvalg af services hedder ServiceGuard.
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Vedligeholdelsesplanerne omfatter inspektion af udstyr, udskiftning af sliddele,
justering/kalibrering til optimal drift og en afsluttende funktionstest.

9.7 Bortskaffelse

Udstyr maerket med WEEE symbolet indeholder elektriske og elektroniske
komponenter og ma ikke bortskaffes som normalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger den korrekte metode til
bortskaffelse i henhold til den nationale lovgivning.

. Ir:ec;'IZ;)rtskaﬁelse af forbrugsstoffer og recirkulationsveeske skal du fglge lokale

9.71 Miljomaessige hensyn

ADVARSEL
| tilfaelde af brand skal du alarmere omkringstaende, tilkalde brandvaesenet og
afbryde strammen. Brug en pulverslukker. Brug ikke vand.

Bemaerk
Spaner skal bortskaffes i henhold til geeldende sikkerhedsbestemmelser for
handtering og bortskaffelse af spaner/additiv i recirkulationsvandet.

Bemaerk

0 Recirkulationsvandet indeholder tilsaetningsstoffer og spaner og ma IKKE ledes
ud i et aflab.
Kolevaeske skal bortskaffes i overensstemmelse med lokale
sikkerhedsbestemmelser.

10 Reservedele

Tekniske spargsmal og reservedele

Hvis du har tekniske spargsmal, eller nar du bestiller reservedele, skal du angive produktionsaret.
Produktionsaret er indgraveret pa cylinderrammen.

For at fa yderligere information, eller for at tjekke tilgaengeligheden af reservedele, kan du
kontakte Struers Service. Kontaktoplysninger er tilgeengelige pa Struers.com.
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Fejl

Arsag

Handling

Kontinuerligt, uregelmeessigt
slid pa en slibe-/poleroverflade.

Koblingen pa prgveholderen
eller pravebevaegerhovedet er
slidt.

Udskift koblingen

Kontakt Struers Service.

MD-overfladen laeses ikke
korrekt.

QR-koden er beskadiget eller
mangler.

Udskift enten MD-overfladen
eller deaktiver den
automatiske registrering af
forbrugsmaterialer ved at
veelge Configuration
(Konfiguration) >
Consumables
(Forbrugsmaterialer) >
Configure MDs (Konfigurer
MD'er). Skift derefter den
berarte position for
forbrugsmateriale fra
Automatic (Automatisk) til
Manual (Manuel).

MD-overfladen er forkert
placeret.

Prov at eendre placering af
MD-overfladen. MD-
overfladen skal placeres
fladt mod MD-skifteren med
QR vendt nedad.

MD-elevatorspejlet er snavset

Hvis spejlet er snavset, vil
det pavirke leesningen af
QR-koden. Renggr spejlet i
henhold til instruktionerne i
vedligeholdelsesafsnittet
(Renggr MD-elevatorens
spejle »107).
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Fejl

Arsag

Handling

Suspensions- eller
lubrikantniveauet leeses ikke
korrekt.

QR-koden er beskadiget eller
mangler.

Udskift flasken, eller
deaktiver den automatiske
registrering af
forbrugsmaterialer ved at
veelge Configuration
(Konfiguration) >
Consumables
(Forbrugsmaterialer) >
Configure bottles
(Konfigurer flasker). Skift
derefter den bergrte position
for forbrugsmateriale fra
Automatic (Automatisk) til
Manual (Manuel).

Flasken er forkert placeret.

Flyt flasken igen. Flasken
skal placeres fladt mod
doseringsrummet med QR-
koden vendt mod maskinen.
Brug styrene til
flaskeplacering til lettere
placering.

Easy Connector er ikke korrekt
tilsluttet.

Hvis Easy Connector ikke
skubbes korrekt pa plads pa
flasken, kan slangen
forstyrre niveauaflaesningen.

Advarsel om lavt vandtryk

Vandforsyningen er
utilstraekkelig eller
frakoblet/deaktiveret.

Kontroller, at den eksterne
vandforsyning er
tilsluttet/aktiveret.

Advarsel om lavt lufttryk

Luftforsyningen er utilstraekkelig
eller frakoblet/deaktiveret.

Kontroller, at den eksterne
luftforsyning er
tilsluttet/aktiveret.

Pragveholderen registreres ikke.

Pragveholderen mangler RFID.

Hvis RFID mangler, skal du
kontakte Struers Service.

RFID er beskadiget.

Hvis RFID er beskadiget,
skal du kontakte Struers
Service.

Skuffen er ikke lukket korrekt.

Prav at abne og lukke
skuffen igen. Hvis lagen er
lukket, kan den abnes ved at
trykke pa det tomme
prgveholderikon.

En fejl naevner STO (STO) eller
safe torque off (sikkert
drejningsmoment er slaet fra).

Sikkerhedssystemet er ikke klar
til at kgre, en lage eller en dar er
aben.

Kontroller, om der er abne
lager, skuffer osv., og start
processen igen.

Xmatic Compact
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11.1 Fa adgang til arbejdsomradet i tilfeelde af stremsvigt

Bemaerk
” Falg kun denne procedure, hvis du oplever stramsvigt.

Hvis en holder sidder fast i maskinen pa grund af stremsvigt, kan sikkerhedsafskaermningen og MD-
elevatorens lag lases op manuelt.

Procedure
1.  Serg for, at hovedafbryderen star i slukket position. Se: Oversigt over maskinen » 18

2. Brugden trekantede nggle, der falger med maskinen, til at fierne blokeringen af
sikkerhedsafskaermningen og MD-elevatoren. Se: Kontrollér emballagelisten »29.

RIN

.
I~ &

i

[T

3. Drejnaglen med uret for at abne sikkerhedsafskeermningen og MD-elevatoren.

FORSIGTIG
| tilfaelde af streamsvigt ma du ikke bruge overdreven kraft, nar du drejer den
trekantede nggle for at fa adgang til arbejdszonen. Lasen kan blive beskadiget.
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=)
/BN
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4. Fgrdubehandlerigen, skal du lukke sikkerhedsafskaermningen og MD-elevatoren og dreje
ngglen mod uret.
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12 Tekniske data

12.1 Teknisk datablad - Xmatic Compact med lodret
fremferingsenhed

Kapacitet Individuelle praver Nej
Prgveholder Diameter: 140 mm for 250
mm MD-disc
Diameter: 160 mm for 300
mm MD-disc
MD slibning- og poleringsstation Diameter 250 mm eller 300 mm

Rotationshastighed 50-600 o/min (1000 o/min
ved centrifugering af

skiven)
Rotationsretning Med uret
Motorkraft
Kontinuerlig (s1) 1,5 kW
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Provebevager

Proveholder

Geelder kun holdere med

RFID-meerke
Maks. veegt 4 kg (8,8 Ibs) inkl. praver
Maks. prevehgjde 40 mm (1,6")
Maks. fremspring af 6 mm (0,2")

preve under holder

Kraft 50-500 Nitrinpa 10 N

Kraftngjagtighed +/-10% op til 100N, +/-10N
ved hgjere veerdier

Rotationshastighed

i proces 50-300 o/min, variabel i trin
pa 10

ved tarring 1200 o/min.

Rotationsretning

Med uret, mod uret

Motor

1,1 kW

Drejningsmoment

7,3 Nm ved 150 o/min

Lodret fremferingsenhed Antal prgveholdere 8

MD-elevator Antal MD-overflader 8

Renggringsstation Vand med hgijt tryk 40 bar (580 psi)
Alkohol og saebe Ja

Funktioner

Fjernelse af materiale

0,05-6 mm (0,002 - 0,2") pa
MD slibnings- og
poleringsstation

Afretning af MD-
overflader

Automatisk
(diamantspids/aluminiumo
xid-stang)

Automatisk dosering

7 pumper til OP- eller DP-
suspension

1 alkohol-dispenser til
renggringsstation

1 saebe-ejektor til
renggringsstation

Automatisk rengaring af
doseringsslange

Xmatic Compact
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Alternativer Ultralydsrenggring Ja
Recirkulation for MD Ja
slibnings-
/poleringsstation
Software og elektronik Touchscreen Kapacitiv
Display LCD, 12,1" (1280 x 800)
Sikkerhedsstandarder/direktiver/lovgi = Se overensstemmelseserkleering/brugsvejledning.
vhing
REACH Kontakt det lokale Struers-kontor for at fa oplysninger
om REACH.
Driftsmiljo Omgivende
temperatur
Under drift 5-40 °C (41-104 °F)
Under transport -25°C-55°C (transport)
-25°C-70°C (maks. 24
timer under transport)
Fugtighed 35-85 % RH ikke-
kondenserende
Vandforsyning (postevand) Flow Min. 10 I/m (2,6 gmp)

Vandindlgb, tilslutning

3/ n

Tryk 2-4 bar (29-58 psi)
Vandudigb Diameter 50 mm (1,97")

Udlgbshgjde 50 cm (19,7") over gulvet

Maks. afstand til aflegb 600 cm (20")

Heeldning Min. 8 %
Trykluftforsyning Tryk 6-9,9 bar (87-143 psi)

Flow Min. 200 L/m (53 gpm)

Anbefalet kvalitet

Klasse-3, som angivet i
ISO 8573-1
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Stremforsyning

Speending/frekvens

220 V/430V +/-10% (50/60
Hz)

Stremindgang min. 15A
Power

Maks. belastning 2,4 kW
Nominel belastning 1,5 kW
Tomgang 250 W
Strom

Nominel 220V 6A

Nominel 430 V 4A

Maks. 220 V 15A

Maks. 430 V 8A

Strgm, starste 6,5A (1ph.)
belastning

SCCR 25kA

Ik min 180 A
Afbryder til Maskinen har ikke mere

overskydende strom

end 6 mA reststrem. RCCB
type A kan bruges.

Tilslutningsterminal

Maks. lederstarrelse 10

er til stramforsyning mm%AWG 6
Udsugning Diameter 100 mm (4")
Minimumskapacitet 250 m3/t (8830 fod?3/t)

Dimensioner og vagt

Bredde 182cm (71,7")
Dybde 75¢cm (29,5")
Hajde 189 cm (74,4")

Hajde (med abent 1ag)

244 cm (96,0")

Veegt

760 kg (1676 Ibs)

Xmatic Compact
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Kategorier for

sikkerhedskredslgb/ydelsesniveau

SF-1 PL c, kategori 1
Nedstop Stopkategori 0
SF-4 PL d, kategori 3

Funktion med
begraenset hastighed,
bevaegerhoved

Stopkategori 0

SF-5

Lasning af
sikkerhedsafskaermni
ng, farlige beveegelser

PL d, kategori 3
Stopkategori 0

SF-5A

Lasning af
sikkerhedsafskaermni
ng, vand og ethanol

PL c, kategori 1
Stopkategori 0

SF-6

Lasning af
sikkerhedsafskaermni
ng med laseanordning

PL a, kategori B
Stopkategori 0

SF-7
Laseenhed til MD-
elevatorder

PL d, kategori 3
Stopkategori 0

SF-8
Laseenhed til MD-
elevatorder

PL c, kategori 1
Stopkategori 0

SF-9
Lasning af vertikale
fremfaringsdare

PL d, kategori 3
Stopkategori 0

SF-10

Lasning af
recirkulationsenheden
s dare, MD-station

PL b, kategori 1
Stopkategori 0

SF-12
Timer til udsugning af
alkohol

PL b, kategori 1
Stopkategori 0

Lydniveau

A - veegtet
lydtryksniveau ved
arbejdsstationer

LpA =64.4 dB(A) (malt
veerdi). Usikkerhed K =4
dB.
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Ultralydsstgjniveau FAkvivalent lydstyrke Lteq, T=95,2 dB (malt
for ultralyd (eekvivalent  veerdi). Usikkerhed K =2
niveau af ultralyd) dB.

Stgjemissionsniveau De anfgrte tal er emissionsniveauer og er ikke

ngdvendigvis sikre arbejdsniveauer. Selvom der er
en korrelation mellem emissionen og
eksponeringsniveauerne, kan den ikke anvendes
som veerende palidelig i forhold til at afgere, om der
er behov for yderligere forholdsregler. Faktorer, som
pavirker arbejdsstyrkens aktuelle
eksponeringsniveau, omfatter vaerkstedets
karakteristika og andre stgjkilder, f.eks. antallet af
maskiner og andre tilstedende processer.

Det tilladte eksponeringsniveau kan ogsa variere fra
land til land. Disse oplysninger vil dog give brugeren
af maskinen mulighed for at foretage en bedre
evaluering af fare og risiko.

12.2 Teknisk datablad - Xmatic Compact uden lodret
fremfgringsenhed

Kapacitet Individuelle prgver Nej

Praveholder Diameter: 140 mm for 250
mm MD-disc

Diameter: 160 mm for 300
mm MD-disc

MD slibning- og poleringsstation Diameter 250 (10") mm eller 300
mm (12")

Rotationshastighed 50-600 o/min (1000 o/min
ved centrifugering af

skiven)
Rotationsretning Med uret
Motorkraft
Kontinuerlig (s1) 1,5 kW
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Prgvebevager Prgveholder Geelder kun holdere med
RFID-meerke
Maks. vaegt 4 kg (8,8 Ibs) inkl. prgver
Maks. prevehgjde 40 mm (1,6")
Maks. fremspring af 6 mm (0,2")
preve under holder
Kraft 50-500 Nitrinpa 10 N
Kraftngjagtighed +/-10% op til 100N, +/-10N
ved hgjere veerdier
Rotationshastighed
i proces 50-300 o/min, variabel i
trin pa 10
ved tarring 1200 o/min.
Rotationsretning Med uret, mod uret
Motor 1,1 kKW
Drejningsmoment 7,3 Nm ved 150 o/min
MD-elevator Antal MD-overflader 8
Renggringsstation Vand med hgijt tryk 40 bar (580 psi)
Alkohol og seebe Ja

Funktioner

Fjernelse af materiale

0,05-6 mm (0,002 - 0,2")
pa MD slibnings- og
poleringsstation

Afretning af MD-
overflader

Automatisk
(diamantspids/aluminium
oxid-stang)

Automatisk dosering

7 pumper til OP- eller DP-
suspension

1 alkohol-dispenser il
renggringsstation

1 saebe-dispenser til
renggringsstation

Automatisk rengering af
doseringsslanger
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Alternativer Ultralydsrenggring Ja
Recirkulation for MD Ja
slibnings-
/poleringsstation
Software og elektronik Touchscreen Kapacitiv
Display LCD, 12,1" (1280 x 800)
Sikkerhedsstandarder/direktiver/lovg Se overensstemmelseserklaering/brugsvejledning.
ivhing
REACH Kontakt det lokale Struers-kontor for at fa
oplysninger om REACH.
Driftsmiljo Omgivende
temperatur
Under drift 5-40°C (41-104 °F)
Under transport -25°C-55°C (transport)
-25°C-70°C (maks. 24
timer under transport)
Fugtighed 35-85 % RH ikke-
kondenserende
Vandforsyning (postevand) Flow Min. 10 I/m (2,6 gmp)
Vandindlgb, 3/4"
tilslutning
Tryk 2-4 bar (29-58 psi)
Vandudigb Diameter 50 mm (1,97")

Udlgbshgjde

50 cm (19,7") over gulvet

Maks. afstand til afleb 600 cm (20")

Haeldning Min. 8 %
Trykluftforsyning Tryk 6-9,9 bar (87-143 psi)

Flow Min. 200 L/m (53 gpm)

Anbefalet kvalitet

Klasse-3, som angivet i
ISO 8573-1

Xmatic Compact
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Stremforsyning

Speaending/frekvens

220V/430V +/-15 %

(50/60 Hz)
Strgmindgang 15A
Power
Maks. belastning 2,4 kW
- Nominel belastning 1,5 kW
- Tomgang 250 W
Strom
Nominel 220 V 6A
Nominel 430 V 4A
Maks. 220 V 15A
Maks. 430 V 8A
Strgm, starste 6,5A (1ph.)
belastning
SCCR 25 kA
Ik min 180 A
Afbryder til Maskinen har ikke mere
overskydende end 6 mA reststram.
strom RCCB type A kan bruges.
Tilslutningsterminal Maks. lederstarrelse 10
er til mm?%/AWG 6
stremforsyning
Udsugning Diameter 100 mm (4")
Minimumskapacitet 250 m3/t (8830 fod3/t)

Dimensioner og vaegt

Bredde 149 cm (586,6")
Dybde 75,0 cm (29,5")
Hojde 189,0 cm (74,4")

Hgjde (med abent
lag)

2440 cm (96,0")

Veegt

690 kg (1522 Ibs)
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Kategorier for SF-1 PL c, kategori 1
sikkerhedskredslgb/ydelsesniveau Ngdstop Stopkategori 0
SF-4 PL d, kategori 3

Funktion med
begraenset hastighed,
bevaegerhoved

Stopkategori 0

SF-5

Lasning af
sikkerhedsafskaermni
ng, farlige
bevaegelser

PL c, kategori 3
Stopkategori 0

SF-5A

Lasning af
sikkerhedsafskaermni
ng, vand og ethanol

PL d, kategori 1
Stopkategori 0

SF-6 PL a, kategori B
L?snlng af . Stopkategori 0
sikkerhedsafskaermni

ng med

laseanordning

SF-7
Laseenhed til MD-
elevatordar

PL d, kategori 3
Stopkategori 0

SF-8
Laseenhed til MD-
elevatordaer

PL c, kategori 1
Stopkategori 0

SF-10

Lasning af
recirkulationsenhede
ns dgre, MD-station

PL b, kategori 1
Stopkategori 0

SF-12
Timer til udsugning af
alkohol

PL b, kategori 1
Stopkategori 0

Lydniveau A - vaegtet LpA =64.4 dB(A) (malt
lydtryksniveau ved veerdi). Usikkerhed K= 4
arbejdsstationer dB
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Ultralydsstgjniveau

FAEkvivalent lydstyrke
for ultralyd
(eekvivalent niveau af

ultralyd)

Lteq, T=95,2 dB (malt

veerdi). Usikkerhed K =2

dB

Stojemissionsniveau

De anfarte tal er emissionsniveauer og er ikke
ngdvendigvis sikre arbejdsniveauer. Selvom der er
en korrelation mellem emissionen og
eksponeringsniveauerne, kan den ikke anvendes
som veerende palidelig i forhold til at afggre, om der
er behov for yderligere forholdsregler. Faktorer,

som pavirker

arbejdsstyrkens aktuelle eksponeringsniveau,
omfatter vaerkstedets karakteristika og andre

stajkilder, f.eks. antallet af maskiner og andre
tilstedende processer. Det tilladte
eksponeringsniveau kan ogsa variere fra land til
land. Disse oplysninger vil dog

give brugeren af maskinen mulighed for at foretage
en bedre evaluering af fare og risiko.

12.3 Flygtig hukommelse

134

Flygtig hukommelse

Maldata Type Storrelse | Batteri | Bruger System Procedure
backup | tilgeengelig | tilgeengeligt | for
rydning
System pa modul RAM 2GB Nej Nej Ja Slukke og
Compulab SOM- teende for
AM57x strgmmen
GUI-computer RAM 8 GB Nej Nej Ja Slukke og
UDOO BOLT V3 teende for
stremmen
RFID-controller RAM 128 GB Nej Nej Nej Slukke og
FEIG teende for
ISC.LRM1002-E strammen
Sikkerhedssyste Ikke Ikke Nej Nej Nej Slukke og
m relevant | relevant teende for
Beckhoff EP1957- stremmen
0022
Udv. 10-system RAM 512 GB Nej Nej Nej Slukke og
Beckhoff CX8190 teende for
stremmen
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Ikke-flygtig hukommelse

Maldata Type Storrels | Batteri | Bruger System Procedure for
e backu | tilgaengeli | tilgaengeli | rydning
Y g gt
System pa Blitz 32GB Nej
modul
Compulab SOM-
AM57x
Metoder
Standar Nej Ja Nej
d Ja Ja Fabriksnulstili
Bruger ng
Forbrugsmateria
ler Bruger Nej Nej Nej
Standar Ja Nej Fabriksnulstilli
d ng
Statistik Ja Nej Fabriksnulstilli
Autentificering Ja Nej ng
Konfigurationsd Nej Nej Fabriksnulstili
ata ng
Kalibreringsdata Nej Nej .
Nej
Nej
Kryptografisk Blitz 8 KB Nej Nej Ja Nej
controller
Maxim
MAXQ1065
GUI-computer Blitz 32GB Nej Nej Ja Nej
UDOO BOLT V3
RFID-controller Blitz 512 GB Nej Nej Nej Nej
FEIG
ISC.LRM1002-E
Sikkerhedssyste Ikke Ikke Nej Nej Nej Nej
m relevant | relevant
Beckhoff
EP1957-0022
Udv. 10-system Blitz 512 GB Nej Nej Nej Nej
Beckhoff
CX8190
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12.4

136

Termer og definitioner - volatilitet

Slukke og tande for stremmen

Processen med at afbryde stremforsyningen til maskinen og dens komponenter og give mulighed for
tilstreekkelig afladning. Denne proces omfatter en fuldsteendig nedlukning af enhver indbygget
computer.

Flygtig hukommelse

Flygtig hukommelse kraever strem for at opbevare de lagrede oplysninger. Nar strammen afbrydes,
gar indholdet af den flygtige hukommelse tabt.

Denne type hukommelse indeholder normalt applikationsspecifikke data, sasom arbejdsparametre
for processer, malte vaerdier og midlertidige SW-runtime-data.

Ikke-flygtig hukommelse

Ikke-flygtig hukommelse kreever ikke strgm for at opbevare de lagrede oplysninger. Nar strammen
afbrydes, bevares indholdet af den ikke-flygtige hukommelse.

Denne type hukommelse indeholder normalt oplysninger, der er ngdvendige for at starte maskinen —
maskinspecifikke programkonfigurationer og metodedata.

Brugertilgeengelig hukommelse

Brugeren kan f& adgang til en komponents hukommelse og gemme tilfaeldige oplysninger ved hjselp
af maskinens brugergraenseflade.

Systemtilgaengelig hukommelse

Du kan fa adgang til hukommelsen fra veerten, og oplysninger kan gemmes uden at skulle aendre
maskinen fysisk.

Rydning

Rydning er en logisk tilgang, der bruges til at rense data pa alle brugertilgaengelige lagerplaceringer
for at beskytte data mod enkle, ikke-invasive datagendannelsesmetoder, der anvender maskinens
brugergreenseflade.

Fabriksnulstilling

En fabriksnulstilling rydder alle data, der er gemt pa de brugertilgeengelige lagerplaceringer.
Maskinen indstilles til standardveerdier.
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12.5 SRPI/CS (Sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem).

ADVARSEL

Maskinen og dens dele er designet til at fungere 16 timer dagligt/220 dage om
aret. Hvis de bruges som tilsigtet skal sikkerhedskritiske udskiftes efter en
maksimal levetid pa 20 ar.

Hvis du bruger maskinen i leengere tid end angivet, skal de sikkerhedskritiske
komponenter udskiftes tidligere.

Kontakt Struers Service.

Bemeerk
SRP/CS (sikkerhedsrelaterede dele af et kontrolsystem) er dele, der kan have en
indflydelse pa sikker betjening af maskinen.

Bemaerk

Udskiftning af sikkerhedskritiske komponenter ma kun udfgres af en Struers-
medarbejder eller en kvalificeret tekniker (elektromekanisk, elektronisk,
mekanisk, pneumatisk osv.)

Sikkerhedskritiske komponenter ma kun udskiftes med komponenter med mindst
det samme sikkerhedsniveau.

Kontakt Struers Service.

Dele

Sikkerhedsrelateret del Producent Fabrikants kat.nr. Elektrisk ref. Struers katalognr.

PLC udgang Beckhoff EL2904 F15,F16, F17 2KS02904

PLC indgang Beckhoff EL1904 F18,F19 2KS01904

PLC indgang Beckhoff EP1918-0002 F20 2KS01918

PLC sikkerhedscontroller Beckhoff EP1957-0022 F21 2KS01957

input/output

Ngdstop Omron A22NE-M-N S01, S02 2SA10500
Laseknap

Ngdstop Omron A22NZ-H-02 S01, S02 2SA41700
Montering af laseknap

Ngdstop Omron A22NZ-S-P1BN S01, S02 2SB10111
Kontaktblok 1INC

Magnetisk sikkerhedssensor SICK IME2S12-04B4DW2 B38, B42,B43,B44 2SS00812

Motoromformer m. STO og SLS ~ Schneider Eletric ATV320U15N4B Q02, Q03 PU23415

Motoromformer m. STO Schneider Eletric ATV320U04N4B Q05 PU23404

Stepmotor m. STO JvL MIS232S1P6H4S6 MO06, M07, M08, 2MI10231

M09, M12, M13

Las til lage Schmersal AZM 161SK-1212RKED024  F30, F31 28500124

Lyssender for SICK L41S-11MA1A B40 2HQO00110

sikkerhedskontakt
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12 Tekniske data

Sikkerhedsrelateret del Producent Fabrikants kat.nr. Elektrisk ref. Struers katalognr.
Lysmodtager for SICK L41E-11MA1A B41 2HQ00120
sikkerhedskontakt

Vandventil SMC V114A K06, KO7 2YM10126
Vandventil Sirai D132V23Z130A13 24V DC K30 2YM10132
Sikkerhedsluftventil SMC EVT307-5D-01F-Q K01 2YM10030
Haijtrykspumpekontakt Omron J7KNA-09-01R 24D K43 2KM70909

12.6 Diagrammer

138

detaljerede oplysninger.

Bemaerk
c Se onlineversionen af denne brugsvejledning, hvis du gnsker at se specifikke

Titel

nr.

Pneumatisk kredslgbsdiagram

16881001 »139

Vanddiagram

16881000 » 140

Blokdiagram

16893050 » 141

Kredslgbsdiagram

Se diagramnummeret pa udstyrets typeplade, og kontakt
Struers Service via Struers.com.

Xmatic Compact


https://www.struers.com/
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13 Producent

12.7

13

142

Regler og lovgivning

FCC-meddelelse

Dette udstyr er testet, og det overholder kravene for en Klasse B digital enhed, i fglge afsnit 15i FCC-
reglerne. Disse krav er udarbejdet med henblik pa at give rimelig beskyttelse mod skadelig
interferens ved installationer i boligomrader. Dette udstyr producerer, anvender og kan udstrale
radiofrekvensenergi, og er det ikke installeret og anvendt i henhold til brugsvejledningen, kan det
forarsage skadelig interferens pa radiokommunikationer. Der er dog ingen garanti for, at der ikke vil
forekomme interferens i en bestemt installation. Hvis dette udstyr forarsager skadelig interferens pa
radio- eller tv-modtagelse, hvilket kan fastslas ved at slukke og taende for udstyret, opfordres
brugeren til at forsgge at korrigere interferensen ved hjeelp af en eller flere af fglgende
foranstaltninger:

. Skift modtagerantennens retning eller placering.
. g afstanden mellem udstyret og modtageren.

. Tilslut udstyret il en stikkontakt pa et andet kredslgb end det, som modtageren er tilsluttet.

Producent

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Fabrikantens ansvar

Foelgende restriktioner skal overholdes, da overtreedelse af restriktionerne kan medfgre en
annullering af Struers juridiske forpligtelser:

Fabrikanten patager sig intet ansvar for fejl i teksten og/eller illustrationerne i denne brugsvejledning.
Struers forbeholder sig ret til zendringer uden varsel. | brugsvejledningen kan vaere omtalt tilbehgr
eller dele, som ikke medfglger med den nuveerende udgave af udstyret.

Producenten skal kun betragtes som ansvarlig for indvirkning pa udstyrets sikkerhed, palidelighed og
ydeevne, hvis udstyret bruges, serviceres og vedligeholdes i overensstemmelse med
brugsvejledningen.

Xmatic Compact



/) Struers

Ensuring Certainty

Based on: 16887900 A

Overensstemmelseserklaering

Producent Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Danmark

Navn Xmatic Compact

Funktion Udstyr til slibning/polering

Type Slibnings-/poleringsudstyr med MD-overflader (MD-Primo, MD-
Piano, MD-Molto, MD-Mezzo, MD-Alto)

Kat.nr.: 3x200-240V, 50-60Hz: 06886129
06886229, med ultralydsrengaring
06886329, med lodret fremfgringsenhed
06886429, med ultralydsrengaring og lodret fremfgringsenhed

3x380-480V, 50-60 Hz: 06886146

06886246, med ultralydsrengaring
06886346, med lodret fremfgringsenhed
06886446, med ultralydsrengaring og lodret fremfaringsenhed

Serienr. —‘

c E Modul H, i henhold til global tilgang EU

Vi erkleerer, at det naevnte produkt er i overensstemmelse med faglgende love, direktiver og standarder:

2006/42/EF ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,

EN 14118:2018, EN 60204-1:2018

2009/125/EC

:g:;;ggl;gJ EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-3-11:2001,

EN 61000-3-12:2012
2014/53/EU EN 300330:2017
:tda‘::gf;:r NFPA 70, NFPA 79, FCC 47 CFR afsnit 15 underafsnit B

Autoriseret til at kompilere den tekniske fil/
Autoriseret underskriver

Dato: [Release date]
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