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Discotom-6
Safety Precaution Sheet

To bhe read carefully
before use
1. The operator(s) should be fully instructed in the use of the machine and

its cut-off wheels according to the Instruction Manual and the
instructions for the cut-off wheels.

2.  The machine must be placed on a safe and stable support table. All
safety functions and guards of the machine must be in working order.

3. Use only intact cut-off wheels. The cut-off wheels must be approved for
min. 50 m/s.

4. Observe the current safety regulations for handling, mixing, filling,
emptying and disposal of the additive for cooling fluid.

5.  The workpiece must be securely fixed in the quick-clamping device or
similar. Large or sharp workpieces must be handled in a safe way.

6. The cutting handle should be lowered slowly and carefully, in order to
avoid breaking the cut-off wheel.

7. Struers recommends the use of an exhaust system as the materials
being cut may emit harmful gasses or dust.

8. The rubber curtains on the left hand side make it possible to cut long
workpieces with a height of up to 80mm.

9. Do not put your hand through the rubber curtain during operation of the
machine.

10. Use of safety goggles is recommended when using the flushing gun.

The equipment should only be used for its intended purpose and as detailed in the Instruction Manual.

The equipment is designed for use with consumables supplied by Struers. If subjected to misuse, improper
installation, alteration, neglect, accident or improper repair, Struers will accept no responsibility for
damage(s) to the user or the equipment.

Dismantling of any part of the equipment, during service or repair, should always be performed by a qualified
technician (electromechanical, electronic, mechanical, pneumatic, etc.)







Discotom-6
Instruction Manual

User’s Guide

Table of Contents Page

1. Getting Started

Checking the Contents..........cccoo i 2
Getting Acquainted with DiSCOtOM-6 .............coevviviiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeee 3

DIiSCOtOM-6 REAI VIEW ......uvviiiiiieeiiiiiiiiiiiee et 4
NOISE LeVEl .o 4
POWET SUPPIY «eeeeeeee ettt 4

Direction of the Cut-off Wheel............cccciiiiiii 4
Connecting a Recirculation Cooling UNit...........cccvvveeiieininiiiiiiieeeenn. 5
Connection to an External Exhaust System............ccccvvviieiiiieereeennnns 6

2. Basic Operations

Using the Controls..........coeeii i 7
Front Panel Controls of DiSCOtOM-6..............cccceevvveviiiiiieiiennnnnn. 7
Front Panel CONLrolS .........cooiiiiiiiiiiiiiiiiceeeeeiieee e 8
Cooling Valve POSItIONS .....ccoooiiiiiiiiiiiii et eeeeeaens 9
CULtING POSITION ....eeviiiiiiieiiiiiee e 9
Cleaning PoOSItION ..........ciiiiiiiieiiiien e e eeeeees 9
Light Diode and Beep SignalS............ceeieeiiiiiiiiiiiiieeeeiiieeeeeeenn 10
Fitting or Changing the Cut-off Wheel...........cccccviiiii e, 11
Clamping the WOTrKPIECE ........cuiiiiiiiiiiiiiieeeee e 11
Starting/Stopping the Cutting Process .........ccveeeviiiivivviiiiiiniieeeeeeenns 12
Automatic Cutting (AUTO MOdE) ......evvvveeiiiiiiiiiiiieee e 12
Manual CULtING ........ccvveiiii e e 14
Combining Manual and Auto Operation .............ccccvveeeeeeeeenninininnee. 15
Cleaning ..., 15
Flushing the Cutting Chamber .............cccccoiiiiiiiis 15

3. Routine Maintenance

DAY SEIVICE ..ot 16
WEEKIY SEIVICE ...uvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiia e annsannnanes 16
0T o)1 ] V=TT V(o= 16
Cleaning the FIUShiNg GUN ........cccooiiiiiiiiiiie e 16
Replacing the Cooling Water ..........cccccevviieiiiiviiiiin e, 16
YEANY SEIVICE ...ttt 17
Inspection of Guard...........ccccooeeeiiiiiiiiii s 17



Discotom-6
Instruction Manual

1. Getting Started

Checking the Contents In the packing box you should find the following parts:
1 Fork spanner (24mm), for changing the cut-off wheel
1 Connector pipe for water outlet
3 Elbow pipes for water outlet
1 Outlet hose, 2 m
3 Hose clamps
1 Grease for Y-table spindle
1 Oil for maintenance of cutting table
1 Set of Instruction Manuals

Unpacking Discotom-6 Remove the screws underneath the pallet to free the Discotom-6.
Placing Discotom-6 Discotom-6 should be placed on a table that is able to carry a weight
of min. 140 kg.



Discotom-6
Instruction Manual

Getting Acquainted Take a moment to familiarise yourself with the location and names of
with Discotom-6 the Discotom-6 components.

Cutting handle

Protection guard, with window
Instrument panel

Emergency Stop

Flushing Gun

Cooling valve

Cutting table

OPO®OO O

(Right side view)

Main power switch
Hours counter
Cut-off wheel locking handle

CNCRC)




Discotom-6 Rear View

Noise Level

Power Supply

Direction of the Cut-off Wheel
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Upper back plate

Cooli Unit connection

Electrical cable for power supply
Cut-off wheel locking handle
Exhaust hose

Water outlet to Flushing Gun
Flushing Gun

Drainage hose

Water outlet

Water inlet

Approx. 67 dB (A) measured at idle running, at a distance of
1.0 m/39.4” from the machine.

First check that the mains voltage corresponds to the voltage
stated on the type plate on the side of the machine.
Discotom-6 is factory mounted with an electric cable. Mount a
plug on the cable:

Black and brown = phase

Yellow/green = earth

Check that when the power is turned on, the cut-off wheel rotates in
the direction indicated by the moulded arrow in the guard of
Discotom-6. If the direction of rotation is incorrect, switch the two
phases.



Connecting a Recirculation
Cooling Unit

Drainage Hose
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To ensure optimal cooling, Discotom-6 can be fitted with a Cooli unit.
Cooling System 5 is a Cooli configuration designed for use with
Discotom.

Note:
Cooling System 5 includes a static filter.
For intensive use, and for materials generating a lot of swarf, a bandfilter
such as Coolimat-200 is recommended.

Note
Before connecting the cooling unit to the Discotom, follow the instructions in
the Cooling Units Instruction Manual to prepare it for use.

To connect the Discotom-6 to a Recirculation Cooling Unit:

B Plug the Cooli control unit's communication cable into the
Discotom’s control socket.

B Connect the water inlet hose to the Cooli pump using the quick
coupling (A).

B Connect the other end of the hose to the quick coupling of the
Discotom water inlet.

B Insert the drain pipe @ in the water outlet on the back of
Discotom and mount the 90° elbow pipe @. Lubricate the sealing
ring with grease or soap to facilitate insertion. (Use the other
elbow pipe if more suitable).

B Strip the steel spring from approx. 3 cm of the outlet hose and
cut. Bend the cut end towards the centre of the hose. Mount the
outlet hose @ onto the elbow pipe and clamp the stripped
section using a hose clamp.

B Check that the outlet hose slopes downwards when connected. If
necessary adjust the length of the hose.

B |nsert the open end of the hose into mounting hole in the bracket
on top of the Cooli filter unit (B).

B Connect the cooling unit to the mains power supply.

IMPORTANT
Before connecting, check that the mains voltage corresponds to the voltage
stated on the type plate on the side of the machine.

B Place the drainage hose in the tank of the Cooling Unit or lead to
drain.
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Connection to an External Struers recommends the use of an exhaust as workpieces may emit

Exhaust System harmful gasses or dust when cut. The exhaust system will also
reduce the level of water condensation on the sides of the protection
guard.

B On the back of Discotom-6 you will find a joint for a 50 mm
(approx. 2") dia. exhaust hose.

B Mount an exhaust hose from your local exhaust system onto the
joint.
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2. Basic Operations

Using the Controls
Front Panel Controls
of Discotom-6

Discotom-6

Emergency Stop

Spindle speed: 2850
3420

Control name Symbol
@ FOrwards DUON. ..........c.oveveeeeeeeeeeeeee e N
@ Feed Speed Reduced indicator light...............cco.cocouueee... A
B Backwards BULON ............coveeeeeeeeeeeeeeeeeee e ;
@ Feed Speed potentiometer O
B LOAA DA ...
® Emergency stop/overload

iNdicator ight ... V)
@  Auto mode indiCator light ..............covcveeerereereeeeeeerereenn Auto
Power indicator light ... Power
@ AULO KEY .o Auto
@  SHAMKEY v P
D) (o] o 11 ) PSRRI V)
® Emergency stop button...........ccccceeeiiiiiiie e @



Front Panel Controls
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Name Key

0

MAIN
SWITCH

Power

POWER
INDICATOR

®

START

Q)

STOP

®  Auto

AUTO

@ Auto

AUTO
INDICATOR

I )

Function

The main power switch is
located on the right hand
side of Discotom-6. Turn
clockwise to switch on the
power.

Lights when main power is
switched on.

Starts the machine. The cut-
off wheel starts rotating and
the cooling water is turned
on.

Stops the machine. The cut-
off wheel stops rotating and
the cooling water is turned
off.

Select or deselect automatic
cutting mode

Lights when automatic
cutting mode selected.

Name

@

FORWARDS

©)

BACKWARDS

FEED SPEED

@

FEED SPEED
REDUCED

®

LOAD BAR

@

EMERGENCY
STOP

®

EMERG. STOP
OVERLOAD

Key

44

<4<

Function

Moves cutting table forward.

Moves cutting table
backwards.

Regulates the feed speed of
the cutting table. The speed
can be set from 0.1-2.5
mm/sec.

Lights when the feed speed
has been set too high and is
reduced by the machine.

Reflects the present motor load status.

\V

Push the red button to stop.

Pull the red button to release.

Lights when emergency stop
has been pressed or the
cutting motor is overloaded.
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Cooling Valve Positions The flushing gun, and a valve for cooling and cleaning, are located
on the left hand side of the cutting machine.
During cutting the valve is turned clockwise (mark at the top) and the
water is directed to cool the cut-off wheel. For cleaning the valve is
turned counter-clockwise (mark at the bottom) to flush the cutting
chamber.

Turn the knob clockwise
to vertical position to
cool the cut-off wheel.

Cutting Position

Cleamng Position Turn the knob counter-

clockwise to vertical
position for flushing the
cutting chamber.
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Discotom-6 is provided with various light diodes indicating the status
of the machine. Beep signals will sound if a key is pressed when the
function cannot be activated.

Light Diode and Beep Signals

Status

Indication

Comments

Green POWER indicator on

The main power switch has been
turned on.

White AUTO indicator on

AUTO mode is active.

& Beep signal

You pressed AUTO, START <D,

FORWARDS 4 or BACKWARDS v
while the motor was running.

2 long & Beep signals

You pressed START <D while the
protection guard was open.

3 long & Beep signals

You pressed START D for cutting
while cooling valve isn't in cutting
position.

Turn cooling valve to cutting position.

Red @ indicator on

The emergency stop has been
pressed.

Release the emergency stop to shut off
the & indicator.

Red & indicator on and £
beep signal

The emergency stop has been
pressed and you tried to press
another key.

Yellow A FEED SPEED
REDUCED indicator blinking

In AUTO mode: the feed speed is
too high.

The machine automatically turns the feed
speed down.

An AUTO cut has finished. Feed
speed reduced.

Turn the feed speed down or press any
key.

Red & and yellow FEED
SPEED REDUCED indicators
blinking

Cutting in AUTO mode not possible
as the cutting table does not move.

Press any key to stop the indicators.
Material may be too hard for the cut-off
wheel chosen or cutting table may be
jammed. See Trouble Shooting section at
back of manual.

Red @ indicator and 1 red
cellon LOAD BAR

Pump motor overloaded.

Stop the machine. Push the red button on
the back of the machine to reset the
safety cut-out.

Red @ indicator and 2 red
cells on LOAD BAR

Red @ indicator, 2 red cells
on LOAD BAR and & beep
signal

Main motor overloaded. Process
halted.

The indicators will disappear when the
motor has cooled down.

You tried to press a key before the motor
had cooled down.

10




Fitting or Changing the
Cut-off Wheel

Clamping the Workpiece
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Note: The spindle for Discotom-6 is left-hand threaded. If Discotom-6
has been used for manual cutting, fasten the cutting handle with the
black handle at the right hand side of the machine before changing
the cut-off wheel.

B Press and hold down the black locking knob on the right-hand
side of the cut-off wheel, turning the cut-off wheel until the
spindle lock clicks.

B Remove the nut with a fork spanner. Remove the flange and the
old cut-off wheel.

B Mount the new cut-off wheel.

IMPORTANT
Conventional cut-off wheels based on Al,Os/SiC abrasives should be placed
between two cardboard washers, to protect the cut-off wheel.
For maximum precision with diamond or CBN cut-off wheels, do not use
cardboard washers.

B Mount the flange and the nut. Tighten carefully and release the
locking knob.

B Place the workpiece between the quick clamping devices and
the back stops.

B Push the clamps towards the workpiece and lock the quick-
clamping devices with the locking handle.

IMPORTANT
The workpiece must be firmly held in the quick-clamping devices.

W Carefully close the protection guard.

11




Starting/Stopping
the Cutting Process
Automatic Cutting
(AUTO mode)

12

Discotom-6
Instruction Manual

When the machine is used in AUTO mode the cut-off wheel is
stationary and the cutting table moves. In MANUAL mode the cutting
table is stationary and the operator moves the cut-off wheel.

Clamp the workpiece.

Loosen the black handle situated on the right hand side of the
cutting chamber.

Lower the cut-off wheel by drawing the cutting handle
downwards until the cut-off wheel is positioned ready to cut the
workpiece. Fasten the black handle again.

Press 4 FORWARDS to position the cutting table and the
workpiece just in front of the cut-off wheel.

Close the protection guard.

Set the desired feed speed

Press the AUTO mode key to select AUTO mode.

Press START < to start the machine. The cut-off wheel starts
rotating and the cooling water is turned on. The cutting table
moves forward toward the cut-off wheel at the pre-set feed
speed.

If the machine has been stopped with the STOP @ key, the
cutting table will stay in position. To return the cutting table to its
start position press BACKWARDS ¥ once. Struers recommends
manually lifting the cut-off wheel away before the cutting table is
moved back. Please note that the protection guard has to be
closed in order to carry out this operation. If the protection guard
has been opened press and hold the BACKWARDS key v to
move the cutting table to its start position.

If the cutting table reaches the back of the cutting chamber
during the cutting process, the cut-off wheel automatically stops
and the cutting table returns to its start position.



Reduced Feed Speed
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B To set another stop position:

— Press FORWARDS 4 to move the cutting table to the desired
position.

— Press and hold the STOP & key and then press once on
FORWARDS 1 to set this position as stop position Then
release the STOP & key.

When the cutting table now reaches this position during
cutting, the cut-off wheel will stop and the cutting table will
return to its start position.

The set stop position will be cancelled when the power is
switched off.

Note: the cutting table can be positioned with FORWARDS 4 and
BACKWARDS ¥. When the keys are held down, the cutting table
moves with increased speed of 20 mm / sec.

If the feed speed is set too high, the yellow FEED SPEED
REDUCED indicator ( A ') above the feed speed control flashes and
the feed speed is automatically reduced by 10%. Discotom-6 can
repeat this reduction up to 5 times.

Once the workpiece has been cut, the operator can reduce the feed
speed using the feed speed control until the overload indicator stops
flashing. Discotom-6 will then be able to cut another similar
workpiece without feed speed reduction.

13



Manual Cutting
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Clamp the workpiece.

Loosen the small black handle on the right side of the cutting
chamber. The cutting handle is now easily moved up and down.
Position the cutting table and the workpiece under the cut-off
wheel with the FORWARDS 4 and BACKWARDS ¥ keys
Close the protection guard.

Make sure that AUTO MODE is de-selected.

Press START < to start the machine. The cut-off wheel starts
rotating and the cooling water is turned on.

Pull down the cutting handle and let the cut-off wheel work itself
into the workpiece. Increase the pressure and begin cutting.
When the cut-off wheel has almost cut through the workpiece
reduce the pressure.

When the cut-off wheel has cut through the workpiece push the
cutting handle back to its top position.

Press the & STOP key to stop the machine

Remember

When cutting manually, the motor load bar should be used to monitor the

force on the workpiece. Try to keep the motor load in the green or the
beginning of the yellow area.




Combining Manual and
Auto Operation

Cleaning
Flushing the Cutting Chamber

Cooling Valve
The cooling valve for cooling/cleaning
is located on the left hand side of

Discotom-6.
Turn the knob
clockwise to
vertical position
to cool the cut-
off wheel.

Turn the knob

counter-
clockwise to
vertical position
to flush the
cutting

chamber.
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Manual and Automatic cutting mode may be used in combination.
You may start in manual mode and cut into the workpiece. If you lock
this position you can continue in automatic mode, and the workpiece
will move towards the cut-off wheel.

To ensure a longer lifetime for your Discotom-6, Struers strongly
recommends that you clean the cutting chamber with the flushing
gun every day.

B Press STOP @ to stop the cut-off wheel and cooling water.
B Open the protection guard and release the workpiece from the

quick-clamping devices.
B Take the flushing gun from the left hand side of the cutting

machine and point it towards the bottom of the cutting chamber.
B Turn the cooling valve to cleaning position (see sketch at left)
B Clean the cutting chamber thoroughly.

Note:
Do not clean the protection guard with the flushing gun;
use a damp cloth instead.

B Turn the cooling valve to cooling position.
B |eave the protection guard open to let the cutting chamber dry

completely.

AVOID RUST!

Leave the protection guard open to let the cutting chamber dry completely.

15




Recirculation Cooling Unit

Daily Service

Weekly Service

Cooling Unit

Monthly service

Cleaning the Flushing Gun

Replacing the Cooling Water

16
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3. Routine Maintenance

Accumulated dirt and swarf can restrict or cause damage to the
movement of the cutting table. To ensure a longer lifetime for your
Discotom Struers strongly recommends daily cleaning of the cutting
chamber.

Clean the cutting chamber thoroughly if the Discotom is not to be
used for a longer period of time.

For Maintenance of the Recirculation Cooling Unit please refer to the
Cooli Instruction Manual.

Clean the cutting chamber, especially the cutting table with the
T-slots.

Clean the protection guard window with a damp cloth. Do not use
the flushing gun.

Do not clean the lamp glass with alcohol. Use a damp cloth.

Clean the cutting chamber thoroughly:

Move the cutting table forwards and backwards to access the
whole of the cutting chamber.

Clean along the length of the guide shafts with the flushing gun
and a brush to remove accumulated swarf.

Clean under the cutting table with the flushing gun and a brush
to remove accumulated swarf.

Check the level of the cooling water after 8 hours use or at least
every week.

Remove flushing gun from the hose by squeezing the clamp.
Soak in warm soapy water to loosen dirt and residue.

Press the handle and clean the barrel with compressed air or a
pipe cleaner. (The nozzle can be removed for better access).

Replace the cooling water in the Recirculation Cooling Unit at
least once a month.



Yearly Service

Inspection of Guard
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B Visually inspect the guard and the glass for signs of wear or
damage.

Important
Carry out inspection at more regular intervals if Discotom-6
is used for more than one 7 hour shift a day.

1 Struers

Satety glass

WVesra sheurit

Struers recommends that the PETG glass is replaced after 5 years of
routine operation.

The guard should be replaced immediately if it has been weakened
by collision with projectile objects or if there are visible signs of
deterioration as a result of using a cooling fluid other than those
produced by Struers.

A label on the guard indicates when the glass is due to be replaced.

17
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Adjusting the Back Stop

Clamping Irregular Workpieces

Mounting an Adjustable
Cutting Table
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1. Advanced Operations

B Use a 13 mm spanner to loosen the back stop.

B Place the workpiece. Adjust the back stop so that the centre of
the workpiece is under the centre of the cut-off wheel:

B Tighten the back stop.

B |f you also need to adjust the clamping devices, loosen them and
position them parallel to the back stop. Tighten the clamping
devices.

Irregular workpieces without plane clamping surfaces must be
clamped using special clamping tools, as the workpieces must not
move during cutting. This could result in damage to the cut-off wheel
or to the workpiece itself. For this purpose a vertical clamping device
with one flat clamping shoe is available. (See Accessories).

If you need to cut plane parallel sections, an adjustable table may be
mounted on top of the existing cutting table. The adjustable table
positions the workpiece at a right angle to the cut-off wheel and is
movable up to 60mm. (See Accessories).

B Dismount the clamping tools, if mounted.

H  Move the cutting handle to the top position and the cutting table
to the back in order to create working space.

B Move the centre part of the adjustable cutting table to the left by
turning the handle until the holes for the Allen screws are visible.

B Loosely mount two T-nuts underneath the adjustable cutting
table using Allen screws.

B Slide the adjustable cutting table onto the cutting table:

— Position the adjustable cutting table on the left-hand side of
the cutting table with the spindle on the left.

— Open the hinged protection guard to let the spindle pass.

— The guide pins and T-nuts on the bottom of the adjustable
cutting table are slid into the third T-slot from the left; this
automatically aligns the adjustable cutting table.

B Tighten the Allen screws for the T-nuts.
B Mount clamping tools using the T-slots in the adjustable cutting
table.

19



Optimising the Cutting Results

Explanation of Safety Factors
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The following table shows answers to a number of common
questions about how to achieve better quality cuts:

Question

Answer

How can | avoid discoloration
or burning of the sample?

Reduce the feed speed

Change the cut-off wheel, as the
hardness of the present cut-off wheel
may be inappropriate for the hardness of
the workpiece*

How can | avoid burrs?

Use a softer cut-off wheel*

Clamp the workpiece securely with the
quick-clamping devices.

How can | prevent the cut-off
wheel wearing out too quickly?

Reduce the feed speed or use a harder
cut-off wheel*

How can | cut more quickly?

Place the workpiece in a position which
allows the cut-off wheel to cut the
smallest possible cross-section. Increase
the feed speed.

*)  Please refer to the Selection Guide in the
Struers Cut-off Wheels brochure.

The protection guard has a safety switch to prevent the cut-off wheel
from starting while the guard is open. Furthermore, a locking
mechanism prevents the operator from opening the protection guard
until the cut-off wheel stops spinning.



http://www.struers.com/default.asp?top_id=3&main_id=8&sub_id=49&doc_id=185&admin_language=6

Clamping Tools

Other Accessories

Cut-off Wheels

Other Consumables
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2. Accessories

Please refer to the Discotom-6 brochure for details of the range

available.

Please refer to the Struers Clamping Tools brochure for details of the

range available.

Specification

Cat. No:

T-slot cleaner
T-slot cleaner for 10 and 12 mm T-slots

05486910

3. Consumables

Please refer to the Selection Guide in the
Struers Cut-off Wheels brochure.

Specification

Cat. No:

Corrozip

Environment friendly. To protect the machine
from corrosion and to improve cutting and
cooling qualities. For Recirculation Cooling
Unit.

11

51

449900045
449900046

Grease for maintenance/lubrication of the
spindle (GadusS2)
100 ml

16080802

Oil for maintenance of cutting table
(Shell Tellus S100)
50 mi

16080845

21
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Recirculation Cooling Unit
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4. Trouble-Shooting

For Messages and Errors relating to the Recirculation Cooling Unit,
please refer to the Instruction Manual.

Error

| Explanation

Action

Indications on the Front Panel

FEED SPEED REDUCED & and
Q indicator lights come on.

Emergency stop active.

Solve the problem causing the
emergency stop, for example, by
reducing the feed speed, or using a
different cut-off wheel, then release
the emergency stop.

Cutting motor overloaded due to
heavy use.

Open the protection guard and let
the cutting motor cool down for
about 5 - 10 min.

Machine Problems

The cut-off wheel does not rotate.

The protection guard may be open.

Press the safety guard completely
down. If this does not help, call a
Struers service technician.

Chamber light does not work.

Lamp needs to be replaced.

Remove the plastic cap to gain
access to the fluorescent lamp. Pull
out the lamp and replace it.

Water leaking.

Leak in a Recirculation Cooling Unit
hose.

Check the hose and tighten the
hose clamp.

Water overflow in the cooling water
tank.

Remove the excess water in the
tank.

Workpieces or cutting chamber
rusty.

Insufficient additive in cooling fluid.

Use Struers Additive for cooling
fluid in the cooling water, at the
correct concentration. Check with a
refractometer. Follow the
instructions in the ‘Maintenance’
Section.

The protection guard is left closed
after use.

Leave the protection guard open to
let the cutting chamber dry.

Protection guard window blurred.

Insufficient cleaning.

Clean with mild soapy water (do not
use the flushing gun).

Quick-clamping device unable to
hold the workpiece.

The quick-clamping device is not
balanced.

Adjust the screw underneath the
clamping column. Use a 3 mm Allen
key.

Clamp worn.

Call a Struers service technician.

Flushing gun blocked

Build up of dirt in the gun.

Clean flushing gun. Follow the
instructions in the ‘Maintenance’
Section.
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Error

Explanation

Action

Cutting Problems

Discoloration or burning of the
workpiece.

The hardness of the cut-off wheel is
inappropriate for the hardness /
dimensions of the workpiece.

See Consumables section, under
heading ‘Cut-off Wheels’.

Inadequate cooling.

- Check that there is sufficient water
in the Recirculation cooling unit.
- Check the cooling water hoses.

Unwanted burrs

Wheel is too hard.

See Consumables section, ‘Cut-off
Wheels'.

Feed speed too high at the end of
the operation.

Reduce the feed speed near the
end of the operation.

Lack of support for the workpiece.

If possible support the workpiece on
both sides.

Cutting quality differs.

Cooling water hose clogged.

Clean the cooling water hose and
the cooling tube. Check the water
flow by turning the cooling valve to
cleaning position.

Cut-off wheel breaks.

Incorrect mounting of the cut-off
wheel.

- Check that the hole has the
correct diameter.

- Check cardboard washer on both
sides of the cut-off wheels and
replace if worn. The nut must be
tightened properly.

Incorrect clamping of the workpiece.

Make sure that only the left quick-
clamping device is tight. The other
device should only press lightly.

Wheel is too hard.

See Consumables section, ‘Cut-off
Wheels'.

Feed speed is set too high.

Reduce the feed speed.

Inadequate cooling.

Check that there is enough water in
the cooling unit.
Check the cooling water hoses.
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Error

Explanation

Action

The cut-off wheel wears down too
quickly.

The feed speed is too high.

Reduce the feed speed.

Insufficient cooling.

- Check that there is enough water
in the Recirculation cooling unit.
- Check the cooling water hoses.

The cut-off wheel is too soft for the
task.

See Consumables section, ‘Cut-off
Wheels'.

The cut-off wheel does not cut
through the workpiece.

The workpiece breaks when
clamped.

Incorrect choice of cut-off wheel.

See Consumables section, ‘Cut-off
Wheels'.

Cut-off wheel worn.

Replace the cut-off wheel.

The cut-off wheel gets caught in the
workpiece.

Support the workpiece and clamp it
on both sides of the cut-off wheel so
that the cut stays open.

The workpiece is brittle.

Place the workpiece between two
polystyrene plates.

Note! Always cut brittle workpieces
very carefully.

The sample is corroded

The sample has been left in the
cutting chamber for too long.

Remove the sample directly after
cutting. Leave the protection guard
open when you leave the machine.

Insufficient additive for cooling fluid.

Use Struers Additive for cooling
fluid in the cooling water at the
correct concentration. Check with a
refractometer. See Maintenance
section.
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5. Maintenance

Service and greasing of the quick-clamping devices is part of a
regular Struers Service Schedule. Struers recommends that a
regular service check be carried out after every 1500 hours of use.
Please contact a Struers Service Technician to service the machine.

The hours counter at the right hand side of Discotom-6 records the
number hours that the cutting motor has been in operation.

To ensure trouble-free operation of Discotom-6, service provided by
a Struers Service Technician is recommended for every 1500 hours
of operation. The hours counter can only be reset by a Struers
Service Technician.
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Maintenance of Cutting Tables

Lubricating the Cutting Table

Spindle

26
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The stainless steel bands should be replaced if they become worn or
damaged. The bands are available as spare parts.

To allow humidity to escape from the cutting table and chamber, it is
recommended to leave the hood open when the machine is not in
use.

To maintain the optimum performance of Discotom-6, lubricate the
cutting table at regular intervals (approx every 50 hours).

Check the service counter on the right hand side of the machine
regularly to monitor the actual number of usage hours.

After lubrication, note the date and number of service hours on the
Maintenance Log table.

B Move the cutting table to its rear position using the ¥
BACKWARDS key.

Grease Nipple
for Spindle

B Place the grease gun on the nipple in front of the spindle for the
cutting table and push twice to grease the spindle.

A grease gun with grease for lubricating the Y-table spindle is
supplied with the Discotom-6.
When all the grease has been used, refill the grease gun.



Slide Bearings
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B Remove the stainless steel bands located over the guide shafts
(see illustration).

B Fill the holes with oil eg. Shell TELLUS oil S100.
Use approx. 12.5ml oil for each side or until the reservoirs are
full.
A bottle with oil for lubricating the slide bearings is supplied with
the Discotom-6. When all the oil has been used, refill with eg.
Shell TELLUS oil S100.

Important
If the oil in the reservoir appears milky;
this indicates that water has entered the oil reservoir.
Call a Struers Service Technician to clean the reservoir.

B Check that the O-rings are in position and remount the stainless
steel bands.
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Maintenance of Cut-off Wheels
Storing Bakelite Bonded Al,O3
Cut-off Wheels

Maintenance of Diamond and
CBN Cut-off Wheels

Maintenance of
Clamping Devices
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These cut-off wheels are sensitive to humidity. Therefore, do not mix
new, dry cut-off wheels with used humid ones. Store the cut-off
wheels in a dry place, horizontally on a plane support.

The precision of diamond and CBN cut-off wheels (and thus the cut)

depends on how carefully the following instructions are observed:

B Never expose the cut-off wheel to a heavy mechanical load, or
heat.

W Store the cut-off wheel in a dry place, horizontally on a plane
support, preferably under light pressure.

B A clean and dry cut-off wheel does not corrode. Therefore, clean
and dry the cut-off wheel before storing. If possible, use ordinary
detergents for the cleaning.

B Regular dressing of the cut-off wheel is also part of the general
maintenance.

Important
It is recommended to thoroughly clean and lubricate the
Quick Clamping Devices at regular intervals.
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6. Technical Data

Subject Specifications
Metric/International us
Cutting motor Cutting power constant [S1] 2.2-3.0 kW 3.0-4.0HP
Cutting power intermittent [S3] 3.2-4.0 kW 4.3-54HP
Maximum power 4.4 - 6.0 KW 6.0-8.0HP

Rotational speed (running idle)

2850 rpm at 50Hz
3420 rpm at 60 Hz

2850 rpm at 50Hz
3420 rpm at 60 Hz

Cut-off Wheel Diameter x thickness 2250x1.5x32mm 9.8 x 0.06 x1.25"
Max. cutting diameter: 80mm 3.1"
Max. length of cut: 140mm 5.6"
(at a workpiece height of 65mm and width
of 205mm)
The max. cutting capacity might be less,
depending on the workpiece material and
the cut-off wheel
Cutting Table Width 386mm 15.19”
Dimensions Length 225mm 8.85"
Fume Dia. for connecting tube 50 mm 2.0"
Extraction Recommended capacity: 240 m*h 8475 ft’/h
at Omm /0" water gauge
Dimensions Discotom-6
and Weight Width 794mm 31.26"
Depth 640mm 25.20"
Height 458mm 18.03"
Weight (123kg) 272lbs
Optional Table Unit
Depth: 750mm 29.5"
Height: 800mm 31.5"
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Subject

Specifications

Electrical Data

Voltage/frequency:

3 x 20050Hz
3x200-210/60Hz

3 x 220-230V/50Hz
3 x 220-240V/60Hz
3 x 380-415V/50Hz
3x380-415/60Hz

3 x 460-480V/60Hz

Fuse
Max. Load: | min. | max.
21.3A 20A | 25A
21.3A 20A | 25A
19.8A 20A | 25A
19.8A 20A | 25A
11.8A 10A |20A
11.8A 10A |20A
11.8A 10A |20A

Residual Current
Circuit Breaker

type A, 30 mA (or higher) is recommended.

Safety standards

Please refer to the Declaration of Conformity

Environment

Noise level

Approx. 67dB(A) during cutting, at a distance of 1.0 m/39.4"
from the machine.

Dynamic Balancing

Max. admissible unbalance Uy, according to ISO 1940/1,
Balance Quality Grade G6.03: Upe, = 2 gmm/kg = 110 gmm.
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Clamping the Workpiece

Auto Cutting

Manual Cutting

Changing the Cut-off Wheel

Flushing the Cutting Chamber
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Quick Reference

Place the workpiece between the clamps and the back stop.
Push the clamps towards the workpiece and lock the quick-clamping
device with the locking handle.

Clamp the workpiece.

Position the cut-off wheel so that it can cut the sample and lock it in
place with the black cut-off wheel locking handle on the right of the
machine.

Position the cutting table with 2 FORWARDS and

v BACKWARDS.

Carefully close the protecting guard.

Set feed speed and Press AUTO.

Press START < to begin cutting.

After cutting, the cutting table automatically returns to its start position.
Open the protection guard and release the clamping device.
Remove the workpiece.

Loosen the black handle on the right hand side of Discotom-6 so that
the cut-off wheel moves freely

Clamp the workpiece.

Position the cutting table under the cut-off wheel.

If AUTO mode is selected, de-select it.

Press START <. Lower the cut-off wheel until it contacts the workpiece
and apply pressure until the sample is cut.

Keep the Load Bar in the green, or first part of the yellow area. Relax
pressure near the end of the cut.

Open the protection guard and release the clamping device.

Remove the workpiece.

Fasten the black handle to stop the cutting handle from moving.

Press the black locking knob on the right-hand side of the cut-off wheel,
turning the cut-off wheel until the spindle lock clicks.

Remove the nut with a fork spanner. Remove the flange and the old
cut-off wheel.

Mount the new cut-off wheel.

Mount the flange and the nut. Tighten carefully.

Pull out the flushing gun and point towards the bottom of the cutting
chamber.

Turn the cooling valve to flushing position.

Clean the cutting chamber.

Turn the cooling valve to cooling position.

Always leave the protection guard open to let the cutting chamber dry.
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Discotom-6
Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch
sorgfaltig lesen

1. Lesen Sie bitte vor Gebrauch des Discotom-6 die Gebrauchs-
anweisung fur die Maschine und fir die zugehdrigen Trennscheiben.

2. Die Maschine muf3 auf einem sicheren und stabilen Tisch aufgestellt
werden. Alle Sicherheitseinrichtungen und Schutzvorrichtungen
mussen betriebsbereit sein.

3. Benutzen Sie nur unbeschadigte Trennscheiben, die fir mindestens
50 m/s zugelassen sind.

4. Beachten Sie bitte beim Handhaben, Mischen, Abfiillen, Leeren und
Entsorgen der Zusétze zur Kuhlflissigkeit die geltenden Sicherheits-
bestimmungen.

5. Das Werkstiick muf3 in der Schnellspannvorrichtung (oder einer
ahnlichen) sicher eingespannt sein. Der Umgang mit groRen und scharf
geformten Werkstiicken muf3 vorsichtig erfolgen.

6. Damit die Trennscheibe nicht zu Bruch geht, sollte der Trenngriff
langsam und vorsichtig nach unten gefiihrt werden.

7. Struers empfiehlt den Gebrauch einer Absaugvorrichtung, weil beim
Trennen gefahrliche Gase oder Trennriickstédnde entstehen kénnen.

8. Die Gummischurze auf der linken Seite der Maschine ermdglicht es
lange, Uberstehende Werkstticke mit einer H6he von bis zu 80 mm zu
trennen.

9. Stecken Sie lhre Hande wahrend des Betriebs der Maschine nicht an
der Gummischiirze vorbei in die Trennkammer.

10. Beim Reinigen der Maschine mit der Spulpistole wird das Verwenden
einer Schutzbrille empfohlen.

Das Gerat darf nur fir seinen vorgesehenen Anwendungszweck und wie in der Gebrauchsanweisung
beschrieben verwendet werden.

Fir die Benutzung der Geréate bzw. der Maschinen sind die Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen.
Falls unzulassiger Gebrauch, falsche Installation, Veranderung, Vernachlassigung, unsachgemafie
Reparatur oder ein Unfall vorliegen, ibernimmt Struers weder die Verantwortung fur Schaden des Benutzers
noch fiir solche am Gerét.

Die fur Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage irgendwelcher Teile des Geréates bzw. der
Maschine sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.
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1. Zu Beginn

Auspacken Folgende Gegenstande sollten in der Verpackung enthalten sein:
Gabelschlussel (24 mm), zum Auswechseln der Trennscheibe
Anschluf3rohr fir WasserabfluR3

Winkelrohre fir den Wasserabfluss

Rucklaufschlauch, 2 m

Schlauchschellen

Fettspritze fUr die Spindel des Y-Tisches

Fett fir Wartung/Schmierung der Welle

Ol fir die Wartung des Trenntisches

Satz Gebrauchsanweisungen

PRRPRPWRPRWR R

Discotom-6 aufstellen Die Schrauben unter der Palette entfernen um Discotom-6
abzunehmen.

Discotom-6 auspacken
Discotom-6 sollte auf einem Tisch aufgestellt werden, der
mindestens 140 kg Gewicht tragen kann.



Discotom-6 kennenlernen

(Ansicht von rechts)
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Nehmen Sie sich bitte einen Augenblick Zeit, um Lage und Namen
der Teile des Discotom-6 kennenzulernen.

OO®OOO

CECKC)

Trenngriff

Schutzhaube mit Fenster
Bedienfeld
Notstoppschalter
Reinigungsschlauch
Kihlventil

Trenntisch

Hauptschalter
Stundenzahler
Verriegelungshebel fur die Trennscheibe



Ruckansicht

Gerauschpegel

Netzanschlufld

Drehrichtung der Trennscheibe

_

T Qj/
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R

=1
=1

Ruckplatte, oberer Teil

Anschluss der Cooli-Einheit

Elektrisches Kabel fiir den Stromanschluss
Verschlussgriff fir Trennscheibe
Abgasschlauch

Wasserabfluss fir Spulpistole

Spulpistole

Entwéasserungsschlauch

Wasserrtckfluf3

Wasserzufluss

OO O®OOO

Etwa 67 dB (A) im Leerlauf; gemessen in einer Entfernung von 1,0 m
von der Maschine.

m Das Typenschild auf der Seite des Gerates gibt die zulassige
Netz-spannung an. Prifen Sie bitte nach, ob diese mit der
vorliegenden Spannung Ubereinstimmt.

B Discotom-6 wird mit elektrischem AnschluRkabel geliefert.
Bringen Sie einen Stecker am Kabel an:

Schwarz und braun: Phase
Gelb/grin: Erde

Prifen Sie, ob die Trennscheibe in die Richtung dreht, die mit einem
Pfeil auf dem Schutzschirm von Discotom-6 angegeben ist. Wenn
dies nicht der Fall ist, vertauschen Sie die beiden Phasen.
SchlieRen Sie die Pumpe folgendermal3en an:



Umlaufkiihleinheit anschlieRen

Abflussschlauch
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Damit eine optimale Kuhlung gewahrleistet wird, kann eine
Kahleinheit an das Discotom-6 angeschlossen werden. Das
Kihlsystem 5 besteht aus einer Cooli-Konfiguration, die fir den
Gebrauch mit dem Discotom-6 entwickelt wurde.

HINWEIS
Kihlsystem 5 arbeitet mit einem statischen Filter.
Bei intensiver Nutzung und bei der Verwendung von Materialien mit hohem
Abraumanfall, empfiehlt sich ein Bandfilter wie z.B. Coolimat-200.

HINWEIS
Bevor Sie die Umlaufkiihleinheit an das Discotom-6 anschliel3en, muss sie
zuerst betriebsbereit gemacht werden. Dabei befolgen Sie bitte die
Hinweise der Gebrauchsanweisung fir die Umlaufkihleinheit.

So schliel3en Sie die Kihleinheit an das Discotom an:

B Stecken Sie den Stecker des Steuerungskabels von Cooli in die
dafir vorgesehene Steckverbindung am Discotom.

B Verbinden Sie den Wasserschlauch durch die Schnellkupplung
(A) mit der Pumpe.

B Verbinden Sie das andere Ende des Schlauches uber die
Schnellkupplung mit dem Wassereinlass am Discotom.

B Fihren Sie das AbfluBrohr @ in den Wasserabflu3 auf der
Ruckseite des Labotom-3 ein und bringen Sie das 90° Winkelrohr
@ an. Damit das Rohr leichter eingefiihrt werden kann, fetten Sie
den Dichtungsring mit Fett oder Seife. (Verwenden Sie das 45°
Winkelrohr wenn dieses besser passt).

B Entfernen Sie etwa 3 cm der Ummantelungsspirale des
Rucklaufschlauchs und kneifen Sie den Draht ab. Biegen Sie das
Drahtende zur Schlauchmitte. Schieben Sie den
Rucklaufschlauch ® auf das Winkelrohr und sichern Sie den von
der Armierung befreiten Schlauchabschnitt mit einer Rohrschelle.

B Achten Sie darauf, dass der Ricklaufschlauch nach dem
AnschlieRen Gefélle besitzt. Falls erforderlich, schneiden Sie den
Schlauch in entsprechender Lange ab.

B Schieben Sie das freie Ende des Schlauchs durch die Offnung der
Halterung, die oben an dem statischen Filter der
Umlaufkuhlanlage sitzt (B).

B SchlieBen Sie die Kihleinheit an die Netzversorgung an.

WICHTIG
Prifen Sie vor dem Anschluss bitte zuerst nach, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung mit der 6rtlichen Netzspannung
Ubereinstimmt. Das Schild ist seitlich an der Maschine angebracht.

B [eiten Sie den Abflussschlauch in den Tank der
Umlaufkiihleinheit.




Anschlufd an ein externes
Absaugsystem
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Struers empfiehlt die Verwendung einer Absaugvorrichtung, denn
beim Trennen kdnnen die zu trennenden Materialien schadliche
Gase oder Staube abgeben. Die Absaugvorrichtung reduziert auch
die Menge der Kondensation an den Seiten der Schutzhaube.

B Auf der Rickseite des Discotom-6 finden Sie einen
Anschlu3stutzen fur einen Absaugschlauch von 50 mm
Durchmesser.

B Montieren Sie einen Absaugschlauch lhres 6rtlichen
Absaugsystems an den Stutzen.
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2. Grundziige der Bedienung

Gebrauch der Bedienelemente
Bedienelemente
des Discotom-6

Discotom-6

Emergency Stop

Spindle speed: 2850 rpm 50 Hz
3420 rpm 60 Hz

Name des Bedienelements Symbol

VORWARTS-TASIE ..ot a

Kontrollleuchte fur reduzierte
VorschubgeschwindigKeit ...........cccccovviieiiiiiiciiieiee, A

RUCKWARTS-TASE ..o eeeeeeeseeeeses e v

Potentiometer fir Vorschubgeschwindigkeit
Lastanzeige
Kontrollleuchte fiir Notstopp/Uberlastung ......................
Kontrollleuchte fiir Betriebsart AUTO ........ccccoevvvveennen.
Netzkontrollleuchte....
AUTO-Taste...............
START-TASE .eeiiiiiiiiiiiiieieeeeeee ettt
STOP-TASIE ...t

® OO ® ©® OO

NOtStOpPSChalter..........vvviieiiiiiiiiiee e



Bedienelemente
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Name Element
0
HAUPT
SCHALTER

Power

NETZ
KONTROLLE

@\
-2
@Auto\

@ Auto

AUTO
KONTROLLE

Funktion

Der Hauptschalter befindet
sich rechts am Discotom-6.
Zum Einschalten drehen Sie
den Schalter im
Uhrzeigersinn.

Bei eingeschaltetem Netz
leuchtet diese Anzeige auf.

Startet die Maschine. Die
Trennscheibe beginnt zu
rotieren und der

Kihlwasserflu setzt ein.

Stoppt die Maschine. Die
Trennscheibe hort auf zu
rotieren und das Kihlwasser
flieRRt nicht mehr.

Auswabhl der Betriebsart
AUTO

Leuchtet auf, wenn die
Betriebsart AUTO
eingeschaltet ist

Name Element

@

VORWARTS

©)

RUCKWARTS

04 05
@
02
15
VORSCHUB- 20
01 25

GESCHWINDIG-
KEIT

@ A

VORSCHUB-
GESCHWINDIG-
KEIT REDUZIERT

*
" |

Funktion

Bewegt den Trenntisch nach
vorne.

Bewegt den Trenntisch
zuriick.

Einstellung der Vorschub-
geschwindigkeit des
Trenntischs. Einstellung von
0,1-2,5 mm/sec méglich

Leuchtet auf, wenn Einstellung
der Vorschubgeschwindigkeit
zu hoch und maschinenseitig
reduziert wurde.

®

LASTANZEIGE

Stellt den augenblicklichen Lastzustand des

Motors dar.
NOT-
SCHALTER
NOTSTOPP @
UBERLAST

- Zum Stoppen Driicken Sie
den roten Knopf.

- Zur Freigabe ziehen Sie den
roten Knopf heraus.

Leuchtet auf, wenn der Not-
schalter gedruickt wurde oder
der Trennmotor Uberlastet ist.



Stellungen des Kihlventils

Trennposition

Reinigungsposition
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Der Reinigungsschlauch und ein Ventil zum Kihlen bzw. Reinigen
befindet sich an der linken Seite der Trennmaschine.

Zum Trennen wird der Griff des Kuhlventils zur Kiihlung der
Trennscheibe senkrecht mit der Markierung nach oben gestellt. Zum
Reinigen wird das Ventil gegen den Uhrzeigersinn gedreht, so dass
der Griff mit der Markierung nach unten zeigt.

Zum Kuhlen der
Trennscheibe drehen Sie
den Knopfim
Uhrzeigersinn, so dass
der Griff senkrecht mit der
Markierung nach oben
steht.

Zum Reinigen der Trenn-
kammer drehen Sie den
Knopf gegen den
Uhrzeigersinn, so dass
der Griff senkrecht mit der
Markierung nach unten
steht.




Discotom-6
Gebrauchsanweisung

Discotom-6 ist mit verschiedenen Leuchtdioden ausgestattet, die den
Betriebszustand der Maschine anzeigen. Falls eine Taste gedrickt
wird deren Funktion nicht zur Verfigung steht, erfolgt ein Warnton.

Leuchtdiode und Warnton

Betriebszustand/Status

Bedeutung

Bemerkungen

Grine Anzeige leuchtet

Hauptschalter ist eingeschaltet.

Weilze Anzeige AUTO Betriebszustand AUTO ist
leuchtet eingeschaltet.
& Warnton Sie haben die Tasten AUTO,

START <, VORWARTS 2 oder

RUCKWARTS ¥ gedriickt, wahrend
der Motor lief.

2 lange & Warnténe

Sie haben die Taste START <>
gedriickt, wobei die Schutzhaube
nicht geschlossen war.

3 Lange & Warnténe

Sie haben START <> gedriickt
obwohl das Kuhlventil nicht in
Trennposition steht.

Drehen Sie das Kihlventil in
Trennposition.

Rote Anzeige & leuchtet

Notschalter wurde betéatigt.

Durch Herausziehen des Notschalters
erlischt die Anzeige Q.

Rote Anzeige & leuchtet und
ein Warnton 2ertont.

Notschalter wurde betétigt, und Sie
haben eine Taste gedrickt.

Gelbe Anzeige VORSCHUB-
GESCHWINDIGKEIT

REDUZIERT A Blinkt.

Im Betriebszustand AUTO ist die
Vorschubgeschwindigkeit zu hoch.

Die Maschine reduziert die
Vorschubgeschwindigkeit automatisch.

Im Betriebszustand AUTO wurde ein
Trennvorgang beendet. Die
Vorschubgeschwindigkeit ist
verringert.

Verringern Sie die Vorschub-
geschwindigkeit oder driicken Sie
irgendeine Taste.

Rote Anzeige Q@ und die
gelbe fir VORSCHUB-
GESCHWINDIGKEIT

REDUZIERT A Blinkt.

Trennen im Betriebszustand AUTO
nicht moéglich, weil sich der
Trenntisch nicht bewegt.

Durch Driicken irgendeiner Taste
erléschen die Anzeigen. Entweder ist das
zu trennende Material zu hart oder der
Trenntisch klemmt. Siehe das Kapitel
Fehlerbeseitigung weiter hinten.

Rote Anzeige & und eine
Diode an der Lastanzeige
leuchtet

Umlaufpumpe Uberlastet.

Schalten Sie die Maschine ab. Driicken
Sie den roten Knopf an der Rickseite der
Maschine. Dadurch wird der Sicherheits-
schalter geldst, und die Thermosicherung
wieder eingeschaltet.

Rote Anzeige @ und zwei
Dioden an der Lastanzeige
leuchten

Hauptmotor Uberlastet.
Trennvorgang gestoppt.

Anzeigen erléschen nach Abkihlen des
Motors.

Rote Anzeige @ und zwei
Dioden an der Lastanzeige
leuchten und es ertdnt ein
Warnton &

Sie haben eine Taste gedrickt, bevor der
Motor abgekihlt war.
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Einbau/Wechseln der
Trennscheibe

Werkstlck einspannen

Discotom-6
Gebrauchsanweisung

Hinweis: Die Welle de Discotom-6 besitzt ein Linksgewinde. Wenn
Sie die Trennscheibe wechseln wollen und Discotom-6 zuvor im
Handbetrieb benutzt wurde, arretieren Sie den Trenngriff mit dem
schwarzen Verriegelungshebel, der sich auf der rechten Seite der
Maschine befindet.

Wahrend Sie den schwarzen Verriegelungsknopf rechts von der
Trennscheibe gedrickt halten, drehen Sie die Trennscheibe so
lange, bis die Wellenverriegelung klickend einrastet.

Schrauben Sie die Wellenmutter mit einem Schraubenschlissel
ab. Ziehen Sie den Flansch und die alte Trennscheibe von der
Welle.

Montieren Sie die neue Trennscheibe.

WICHTIG

Herkdmmliche Trennscheiben mit Al,O5/SiC Schleifmitteln sollten zu ihrem

Schutz zwischen zwei Pappscheiben montiert werden.
Hochster Prazision ist bei Trennscheiben mit Diamanten/CBN als

Schleifmittel nur zu erreichen, wenn die Pappunterlage weggelassen wird.

Montieren Sie Flansch und Wellenmutter wieder auf; ziehen Sie
diese sorgféltig fest.

Legen Sie das Werkstlick in die Schnellspannvorrichtung und den
Anschlag.

Schieben Sie die Spannbacken fest gegen die Probe, und
arretieren Sie die Schnellspannvorrichtung mit dem
Verriegelungsgriff.

WICHTIG
Es ist sehr wichtig, dafld das Werkstiick fest und unverriickbar in die
Schnellspannvorrichtung eingespannt ist.

Schlie3en Sie die Schutzhaube sorgfaltig.
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Trennvorgang
starten/stoppen

Automatisches Trennen
(AUTO Betriebsart)

12

Discotom-6
Gebrauchsanweisung

Beim Trennen in der Betriebsart AUTO bewegt sich der Trenntisch
gegen die stationare Trennscheibe. In der Betriebsart HAND bewegt
der Benutzer die Trennscheibe gegen den stationdren Trenntisch.

Werkstiick einspannen.

Ldsen Sie den schwarzen Arretierungshebel auf der rechten Seite

der Maschine.

Senken Sie die Trennscheibe durch Nachuntenziehen des

Trenngriffs so weit ab, bis die Trennscheibe fast das Werkstlck

berthrt. Arretieren Sie den schwarzen Verriegelungshebel wieder.

Mit der Taste 4 VORWARTS bringen Sie den Trenntisch mitsamt

dem Werkstiick unmittelbar vor die Trennscheibe.

Schliel3en Sie die Schutzhaube.

Stellen Sie die Vorschubgeschwindigkeit ein.

Waéhlen Sie die Betriebsart AUTO durch Druicken der Taste AUTO

aus.

Mit START <> setzen Sie die Maschine in Gang. Die

Trennscheibe beginnt zu rotieren und das Kihlwasser fangt an zu

flieRen. Der Trenntisch bewegt sich mit der eingestellten

Vorschubgeschwindigkeit gegen die Trennscheibe.

Falls die Maschine mit der Taste STOP & angehalten wurde,

verharrt der Trenntisch in dieser Position. Die Trennscheibe

hochheben, bevor der Trenntisch zuriickgefihrt wird. Soll der

Trenntisch in die Ausgangslage zurlickkehren, driicken Sie einmal

auf die Taste RUCKWARTS ¥. Beachten Sie bitte, daR zur

Ausfihrung dieses Vorgangs die Schutzhaube geschlossen sein

mul3. Falls die Schutzhaube geo6ffnet wurde, bringen Sie den

Trenntisch durch anhaltendes Driicken der Taste RUCKWARTS

¥ in seine Ausgangslage zurtck.

Wenn der Trenntisch beim Trennen die Rickwand der

Trennkammer erreicht, stoppt die Trennscheibe automatisch und

der Trenntisch kehrt in seine Ausgangsposition zuriick.

Um eine andere Stopp-Position einzustellen:

- Driicken Sie die VORWARTS 4 Taste um den Tisch an die
gewiinschte Stelle zu fahren.

- Driicken und halten Sie die STOP & Taste und driicken Sie
einmal auf VORWARTS 2 um diese Position als Stoppposition

einzugeben.. Lassen Sie danach die STOPP Taste Q wieder
los.

Wenn der Trenntisch wéhrend des Trennens diese Stelle
erreicht, halt die Trennscheibe an und der Trenntisch fahrt in
seine Ausgangsposition zurtick. Wird er Strom ausgeschaltet
wird die eingestellte Stopp-Position geldscht.

Hinweis: Die Positionierung des Trenntischs erfolgt mit den Tasten
VORWARTS 4 und RUCKWARTS v. Wenn die Tasten gedriickt
gehalten werden fahrt der Tisch mit einer erhéhten Geschwindigkeit
von 20 mm/ sec.



Reduzierte
Vorschubgeschwindigkeit

Trennen von Hand

Discotom-6
Gebrauchsanweisung

Falls die Vorschubgeschwindigkeit zu hoch liegt, blinkt die gelbe

Anzeige VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT REDUZIERT (A)
oberhalb des Einstellpotentiometers der Vorschubgeschwindigkeit
und diese wird automatisch um 10% verringert. Discotom-6 kann
diese Reduktion bis zu 5 Mal wiederholen. Nach erfolgter
Durchtrennung des Werkstiicks kann der Benutzer die
Vorschubgeschwindigkeit so lange mit dem Einstellknopf des
Potentiometers verringern, bis die Uberlastanzeige zu blinken
aufhort. Discotom-6 kann in dieser Einstellung ein ahnliches
Werkstiick ohne reduzierte Vorschubgeschwindigkeit trennen.

B Spannen Sie das Werkstiick ein.

B [dsen Sie den Verriegelungshebel auf der rechten Seite der
Maschine. Der Trenngriff &3t sich jetzt leicht nach oben/unten
bewegen.

B Mit den Tasten 4 VORWARTS und RUCKWARTS Y bringen Sie
den Trenntisch mitsamt dem Werkstiick unmittelbar unter die
Trennscheibe.

B SchlieBen Sie die Schutzhaube.

B Vergewissern Sie sich, daf3 die Betriebsart AUTO abgeschalten
ist.

m Mit START <> setzen Sie die Maschine in Gang. Die
Trennscheibe beginnt zu rotieren und das Kihlwasser fangt an zu
flieRen.

B Ziehen Sie den Trenngriff etwas nach unten, und lassen Sie die
Trennscheibe sich in dieser Stellung ein wenig in das Werksttick
einfressen. Anschliel3end beginnen Sie den eigentlichen
Trennvorgang mit erhéhter Andruckkratft.

B Wenn die Trennscheibe das Werkstiick fast durchtrennt hat, tben
Sie weniger Andruckkraft aus.

B Wenn die Trennung ausgefiihrt ist, schieben Sie den Trenngriff
wieder in seine Ausgangslage zurick.

® Mit der Taste STOP @ stoppen Sie die Maschine.

Denken Sie daran
Beim Trennen im Handbetrieb sollte die auf das Werkstlick ausgelbte Kraft
anhand der Lastanzeige tUberwacht werden. Halten Sie die Motorbelastung
mdglichst im griinen oder am Anfang des gelben Bereichs
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Kombiniertes Trennen von

Hand und automatische

Bedienung

Reinigen

Trennkammer ausspilen

Kuhlventil

desDiscotom-6.

Das Kuhlventil zum Kuhlen/Reinigen
befindet sich links an der AuBenseite

P

G

Zum Kihlen der
Trennscheibe
drehen Sie den
Knopf im Uhr-
zeigersinn, so
dass der Griff
senk