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1 Uber diese Betriebsanleitung

1

3.1

Uber diese Betriebsanleitung

Betriebsanleitungen

Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Geréat gelieferten Betriebsanleitung und wie
darin beschrieben verwendet werden.

Hinweis:
0 Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Gebrauch des Gerats sorgfaltig durch.

Hinweis:
Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die Online-
Version dieser Anleitung.

Zubehor

Zubehor

Weitere Informationen Uber das verfligbare Angebot finden Sie in dieser Broschtire: TargetMaster

. Die Website von Struers (http://www.struers.com)

Verbrauchsmaterialien

Das Gerét ist fur die Anwendung ausschlieRlich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers
vorgesehen, die speziell fur diese Zwecke und fur diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Andere Produkte kdnnen aggressive Losungsmittel enthalten, die beispielsweise die
Gummidichtungen zerstéren konnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Gerateteile (wie
Dichtungen und Schlauche) ab, wenn eine solche Beschadigung direkt auf die Verwendung von
Verbrauchsmaterialien zurlickgefuhrt werden kann, die nicht von Struers stammen.

Weitere Informationen Uber das verfugbare Angebot finden Sie hier:

. Verbrauchsmaterialkatalog von Struers (http://www.struers.com/Library)

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung — TargetMaster

Das Gerét ist fur den Einsatz durch Fachkrafte in einem entsprechenden Umfeld (z. B.
materialographisches Labor) vorgesehen.

TargetMaster
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3 Sicherheit

3.2

TargetMaster ist ein automatisches Gerat fir Zielpraparationen, das hochprazises kontrolliertes
Schleifen/Polieren mikroskopische kleiner Ziele (Mikropolieren diinner Schichten) erméglicht.

Das Gerat ist fur den Einsatz bei Anwendungen zur Qualitatssicherung vorgesehen, bei denen die
Oberflache fir die weitere materialographische Priifung prapariert werden kann. dient zur
mechanischen Praparation von Werkstlcken, die in einen daftir vorgesehenen Probenhalter
eingebettet sind.

Das Gerat ist fur die Zielpraparation von Werkstoffen vorgesehen, die fiir die mechanische
Praparation geeignet sind.

Das Gerat ist flr die Anwendung zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen,
die speziell fur diese Zwecke und fur diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Das Gerat darf nur von entsprechend ausgebildetem bzw. geschultem Personal bedient werden.

Das Gerat darf nicht fiir Praparation (Schleifen oder Polieren) von Werkstoffen, die keine
folgende Zwecke verwendet festen, fir materialographische Untersuchungen geeigneten
werden: Werkstoffe sind.

Das Gerat ist nicht geeignet fur alle explosiven und/oder
entflammbaren Werkstoffe oder Werkstoffe, die wahrend der
spanabhebenden Bearbeitung, Erwarmung oder unter Druck
nicht stabil sind.

Das Gerat darf nicht mit Verbrauchsmaterialien oder Zubehor
verwendet werden, die nicht mit diesem Gerat kompatibel sind.

Modell TargetMaster

BestimmungsgemaBe Verwendung — TargetDoser

Dosiersystem (05756904)

TargetDoser dient zur Unterstiitzung beim Programmieren und Steuern von Praparationsmethoden
und Dosieren von Poliersuspensionen und Schmiermitteln fir TargetMaster. TargetDoser hat Platz
fur Flissigkeitsflaschen und wird komplett mit Pumpen geliefert.

Das Gerét ist fur die Anwendung ausschlieRlich zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers
vorgesehen, die speziell fir diese Zwecke und fir diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Das Gerat darf nur von entsprechend ausgebildetem bzw. geschultem Personal bedient werden.

Das Gerat ist fur den Einsatz durch Fachkrafte in einem entsprechenden Umfeld (z. B.
materialographisches Labor) vorgesehen.

Das Gerét darf nicht fiir Das Gerat darf nicht mit Verbrauchsmaterialien oder Zubehor
folgende Zwecke verwendet verwendet werden, die nicht mit diesem Gerat kompatibel sind.
werden:

Modell TargetDoser

TargetMaster



3 Sicherheit
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TargetMaster Sicherheitshinweise

A Vor Gebrauch sorgfiltig lesen

1.

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemafie Umgang mit dem Gerat kénnen
zu schweren Verletzungen und Sachschaden fihren.

Das Gerat muss gemalf den flr den Standort vorgeschriebenen Sicherheitsvorschriften
angeschlossen werden. Das Gerat und alle angeschlossenen Gerate miissen in betriebsbereitem
Zustand sein. Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist. Das Gerat muss geerdet sein.

Jeder Benutzer muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung sowie die einschlagigen
Abschnitte der Anleitung jedes angeschlossenen Gerats oder sonstigen Zubehors gelesen haben.
Jeder Benutzer muss die Betriebsanleitung und, sofern zutreffend, das Sicherheitsdatenblatt der
zu verwendenden Verbrauchsmaterialien gelesen haben.

Das Gerat muss auf einem sicheren und stabilen Tisch in passender Arbeitshéhe aufgestellt
werden. Der Tisch muss mindestens das Gewicht des Gerats und das gesamte Zubehor tragen
kann konnen.

Wenn Sie das Gerat auseinanderbauen oder Zusatzgerate installieren wollen, muss die
Stromversorgung zuerst unterbrochen und der Netzstecker gezogen bzw. das Netzkabel
abgeklemmt werden.

Schliel3en Sie das Gerat an eine Kaltwasserversorgung an. Prifen Sie die Dichtheit der
Wasseranschliisse und kontrollieren Sie die ordnungsgemafie Funktion des Wasserabflusses.

Struers empfiehlt das Zudrehen des Wasseranschlusses nach Arbeitsende.

Achten Sie darauf, dass der Arbeitsbereich gut beliftet ist.

Achten Sie darauf, dass die Schleif- und Polierscheiben ordnungsgemaf montiert sind.
Schauen Sie niemals direkt in den Laserstrahl.

Verbrauchter Alkohol darf niemals in einem offenen Behalter oder einer Wanne gesammelt
werden. Beachten Sie immer geltende Umweltschutzschutzvorschriften betreffend das Recycling
von Alkohol. Sammeln Sie Alkoholreste in einem geschlossenen Behalter.

Falls das Gerat sich ungewohnlich verhalt oder falsch funktioniert, unterbrechen Sie den Betrieb
und rufen Sie den technischen Service.

Im Falle eines Feuers warnen Sie Personen in der Nahe und rufen erforderlichenfalls die
Feuerwehr. Ziehen Sie das Netzkabel ab. Verwenden Sie zum Ldschen einen Pulverfeuerloscher.
Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

Gerate von Struers diirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten Betriebsanleitung und
wie darin beschrieben verwendet werden.

Bei unzuldssigem Gebrauch, falscher Installation, Veranderung, Vernachlassigung,
unsachgemaler Reparatur des Gerats oder einem Unfall iberimmt Struers weder die
Verantwortung fiir Schaden des Benutzers noch fir solche am Geréat.

Eine bei der Reparatur oder Wartung des Gerats erforderliche Demontage eines Teils sollte immer
nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.

TargetMaster



3 Sicherheit

TargetDoser — Sicherheitshinweise

1. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen und der unsachgemafie Umgang mit dem Gerat
kénnen zu schweren Verletzungen und Sachschaden flhren.

2. Jeder Benutzer muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung sowie die
einschlagigen Abschnitte der Anleitung jedes angeschlossenen Gerats oder sonstigen
Zubehors gelesen haben.Jeder Benutzer muss die Betriebsanleitung und, sofern zutreffend,
das Sicherheitsdatenblatt der zu verwendenden Verbrauchsmaterialien gelesen haben.

3. Das Gerat muss auf einem sicheren und stabilen Tisch in passender Arbeitshéhe aufgestellt
werden.Das Gerat muss gemal den fur den Standort vorgeschriebenen
Sicherheitsvorschriften angeschlossen werden. Das Gerat und alle angeschlossenen Gerate
mussen in betriebsbereitem Zustand sein.

4.  Alkoholhaltige Verbrauchsmaterialien: Beachten Sie beim Handhaben, Mischen, Abfullen,
Leeren und Entsorgen von alkoholhaltigen Verbrauchsmaterialien die geltenden
Sicherheitsbestimmungen.

5. Falls das Geréat sich ungewohnlich verhalt oder falsch funktioniert, unterbrechen Sie den
Betrieb und rufen Sie den technischen Service.

6. Im Falle eines Feuers warnen Sie Personen in der Nahe und rufen erforderlichenfalls die
Feuerwehr.Ziehen Sie das Netzkabel ab.Verwenden Sie zum Loschen einen
Pulverfeuerloscher.Verwenden Sie auf keinen Fall Wasser.

7.  Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten Betriebsanleitung
und wie darin beschrieben verwendet werden.

8.  Beiunzulassigem Gebrauch, falscher Installation, Veranderung, Vernachlassigung,
unsachgemaler Reparatur des Gerats oder einem Unfall Giberimmt Struers weder die
Verantwortung fiir Schaden des Benutzers noch fir solche am Gerat.

9. Eine bei der Reparatur oder Wartung des Geréats erforderliche Demontage eines Teils sollte
immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.

3.3 Sicherheitshinweise

In Sicherheitshinweisen verwendete Symbole
Struers verwendet die folgenden Symbole, um auf mogliche Gefahren hinzuweisen.
WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Dieses Symbol zeigt eine Geféhrdung durch elektrische Spannung an, die, wenn
nicht vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

GEFAHR
fi Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit hohem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fihren kann.

TargetMaster 11
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WARNUNG
Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zum Tod oder zu einer schweren Verletzung fiihren kann.

VORSICHT
f} Dieses Symbol zeigt eine Gefahrdung mit geringem Risiko an, die, wenn nicht

vermieden, zu einer geringen oder mittelschweren Verletzung fiihren kann.

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Dieses Symbol zeigt eine Quetschgefahr der Hand an, die, wenn nicht vermieden, zu
einer geringen, mittelschweren oder schweren Verletzung flihren kann.

Allgemeine Mitteilungen

Hinweis:
c Dieses Symbol gibt an, dass das Risiko einer Sachbeschadigung besteht oder die
Notwendigkeit, besonders aufmerksam zu sein.

Tipp
| @ Dieses Symbol bedeutet, dass zusatzliche Informationen und Hinweise verfligbar
sind.

In dieser Anleitung verwendete Sicherheitshinweise

VORSICHT
fi Gerate von Struers dirfen nur zusammen mit der mit dem Geréat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Das Gerat muss geerdet sein.
Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung

entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.
Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Fiir elektrische Installationen mit Fehlerstrom-Schutzschaltern

Fir TargetMaster ist ein Fehlerstrom-Schutzschalter Typ B, 30 mA, erforderlich (EN
50178/5.2.11.1).

Fur elektrische Installationen OHNE Fehlerstrom-Schutzschalter

Das Gerat muss durch einen Trenntransformator (doppelt gewickelter Transformator)
geschutzt werden.

Setzen Sie sich mit einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die Lésung zu
prifen.

Beachten Sie immer lokale Vorschriften.

TargetMaster



3 Sicherheit

VORSICHT
Die Probenhdhe darf 24 mm nicht tiberschreiten. Eine Uberschreitung dieses

Wertes kann zu fehlerhaften Lasermessungen und/oder Kollisionen in TargetMaster
fuhren.

VORSICHT
Das Horvermogen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem Larm

ausgesetzt.
Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte Uberschreiten,
einen Gehorschutz.

VORSICHT

Wahrend der manuellen Praparation besteht das Risiko von Vibrationen von der
Hand zum Arm.

Lang andauernde Schwingungen kénnen Unbehagen, Gelenkschadigungen und
sogar neurologische Schadigungen verursachen.

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

VORSICHT
Achten Sie bei der Arbeit an Geraten mit rotierenden Teilen darauf, dass weder lhre

Kleidung noch lhre Haare von rotierenden Teilen erfasst werden kdnnen.

VORSICHT
Kommen Sie wahrend des Betriebs nicht mit rotierenden Teilen in Beriihrung.

WARNUNG
Vor der Freigabe des Not-Aus-Schalters mussen der Grund fur deren Aktivierung

untersucht und alle erforderlichen Behebungsmalnahmen ergriffen worden sein.

VORSICHT
Verwenden Sie das Gerat niemals mit nicht kompatiblen Zubehorteilen oder

Verbrauchsmaterialien.

VORSICHT
Der Schleifstein/die Diamantschleifscheibe hat scharfe und rauhe Kanten.
Tragen Sie zum Schutz lhrer Finger und Hande Arbeitshandschuhe.

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

WARNUNG
Teile, die firr den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen héchstens

Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

> B BBk BB P
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4 ZuBeginn
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4.1

14

Zu Beginn

Geratebeschreibung

TargetMaster ist fir die kontrollierte Zielpraparation und andere Arten von hochprazisen mechanischen
Praparationsanwendungen vorgesehen, z. B. in der Mikroelektronik, bei Untersuchungen des
Schichtaufbaus und der Fehleranalyse, bei denen bestimmte Bereiche geprift werden miissen.

Mit dem Zubehor fiir TargetSystem kann das Gerat zur Zielpraparation von sichtbaren oder verdeckten
Zielen, z. B. Mikrorissen, Einschlissen und Porositaten, Oxidationsschichten und Beschichtungen,
verwendet werden.

Das Gerat ist fur die automatische Praparation, Reinigung und Messung vorgesehen. Das Gerat ist mit
zwei separaten optischen Lasermesssystemen ausgestattet, die die Polierstufen und -bewegungen
steuern. Es berechnet die Abtragsrate und Polierzeit automatisch neu.

Das Gerat kann Querschliffe durch Schleifen und paralleles Polieren von eingebetteten und nicht
eingebetteten Proben durchfiihren. TargetMaster verfligt Gber eine geschlossene Polierkammer zur
sicheren Staubreduktion und zur Minimierung der Kontamination der Proben.

Die einzelnen Komponenten von TargetSystem konnen bedarfsgerecht auf verschiedene Weise
kombiniert werden. TargetZ und TargetX ermdglichen eine genaue Zuordnung und Ausrichtung der
Ziele.

Der Prozess beginnt mit der Identifizierung des fraglichen Werkstiicks und des zu priifenden Bereichs.
Der Benutzer legt das Werkstiick in einen Probenhalter. Der Benutzer setzt den Probenhalter
inTargetMaster ein.

Der Benutzer stellt vor Beginn der Praparation sicher, dass geeignete Verbrauchsmaterialien gewahit
sind.

Der Benutzer wahlt eine geeignete Praparationsmethode und einen Zeit-/Genauigkeitsfaktor. Es wird
ein Zielwert definiert. Der Zielwert beschreibt den Abstand zum Ziel. TargetMaster Er kann genau
gemessen und prazise eingestellt werden.

TargetMaster passt die Abtragszeit und -rate automatisch an die Eigenschaften der Probe und der
Schleif-/Polierflache an.

Vor Beginn der Praparation wird die Probenhéhe gemessen und die Abtragszeit jeder Stufe berechnet.
Die Abtragszeiten richten sich nach der gewahlten Praparationsmethode und den Basiswerten. Die
Abtragswerte fir Schleif- und Polierunterlagen sind in TargetMaster hinterlegt.

Der Benutzer startet den Praparationsprozess unter Verwendung der Basiswerte. Nachdem zuerst
Werte Uber die Eigenschaften von Probe und Unterlage gesammelt wurden, wird die Praparation
unterbrochen und die tatsachliche Abtragsmenge ermittelt. Mit diesem Wert wird die tatsachliche
Abtragsrate fir den ersten Teil der Stufe berechnet. Diese neue Abtragsrate wird flir den restlichen Teil
der Stufe verwendet. Dieser Prozess wird fortgesetzt, bis die gewahlte Praparationsmethode
abgeschlossen ist.

Nach Abschluss des Praparationsprozesses entnimmt der Benutzer den Probenhalter.
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4 ZuBeginn

und diesen Geratetyp ausgelegt. Das Geréat ist fir die Anwendung ausschliellich

Hinweis:

0 HINWEIS: Das Gerat ist nur fir den Gebrauch mit geeigneten
Verbrauchsmaterialien und Zubehorteilen (z. B. Polierscheiben) fir diesen Zweck
zusammen mit Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen, die speziell fur

diese Zwecke und fir diesen Geratetyp entwickelt wurden.

Weitere Einzelheiten Uber geeignete Verbrauchsmaterialien sind der Broschiire und dem

Verbrauchsmaterialkatalog von Struers zu entnehmen.

4.2 Vorderansicht — TargetMaster

4.3 Seitenansicht — TargetMaster

—-_—

TargetMaster

mooOmw>

oM

Bedienfeld

Drehteller mit MD-Disc
Lasermessstation
Mehrdisen-Dosierkopf
Station fir:

- Spilen mit Seife und Wasser
— Trocknen mit Druckluft
Probenbeweger

Station fir:

- Spulen mit Alkohol

— Trocknen mit Druckluft
Wasserhahn zum Steuern des
Wasserflusses

A Not-Aus

15



5 Transport und Lagerung

e Not-Aus

Hinweis:
Verwenden Sie den
Not-Aus-Schalter

L niemals dazu, das
Gerat wahrend des
normalen Betriebs
auszuschalten.

Vor der Freigabe des
Not-Aus-Schalters
mussen der Grund fur
deren Aktivierung
untersucht und alle

" erforderlichen
Behebungsmalnahme
n ergriffen worden sein. )

. Um Not-Aus zu aktivieren, betatigen Sie den roten Not-Aus-Schalter.

. Um Not-Aus freizugeben, drehen Sie den roten Not-Aus-Schalterim Uhrzeigersinn.

4.4 Rickseite — TargetMaster

Steckdose — TargetZBildschirm
Anschlussbuchse — TargetDoser
Anschlussbuchse — Aux
Anschlussbuchse — Service
Sicherung

Schalter

Steckdose

Stromversorgung — TargetZ
Anschlussbuchse — TargetZ
Wasserablauf

Wasserversorgung — TargetDoser
Ablassschlauch fir Alkohol
Wasserzufluss
Druckluftanschluss

Zugang zu Druckluftfilter und -regler
Abzug

VOZErXC«—IdmMmmMoOwW>

5 Transport und Lagerung

Wenn Sie die Einheit nach der Installation an einen anderen Ort transportieren oder Uber einen l&ngeren
Zeitraum lagern missen, empfehlen wir die Einhaltung der folgenden Leitlinien.

. Achten Sie darauf, das Gerat vor jedem Transport sicher zu verpacken.

Im gegenteiligen Fall kann die Einheit beschadigt werden, was nicht von der Garantie abgedeckt
ist. Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

16 TargetMaster




6 Installation

5.1

6.1

6.2

. Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine mogliche
kunftige Verwendung aufzubewahren.

Lagerung uber einen langeren Zeitraum oder Transport

mogliche kiinftige Verwendung aufzubewahren.

Hinweis:
l c Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine

Entfernen Sie das Zubehr.
. Die Einheit muss vor der Lagerung gereinigt und getrocknet werden.
. Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.

*  Verpacken Sie das Gerat und das Zubehor in der jeweiligen Originalverpackung.

Installation

WARNUNG
A Gerate von Struers durfen nur zusammen mit der mit dem Gerat gelieferten

Betriebsanleitung und wie darin beschrieben verwendet werden.

Auspacken

Hinweis:
Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
mogliche kunftige Verwendung aufzubewahren.

. Entfernen Sie das Gerat aus der Transportkiste, indem Sie die vier Schrauben am Boden der
Kiste herausschrauben.

Packungsinhalt uberprifen

Hinweis:
Gehen Sie dabei vorsichtig vor, da ein Schaden die Genauigkeit des Gerats
beeintrachtigen kann.

Die Transportkiste kann optionales Zubehdr enthalten.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick Beschreibung

1 TargetMaster

1 MD-Disc (Magnetischer Drehteller: Durchmesser200 mm)

TargetMaster 17



6 Installation

6.3

18

Stiick

Beschreibung

2

Stromkabel

Zuflussschlauch. Durchmesser: 3/4 Zoll. Lange: 2 m.

Filterdichtung. Durchmesser: 3/4 Zoll

Dichtung. Durchmesser: 11/24 Zoll. Lange: 1,5 mm.

Reduktionsring mit Dichtung. Innendurchmesser: 1/2 Zoll. AuRendurchmesser:
3/4 Zoll

Abflussschlauch. Durchmesser: 32 Zoll. Lange 2 m.

Auslassstutzen mit 87°-Krimmung.Durchmesser: 32 Zoll

Flansch

Schlauchschelle

TargetGrip

Druckluftschlauch. Innendurchmesser: 4 mm. Auf3endurchmesser: 6 mm.

Druckluftanschlisse

50

Metalletikett flir Probenaufnahme

50

Probenaufnahme

Schraubendreher, Inbus-Schliissel, 3 mm

Abluftschlauch — Durchmesser: 50 Zoll. Lange 2 m.

Flasche mit Cyanacrylat (Sekundenkleber)

Stander fir TargetGrip/Probenaufnahme

Satz Betriebsanleitungen

Anheben

ZAN

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN
Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf lhre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

Hinweis:
Heben Sie das Gerat nicht am hellgrauen Oberteil oder am Wasserhahn an.
Heben Sie das Gerat immer von unten an.

Gewicht

TargetMaster 115 kg (235,5Ibs)
TargetDoser 19kg (41,9 Ibs)
TargetX — (Option) 21,5kg (47,4 Ibs)
TargetZ — (Option) 15 kg (33 Ibs)
TargetZ Bildschirm - (Option) 8kg (17,6 1bs)

TargetMaster




6 Installation

das des Gerats.
Die Gurte missen so lang sein, dass die Abdeckung des Gerats keiner

Hinweis:
0 Die Hebegurte missen fir ein Gewicht zugelassen sein, das doppelt so groR ist wie
Zugbelastung ausgesetzt ist.

Das Gerat wird mit einem Kran und zwei Hebegurte von der Transportpalette gehoben.
Bevor das Gerat in seine endguiltige Position gehoben wird, gehen Sie wie folgt vor:

1.  Schrauben Sie alle Schrauben unten an der Transportkiste heraus und entfernen Sie das
Oberteil der Kiste.

2. Entfernen Sie alle Metallhalterungen, mit denen das Gerat auf der Palette befestigt ist, mit
einem 4-mm-Inbus-Schllssel.

3. Flhren Sie die beiden Hebegurte unter dem Geréat durch.
4. Die Gurte mussen sich an der Aul3enseite der Fli3e befinden.

5.  Struers empfiehlt die Verwendung einer Hubbalkens, sodass die beiden Gurte unterhalb des
Hebepunktes gespreizt werden.

6. Heben Sie das Gerat auf den Tisch.

6.4 Standort

Betriebsumgebung

Die Systemgenauigkeit ist von einer Umgebung mit stabiler Temperatur abhangig.

. Umgebungsbedingungen
Siehe Technische Daten — TargetMaster »> 88, Betriebsumgebung.

Hinweis:
TargetMaster darf nicht neben einem Fenster oder in der Nahe anderer Warme- oder
Kuhlguellen wie Heizkdrpern oder Liftungskanalen aufgestellt werden.

Standort

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Gerat auf Ihre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

. Um dem Servicetechniker die Arbeit zu erleichtern, sollte ausreichend Platz um das Geréat
herum sein.

. Stellen Sie das Gerat auf einen festen, stabilen Arbeitstisch mit horizontaler Oberflache und
passender Hohe.

TargetDoser

. Stellen Sie sicher, dass genligend Platz zum Aufstellen von TargetDoser links neben
TargetMaster vorhanden ist.

TargetMaster 19
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6.5

6.5.1

6.5.2

20

Stromversorgung

A\

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG

Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung unterbrochen
werden.

Das Gerat muss geerdet sein.

Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.

Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

Hinweis:
In Landern mit einer Netzspannung von 110V ist ein Transformator erforderlich.

Steckdose

Die Steckdose muss einfach zu erreichen sein. Die Steckdose muss sich 0,6—1,9 m (22 Zoll-6 FuR)
Uber dem Boden befinden. Eine maximale Héhe von 1,7 m (5 Fuf3 6 Zoll) wird empfohlen.

Hinweis:

Das Gerat wird mit 2 Netzanschlusskabeln ausgeliefert. Falls der Stecker am
mitgelieferten Kabel nicht in Ihrem Land zulassig sein sollte, muss dieser durch einen
zugelassenen Stecker ersetzt werden.

1-Phasen-Stromversorgung

1-Phasen-Stromversorgung

Fur die einphasige Stromversorgung wird der 2-polige Stecker
(Europ. Schuko-Stecker) verwendet.

Kennzeichnung der Adern:

Gelb/Grin Erde (Masse)

Braun Leitung (stromflihrend)

Blau Neutral

2-Phasen-Stromversorgung

Fir die zweiphasige Stromversorgung wird der 3-polige Stecker _-
(Nordamerik. NEMA-Stecker) verwendet. : l\l‘:ﬁ:c
Kennzeichnung der Adern:

Grin Erde (Masse)

Schwarz Leitung (stromflihrend)

Weil} Leitung (stromfiihrend)

TargetMaster
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6.5.3

6.6

6.6.1

Anschluss an das Gerit

WARNUNG

Die Ausgangsspannung am Kabel betragt 220—-240 V.
Verwenden Sie dieses Kabel nicht zum Anschliel3en von Geraten mit 110 V-

Netzteil. Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann Schaden im Werkstoff
verursachen.

. SchlieRen Sie das Stromkabel an das Gerat an (C14-IEC-
320-Anschluss).

. Schlief3en Sie das Kabel an die Stromversorgung an.

Hinweis:

| 0 Schalten Sie TargetMaster mindestens 45 Minuten vor Gebrauch ein.

Struers empfiehlt, das Gerat Nie auszuschalten, damit die Innentemperatur des
Gerats konstant gehalten wird. Dies fUr die Systemgenauigkeit von entscheidender
Bedeutung.

Druckluftversorgung

Weitere Informationen finden Sie hier: Technische Daten — TargetMaster »88
1. SchlieRen Sie den Druckluftschlauch an die mitgelieferte Schnellkupplung an.
2.  Sichem Sie die Verbindung mit der mitgelieferten Schlauchschelle.

3. Verbinden Sie die Schnellkupplung mit dem Drucklufteinlass des Gerats.

Druckluftregler

Hinweis:
Der Druckluftregler ist werkseitig voreingestellt und sollte nicht vom Benutzer
eingestellt werden.

Der Druckluftregler ist durch die Zugangso6ffnung tiber dem Drucklufteinlass
an der Riickseite des Gerats sichtbar.

Luftfilter

TargetMaster ist mit einem Luftfilter ausgestattet, der kleinste Wasser- und Oltrépfchen aus der
Druckluft entfernt.

Der fur den Benutzer zugangliche Teil des Filters ist die Spitze des Luftfilter-Ablassventils. Sie ist
durch die Zugangsoffnung auf der linken Seite des Gerats zu sehen.

TargetMaster 21
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A Offnung in der Seitenwand fiir den Zugang zum Luftfilter-
Ablassventil, von auen gesehen

Der Filter ist im Inneren des Gerats montiert.

Druckluftregler

Offnung in der Riickwand fiir den Zugang zum Druckluftregler
Spitze des Luftfilter-Ablassventils

Offnung in der Seitenwand fiir den Zugang zum Luftfiltersablass,
von innen gesehen

ooOow>»

Luftfilter entleeren
Der Filter muss regelmaf3ig entleert werden.

Wenn Sie wahrend des Trocknungsprozesses mit Druckluft ein Blubbermn horen oder die Trocknung
nicht erfolgreich ist, muss der Filter entleert werden.

1. Dricken Sie die Spitze des Luftfilter-Abflussventils durch das
Loch in der Seitenwand und halten Sie sie gedrickt, bis keine
Flussigkeit mehr aus dem Filter austritt.

A Spitze des Luftfilter-
Ablassventils

6.7 Wasserversorgung und Wasserabfluss

6.7.1 An die Wasserversorgung anschlieBen

Wasser zum Nassschleifen kann als Leitungswasser oder aus einem am Gerat befindlichen Behalter
fur destilliertes Wasser stammen.

Hinweis:
c Die Kaltwasserversorgung muss einen Wasserdruck in folgendem Bereich aufweisen:
1-9,9 bar (14,5-143 psi)
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6 Installation

6.7.2

6.7.3

lassen Sie das Wasser vor dem Anschluss des Gerats an die Wasserversorgung

Tipp

Installation eines neuen Wasseranschlusses:

Damit alle Schmutzteilchen aus den Wasseranschliissen herausgespiilt werden,
einige Minuten laufen.

Wasserzuflussschlauch anschlieflen

1. Verbinden Sie das gerade Ende des Druckschlauchs mit dem Wasserzuflussschlauch auf der
Rickseite des Gerats:

— Setzen Sie die Filterdichtung, mit der flachen Seite zum Druckschlauch weisend, in die
Uberwurfmutter der Kupplung ein.

—  Ziehen Sie die Uberwurfmutter fest an.
2. Verbinden Sie das andere Ende des Druckschlauchs mit dem Wasseranschluss.

— Falls erforderlich, schrauben Sie den Reduktionsring mit Dichtung an den
Kaltwasserhahn.

—  Ziehen Sie die Uberwurfmutter fest an.

An den Wasserabfluss anschlieRen

1. Aneinem Ende des Ablaufschlauchs wurde die Stahlarmierung Uber eine kurze Strecke
entfernt. Verbinden Sie das Ende des Schlauchs ohne Stahlarmieriung mit dem
Wasserabflusschlauch und sichern Sie die Verbindung mit einer Schlauchschelle.

Wenn hinter dem Gerat nur wenig Platz vorhanden ist, verwenden Sie den 87°-Rohrbogen und
befestigen Sie ihn direkt am Abflussschlauch auf der Ruckseite des Gerats. Befestigen Sie
dann den Ablaufschlauch am anderen Ende dieses Bogens.

2. Fuhren Sie das andere Ende des Wasserabflussschlauchs zum Wasserabfluss. Falls
erforderlich, kiirzen Sie den Schlauch.

Hinweis:

a Stellen Sie sicher, dass der Schlauch Uber seine ganze Lange zum Abfluss hin
gleichmaRig Gefélle besitzt.
Kontrollieren Sie, dass der Wasserabflussschlauch nicht geknickt ist.

Alkoholabflussschlauch anschlieRen

Alkoholreste der Reinigungsstufen werden Gber den Alkoholabflussschlauch entsorgt, der zu einem
Alkoholbehélter oder einem Entsorgungsablauf gefiihrt werden muss.

Ortliche Umweltbestimmungen kénnen das Recycling von Alkohol vorschreiben.
— Fuhren Sie den Alkoholablassschlauch in diesem Fall zu einem versiegelten Behalter.

— Ist dies nicht der Fall, fihren Sie den Abflussschlauch zu einem Abfluss.

Hinweis:
l 0 Verwenden Sie Alkohol niemals emeut zur Probenpraparation mit TargetMaster.
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6.8 An ein Absaugsystem anschlieRen

Sie mussen eine Absauganlage an TargetMaster anschlief3en.

1.  Schlie3en Sie einen Schlauch von lhrer Absauganlage an den Auslass an der Riickseite des
Gerats an.

2. Sichern Sie die Verbindung mit einer Schlauchschelle.

6.9 MD-Disc installieren

Der Drehteller des Geréts ist standardmafig mit MD-Disc
ausgestattet. Die magnetische Oberflache von MD-Disc halt
Scheiben mit metallischem Riickseite ohne zusatzlichen Aufwand
auf dem Drehteller.

1. Platzieren Sie die MD-Disc auf dem Drehteller und drehen Sie
sie, bis sich die Stifte auf der Unterseite von MD-Disc UGber
den entsprechenden Léchern im Drehteller befinden.

2. Kontrollieren Sie, dass MD-Disc sicher auf dem Drehteller
befestigt ist.

6.9.1 Schleifscheiben

Schleifscheibe auf die MD-Disc legen

1.  Kontrollieren Sie, dass die Magnetflache sauber und trocken ist.

2. Platzieren Sie die MD-Disc auf dem Drehteller und drehen Sie sie, bis sich die Stifte auf der
Unterseite von MD-Disc Uber den entsprechenden Léchern im Drehteller befinden. Achten Sie
darauf, dass die Schleifflache auf dem Drehteller zentriert ist.

3. Senken Sie die Scheibe in dieser Position ab, bis sie sicher vom Magneten gehalten wird.

Schleifscheibe von der MD-Disc entfernen

1. Sie entfernen die Schleifscheibe von der Magnetunterlage, indem Sie sie an den Kanten anheben.

Wasserzufluss kontrollieren
Nachdem sich die Schleifscheibe auf dem Drehteller befindet, kontrollieren Sie die Wasserversorgung.
1.  Achten Sie darauf, dass die Schleif- oder Polierscheibe korrekt auf dem Drehteller liegt.

2. Offnen Sie den Wasserhahn an der Splilstation von TargetMaster. Kontrollieren Sie, dass der
Wasserfluss ausreichend ist.

3. Passen Sie die Durchflussgeschwindigkeit an. Erhdhen Sie den Wasserfluss, bis gerade Spritzer
auftreten.

4. Verringem Sie den Wasserfluss etwas.
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6.9.2

6.10

6.10.1

Diamant-Pads

Abrichten

Hinweis:
0 . Verwenden Sie niemals einen Abrichtstein flir Diamant-Pads.

Die Diamantoberflache von Diamant-Pads muss regelmafiig abgerichtet werden, um die
Diamantoberflache freizulegen. Wird die Diamantoberflache nicht abgerichtet, wird sie durch Abrieb
zugeschmiert (verglast) und beginnt, Stlicke aus dem Werkstoff zu schlagen, anstatt ihn zu
schleifen.

. Verwenden Sie eine steife Blrste, Seife und Wasser.

Reinigen
Reinigen Sie Diamant-Pads mit einer harten Burste, Seife und Wasser.

Reinigen Sie die Schleifflache von Diamant-Pads nach jedem Gebrauch, damit sich Ablagerungen
nicht auf der Schleifflache ansammeln kénnen.

TargetDoser

TargetDoser stellt die Schleif-/Poliersuspensionen und
Schmiermittel sowie vordefinierte Schleif-/Polierprozesse bereit. u

Packungsinhalt tiberpriifen
1. Packen Sie TargetDoser aus.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick Beschreibung

1 TargetDoser

1 Dosierflaschenbox mit integrierten Pumpen, 3 grof3en Flaschen und 4 kleinen
Flaschen

1 Flasche mit Seifenlésung (1 1)
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6.10.2 TargetDoser— Riickseite

6.10.3

6.10.4

6.10.5

26

Netzwerk-Anschluss (RJ45)

Serviceanschluss (serieller Anschluss)
Versorgungschlduche von Schmiermittel-
/Suspensionsflaschen

Pumpe (1-6)

Pumpe flir OP Suspension

Regelventil fir Wasserdruck

Wasseranschluss von TargetMaster fiir OP-Pumpe
Strom- und Schnittstellenanschluss von TargetMaster
Schlauche fur Mehrdiisen-Dosierkopf von TargetMaster

—IQOTMMU OwW>

Installation — TargetDoser

Platzieren Sie TargetDoser so nah wie mdglich links von TargetMaster.

1

Hinweis:

0 Die Schlauche, die TargetDoser mit TargetMaster verbinden, sind an TargetDoser
vormontiert.

2. Stellen Sie sicher, dass TargetDoser nicht den Betrieb von TargetMaster stort.

TargetDoser anschlieBen

Der elektrische Anschluss von TargetMaster versorgt TargetDoser mit 24 V fir TargetDoser und einem
Datenbus, der den Datenaustausch zwischen den beiden Geraten ermdglicht.

VORSICHT
fi Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung unterbrochen

werden.

1.  Schalten Sie TargetMaster aus.

2.  SchlielRen Sie das Kabel an der Riickseite von TargetDoser am Anschluss fur TargetDoser an der
Rickseite von TargetMaster an.

Weitere Informationen zum Anschluss von TargetDoser an findenTargetMaster finden Sie in der
Betriebsanleitung fir TargetMaster.

Pumpenanschliisse

TargetDoser wird mit 7 Pumpen geliefert:

Pumpe 1, 2, 3und 4 Diamantsuspension/Schmiermittel
Pumpe 5 Alkohol
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Pumpe 6 Seife
Pumpe 7 OP Suspension

Hinweis:
o Die Zuordnung der Pumpen ist spezifisch und darf nicht verandert werden.

Die Abmessungen von Pumpe 5, 6 und 7 unterscheiden sich von denen der anderen Pumpen, da sie
fur bestimmte Zwecke vorgesehen sind.

Hinweis:

Der Abstand zwischen TargetDoser und TargetMaster wird durch die Lange der
Schlauche bestimmt. Verwenden Sie keine langeren Schlauche, da diese bereits
werkseitig optimiert wurden.

Schlduche anschlieflen
Jeder Schlauch tragt die Nummer der Pumpe, an die er angeschlossen werden soll.
1.  Schliel3en Sie die Schlauche jeder Pumpe an den

entsprechenden Anschluss an der Seite von
TargetMaster an,

2.  bis alle Schlauche angeschlossen sind.

6.10.6 Wasserversorgung fiir OP-Spiilung

1.  SchlieRen Sie den mitgelieferten Wasserschlauch an der Schnellkupplung auf der Riickseite
von TargetMaster an.

2.  SchlielRen Sie das andere Ende des Wasserschlauchs an der Schnellkupplung auf der
Rickseite von TargetDoser an.

Schlauch dadurch zusammengedriickt werden kann, was den Wasserfluss

Hinweis:
0 Schieben Sie den Wasserschlauch nicht ganz in die Schnellkupplung, da der
verringern kann.

6.11 TargetGrip

TargetGrip ist ein kippbarer Probenhalter zur Verwendung mit
TargetMaster.

Sie kénnen Proben von TargetMaster zu TargetZ, TargetX und
einem Mikroskop bewegen, ohne an Prazision einzublfen.

TargetGrip nimmt eingebettete Proben mit einem Durchmesser
von bis zu 40 mm auf und kann mit Adaptern fir gréfiere Proben
versehen werden.
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6.11.1

6.11.2

6.11.3

28

Packungsinhalt iiberpriifen

1. Packen Sie TargetGrip aus.

Die Transportkiste enthalt Folgendes:

Stiick

Beschreibung

1

TargetGrip

1

Inbus-Schliissel, 2 mm

Uberblick — TargetGrip

A Schwalbenschwanzfiihrung mit Orientierungskerbe

OTMMmMOOW

Feststellschrauben fir Einbettung/Adapter
Probenaufnahme

Kippeinstellschrauben
Kippfeststellschrauben

Referenzebene

Referenzkante

H Kippskala (jeder Schritt = 2°)

Ausrichtebene

Winkelmechanismus

Mit dem Winkelmechanismus konnen Sie die Probenaufnahme oder den Probenhalter so einstellen,
dass die Proben mit der Schleifflache parallel zum zu prifenden Zielbereich geschliffen werden.

Der Winkelmechanismus wird normalerweise verwendet, wenn TargetGrip in TargetZ oder TargetX
eingesetzt ist. Das bedeutet, dass Sie den Zielbereich an dem auf dem Bildschirm angezeigten
Fadenkreuz ausrichten kdnnen.
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6.11.4

Winkel einstellen

Max. Winkel-8 zur Zielebene: + 5

o (O

1. Lockern Sie die Kippfeststellschraube.

2. Drehen Sie die Kippeinstellschraube, um den Kippwinkel der Probe zu andern. Der Zielbereich
muss parallel zu den auf dem Bildschirm angezeigten Linien liegen. An TargetX kénnen Sie
den Kippwinkel mithilfe der Schaltflachen auf dem Bedienfeld einstellen.

Ziehen Sie die Kippfeststellschraube an, um die ausgerichtete Position zu fixieren.

einer falschen Ausrichtung und damit zum Nichterreichen der vorgesehenen

3.

Hinweis:

G Wenn die Kippfeststellschraube nicht ausreichend angezogen wird, kann dies zu
Zielebene fuhren.

Schwalbenschwanzfiihrung

Mithilfe der Schwalbenschwanzfiihrung konnen Sie TargetGrip wahrend des Schleif- oder
Polierprozesses von TargetMaster wegbewegen, um die Probe zu betrachten oder zu priifen.

Struers empfiehlt die Verwendung eines
Inversmikroskops zusammen mitTargetSystem,
damit die Probenaufnahme weiterhin in TargetGrip
eingespannt bleiben kann. So kénnen Sie den
Prozess fortsetzen, ohne an Prazision einzublifen
oder ein neues Ausrichten durchzufiihren.

1. Lockern Sie die Kippfeststellschraube.

2. Drehen Sie die Kippeinstellschraube, um den Kippwinkel der Probe zu andern. Der Zielbereich
muss parallel zu den auf dem Bildschirm angezeigten Linien liegen. An TargetX kénnen Sie
den Kippwinkel mithilfe der Schaltflachen auf dem Bedienfeld einstellen.

3. Ziehen Sie die Kippfeststellschraube an, um die ausgerichtete Position zu fixieren.

Hinweis:

Wenn die Kippfeststellschraube nicht ausreichend angezogen wird, kann dies zu
einer falschen Ausrichtung und damit zum Nichterreichen der vorgesehenen
Zielebene fuhren.
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6.11.5 TargetGrip einsetzen

1. Platzieren Sie die Probe in TargetGrip, bevor Sie
TargetGrip in das Gerat einsetzen.

A Schwalbenschwanzfiihrung A Nut

2. Schieben Sie den Schwalbenschwanz in die Nut in
den Probenbeweger.

3. Verwenden Sie den mitgelieferten 3-mm-Inbus-
Schlissel, um TargetGrip zu fixieren.

6.11.6 Halter und Adapter

Verwenden Sie nur Halter und Adapter von TargetSystem, die speziell fir Querschliffe und
Parallelpolieren vorgesehen sind.

Die Halter und Adapter haben eine neutrale schwarze Oberflache, die als Hintergrund fiir das
Lasermesssystem dient. Das Lasermesssystem verfolgt den Materialabtrag durch Messung am Halter
oder Adapter und nicht an der Probe.

Bei einigen Anwendungen missen Sie mdglicherweise eine 30-mm- oder 40-mm-Einbettung in
TargetGrip einspannen. In diesem Fall erfolgt die Lasermessung direkt an der Probenoberflache.

Folgende Halter und Adapter kénnen mit TargetGrip verwendet werden:
. Probenaufnahme. Durchmesser 40 mm

. Probenaufnahme. Durchmesser 30 mm

. Probeaufnahme P. Durchmesser: 40 mm

. Probeaufnahme P. Durchmesser: 30 mm

. Einbetteinsatz. Durchmesser 40 mm
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. REM-Adapter. Durchmesser. : 40 mm bis 25 mm

6.11.7 Halter/Adapter montieren

1. Setzen Sie den Halter/Adapter in
TargetGrip ein.

2. Drehen Sie den Halter/Adapter so, dass
die Probe zum Referenzbereich zeigt.
Siehe TargetGrip »27.

3. Drehen Sie den Probenhalter/Adapter
so, dass die Stifte auf der Riickseite des
Halters/Adapters in die entsprechenden
Flhrungsldcher in TargetGrip eingreifen.

4. Fixieren Sie den Halter/Adapter mit dem
2-mm-Inbuss-Schllssel in TargetGrip.

5.  Schieben Sie TargetGrip mit der
Schwalbenschwanzfiihrung in die
Station ein. Anweisungen zum
Ausrichten der Probe und Definieren des
Zielwerts finden Sie bei Bedarf in der
Betriebsanleitung firr TargetZ und
TargetX.

6. Entfernen Sie TargetGrip aus der
Konfigurationsstation.

7. Reinigen Sie die Referenzflache mit
Alkohol, damit sie sauber und frei von
Fett oder Einbettriickstanden ist.
Verwenden Sie alternativ das erste
Reinigungsprogramm von TargetMaster.

8. Jetzt kdnnen Sie TargetGrip in den
Probenbeweger von TargetMaster
einsetzen.

6.12 Gerauschbildung

Informationen tber den Schalldruckpegel finden Sie in diesem Abschnitt:Larmpegel und Vibrationen
» 91

Larmpegel und Vibrationen » 91
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6.13

7.1
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VORSICHT
A Das Horvermogen kann dauerhaft geschadigt werden, wird es dauerhaftem Larm

ausgesetzt.
Tragen Sie bei Schallpegeln, die die zulassigen ortlichen Grenzwerte Uberschreiten,
einen Gehorschutz.

Gerauschbildung wahrend Betriebs

Unterschiedliche Werkstoffe haben unterschiedliche Larmcharakteristiken.

Halbautomatische Um den Larmpegel zu senken, verringern Sie die Drehzahl und/oder

Praparation die Andruckkraft, mit der die Probe gegen die Praparationsflache
gedriickt wird. Allerdings kann so die Bearbeitungszeit verlangert
werden.

Vibrationen

Informationen Uber die Gesamtexposition von Handen und Armen an Vibrationen finden Sie in diesem
Abschnitt: Technische Daten — TargetMaster »88

VORSICHT
fi Wahrend der manuellen Praparation besteht das Risiko von Vibrationen von der Hand

zum Arm.
Lang andauernde Schwingungen kénnen Unbehagen, Gelenkschadigungen und sogar
neurologische Schadigungen verursachen.

Vibrationsbildung wahrend des Betriebs

Bei der manuellen Praparation sind Hande und Arme Vibrationen ausgesetzt. Um Vibrationen zu
verringern, wahlen Sie eine geringere Andruckkraft oder tragen Sie vibrationsdampfende Handschuhe.

Gerat vorbereiten

Erstmaliges Starten des Gerats

. Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter auf der Riickseite des Gerats ein.

Systemstart — Inbetriebnahme
Beim allerersten Einschalten des Geréts erscheint der Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU).

Weitere Anweisungen zum Navigieren in der Anzeige finden Sie hier:
. Funktionen der Steuereinheit — TargetMaster » 33

. Anzeige » 35
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Language (Sprache)
Wahlen Sie die Sprache, die Sie verwenden mdchten. Sie kdnnen die Sprache auch spater andern.

1. Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) CONFIG. (KONFIG.) > Language
(Sprache).

2. Scrollen Sie in der Liste nach oben oder unten, um die gewtinschte Sprache auszuwahlen.

Systemstart — tagliche Arbeit

Nach dem Einschalten des Geréts wird als Startbildschirm der Bildschirm angezeigt, der beim
Abschalten des Gerats aktiv war.

7.2 Funktionen der Steuereinheit — TargetMaster

A Nach oben scrollen/Nach unten scrollen
= A S <) © B Funktionstasten-F1, F2

Gl — sl #1 & © C Escape, Eingabe

—l LI ‘J J D Probenhalter verfahren

N E) E Funktionstasten
F START, STOPP

Schaltflache Funktion
Nach oben scrollen
gl . Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach oben zu

scrollen und den Wert einer Einstellung zu erhdhen.

Nach unten scrollen

v@ . Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach unten zu
scrollen und den Wert einer Einstellung zu verringern.

Funktionstaste

F1

. Driicken Sie diese Schaltflache, um die Steuerung fur unterschiedliche
Zwecke zu aktivieren. Beachten Sie die jeweiligen Angaben in der
untersten Zeile des Anzeigefeldes.

F2

2J
=J
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Schaltflache

Funktion

Escape

Durch Driicken der Schaltflache auf der Steuereinheit kehren Sie zur vorherigen
Funktion oder dem vorherigen Wert zurlick.

Driicken Sie die Schaltflache, um zum Hauptmenii zurlickzukehren.

Driicken Sie die Schaltflache, um zur letzten Funktion oder zum letzten
Wert zurtickzukehren.

Driicken Sie die Schaltflache, um Anderungen aufzuheben.

Wahlen/Eingabe

Driicken Sie diese Schaltflache, um ein Feld einzugeben, z. B. eine
Einstellung, um einen Wert auszuwahlen und eine Auswahl zu bestatigen.

Nach links verschieben

Driicken Sie diese Schaltflache, um den Probenhalter nach links zu
verfahren.

Nach rechts verschieben

Driicken Sie diese Schaltflache, um den Probenhalter nach rechts zu
verfahren.

Schleifmittel

Fir die manuelle Dosierung des Schleifmittels.

Schmiermittel

Fuar die manuelle Dosierung von Schmiermittel.

Sicherheitsabdeckung

Offnet und schlief3t die Sicherheitsabdeckung, wenn das Gerat nicht in
Betrieb ist.

Wasser

Aktiviert den Wasserzufluss.

START

Start des Praparationsvorgangs.

STOPP

Stopp des Praparationsvorgangs.
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7.3 Anzeige

Hinweis:
Die in dieser Betriebsanleitung gezeigten Bildschirme kdnnen sich von den
Bildschirmen, wie Sie sie sehen, unterscheiden.

Nach dem Einschalten des Gerats erscheint auf der Anzeige die gewahlte Konfiguration und die
Version der installierten Software.

Nach dem Start wechselt das Display zu dem Bildschirm, der zuletzt angezeigt wurde, als das
Gerat ausgeschaltet wurde.

Die Anzeige ist in Hauptbereiche unterteilt. Das ist an A4 | Unaeen: Igetiiode |
diesem Beispiel gut zu sehen. =

0 pm ater
DiaP. All/Lar.

3 Dac DiaP. Dac 15 pm
4 Nap DiaP. Nap—R 2m 00s

A Tite"eiste Target walue: 4200 pm
Die Titelleiste zeigt die gewahlte Funktion an. ST BR.

B Informationsfelder
Diese Felder enthalten Informationen Uber die
ausgewahlte Funktion. In einigen Feldern kdnnen Sie
den Wert auswahlen und andern.

C Optionen der Funktionstasten
Die angezeigten Funktionen hangen von dem jeweils
gewahlten Bildschirm ab.

Auf der Anzeige werden Informationen wie Menus, Praparationseinstellungen oder der Fortschritt
des Praparationsprozesses angezeigt.

In der Anzeige navigieren
Verwenden Sie die Schaltflachen der Steuereinheit, um in der Anzeige zu navigieren.

Siehe auch Funktionen der Steuereinheit — TargetMaster » 33.

Ton

Kurzer Piepton Ein kurzer Piepton beim Beruhren einer Taste gibt an, dass die
Auswahl bestatigt ist.
Der Piepton kann aktiviert und deaktiviert werden: Wahlen Sie
Configuration (Konfiguration).

Langer Piepton Ein langer Piepton beim Beriihren einer Taste gibt an, dass die

Taste im Augenblick deaktiviert ist.

Dieser Piepton kann nicht deaktiviert werden.

Stand-by-Modus

Falls das Gerat langere Zeit unbenutzt bleibt, wird die Hintergrundbeleuchtung zur Verlangerung der
Lebensdauer des Displays automatisch gedimmt. (30 min)

. Dricken Sie eine beliebige Taste, um die Anzeige wieder einzuschalten.
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7.31

7.4

36

Hauptmenii — TargetMaster

Uber den Bildschirm Main menu (Hauptmenii) kénnen Sie zwischen den folgenden Optionen wahlen:

. Process (Prozess)

. Configuration (Konfiguration)

l,LF
? . Manual Functions (Manuelle Funktionen)

Konfiguration — TargetMaster

Vor der Inbetriebnahme von TargetMaster muss Folgendes konfiguriert werden:

. Reinigungsprogramme

. Optionen

. Kalibrierung des Messsystems.

Die Einstellungen werden im Bildschirm Configuration (Konfiguration) aufgerufen.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmendi) den Bildschim Configuration
(Konfiguration).

2. Wabhlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration):

Meniipunkt Beschreibung
Cleaning program configuration . In diesem Menipunkt kénnen Sie
(Konfiguration des Reinigungsprogramms) Reinigungsprogramme konfigurieren.

Siehe Reinigungsprogramme konfigurieren » 37.

Options (Optionen) . Verwenden Sie diesen Menlpunkt, um
Einstellungen wie Language (Sprache) und
Display brightness (Helligkeit des Displays) zu
bearbeiten.

Siehe Der Bildschirm Options (Optionen) »40.

Configuration of initial removal rates . Verwenden Sie diesen Menlpunkt, um die
(Konfiguration der anfanglichen anfangliche Abtragsrate zu andern oder
Abtragsraten) auszuwahlen.

Siehe Anfangliche Abtragsrate » 39

Calibration of TargetZ (Kalibrierungvon | « Uber diesen Meniipunkt gelangen Sie zum
TargetZ) Bildschirm TargetZ Calibration
(Kalibrierung).Siehe Betriebsanleitung des
Geréts.
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7.41 Reinigungsprogramme konfigurieren

Im Bildschirm Cleaning program configuration (Konfiguration des Reinigungsprogramms)
mussen Sie die zu verwendenden Reinigungsmittel und die Dauer der einzelnen Reinigungsstufen

definieren.
1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) Configuration o
(Konfiguration) > Cleaning program configuration (Konfiguration

des Reinigungsprogramms).
2. Umschalten zwischen den verfligbaren Reinigungsprogrammen: F1 '
— Initial cleaning (Erstreinigung)

Dieses Programm ist fir Proben vorgesehen, die vor der ersten
Messung gereinigt werden missen.

Um diesen MenUpunkt anzuzeigen und auszuwahlen, missen
Sie ihn im Bildschirm Options (Optionen) aktivieren.

— Cleaning after grinding (Reinigung nach dem Schleifen)
— Cleaning after polishing (Reinigung nach dem Polieren)
— Final cleaning (Endreinigung)

Dieses Programm dient zur zusatzlichen Endreinigung ohne
Alkohol, der Flecken hinterlassen kann.

Um diesen Menupunkt anzuzeigen und auszuwahlen, missen
Sie ihn im Bildschirm Options (Optionen) aktivieren.

3.  Wahlen Sie das Feld Cleaning media (Reinigungsmedien).

Hinweis:
Die Stufen 4 und 5 dienen zur Reinigung der zweiten
0 Kammer.
Reinigen Sie immer beide Kammern nach jeder
Stufe.

4. Wahlen Sie das gewiinschte Reinigungsmedium.
5. SchlieRen Sie die Liste.

6. Wahlen Sie das Feld Time (Zeit).
vl

7. Dricken Sie Eingabe.

EEE

8. Stellen Sie die Zeit ein.
Der Zeitbereich reicht von 0 bis 120 Sekunden.

9. Wahlen Sie die Zeiteinstellung und schlieen Sie den Dialog.
10. Fahren Sie fort, bis Sie alle erforderlichen Stufen konfiguriert haben.

11. Kehren Sie zum Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) zuriick.
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7.4.2
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12. Wenn Sie alle Parameter auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen -
mussen, driicken Sie F2. J

Das Programm Cleaning after grinding (Reinigung nach dem Schleifen)

Das Programm Cleaning after grinding (Reinigung nach dem Schleifen) kann in vielen Fallen gekirzt
werden. Bei der Verwendung von SiC-Papier kdnnen Sie auf Seife verzichten und die verbleibenden
Reinigungsstufen halbieren.

Cleaning after polishing (Reinigung nach dem Polieren), um sie mit Seife zu

Hinweis:
0 Verwenden Sie nach dem Polieren einer Probe immer das Standardprogramm
reinigen. Verwenden Sie kein gekurztes Reinigungsprogramm.

Testen des neuen Reinigungsprogramms

1. Andern Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) die Einstellung Cleaning after grinding
(Reinigung nach dem Schleifen) wie folgt:

Step Cleaning media (Reinigungsmedien) Time (Zeit)
(Stufe)

1 Seife Os

2 Wasser 5s

3 Luft 5s

4 Alkohol 5s

5 Luft 15s

An TargetDoser:

2. Erstellen Sie eine Methode fir den Removal mode (Abtragsmodus) mit einer einzigen Stufe mit
SiC, Korngrdf3e 800, und einer Abtragsrate von 500 p oder mehr, je nach Probe.

3. Ubertragen Sie die Methode von TargetDoser zu TargetMaster.

An TargetMaster:
1. Wahlen Sie Manual measuring (Manuelles Messen) und messen Sie die Probenhdhe.
2. Geben Sie diesen Wert ein.

3.  Gehen Sie zum Bildschirm Process (Prozess) und driicken Sie START.

4. Vergleichen Sie die Ergebnisse. bei einer Abweichung von mehr als +/-5 um wiederholen Sie den
Vorgang, um 500 um mehr abzutrange. Dann stoppen Sie den Prozess nach der Reinigung.

5.  Entfernen Sie TargetGrip.

6. Stellen Sie sicher, dass die Referenzebene und die Probenoberflache vollstandig trocken sind.
Bei Restfeuchtigkeit erhdhen Sie bei Bedarf die Dauer des Lufteinblasens.

7. Sollte dies nicht funktionieren, verwenden Sie die Standardwerte fir dieses Reinigungsprogramm.
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744

Probenkontraktion wiahrend der Reinigung

In der TargetMaster Software ist ein Offset-Wert fiir Temperaturanderung definiert, um
Kontraktionen in Werkstoffen beim Kihlen nach dem Reinigen auszugleichen.

Der Offset-Wert wurde flir jeden Reinigungszyklus auf einen Standardwert von 1861 eingestellt. Dies
summiert sich bei den mit TargetMaster zur Verfigung gestellten Standardmethoden auf insgesamt
4 u. Wenn Sie weniger Reinigungszyklen benétigen, automatisiert TargetMaster automatisch den
Gesamtkontraktionswert.

Wenn Sie immer wieder denselben Messfehler beobachten, konnen Sie den Offset-Wert neu
definieren.

Anweisungen zum Andern der Werte finden Sie unter Der Bildschirm Options (Optionen) »40.

Anfangliche Abtragsrate

TargetMaster verwendet die Werte fur die anfangliche Abtragsrate wie folgt:

. fir den ersten Teil jeder Polierstufe

»  flurden ersten Teil jeder Schleifstufe, die ndher als 250 um am Schleif-/Polieriibergang beginnt
. in anderen Fallen, wenn das Schleifen 175 um an den Schleif-/Polieriibergang herankommt

In der Datenbank fir die anfangliche Abtragsrate konnen bis zu 20 Werte flr die anfangliche
Abtragsrate gespeichert werden, die in TargetDoser jedem Verbrauchsmaterial zugeordnet werden
kann.

Das Lasermesssystem verwendet die anfangliche Abtragsrate, da der Laser den Abtrag nicht
kontinuierlich messen kann. Das Lasermesssystem misst den Abtrag in bestimmten
Zeitabstanden. Wenn der erste Teil der Stufe abgeschlossen ist, wird der Abtrag gemessen und die
tatsachliche Abtragsrate ermittelt.

Die anfangliche Abtragsrate kann zur Optimierung der Praparation verwendet werden. Die
anfangliche Abtragsrate darf nie niedriger sein als die tatsachliche Abtragsrate, die am Ende einer
vollstandigen Praparation im Bildschirm Process summary (Prozesszusammenfassung)
angezeigt wird.

Hinweis:
Die anfangliche Abtragsrate muss immer héher sein als die tatsachliche

0 Abtragsrate. Wenn SiC-Papier, Korngrof3e 800, d. h. die Standardoberflache fur das
Planschleifen, beispielsweise durch ein Diamant-Pad ersetzt wird, dlrfen Sie nicht
vergessen, die anfangliche Abtragsrate zu verringern, z. B. von 2300 um/min pauf
900 m/min.
Die Unterlage darf niemals wahrend einer Stufe verandert werden. Reift ein SiC-
Papier, ersetzen Sie es durch ein neues Schleifpapier mit feinerer Kérnung und
setzen Sie die Stufe fort.

Wert der anfanglichen Abtragsrate hinzufiigen oder bearbeiten

Siehe .Werte fir anfangliche Abtragsrate einstellen »55
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Neue Unterlage hinzufiigen

1.

Dricken Sie im Bildschirm Configuration of initial removal rates

(Konfiguration der anfanglichen Abtragsraten) auf F1, wenn Sie eine neue

y

Oberflache hinzufligen mdchten.

Hinweis:

Wenn die Datenbank fur die anfangliche Abtragsrate voll ist, missen Sie eine
Unterlage |6schen, bevor Sie eine neue hinzuftigen.

Der Bildschirm Options (Optionen)

Im Bildschirm Options (Optionen) kdnnen Sie allgemeine Optionen fir z. B. Anzeige, Sprache,
Endreinigung usw. konfigurieren.

Falls erforderlich, kdnnen Sie einige Parameter auf die
Werkseinstellungen zurlicksetzen: Dricken Sie die Funktionstaste F1,

U

wenn der Wert hervorgehoben ist.

(Optionen).

Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim Options

Option

Einstellung

Display contrast
(Anzeigenkontrast)

Die Helligkeit der Anzeige ist einstellbar, um das Ablesen zu
erleichtern.

Units (Einheiten)

Anzeige der Abtrageinstellungen in einer der folgenden Einheiten:
. Newton - pm (Newton —pum) (metrisch)

. Lbf - mils (Lbf-mils) (Imperial)

OP flushing time (OP-
Spiilzeit)

0-120 Sekunden

Language (Sprache)

Wahlen Sie die Sprache der Software, die Sie verwenden mdchten.

Sample contraction
during cleaning
(Probenkontraktion
wahrend der Reinigung)

0-99pum

Initial cleaning
(Erstreinigung)

Include in Cleaning program configuration (Konfiguration des
Reinigungsprogramms) screen?

Yes (Ja)/No (Nein)

Final cleaning
(Endreinigung)

Include in Cleaning program configuration (Konfiguration des
Reinigungsprogramms) screen?

Yes (Ja)/No (Nein)

Time/Accuracy factor
(Zeit/Genauigkeitsfaktor)

2.

Wahlen Sie die Einstellung, die geandert werden soll.
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3. Dricken Sie Eingabe, um auf die Einstellungen zuzugreifen.

4. Andern Sie den Wert der Einstellung.

5.  Geben Sie den neuen Wert ein und kehren Sie zum Bildschirm Options
(Optionen) zurtick.

6. Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmenii) zuriick.

HEEEE

7.5 TargetDoser konfigurieren

CONFIGURATION MENU

Bottle Confiquration

User Surface Configuration
User Suspension Configuration
User Lubricant Configuration
Options

Operation mode

LAN Module

vor Inbetriebnahme des Gerats mussen die folgenden Einstellungen konfiguriert werden:
. Siehe Flaschenkonfiguration »43

Weitere Informationen zur Definition anderen Einstellungen finden Sie hier:

. Benutzerdefinierte Unterlage konfigurieren »44

. Benutzerdefinierte Suspension konfigurieren »45

. Benutzerdefiniertes Schmiermittel konfigurieren »46

. Betriebsart konfigurieren »47
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Funktionen der Steuereinheit — TargetDoser

A Funktionstasten —F1 zu F4
B Nach oben scrollen/Nach unten scrollen
C Escape, Eingabe

Schaltflache

Funktion

r_:j

Funktionstaste

. Driicken Sie diese Schaltflache, um die Steuerung fur unterschiedliche
Zwecke zu aktivieren. Beachten Sie die jeweiligen Angaben in der untersten
Zeile des Anzeigefeldes.

Nach oben scrollen

. Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach oben zu
scrollen und den Wert einer Einstellung zu erhdhen.

Nach unten scrollen

. Driicken Sie diese Schaltflache, um in einem Bildschirm nach unten zu
scrollen und den Wert einer Einstellung zu verringern.

Escape

Durch Driicken der Schaltflache auf der Steuereinheit kehren Sie zur vorherigen
Funktion oder dem vorherigen Wert zurtick.

. Driicken Sie die Schaltflache, um zum Hauptmenti zurlickzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um zur letzten Funktion oder zum letzten Wert
zurlckzukehren.

. Driicken Sie die Schaltflache, um Anderungen aufzuheben.

Waihlen/Eingabe

. Dricken Sie diese Schaltflache, um ein Feld einzugeben, z. B. eine
Einstellung, um einen Wert auszuwahlen und eine Auswahl zu bestatigen.

Hauptmenii — TargetDoser

Uber den Bildschirm Main menu (Hauptmenti) kénnen Sie zwischen den folgenden Optionen wahlen:

Struers Methods (Methoden von Struers)
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. User Methods (Benutzerdefinierte Methoden)

Manual Functions (Manuelle Funktionen)

. Configuration (Konfiguration)

e=e (M, M}

7.5.3 Flaschenkonfiguration

Hinweis:
0 Diese Einstellung muss vor der Inbetriebnahme des Gerats konfiguriert werden.

Verwenden Sie diese Option, um festzulegen, welche Suspensionen oder Schmiermittel Sie in den
Flaschen verwenden, die an die Pumpen angeschlossen sind.

Struers empfiehlt die Verwendung des Verbrauchsmaterials DiaPro.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Bottle configuration (Flaschenkonfiguration).

3.  Wahlen Sie die Spalte (Schmierm./Susp.)Lub./Susp..

Hinweis:
” Flasche 7 kann nur fur OP oder AP Suspension konfiguriert

werden.
4. Drucken Sie Eingabe, um zwischen Schmiermittel und Suspension |
umzuschalten.
5. Wahlen Sie die Spalte Type.
6. Aktivieren Sie die Liste SELECT LUBRICANT TYPE o
(SCHMIERMITTELTYP WAHLEN) oder SELECT SUSPENSION

TYPE (SUSPENSIONSTYP WAHLEN).

7. Wahlen Sie die gewtlinschte Suspension oder das gewlinschte & L3
Schmiermittel.
—

8.  Driicken Sie firr die Wahl Eingabe. -

9. Wiederholen Sie die obigen Schritte fiir alle Flaschen.

10. Setzen Sie den Status der Flaschen auf Gefiillt. f '
11. Bestétigen Sie Ihre Auswahl und kehren Sie zum Bildschirm
Configuration (Konfiguration) zuriick.
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Seifen- und Alkoholflasche nachfiillen

Setzen Sie den Status der Flaschen auf Gefilllt.

1.

Sie missen sowohl die Seifen- als auch die Alkoholflasche

n Hinweis:

beflllen, bevor Sie ihren Status zu Gefiillt andern kdnnen.

Wenn der Status nicht Gefiillt ist, zeigt das System mdglicherweise eine
Warnmeldung an, die darauf hinweist, dass eine der Flaschen wahrend der

Operation leer werden kann.

7.54 Benutzerdefinierte Unterlage konfigurieren

Sie kénnen bis zu 10 neue benutzerdefinierte Unterlagen definieren. Sie kdnnen fur jede Unterlage den
Namen, die Schleifregel und die Schmierstoffregel definieren.

Vorgehensweise

1.

10.

44

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenu) den
Bildschirm Configuration (Konfiguration).

Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration)
den Bildschim User surface configuration (Konfiguration
der Benutzeroberflache).

Wahlen Sie die Spalte Surface name
(Oberflachenbezeichnung).

Wahlen Sie die Reihe mit der zu konfigurierenden
Unterlage.

Offnen Sie den Texteditor.

Geben Sie den Namen der neuen Unterlage ein.

Wahlen Sie die Spalte Abr. rule (Abk.-Regel).

Wahlen Sie den Bildschirm SELECT ABRASIVE RULE

(SCHLEIFMITTELREGEL WAHLEN).

Wahlen Sie die gewtinschte Schleifregel.

Driicken Sie fur die Wahl Eingabe.

< < <
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11. Kehren Sie zum Bildschirm Configuration (Konfiguration)
zuruck.

dies auf die Verfligbarkeit von Suspensionen und Schmiermittel auswirkt, wenn Sie

Hinweis:
0 Stellen Sie sicher, dass Sie die richtigen Regeln fiir jede Unterlage wahlen, da sich
eine neue Praparationsmethode erstellen.

7.5.5 Benutzerdefinierte Suspension konfigurieren

Sie kénnen bis zu 10 neue anwenderdefinierte Suspension definieren. Sie kdnnen fur jede
Suspension den Namen, die Schleifregel und die Schmierstoffregel definieren.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den
Bildschirm Configuration (Konfiguration).

2. Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration)
den Bildschim User suspension configuration
(Konfiguration benutzerdefinierter Suspensionen).

Wabhlen Sie die Spalte Susp. name (Susp.-Bez.).

4. Wahlen Sie die Reihe mit der zu konfigurierenden
Suspension.

5.  Offnen Sie den Texteditor.

6. Geben Sie den Namen der neuen Suspension ein.

7.  Wabhlen Sie die Spalte Abr. type (Schleifmitteltyp).

8. Wahlen Sie den Bildschirm SELECT ABRASIVE TYPE
(SCHLEIFMITTELTYP WAHLEN).

9.  Wahlen Sie den gewunschten Abrasivtyp.

10. Wahlen Sie die Spalte Lub. rule (Schmierm.-Regel).

< < < <
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11.

12.

13.

Wahlen Sie den Bildschirm SELECT LUBRICANT
RULE (SCHMIERMITTELREGEL WAHLEN).

— Wenn die verwendete Suspension die Verwendung
eines Schmiermittels erfordert, wahlen Sie Other
lub. except water (Andere Schmierm. aul3er
Wasser).

—  Wenn die Suspension kein Schmiermittel erfordert,
wahlen Sie No lubricant (Kein Schmiermittel).

— Wenn das Schleifmittel nur mit wasserfreien
Schmiermitteln verwendet werden soll, wahlen Sie
Only waterfree lubricants (Nur wasserfreie
Schmiermittel).

Driicken Sie fur die Wahl Eingabe.

Kehren Sie zum Bildschirm Configuration
(Konfiguration) zurick.

7.5.6 Benutzerdefiniertes Schmiermittel konfigurieren

Sie konnen bis zu 10 neue anwenderdefinierte Schmiermittel definieren. Sie kénnen den Namen und
den Schmiermitteltyp definieren.

1.

46

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenti) den
Bildschirm Configuration (Konfiguration).

Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration)
den Bildschim User lubricant configuration (Konfiguration
benutzerdefinierter Schmiermittel).

Wahlen Sie die Spalte Lubricant name
(Schmiermittelbezeichnung). ﬁ@ v @
Wahlen Sie die Reihe mit dem zu konfigurierenden

Schmiermittel.
Driicken Sie Eingabe, um den Texteditor zu 6ffnen.

Geben Sie den Namen der neuen Schmiermittels ein. "—I

Wahlen Sie die Spalte Lubricant type (Schmiermitteltyp).
Waéhlen Sie die Reihe mit dem zu konfigurierenden ﬁ@ v @
Schmiermittel.
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10.

11.

Aktivieren Sie die Liste SELECT LUBRICANT TYPE
(SCHMIERMITTELTYP WAHLEN).

— Wenn das Schmiermittel Wasser enthalt, wahlen Sie
Lubricant containing water (Wasserhaltiges
Schmiermittel).

— Wenn das Schmiermittel wasserfrei ist, wahlen Sie
Waterfree lubricant (Wasserfreies Schmiermittel).

Driicken Sie fur die Wahl Eingabe.

Kehren Sie zum Bildschirm Configuration (Konfiguration)
zuriick.

7.5.7 Betriebsart konfigurieren

Sie kdnnen den Zugriff auf die Software im Bildschirm Operation mode (Betriebsart) einschranken.

1.

TargetMaster

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenti) den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Operation mode (Betriebsart).

Konfigurieren Sie Current operation mode (Aktuelle Betriebsart).

Geben Sie das Passwort ein.
Das werkseitig eingestellte Passwort lautet 176.

Bestatigen Sie das Passwort.

vl

Wahlen Sie die Betriebsart. Sie haben folgende Optionen: i

— Process (Prozess)
Methoden kdnnen gewahlt und angesehen, aber nicht bearbeitet
werden.

— Development (Entwicklung)
Methoden kénnen gewahlt, angesehen und bearbeitet werden.

— Configuration (Konfiguration)
Methoden kénnen gewahlt, angesehen und bearbeitet werden.
Flaschen kdénnen konfiguriert und die IP-Adresse kann
zurlickgesetzt werden.

Bestatigen Sie die Einstellung.
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7.5.8

7.6

48

Neues Passwort

Beim Offnen des Bildschirms Operation mode (Betriebsart) werden Sie aufgefordert, ein Passwort
einzugeben.

Passwort andern

Im Bildschirm Operation mode (Betriebsart) konnen Sie das Passwort andem.

Hinweis:
Notieren Sie sich das neue Passwort.
Das werkseitig eingestellte Passwort lautet 176.

Vorgehensweise zum Andern des Passwortes:

1.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschirm
Configuration (Konfiguration).

Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Operation mode (Betriebsart).

Rufen Sie das Feld Pass code (Passwort) auf.
Geben Sie das Passwort ein. Jal
Rufen Sie das Feld Pass code (Passwort) auf. o

Rufen Sie das Feld New pass code (Neues Passwort) auf. |

Geben Sie das neue Passwort ein. |

Bestatigen Sie das neue Passwort.

Praparationsmethoden

Praparationsmethoden werden in TargetDoser gespeichert und von dort geladen.

Siehe Methode an TargetMaster Ubertragen » 69.

In TargetMaster wird der Abtrag durch zwei separate Messsysteme gesteuert.

Abtrag in Schleifstufen bis 175 pm vom Schleif-/Polieriibergang

Ein elektronisches Messsystem misst den Abstand zum Ziel kontinuierlich. Damit wird der grofite
Teil des Abstands zum Ziel schnellstmdéglich abgedeckt.

Abtrag bis zum Schleif-/Polieriibergang und zum Ziel.

Ein Lasermesssystem verwendet eine relative Messtechnik, um eine Systemgenauigkeit von
1 5 um zu erreichen.
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7.6.1

7.6.2

7.6.3

Beginnt eine Schleifestufe zwischen 250 um und 175 um vom Schileif-/Polieriibergang, wird in
diesem Intervall keine elektronische Messung durchgefiihrt, stattdessen wird das
Lasermesssystem bis zum Ziel verwendet.

Planschleifen vor Beginn der Praparation

Bei der Arbeit mit problematischen Proben (kleinen Proben oder wenigen Proben oder Proben mit
feinen Geometrien ), ist es empfehlenswert, die Einbettung vor Beginn der eigentlichen Praparation
plan zu schleifen. Eine nicht plane Probenoberflache kann zu falschen Anfangsmessungen fuhren,
die die gesamte Praparation beeintrachtigen kénnen.

Vorgehensweise
1.  Wahlen Sie eine Methode mit Time mode (Zeitmodus) und SiC-Papier, Korngréfie 800.
2. Ubertragen Sie die Methode zu TargetMaster.
3. Stellen Sie die Zeit fir die Stufe mit Korngréf3e 800 auf 1 Minute ein.
Schleifen Sie die Probe plan.

4,
Hinweis:
c Bestimmen Sie bei problematischen Proben, wie das Lasermesssystem auf den

Werkstoff reagiert: Fulihren Sie eine Versuchspraparation mit einer ahnlichen Probe
durch und verwenden Sie dabei eine hohere anfangliche Abtragsrate und eine
niedrige Drehzahl.

Methoden - allgemeine Empfehlungen

Allgemeine Methode

. Planschleifen: SiC-Papier, Korngréfie 800

. Feinschleifen (9 um): MD-Sat, DiaPro, Allegro/Largo.
. Diamantpolieren 1 (3 m): MD-Dac, DiaPro Dac.

. Diamantpolieren 2 (1 um): MD-Nap, DiaPro Nap.

Keramische Werkstoffe und Leiterplatten

. Wie bei allgemeinen Methoden, aber PS mit 20 um Diamant-Pad.

Sprode Werkstoffe, z. B. Silizium
*  Wie bei allgemeinen Methoden, aber PS mit SiC-Papier, Korngroe 1200.

Benutzerdefinierte Methoden

Sie kdnnen bis zu 20 benutzerdefinierte Methoden in jeder Methodengruppe speichern.

Hinweis:
l ” Benutzerdefinierte Methoden sind in TargetDoser nicht alphabetisch aufgefiihrt.
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50

Jede benutzerdefinierte Methoden umfasst eine Reihe von Stufen, die fur den Praparationsprozess
erforderlich sind. Siehe Methodenstufen bearbeiten »54.

Praparationsmethode erstellen

Zum Erstellen von Praparationsmethoden gibt es mehrere Moglichkeiten:
. Erstellen Sie eine Praparationsmethode. Siehe Methode erstellen »50
. Andern Sie eine Praparationsmethode und speichern Sie unter einem anderen Namen. Siehe

Benutzerdefinierte Methode bearbeiten » 53

Speicherkapazitat

Es konnen bis zu 200 Methoden in bis zu 10 Gruppen gespeichert werden. Jede Gruppe kann 20 bis zu
Methoden umfassen.

Der Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte Methoden)
1. Wahlen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) die passende
Methodengruppe.

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

Methode erstellen

Sie kdnnen eine Methode aus dem Ordner STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN) oder
dem Ordner USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN) kopieren, unter einem
Namen Ihrer Wahl speichern und sie gemaf Ihren Anforderungen anpassen.

Methode erstellen, die nicht auf einer Methode von Struers basiert
1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der o
Gruppe, in der Sie die Methode erstellen mochten.

4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &ffnen.

5.  Scrollen Sie zu der Methode mit dem Namen Empty method (Leere )
Methode). Wenn die Methodengruppe neu ist, ist nur die Methode mit dem
Namen Empty method (Leere Methode) verflgbar.

6. Dricken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

7. Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte Methode
bearbeiten »53.

8. Wenn Sie die Methode umbenennen moéchten, Siehe Methode umbenennen
»51:
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Methode basierend auf Methode von Struers erstellen
1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim
Struers Methods (Methoden von Struers).

2. Wahlen Sie die Methode von Struers, auf der die neue Methode basieren
soll.

3. Drucken Sie F1, um die Methode zu kopieren. B

4. Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmenu) zurlck.

5. Wabhlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptment) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

6.  Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

7. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der
Gruppe, in die Sie die Methode einfligen méchten.
8. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

9. Dricken Sie F2, um die Methode in die Gruppe einzuftligen. F2

10. Dricken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

[
EEEOE EHE

11. Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte
Methode bearbeiten »53.

12. Benennen Sie die Methode nach Bedarf um. Siehe : Methode
umbenennen » 51

Methode umbenennen
Sie konnen eine Methode nach Belieben umbenennen.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der @
Gruppe, die die umzubenennende benutzerdefinierte Methode enthalt.

[

4. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &ffnen.

@ 5

5.  Scrollen Sie zu der umzubenennenden Methode. @
6. Offnen Sie den Texteditor und benennen Sie die Gruppe um. Siehe : Fa ,

Methode umbenennen »51.

TargetMaster 51



7 Gerat vorbereiten

Methode kopieren

(Kopie von) vorangestellt. Benennen Sie die Methode nach Bedarf um.

Hinweis:
l 0 Beim Kopieren einer Methode wird dem Namen der neuen Methode das Wort Copy of

Methode kopieren, die nicht auf einer Methode von Struers basiert

10.

11.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

©

Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der
Gruppe, die die zu kopierende Methode enthalt.

V&l

B>
=

Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

©

Scrollen Sie zu der zu kopierenden Methode. |

B
&

Dricken Sie F1, um die Methode zu kopieren.

t

Wahlen Sie bei Bedarf eine andere Gruppe, in der Sie die Kopie der Methode
speichemn konnen.

Dricken Sie F2, um die Methode einzuftgen.

Dricken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

B E

Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte Methode
bearbeiten »53.

Wenn Sie die Methode umbenennen mochten, Siehe Methode umbenennen
»51.

Methode basierend auf Methode von Struers kopieren

1.

52

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim Struers
Methods (Methoden von Struers).

Wahlen Sie die Methode von Struers, auf der die neue Methode basieren
soll.

Driicken Sie F1, um die Methode zu kopieren. F1 ,

Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmeni) zuriick.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.
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7. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der o
Gruppe, in die Sie die Methode einfliigen méchten.

8. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

10. Dricken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

9. Dricken Sie F2, um die Methode in die Gruppe einzufligen. F2 ,

11. Passen Sie die Methode nach Bedarf an. Siehe Benutzerdefinierte Methode
bearbeiten »53.

12. Benennen Sie die Methode nach Bedarf um. Siehe Methode umbenennen
» 51

Benutzerdefinierte Methode bearbeiten

Sie kénnen bis zu 20 Stufen in eine benutzerdefinierte Methode aufnehmen. Jede Methodenstufe
enthalt eine Liste von Prozesseinstellungen, die Sie definieren und speichern miissen, bevor Sie die
Methodenstufe zu einer benutzerdefinierten Methode hinzufiigen kénnen.

Vorhandene benutzerdefinierte Methodenstufen kénnen in benutzerdefinierte Methoden kopiert oder
eingefligt werden:

1.  Markieren Sie die zu kopierende Stufe in der Methode.
2. Drucken Sie Funktionstaste Copy (Kopie).

3.  Gehen Sie zu der Methode, in die Sie die Stufe kopieren mochten, und driicken Sie
Funktionstaste Insert step (Stufe einfligen).

Im Bildschirm EDIT METHOD (METHODE BEARBEITEN) kénnen Sie die verschiedenen Stufen
sehen.

Im Bildschirm EDIT METHOD (METHODE BEARBEITEN) kénnen Sie die bearbeitete Methode zu
TargetMaster Ubertragen.

Methodenstufe erstellen

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der L3 S
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

4. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &6ffnen.

5.  Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. &
6. Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
7. Scrollen Sie zu Empty Step (Leere Stufe). &

TargetMaster 53



7 Gerat vorbereiten

54

8. Bearbeiten Sie die Stufe. Siehe Methodenstufen bearbeiten » 54
9.  Speichern Sie Ihre Anderungen. F ’

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die Methode
die aktuelle Methode in TargetMaster ist

Methodenstufen bearbeiten

Man unterscheidet zwischen zwei Arten von Polierflachen:

. Schleifmittel

. Nicht abrasiv

Die Einstellungen im Bildschirm EDIT METHOD (METHODE BEARBEITEN) hangen von der

gewahlten Polierflache ab. Siehe auch Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen

> 56:
Surface Suspension Lubricant
Schleifmittel Nicht erforderlich. Nur Wasser
Nicht abrasiv Diamantsuspension. DiaPro oder Nicht erforderlich.

DiaDuo (All-in-one-Produkte)

Diamantsuspension (Wasserbasis) Wasserbasis
Diamantsuspension (Wasserfrei) Wasserfrei
Oxidsuspension Nicht erforderlich.

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der
o

4. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &6ffnen.

5.  Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. )

6. Drucken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
7. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methodenstufe.
8. Drucken Sie Eingabe, um die Stufe zu bearbeiten.

9. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Einstellung.
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10.

11.

12.

Wahlen Sie die richtige Einstellung fir Surface (Oberflache), Lubricant

(Schmiermittel) und Suspension (Suspension).

Driicken Sie F1 und F2, um die Methodenstufen nach oben oder unten zu , ,

verschieben.

2
Driicken Sie F4, um die Anderungen zu speichern. '

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Methodenstufe lIoschen

1.

10.

Waéhlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der @
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &ffnen.
Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. )
Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
Scrollen Sie zu der zu I6schenden Methodenstufe. )
Driicken Sie F4, um die Methode zu I6schen.
Wenn Sie die Stufe umbenennen méchten, wahlen Sie Rename

(Umbenennen).

Driicken Sie F4, um die Anderungen zu speichern. U

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Werte fiir anfangliche Abtragsrate einstellen

Wenn Sie eine Methode an TargetMaster tibertragen, erkennt das System automatisch, ob Werte
fur die anfangliche Abtragsrate fir alle Stufen der Praparationsmethode verflgbar sind. ist dies nicht
der Fall,erscheint auf dem Bildschirm von TargetMaster eine Meldung.

Far neue Unterlagen missen die Werte fur die anfangliche Abtragsrate manuell eingeben werden.
Sie kénnen diese Werte bei Bedarf bearbeiten, um die Praparationszeit zu optimieren.

1.

2.

TargetMaster

Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) den Bildschim N
Configuration (Konfiguration). ﬁ
Dricken Sie Eingabe. P
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Wahlen Sie im Bildschirm Configuration (Konfiguration) den Bildschim
Configuration of initial removal rates (Konfiguration der anfanglichen
Abtragsraten).

Wahlen Sie die zu dndernde Abtragsrate. )

Offnen Sie den Editor und andern Sie die Einstellungen.

Configuration of initial removal rates (Konfiguration der anfanglichen
Abtragsraten) zurtick.

Kehren Sie zum Bildschirm Main menu (Hauptmenu) zurlck.

Speichern Sie die neuen Einstellungen und kehren Sie zum Bildschirm

Process mode (Prozessmodus)

1.

10.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptment) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der .l
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.
Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode. o
Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
Scrollen Sie zur Methodenstufe Process mode (Prozessmodus). )
Driicken Sie Eingabe, um die Stufe zu bearbeiten.
Driicken Sie Eingabe, um in den gewiinschten Modus zu wechseln:

— Time mode (Zeitmodus)
— Removal mode (Abtragsmodus)

— Target mode (Zielmodus)
Driicken Sie F4, um die Anderungen zu speichemn. Fé ’

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen

Die Liste der verfligbaren Verbrauchsmaterialien hangt von der von Ihnen definierten Unterlage ab.
Verwenden Sie dieselbe Methode zum Wahlen von Unterlagen, Schmiermitteln und Suspensionen.

1.

56

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).
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2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) zu der
Gruppe, die die zu bearbeitende benutzerdefinierte Methode enthalt.

4. Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

5. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode.

6. Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.

7. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methodenstufe. &

8. Bearbeiten Sie die Stufe.

9. Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Einstellung. B

10. Wahlen Sie die richtige Einstellung fiir Surface (Oberflache), Lubricant @
(Schmiermittel) und Suspension (Suspension).

11. Bewegen Sie sich in der Liste der Unterlagen, Schmiermittel oder F1 , F2 ’
Suspensionen nach oben oder unten.

12. Drlcken Sie Eingabe, um das Verbrauchsmaterial zu wahlen.

13. Speichern Sie Ihre Anderungen. Fé ,

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.

Dosierniveaus einstellen

Wenn in einer Praparationsstufe Suspensionen und/oder Schmiermittel verwendet werden, miissen
Sie zuerst den Suspensions- oder Schmiermitteltyp wahlen und dann das Dosieriveau.

Im Feld Level (Niveau) kdnnen Sie zwei Werte einstellen:

. Vordosieren: die Menge an Suspension oder Schmiermittel, die vor Beginn der Stufe auf die
Unterlage aufgebracht wird.

. Dosieren: Das ist das Dosieriveau wahrend der Praparation. Legen Sie diesen Wert
entsprechend der gewahlten Unterlage fest.

m Fir das Level (Niveau) kénnen zwei Werte eingestellt werden: z. B. 2/7
(Vordosieren/Dosieren).
Option Vordosieren Dosieren Schritte
Dosierniveau 0-10 0-20 1
Beispiel
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m,y Das Vordosierniveau [z. B. 2]

Dieser Wert ist das Vordosierniveau, d. h. die Menge an Suspension oder
Schmiermittel, die vor Beginn der Praparationsstufe auf die Unterlage aufgebracht

wird.

Damit wird die Unterlage geschmiert, um solchen Beschadigungen vorzubeugen,
die auftreten wirden, wenn die Proben mit einer trockenen Unterlage in Berlihrung

kommen.

Der Wert ist von der Haufigkeit der Verwendung und der Art der Unterlage abhangig.
Bei haufig verwendeten Unterlagen wird ein niedrigerer Wert eingestellt als bei

Unterlagen, die eher selten verwendet werden.

mz,« Das Dosierniveau [z. B. 7]

Dieser Wert ist das Dosierniveau fir die gesamte Praparation. Er wird entsprechend
der Art der Unterlage gewahlt: Weiche Poliertlicher mit Flor verlangen mehr

Schmiermittel als harte, ebene Tlicher oder Feinschleifscheiben.

Feinschleifscheiben wiederum verlangen ein geringeres Dosierniveau des

Schleifmittels als Poliertiicher.

Vorgehensweise

1.

10.

11.

12.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User

Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

Scrollen Sie zu der Gruppe mit der zu bearbeitenden Methode.

Dricken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu &ffnen.
Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methode.

Driicken Sie Eingabe, um die Methode zu bearbeiten.
Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Methodenstufe.
Bearbeiten Sie die Stufe.

Scrollen Sie zu der zu bearbeitenden Einstellung.
Wahlen Sie die richtige Einstellung fur Level (Niveau).
Wahlen Sie die gewtinschten Einstellung.

Speichern Sie Ihre Anderungen.

Die Methode wird automatisch an TargetMaster gesendet, wenn die
Methode die aktuelle Methode in TargetMaster ist.
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Dosierniveau wahrend eines Prozesses andern

Sie kdénnen das Dosierniveau flr Suspensionen und Schmiermittel wahrend eines Prozesses
jederzeit &ndemn. Siehe Definieren von Unterlagen, Schmiermittel und Suspensionen » 56.

Verformungen in Polierstufen

Wenn Sie in einer Polierstufe eine inakzeptable Verformung der Probe feststellen, verringern Sie
entweder die Andruckkraft oder verwenden Sie eine weniger aggressive Praparationsunterlage.
Siehe Methodenstufen bearbeiten »54.

Abtragstufe bearbeiten

Sie kénnen vor Beginn des Prozesses einzelne Stufen in allen Modi von TargetMaster andern.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim
Process (Prozess).

2. Drucken Sie im Bildschirm Process (Prozess) F1, um den ersten F1 ’
Bearbeitungsbildschirm aufzurufen.

3. Rufen Sie den Bildschirm zum Bearbeiten von Stufen auf. F1 ’

4. Wahlen Sie die Stufe, die Sie anderm méchten. )

5. Bearbeiten Sie die ausgewahite Stufe.

6. Andern Sie die Werte des gewahlten Parameters. )

8.  Speichern Sie Ihre Anderungen.

7. Ubernehmen Sie Ihre Anderungen.
F2 ’

Im Time mode (Zeitmodus) ist die Schaltflache F1 zum Bearbeiten deaktiviert. Um eine Stufe in
diesem Modus zu bearbeiten, gehen Sie wie folgt vor:

1. Wahlen Sie die Stufe, die Sie andern mdchten. )|
2. Bearbeiten Sie die ausgewahlte Stufe.
3. Andern Sie die Werte des gewahlten Parameters. |
4.  Ubernehmen Sie Ihre Anderungen.

Einstellung Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor) konfigurieren

Passen Sie die Einstellung Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor) (TAF) an, um
auszuwahlen, ob die héchste Genauigkeit oder die schnellste Praparation die héchste Prioritat hat.
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Einstellungen Beschreibung

1 Schnellere Praparation, geringere Genauigkeit
2 Mittlere Drehzahl und Genauigkeit

3 Langsamere Praparation, hchste Genauigkeit

Hinweis:
0 Fir neue Praparationsmethoden empfiehlt Struers eine Anfangseinstellung von 3 fir

Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor).

Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) den Bildschim 3l
Configuration (Konfiguration).

Aktivieren Sie den Bildschirm Configuration (Konfiguration).
Wahlen Sie Options (Optionen). B
Aktivieren Sie den Bildschirm Options (Optionen).
Wahlen Sie Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor). B
Bearbeiten Sie den Wert.
Wahlen Sie die gewiinschte Einstellung fiir Time/Accuracy factor B
(Zeit/Genauigkeitsfaktor).

Speichern Sie den Wert und kehren Sie zum Bildschirm Options (Optionen)
zurick.

Hinweis:
| 0 Wahrend des Praparationsprozesses kénnen Sie die gewahlte Einstellung flr

Time/Accuracy factor (Zeit/Genauigkeitsfaktor) unten rechts auf dem Bildschirm
sehen.

Methode loschen

Hinweis:
| 0 Wenn die zu l6schende benutzerdefinierte Methode die aktuelle benutzerdefinierte

Methode in TargetMaster ist, missen Sie zuerst eine andere benutzerdefinierte
Methode an TargetMaster Uibertragen, bevor Sie die benutzerdefinierte Methode in
TargetDoser I6schen kdnnen.

| 0 Wenn Sie eine benutzerdefinierte Methode I6schen, wird sie in der Zwischenablage

Hinweis:

gespeichert, bis Sie eine andere benutzerdefinierte Methode oder andere Stufe I6schen
oder kopieren.
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1.7

Vorgehensweise

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmeni) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Scrollen Sie zu der Gruppe mit der zu ldschenden Methode. &

5. Scrollen Sie zu der zu I16schenden Methode. o)

4. Driicken Sie Eingabe, um die Methodegruppe zu 6ffnen.

6. Drticken Sie F3, um die Methode zu l6schen. 3

7. Wahlen Sie bei Bedarf eine andere Gruppe, in der Sie die zu Idschende
Methode speichern kénnen.

8. Drucken Sie F2, um die Methode einzufiigen. ) ,

Benutzerdefinierte Methode optimieren

Wenn Sie mit Silizium arbeiten,

verwenden zum Grobschleifen SiC-Papier, Korngréf3e 800. Fahren Sie bei Bedarf mit SiC-Papier,
Korngréfie 1200, fort.

In der Regel kénnen Sie mit einem SiC-Papier bis zu 1500 um in weniger als 5 Minuten entfernen.
Wenn Sie mehr als 1500 um entfernen miissen, fligen Sie eine zweite Stufe mit SiC-Papier,
Korngrofie 800, zu Ihrer Methode. In diesem Schritt kdnnen Sie die Abtragsrate auf den
gewUlnschten Wert einstellen.

Wird ein Diamant-Pad durch SiC-Papierersetzt, steigen die Abtragsraten drastisch an. Darum
missen Sie daran denken, die anfangliche Abtragsrate zu andern. Die Standardeinstellung ist
720 um, aber Sie missen sie fir SiC-Papierauf mindestens 1300 um erhéhen.

Um die Praparationszeit so kurz wie méglich zu halten, ist die Drehzahl der Scheibe auf 3000 U/min
eingestellt. Verwenden Sie SiC-Papier nur einmal.

Feinschleifen

MD-Largo besitzt ausgezeichnete Eigenschaften und eignet sich fiir Elektronik mit sehr weichen
und sehr harten Werkstoffen in derselben Matrix. Im Laufe der Zeit verringert Kunststoff in der
Probeaufnahme die Leistung jedoch erheblich, es sei denn, Sie reinigen MD-Largo nach jedem
Gebrauch.

Alternativ eignet sich auch MD-Sat (dicht gewebtes Acetattuch) zum Feinschleifen mit der gleichen
DiaPro AllegroLargo Suspension wie mit MD-Largo.

MD-Sat benétigt ca. 10 Minuten zum Einlaufen, bevor eine stabile Abtragsrate erreicht wird, danach
liefert die Scheibe hohe Abtragsraten lber einen langen Zeitraum ohne Reinigung. Achten Sie
darauf, das Tuch nicht zu stark mit DiaPro zu sattigen, da dies zu Aquaplaning der Probe flihren
kann.
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MD-Sat wird mit Time mode (Zeitmodus) und einer leeren Probeaufnahmen 10 Minuten lang
eingefahren.

Wenn Sie MD-Largo durch MD-Sat ersetzen, steigen die Abtragsraten drastisch. Stellen Sie deshalb
sicher, dass die Einstellung der anféanglichen Abtragsrate auf 22 um/min eingestellt ist. Der empfohlene
Wert fUr die anfangliche Abtragsrate betragt fir MD-Largo unverandert 9 um/min.

Im Target mode (Zielmodus) ist es aufgrund der hdheren Abtragsrate empfehlenswert, den Abtrag in
der Feinschleifstufe auf 40 um einzustellen.

Gerat starten und stoppen

Gerat starten

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

VORSICHT
Achten Sie bei der Arbeit an Geraten mit rotierenden Teilen darauf, dass weder lhre

Kleidung noch lhre Haare von rotierenden Teilen erfasst werden kénnen.

VORSICHT
Kommen Sie wahrend des Betriebs nicht mit rotierenden Teilen in Beriihrung.

Hinweis:
Bei der Arbeit mit alkoholhaltigen Suspensionen oder Schmiermitteln empfehlen wir die
Verwendung eines Abzugssystems.

o> b P

1.  Stellen Sie die Drehzahlsteuerung auf die gewilinschte Drehzahl ein.
2. Dricken Sie die Schaltflache Start. Das Gerat startet.
3. Justieren Sie die Drehzahl bei Bedarf.

Gerat stoppen

. Dricken Sie die Schaltflache Stopp.

Not-Aus

Hinweis:
l ” Durch Betatigen des Not-Aus-Schalters werden alle beweglichen Teile sofort gestoppt.
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Hinweis:
Verwenden Sie den Not-Aus-Schalter niemals dazu, das Gerat wahrend des
normalen Betriebs auszuschalten.

1. Driicken Sie den Not-Aus-Schalter, um Not-Aus zu aktivieren. y N
. |

WARNUNG
A Vor der Freigabe des Not-Aus-Schalters mussen der Grund fur deren Aktivierung

untersucht und alle erforderlichen Behebungsmalnahmen ergriffen worden sein.

2. Drehen Sie den Not-Aus-Schalter, um Not-Aus freizugeben.

7.9 Drehzahl der Scheibe einstellen

Um die Abtragsrate deutlich zu steigern, erhdhen Sie die Drehzahl von 150 U/min auf 300 U/min.
Um die Praparationszeiten zu verkirzen, wahlen Sie 300 U/min sowohl fiir das Schleifen als auch
das Polieren. Fir einige empfindliche Probentypen sind die niedrigere Drehzahlen empfohlen.

Testen Sie die Abtragsrate in den verschiedenen Schleifstufen, bevor Sie eine zu verwendende
Probe praparieren. Alternativ kénnen Sie eine Pufferstufe zwischenschalten, d. h. eine kurze
zusatzliche Schleifstufe zwischen dem Schleifen und dem Feinschleifen.

7.10 Formeinsatz verwenden

Hinweis:
Wenn Sie anstatt einer Probenaufnahme einen anderen Trager verwenden, wirkt
0 sich das erheblich auf die Polierdynamik aus. Der Formeinsatz mit & 40 mm
ermdglicht sehr hohe Abtragsraten, die das Messsystem nur schwer nachverfolgen

kann.
Wenn Sie Formeinsatze verwenden, verringern Sie Drehzahl und Andruckkraft.
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Struers empfiehlt, Ihre Proben vollstandig in Einbettmittel einzubetten. Formeinsatz
Alternativ kdnnen Sie eine kleinere Menge Einbettmittel verwenden, um die
Entnahme der uneingebetteten Probe nach der Praparation zu erleichtern.

Weitere Informationen Uber Praparationsmethoden finden Sie hier: Arbeiten

mit Methoden in TargetDoser »64.
Volistindig
eingebettet

Teilweise eingebettet

Formeinsatz und TargetGrip mit dem in TargetMaster mitgelieferten O-Ring.
Der O-Ring lasst sich nur montieren und der Formeinsatz nur in TargetGrip einsetzen,

Hinweis:
0 Wenn Sie einen Formeinsatz verwenden, versiegeln Sie die Offnung zwischen
wenn die Einbetthéhe mindestens 13 mm (0,5 Zoll) betragt.

8 Betrieb des Gerats

8.1  Arbeiten mit Methoden in TargetDoser
Die Software enthalt eine Reihe von Metalog Guide Methoden, die Sie als Ausgangspunkt fir eigene
Praparationsmethoden nutzen kénnen.
Sie kdnnen mit folgenden Methodentypen arbeiten:
+ STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN)

Diese Methoden sind vordefiniert.Sie kdnnen die Einstellungen nicht &ndern.Kopieren Sie sie bei
Bedarf in den Ordner USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN) und dndern
Sie die Einstellungen. Siehe Benutzerdefinierte Methode bearbeiten »53Struers Methods
(Methoden von Struers) »67

. USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN)

Diese Methoden kdnnen Sie nach Bedarf kopieren und andern. Siehe Benutzerdefinierte
Methoden »49.

Methodengruppen

In TargetDoser kdnnen Sie bis zu 10 Methodengruppen erstellen, in denen Sie benutzerdefinierte
Methoden speichern kénnen. Jede Methodengruppe kann bis zu 20 benutzerdefinierte Methoden
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enthalten.

8.1.1 Praparationsmodi
Sie haben die Wahl zwischen drei Praparationsmodi:
. Time mode (Zeitmodus)
. Removal mode (Abtragsmodus)
. Target mode (Zielmodus)

In einigen Fallen kann es notwendig sein, Stufen in den Praparationsmodi zu bearbeiten. Siehe
Methodenstufen bearbeiten »54.

8.1.2 Time mode (Zeitmodus)

Dieser Modus lauft fur einen bestimmten Zeitraum. Messungen vor dem Schleifen sind zwar nicht
notwendig, es kann aber sinnvoll sein, einige Ausgangsmessungen durchzufiihren, da so angezeigt
werden kann, wie viel Material tatsachlich abgetragen wurde.

Verwenden Sie den Time mode (Zeitmodus) bei Praparationsstufen mit sehr geringem Abtrag,
z. B. Oxidpolieren oder Parallelpolieren.

Der Bildschirm Time mode (Zeitmodus)

Vor dem Driicken der Schaltflache START zeigt der Bildschirm die gesamte Prozesszeit und die
Zeit pro Stufe an. Bei Bedarf kdnnen Sie die Zeit einer Stufe bearbeiten. Siehe Abtragstufe
bearbeiten »59.

Nach Beginn der Praparation wird auf dem Bildschirm die verbleibende Zeit angezeigt.

8.1.3 Removal mode (Abtragsmodus)

Wenn Sie regelmaRig aufeinanderfolgende Schichten einer Probe Uberprifen, tragt Removal mode

(Abtragsmodus) die Schichten mit einer Genauigkeit von +/- 5 um ab und stoppt automatisch, wenn
der Wert erreicht ist.

Sie missen den Abtragswert manuell als Gesamtabtragswert im Bildschirm Process (Prozess) von
TargetMaster eingeben. Siehe Werte manuell eingeben »71.

Verwenden von Removal mode (Abtragsmodus)

Wenn Sie eine Methode von Struers oder eine benutzerdefinierte Methode auf der Grundlage des
Removal mode (Abtragsmodus) gewahlt haben, zeigt der Bildschirm den Gesamtabtragswert und
den Abtragswert jeder Stufe an.

Vor Beginn des Prozesses kénnen Sie die Abtragswerte durch Wahlen des jeweiligen Werts
bearbeiten.

Sobald der Prozess gestartet ist, zeigt der Bildschirm die Menge an Material an, die noch
abgetragen werden muss.
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Entfernen diinner Schichten im Removal mode (Abtragsmodus)

Um ein hohes Mal} an Sicherheit zu erhalten, was bei der Arbeit mit diinnen Probenschichten
erforderlich ist, kénnen Sie Drehzahl und Andruckkraft verringern. Werden die Einbettungen direkt in
TargetGrip eingespannt sind, verringern Sie die Drehzahl.

Bei der Untersuchung des Schichtaufbaus von Chips verringern Sie die Drehzahl auf ein Minimum und
die Andruckkraft um 25-50 %. Erhdhen Sie die Werte fur die anfangliche Abtragsrate um 25-50 %. Bei
Bedarf kbnnen Sie diese Werte senken.

Verwenden von TargetX/TargetZ mit Removal mode (Abtragsmodus)

Wenn Sie die Schichtdicke nicht kennen, kdnnen Sie mit TargetZ oder TargetX die Dicke der zu
abzutragenden Schicht bestimmen.

1.  Achten Sie darauf, dass die Probe korrekt in TargetGrip eingesetzt ist. Der Zielbereich sollte
maoglichst parallel zur Referenzebene liegen.

2. Richten Sie die dauRerste Kante der Probenaufnahme auf dem Bildschirm der
Konfigurationsstation am vertikalen Fadenkreuz aus. Setzen Sie die Einstellung auf Null. Dies ist
der Startreferenzpunkt.

3. Verfahren Sie die Probe mithilfe der Bedienelemente der Konfigurationsstation, bis das
Fadenkreuz am Zielbereich ausgerichtet ist.

4. Die Differenz zwischen dem ersten Messwert (0) und diesem Wert ist der Abtragswert. Dies ist
die Menge an Material, die wahrend des Praparationsprozesses mit TargetMaster abgetragen
werden soll.

5.  Geben Sie den manuell gemessenen Abtragswert als Gesamtabtragswert im Bildschirm Process
(Prozess) von TargetMaster ein. Siehe Werte manuell eingeben »71.

Target mode (Zielmodus)

Der Target mode (Zielmodus) erfordert genaue
Messungen des Abstands von der Referenzkante von
TargetGrip zum Zielbereich (Abstand X in der Abbildung).

Verwenden Sie diese Messungen TargetZ oder TargetX.

Weitere Informationen zum Anschluss von TargetX und TargetZ finden Sie in der Betriebsanleitung der
jeweiligen Einheit.

1.  Achten Sie darauf, dass die Probe korrekt in TargetGrip eingesetzt ist. Der Zielbereich muss
parallel zur Referenzkante liegen.

2. Richten Sie den Zielbereich im Bildschirm von TargetX oder TargetZ am vertikalen Fadenkreuz
aus.

3. Setzen Sie die Einstellung auf Null. Dies ist der Startreferenzpunkt. Verfahren Sie TargetGrip
danach nicht mehr auf der Y-Achse .

4. Verfahren Sie die Probe mithilfe der Bedienelemente von TargetX oder TargetZ, bis die Linien auf
dem Bildschirm an der Referenzkante von TargetGrip ausgerichtet sind.
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5. Die Differenz zwischen dem ersten Messwert und diesem Wert ist der Zielwert (Abstand X in
der Abbildung).

Der Bildschirm Target mode (Zielmodus)

Wenn Sie eine Methode basierend auf dem Target mode (Zielmodus) auswahlen, zeigt der
Bildschirm den Abstand zum Ziel und den Abstand pro Stufe an. In dieser Phase kénnen Sie den
Zielabstand und die Abtragsrate pro Stufe bearbeiten. Siehe auch \Werte manuell eingeben » 71

Wenn Sie den Prozess starten, zeigt der Bildschirm den Restabstand zum Ziel an.

Verbleibende Zeit bis zum Ziel
Sie kénnen den Restabstand auf dem Bildschirm verfolgen, wahrend Sie eine Praparation basierend
auf dem Target mode (Zielmodus) durchfiihren.

Wenn der Abstand zum Schleif-/Polierlibergang gré3er als 175 pum ist, wird das elektronische
Messsystem verwendet und der Bildschirm zeigt den immer kleiner werdenden Abstand an.

Zwei Schleifstufen

Wenn Sie zwei aufeinanderfolgende Schleifstufen wahlen, kdnnen bis zu 50 pm automatisch von
der ersten zur zweiten Schleifstufe Uberfihrt werden.

Struers Methods (Methoden von Struers)

Methoden von Struers sind als vordefinierte Methoden zusammengefasst, die jeweils durch einen
Buchstaben gekennzeichnet sind, der einem Werkstofftyp mit demselben Buchstaben im
Metalogram des Metalog Guide von Struers entspricht.

Sie kénnen die Methoden im Ordner Struers Methods (Methoden von Struers) nicht andern, sie
aber in den Ordner User Methods (Benutzerdefinierte Methoden) kopieren und dort bei Bedarf
andern.

Methodengruppen

Sie kdnnen Praparationsmethoden in Methodengruppen gruppieren. Methodengruppen enthalten
Methoden mit gemeinsamen Eigenschaften, wie der gleichen Klasse oder dem gleichen
Werkstofftyp.

Im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) kénnen Sie alle verfligbaren
Praparationsprozessdaten kopieren, verschieben, bearbeiten, umbenennen und Iéschen.

Vorgehensweise

1.  Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmen() den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups o
(Methodengruppe) aktiviert.
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Methode kopieren

1.

Wahlen Sie im Bildschirm MAIN MENU (HAUPTMENU) einen der
folgenden Bildschirme:

— STRUERS METHODS (STRUERS METHODEN)

oder

— USER METHODS (BENUTZERDEFINIERTE METHODEN)

Wahlen Sie die Methode, die Sie verwenden mochten.
Methode kopieren: Driicken Sie F1 — COPY (KOPIEREN).

Driicken Sie Eingabe, um lhre Wahl zu bestatigen.

Wenn Sie eine Methode vom Bildschirm Struers Methods
(Methoden von Struers) kopieren:

—  Driicken Sie Zuriick, um zum Bildschirm MAIN MENU
(HAUPTMENU) zuriickzukehren.

—  Wahlen Sie den Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte
Methoden).

Wahlen Sie im Bildschirm User Methods (Benutzerdefinierte
Methoden) das Feld aus, in das Sie die neue Methode einfligen
mochten.

Flgen Sie die Methode ein. Driicken Sie F2 — Insert oder (Einfligen)

Wenn Sie eine leere Methode verwenden, andert sich der Name
automatisch von Empty method (Leere Methode) zu Unnamed
method (Unbenannte Methode).

Driicken Sie Eingabe, um Ihre Wahl zu bestatigen.

Methodengruppen erstellen

1.

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenti) den
Bildschim User Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

Durch Driicken von Eingabe wird der Bildschirm Method
groups (Methodengruppe) aktiviert.
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3.  Scrollen Sie im Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) zuEmpty Group (Leere Gruppe).

4. Aktivieren Sie den Bildschirmn USER METHODS
(BENUTZERDEFINIERTE METHODEN) - Empty Group
(Leere Gruppe).

—  Wahlen Sie Empty method (Leere Methode) und

nehmen Sie einige Anderungen an der Methode vor.
Siehe Methode erstellen » 50.

oder

—  Kopieren Sie eine Methode in die Gruppe. Driicken Sie
F2, um die Methode einzufligen. Siehe Methode
erstellen »50

Wenn Sie Empty method (Leere Methode) oder Empty
Group (Leere Gruppe) gedndert haben, andert sich der
Name automatisch zu Unnamed method (Unbenannte
Methode) oderUnnamed group (Unbenannte Gruppe).

5.  Verwenden Sie die Funktion Rename (Umbenennen), um
der Methode oder Gruppe einen Namen Ihrer Wahl zu
geben.

8.1.8 Methodengruppe lé6schen

benutzerdefinierten Methoden darin geldscht oder in eine andere Gruppe

verschoben wurden.

Hinweis:
0 Eine Methodengruppe kann erst dann geléscht werden, wenn alle
1

Wahlen Sie im Bildschirm Main menu (Hauptmenii) den Bildschim User
Methods (Benutzerdefinierte Methoden).

2. Durch Dricken von Eingabe wird der Bildschirm Method groups
(Methodengruppe) aktiviert.

3. Wahlen Sie im Bildschirm Method groups (Methodengruppe) die zu
I6schende Methodengruppe.

4. Loschen oder verschieben Sie alle benutzerdefinierten Methoden .Siehe
Methode I6schen »60.

5. Drucken Sie F3, um die gewahlte Gruppe zu léschen.

6. Dricken Sie Eingabe, um das Ldschen zu bestatigen.

8.2 Methode an TargetMaster Ubertragen

Driicken Sie nach dem Bearbeiten einer Methode F4, um die vorgenommenen
Anderungen zu speichern. Die Methode wird automatisch an TargetMaster
Ubertragen.

TargetMaster
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Hinweis:
0 Sie kénnen eine Methode nur vom Bildschirm Edit (Bearbeiten) von TargetDoser an
TargetMaster Ubertragen.

~
Hinweis:
Wenn eine Methode in TargetMaster verwendet wird, kdnnen Sie nur die Dosierwerte
bearbeiten.
v

Der Praparationsprozess
Ein ordnungsgemalier Betrieb von TargetSystem verlangt die Befolgung der nachstehenden Schritte in
der gezeigten Reihenfolge.

Stellen Sie vor dem Start sicher, dass alle Instrumente des Systems eingeschaltet sind.

Temperatur
1. Kontrollieren Sie, dass die Umgebungstemperatur 20 °C (68 °F) + 2 °C (4 °F) betragt.

2. Kontrollieren Sie auch, dass sich die Temperatur mindestens eine Stunde lang innerhalb der oben
angegebenen Grenzwerte lag, bevor Sie den Betrieb von TargetMaster aufnehmen.

3. Kontrollieren Sie, dass die Temperatur des Probenhalters innerhalb der oben angegebenen
Grenzen liegt.

4. Fuhren Sie den Praparationsprozess ohne lange Pausen zwischen den einzelnen Stufen durch,
um die Auswirkungen von Temperaturschwankungen zu minimieren.

Praparation

1. Befestigen Sie die Probe an der Probenaufnahme oder dem Probenhalter.

2. Bringen Sie die Probenaufnahme oder Probenhalter an TargetGrip an und fixieren Sie sie/ihn mit
dem mitgelieferten Inbus-Schlissel.

Methode wahlen

1. Wahlen Sie die richtige Praparationsmethode auf TargetDoser und (ibertragen Sie sie auf
TargetMaster.

Zielwert erhalten und eingeben

Der Zielwert ist der Abstand von der Referenzebene von TargetGrip zum Zielbereich der Probe.
Der Abtragswert ist der Abstand zwischen der Oberseite der Probenaufnahme und dem Zielbereich.

TargetMaster berechnet den Abtragswert automatisch auf der Grundlage des Zielwerts. Siehe
Removal mode (Abtragsmodus) » 65 und Target mode (Zielmodus) » 66.

1. Setzen Sie TargetGrip in TargetZ oder TargetX ein und erhalten Sie den Zielwert.

2. Wenn Sie TargetZ zum praparieren in Target mode (Zielmodus) verwenden, senden Sie diesen
Wert an TargetMaster. Wenn die Praparation in Removal mode (Abtragsmodus) erfolgt, notieren
Sie den Abtragswert und geben Sie ihn manuell ein.

Wenn Sie TargetX verwenden, notieren Sie den Abtragswert und geben Sie ihn manuell ein.
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3. Entfernen Sie TargetGrip aus TargetZ oder TargetX und tragen Sie, falls erforderlich, Harz auf,
um die Probe zu befestigen.

8.5 Werte manuell eingeben

Die kénnen den Abstand zum Ziel bzw. den Abtragsbetrag vor Beginn des Prozesses in Target
mode (Zielmodus) und Removal mode (Abtragsmodus) andern.

1. Wahlen Sie im Bildschirm Main menu Bildschirm den Process )
(Prozess).

2. Aktivieren Sie den Bildschirm Process (Prozess).

3. Bearbeiten Sie den Zielwert oder den Gesamtabtrag.

-

BEEEEEEB

4. Geben Sie die Werte ein.

5. Andern Sie den gewlinschten Wert.

B
m

6. Bestatigen Sie den gewlinschten Wert.

7. Speichern Sie Ihre Anderungen.

8.6  Starten Sie den Praparationsprozess an TargetMaster

Im Bildschirm TargetMaster:

1.  Kontrollieren Sie, dass die Zeiten oder Abstande der Praparationsmethode korrekt
sind. Nehmen Sie bei Bedarf eine Feineinstellung vor.

Legen Sie die richtige Praparationsunterlage auf den Drehteller.

Setzen Sie TargetGrip in den Probenbeweger von TargetMaster ein und fixieren
Sie das Teil mit dem mitgelieferten Inbus-Schlissel.

4. Driicken Sie START auf TargetMaster, um den Praparationsprozess zu starten. “

Sie kdnnen den Fortschritt auf dem Bildschirm verfolgen.

5. Wenn Sie einen falschen Zielwert eingegeben haben, sodass der Zielabstand
grofer ist als die Probenhohe, erscheint eine Fehlermeldung und das Gerat
stoppt. Geben Sie den korrekten Wert ein, bevor Sie fortfahren.

8.7 Der Prozess

TargetMaster zusammen mit Target mode (Zielmodus):
Abtragswert = Probenhdhe — Zielwert.

. Der Probenbeweger gleitet tiber das Lasermesssystem, das die Probenhdhe misst. Die
Probenhohe ist der Abstand zwischen der Referenzebene von TargetGrip und dem Ende der
Probe.

. Der Abtrag wird zu Beginn des Prozesses elektronisch gemessen.

TargetMaster
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. Der Probenbeweger positioniert sich Uber dem rotierenden Drehteller und ist bereit, Stufe 1 der
Praparation zu starten.

. Wenn das elektronische Messsystem festgestellt hat, dass der verbleibende Abstand zum

Schleif-/Polieriibergang héchstens 175 um betragt, wird das Lasermesssystem fir den Rest des
Prozesses verwendet.

. Der Wechsel erfolgt beim Schleifen. Nach Abschluss von Stufe 1, in der Regel dem
Grobschleifen, hebt der Probenbeweger die Probe ab und transportiert sie zur Reinigungsstation.

. Die Probe wird mit Seife gewaschen, mit Wasser gespult und mit Alkohol und Druckluft
getrocknet.

. Der Prozess beginnt erneut mit Lasermessung, Schleifen und abschlieRend Reinigen und Spiilen
der Proben, bis die gewlinschte Materialmenge abgetragen ist.

. Der Probenbeweger stoppt, wenn der gewinschte Abtrag erreicht ist. Eine Meldung auf dem
Bildschirm von TargetMaster fordert Sie auf, die Praparationsunterlage zu wechseln.

Praparationsunterlage wechseln

1.  Folgen Sie den Textaufforderungen.
2. Driicken Sie START auf TargetMaster, um den Prozess fortzusetzen. n

Der Priparationsprozess — Uberblick

In diesem Diagramm ist ein typischer Prozess dargestellt.

A Schleifstufe 1a A B
B Schleifstufe 1b 1200pm _—
C Elektronisches Messsystem \ ST VST
D Lasermesssystem 3 i i . c
E Schleif-/Polieriibergang “m VTN ' - D
. Laser measuring system<e—
F POI!erSthe 1 175 pm \ _ Grinding Step 1b
G Polierstufe 2 N —
S0pm mmm v_;%},_____9@15"191.___.'_'___: _______ E
10m T Polishipg Step.2
Target Polishi*g Step 1 T3 T
F G

Verwenden von SiC-Papier
Andern Sie niemals das SiC-Papier wahrend einer Stufe, da TargetMaster die Abtragsrate bei einem
Papierwechsel nicht korrekt berechnen kann.

Wenn Sie SiC-Papier austauschen missen, sollten der Restabtrag in der Regel noch mindestens 800—
1000 pm betragen.

Reilt das Papier unterhalb dieses Grenzwerts, verwenden Sie Schleifpapier mit feinerer Kérnung fiir
TargetMaster, damit Sie nicht tber das Ziel hinaus schleifen.

In der Regel kénnen Sie mit einem Papier bis zu 1500-2000 pum abtragen. Struers empfiehlt fir eine
besonders effiziente Praparation, eine zweite Planschleifstufe mit einem neuen SiC-Papier
hinzuzuflgen.
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8.10

8.11

Uberlauf und Uberfahren der Zielposition

Ergibt eine Lasermessung wahrend des Abtrags einen Resthohe von weniger als 9 um bis zum
Abschluss einer Schleifestufe, wird die Stufe abgebrochen und die Differenz zur nachsten Stufe
uberfuhrt.

In einer Polierstufe erfolgt dies, wenn die Resthdhe weniger als 3 um betragt. Die Uberfiihrung zur
nachsten Stufe wird als Uberlauf bezeichnet.

Wurde beim Schleifen zu viel Material abgetragen (Uberfahren der Zielposition), werden alle
Polierstufen automatisch korrigiert.

Wenn eine Korrektur des Prozesses nicht méglich ist, stoppt das Gerat und es wird eine
Fehlermeldung angezeigt. In diesem Fall kdnnen Sie die Praparation méglicherweise erfolgreich
abschlielen, indem Sie eine neue Methode mit nur einer Polierstufe zum Ausgleich eingeben.

falsche Messungen aufgrund einer feuchten Probe oder eine falsche Einstellunge

Hinweis:
0 Das Uberfahren der Zielposition kommt sehr selten vor. Mégliche Ursachen sind
fur die anfangliche Abtragsrate.

Stufenfolge andern

In Time mode (Zeitmodus) und Removal mode (Abtragsmodus) kdnnen Sie die Stufenfolge
manuell &ndern oder wahrend einer Praparation Stufen wiederholen.

Sie kdnnen eine Praparation auch von jeder beliebigen Stufe aus starten.

1.  Dricken Sie STOPP, um den Prozess zu unterbrechen.
2. Wabhlen Sie die gewiinschte Stufe. N2 Jal
3. Dricken Sie START, um den Prozess fortzusetzen. “

Manuelle Funktionen

Wahrend eines Praparationsprozesses kdnnen Sie auf manuelle Funktionen zugreifen.

1. Dricken Sie STOPP, um den Prozess zu unterbrechen.

2. Durch Dricken von F2 wird der Bildschirm Manual Functions (Manuelle
Funktionen) aufgerufen.

3. Wahlen Sie Manual cleaning (Manuelle Reinigung) oder Manual
measurement (Manuelle Messung).

4. Drucken Sie Eingabe, um die gewahlte manuelle Funktion zu starten.

5.  Durch Dricken von Esc wird der Bildschirm Manual Functions (Manuelle
Funktionen) verlassen.

6. Dricken Sie START, um den Prozess fortzusetzen.

EEEEEE
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8.13

8.14
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Prozess unterbrechen

unterbrochen werden.
Driicken Sie STOPP, nachdem die Lasermessung abgeschlossen ist.

Hinweis:
| 0 Der Praparationsprozess darf zwischen dem Reinigen und der Lasermessung nicht
1

Driicken Sie STOPP, um den Prozess zu unterbrechen.
2. Dricken Sie F1, um die Funktion Remove sample (Probe entnehmen) zu F1
aktivieren. J

3. Lockern Sie TargetGrip mit einem Inbus-Schlissel und nehmen Sie das Teil
aus TargetMaster.

Untersuchen Sie TargetGrip.

5. Befestigen Sie TargetGrip wieder am Probenbeweger und fixieren Sie das Teil
mit dem Inbus-Schlissel.

6. Dricken Sie START, um den Prozess fortzusetzen. “

Abschluss des Prozesses

Wenn alle Stufen der Praparationsmethode abgeschlossen sind, erscheint der Bildschirm Process
summary (Prozesszusammenfassung). Auf diesem Bildschirm werden die tatsachlichen Abtragsraten
jeder Stufe und die gesamte Prozesszeit angezeigt.

Mit diesen Abtragsraten konnen Sie die Werte fir die anfangliche Abtragsrate in der Datenbank
optimieren.

Hinweis:
0 Erhohen Sie die tatsachlichen Werte immer um einen Toleranzwert von 20 %.

Der Probenbeweger bewegt sich von der Messstation zu einer Position, an der TargetGrip
entnommen werden kann.

. Die Sicherheitsabdeckung 6ffnet sich.

. Nehmen Sie TargetGrip vom Probenbeweger ab und untersuchen Sie den Zielbereich.

Parallelpolieren

Generell sollten Sie beim Parallelpolieren sowohl Drehzahl als auch Andruckkraft reduzieren. Wenn die
Probe kein Silizium enthalt, muss die Andruckkraft méglicherweise nicht reduziert werden.

Das folgende Beispiel gilt fir eine Kugelgitteranordnung. Die Praparationszeiten sind Richtwerte.

Vor der Verwendung der Probenaufnahme P

. Legen Sie den O-Ring unter den Flansch der Probenaufnahme P, um zu verhindern, dass Wasser
in den Hohlraum unter der Probenaufnahme P eindringt.
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8.14.1 Vor dem Einbetten der Probe

1.  Wahlen Sie eine geeignete Methode basierend auf Time mode (Zeitmodus).
Verringern Sie die Drehzahl auf 150 U/min.
Ubertragen Sie die Methode zu TargetMaster.
Flgen Sie 50 % zu den Werten fur die anféngliche Abtragsrate in der Datenbank hinzu.
Stellen Sie sicher, dass TargetGrip so waagerecht wie méglich ist.

Ziehen Sie die Kippfeststellschraube an.

N o o M 0D

Achten Sie darauf, dass der O-Ring in der Probenaufnahme P sitzt und spannen Sie die
Probenaufnahme P in TargetGrip ein.

8. Positionieren Sie die Probenaufnahme P in TargetGrip so, dass die Spannschraube zum
Ausschnitt rechts von der Referenzkante weist.

9. Ziehen Sie die Feststellschrauben von TargetGrip an.

10. Praparieren Sie 30 Sekunden lang mit SiC-Papier, Korngrofie 800, und richten Sie dann die
Probenaufnahme P mit dem Schwalbenschwanz von TargetGrip aus.

11. Reinigen Sie die Probenaufnahme P griindlich mit Aceton.

8.14.2 Probe einsetzen

1. Befestigen Sie die Probe mit diinnem,
doppelseitigem Klebeband auf der Probenaufnahme
P.

2. Legen Sie die Probe auf das Klebeband.

3. Achten Sie darauf, dass sich die Probe so nah wie
moglich am Mal3band befindet.

4. Achten Sie darauf, dass die Probe um die
Referenzebene von TargetGrip zentriert ist.
5. Drlicken Sie die Probe auf das Klebeband und

befestigen Sie sie mit Sekundenkleber entlang der
Probenkanten.

6. Setzen Sie zuerst den Messpin mit O-Ring ein.
Stellen Sie sicher, dass der Messpin oben einige
mm Uber die Oberseite der Probe hinausragt.

7. Verriegeln Sie den Messpin.

Der in die Probenaufnahme P eingesetzte Messpin
darf nicht mehr als 3,5 mm uber die Oberflache der
Probenaufnahme P herausragen. Ragt er mehr
heraus, kollidiert er mit der Abdeckung der
Lasermulde. Prifen Sie die Hohe mit einem
Messschieber.
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8.14.3 Schleifen

76

1.  Fuhren Sie einige Sekunden lang ein Planschleifen mit
SiC-Papier, Korngrofie 800 durch, bis der Messpin mit
der Probe fluchtet.

2.  Schleifen Sie die Probe 1520 Sekunden lang mit MD-
Dac und kontrollieren Sie sie.

Wiederholen Sie den Prozess, bis die Probe plan ist.

4.  Ubergeben Sie die Probe zu TargetMaster und wéhlen
Sie eine geeignete Abtragmethode. Struers empfiehlt
Sat/9 um, Dac/3 um, Nap/1 i und Op-S.

5.  Unterbrechen Sie den Prozess in regelmafigen
Abstanden und Uberprifen Sie die Planheit mit einem
Lichtmikroskop. Messen Sie die Planheit/Neigung der
Probe mit einer Mikrometerschraube.

6. Messen Sie die Hohe in der Mitte der Probe und dann
an den Seiten.

7. Kippen Sie die Probe, bis Sie einen Unterschied
zwischen den Seiten ausgeglichen haben.

8. Fahren Sie fort, bis Sie das Ziel erreicht haben.

Wartung und Service -
TargetMaster

Maximale Verfugbarkeit und eine lange Betriebszeit lassen sich nur mithilfe einer korrekten Wartung
erreichen. Die ordnungsgemafe Wartung ist wichtig, um den sicheren Betrieb des Gerats zu
gewahrleisten.

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Wartungsmafinahmen diirfen nur von ausgebildeten oder
geschulten Personen durchgefiihrt werden.

Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen (SRP/CS)

Sicherheitsbezogene Teile sind in Abschnitt ,Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen (SRP/CS)*
in Abschnitt ,Technische Daten® dieser Anleitung beschrieben.

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die Seriennummer sowie
Spannung/Frequenz an. Seriennummer und Spannung stehen auf dem Typenschild jedes Gerats.

Diese Informationen finden Sie auch in der Duramin Software, indem Sie Tester (Priifgerat) >Info (Info)
auswahlen.
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9.1 Aligemeine Reinigung

Um lange Lebensdauer des Gerats zu sichern, empfiehlt Struers dringend eine regelmafige
Reinigung.

Hinweis:
0 Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest sind.

Hinweis:
0 Verwenden Sie kein Aceton, Benzol oder ahnliche Losungsmittel.

Wenn das Gerét fiir langere Zeit nicht verwendet wird

. Reinigen Sie das Gerat und das gesamte Zubehér sorgfaltig.

9.2 Tiglich

. Reinigen Sie alle zugénglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch.

. Kontrollieren Sie die Dosierflaschen und flillen Sie sie auf.

9.3 Wochentlich

. Reinigen Sie alle zugénglichen Oberflachen mit einem weichen, feuchten Tuch und géngigen
Haushaltsreinigern.

. Zum Entfernen starker Verschmutzungen verwenden Sie eine kraftvolle Handreinigungspaste
wie Solopol Classic.

9.4 Schlauchreinigung

Reinigen Sie die Schlauche an TargetDoser immer, wenn Sie die Flaschen wechseln.

Die Schlauche mussen auch dann gereinigt werden, wenn Sie zur Praparation Oxidpoliermittel wie
OP-S verwendet haben.
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9.5

9.5.1

9.5.2
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Monatlich

. Reinigen Sie den Dosierkopf mit einer milden sauren
Lésung oder einem anderen Entkalkungsmittel, um e
Kalkablagerungen zu entfernen. :

. Spllen Sie den Dosierkopf griindlich mit sauberem
Wasser.

. Reinigen Sie die Registrierstifte und die
entsprechenden Vertiefungen am Probenbeweger.

. Reinigen Sie die Registrierflachen auf jeder Seite der
Spindel mit einem Wattestabchen und etwas Alkohol.

B Registrierflache

Laserfenster reinigen
*  Ziehen Sie das Netzkabel ab.

. Schieben Sie die Abdeckung der Lasermulde vorsichtig zur Seite und wischen Sie die Oberflache
des Laserfensters mit einem mit Alkohol befeuchteten Wattestabchen ab.

TargetGrip reinigen
. Entfernen Sie die drei kleinen Schrauben.

. Nehmen Sie die aulere Abdeckung ab und entfernen Sie alle Riickstande im Inneren von
TargetGrip.

. Schmieren Sie alle beweglichen Teile und bauen Sie die Einheit wieder zusammen.
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9.6 Jabhrlich

9.6.1 Schmieren des Probenhalterkopfs

. Tragen Sie etwas Schmierfett auf die Oberflache
des oberen Rings am Probenbeweger auf und
schmieren Sie die 4 Nippel mit Shell Albida EP2.

A Schmiemippel

9.6.2 Schlauche wechseln

Die Schlauche an Pumpe 5 von TargetDoser bestehen aus Silikon, da dieses Material eine hohere
Bestandigkeit gegentiber Alkohol besitzt. Allerdings ist es nicht so langlebig ist wie das Material,
das fir die anderen Pumpen verwendet wird. Daher miissen Sie die Silikonschlauche jahrlich
austauschen.

1.  Trennen Sie die Dosierschlauche von den weil3en
Kupplungen. Die weifden Kupplungen missen an
den an TargetDoser angeschlossenen Schlauchen
bleiben.

2. Dricken Sie die beiden Clips [A] und ziehen Sie die
Pumpe von der Achse.

A Clips
3. Dricken Sie die beiden Clips an der Pumpe

gegeneinander und entfernen Sie den Boden der
Pumpe.

A Clips
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4. Entfernen Sie die 3 Rollen und tauschen Sie den
Silikonschlauch aus.

5. Setzen Sie die 3 Rollen wieder in das
Pumpengehause ein.

6. Setzen Sie den Boden wieder ein.

7. Verbinden Sie die Schlduche wieder mit den
Schlauche an TargetDoser. Setzen Sie die Pumpe
wieder auf die Achse auf.

8. Kontrollieren Sie, dass alle Schlduche
ordnungsgemal angeschlossen sind.

9.6.3 Priifung der Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheitseinrichtungen missen einmal pro Jahr gepruft werden.

WARNUNG
Verwenden Sie niemals ein Gerat mit defekten Sicherheitsvorrichtungen.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Hinweis:
Die Prifung sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik,
Elektronik, Pneumatik usw.) vorgenommen werden.

9.6.4 Not-Aus

Test 1
1. Dricken Sie die Schaltflache Start. Das Gerat startet.

2. Driicken Sie den Not-Aus-Schalter.

3. Wenn der Betrieb nicht unterbrochen wird, driicken Sie die Schaltflache Stopp.

He B

4. Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Test 2
1. Dricken Sie den Not-Aus-Schalter.

| .
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9.7

9.8

9.9

2. Driicken Sie die Schaltflache Start.

3. Sobald das Gerit startet, driicken Sie die Schaltfliche Stopp.

4. Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Ersatzteile

Technische Fragen und Ersatzteile

Bei technischen Fragen und zum Bestellen von Ersatzteilen geben Sie immer die Seriennummer
sowie Spannung/Frequenz an. Seriennummer und Spannung stehen auf dem Typenschild jedes
Geréts.

Weitere Informationen erhalten Sie vom Struers Service. Hier kdnnen Sie auch die Verfligbarkeit
von Ersatzteilen erfragen. Die Kontaktdaten finden Sie auf Struers.com.

Wartung und Reparatur
Struers empfiehlt, immer jahrlich oder nach Intervallen von je 1500 Betriebsstunden eine normale
Wartung durchzufihren.

Nach dem Einschalten des Gerats erscheinen auf der Anzeige Informationen tber die
Gesamtbetriebszeit und Servicemitteilungen.

Nach einer Betriebszeit von 1500 Stunden erscheint auf der Anzeige eine Mitteilung, die den
Anwender daran erinnert, einen Service Check zu bestellen.

Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.) durchgefihrt werden.

Hinweis:
c Ein Service darf nur von einem Servicetechniker von Struers oder qualifiziertem
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Service Check

Struers bietet eine grolde Anzahl verschiedener Serviceplane an, um die Anforderungen aller
Kunden zu erfillen. Dieses Angebot bezeichnen wir als ServiceGuard.

Die Serviceplane beinhalten eine Inspektion der Gerate, Austausch von Ersatzteilen, Einstellung
der optimalen Betriebsparameter/Kalibrierung und einen abschliellenden Funktionstest.

Entsorgung

Mit dem WEEE-Symbol gekennzeichnete Gerate enthalten elektrische und
elektronische Bauteile und dirfen daher nicht zusammen mit dem normalen
Abfall entsorgt werden.

Wenden Sie sich an die zustandige Behdrde, um Informationen Uber die korrekte
[ Entsorgung im Sinne der geltenden nationalen Vorschriften zu erfahren.

Beachten Sie bei der Entsorgung von Verbrauchsmaterialien und Flissigkeit der
Umlaufkihleinheit geltende Vorschriften.

TargetMaster 81


https://www.struers.com/

10 Fehlersuche und -behebung — TargetMaster

10 Fehlersuche und -behebung -

10.1
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Fehlersuche und -behebung — TargetMaster

Fehler

Ursache

MaRnahme

Gerausch, wenn das Gerat
gestartet wird, oder der
Drehteller will nicht drehen.

Riemen nicht ausreichend
gespannt

Riemen muss nachgezogen
werden

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Das Gerat arbeitet nicht, wenn
der Startschalter gedrtickt

Der Hauptschalter ist nicht
eingeschaltet.

Schalten Sie das Gerat am
Hauptschalter ein.

wird.

Die Sicherung ist
durchgebrannt (sie befindet
sich an der Rickseite des
Gerats).

Ersetzen Sie die Sicherung.

Das Wasser lauft nicht ab.

Abflussschlauch gequetscht.

Ziehen Sie den Schlauch gerade.

Abflussschlauch verstopft.

Reinigen Sie den Schlauch.

Abflussschlauch hat kein
Gefalle.

Richten Sie den Schlauch so aus,
dass er ein gleichmaRiges Gefalle
besitzt.

Wasser tropft unter dem
Gerat.

Undichter Wasserschlauch
oder Defekt im Magnetventil

Schalten Sie den Hauptschalter
aus. Trennen Sie die Einheit von
der Stromversorgung.

Stellen Sie die Wasserversorgung
ab.Trennen Sie die Einheit bei
Bedarf von der
Wasserversorgung.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Das Klhlwasser stoppt

Wasserhahn der
Wasserversorgung
geschlossen

Offnen Sie den Wasserhahn.

Eingebauter Wasserhahn
geschlossen

Offnen Sie den Wasserhahn.

Der eingebaute Wasserhahn
ist blockiert

Reinigen Sie den Wasserhahn.

Das Filteram Wasserzufluss
ist blockiert

Reinigen Sie das Filter nur mit
Druckluft.
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10.2

10.2.1

10.2.2

Mitteilungen und Fehler — TargetMaster

Fehlermeldungen sind in zwei Klassen unterteilt:

. Mitteilungen und Fehler

Mitteilungen

Mitteilungen enthalten Informationen Uber den Zustand des Gerats sowie kleinere Fehler

Fehler

Fehler missen vor Fortsetzung des Betriebs behoben werden.

Driicken Sie die Eingabe, um die Fehlermeldung zu bestatigen.

Fehlermeldung

Erklérung

MaRnahme

Air pressure too low!
(Druckluftwert zu niedrig!)

Diese Meldung erscheint in
Verbindung mit der
vertikalen Bewegung des
Probenbewegers.

Die Druckluftversorgung
wurde abgeschaltet oder der
Druckluftwert liegt unter dem
erforderlichen Mindestwert.

Cleaning program not
configured (Reinigungsprogramm
nicht konfiguriert)

Sie haben versucht, einen
manuellen
Reinigungsprozess zu
starten, das gewahlte
Reinigungsprogramm
enthalt jedoch keine
aktiven Stufen.

Stellen Sie im
Konfigurationsbildschirm des
Reinigungsprogramms
sicher, dass die Dauer der
Stufe langer als 0 Sekunden
ist.

Deviation too large when
measuring the reference
surface! Reference surface or
laser surface is wet or dirty.
(Abweichung bei der Messung der
Referenzflachen zu groR!
Referenzflache oder
Laseroberflache nass oder
verschmutzt.)

Diese Messung wird in
Verbindung mit einer
Lasermessung angezeigt.
Die Messung der
Referenzflache zeigt eine
zu grofRe Abweichung
verglichen mit den
vorherigen Messungen.

Stellen Sie sicher, dass die
Referenzkante des
Probenhalters sauber und
trocken ist. Eine nasse
Oberflache bedeutet, dass die
Reinigungsfunktion fehlerhaft
ist.

Wenn die Oberflache trocken
ist, stellen Sie sicher, dass
sich unter dem Laser kein
Wasser befindet: Schieben
Sie die Laserabdeckplatte zur
Seite und reinigen Sie die
Flache vorsichtig mit einem
Wattestabchen.

TargetMaster
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Fehlermeldung

Erklérung

MaBnahme

Disc motor or frequency
inverter overloaded!
(Scheibenmotor oder
Frequenzumrichter Uberlastet!)

Diese Meldung erscheint
wahrend eines Schleif- oder
Polierprozesses, wenn der
Scheibenmotor oder der
Frequenzumrichter
Uberlastet ist.

Stellen Sie sicher, dass die
von lhnen verwendete
Methode den Motor nicht
UbermaRig belastet. Ist dies
der Fall, korrigieren Sie die
Methodenparameter.

Warten Sie, bis TargetMaster
abgekuhlt ist und starten Sie
dann den Prozess erneut.
Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Encoder error (Encoder-Fehler)

Diese Meldung wird beim
Hochfahren angezeigt,
wenn die horizontale
Position des Probenhalters
nicht gemessen werden
kann.

Ziehen Sie das Netzkabel ab.
Warten Sie 5 Sekunden und
schalten Sie dann das Gerat
wieder ein.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Horizontal movement of
sample mover blocked
(Horizontalbewegung des
Probenbewegers blockiert)

Diese Meldung erscheint in
Verbindung mit der
horizontalen Bewegung des
Probenbewegers.

Kontrollieren Sie, dass keine
Hindemisse die Bewegung
der Probenbewegers
behindern.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Laser displacement sensor not
calibrated! Please call service
technician (Laser-
Abstandssensor nicht kalibriert!
Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.)

Sie haben auf TargetMaster
START gewahlt, aber der
Laser-Abstandssensor
wurde nicht kalibriert.

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in
Verbindung.

No communication to
TargetForce (Keine
Kommunikation mit TargetDoser)

Diese Fehlermeldung
erscheint, wenn zwischen
den beiden internen
Leiterplatten in
TargetMaster ein
Kommunikationsfehler
aufgetreten ist.

Ziehen Sie das Netzkabel ab.
Warten Sie 5 Sekunden und
schalten Sie dann das Gerat
wieder ein.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

TargetMaster
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Fehlermeldung

Erklérung

MaBnahme

No communication to
TargetDoser (Keine
Kommunikation mit TargetDoser)

Diese Fehlermeldung
erscheint, wenn zwischen
TargetMaster und
TargetDoser kein
Datenaustausch
stattfindet.

Kontrollieren Sie, dass
TargetDoser mit
TargetMaster verbunden ist.
Ist dies der Fall, trennen Sie
das Gerat vom Netz. Warten
Sie 5 Sekunden und schalten
Sie dann das Gerat wieder
ein.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

Removal rate too low! Either
the sample doesn't touch the
surface, or the grinding disc is
worn down. Correct the error.
(Abtragsrate zu gering! Entweder
berthrt die Probe nicht die
Oberflache oder die
Schleifscheibe ist abgenutzt.
Fehler beheben.)

Diese Meldung erscheint
wahrend eines
Schleifenprozesses, wenn
die Abtragsrate unter

30 ym/min fallt.

Stellen Sie sicher, dass die
Probe nicht so weit
abgeschliffen wurde, dass sie
die Schleifflache nicht mehr
bertihrt. Ist dies nicht der Fall,
tauschen Sie die
Schleifscheibe aus.

Méoglicherweise wurde die
maximale Schleiftiefe von
6 mm erreicht.

Der Druckluftwert ist zu
niedrig.

Der Versorgungsdruck muss
mindestens 6 bar betragen.

Removal rate too low! Either
the sample doesn't touch the
surface, or the disc/cloth is
unable to remove material.
Correct the error. (Abtragsrate zu
gering! Entweder bertihrt die Probe
nicht die Oberflache oder die
Schleifscheibe/das Tuch kann
kein Material mehr abtragen.
Fehler beheben.)

Diese Meldung erschient,
wenn nach 30-minutigem
Schleifen oder Polieren der
Abtragswert flr die Stufe
nicht erreicht wurde.

Stellen Sie sicher, dass die
Probe nicht so weit
abgeschliffen wurde, dass sie
die Schleifflache nicht mehr
berthrt. Ist dies nicht der Fall,
tauschen Sie die
Schleifscheibe aus.

Sample motor error!
(Probenmotorfehler!)

Diese Meldung erscheint
beim Start einer
horizontalen
Probenbewegung, wenn die
erforderliche Drehzahl nicht
erreicht werden kann.

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in
Verbindung.

TargetMaster
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86

Fehlermeldung

Erklérung

MaBnahme

Sample motor zero position not
found! (Nullposition des
Probenmotors nicht gefunden!)

Diese Meldung erscheint,
wenn der
Probenbewegermotor
stoppt und der Sensor, der
die Parkposition registriert,
nicht aktiviert ist.

Setzen Sie sich mit dem
Struers Service in
Verbindung.

Start denied, the amount of
material to be removed is zero
or negative! (Start nicht méglich,
die angegebene Abtragsmenge ist
Null oder negativ!)

Die Stufe kann nicht
gestartet werden, da der
Abtragswert Null betragt
oder negativ ist. In der
vorherigen Stufe ist
entweder ein Laserfehler
aufgetreten oder es wurde
zu viel Material abgetragen.

Entfernen Sie den
Probenhalter von
TargetMaster. Wenn das Ziel
nicht zerstért wurde, messen
Sie die Probe erneut und
erstellen Sie eine neue
Methode, die dem
verbleibenden Abstand zum
Ziel entspricht.

Siehe Uberlauf und
Uberfahren der Zielposition
»73.

Target value error! Either the
target is outside the sample, or
the amount of polishing is too
large. Please see Instruction
manual. (Zielwertfehler! Entweder
befindet sich das Ziel aulRerhalb
der Probe oder die Poliermenge ist
zu grof3. Siehe Betriebsanleitung.)

Ein Prozess wurde
angehalten, da der
angegebene Zielwert in
Bezug auf die montierte
Probe und die verwendete
Methode unguiltig ist.

Die wahrscheinliche Ursache
ist ein Fehler bei der Messung
des Abstands zum Ziel.
Flhren Sie eine neue
Messung durch. Ist dies nicht
der Fall, mUssen die
Abtragswerte in einer oder
mehreren der nachfolgenden
vier Stufen verringert werden.

The deviation is too great, you
have to perform the calibration
again. If you get this message
again, please contact a service
technician. Deviation: xxx pm
(Die Abweichung ist zu groB3, Sie
mussen die Kalibrierung
wiederholen. Erscheint diese
Mitteilung erneut, setzen Sie sich
mit dem Struers Service in
Verbindung.)

Diese Meldung erscheint,
wenn eine TargetZ
Kalibrierung abgeschlossen
ist. Die Kalibrierung wurde
nicht akzeptiert; entweder
weil ein Fehler aufgetreten
ist oder weil die an TargetZ
vorgenommene Einstellung
aulerhalb der
Toleranzgrenzen liegt.

Versuchen Sie, TargetZ
erneut zu kalibrieren.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

The horizontal reference
position is not found, try to
restart TargetMaster (Die
horizontale Referenzposition
wurde nicht gefunden. Versuchen
Sie, TargetMaster neu zu starten.)

Sie haben STOPP gedriickt
und der
Referenzpriifprozess
wurde unterbrochen.

Trennen Sie das Gerat von
der Stromversorgung, warten
Sie 5 Sekunden und
schlie3en Sie es wieder an.

TargetMaster
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Fehlermeldung

Erklérung

MaBnahme

The inductive sensor used for
finding the horizontal reference
position was not activated!
TargetMaster cannot continue.
(Der Induktivfuhler zur Ermittlung
der horizontalen Referenzposition
wurde nicht aktiviert!
TargetMaster kann nicht
fortfahren.)

Diese Meldung erscheint
beim Einschalten des
Gerats, wenn ein Sensor
nicht aktiviert wurde.

Trennen Sie das Gerat von
der Stromversorgung, warten
Sie 5 Sekunden und
schlief3en Sie es wieder an.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

The safety guard switch is not
activated! (Schalter der
Sicherheitsabdeckung nicht
aktiviert!)

Diese Meldung erscheint,
wenn Sie versuchen, die
Sicherheitsabdeckung zu
offnen, aber der Sensor
zum Registrieren der
offenen
Sicherheitsabdeckung
nicht anspricht.

Kontrollieren Sie, dass die
Bewegung der
Sicherheitsabdeckung nicht
durch Gegenstande blockiert
ist.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

The sample holder is not
moving down! (Der Probenhalter
bewegt sich nicht nach unten!)

Ein Prozess wurde
gestartet, aber der
Probenhalter bewegt sich in
seiner aktuellen Position
nicht nach unten.

Stellen Sie sicher, dass die
Bewegung des Probenhalters
nicht durch Gegenstande
blockiert ist.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

The sample holder is not
moving up! (Der Probenhalter
bewegt sich nicht nach oben!)

Der Sensor, der die
vertikale Position des
Probenbewegers misst, hat
nicht registriert, dass sich
der Probenhalter in der
oberen Position befindet.

Stellen Sie sicher, dass die
Bewegung des Probenhalters
nicht durch Gegenstande
blockiert ist.

Falls das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den Struers Service.

The sample is tilting, or
protruding from the sample
chair (Die Probe kippt oder ragt
aus der Probenaufnahme heraus)

Diese Meldung erscheint
bei einem Schleifprozess,
wenn eine Lasermessung
angibt, dass seit der letzten
Messung kein Material
abgetragen wurde.

Keine MalRnahme
erforderlich.

TargetMaster
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Fehlermeldung

Erklérung

MaBnahme

Too much material has been
removed in this step! Your
target is not necessarily
destroyed, but you cannot
continue with the actual
method. Please read the
instruction manual for further
information. (In dieser Stufe war
der Abtrag zu hoch! |hr Ziel ist
nicht unbedingt zerstort, ein
Fortfahren mit der aktuellen
Methode ist jedoch nicht ratsam.
Weitere Informationen finden Sie
in der Betriebsanleitung.)

In der gerade
abgeschlossenen Stufe
wurde zu viel Material
abgetragen. Dies kann
nicht durch Verringern der
Abtragswerte in den
folgenden Stufen
ausgeglichen werden.
Entweder ist ein
Laserfehler aufgetreten
oder die anfangliche
Abtragsrate der Stufe
wurde zu niedrig
eingestellt.

Uberpriifen Sie die Probe und
den Probenhalter. Die
Messflachen sollten sauber
und trocken sein, es sei denn,
die Reinigungsfunktion ist
defekt. Kontrollieren Sie,
dass die Abtragsrate im
Bildschirm Configuration
(Konfiguration) mit dem Wert
der aktuellen Stufe
Ubereinstimmt. Der Wert
muss grof3er sein als die
realisierbare Abtragsrate.
Siehe Werte fUr anfangliche
Abtragsrate einstellen »55.

Wenn das Ziel nicht zerstort
wurde, messen Sie die Probe
erneut und erstellen Sie eine
neue Methode, die dem
verbleibenden Abstand zum
Ziel entspricht.

11 Technische Daten
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Technische Daten — TargetMaster

Merkmal

Spezifikationen

Sicherheitsnormen

Siehe Konformitatserklarung

Systemgenauigkeit

+5 um bei 20 °C (68 °F) £ 2 °C (4 °F)
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Merkmal Spezifikationen
Scheibe Durchmesser 356 mm (14 Zoll)
Kraft 10—75 N in Schrittenvon 5N
Drehzahl, Drehteller 40-300 U/min in Schritten von
Probenhalter 10 U/min
20-150 U/min in Schritten von
10 U/min

Motor — Leistungsaufnahme 250 W (0,33 PS)

Drehmoment an der Scheibe:

Kont. bei < 300 U/min 5,7 Nm (4,2 ft-lbf)
Max. >10 Nm (7,4 ft-Ibf)
Angeschlossene Gerite TargetZ 1
TargetZ 1
TargetDoser
Betriebsumgebung Umgebungstemperatur 20°C (68 °F)+2°C (4 °F)
Feuchtigkeit < 85 % RF, nicht kondensierend
Lager-/Transportbedingungen | Umgebungstemperatur -20-60 °C (-4—140 °F)
Feuchtigkeit 35-50 % RF, nicht
kondensierend
Software und Elektronik Bedienelemente Touchpad
Speicher FLASH-ROM/RAM/NV-RAM
Display 240 x 128 x 240 Punkte mit
Hintergrundbeleuchtung
Stromversorgung Spannung/Frequenz 200-240 V/50/60 Hz
Netzanschluss Einphasig (N+L1+PE) oder
zweiphasig (L1+L2+PE)

Die elektrische Installation
muss der ,Installationskategorie

[1“ gentigen.
Nennleistung 700 W
Leerlaufleistung 16 W
Strom, Nennleistung 3,5A
Strom, Hochstleistung 6,9A
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Merkmal Spezifikationen

Versorgungsdaten Wasserdruck . 1-9,9 bar (14,5-143 psi)
Wasserzufluss . 1/2 Zoll oder 3/4 Zoll
Wasserabfluss . Durchmesser: 32 mm
Absaugsystem (1% Zoll)

Abluft, Hauptstrom

Druckluftversorgung
Druck, Druckluft
Qualitat, Druckluft
Abluft, Hauptstrom

. Durchmesser: 6 mm
. 69,9 bar (87—143 psi)
. Erflllt ISO 8573-1, 5.6.4

. Durchmesser: 32 mm
(1va Zoll)

. 30 m® (1059 ft®) pro Stunde

Fehlerstrom-Schutzschalter
(RCCB)

Typ B, 30 mA erforderlich.

Hinweis:

Beachten Sie immer lokale Vorschriften.

Abmessungen und Gewicht

Breite 82 cm (32,3 Zoll)
Tiefe 86 cm (33,9 Zall)
Hohe 59,5 cm (23,4 Zoll)
Gewicht 115kg (253,5Ibs)

11.2 Technische Daten — TargetDoser

Merkmal

Spezifikationen

Sicherheitsnormen

Siehe Konformitatserklarung

Software und Elektronik

Bedienelemente

Touchpad

Speicher FLASH-ROM/RAM/NV-RAM
Betriebsumgebung Umgebungstemperatur 540 °C (41-104 °F))
Feuchtigkeit 35-50 % RF, nicht
kondensierend
Lager- Umgebungstemperatur -20-60 °C (-4-140 °F)
[Transportbedingungen Feuchtigkeit 35-50 % RF, nicht
kondensierend
Stromversorgung Spannung/Frequenz 24V DC, 1A, geliefert von

TargetMaster
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Merkmal

Spezifikationen

Abmessungen und Gewicht

Breite

200 mm (8 Zoll).

Tiefe
mit Flaschenhalter

ohne Flaschenhalter

210 mm (8,3 Zoll)
550 mm (21,7 Zoll)

Hoéhe

380 mm (15 Zoll)

Gewicht

mit Flaschenhalter

8,5kg (18,7 Ibs)

ohne Flaschenhalter 10kg (22,1 Ibs)

Kapazitat Pumpen 4 fir Suspension/Schmiermittel
1 fiir OP Suspension
1 fur Seife
1 fir Alkohol

Dosierniveaus Suspension 0,2—4,0 ml in 20 Schritten

All-in-one Suspensionen 0,2-12,0 ml in 20 Schritten

Schmiermittel 0,2-12,0 ml in 20 Schritten

20,0-90,0 ml in 20 Schritten

OP Suspensionen

11.3 Kategorien des Sicherheitskreises/Performance Level

Kategorien des Not-Aus
Sicherheitskreises/Performance

Level

PL c, Kategorie 1
Stopp Kategorie 0

11.4 Larmpegel und Vibrationen

Gerauschpegel A-bewerteter Loa=69 dB(A) (Messwert)
Em|SS|onSSF:haIIf:!ruckpegel Unsicherheit K = 4 dB
an den Arbeitsplatzen
Die Messungen wurden gemaf
EN ISO 11202 durchgefiihrt
Vibrationen Wahrend der Die Exposition von Kopf, Oberkérper und
Praparation oberen Extremitaten an Schwingungen
{iberschreitet nicht 2,5 m/s?.
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11.5 Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen (SRP/CS)

A

WARNUNG
Teile, die fir den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen héchstens 20

Jahren lang benutzt werden.

Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Hinweis:

SRP/CS (sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen) sind Teile, die den sicheren
Betrieb des Gerats beeinflussen.

Hinweis:

ausgetauscht werden.

Teile, die fur den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, dirfen nur durch Teile

Teile, die fur den sicheren Betrieb des Gerats unabdingbar sind, diirfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)

ersetzt werden, die mindestens dasselbe Sicherheitsniveau bieten.
Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

Sicherheitsbezogen | Hersteller/Herstellerbeschreibu | Katalog- Elektrische | Katalog-
e Teile ng Nr. des Ref. Nr. von
Herstellers Struers
Not-Aus-Schalter Rondex ES @22 S1 2SA10400
Schlagtaster TypRV
Not-Aus-Kontakt Rondex 1NC Typ S1 2SB10071
Modul-Kontaktgeber, kurzzeitig MTO
Modulhalter Schlegel MHR-3 S1 2SA41603
Modulhalter. 3 Elem. MHR-3
11.6 Plane
Wenn Sie bestimmte Informationen detailreicher sehen wollen, 6ffnen Sie die Online-Version dieser
Anleitung.
11.6.1 Plane — TargetMaster
Uberschrift Nr.
TargetMaster, Blockdiagramm 15753050 A »93
TargetMaster, Schaltplan, (3 Seiten) 15753111 A »94
TargetMaster, Druckluft-Schaltplan und Rohrleitungsplan 15751005 A »97
92 TargetMaster
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11.6.2

98

Plane — TargetDoser

Uberschrift

Nr.

TargetDoser, Blockdiagramm

15753052 A »99

TargetDoser, Schaltplan,

15753161 A » 100

TargetMaster




11 Technische Daten

15753052 A
A
Control Board
M1, DC motor
24Vide motor driver ) ”
W. brake & sense
functon DC-motor | Dosing pumpi#1
M2, DC motor
24Vide motor driver ) ”
. brake & sense
Connectionto | x4 (X1) 24v+ W y Dosing pump #2
Targetmaster CAN interface funcon DC-molor
NEC V850 uP Circuit
Reset Circuit M3, DC motor
Non Volatile Memory
Sodtetforiial 24Vdc motor driver ) ”
Init w. brake & sense
A2 Display programming functon DC-motor | Dosing pump#3
Display | o0u123 gt
——— 1 (Xt4) Displa
Piggy Back (K1) Dispy J/ M4, DC motor
mounted on
Control Board
Comedor o 24Vide motor driver ) ”
w. brake & sense ;
SB1 Touch LAN Moce function DCmolr DiSOPunp ¥4
Touch Ped | Pad (Optonal) 1)
1 (X13) Keyboard M5, DC motor
24\de motor driver 6 "
w. brake & sense :
function DC-motor | Dosing pump #5
[ ] Mg, DC motor
Connector st 24\de motor driver ) "
for Service w. brake & sense :
(X11) RS232 function DC-motor | Dosing pump #6
M7, DC motor
24Vide motor driver ” Do 7
W, brake & sense 0sing pump
Connector - function DC-motor for OPS
for Ethernet (K10) LAN

STRUERS ApS
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DK-2750) Balkerup
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+45.44 600 800

Target Doser

- Block Diagram
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ICAGE Code
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TargetDoser
M
CONTROL PCB
X
71 W0t 7
; N N B ] /\GND X12
RCE { \ N H+24v Wiein
Connection to ‘rﬂ T @ Xt3
TargetMester |- T% ‘ ‘ £ o £ ‘ }CAN-L +5Vdc regulator Dosing Pump #1
ol | 3 : X4
o3 2 2
I \T} N = o UCAN'" X5 CANerace
H . s H Shield ¥4 " Y .
HANGTS  Shigd NEC V850 uP Cicut u
9 poles
D-sub male ) —@ Dosing Pump #2
Reset Circut
%2 u L1
Non Volatile Memory Xé 2 +
-
Y !
i sl iy Socket fo it @ _© Dosig Punp 3
wih LED back lght programmng 2 . w
Display
Interface X5-4 L] +
Xtd [-]
LED- o —@ Dosing Pump #4
240x 128 ots Driver
fx bidrectonel X652 « L]
24Vide motor driver
W. brake & sense
function X6-1 B +
-
@ _© Dosing Pump #5
%62 « L1
X4 2 +
-
st @ —@ Dosing Pump #6
Keyboard X12 M -
(touchpad)
X8t 2 +
Keyboard []
8keysina X3 nterface ‘
24 matix | Dosing Pump #7
forOPS
X62 B L1
COLOR CODES (ECTST)
A3 BK=BLACK
BN =BROWN
RS232 interface LAN Module RD=RED
(Optional) 0G=0RANGE
YE = YELLOW
N = GREEN
Xt X10 BU=BLUE
VT=VIOLETT
GV = GREY
R WH=WHIE
PK=PINK
Reck C20 20160843 imﬂws
X2 Devedfon 57560 Jorit bl
Denmatk
X8t 10Mb LAN H5UBIR
Senvice (Ethernet)
Circuit Diagram, TargetDoser
[S[CAGE Cafe Pu
R | ool 15753161 "
Wedesday, e 10,220 [ ‘ e r’“ © o ‘
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12 Checkliste vor der Installation

11.7

12

Vorschriften und Normen

Hinweis der US Kommission fiir Kommunikation (FCC)

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht gemafR Abschnitt 15 der Beschrankungen und
Vorschriften der FCC den Anforderungen flir Gerate der Klasse A. Diese Beschrankungen sind so
ausgelegt, dass in Wohngebieten ein hinreichender Schutz gegen schadliche Einwirkung besteht.
Dieses Gerat erzeugt, verwendet und strahlt hochfrequente Energien aus, die zu schadlichen
Wechselwirkungen mit dem Funkverkehr fiihren kdnnen, sofern das Gerat nicht gemaf den
Vorschriften der Betriebsanleitung aufgestellt und betrieben wird. Allerdings ist dies keine Garantie
dafur, dass es bei einer bestimmten Installation nicht zu Stérungen kommt. Falls das Gerat
Stérungen des Radio- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des
Gerats festgestellt werden kann, werden Benutzer dringend aufgefordert, eine der folgenden
Maflinahmen zur Behebung der Stérung zu ergreifen:

. Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder andern Sie deren Standort.
. Erhdhen Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empfanger.

. Schlie3en Sie das Gerat an eine Steckdose an, deren Stromkreis vom Stromkreis des
Empfangers getrennt ist.

Checkliste vor der Installation

TargetMaster 101



12 Checkliste vor der Installation

12.0.1

12.0.2

102

Erforderlich fiir die Installation

. Gabelstapler

. Stromkabel

. Externer Schutz gegen Kurzschluss

. Druckluftversorgung

Zubehor

Erforderliches Zubeh6r und erforderliche Verbrauchsmaterialien, die gesondert bestellt wurden.

Es wird die Verwendung von Verbrauchsmaterialien von Struers empfohlen.

. Praparationsscheiben

. Probenhalter

Weitere Informationen Uber das verfugbare Angebot finden Sie hier:

. Verbrauchsmaterialkatalog von Struers (http://www.struers.com/Library)

Empfohlenes Zubehér

. Absaugsystem

Angaben zur Verpackung

TargetMaster
X: 820 mm/32,3 Zoall
Y: 916 mm/36 Zoll
Y
Z: 884 mm/34,8 Zoll X
Gewicht 115kg/253,5 Ibs.
TargetDoser
X: 500 mm/19,7 Zoll
Y: 500 mm/19,7 Zoll
Y
Z: 310 mm/12,2 Zoll X

TargetMaster



http://www.struers.com/Library

12 Checkliste vor der Installation

TargetX — (Option)

X: 590 mm/23,2 Zoll
Y: 470 mm/18,5 Zoll .
Y
Z: 390 mm/15,4 Zoll X
TargetZ — (Option)
X: 374 mm/14,8 Zoll
Y: 370 mm/14,8 Zoll 7
Y
Z: 528 mm/20,7 Zoll X

12.0.3 Standort

Versorgungsdaten

Das Gerat muss in der Nahe der Stromversorgung, der Wasserversorgung und dem Wasserablauf
aufgestellt werden.

Versorgungsart Erforderlich Nicht erforderlich.
Stromversorgung Erforderlich

Wasserversorgung Erforderlich

Wasserabfluss Erforderlich

Druckluft Erforderlich

Abzug Nicht erforderlich.

Umgebungsbedingungen

Betriebsumgebung Umgebungstemperatur | 5-40 °C/41-104 °F
Anforderungen an die 20°C/68°F + 2°C/36°F
maximale
Systemprazision
Feuchtigkeit 35-50 % RF, nicht

kondensierend

TargetMaster 103
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12.0.4

104

Tisch oder Arbeitstisch

Das Gerat ist zum Aufstellen auf einem Tisch oder Arbeitstisch vorgesehen. Der Struers Tisch ist
optional.

Der Tisch muss mindestens folgendes Gewicht tragen kénnen:

TargetMaster + TargetDoser 150 kg/330 Ibs

Empfohlene Abmessungen des Tisches

X: 100 cm/40 Zoll
Y: 90 cm/35,5 Zoll
Z: 80cm/31,5 Zoll

Abmessungen

Seitenansicht

A: 595 mm/ 23 Fulk 4 Zoll

B: | 860mm/33,9 Zoll &

TargetMaster




12 Checkliste vor der Installation

Vorderansicht
A: 595 mm/23,4 Zoll
Yygg—1 % |
| A
==
e
B: 820 mm/32,3 Zoll
| = ) ll e
« >
B
Grundflache
A: 820 mm/32,2 Zoll e O _
B: 720 mm/28,3 Zoll ‘
SIS
—>

12.0.5 Empfohlener Platzbedarf
Platzbedarf vor dem Gerat

. Achten Sie darauf, dass vor dem Gerat genligend Platz 100 cm/40 Zoll
vorhanden ist.

Platzbedarf an den Seiten des Gerats

. Empfohlener Platzbedarf an den Seiten des Gerats. 100 cm/40 Zoll

TargetMaster 105
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12.0.6

12.0.7

12.0.8

106

Platzbedarf an der Riickseite des Gerats

. Das Gerat kann an einer Wand aufgestellt werden.

. Achten Sie darauf, dass hinter dem Gerat genligend Platz flir den Zugang zum
Druckluftanschluss vorhanden ist.

Transport und Lagerung

Wenn Sie die Einheit nach der Installation an einen anderen Ort transportieren oder Uber einen I&ngeren
Zeitraum lagern missen, empfehlen wir die Einhaltung der folgenden Leitlinien.

. Achten Sie darauf, das Gerat vor jedem Transport sicher zu verpacken.

Im gegenteiligen Fall kann die Einheit beschadigt werden, was nicht von der Garantie abgedeckt
ist. Setzen Sie sich mit dem Struers Service in Verbindung.

. Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine mégliche kinftige
Verwendung aufzubewahren.

Lagerung iiber einen langeren Zeitraum oder Transport

maogliche kunftige Verwendung aufzubewahren.

Hinweis:
0 Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine

Entfernen Sie das Zubehdr.
. Die Einheit muss vor der Lagerung gereinigt und getrocknet werden.
. Trennen Sie die Einheit von der Stromversorgung.

*  Verpacken Sie das Gerat und das Zubehor in der jeweiligen Originalverpackung.

Auspacken

Hinweis:
Struers empfiehlt, die Originalverpackung und alle Transportbeschlage fir eine
mogliche kunftige Verwendung aufzubewahren.

. Entfernen Sie das Gerat aus der Transportkiste, indem Sie die vier Schrauben am Boden der Kiste
herausschrauben.

Anheben

WARNUNG VOR HANDVERLETZUNGEN

Achten Sie beim Umgang mit dem Geréat auf lhre Finger.
Tragen Sie beim Umgang mit schweren Teilen Sicherheitsschuhe.

Hinweis:
Heben Sie das Gerat nicht am hellgrauen Oberteil oder am Wasserhahn an.
Heben Sie das Gerat immer von unten an.

TargetMaster
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Gewicht

TargetMaster 115 kg (235,5 Ibs)
TargetDoser 19kg (41,9 Ibs)
TargetX — (Option) 21,5kg (47,4 Ibs)
TargetZ — (Option) 15kg (33 Ibs)
TargetZ Bildschirm - (Option) 8kg (17,6 Ibs)

das des Gerats.
Die Gurte missen so lang sein, dass die Abdeckung des Gerats keiner
Zugbelastung ausgesetzt ist.

Hinweis:
| ” Die Hebegurte missen fur ein Gewicht zugelassen sein, das doppelt so groR ist wie

Das Gerat wird mit einem Kran und zwei Hebegurte von der Transportpalette gehoben.
Bevor das Gerat in seine endgultige Position gehoben wird, gehen Sie wie folgt vor:

1.  Schrauben Sie alle Schrauben unten an der Transportkiste heraus und entfernen Sie das
Oberteil der Kiste.

2. Entfernen Sie alle Metallhalterungen, mit denen das Gerat auf der Palette befestigt ist, mit
einem 4-mm-Inbus-Schlissel.

Fuhren Sie die beiden Hebegurte unter dem Gerat durch.
4. Die Gurte mussen sich an der Aul3enseite der Fi3e befinden.

5.  Struers empfiehlt die Verwendung einer Hubbalkens, sodass die beiden Gurte unterhalb des
Hebepunktes gespreizt werden.

6. Heben Sie das Gerat auf den Tisch.

12.0.9 Stromversorgung

WARNUNG VOR ELEKTRISCHER SPANNUNG
Vor der Installation eines elektrischen Gerats muss die Stromversorgung
Z i S unterbrochen werden.
Das Gerat muss geerdet sein.
Kontrollieren Sie, dass die tatsachliche Versorgungsspannung der Spannung
entspricht, die auf dem Typenschild des Gerats angegeben ist.
Falsche Anschlussspannung kann Schaden an elektrischen Bauteilen verursachen.

Hinweis:

Das Gerat wird mit 2 Netzanschlusskabeln ausgeliefert. Falls der Stecker am
” mitgelieferten Kabel nicht in Ihrem Land zul&ssig sein sollte, muss dieser durch

einen zugelassenen Stecker ersetzt werden.

TargetMaster 107
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108

Steckdose

Die Steckdose muss einfach zu erreichen sein.

Die Steckdose muss sich 0,6—1,9 m (2%4 Zoll-6 Ful}) iiber dem Boden befinden. Eine maximale Héhe
von 1,7 m (5 Ful 6 Zoll) wird empfohlen.

Kabellange: 2,5 m/8,2 Ful®

1-Phasen-Stromversorgung

Fir die einphasige Stromversorgung wird der 2-polige Stecker
(Europ. Schuko-Stecker) verwendet.

2-Phasen-Stromversorgung

Fir die zweiphasige Stromversorgung wird der 3-polige Stecker
(Nordamerik. NEMA-Stecker) verwendet.

Anschluss an das Gerat

SchlieRen Sie das Stromkabel an das Gerat an (C14-IEC-320- _G{'H:iﬂ
Anschluss). '

Kennzeichnung der Adern:

Gelb/grin Erde (Masse)
Braun oder schwarz Leitung (stromfiihrend)
Blau oder weil} Neutral

Elektrische Daten

Spannung/Frequenz 200240 V/50-60 Hz

Netzanschluss Einphasig (N + L1 + PE), oder Zweiphasig (L1 + L2 + PE).

Die elektrische Installation muss der ,Installationskategorie 11“ gentigen.
Gerite TargetMaster TargetX TargetZ Bildschirm
Nennleistung 700 W 50 W 30w
Leerlaufleistung 16W 10w 16W
Strom, Nennleistung 3,5A 0,25A 0,2A
Strom, Héchstleistung | 6,9 A 1,0A 2,0A

Ortliche Vorschriften kénnen von den Empfehlungen fir Anschlusskabel abweichen und miissen stets
beachtet werden. Falls notwendig, setzen Sie sich mit einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um
die richtige Lésung fir lhre Installation zu finden.

TargetMaster



12 Checkliste vor der Installation

12.0.10 Spezifikationen des Sicherheitskreises

Kategorien des Not-Aus PL c, Kategorie 1
flchlerheltskrelses/ Performance Stopp Kategorie 0
eve

12.0.11 Wasserversorgung

Wasserzufluss

Hinweis:
Installation eines neuen Wasseranschlusses:
Damit alle Schmutzteilchen aus den Wasseranschlissen herausgespiilt werden,

lassen Sie das Wasser vor dem Anschluss des Gerats an die Wasserversorgung
einige Minuten laufen.

Das Gerat wird mit einem 2 m/6,5 Zoll Druckschlauch mit GEKA-Kupplung zum Anschluss des
Gerats an die Wasserversorgung geliefert.

Angaben zur Wasserversorgung

Wasserdruck 1-4 bar/14,5-58 psi

Wasserdurchfluss Min. 10 I/min (2,6 gpm)

Mitgelieferter Schlauch | Durchmesser: % Zoll. Lange: 2 m/6,5 Zoll

Mit Standardanschluss

Schlauchanschluss % Zoll British Standard Rohrgewinde.

Ein Reduktionsring mit Dichtung auf 2 Zoll ist im Lieferumfang
enthalten.

Wasserabfluss — Abfluss

Angaben zum Wasserabfluss

Mitgelieferter Schlauch 3m/9,8 FulR

Ein Winkelstiick (87°) ist im Lieferumfang enthalten.
Durchmesser, 38 mm/1Y4 Zoll
Wasserabfluss

Hinweis:
Es wird Verwendung eines Entkalkungsmittels empfohlen, um zu verhindern, dass
die Reinigungsdiisen durch Kalkablagerungen verstopft werden.

TargetMaster 109
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12.0.12

12.0.13

12.0.14

13

110

Druckluft
Spezifikationen
Druck 69,9 bar/87—-143 psi
Druckluftverbrauch, ca. 30 I/min/ 8 gpm bei Atmosphéren-Luftdruck
Druckluftqualitat Klasse-3, nach ISO 8573-1

TargetMaster wird mit einem Zuflussschlauch mit einem AulRendurchmesser von 6 mm/0,24 Zoll und
einer Lange von 1 m/3,28 Ful} geliefert.

Ein 1/8-Zoll-Adapter ist ebenfalls enthalten.

Abzug

Mindestkapazitat: 30 m/h (1059 t*/h)

Der Anschluss an den Abfluss auf der Riickseite des TargetMaster ist ein Schlauch mit Durchmesser
von 38 mm/1%2 Zoll. Zum Anschluss an eine Absauganlage sind ein Winkelstiick mit einem Winkel von
87° und ein Schlauch mit einer Lange von 3 m/9,8 Ful3 im Lieferumfang enthalten.

Rontgenanschluss

Wenn Sie TargetX zusammen mit TargetMaster verwenden, missen Sie ein 5 m (16 Zoll) langes
Anschlusskabel am Rdntgengerat anschliel3en.

Stellen Sie die Set-up-Station auf den Tisch in der Réntgenkammer und verbinden Sie die Set-up-
Station und die externe Konsole mit dem Anschlusskabel.

Stellen Sie die Konsole in die Nahe des Rontgenbildschirms, da Sie den Bildschirm wahrend der Arbeit
mit TargetX sehen missen.

Stellen Sie sicher, dass das Anschlusskabel in der Réntgenkammer nicht unter Spannung steht.

Hersteller

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon: +45 44 600 800

Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Haftung des Herstellers

Beachten Sie die nachstehend genannten Einschrankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung von
Struers beschranken oder aufheben.

Der Hersteller uibernimmt keine Haftung fur Fehler im Text und/oder den Abbildungen in
Betriebsanleitungen und Wartungshandblchem. Wir behalten uns das Recht vor, den Inhalt dieser

TargetMaster



13 Hersteller

Anleitung jederzeit und ohne Vorankundigung zu andern. In der Anleitung kénnen Zubehdr und Teile
erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion sind.

Der Hersteller ist nur dann fir Auswirkungen auf die Sicherheit, Zuverlassigkeit und Leistung der
Geréte haftbar, wenn diese in Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anweisungen verwendet
und gewartet wird.
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Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Based on: 16297902 A

Manufacturer / Mponssoauren / Vyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaaoTrg / Fabricante / Tootja / Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyartd / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /

Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / ik 3% 7t. / M| Z2At / Produsent / Narotosutens / imalatg / 1 & 7

[eknapals 3a CbOTBETCTBME
Prohlaseni o shodé
Overensstemmelseserkleering
Konformitatserklarung
AnAwon ouppépewong
Declaracion de conformidad
Vastavusdeklaratsioon

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de conformité
Izjava o sukladnosti
Megfelel6ségi nyilatkozat
Dichiarazione di conformita
Atitikties deklaracija

Atbilstibas deklaracija

Name/me/ Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / % §ij / M| & & / Haumerosanve / Adi / 4 Fk

Verklaring van overeenstemming
Deklaracja zgodnosci
Declaragéo de conformidade
Declaratie de conformitate
Vyhlasenie o zhode

Izjava o skladnosti

Intyg om Overensstammelse

TargetMaster

A EE N
ot MO

HeE o &

Samsvarserklzering
3asBreHre 0 COOTBETCTBUM
Uygunluk Beyani

TF & P75 B

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovTéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modele / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / €71/ 22 / Modell / Mogens / Model / 7 5

TargetMaster

Function / ®yHkuus / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fung&o / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / # ¢ / 7| / Funksjon /
HasaHauenvie / Fonksiyon / I it

Schleif-/Poliergerat mit automatischer Préparation, Reinigung und
Lasermessung mit einer Genauigkeit von + 5 1.

Type/Tun/Typ/ Type/ Typ/ Tutrog / Tipo/ Tutp / Tyyppi / Type / Tip/ Tipus / Tipo/ Tipas / Tips / Type/ Typ/ Tipo/ Tipul / Typ/ Tip
I Typ/ 38 / 38/ Type/ Tun/ Tar / 37

05756128

Serial no. / CepueH Homep / Vyrobni Eislo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég ap1Buds / N.° de serie / Seerianumber / Sarjanro

/ No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny / N.° de série / Nr. serie /
Vyrobné &. / Serijska §t. / Serienummer / > V7 L3 5 | @S / Serienr. / CepuiHbiv Homep / Seri no. / [T 41 5

Ce

Modul H, gemaR der globalen Methode

en We declare that the product es Declaramos que el producto it  Dichiariamo che il prodotto citato & pt
mentioned is in conformity with the mencionado cumple con las conforme ai seguenti standard e
following directives and standards: siguientes directivas y normativas: direttive:

bg [Heknapvipame, 4ye NOCOYEHUAT et  Kinnitame, et nimetatud toode vastab It ~ PareiSkiame, kad nurodytas gaminys ro
NpOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC jargmistele direktiividele ja atitinka Sias direktyvas ir standartus:
cnefHUTe AVPEKTUBI U CTaHAapTL: standarditele: Iv Més apstiprinam, ka minétais

cs Timto prohlaSujeme, Ze uvedeny fi  Vakuutamme, ettd mainuttu tuote on produkts atbilst $adam direktivam un sk
vyrobek je v souladu s nasledujicimi seuraavien direktiivien ja standardien standartiem:
smérnicemi a normami: mukainen: nl Wij verklaren dat het vermelde

da Vi erkleerer herved, at det neevnte fr  Nous déclarons que le produit product in overeenstemming is met sl
produkt er i overensstemmelse med mentionné est conforme aux de volgende richtlijnen en normen:
felgende direktiver og standarder: directives et normes suivantes : pl  Oswiadczamy, ze wymieniony

de Wir erklaren, dass das genannte hr  Izjavljujemo da je spomenuti produkt jest zgodny z nastepujgcymi  sv
Produkt den folgenden Richtlinien und proizvod sukladan sljedeéim dyrektywami i normami:
Normen entspricht: direktivama i standardima:

el AnAwvoupe 6T T0 £V ASyw TTPOIGV hu Kijelentjuk, hogy jelen termék

eival gUPPWVO PE TIG AKOAOUBEG
odnyieg kal TpoTUTTa:

megfelel a kdvetkez6 iranyelveknek
és szabvanyoknak:

Declaramos que o produto
mencionado esta em conformidade
com as seguintes normas e diretivas:
Declaram ca produsul mentionat este
n conformitate cu urmatoarele
directive si standarde:

Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je
v stlade s tymito smernicami a
normami:

Potrjujemo, da je omenjeni izdelek v
skladu z naslednjimi direktivami in
standardi:

Vi intygar att den angivna produkten
Overensstdmmer med féljande
direktiv och standarder:

ko

no

tr

zh

B tkid COIE E B A LUT OfF 4
BIUORMEC A T2 H 5 LL
D

siE Ml ol HES ohe XIH
S 7|1Eo| Htete dtetch

Vi erkleerer at produktene som er
nevnt er i samsvar med felgende
direktiver og standarder:

HacToswum 3asBnsiem, 4to
yKa3aHHasi MpoflyKLus oTBe4aeT
Tpe6GoBaHMAM NepeyncneHHbIX Aanee
[VIPEKTMB U CTaHOapTOB:

Belirtilen Uriiniin agagidaki direktiflere
ve standartlara uygun oldugunu beyan
ederiz:

FAVRF RS W] B SRS LR
4 FAR A <

2006/42/EC
60204-1/Cor.:2010
2011/65/EU EN 50581:2012.
2014/30/EU EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Zusiétzliche Normen

NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B

EN ISO 12100:2010, EN I1SO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 1SO 14119:2013, EN 1SO 14120:2015, EN 60204-1, EN 60204-1:2006/A1:2009/Cor.:2010, EN

Authorized to compile technical file/
Authorized signatory

112114

Christian Skjold Heyde
VP Operations

Date: [Freigabedatum]
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Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Danemark

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB
Manufacturer / Mponssoauren / Vyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaaoTrg / Fabricante / Tootja / Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyartd / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / ik 3% 7t. / M| Z2At / Produsent / Narotosutens / imalatg / 1 & 7

[eknapauusi 3a CbOTBETCTBYE Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming Ji A H E

Prohlaseni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci Habd AN
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklzering
Konformitatserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate BasiBreHre o cooTBETCTBUN
AnAwon ouppépewong Dichiarazione di conformita Vyhlasenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracion de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti TF 4 1 5 8
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Overensstammelse

Name/me/ Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / % §ij / M| & & / Haumerosanve / Adi / 4 Fk TargetDoser

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis / TargetDoser

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / €7 / 22 / Modell / Moaens / Model / 1 5 9

Function / ®yHkuus / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Dosiereinheit zur Verwendung mit TargetMaster. TargetDoser verfiigt Gber 7
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fung&o / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / # ¢ / 7| / Funksjon / Peristaltikpumpen zum Dosieren von Diamantsuspension/Schmiermittel.
HasHauenve / Fonksiyon / I fig TargetDoser enthalt 500-ml- und 1000-ml-Flaschen. TargetDoser wird tber

TargetMaster gesteuert, ein Poliergerét fiir sowohl eingebettete als auch nicht
eingebettete Proben, das einen Laser mit einem Messsystem mit einer
Genauigkeit von £ 5 p enthalt.

Type/ Tun/Typ/ Type/ Typ/ Tumrog / Tipo/ Tllp/ Tyyppi / Type/ Tip/ Tipus / Tipo/ Tipas / Tips / Type / Typ/ Tipo/ Tipul / Typ/ Tip

[ Typ/ 38 / 98/ Type/ Tun/ Tir / 67 05756904
Serial no. / CepueH Homep / Vyrobni ¢islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakdg apiBpog / N.° de serie / Seerianumber / Sarjanro
/ No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny / N.° de série / Nr. serie /
Vyrobné &. / Serijska $t. / Serienummer / > Y7 L3 5 | A HZ / Serienr. / CepuiHbiit Homep / Seri no. / [ 51 5
Modul H, gemaR der globalen Methode
en We declare that the product es Declaramos que el producto it  Dichiariamo che il prodotto citatoé ~ pt  Declaramos que o produto ja WA CofgE A LLT OfF 4
mentioned is in conformity with the mencionado cumple con las conforme ai seguenti standard e mencionado esta em conformidade BEOIREE G T2 EHT LE
following directives and standards: siguientes directivas y normativas: direttive: com as seguintes normas e diretivas: b
bg [eknapvpame, ye NOCOHEHNST et Kinnitame, et nimetatud toode vastab It  Parei$kiame, kad nurodytas gaminys ro Declaram c& produsul mentionateste ko 8lie A Q1A &2 X E2 C}S X| &
NpoaYKT € B CLOTBETCTBME CbC jargmistele direktiividele ja atitinka ias direktyvas ir standartus: in conformitate cu urmatoarele % 7| F0l| Hetets MARLICH
CrnefHUTE AVPEKTUBU U CTaHOapTU: standarditele: Iv Més apstiprinam, ka minétais directive si standarde: no Vi erkleerer at produktene som er
cs Timto prohlaSujeme, Ze uvedeny fi  Vakuutamme, ettd mainuttu tuote on produkts atbilst $adam direktivam un sk Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je nevnt er i samsvar med fglgende
vyrobek je v souladu s nasledujicimi seuraavien direktiivien ja standardien standartiem: v sUlade s tymito smernicami a direktiver og standarder:
smérnicemi a normami: mukainen: nl Wij verklaren dat het vermelde normami: ru HacToswwum 3asBnsem, 4to
da Vi erkleerer herved, at det nsevnte fr Nous déclarons que le produit product in overeenstemmingis met sl Potrjujemo, da je omenjeni izdelek v yKasaHHasi PoAYKLUsi OTBeYaeT
produkt er i overensstemmelse med mentionné est conforme aux de volgende richtlijnen en normen: skladu z naslednjimi direktivami in TpebGoBaHsM NepeymcneHHbix ganee
folgende direktiver og standarder: directives et normes suivantes : pl  Oswiadczamy, ze wymieniony standardi: AVPEKTVB U CTaHA,apTOoB:
de Wir erklaren, dass das genannte hr  Izjavljujemo da je spomenuti produkt jest zgodny z nastepujgcymi  sv Vi intygar att den angivna produkten  tr  Belirtilen Griinin asagidaki direktiflere
Produkt den folgenden Richtlinien und proizvod sukladan sljede¢im dyrektywami i normami: Overensstammer med féljande ve standartlara uygun oldugunu beyan
Normen entspricht: direktivama i standardima: direktiv och standarder: ederiz:
el AnAvoupe 6T Toev Adyw Trpoidv hu  Kijelentjiik, hogy jelen termék zh ARG B ER P SRS LLR
ival GUPQWVO WE TIC AKOAOUBEG megfelel a kdvetkezé iranyelveknek A b U -
odnyieg kal TTpoTUTTa: és szabvanyoknak:
2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN 60204-1, EN 60204-1-A1:2009, EN 60204-1/Cor.:2010,
2011/65/EU EN 50581:2012.
2014/30/EU EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012
Zusiétzliche Normen NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Subpart B
Authorized to compile technical file/ Christian Skjold Heyde Date: [Freigabedatum]
Authorized signatory VP Operations
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