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Verwendungszweck

AbraPlan-30
Betriebsanleitung

Automatische Planschleifenmaschine zur Praparation von
materialographischen Proben in Probenhaltern.

Die Maschine ist fur den Einsatz durch Fachkréfte in einem
entsprechenden Umfeld (z. B. Fertigungsumgebung oder
materialographisches Labor) vorgesehen.

Das Gerat darf nur fur seinen vorgesehenen Verwendungszweck
und wie in der Betriebsanleitung beschrieben verwendet werden.
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AbraPlan-30
Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch sorgfaltig lesen.

1.

10.

Die Maschine muss gemaR den fur den Standort vorgeschriebenen
Sicherheitsvorschriften angeschlossen werden.

Beachten Sie, dass der Schwerpunkt der Maschine sich in der oberen
Maschinenhélfte befindet.

Uberprifen Sie vor dem Anheben der Maschine, ob der Quertrager an
der Maschine angebraucht ist.

Wenn die Maschine mit einem Gabelstapler angehoben werden soll,
muss sie IMMER von vorne angehoben werden — heben Sie die
Maschine NIEMALS von der Seite oder von hinten an.

Die Maschine muss auf einem stabilen Boden aufgestellt werden, die
das Gewicht dieser Maschine tragen kann.

Die Maschine muss vor der Verwendung mithilfe der DrehfiiRe nivelliert
werden.

Jeder Bediener muss die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung
dieses Handbuchs sowie die einschlagigen Abschnitte des Handbuchs
jedes angeschlossenen Gerats oder sonstigen Zubehérs gelesen
haben.

Jeder Bediener muss die Gebrauchsanweisung und, sofern zutreffend,
das Sicherheitsdatenblatt der zu verwendenden Verbrauchsmaterialien
gelesen haben.

Die Maschine darf nicht zur Praparation von Werkstoffen verwendet
werden, die aufgrund von mechanischer Bearbeitung, Druck oder
Warme wahrend des Praparationsverfahrens entflammbar oder instabil
sind (z. B. brennbare oder explosive Werkstoffe).

Vergewissern Sie sich, dass die vorliegende Netzspannung mit der auf
der Maschinenseite angegebenen Spannung Ubereinstimmt und dass
die Anschlisse die ortlichen Vorschriften erfillen.

Die Maschine muss geerdet sein.

Prifen Sie vor dem Betrieb, dass die Proben im Probenhalter sicher
fixiert sind. Kontrollieren Sie, dass die richtigen Sicherungsschrauben
verwendet sind.

Tragen Sie beim Wechseln des Schleifsteins/der
Diamantschleifscheibe Arbeitshandschuhen.
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11.

12.

13.

14.

Falls das Gerat sich ungewohnlich verhéalt oder falsch funktioniert,
unterbrechen Sie dessen Betrieb und rufen Sie den Kundendienst an.

Haufiges Netzschalten kann die Eingangsstrombegrenzung des
Antriebsreglers Giberlasten und zerstéren: Dies kann ein Ausldésen oder
eine Beschadigung der Elektrik verursachen.

Bevor Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, muss die Maschine vom
Netz getrennt werden.

Warten Sie mit dem Beginn der Arbeiten 5 Minuten, bis der Reststrom
von den Kondensatoren entladen ist.

Verwenden Sie nur originale Verbrauchsmaterialien von Struers, um
eine maximale Sicherheit und Maschinenlebensdauer zu erzielen.

Das Gerat darf nur fur seinen vorgesehenen Verwendungszweck und wie in der Betriebsanleitung
beschrieben verwendet werden.

Fir die Benutzung der Gerate bzw. der Maschinen sind die Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen.
Falls unzulassiger Gebrauch, falsche Installation, Veranderung, Vernachléssigung, unsachgemafie
Reparatur oder ein Unfall vorliegt, ibernimmt Struers weder die Verantwortung fiir Schaden des Benutzers
noch fiir solche am Gerat.

Die fur Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage irgendwelcher Teile des Gerates bzw. der
Maschine sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.
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Packungsinhalt Gberprifen

AbraPlan-30

AbraPlan-30 auspacken und
aufstellen

AbraPlan-30
Betriebsanleitung

1.

Zu Beginn

In der Verpackung sollten sich folgende Teile befinden:

1
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AbraPlan-30
Automatische, leistungsstarke Maschine zum schnellen und effizienten
Planschleifen

Abflussschlauch, @ 50 mm, 2,5 m, mit geradem PVC-Rohr
Zuflussschlauch (werkseitig montiert)

zusatzlicher Schlauch (zum Leeren des Tanks der Kiihleinheit)
Schlauchschellen, @ 11 mm

Druckluftschlauch, 2 m

Schlauchverbindung fir Druckluftschlauch, @ 8 mm
Gummischeibe, 350 mm (werkseitig montiert)

Flansch (werkseitig montiert)

M12 Schraube (fir den Flansch des Schleifensteins, werkseitig montiert)
Inbusschlissel, 8 mm

Gabelschlissel, 24 mm

Informationen zur Bedienung

AbraPlan-30 wird direkt auf einem ebenen und waagerechten
FuRboden aufgestellt, der das Gewicht dieser Maschine tragen kann,
siehe Abschnitt ,Technische Daten".

Entfernen Sie die Transportwinkel, mit denen die Maschine an
die Palette angeschraubt ist.

Heben Sie die Maschine mit einem Gabelstapler von vorne von
der Palette, und setzen Sie sie am geeigneten Aufstellungsort ab.
Entfernen Sie Sperrstift von dem vorne liegenden Quertrager und
nehmen Sie ihn ab.

Bewahren Sie den Quertrager auf, wenn die Maschine zu einem
spateren Zeitpunkt an einem anderen Ort aufgestellt werden
muss.

Wichtig
Drehen Sie die DrehfiiRe

so lange, bis die Maschine alle FiRe gleichm&Rig belastet und horizontal

steht.
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AbraPlan-30 kennenlernen Nehmen Sie sich einen Augenblick Zeit, um Lage und Bezeichnung
aller Komponenten der Maschine kennen zu lernen:
Vorderansicht

] : ® Sicherheitshaube

/® @ Not-Aus

® Abdeckplatte fir

L ) Umlaufkiihleinheit

o]

@ Bedienfeld
(siehe 2, Grundzuge der
Bedienung)

Abrichtarm
Probenhaltermotor
Schnellkupplung des
Probenhalters

CNCRG)

Seitenansichten

Anschluss fur Abzug

Druckluftanschluss

Offnung fiir Wasserabflussschlauch
Hauptschalter

Netzanschluss

SESHCRCRS)



Schleifkammer
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@ AuUX-Anschluss
Anschluss flr Signalanzeige
® Wartungsstecker

Abdeckung fur
Schleifstein
Spuleinheit
(Reinigungspistole und



Stromanschluss

 Steuerkasten
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Denken Sie immer daran, vor der Installation eines elektrischen
Gerats die Stromversorgung zu unterbrechen.

GEFAHR!
Die Maschine muss geerdet sein.

Wichtig!

Uberprifen Sie vor dem Anschluss der Maschine, ob die Netzspannung mit
der Spannung Ubereinstimmt, die auf dem Typenschild (unter dem
Hauptschalter an der Maschinenseite) angegeben ist.

Eine falsche Spannung kann die Elektrik beschadigen.

Wichtig!

Fir elektrische Installationen mit Fehlerstrom-Schutzschaltern
Wenn AbraPlan-30 an eine Netzversorgung mit einem Fehlerstrom-
Schutzschalter angeschlossen wird,

MUSS ein Fehlerstrom-Schutzschalter vom Typ B mit 30 mA verwendet
werden
(Ref. EN 50178 /5.2.11.1).

Fir elektrische Installationen OHNE Fehlerstrom-Schutzschalter
Das Gerat muss durch einen Trenntransformator
(doppelt gewickelter Transformator) geschuitzt werden.

Setzen Sie sich mit einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die
optimale Losung fur den ortlichen Anschluss zu finden.

Beide Anforderungen beziehen sich auf die européische Norm EN 50178/ 5.2.11.1.
Ahnliche Normen gelten in Nordamerika.
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m  Offnen Sie die elektrische Anschlussdose und verbinden Sie ein
4- oder 5-adriges Kabel wie folgt:

PE: Erde

N:  Neutral (nicht intern verwendet)

L1: Phase

L2: Phase

L3: Phase

EU-Kabel UL-Kabel

L1 Braun L1 Schwarz
L2 Schwarz L2 Rot o
L3 Schwarz oder grau L3 Orangef/tirkis
Erde  Gelb/griin Erde  grun (oder gelb/grin)
Neutral Blau (nicht verwendet) Neutral Weil3 (nicht verwendet)

B Das andere Ende des Kabels kann, je nach den elektrischen
Spezifikationen und ortlichen Vorschriften, mit einem Stecker
versehen oder direkt mit dem Anschluss verbunden werden.

(\ * Bitte beachten Sie fur die empfohlenen Kabeldimensionen den Abschnitt
y Technische Daten am Ende dieser Betriebsanleitung.



Druckluftanschluss

Anschluss an einen externen

Abzug

Gerauschpegel
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B SchlieRen Sie den Druckluftschlauch am Anschluss an der linken
Seite der Maschine an.

B SchlieRen Sie den Druckluftschlauch an die Druckluftversorgung
an.

B Sichern Sie den Schlauch mit einer Schlauchklemme.

Einzelheiten sind dem Abschnitt , Technische Daten“ zu entnehmen.

Es wird empfohlen, die Maschine an einen externen Abzug

anzuschliel3en.

B Schliel3en Sie ein Rohr mit einem Durchmesser von 50 mm an
den Anschluss fiir den Abzug auf der hinteren linken Seite der
Maschine an und verbinden Sie sie mit dem Entliftungssystem.

Einzelheiten zur empfohlenen Kapazitéat sind dem Abschnitt ,, Technische Daten* zu
entnehmen.

Etwa 52 dB (A) im Leerlauf in der Position des Bedieners vor der
Maschine.

Bedienern, die Uber einen langeren Zeitraum einem hohen
Gerauschpegel ausgesetzt sind, wird das Tragen eines
Gehdorsschutzes empfohlen.
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Umlaufkihlanlage anschlieBen
Kuhleinheit vorbereiten

Tank beflllen

Wichtig
Die Kuhleinheit ist in gefllltem Zustand sehr schwer.

= Vor dem Beflllen des Tanks:
Uberpriifen Sie, dass unterhalb der Maschinen ausreichend
Platz ist, um die Kiihleinheit problemlos einzuschieben. Falls
erforderlich, kbnnen Sie die Hohe mithilfe der Drehful3e
anpassen.

= Kontrollieren Sie, dass die Kiihleinheit in der korrekten Position
ist.

» Prifen Sie, dass sich der Tank direkt vor seiner Endposition (in
der Kammer der Kihleinheit) befindet und dass die Rader
parallel zu den Seiten der Kammer ausgerichtet sind, sodass
der Tank in seine Position geschoben werden kann, ohne nach
links oder rechts bewegt werden zu missen.

Die Pumpe muss sich links in der Néhe der Rickseite der
Kihleinheit befinden (siehe Abbildung).

m Kleiden Sie den Tank mit einer sauberen Spezial-Kunststofftite
aus.

. Hinweis:
0 Um Korrosionsbildung zu vermeiden, empfiehlt Struers, das Kiuhlwasser mit
b Struers Additive, Corrozip anzureichern (der prozentuale Anteil ist auf den
Behéalter angegeben).

B Beflllen Sie den Tank mit Kilhlwasser: 42,7 | Wasser und 1,3 |
Corrozip.

Hinweis:
Fullen Sie nicht zu viel Flissigkeit in den Tank!

Vermeiden Sie es, Kiihlwasser beim Bewegen der Kihleinheit zu
verschutten.
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B Verbinden Sie den Wassereinlassschlauch mit der
Schnellkupplung der Umlaufpumpe.

@ Steckdose (nicht sichtbar)

@ Wasserzuflussschlauch — zur Maschine
® Umlaufpumpe

@ Pumpwasserabfluss (aus der Kuhleinheit)

B Setzen Sie den Wasserabflussschlauch von der Maschine in das
groRe Loch der Filtereinheit ein.
Kirzen Sie den Schlauch gegebenenfalls auf passende Lange.

B SchlieRen Sie das Kabel der Umlaufpumpe an die Steckdose der
Umlaufkihleinheit im Inneren der Kammer an.

B Kontrollieren Sie die Stromungsrichtung der Pumpe.
Ist diese nicht richtig, vertauschen Sie zwei Phasen:

EU-Kabel UL-Kabel

Vertauschen Sie zwei der Phasen. Vertauschen Sie Phase L1 und L2.

B Schieben Sie die Kihleinheit in die Kammer fir die
Umlaufkihleinheit.
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Externe Kihleinheit anschlie3en Wichtig:

Bitte setzen Sie sich mit einem autorisierten Elektriker in Verbindung, um
sicherzustellen, dass die externe Filtereinheit zusammen mit AbraPlan-30
verwendet werden kann. Die Schaltplane in dem Abschnitt ,Ersatzteile” des
Handbuchs kénnen zur Erkennung der unterschiedlichen Leiter verwendet
werden.

Der Druck des in die AbraPlan-30 eingespeisten Kiihlwassers darf 2 bar
nicht Uberschreiten.

B Fihren Sie den Wasserabflussschlauch durch das Loch auf der
rechten oder linken Seite der Maschine.

B Verbinden Sie den Zuflussschlauch von der Pumpe mit dem
Wasserzuflussschlauch.

Mit Pumpe von Struers B SchlieBen Sie die externe Pumpe an die Steckdose der
Umlaufkuhleinheit im Inneren der Kammer an.

Andere Pumpen W Schliel3en Sie die externe Pumpensteuerung an den AUX-
Anschluss an der Rickseite von AbraPlan-30 an.

| s

AUX-Anschluss 1 - - s

Wichtig:
Wenden Sie sich vor der Verwendung des AUX-Anschlusses an Struers
Service, um Informationen Uber den Anschluss und die erforderliche
Strémungsgeschwindigkeit zu erhalten.

11



Spilsystem

Reinigungspistole
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AbraPlan-30 wird mit einem Spulsystem geliefert, mit dem der beim
Schleifen oder Abrichten anfallende Abrieb aus der Kammer
herausgespult wird.

Wenn die Reinigungspistole in ihrer Halterung befestigt ist, spriht
das Spiilsystem wahrend des Schleif- und Abrichtprozesses
Kihlwasser auf den Schleifstein bzw. die Diamantschleifscheibe.
Lauft kein Schleif- bzw. Abrichtprozess, kann Kihlwasser durch
Driicken von SPULEN %1 abgegeben werden.

Die Reinigungspistole kann auch zum Abspiilen des Schleifbereichs,

von Proben usw. verwendet werden:

B dricken Sie den Griff der Reinigungspistole nach unten und
nehmen Sie sie aus der Halterung.

B Richten Sie die Reinigungspistole auf die Spulkammer.

B Halten Sie den Griff der Reinigungspistole gedriickt und driicken
Sie gleichzeitig auf SPULEN %1 , um den Spiilprozess zu
beginnen.

B Lassen Sie den Griff der Reinigungspistole langsam los und
reinigen Sie die Schleifkammer. Stellen Sie den Kuhlwasserfluss
ggf. ein.

B Um den Spiilprozess zu beenden, driicken Sie auf STOPP &

oder Z1 erneut auf SPULEN.
B Stecken Sie die Reinigungspistole wieder in ihre Halterung.
B Lassen Sie die Sicherheitshaube offen stehen, sodass die
Schleifkammer vollstandig trocknet.

Wichtig!
Nach dem Spulen der Schleifkammer muss die Reinigungspistole
wieder in der Halterung angebracht werden.

Warnung!
Vermeiden Sie, dass Kiihlwasserzusatz mit der Haut in Kontakt kommt.

Driicken Sie SPULEN (#1 erst dann, wenn der Griff der Reinigungspistole
gedrickt ist und die Reinigungspistole auf die Spilkammer gerichtet ist.




Bedienfeld

ZURUCK-Taste

START-Taste
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2. Grundziige der Bedienung

Struers

AbraPlan-30

Display

Funktionstasten

Druck-/Drehknopf

STOPP-Taste

Not-Aus

13



Bedienelemente
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Bezeichn Element

Funktion Bezeichn Element Funktion

F1-F4

FUNKTION
S-
TASTE

a4
ABRICHT alallel
EN
ZURUCK :) \
START : \

14

_ Aktivierung der Taste untersucht und alle erforderlichen

Steuertaste flir unterschiedliche
Zwecke. Beachten Sie die
jeweiligen Angaben in der
untersten Zeile des
Anzeigefeldes.

Beginn und Ende des Spilens.
Die Spulkraft wird Gber den Griff

Beginn des Abrichtprozesses.

SPULEN // geregelt.
|7 |
Verlassen des gegenwartigen A s Multifunktionsknopf.
Meniis oder Abbruch einer Druck- Kombiniertes Cursor- und
Funktion bzw. eines /Drehknopf Eingabeelement.
Anderungsprozesses. Zum navigieren in Menus und
zum Eingeben und zur Anderung
Start des Stopp des
Praparationsprozesses. STOPP @ Praparationsprozesses.

HAUPTSCHALTER
Der Hauptschalter befindet sich an der rechten Maschinenseite.

S
O)

" Hinweis!
) VOR der Freigabe (Entriegelung) des Not-Aus muss der Grund fir die

Der NOT-AUS befindet sich an der Vorderseite der Maschine.
Not-Aus
- Zum Stoppen dricken Sie den roten Knopf.
- Zum Entriegeln drehen Sie den roten Knopf im Uhrzeigersinn.

Behebungsmalnahmen ergriffen worden sein.




Display ablesen
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Das Display im Bedienfeld informiert Gber unterschiedliche
Statusniveaus.

Wird beispielsweise die Maschine mit dem auf der Ruickseite
liegenden Hauptschalter eingeschaltet, werden Sie Uber die
physische Konfiguration und die Version der installierten Software
informiert:

Struers

fibraPlan—30 Version 1.00

0 5td.

Zeit bis ndchster Serwcie (Monatel 10 Man,

15



In der Menustruktur navigieren

Tastaturtone
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Das Display ist grundsatzlich in 3 Bereiche unterteilt. Die Lage dieser
Bereiche und deren Inhalt sind unten am Beispiel des Menus
Optionen dargestellt:

Optionen A
Helligkeit Display

Sprache

Tastatur Gerdusch 5
Einheiten Metrisch

Datum 2017-07-18

Zeit 11:23:50

Bedienmodus Konfiguration

Wasser wahrend Prozess Ja
wrksenseng B

w

A Die Uberschrift bietet Navigationshilfe zur Orientierung in der
Software-Hierarchie.

B In den Informationsfeldern stehen entweder numerische Werte
oder Textfelder mit Informationen zu dem in der Uberschrift
angegebenen Prozess. Der invertierte Text zeigt die Position des
Cursors an.

C Optionen der Funktionstasten: Diese Funktionen sind je nach
angezeigtem Bildschirm unterschiedlich.

MenU-Elemente auswahlen:

Drehen Sie zur Auswahl eines Mendus, einer
Methodengruppe oder eines Parameters den Knopf.
Driicken Sie zum Aktivieren/Offnen einer Auswahl den
Knopf.

= \ Mit ZURUCK kehren Sie zum Hauptmenii zuriick.

Beim Driicken einer Taste zeigt ein kurzer Piepton an, dass der
Befehl akzeptiert worden ist. Dieser Ton kann in Konfiguration unter
Optionen ein- bzw. ausgeschaltet werden.

Ein langer Piepton zeigt an, dass diese Taste im Augenblick nicht zur
Verfligung steht. Dieser Ton kann nicht ausgeschaltet werden.



Warte-Modus
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Falls AbraPlan-30 langer als 10 Minuten unbenutzt bleibt, wird die

Hintergrundbeleuchtung zur Verlangerung der Lebensdauer des

Displays automatisch gedimmt.

B Dricken Sie eine beliebige Taste, um die
Hintergrundbeleuchtung wieder einzuschalten.

Beachten Sie bitte
Die in dieser Betriebsanleitung gezeigten Beispiele des Displays
geben eine Reihe moglicher Texte wieder.

17




Einstellungen der Software
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Wenn AbraPlan-30 zum ersten Mal eingeschaltet wird, erscheint das
Fenster Sprache auswahlen. (Falls Sie anschlieRend die
Spracheinstellung andern wollen, finden Sie Hinweise dazu im
Abschnitt ,Sprache andern®).

Select language I

English

Oeutsch
Frangais
Espafiol

Drehen Sie den Knopf so lange, bis die gewlinschte
Sprache ausgewahlt ist.

Driicken Sie den Knopf, um die gewahlte
Sprache zu bestatigen.

Sie werden jetzt aufgefordert, das Datum einzustellen.

Struers

[ Datum eingsben ~~ ion 1.00

Speichern & Schliefen

Drehen Sie den Knopf, um die Einstellung zu &ndern.

. Dricken Sie den Knopf, um die Einstellungen
Zu bestatigen.

Sie werden jetzt aufgefordert, die Zeit einzustellen.
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l

k.
®© oo
¥

Struers

| Zeit eingeben

Zeit [l : 00 : 00
Speichern & Schliefen

Drehen Sie den Knopf, um die Einstellung zu &ndern.

Dricken Sie den Knopf, um die Einstellungen
Zu bestatigen.

Wenn Zeit und Datum eingestellt sind, drehen Sie den
Knopf, um Speichern & SchlieBen zu wahlen.

Durch Dricken des Knopfs werden die gewéhlten
Einstellungen gespeichert und Sie kehren zum Hauptmeni
zuriick.

Das Hauptmeni erscheint jetzt in der von Ihnen gewéhlten
Sprache.

19
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Unter normalen Betriebsbedingungen wird beim Hochladen der
Banner gezeigt, und die Software ruft unmittelbar danach die
Anzeige auf, die vor dem Abschalten der Maschine angezeigt wurde.
Somit kdnnen Sie genau in dem Zustand fortfahren, als die Maschine
zuletzt ausgeschaltet wurde.

Um zum Hauptmeni zuriickzukehren, driicken Sie die Taste
ZURUCK. Das Hauptmenii stellt die héchste Ebene der
Menustruktur dar. Von diesem Menl aus gelangen Sie zu allen
anderen Menus.

Hauptmenu i

2N schieifen

] Abrichten

. Wartung
TH‘ Konfiguration




AbraPlan-30
Betriebsanleitung

Sprache &ndern =

“*

Drehen Sie den Knopf, um Konfiguration zu wéahlen.

Drucken Sie den Knopf, um das Menl Konfiguration zu
aktivieren.

Drehen Sie den Knopf, um das Menl Optionen zu wahlen.

Konfiguration H

M optionen |

l
. Driicken Sie den Knopf, um das Menu Optionen zu

aktivieren.
l
=+ Drehen Sie den Knopf, um Sprache zu
. wahlen.
l

Optionen

Hellighkeit Display

Sprache Deutsch
Tastatur Gerdusch Ja
Einheiten Metrizch
Datum 2017-07-24
Zeit 12:80:29
Bedienmodus Konfiguration

Waszer wahrend Prozess Ja

Werkseinstellung




Numerische Werte editieren
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Dricken Sie den Knopf, um das Pop-up-

Meni Wahle Sprache zu aktivieren.

Drehen Sie den Knopf so lange, bis die gewiinschte
Sprache ausgewahilt ist.

Optionen

Helligkeit Display
Sprache
RN Sprache wahlen
Einheiten  English

Datum Deutsch

Zait Frangais
Bedienmogy:  Espaiiol

Wasser wihram

Werkseinstellung
- !

Dricken Sie den Knopf, um die gewahlte Sprache zu
bestétigen.

Das Menu Konfiguration erscheint jetzt in der von Ihnen
gewahlten Sprache.

Prifen Sie nach, ob weitere Einstellungen im Menu
Optionen vorzunehmen sind.

Wenn nicht:

Mit ZURUCK kehren Sie zum Menu Konfiguration zuriick.
Andernfalls benutzen Sie den Knopf, um weitere
Parameter durch Drehen/Driicken zu wéahlen und
einzustellen.

Drehen Sie den Knopf, um den Wert zu wahlen, der
geandert werden soll, z. B. Helligkeit Display:
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Optionen

Helligkeit Display
Sprache Deutsch
Tastatur Gerdusch Ja
Einheiten Metrisch
Datum 2017-07-24
Zeit 12:51:01
Bedienmodus Konfiguration
Wazser wahrend Prozess Ja

Werkseinstellung
- !

. Driicken Sie den Knopf, um den Wert zu editieren.

Der Wert wird von zwei eckigen
I Klammern [] (Scrollfeld) umrahmt.

Optionen

Hellighkeit Display

Sprache Deutsch
Tastatur Gerdusch Ja
Einheiten Metrisch
Datum 2017-07-24
Zeit 12:52:06
Bedienmodus Konfiguration

Waszer wahrend Prozess Ja

Werkseinstellung
b

! Hinweis:
Falls nur zwei Optionen existieren, wird das Pop-up-Meni
nicht gezeigt. Durch Dricken des Knopfes (Eingabe)
schalten Sie zwischen den beiden Optionen um.

+—=. Durch Drehen des Knopfs erhéhen/erniedrigen Sie den
. numerischen Wert (oder schaltet zwischen den beiden
Optionen um).

. Driicken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu

bestatigen. ) )
(Durch Drucken von ZURUCK wird die Anderung
abgebrochen und der urspriingliche Wert bleibt erhalten.)

23
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wahlen, der geédndert werden soll, z. B. Tastatur
Gerausch:

Alphanumerische Werte editieren . Drehen Sie den Knopf, um den alphanumerischen Wert zu

!

Optionen

Helligkeit Display &0
Sprache Deutsch
Tastatur Gerausch m
Einheiten Metrisch
Datum 2017-07-24
Zeit 12:52:35
Bedienmodus Konfiguration
Wasser wihrend Prozess Ja

l
. Durch Driicken des Knopfes schalten Sie zwischen den
beiden Optionen um.

Optionen
Helligkeit Display a0
Sprache Deutsch
Tastatur Gerausch hlein
Einheiten Metrisch
Datum 2017-07-24
Zeit 12:82:41
Eedienmodus Konfiguration
Wasser wihrend Prozess Ja
Werkseinstellung
bk
! Hinweis:

Falls mehr als zwei Optionen existieren, wird das Pop-up-
Menl angezeigt. Drehen Sie den Knopf, um die
gewinschte Option zu wahlen.

Driicken Sie den Knopf, um die Option zu akzeptieren und
zum vorigen Meni zuriickzukehren.

Oder

Drehen Sie den Knopf, um eine andere Option im Meni zu
wahlen und zu editieren.

|
4
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Bedienmodus andern

AbraPlan-30

Betriebsanleitung

Mit dieser Mdéglichkeit kbnnen Sie 3 verschiedene Zugriffe zum
Programm einstellen.

Bedienmodus | Schleifen | Methode Konfigurationsfunktionen
editieren

Produktion: Ja Nein Einige*

Entwicklung: Ja Ja Einige*

Konfiguration: Ja Ja Alle

* Einige Funktionen im Menl Konfiguration sind nicht zugéanglich.

Um den Bedienmodus zu andern, gehen Sie in das Men
Konfiguration und dann in das Menl Optionen. Wahlen Sie
Bedienmodus, um das MenlU Bedienmodus aufzurufen.

Optionen

Helligkeit Misnl 2w

Sprache
Tastatur  Be
Einheiten Pa

Datum

Bl_adienmudus

Passwort eingeben

Zeit "™ Eiitieren it Dreh-/Druckknopf

Bedienmadus

Wasser wihrend Prozess

Dricken Sie den Knopf, um Passwort zu wéahlen.

Geben Sie das gultige Passwort mit dem Knopf ein (das im

Werk eingestellte Passwort lautet 2750):

— Durch Drehen des Knopfs andern Sie die Ziffern, und
durch Dricken des Knopfs bestéatigen Sie die
Kennzahl.

25




AbraPlan-30
Betriebsanleitung

Optionen

Datum
Zit Bedienmodus

Bedienmo - Bedienmodus Konfiguration
Wasser W Passwort

dbtragsm  Meues Passwort

YarzZiiger

AU, dus-Yerzigerung nach ProzZessstopp
Signalanzeige installiert

l

Optionen

Datum
Zeit

Bedienmm
Praduktion

Entwicklung

Wasger u

Abtragsm

Konfiguration
Yerziigerin

AU, dus-Yerzigerung nach ProzZessstopp
Signalanzeige installiert

!
O Wahlen Sie den gewtinschten Bedienmodus und driicken
Sie zur Bestatigung den Knopf.

Neues Passwort Im Menu Bedienmodus kann auch ein neues Passwort eingestellt
werden.
. Wichtig!
@ Notieren Sie sich das neue Passwort,
" denn Einstellungen kénnen ohne Passwort nicht geandert werden.
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Diamantschleifscheibe
einsetzen

AbraPlan-30
Betriebsanleitung

JAN

Warnung!

Der Schleifstein/die Diamantschleifscheibe hat scharfe und rauhe Kanten.
Beim Befestigen/Entfernen des Schleifsteins/der Diamantschleifscheibe

wird das Tragen von Arbeitshandschuhen empfohlen.

Im MenU Wartung:

+—- Drehen Sie den Knopf, um Schleifscheibe wechseln zu
wahlen.

Wartung

I Reinigung

Tank Umlaufkiihlung leeren

Schleifscheibe wechseln

Spintest Schleifscheibe
Service Information

= Z Reset Konfiguration

Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Display und
wahlen Sie die zu montierend
Schleifstein/Diamantschleifscheibe.

Schleifscheibe wechseln

T Schleifscheibe wahlen

F1 zum Sta
4436
A36

2836

8036 (Kein Abrichten)
G

OGO (Kein Abrichten)

*UGS = Anwenderdefinierter Schleifstein (User Grinding Stone)
*UDGD =  Anwenderdefinierte Diamantschleifscheibe
(User Diamond Grinding Disc)
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*Siehe Abschnitt Konfiguration von anwenderdefinierten
Praparationsscheiben im Referenzhandbuch (englische
Gebrauchsanweisung).

WICHTIG:
Wahlen Sie den zutreffenden Schleifstein oder eine Diamantschleifscheibe.

Der Abrichterarm mit der Diamantspitze darf niemals auf einer
Diamantschleifscheibe eingesetzt werden, denn dies wirde die Scheibe
oder das Diamantwerkzeug zerstéren. Wahlen Sie deshalb beim Einsetzen
oder Wechsel des Schleifmediums immer den richtigen Typ.

Bei der Wahl einer Diamantschleife Scheibe (8036 und UDGD) wird das
Abrichten automatisch deaktiviert.

Befindet sich der Abrichterarm in der unteren Position, wird er in die

Parkposition angehoben.

B Vergewissern Sie sich, dass der Probenhaltermotor ganz nach
oben gefahren ist, und heben Sie die Haube an, um Zugang zur
Schleifkammer zu erlangen.

B Bewegen Sie die Reinigungspistole zur Seite.

B Schrauben Sie die beiden Randelschrauben ab.

Randelschrauben

B Heben Sie die Schleifsteinabdeckung vorsichtig an, und nehmen
Sie sie in Richtung der Vorderseite der Maschine heraus.
Tipp: Halten Sie die Schleifensteinabdeckung in der Abrichtnut.
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B Entnehmen Sie einen ggf. bereits eingesetzten Schleifenstein
bzw. eine Diamantschleifscheibe.

B Montieren Sie den Schleifstein bzw. die Diamantschleifscheibe
wie abgebildet an den Flansch.

0
T @

=
e
@ﬁ
Motorflansch
Gummischeibe

Schleifstein/Diamantschleifscheibe

Sicherungsflansch und Pappunterlegscheibe

(Verwenden Sie niemals eine Pappunterlegscheibe unter einer
Diamantschleifscheibe)

®OOO

WICHTIG:
Vergewissern Sie sich, dass der Schleifstein bzw. die
Diamantschleifscheibe nicht beschadigt ist.

Schleifsteine/Diamantschleifscheiben dirfen nur in trockenem Zustand
eingesetzt werden, und der Flansch muss
sauber und glatt sein.

® Sicherungsschraube

B Setzen Sie die Sicherungsschraube ein und ziehen Sie sie mit
einem 8-mme-Inbusschliissel gut fest.

WICHTIG:

Ziehen Sie die Sicherungsschraube nicht zu stark an, da andernfalls der
Schleifstein bzw. die Schleifscheibe beschadigt werden kénnte.

Die Schraube sollte mit einer Kraft von mindestens
8 Nm und héchstens 10 Nm angezogen werden.

B Bringen Sie die Schleifsteinabdeckung wieder an und sichern Sie
sie mit den beiden Randelschrauben.

B Stecken Sie die Reinigungspistole wieder in ihre Halterung.

B Senken Sie die Haube und folgen Sie den Anweisungen auf dem
Display.

29
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Nach dem Einsetzen eines Schleifsteins wird folgender Hinweis
gezeigt:

| Information

abrichter muss die Oberfldche
finder.
Prozess mit Enter starten.

't] : Cancel ol: Fortsetzen

Dricken Sie den Knopf, um den Prozess fortzusetzen.
Damit beginnt automatisch eine Detektion der
Planschleifenunterlage.

| Dabei werden die Hohe des Steins und die Referenz-
Position bestimmt.
Nach abgeschlossenem Wechsel:

| Information
Schleifunterlage komplett gewechself,
F1: Spintest q_l: Beendet

Dricken Sie den Knopf, um zum Meni zuriickzukehren.
Oder

Dricken Sie F1, um einen Spintest durchzufihren.

l  Wahrend des Spintests wird die Unversehrtheit des Steins
beim Drehen getestet.

Spintest Schieitscheibe

® T

Haube schliefien und Spintest mit START starten,
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Einspannen und Nivellieren der Die Proben mussen im Probenhalter gleichmalig verteilt sein. Sie
Proben sollten etwa von gleicher Gré3e und Gewicht sein.

Wichtig
A Falls der Probenhalter nicht richtig ausbalanciert ist, treten wahrend des
Schleifens unzulassige Vibration auf.

B Damit die Rotation gleichférmig und ausgewuchtet erfolgt,
gruppieren Sie mindestens drei Proben symmetrisch um die
Mitte des Probenhalters.

B Klemmen Sie die Proben durch sorgféltiges Festziehen der
Klemmschrauben fest.

Verwenden Sie immer nur Schrauben mit einer Lange, die nicht,
oder nur minimal tGber den Probenhalter hinausragen,
gleichzeitig aber die gesamte Gewindelange des Probenhalters
nutzen.

B Vergewissern Sie sich, dass alle Proben korrekt fixiert sind.

Beachten Sie bitte bei Verwendung einer Uniforce
Nivelliervorrichtung die Hinweise der Uniforce Gebrauchsanweisung.
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Probenhalter
einsetzen/entnehmen

Probenhalter einsetzen

Probenhalter entnehmen

32

AbraPlan-30
Betriebsanleitung

JAN

Warnung!

Probenhalter mit eingesetzten Proben kénnen schwer sein.
Lassen Sie den Probenhalter erst los, wenn dieser fest in der Kupplung
sitzt.

Das Tragen von Arbeitshandschuhen ist empfohlen.

B Bringen Sie den Probenhalter unter die Schnellkupplung und
stitzen Sie ihn mit Ihren Fingern ab.

Waéhrend Sie den Flansch mit dem Handballen nach unten
gedriickt halten, fihren Sie den Druckzapfen des Probenhalters in
die Kupplung ein.

Drehen Sie den Probenhalter so lange, bis die drei FUhrungsstifte
in die entsprechenden Offnungen einrasten.

Geben Sie den Flansch vorsichtig frei.

Vergewissern Sie sich, dass der Probenhalter mit der Kupplung
sicher verbunden ist.

Stutzen Sie den Probenhalter mit Ihren Fingern.

Driicken Sie mit lhren Fingern nach oben, um den Probenhalter
leicht anzuheben. Halten Sie gleichzeitig den Flansch mit Ihrem
Handballen nach unten gedrtickt.

Stltzen Sie den Probenhalter mit Ihren Fingern ab und lassen Sie
ihn nach unten aus der Kupplung heraus.

Lassen Sie den Flansch los und entfernen Sie den Probenhalter
ganz.




Setup der Software
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Bevor Sie AbraPlan-30 in Betrieb nehmen, sollten Sie die
Konfigurationswerte der Software tUberprifen/bearbeiten:
Im Menu Optionen:

‘ Drehen Sie den Knopf, um den gewlinschten Parameter
zu wahlen.

l
Dricken Sie den Knopf, um die
Parametereinstellung zu bearbeiten.
Die moglichen Einstellungen und Standardeinstellungen
sind im Folgenden angegeben:

Mdglichkeiten | Schritte Standard
Helligkeit Display 20-100 1 60
Sprache Englisch Englisch
Deutsch
Franzosisch
Spanisch
Japanisch
Chinesisch
und weitere
Tastaturtbne Ja/ Nein Nein
Einheiten Metrisch / Metrisch
Imperial
Wasser beim Ja/ Nein Ja
Schleifen
Abtragmodus Normal / Normal
Hoéhere
Genauigkeit
Verzégerungen beim | 0-60s 1ls O0s
Offnen der Haube
AUX. Verzogerung 0-180 s 20s Os
nach
Prozessunterbrechun
g aus
Signalanzeige Ja/ Nein Nein
installiert
I

— \ Mit ZURUCK kehren Sie zum HAUPTMENU zuriick.
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Schleif-Setup Im Hauptmenu:

'.- Drehen Sie den Knopf, um Schleifen zu wahlen:

Hauptmenu o)

= Schleifen

48 Abrichten

\. Wartung

TH‘ Konfiguration

. Dricken Sie den Knopf, um Menu Einstellungen Schleifen
zu aktivieren.

'.- Drehen Sie den Knopf, um den Schleifmodus zu wahlen.

Einstellungen Schieifen

fibtrag-Zeit

100 pm

010 mm:ss

Sehleifmodus wahlen
Einst, dbrichten
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®
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AbraPlan-30 besitzt 3 unterschiedliche Schleifmodi: Abtrag, Zeit und
Abtrag / Zeit.

Wahlen Sie Abtrag, wenn von den Proben eine

[H| | Abtrag bestimmte Materialmenge abgetragen werden
soll.
@ Zeit Wabhlen Sie Zeit, um den Schleifprozess fur einen

voreingestellten Zeitraum durchzufiihren.

GE.’; Abtrag/Zeit | eine Kombination aus Abtrag und Zeit.

Die Option Abtrag hat eine Zeitsperre von 15 Minuten.

Wenn die vorgegebene Menge an Material innerhalb dieser
Zeitspanne nicht abgetragen wird, wird der Prozess automatisch
gestoppt.

Wird tber einen Zeitraum von 5 Minuten eine zu geringe Abtragsrate
erkannt, erscheint folgendes Pop-up-Fenster.

Information

dbtrag zu gering, Zeitfenster wurde
iiberschritten,

Fi: Stopp a: DK

B Dricken Sie F1, um den Prozess abzubrechen.
W Justieren Sie die Einstellungen fur Abtrag und Kraft, ehe Sie mit
dem Schleifen fortfahren.

B Oder: Driicken Sie den Knopf, um den Prozess fiir 1 Stunde
fortzusetzen.

Abtrag/Zeit wird benutzt, wenn absolute Planheit verlangt wird.
Zuerst wird eine bestimmte Materialmenge abgetragen. Dann wird
der Stein abgerichtet. Dann wird auf dem frisch abgerichteten
Schleifstein eine sehr kurze Schleifstufe ausgefihrt.

Dadurch wird sichergestellt, dass nach Abtrag einer bestimmten
Materialmenge absolute Planheit erzielt wird.

Beachten Sie bitte
Alle Werte und Funktionseinstellungen, die im Men( Einstellungen
Schleifen gemacht werden, sind im Speicher von AbraPlan-30 gespeichert
und gehen deshalb nicht verloren, falls die Stromversorgung unterbrochen
wird.
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Schleifprozess starten

Kihlen
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B SchlieBen Sie die Haube.
B Wahlen Sie den gewiinschten Schleifmodus.
Kontrollieren Sie die Einstellungen.
B Starten Sie den Schleifprozess durch Drucken auf START <.

Die Kiuhlwasser-Umlaufpumpe startet automatisch, wenn der
Prozess gestartet wird.
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Bei laufendem Schleifprozess kann das Display wie folgt aussehen:

Schleifprozess

Kraft & .

Graph anzeigen

A
B
C
D

Noch abzutragende Menge

Auf den Probenhalter ausgeubte Kraft

Belastung des Hauptmotors

Funktionen, die wahrend des Prozesses gewahlt werden
konnen.

Beachten Sie bitte
Die in dieser Betriebsanleitung angefiihrten Beispiele des Displays
geben eine Reihe moglicher Texte wieder.
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Schleifprozess stoppen
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Der Schleifprozess wird automatisch beendet, wenn die eingestellte
Zeit abgelaufen oder der vorgegebene Materialabtrag erreicht ist.
Die Rotation des Schleifensteins wird automatisch gestoppt und der
Probenhalter kehrt in seine Ausgangsposition zurtick.

B Wenn Sie den Schleifprozess vorzeitig unterbrechen wollen,
driicken Sie auf STOPP .
Damit wird der Prozess unterbrochen:

Schleifprozess Unterbrochen W

Graph anzeigen
e

B Um ihn wieder fortzusetzen, driicken Sie auf START D,

Oder
B Um ihn Um ihn erneut zu unterbrechen, driicken Sie auf STOPP
Q.

Tipp:
Wenn im Schleifenmodus Pause gedriickt wird,
kann die spezifische Referenz-Position verloren gehen.
Um genaue Ergebnisse zu erhalten, muss der Prozess durch Driicken von
STOPP unterbrochen
Und dann ein neuer Prozess (mit neuer Referenz-Position) gestartet
werden.

Information

Prozess untertrochen, Abtrags—
genauigheit kinnte beeintrichtigt

S,

Prozess neu starten um Genauigkeit 2u

-l ok
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Abrichtfunktionen AbraPlan-30 ist zum Abrichten des Schleifsteins mit einem
Diamantwerkzeug ausgestattet.
Ein kleines Symbol in der oberen rechten Ecke zeigt den Zustand
des Schleifenmediums an.

Symbol
Der Schleifstein wurde verwendet, aber nicht
abgerichtet.

Der Schleifensteins ist frisch abgerichtet.

Es ist eine Diamantschleifscheibe montiert.

4 [

Wichtig!
A Der Abrichterarm mit dem Diamantwerkzeug darf niemals auf einer
Diamantschleifscheibe eingesetzt werden, denn dies wirde die Scheibe
und das Diamantwerkzeug zerstdren. Wahlen Sie deshalb beim Einsetzen
oder Wechsel des Schleifmediums immer den richtigen Typ.

Damit der Stein scharf und plan bleibt, muss er in regelméaRigen
Abstanden abgerichtet werden.

Automatisches Abrichten Es wird deshalb empfohlen, die automatische Abrichtfunktion zu
aktivieren und den Schleifenstein nach jedem Schleifprozess
automatisch abzurichten.

Manuelles Abrichten B Drucken Sie Abrichten, um den Schleifstein abzurichten.
(Im Men Einstellungen Schleifen, im Menu Einstellungen
P | Abrichten oder wahrend eines Prozesses.)
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Abrichtparameter einstellen

Abrichterschritt:

Abrichtervorschub
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Damit der Abrichter optimal benutzt wird, lassen sich einige
Parameter einstellen.

Einstellungen Abrichter

Abrichterstufe (mehrere Sweeps >S50 pm): pm
Abrichter Yorschub (1=niedrig .. 10=hach}: 3
Automatisches Abrichten wahrend des Prozesses: Ja
Abrichimodus: Zeit
Abrichtintervall: R0 mimess
Abrichten wahrend Schleifen: hlein
Automatisches Abrichten nach dem ProZess: Ja
Yerbleibende Steinhdhe: 20,04 mim

Oberfl, finden Scheibe wechseln
- -

Entfernung, die der Abrichter in jedem Schritt nach unten zuriicklegt.
Kann zwischen 10 pm und 200 pm in Stufen von 10 pm eingestellt
werden.

Versuchen Sie immer die kleinste Schrittweite zu benutzen, dies
reduziert die Kosten der Verbrauchsmaterialien. Andererseits muss
gentgend Material vom Schleifstein entfernt werden, damit optimale
Schleifergebnisse erzielt werden.

Far Schritte > 50 pm werden mehrere Sweeps verwendet.

Tipp:

Achten Sie wahrend des Abrichtens auf die Gerdusche, um
sicherzustellen, dass der Abrichter Uber die gesamte Flache mit dem
Schleifenstein in Bertihrung ist.

Ist der Stein uneben, erhbhen Sie die Stufe.

Geschwindigkeit des Abrichters, mit der er sich tber den Schleifstein
bewegt.
Kann zwischen 1 und 10 eingestellt werden.



Automatisches Abrichten
wahrend des Prozesses

Abrichtmodus:

(nur verftigbar, wenn ,Automatisches
Abrichter wahrend des Prozesses" auf
Ja gesetzt ist.)

Abrichterempfindlichkeit:

Abrichtintervall:

Abrichten wahrend Schleifen:

Automatisches Abrichten nach
dem Prozess

AbraPlan-30
Betriebsanleitung

Sollte auf Ja gesetzt werden, sodass beim Schleifen automatisch
abgerichtet wird, insbesondere, wenn im Abtragmodus gearbeitet
wird.

Der Abrichtmodus kann, abhéngig vom Schleifmodus, entweder auf
Abtrag oder Zeit gesetzt werden.

Abtrag:- Das Abrichten startet automatisch, wenn die
Abtragsrate auf ein bestimmtes Niveau fallt.
Zeit:- Der Stein wird in regelmafiigen Abstéanden abgerichtet.
Schleifmodus Abrichtmodus
Abtrag Zeit oder Abtrag
Zeit Zeit
Abtrag/Zeit Zeit oder Abtrag

Falls der Abrichtmodus auf Abtrag gesetzt ist, kann die
Abrichterempfindlichkeit eingestellt werden.

Die Empfindlichkeit des Abrichters beim Schleifvorgang kann auf
Werte zwischen 1 und 5 eingestellt werden.

Hohe Empfindlichkeit bedeutet, dass der Schleifstein abgerichtet
wird, sobald die Abtragsrate sinkt, wogegen eine niedrige
Empfindlichkeit einen starkeren Riickgang der Abtrag zul&sst, bevor
der Stein abgerichtet wird.

Hohe Empfindlichkeit fihrt zu den kiirzesten Schleifzeiten, wogegen
geringe Empfindlichkeit die Lebensdauer des Schleifsteins
verlangert.

Falls der Abrichtmodus auf Zeit gesetzt ist, kann das Abrichtintervall
angepasst werden.

Die Lange des Intervalls kann zwischen 0:10 und 5:00 Minuten
eingestellt werden.

Diese Funktion fuhrt das Abrichten aus, wahrend der Probenhalter
sich noch auf dem Schleifstein befindet. Die Funktion sollte beim
Schleifen sehr harter Materialien verwendet werden, wenn haufiges
Abrichten bewirkt, dass die Schleifzeit minimal bleibt.
Ja: Abrichter mit voreingestellter Kraft auf dem Probenhalter
Nein:  Abrichter mit verringerter Kraft auf dem Probenhalter

(der Halter wird beim Abrichten leicht angehoben.)

Wenn ausgewahlt, wird der Schleifstein nach jedem Prozess
abgerichtet. Sollte auf Ja gesetzt werden, wenn im Modus Zeit
gearbeitet wird, sodass der Stein zu Prozessbeginn scharf ist.
Setzen Sie diesen Parameter im Modus Abtrag auf Nein. Damit wird
der Stein nur wenn es notig ist abgerichtet.

41



Verbleibende Steinhohe:

Funktionstasten:

Diamantschleifscheibe
abrichten
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Zeigt, wie viel vom Stein Ubrig geblieben ist.

Oberfl. finden:

B Driicken Sie F1, um die Flache des Schleifensteins erneut zu
finden.

Diese Funktion ist nitzlich, wenn der Schleifenstein hohem

Verschleild ausgesetzt ist. Der Abrichter erfasst die Flache des

Schleifensteins erneut.

Scheibe wechseln:
B Dricken Sie F4, um den Schleifenstein wechseln.

Abrichten einer Diamantschleifscheibe:
B Setzen Sie drei Aluminiumoxid-Abrichtsteine (Best.-Nr. 40800044)
in einen Probenhalter und schleifen Sie einige Sekunden lang.
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3. Wartung

Die Maschine und die Umlaufkiihleinheit sollten so sauber wie
madglich sein.

Fur eine langere Maschinenlaufzeit empfiehlt Struers dringend die
regelmafige Reinigung.

B Reinigen Sie alle zuganglichen Oberflachen mit einem weichen,
feuchten Tuch.

Tipp:
Verwenden Sie kein trockenes Tuch, da die Oberflachen nicht kratzfest
sind.
Fett und Ol kénnen mit Athanol oder Isopropanol entfernt werden.

WICHTIG:
Verwenden Sie niemals Aceton, Benzol oder andere Losungsmittel.

B Kontrollieren Sie das Kihlwasser und tauschen Sie es bei Bedarf
aus.
Die Einheit muss neu beftllt werden, wenn die Pumpe kein
Kuhlwasser anziehen kann. Verschmutztes Kihlwasser muss
gewechselt werden
(Anweisungen, siehe Abschnitt Kiihlwasser wechseln).

WICHTIG!
Bei Verschmutzung durch Algen oder Bakterien muss das Kiihlwasser

sofort gewechselt werden.

Die AbraPlan-30 und die Umlaufkihleinheit sollten regelmé&Rig
gereinigt werden, damit die Maschine oder Proben nicht durch
Schleifkdrner oder Metallpartikel beschadigt werden.

B Reinigen Sie lackierte Oberflachen und das Bedienfeld mit einem
weichen, feuchten Tuch und géngigen Haushaltsreinigern.
Fur starkere Verschmutzungen verwenden Sie Struers Cleaner
(Best.- Nr. 49900027).

B Reinigen Sie die Haube mit einem weichen, feuchten Tuch und
einem gangigen anti-statischen Fensterreiniger.

Hinweis:
Vergewissern Sie sich, dass keine Wasch- oder Reinigungsmittelreste in
den Tank der Kihleinheit gespiilt wurden. Dies wirde zu starker
Schaumbildung fuhren.
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Ablaufschale reinigen.

44

AbraPlan-30
Betriebsanleitung

Im Menl Wartung:

B Wahlen Sie Reinigung.

B Befindet sich der Abrichterarm in der unteren Position, driicken
Sie F1, um den Arm in die Parkposition (Anheben in die obere
Position) zu fahren.

B Vergewissern Sie sich, dass der Probenhaltermotor ganz nach
oben gefahren ist, und heben Sie die Haube an, um Zugang zur
Schleifkammer zu erlangen.

B Bewegen Sie die Reinigungspistole zur Seite.

B Schrauben Sie die beiden Randelschrauben ab.

Randelschrauben

B Heben Sie die Schleifsteinabdeckung vorsichtig an, und nehmen
Sie sie in Richtung der Vorderseite der Maschine heraus.
Tipp: Halten Sie die Schleifensteinabdeckung in der Abrichtnut.
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B Entfernen Sie die Schleifsteinabdeckung.

Ablaufschale Schleifstein

B Entfernen Sie den Abrieb, der sich auf dem Boden Ablaufschale
angesammelt hat.
B Setzen Sie die Schleifsteinabdeckung wieder auf.
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Monatlich B Reinigen Sie die Umlaufkihleinheit und wechseln Sie das
Kihlwasser mindestens einmal pro Monat.

Kihlwasser wechseln WICHTIG!

Das Kihlwasser enthélt einen Zusatz sowie Abriebreste und
darf NICHT in die Kanalisation entsorgt werden.
Kihlwasser muss gemalR den fur den Standort vorgeschriebenen
Sicherheitsvorschriften entsorgt werden.

Tank der Kiihleinheit leeren B Entfernen Sie den Tank der Umlaufkiihlung aus der Kammer
unter AbraPlan-30.

B Ziehen Sie den Wasserzufuhrschlauch von der Pumpe ab und
schlieRen Sie den Zusatzschlauch (im Lieferumfang enthalten)
an.

B Setzen Sie das andere Ende dieses Schlauches in einen
geeigneten Behdlter.

Im MenU Wartung:
B Wahlen Sie Tank Umlaufkihlung leeren.

Wartung

I Reinigung

':,' Tank Umlaufkiihlung leeren
Schleifscheibe wechseln
Spintest Schleifscheibe

Service Information

Reset Konfiguration

B Dricken Sie F1, um die Pumpe zu starten.

Tank Umlaufkiihlung leeren

®

Schlauch aus dem Tank nehmen und in einen geeigneten Behatter
filhren, Pumpe mit F1 starten, Pumpe Liuft voreingestellte Zejt
nder bis STOPP gedrijckt wird,

Wazzer und Schieifabrieb entsprechend den lokalen Bedingungen
entsaren,
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B Die Pumpe hélt automatisch an, Sie kénnen aber auch STOPP
Q driicken, um die Pumpe zu unterbrechen.

Warnung!
Vermeiden Sie, dass Kiihlwasserzusatz mit der Haut in Kontakt kommt.

B Reinigen Sie den Tank und die Statikfiltereinheit.

B Reinigen Sie den Tank und die angeschlossenen Schlauche
grindlich.
Ist das Kilhlwasser durch Bakterien oder Algen verunreinigt,
mussen Tank und Schlduche mit einem geeigneten bakteriziden
Desinfektionsmittel, z. B. Struers Unitclean, gespilt werden.

B Reinigen Sie den Statikfilter.

Beflllen Sie den Tank erneut, wie in diesem Abschnitt beschrieben:
Tank befllen.

Tipp:
Wurde zum Reinigen der Ablaufschale und des Tanks eine Seifenlésung
verwendet, wird der Tank der Kiihleinheit vor dem Befillen mit sauberem
Wasser gespiilt, dass entsorgt wird.
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B Untersuchen Sie die Sicherheitshaube visuell auf Spuren von
Abnutzung oder Beschadigung.

Wichtig
Diese Kontrolle muss haufiger durchgefihrt werden, wenn AbraPlan-30
fur mehr als eine 7-Stunden-Schicht pro Tag verwendet wird.

Struers empfiehlt, das PETG-Material der Haube nach 5 Jahren
Routinebetrieb zu ersetzen.

Die Scheibe sollte direkt nach einem Schaden, der zu einer
Schwéchung fihren kdnnte, ausgetauscht werden. Das kann z. B.
durch den Einschlag eines Teils oder durch sichtbare Zeichen flr
Verschleild durch Verwendung eines nicht durch Struers
zugelassenen Kihlschmiermittelzusatzes der Fall sein.

Auf einem Schild auf der Haube ist angegeben, wann das
Haubenmaterial zu ersetzen ist.
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1. Zubehor und Verbrauchsmaterialien

Es wird die Verwendung von Verbrauchsmaterialien von Struers
empfohlen.

Andere Produkte (z. B. Kiihimittel) kbnnen aggressive Losungsmittel
enthalten, die beispielsweise die Gummidichtungen zerstéren
kénnen. Die Garantie deckt u. U. keine beschadigten Maschinenteile
(wie Dichtungen und Schlduche)ab, wenn eine solche Beschadigung
direkt auf die Verwendung von Verbrauchsmaterialien zurtickgefuhrt
werden kann, die nicht von Struers stammen.

Siehe die AbraPlan-30 Broschiire und den
Verbrauchsmaterialkatalog mit Einzelheiten bezliglich der
angebotenen Auswahl.

Denken Sie daran...
Struers bietet ein umfassendes Angebot an
Verbrauchsmaterialien
zum Schleifen und Polieren.



http://www.struers.com/Library#brochures
http://www.struers.com/Library#brochures
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2. Service-Information

Struers empfiehlt immer, nach Intervallen von je 1500
Betriebsstunden eine normale Wartung durchzufuhren. Die
Information Uber die Gesamtbetriebszeit und die Betriebsstunden
seit dem letzten Service erscheinen auf dem Display, wenn die
Maschine gestartet wird:

Struers

AbraPlan—30 VYersion 1.00

Gesamtbetriebszeit:

e (Betriebsstd
Monate):

B Fir die Wartung der Maschine wenden Sie sich bitte an den
Struers Service.
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3. Struers Know-how

Die mechanische Préparation ist das am haufigsten verwendete
Verfahren fur die Praparation materialographischer Proben fur die
mikroskopische Untersuchung. Die jeweiligen Anforderungen an die
praparierte Oberflache sind durch die nachfolgende Untersuchung
bzw. Analyse vorgegeben. Proben kénnen mit einer perfekten
Endoberflache oder dem wahren Geflige prapariert werden, sie
kdnnen aber auch nur soweit bearbeitet werden, bis die Oberflache
flr eine bestimmte Untersuchung geeignet ist.

Weitere Informationen finden Sie unter Schleifen und Polieren auf
der Struers Website.


http://www.struers.com/en-GB/Knowledge/Grinding-and-polishing

Problemldsung
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4. Fehlersuche

In der folgenden Tabelle sind Probleme beschrieben, die
madglicherweise wahrend des Betriebs auftreten kénnen. Au3erdem
enthéalt die Tabelle Lésungsvorschlage.

Fehler

Erklarung

MaRnahme

Probleme der Maschine

Displaytext nicht deutlich.

Das Display ist empfindlich
gegeniber
Temperaturschwankungen.

Andern Sie den Displaykontrast im
Meni KONFIGURATION.

Wasser flie3t nicht ab.

Abflussschlauch gequetscht.

Schlauch gerade ziehen.

Abflussschlauch verstopft.

Schlauch reinigen.

Abflussschlauch hat kein Gefalle.

Den Schlauch ausrichten, sodass er
ein gleichmafiges Gefalle besitzt.

Bestandiger, ungleichmafiger

Verschlei® einer Schleifoberflache.

Verschlissene Kupplung am
Probenhalter bzw. der
Probenhalterscheibe oder
verschlissener Kopf des
Probenbewegers.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung, um die
Kupplung auszutauschen.

Wasser leckt.

Leck im Schlauch der
Umlaufkihlung.

Uberpriifen Sie den Schlauch und
ziehen Sie die Schlauchschelle an.

Wasser fliel3t aus dem Tank der
Umlaufkihlung.

Pumpen Sie das uberschiissige
Wasser aus dem Tank.

Proben, Kihleinheit oder Gerat
korrodiert.

Zusatzmittel im Kihlwasser nicht
ausreichend.

Setzen Sie dem Kiihlwasser das
Struers Zusatzmittel in richtiger
Konzentration zu. Kontrollieren Sie
die Konzentration mit einem
Refraktometer. Beachten Sie bitte
die Hinweise im Kapitel Wartung.

Erklarung

MaRnahme

Physische Beobachtungen/Probleme

Kein Abtrag.

Schleifstein/Diamantschleifscheibe
mit Material zugesetzt.

Stein/Scheibe abrichten.

Nicht gentigend Kiuhlwasserfluss.

Kihlwassermenge in
Umlaufkihleinheit erhéhen.

Schleifdruck zu niedrig.

Schleifdruck regulieren.

Die Probe wird warm.

Nicht gentigend Kiuhlwasserfluss.

Kihlwasserpumpe verstopft.

Kihlwassermenge in
Umlaufkthleinheit erhéhen.

Kihlwasserpumpe und
Umlaufkihleinheit reinigen.
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Erklarung

MaRnahme

Unplane Proben.

Schleifstein nicht abgerichtet.

Schleifstein abrichten.

Als korrekten Schleifmodus
Abtrag/Zeit wahlen.

Probenhalter nicht ausgewuchtet:
Zu wenig Proben im Probenhalter.

Oder

Falsch zentrierte grof3e Probe oder
Probe mit zu kleiner Ausbreitung in
eine Richtung-

Halter austarieren.

Tipp: Zum Austarieren des Halters
kdnnen Blindproben verwendet
werden.

Lautes Quietschgerausch

Riemen abgenutzt.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Zischlaut, wenn die Maschine

arbeitet und/oder ausgeschaltet ist.

Luftsystem undicht.

Fittings nachspannen und/oder
defekten Luftschlauch auswechseln.

Starke Vibrationen im Leerlauf.

Schleifstein defekt und hat
Unwucht.

Stein auswechseln.

Probenhalter nicht ausgewuchtet:
Zu wenig Proben im Probenhalter.

Oder

Falsch zentrierte grof3e Probe oder
Proben im Probenhalter nicht
gleichmafig verteilt.

Halter austarieren.

Tipp: Zum Austarieren des Halters
kénnen Blindproben verwendet
werden.

Maschine im Leerlauf sehr laut.

Axiallager defekt.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Spindel/Motorlager defekt.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung.

Bestandiger, ungleichmafiger

Verschlei® einer Schleifoberflache.

Verschlissene Kupplung am
Probenhalter oder verschlissener
Kopf des Probenbewegers.

Setzen Sie sich mit dem Struers
Service in Verbindung, um die
Kupplung auszutauschen.

54




Mitteilungen

Mitteilungen

Fragen

Warnungen

Fehler

Schwerwiegende Fehler
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Fehlermeldungen sind in finf Gruppen unterteilt:
e Hinweis

Fragen

Warnungen

Fehler

Schwerwiegende Fehler

Hinweise informieren den Bediener Uber den Verlauf der
Maschinenprozesse und tiber weniger schwerwiegende
Bedienfehler.

Fragen verlangen eine Reaktion des Bedieners, ehe der Betrieb
fortgesetzt werden kann.

Warnungen verlangen die Aufmerksamkeit des Bedieners, um Fehler
Zu vermeiden.

Der Prozess kann erst fortgefiihrt werden, wenn der Fehler behoben
ist.

Bei schwerwiegenden Fehlern kann der Prozess erst fortgefiihrt
werden, wenn der Fehler von einem autorisierten Techniker behoben
worden ist.

Schalten Sie die Maschine sofort am Hauptschalter aus.

Versuchen Sie nicht, Maschinen zu betreiben, solange das Problem
nicht von einem Techniker behoben wurde.
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5. Technische Daten

Merkmal Spezifikationen
Metrisch/International |USA
Schleifstein/ Drehzahl 1450 U/min 1450 U/min
Schleifscheibe 5 5pe 356 mm 14 Zoll
Motorleistung, kontinuierlich (S1) 4,0 kw 5,4 Hp
Probenhalter- |Drehzahl 150 U/min 150 U/min
kopf Richtung gegen den Uhrzeigersinn
Andruckkraft 50-700 N 10-150 Ibf
Leistungsaufnahme des Motors 0,37 kW 0,5Hp

Software und [LC-Display 320x240 Pixels mit LED-Hintergrundbeleuchtung
Elektronik Bedienelemente Touchpad und Dreh-/Druckknopf
Speicher FLASH-ROM / RAM / NV-RAM
Abmessungen (Breite 84 cm 33,1 Zoll
und Gewicht  |jgfe 98 cm 38,6 Zoll
Hohe
Haube geschlossen 156 cm 62 Zoll
Haube offen 187 cm 74 Zoll
Gewicht 400 kg 882 Ibs

Sicherheitsnor
men

Siehe Konformitatserklarung

Betriebsumgeb | Gerduschpegel (300/300, Leerlauf) 52 dBA
ung Umgebungstemperatur 5-40 °C
Feuchtigkeit Max. 95 %RH
(nicht kondensierend)
Wasserhauptle | Wasserversorgung 1-4 bar 15-60 psi
itung max. 10 bar max 145 psi
Druckluft Druck: 6-9,9 bar 87-145 psi
Durchfluss: 30 I/min 8 gpm
Abzug Abmessung @51 mm @2 Zoll
(empfohien) Empfohlene Leistung: 1000 I/h 265 gpm

bei 0 mm / 0 Zoll Wasserstand
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Merkmal

Spezifikationen

Elektrische Daten

Netzspannung |[Nennleistung 4,5 kW

Anzahl Phasen 3 (BL+PE)

Spannung/Frequenz: Leistungsaufnahm |Ausgabe Max.

e Hauptmotor |Last
3 x 200 - 240 V / 50/60Hz 4,4 kKW 4 kW 30,0 A
3x 380 -480V /50/60 Hz 4,4 kW 4 kKW 20,5A
Min. . R Max. . .

Anschssie Sche | M Keleote | gie | Min et
bel Spannung/Frequenz rung rung

3 x 200 - 240V /50/60Hz 30A | 3XAWG12/2,5mm2+PE | 35A | 3xAWG12/2,5 mm2 + PE

3 x380-480V /50/60 Hz 25A [ 3xAWG14/15mm2+PE | 35A | 3xAWG12/2,5 mm2 + PE

Wichtig:

Ortliche Vorschriften kénnen die Empfehlungen fiir Anschlusskabel auRRer Kraft setzen. Falls
notwendig, setzen Sie sich mit einem qualifizierten Elektriker in Verbindung, um die richtige

L6ésung fur lhre Installation zu finden.

Fehlerstrom-
Schutz-
schalter

Fehlerstrom-Schutzschalter vom Typ B mit 30 mA ERFORDERLICH
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Schnellinformation

Probenhalter einsetzen m Bringen Sie den Probenhalter unter der Schnellkupplung an.

m Wéhrend Sie den Flansch mit dem Handballen nach unten
gedriickt halten, fihren Sie den Druckzapfen des Probenhalters in
die Kupplung ein.

m Drehen Sie den Probenhalter so lange, bis die drei FUhrungsstifte
in die entsprechenden Offnungen einrasten.

B Lassen Sie den Flansch wieder los.

Probenhalter entnehmen m Dricken Sie die Probenhalterscheibe mit lhren Fingern nach
oben, um den Probenhalter leicht anzuheben. Halten Sie
gleichzeitig den Flansch mit lnrem Handballen nach unten
gedriickt.

m Stutzen Sie den Probenhalter mit Ihren Fingern ab und lassen Sie
ihn nach unten aus der Kupplung heraus.
m Lassen Sie den Flansch los und entfernen Sie den Probenhalter

ganz.
Schleifprozess starten. m Setzen Sie den Probenhalter ein.
Praparationsprozess m SchlieBen Sie die Sicherheitshaube.

m Rufen Sie das MenU Einstellungen Schleifen auf und kontrollieren
Sie, ob die korrekte Abtragsmenge bzw. Zeit und die korrekte
Kraft eingegeben sind. Wenn nicht, korrigieren Sie die Werte.

m Starten Sie den Schleifenprozess.

Schleifprozess stoppen ® Nach beendetem Prozess wird die Rotation des Schleifensteins
Praparationsprozess automatisch gestoppt und der Probenhalter kehrt in seine
Ausgangsposition zurtick.

Schleifstein abrichten m Dricken Sie ABRICHTEN, um ein einmaliges Abrichten des
Schleifsteins durchzufihren.

Diamantschleifscheibe B Setzen Sie drei Aluminiumoxid-Abrichtsteine in einen

abrichten Probenhalter und schleifen Sie einige Sekunden lang.
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Deutsch Konformitatserklarung

Hersteller Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Danemark
Telefon +45 44 600 800

erklart hiermit, dass Produktname: AbraPlan-30

Art. Nr.: 06296129, 06296146
Maschinenart: Schleifgerat

Typen Nr.: 629

konform ist mit allen folgenden relevanten Bestimmungen:

Maschinen-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):

2006/42/EG EN ISO 12100:2011, EN ISO 13849-1:2015,
EN ISO 13850:2015, EN 60204-1:2006/AC:2010, EN ISO 16089:2015, EN ISO 13849-
1:2015, EN I1SO 14120:2015.

und dbereinstimmt mit der:

EMV-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
2014/30/EU EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007.
RoHS-Richtlinie in Ubereinstimmung mit folgenden Standard(s):
2011/65/EU EN 50581:2012.

Erganzende Information Das Gerat entspricht den folgenden Standards:

UL508, NFPA70:2014; NFPA79:2012, FCC 47 CFR part 15.

Die obenstehende Konformitét ist in Folge der globalen Methode, Modul A erklart.

Bevollmachtigter fir die technische Dokumentation:

Klavs Tvenge
Director of Business Development

Struers ApS :
Pederstrupvej 84 Austellungsdatum:
DK-2750 Ballerup, Danemark 05.10.2017

Doc. nr.: 16297901
Rev.: A

Fur Anlagen die vor dem Ausstellungsdatum hergestellt wurden, wenden Sie sich bitte an lhre zusténdige Struers Vertretung.
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Always state Serial No and Voltage/frequency
if you have technical questions or when ordering spare parts.

The following restrictions should be observed, as violation of the restrictions may cause cancellation of Struers
legal obligations:

Instruction Manuals: Struers Instruction Manuals may only be used in connection with Struers equipment
covered by the Instruction Manual.

Service Manuals: Struers Service Manuals may only be used by a trained technician authorised by Struers.
The Service Manual may only be used in connection with Struers equipment covered by the Service Manual.

Struers assumes no responsibility for errors in the manual text/illustrations. The information in this manual is
subject to change without notice. The manual may mention accessories or parts not included in the present
version of the equipment.

Original instructions. The contents of this manual are the property of Struers. Reproduction of any part of
this manual without the written permission of Struers is not allowed.

All rights reserved. © Struers 2017.

Struers A/S

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup
Denmark

Telephone +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Spare Parts and Diagrams

Table of contents Drawing
AbraPlan-30

Drawings

Coupling UNit, 8SSY....ccuvuiiiiieeiiiiiiiiiie s e e ee e e e e e e eeanns 15090009G
Bearing StruCture, ass. .....cccceevieeriiiieiiiiie e 15090040A
Coupling unit, assembled..........cccccceeeiiiiiiiiiiiee e, 15490007D
Stepper motor, assembl. ..........cccooiiiiii i 15990029D
AbraPlan, Complete...........ooviieeiiieeiiieccee e, 16290001B
Casing with hood............ccoooooiiiiiii e, 16290002C
Casing w. box and tub...........cccoviiiiii 16290003C
Casing W. StONE MOLOK ........ceeviiiiiiiiiiei e eee e ee e eeaens 16290004B
Casing w. main mechanism ..........cccoooeeeiiiiiiiiiiien e, 16290005B
Casing w. drawer, assembly ........cccooeveeeriiiiiiiiiiiie e, 16290006C
AbraPlan-Pol cabinet ...........ccccceeeiiiiiiiiiiicce e, 16290007E
AbraPlan-Pol cabinet, Subass. ........ccovveeviiiiieeeieeean 16290008D
Front plate, assembly........cccooviiiiiiiiiiiii e, 16290010B
Main connector assembly..........cccoovviiiiiiiiieeeieeee e, 16290012A
Front, assembly ..., 16290018D
Motor for grindstone, assembly ..........ccccoooeeiiiiiiiiiinnn, 16290021C
Base for mechanism, assembly .........ccccoooeeiiiiiiiiiinnn, 16290023D
Dresser arm, assembled ..o 16290024C
Dresser bearing ..........ooouiiiiiii e 16290025A
Sliding guide assembly............ccccoiiiiiii 16290028A
Flow switch, assembly.........cccooooiiiiiiiiiiie e, 16290029C
Dresser and carrier, assembly .........cccccoevieiiiiiiiiiiiiinne e, 16290031A
Air connection, assembled ..o v 16290033B
Sliding guide asssembly...........ccccciiieii i 16290041B
Motor and turntable ..........ccccoeiiiiiii 162900428
Stone disk, MOUNTEA ........ovveeie e 16290044A
Sample motor, assembly............ciiiieiiieeiiiiii e 16290045A
Cover for grindstone, assembly............ccooivviiieiiiieeeiniinnn, 16290046C
Counter weight, assembled .............ccooooiiiiiiiiiis 16290079A
Safety guard, assembly...........oooiiiiiii 16290080B
Pneumatic plate, assembly ...........ccoooiiiiiiiiiii 16290083B
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Water connect. Diagram AbraPlan-30...............ccccccvvnnnnee 16292005A
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AbraPlan-30, Wiring Diagram (6 pages) ...........ccccccuvvvmennnnns 16293450
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AbraPol-30
Spare Parts and Diagrams

Spare Part list for AbraPlan-30

Drawing Pos. Cat no.

16290001 AbraPlan, Complete
30 Handle Elesa Ganter 1.280/65-M8 2GH00280
40 Door, painted 15899012
50 Top, assembled 16290048
60 Lid, painted 16299032
70 Hex.sock.scr. M5x10 A2 DIN912 2TR50510
80 Holder for rubber 15890507
90 Rubber 15890508

Loose Parts, AbraPlan-30

20 Open end wrench NV24 DIN894 2GR00224
30 Allen key 8 hardened DIN911 2GR00080
60 Hose Push-in fitt. 88, L=38 2NF40199
70 Press. Hose PVC %in. arm. 2NU12403
80 Hose Danflex K-126 g51 2NU30251
100 Worm hose clamp 40-60/9.0-C7W2 2NS24060
120 Hex.sock.scr.M12x30 A2 DIN7991 2TR71230
130 Hose clamp Mini g11 W1 2NS14109
16290002 Casing with hood
40 Coupling unit, assembled 15490007
50 Dresser arm, assembled 16290024
70 Bellow. Molerit d1=30, d2=146 21B09960
80 Safety guard, assembly 16290080
100 Self-locking nut M5 A2 DIN985 2TA40050
120 Worm hose clamp 40-60/9.0-C7W2 2NS24060
130 Water pistol, assembly 16290040
150 Sealing band 31.021 21P30000
160 Sealing band 31.021 21P30000
170 Thrust plate 14598011
200 FEDER A 8x7x18 2ZF10818
16290003 Casing w. box and tub
30 Tub, Welded 16290160
40 Support beam I 15891140
60 Flange bearing GFM-2023-07 2BG00088
110 Rubber pad 2350 12600539
130 Buffer 220x15/M6x8. Type D 2GS00093
170 Cover plate, Chromit 15490559
200 Clip for AbraPlan-20, welded 15890730
210 Holder for waste tube 15890509

240 PUR 351 MHF Drain hose g58_50 2NU30240



AbraPol-30
Spare Parts and Diagrams

Spare Part list for AbraPlan-30

Drawing Pos. Cat no.
250 Worm hose clamp 40-60/9.0-C7W2 2NS24060
300 Sealing strip Grey 1.5x19 4030 21P10152
16290018 Front, assembly
40 Self-locking nut M5 A2 DIN985 2TA40050
60 Self-locking nut M4 A2 DIN985 2TA40040
70 CLIMADUCT GF 2in 2750 2NU30300
100 Nut M20x1,5 Brass+Ni DIN46319 2TD20020
110 Hose nipple g9-G1/4-NV14 2NF40085
120 Angle fitting 2013-1/4 2NF40101
15490007 Coupling unit, assembled 15490007
10 Coupling unit, assy 15090009
20 Splash ring 12600708
30 Crinkle washer M4 A4 BS4463 27120403
40 Screw PHP 4.2x10 (8x3/8) A2 2TL24210
15090009 Coupling unit, assy 15090009
10 Pressure foot 12600711
20 Guide 15490430
30 Compression spring @4.3x0.7 12600718
40 MEDBRINGERTAP 12600717
50 Shaft 15490400
60 Key / Fitted key, type A 12600723
65 Ball KU5.556(g7/32in)Stainl.st 2BA00055
70 Ext.circlip A25,stainl. DIN471 271.30250
80 Ext.circlip A48,stainl. DIN471 271.30480
16290024 Dresser arm, assembled 16290024
50 Diamond dresser CDP8181-18/22 12660212
16290080 Safety guard, assembly 16290080
10 Hood for AbraPlan-20 15890441
20 Upside of safety guard 15890450
50 Brace of safety guard 15890410
16290004 Casing w. stone motor
20 KILEREM A XPZ/3V 1060mm 2JD01060
30 Skeerm for remme 15490567
50 Motor for grindstone, assembly 16290021



Drawing
16290044

16290046

16290005

16290021

16290006

AbraPol-30
Spare Parts and Diagrams

Spare Part list for AbraPlan-30

Pos.

10
20
30
60

20
40

30
50

10
20
30

30
40
70
100

Stone disk, mounted

Grinding wheel

Flange

Splash ring

BondedSeal PPM6/g10NBR AlSI304

Cover for grindstone, assembly
Water pistol, Holder w. thread
Handle GN 565-20-100-SW

Casing w. main mechanism
Rubber disc 912/¢26.5
Self-locking nut M8 A2 DIN985

Motor for grindstone, assembly
Motor 3x400VD/50 4.0kW 4p C-UL
Split bushing 2012/928

V-belt pulley SPZ/3 125

Casing w. drawer, assembly
Press. hose. arm. PVC ¥2-912,5
GEKA hose connection 1/2in
Flow switch, assembly
Self-locking nut M4 A2 DIN985

Cat no.

15490371
15490372
15490375
2IF25506

16290403
2GH22665

11440069
2TA40080

2ME56486
2JE92028
2JE10125

2NU29316
2NF60000
16290029

2TA40040



AbraPol-30
Spare Parts and Diagrams

Spare Part list for AbraPlan-30

Drawing Pos. Cat no.
16290042 Motor and turntable
60 Sealing strip Black 6x12 4030 2I1P00601
70 Plate f.gearmoto painted black 15490306
80 Distance ring - Groove ball bearing 14590017
90 Key A 10x8x28 2ZF11028
110 V-belt pulley SPZ/3 125 2JE10125
120 Pressure disc-V-belt 14590018
140 Split bushing 2012/235 2JE92035
16290041 Sliding guide asssembly
30 FACETSKIVE 30 DIN 125B FZB 2ZC13040
40 Column 15090380
60 Cylinder CDQ2B50TF-100DZ 2YC50101
90 coupling FLEXO FK-M10 2JH50010
0120 Lin Pot assembly 16290027
16290028 Sliding guide assembly
20 Ball bushing KH4061 2BF20040
30 INA sealing ring G 40x52x6 21104052
16290045 Sample motor, assembly
10 Gearmotor 3x240/415-50, paint 15499018
20 Coupling 15490410
40 Flex hose PMA PIST-17B-220 Bla 2NU31201
15090040 Bearing structure, ass. 15090040
03 HQB Ball bearing 6208-2RS1 2BK00120
04 HQB AngCont.ball bear.7210 BEY 2BK30050
05 Nilos-ring 7210AVH 2BK97210
06 Disc spring 79.5x55.5x0.8 2GF51026
07 Internal circlip J80 DIN472 27120800
16290031 Dresser and carrier, assembly
10 Dresser bearing 16290025
20 INA carrier KWVE 35-B-L G3 V2 2BF40030



Drawing
16290025

15990029

16290007

16290010

AbraPol-30
Spare Parts and Diagrams

Spare Part list for AbraPlan-30

Pos.

20
30
60
80

60

70

120
160
190
230
260
270
290

20
30
50
70
80
100
110
120
140
150
170

Dresser bearing
Conic.roll.bear. 30206 30/262
Conic.roll.bear. 30208 @40/280

Sim.ring40-62-7BAUM3SLX7 75FPM

Simmer ring AS 62-85-10 NBR

Stepper motor, assembl.

AbraPlan-Pol cabinet

Flange bearing GFM-2023-07
Flange bearing GFM-2528-21
Self-locking nut M8 A2 DIN985
Self-locking nut M4 A2 DIN985
Schmer.key for solen.interlock
Neoprene grom. g20/928/236-3
Buffer 220x8-M6x8, type D

Flex Support BFH-23-0, PIST-23
GUMMIB@SNING

Front plate, assembly

Display 320x240 TFT-color, LED
PCB MultiPurpose, Test+Bootload
Display Flat Cable, 40p, 210mm
Turn/push encoder w.cable, 24p
Bracket for memory stick

PCB for SMM, Tested
Emergency stop 222 type RV
Module holder. 3 elem. MHR-3
Foil, AbraPlan-30

Knob assembled

Acr. FoamBondTape VHB4947 25mm

Cat no.

2BN30206
2BN30208
21510040
21510062

15990029

2BG00088
2BG00089
2TA40080
2TA40040
25500024
2GK90146
2GS00095
2NNO00005
15090690

2HD50200
16013000
2WF01150
2HR12412
16030174
15483004
2SA10400
2SA41603
16290110
16150163
21P94949



AbraPol-30
Spare Parts and Diagrams

Spare Part list for AbraPlan-30

Drawing Pos. Cat no.
Wire set, AbraPlan-30
70 BP1 Abraplan/pol-30 16293621
80 BP2 Abraplan/pol-30 16293622
90 Backlight wire Abraplan/pol-30 16293623
100 B1 Abraplan/pol-30 16293624
110 HQ1 w. plug Abraplan/pol-30 16293625
120 RP1 w. plug Abraplan/pol-30 16293628
130 HQ3 w. plug Abraplan-30 16293626
140 HQ2 w. plug Abraplan-30 16293627
150 Accelerometer, 3 axis, 5V 2HA10623
160 Hood for pressure switch 2SP90005
210 SwitchAZM170SK-02zrka 24VDC/AC 2SS00019
220 Main switch KG32A K300E 2SE20317
230 Contact block 1 NC 1/2. MTO 2SB10071
240 Contact block 1 NO 3/4. MTI 2SB10072
16290008 AbraPlan-Pol cabinet, subass.
100 Air connection, assembled 16290033
130 Drawer fittings 3832-B 2JX03832
200 Pneumatic plate, assembly 16290083
16290033 Air connection, assembled 16290033
10 FilterRegulator EAW3000-F02D-6 2YF00005
30 Male Elbow KQ2L04-02AS 2NF10061
40 DistanceNipple 2525-1/4-1/4-27 2NF40181
50 Coupler dir 6-G1/4.KQ2H06-02S 2NF10035
80 Hose PVC, transp. 210/g14 2NU19313
16290083 Pneumatic plate, assembly 16290083
20 Pressure regulator, assembled 16290084
30 Magnetic valve, assembly 16290081
50 Hose PU @2.5/g4. TU 0425-10 R 2NU14426
60 Hex.sock.scr. M4x8 A2 DIN912 2TR50408
70 Hex.sock.scr. M3x8 A2 DIN912 2TR50308
16290012 Main connector assembly
20 Cable Gland PA Bk M25 9-18 2GK10225
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10 1]12600711 Tryksko
20 115490430 Sty G 2017-03-02| Pos 60 changed (to standard component) THF 2017-03-02 Jul
30 3[12600718 Compresion spring d4.3x0.7 A 2001.06.11 BMJ 2001.06.11
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80 1{271.30480 Laasering A48 Rustfri DIN471 pegersuupe 54 ID: Description: Rev:
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teeees 15490007 Coupling unit, assembled AbraPlan D
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KABEL OUTLET

(128,2)

SECTION A-A

SECTION B-B

Loctite 648 / =
Cleaning with IPA alcohol

(22,1202 )

™ Loctite 243
Use allen key 1,5mm
item 2GR00015

—

| Location: X3112 G2 1

MAXIMUM 3 mm

Loctite 648 |
Cleaning with IPA alcohol ’_J/ |

MAGNET A
(FROM SUBASSEMBLY

15993016 SMU EMBEDDED) f

(68)

1) Kontroller at magnetholderen er skubbet helt ind pd motorakslen og at endefladen ligger som angivet
imellem 21,9 og 22,3mm fra motoren.

Check that the magnet holder is pushed completely in on the motor shaft and that the end surface lies
between 21,9 and 22,3mm from the motor.

2) Monter SMU'en p& motoren ved gradvist i sma trin, at spaende de fire skruer. Skruerne skal sikres med
Loctite 243 / Omnifit 100M

Mount the SMU on the motor by gradually and in small steps drawing up the 4 screws. Secure the
screws with Loctite 243 / OmniFit 100M.

3) Kontroller at motoren kan rotere frit uden at magnetholderen slaeber pé efter montage - drej akslen
med fingrene (skal veere lige sa let at rotere, som fer montagen). Akslen ma heller ikke let kunne
forskydes i leengderetningen, s& der opstar paslaeb.

Check, by hand, whether the motor shaft can rotate without friction/noise after the assembling (it
must be as easy to rotate as before assembling). The shaft must not easily move in the longitudinal
direction and in this way give friction/noise.

4) Test: Modulet testes efter montage ved at tilslutte det til SMU testboksen. Adresse vaelges pa modulet.
Testboksen taendes. Den grgnne diode skal blink med fast frekvens mens den rgde skal veere slukket.
Hvis den rgde diode lyser, er der fejl i magnet placeringen. Ved brug af testboksen afpraves karsel i
begge retninger. Det kontrolleres at positionen bliver talt op, samt at den forbliver stabil nar der ikke
kgres med modulet.

Test: The module is tested after assembly by connecting it to SMU test box. Address is selected on the
module. The test box is turned on. The green LED should blink with a fixed frequency while the red
should be off. If the red LED lights, there are errors in the magnet placement. Using the test box test
driving both directions. It is checked that the position will be counted, and that it remains stable when
there is no run of the module.

D 2012-06-07  E-D,2: Glue authorizing. JJO
A 2011.05.16 SPE
Revision = Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
4 sm 11 A3 Surface treat.: None
Pederstrupye] 84 ID: Description: Rev:
DK-2750 Ballerup/Copenhagen
Bt sasoono 15990029 Stepper motor, assembled D
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Use tool

16291504 Dresser arm tool
Brug veerktg:

16291504 Dresser arm tool

Loctite 2701

DETAIL B Lr-v)
SCALE2:1 Mount after pressing 16290196 D
and 16290197 together Ld
Monteres efter 16290196 :
16290197 blev sammenpresset ¥
C 2016-11-02/ pos. 80, pos. 90 ganged OCR 2016-11-02 THF
A 2015-03-19 OCR 2016-01-26 THF
Revision = Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd . yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768- mK
ﬁ su‘lus 1:2 A3 Weight : 3029.3
" vel 84 ID: Description: Rev:
. ) . . Fteue 16290024 Dresser arm, assembled C

[¢]



{140) A
o}
o}
o}
O @)
o |A | A
= ]
S 7 [ - B - { - IR 8
0O 0] Det kontrolleres at lejets inderring glider let p& aksel
otrik spaendes 0,5 omgang
Mgtrik des 0,5
efter den har rart tallerkenfieder Se TG 16290195
Check that the bearing ring slides easily on the shaft
The nut is tightened 0.5 winding after it has touched pos. 80
See TG 16290195
(226)
4 Albida Grease LX

Loctite 222

Albida Grease LX

SECTION A-A ./ e
Albida Grease LX e
DETAIL A
Tool 2BN30208 SCALE1:1

Brug PF 16297331

A
Use PI 16297331 A | 20150315 OCR 2015-06-03 THF
Albida Grease LX Revision Cy:yrfygrhg‘:i[}de Revision desFription Draw. Init eypy;y)_rrhgnzjlég Appr. Init
Material Scale: FOfmatA 3 Tolerance: DS/ISO 2768 mK
. 1:2 Weight :
Locie 222 /7 Struers o ) T
Pederstrupve] 84 1D Description: Rev:
DK-2750 Ballerup/Copenhagen

. ) . . Ftsug | 16290025 Dresser bearing A



n

30

Grease with Albida EP2

Add Shell Gadus S2grase on edge
before mounting the bearings

SECTION A-A

Rev

4 Loctite 243 @

Use tool 16291507 and 16291508
Brug veerktgj 16291507 og 16291508

2016-01-08 OCR 2016-01-08 TFH
Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd

Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 - mK
Sﬁ'lm 1.5 A4 weight: 210205 g

e B, ID: Description: Rev:
e 16290028 sliding guide assembly A

Fax: +45 44600 804



(54)

=

b
m]l:; i
NI

@ I

Note! 2 sealing rings

delivered with Flow sensor e

(31)

Cc 2017-03-17| pos. 50 changed OCR 2017-03-17 THF
A 2015-12-15

OCR 2015-12-15 THFE
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
y-mm-dd -mm-dd
@B Material Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 mK
F 11 [Weight: 561 g |

3 Description: Rev:

T 5 S " 16290029 Flow switch, assembly C

T T




(226)

20 Nm

T

Keep green plastic rail under mouting
Behol

Parting Lubricant 785 FG

grgnne plastik skinde under montagen

A

A 2016-01-04

OCR 2016-01-04 THF
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyy-mm-dd Yyyy-mm-dd
'@B Material Scale Format Tolerance: DS/ISO 2768-_mK
4 m 1.2 Weight : 82816 g
ID: Description: Rev:
e—
i 16290031 Dresser and carrier, assembly A
I




Should be sealed
Skal veere pakket

54
DETAIL A

SCALE1:1

(245)

Should be sealed
Skal veere pakket

Lasen skal veere placeret som afbildet, vend
filter rundt, hvis det er ngdvendigt

The lock must be positiooned as illustrated,
turn the filter around, if necessary

DETAIL B
SCALE2:5

B 2016-09-20  Loctite removed OCR 2016-09-20 THF
A 2015-02-06 OCR 2015-02-06 THF
Rev Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yoyy-mm-dd
Material Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 - mK
- Y Struers 15 | A4 wean e
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
opennagen” ; i
B e | 16290033 Air connection, assembled
Fa: +45 44600 804

B



e

M See Wire Set
——_Reed sensor

See Wire Set
Pressure senso

olﬁlo
DETAIL D o % o

SCALE2:5

SECTION B-B
SCALE1:2

DETAIL A
SCALE1:1

M | DETAIL C
SCALE1:1

Test cylinder with compressed air to make sure the head can move in
all positions use tool 16301501 with 1,6 bar should slowly move up to |~ —
top position 11—
Test cylinder med trykluft for at sikrer

at hoved kan bevaege sig i alle positioner bruge veerktgj 16301501

med 1,6 bar bar langsomt bevaege sig op til gverste position ! /

P

L‘%’

B 2017-01-16  pos. 30 increased OCR 2017-01-16 THF
Assemble on special table with hole in the plate and secure the assembly with bolts, nuts and disc. A 2016-10-06 OCR 2016-10-0 THF
Move with crain to the machine. Revision | Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
2 : . . . Material Scale: Format: -
Monteres péa seerlige bord med hul i pladen og fastggres med bolte, matrikker og skive. # cael'S mat x:;::,ce DS/I50267265211mK
Flyttes med kran til maskinen stlm : : : 1 g
o ID: Description: Rev:
16290041 Sliding guide assembly B
2 3 4 5 6 7 8



DETAIL |
SCALE1:1

Assemble on special table with hole in the plate and secure the assembly with bolts, nuts and disc.

Move with crain to the machine.

Monteres pa seerlige bord med hul i pladen og fastgeres med bolte, matrikker og skive.

Flyttes med kran til maskinen

SECTION A-A
SCALE1:2

hten screw with 18N, mark after tightening

lake sure that the bearing can turn easealy

Sikrer at leje med lethed kan dreje

PI: Adjusting of motor
PF: Justering af motor

B 2017:03-23] Pos.230: 2TA4 1 BRY 20170323 | THF
2016-10-06| OCR 2016-10-06_| THF.
Revision | Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date I “Appr. Init
THaterar [Scale: Formt: Tolerance: DS/ISO 2768- _mK
Jm 15 A2 [wegn __twzii o
o Cesermion v
- 16290042 Motor and turntable, assembled B




DETAIL A
SCALE2:1

Loctite 222
785 FG Skruer ma ikke spaendes hardt

Parting Lubricant

Screw must not be
tightened too hard

7 («)
.

ﬁ

SECTION C-C
A
A 2016-11-28 OCR 2016-11-28 THF
Revision = Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768- mK
li Struers 1:2 A3 eight: g
pedersinupvel 84 ID: Description: Rev:

DK-2750 Ballerup/Copenhagen

) . . Ftsue 16290044 Stone disk, mounted A



(@145)

O
— 40
o
[gV)
M1; for connection
see variant overview
o )
20
DETAIL A
SCALE 2:5

Loctite 243

Chesterton 785FG
21L.S40726

@ 8-10 min varmes pa kogeplade (nivea 4) fra kold (temperatur mellem 110-180°C).
Derefeter krympes kobling pa akslen

e 8-10 min heated on the hotplate (nivea 4) from cold (temperature between 110-180°C).
After this shrunk copling on axel

A
A 2016-01-27

OCR 2016-01-27 THF
Revision = Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd . yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
/7 Stuers 15 A3 wegn 0
pedersinupvel 84 ID: Description:
DK-2750 Ballerup/Copenhagen
2 3

Phone:+45 44 600 800
4

16290045 Sample motor, assembly

Rev:

A



(404)

(64)

5Nm

1X

(®228)

C 2016-01-06  pos. 10 changed OCR 2016-01-06 THF
A 2015-06-08 OCR 2015-06-08 THF
Revision = Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
/i Struers 15 A3 eight:
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:

DK-2750 Ballerup/Copenhagen

e 16290046 Cover for grindstone, assembly C

9



o —
3 a
= <
, ~—
c —
SECTION A-A
D
3
A 2015-06-04 OCR 2015-06-04 THFE
Rev Crea. date | Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
Jyyy-mm-dd yy-mm-dd
@B Vateral Scale: Format Tolerance: DS/ISO 2768 - mK
¢ Siruers 15 A4 [wegnt: 10539 g
pedesupei o4 ID: Description: Rev:
Copennagen

Phone -+45 4400 800
+45 44600 804

16290079 Counter weight, assembled




(652)

Tighten 2Nm o
Loctite 222 —
60
) Use rounded disc side =
L up against the hood
DETAIL A
SCALE1:2 Brug afrundede del
9 B 2016-05-20 pos. 60 added OCR 2016-05-20 JTv
af skive op mod glas A | 2015-0604 - OCR 2015-06-04 THF
Revision = Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd ) yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768- mK
Struers 110 A3 wegh: 9
vel ID: Description:

Pederstrupve] 84
DK-2750 Ballerup/Copenhagen

Rev:

s . phoneis 14600000 16290080 Safety guard, assembly B



See Wire Set

12345678
To top of the cylinder 800mm

180 mm\

- G RN

& viE] v2 | v3

K To bottom of the cylinder 900mm

]
SECTION F-F ‘ ’ Y5
165 mm

T TET
e

(162)

o0 Boe

To YP1 450mm

(310) 8
£
(291) '
= o A\ ] I =
O ! ] =N = S)
—d

From the air 16290033 80
Air connection, assembled 4X { 60
B 2016-09-20 Mark added, pos 20 updated etc. OCR 2016-09-20 THF
A 2015-06-04 OCR 2016-01-28 THF
Revision = Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768-  mK
ﬁ sh‘.m 1.2 A3 Weight : 18041 g
ID: Description: Rev:

DDDDDD

. s s . msgee 16290083 pneumatic plate, assembly B



Qs1

Z1, Filter

. T F1-F3
X1 L 4)‘/ T —
Mains
swich T
F4-F6
Main Supply in
3x200-240V or
3x380-480V,
50/60 Hz

A5, Frequency Converter
- 5,5kw

Safe Torque
Off function

M2, AC-motor
for stone

Belt gearing
11

A3

Powersupply
24vdc / 5A

=]

GND 24V

24v-1

X20, Connector for

A4, Frequency Converter
- 750W

Safe Torque

s, D
Stop <

S1-1

24V-s2

Ss1,
Work Zone Guard
Interlock

Ys1,
Work Zone Guard
Interlock

%

—

A2 Al

KS1,
Safety relay

Py

o\
i

[ Reser |
L]

A2
Display

SB1
Touch Pad

BR1,
Turn/Push button

24V-S3

24v-s4

TFT Color Display,
320x240 dots

with white LED
backlight

Parallel

Recirkulation pump Off function — 24V-S4 M1 AC-gearmotor
24V-S2 for specimen mover
K1, Contactor
FT1
x4 (x8) 24v-s3 ]
1x outputs CAN
SMU
(X1) 24V-1 (unswitched) U
(X2) 24v-1
24V-S3 —{
(X14) Input SMU
E-STOP status AL, Printed Circuit Board CAN (X8)
Multi Purpose PCB
(X2) 24v-2
Input (X14)
Analog input  (X11)
12 bit res.
(X4) 1x outputs
BP1

CPU, V850SJ3, 1M flash, 60K ram
SRAM, 256Kx16
NVRAM, serial 32Kx8

2x analog input (X11)

Gear
1700:169

Specimen mover head
180 RPM, CCW

M3, Dresser sweep

M4, Dresser feed

@
2

= U

E%

ER S

Upber airin

Y2,

Upper air out

Y3,

Upper air out fast

Y4,
Reduced lower air

[ wer

4‘:| HQ2, Ref. pos. sensor

4‘:| HQ3, Ref. pos. sensor

Stone
1450 RPM, CCW

Speed sensor

Reed switch,
Head in top position

Stock Removal
linear potentiometer
50 mm stroke

Air Pressure
Transmitters

Solenoid Valves
for air

Flow sensor for
grinding water

Accellerometer

Display Controler, S1D13706 12 bit res.
Real time clock
Heart beat Indicatot
PCB-version detection
Buzzer 1x outputs (X3)
(X14)  Input 6x voltage supervision, 10bits ADC
Safety relay status
1x outputs (X3)
3x SPI
J/ 1x outputs (X3)
Connector for
Struers Memory
Module  (x20)
(X9) 12V PWM 1x outputs (X3)
(X23) Epson J/ \1/
S1D13706
Connector for Connector for
Debug / Test Initial prog.
analog input (X11)
(X22) (x21) 12 bit res.
(X12)  6x4 Matrix (6 out/ 4 in)
analog input (X10)
12 bit res.
. 4x outputs
(X19) 5V, 2+1 dig.input 24V Output 24V RS232 UsB
(X16) (X3) (X16) (X15)
X2, Auxilliary X3, Connector for X4, Connector X5, Connector
Connector Beacon for LAN for Service

Rev.C: 2017.05.01 AKR
Changes to the safety system

Struers ApS
Pederstrupve) 84
DK-2750 Ballerup
Denmark

telephone: +45 44 600 800

AbraPlan-30, Block Diagram
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A5 M2, Stone motor
Orange flex QS1 Z1 Lenze i550 BK29
X1 rJ (Line) (Load) Fl_'equency Inverter - 5.5 kW
] BK1 af o |m e u| = |u BK10 ’LF3‘ BK23 with Safe Torque Off BKSO
L1 — L1 X105 BK31
BK2 L2 T2 BKs L2| —— |L2 BK11 — BK24 w
L2 T L2 X100 GNYE11
L3 BK3 L3 [ BK6 3| —— |13 BK12 — BK25 3 PE
x
(AWG10) (AWG10) JEIGN22 ~ (AWG10) (AWG14)" (AWG12)
N e AINS SWITCH WCTTER o0 GNYE4 BK34
GNYEL - L @ T1
PE AWGIO (AWG14) B EN 61800-5-1 X109 T BK35
— sl 2| o AWG18)
XPEL XPE22 5 F| #| Awelo) * T filter screws MUST be removed. ¢ )
ang Ca;ng XPEg\at;for
electronics
Must be fused externally. See note #1. [] [] [] FA-F6 A4 M1, Specimen mover motor
Lenze i550 U BK26 U
Frequency Inverter - 750W
BK20 with Safe Torque Off v BK27 v
BK21 L X105 w e BK28 w
K22 L2 | x100 PE GNYE10 PE
@wed | L3 (AWG14)
GNYE3 e T BK32
AWG14) | = BK33
¢ O enesooss  X%| 12 |
XPEA = (AWG18)
Plate for IT filter screws MUST be removed.
electronics
A3
. 1
BK15 L1 Switchmode -
Powersupply { 2
Bras L2  Wide range input 73
BU-1
(AWGL4) 180-550Vac oV - ©75m) To page 2
ONES o PE 2v-o 2 Bu2 24Vdc supply
(AWG14) Output (0.75mm?)
XPE6 24Vdc / 5,0A
Plate for ~UL508 approved, IEC60950-1
electronics
Recirculation Pump (Optional Accessory)
w3 W50
K1 4x AWG16 e — 4x AWG16
BKL7 1 FIi 2 @ ma |1 1| B @OMm) u
BK18 3 4 BK2 2 2 | BK2 N / Motor
BK19 5 6 BK3 3 3 | exs W ( 37U YD
(AWG14) (=] 0,13kW
ES Y Py
Spiral Cabl
j( 5 (Spiral Cable)
L=
o 6
-
YEGN | 7 7 | oNYE
Protective Bonding Circuit —
XPE3 Plate for
YE/GN6 YE/GN13 YE/GN14 YE/GN15 electronics
(AWG10) (AWG14) (AWG14)
XPE8 XPE12 XPE9 XPE13 XPE10 XPE14i
Casing Plate for Casing Front cover Plate for Front Casing Top
electronics electronics Plate Plate
VOLTAGE / FREQ. Note #1: F1,F2, F3 F4,F5, F6 FT1 ML M2 Rev.C: 2017.05.0L AKR Batersupe 84
YE/GN16 YE/GN17 (from nameplate) (max.ext. fuse)] (See Note #2) (See Note #2) (Setting) (Connection) (Connection) Changes to the safety system DK-2750 Ballerup
(AWG14) (AWG14) —
3x200-240V / 50-60Hz | 3x 35 AT 3x 30 AT (CC) 3x 15 AT (CC) 0,40A Delta Delta AbraPlan-30, Circuit Diagram
XPE16 XPE18 XPE17 XPE19 3x380-480V / 50-60Hz | 3x 35 AT x25AT(CC) | 3x10AT(CO)| 0.23A Star Delta - Main Supply Voltage
£ £ £ £ ote #2: Isize  [CAGE Code [DWG NO
N N - N F1 to F6 are current limmiting fuses Az 16293100
Casing Base frame Casing (E\;eragi?;m (CC) = class-CC characteristics Thursday, May 04, 2017 =Ty [ e Sheet




(ALL BLUE WIRES (BU-x) ARE 0,75MM?)

A1, Control PCB M3, Dresser sweep X3
w24 N BK/BK/BU
From page 1, 24V BU: X1-3  +24V-1 chain 2x 0.5mm? Stepper Motor Unit i m HQ3
(A3:3 and A3:4) BY Dresser sweep ref.
BN Address switch
ov BU-4 X1-2  GND
W D .
o +
2
YE [ T STEP-
< BU- X2-1  +24V-1 chain BN - MOTOR
5 =
BU-; X14-4  Input w22
1 4 (S1 status) 6x 0.5mm?
s11 s12 s1-3 s1,
@ ) Em?]rgency Stop M4, Dresser feed X3
push buttom W23 N BK/BK/BU
2 2 2x 0.5mm2 Stepper Motor Unit  ~ 1T WH/GY/BN m HQ2
BU-3 X14-3 GND BU i Dresser feed ref.
5 BN Address switch
il
ag B X2-2 +24V-2 chain WH A F s
(E-STOP status) ’@ h -
YE () - STEP-
K1 FT1 BN = MOTOR
96
BU-11 B BU2B /{/_Q_m X4-12 Sink Driver W21 ™
AL (+) A2() 6x 0.5mm2
See page 1.
3 m bot
Stone speed sensor
43 22 dy 24 Jz
§3 48 5 g8 3%
ol o o o
22 al @ > 3
32!
Vior 111111
@ Work Zone Guart xa2 | s 4 s 2 1} X11
SSt, Interlock W
Work Zone Guard (power to lock)
Interlock 11
. E 2 P 3
2 a X40:10 3 Z y Z W15
21 @ W X4-2 +24V-1 W27 4x0.25mme | 17
Power to 2x 0.5mm? 2x 2x 0.25mm? E R
lock
“ Gy D_E_LIL X4-8 Sink Driver —— A5
A2 () X409
12 F—— fo e @
X40718 X40:3 - awm glcH agde
(24V-S3) (24V-1)
4 o4 oL | xazs
El- g ——————=B—=x (CANopen)
a E
X40:11 X40:8 — ¥ g1 CG .
x40 3 5 — Lenze i550
| Frequency Inverter - 5,5kW
5 g : E(Sl fe T Off)
E BU3S g afe Torque
9 5 AU X142 Input GS d
(KS1 status) w19 Buss g siB L BT EL Ll
A2 Al T22 T21 Ti2 T11 33 23 13 \ 41 2x 2x 0.25mm? H H H H H H H E HT
Bad CaNAdess
\ A4
KS1,
Safety Relay |
CAN High Xx8-2 WH. CH
X126
CANLow X8-3 1 amn o
(Reset) o CL | (CANopen)
T31 T32 34 24 14 42 GND X8-4 YE CcG )
W18 — Lenze i550
BU:2: X14-1 GND I Frequency Inverter - 750W
U 22x0.25mm? SA quency COLOR CODES:
n _  BUAl g b
EN 4% Y1 X1 BK = black
32 a3 i U2 gl Gs (Safe Torque Off) BN = brown
as as See page 3. RD = red
BU-33 ] siB Rdcb a 60268 & 2 1 OG = orange
. ) On YE = yellow
X3-9 Sink Driver S H H EE H H H Hﬂmssﬂ ET GN =green
BU = blue
VT = violet
2x 0.25mm?
H BN
X40:6 X40:16 X40:17 | X40:18 X40:19
OV — RO = rose
o - S s
Rev.C: 2017.05.01 AKR Pederstrupvej 84
BlI-24 Changes to the safety system DK-2750 Ballerup
. -l= . . Denmark
telephone: +45 44 600 800
AbraPlan-30, Circuit Diagram
‘ ‘ - Control Voltage
[size ICAGE Code [DWG NO iRev.
a2 16293100 C
Thursday, May 04, 2017 [Scale [ [sheet
AKR of 4




(ALL BLUE WIRES (BU-x) ARE 0,75MM?)

Pneumatic Unit Assembly

Al, Control PCB

W5
X41 2¢0.25mme
B o 1 wn
Upper air in Y1 X—@ o 2 o From page 2, X40:18/19
w4
6x 0.25mm?
_ R0 3 wi | x32  +24v-1
Upper air out Y2 113 4 BN X3-10  Sink Driver
U i outt 0 5 o | x33  +24v-1
pper air out fast Y3 8K 6 ve | X3-11  Sink Driver
duced | ) &0 7 or | x34  +24v-1
Reduced lower air Y4 S 8 e | X312 Sink Driver
Pneumatic Cylinder Assembly
e | X116 +12V
Pressure Transmitter u
(top side) BP1 BK X11-5  Input
P su_| X114 GND
e | X113 +12v
Pressure Transmitter u
(bottom side) BP2 B X112 Input
P su | X111 GND
Head in top position, ™
Reed switch B1 | ! X146 - Input
su_| X14-5 GND
P1
10 W6
1 3x 0.25mm?
BN wi | X11-12 +5V
ve 2 an | X11-11 Input
Stock Removal Measurement, 8u 3 on | x11-10 GND
Skohm linear potentiometer 4
3 -
BF1
W25 0
e XlZ 5x 0.5mm? 4
Wat BU 1 BU-30 X11-8  Input
ater s BK 2 BU-29 K
Flow sensor T X7 GND
s BN 3 24v-1
u
Al
W26
A 3x 0.25mm?
Accelerometer s an | x10-10 +5v
X GN | X10-2 Input
G wt | X10-1 GND
u

A2, Display
0,5mm pitch
X23 40-poles flat cable Data
320x240 dots
X6 color TFT
+12v  xo-1} RD 11 ek +LED
GND  x9-2}_wH Slws | .iep
(2x 0.25mm2)
SB1, Touch Pad
X12 10-poles flat cable 4x6 matrix
BR1, Turn-/ Push button
o
X19 < 6-poles flat cable o _—_
A+B signal Switch sigal
(turn) (push)
Connector Plate Beacon (Optional Accessory)
W10 = 1
+24v-1 X35 | WH 1 L Y
Sink Driver  x3-13 | 8N 2| x3 -l GREEN
Sink Driver  X3-14 | SN 3 femal Ll YELLOW
Sink Driver  x3-15 |__YE 4 | Spfemale -] WH - RED
Sink Driver  x3-16 |—GY 5 - o
5% 0.25mm2 % E 6
Wil -
24V Source  X16-1 | WH 1
GND X16-5 | —GY 2 Aux. output
3| X2
CAN_H X16-2| &N 4 | 5pfemale
CAN_L  X16-6 | Pk 5 CAN
GND X167 | BU
=0l xa
—to
RS232-TX X16-3 | GN 5 15° | &%}Zggbug)
RS232-RX X16-4 | YE —2r.°|| 9pmale
7% 035mme v
wi2
oP X152 o COLOR CODES:
ovin x153|BK GND = o
e X5 BK = black
GND-S X15-4 . BN = brown
RD o USB-B (For service) RD = red
+5VIn X151 us 06 = orange
DM x155) WH D- YE = yellow
4X AWG34 + shield CON = green
VT = violet
GY = grey
w )
RO = rose
STRUERS ApS|
Rev.C: 2017.05.01 AKR Pederstrupvej 84
Changes to the safety system DK-2750 Ballerup
45 44 600 800
AbraPlan-30, Circuit Diagram
- Inputs and outputs
[Size [CAGE Code [DWG NO iRev
A2 | <cage Code> 16293100 |
[Scale [Sheet
Thursday, May 04, 2017 [ AR N o e




b &

A3, Power supply S1, E-Stop YS1, Work Zone Guard Interlock
/\ (Power to lock)
24vdc, 5A G KS1, Safety relay
GND Az T31
—
Isolation 3kVac w
(input/output) @ %
(24v-1) (24V-S2)
24v S : AL T32
SS1, Work Zone Guard Interlock
32 s T P2l
jr 22 21
= T12 T22
Step Motor Unit
for Dresser sweep
K1 X20
Recirkulation pump . Step Motor Unit
REYT) — 1 24V-53
1121 connector = o ( ) for Dresser feed
. M1, AC-Gearmotor for
A4, Freg. inverter Specimen mover
2 (24V-54) o
EB EB 23 24 4
A2() ALM)  (24V-S2) LN o o5 (sate Torque o VY 4-pole
1 + &N
3 (24V-S4) sB
33 34 ° 2
verload
+t (155°C)
AL (%) A2() 4 { 11,12, La%
ET1 & E Pgﬁ — [O]en 6180051
3 4 =
41 42
. M2, AC-Motor for
A5, Freg. inverter Grinding Stone
SIA
4
GNﬁD GS (Safe Torque Off) urvew + 4-pole
siB 2
X1-2 X1-3 X2-1 X14-3 X14-4 X2-2 X4-12 X4-2 X4-8 X14-2 X14-1 Overload 7 }/
(GND)  (24v-1) (24V-1) (GND) (Input)  (input) o (24v-1) (Sink Driver) (Input) (GND) +t (150°C)
(Sink Driver)
Status ~ Status Status L1, L2, La%
[O]en 6180051
A1, Control PCB
Explanation of protected voltages
24V-1 Unprocted 24V from power supply Rev.C: 2017.05.01 AKR ﬁ:;‘:,’;,‘},’fvei 84
Changes to the safety system Dsr-’fng?( Ballerup
24V-S2 E-stop protected 24Vdc telephone: +45 44 600 800
24V-S3  Interlock protected 24Vdc AbraPlan-30, Circuit diagram
- Safety related circuits
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If a recirculation is not added

Tub Water cooling to g
rinding stone/water pistol |
A
\
B — kTV BF1
I
Drain Water supply:
Tap water

C
If a recirculation is added
Tub Water cooling to g
rinding stone/water pistol |
D
\ IN
— .\ V| BF1
1
Recirculation Water supply
E (accessories
BF1: Flow switch
A 2015-03-16 THE
Rev Crea. date = Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 -
* /Y Struers 11 A o
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
e e .
smaic 16292005 Water connect. diagram AbraPlan-30 A
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Overview, variant parts in AbraPlan-30.

Country Gear Motor M1 Motor M2 Fuses Fuse Thermo relay Ordering
n?fm. Voltage nameplate Freq. converter A4 nameplate Freg. Converter AS F1,F2, F3 F4, F5, F6 FT1 number
requency
Japan
3x200V / 50Hz
CSA-norm.
Item no.: Item no.:
Japan + USA + 15499018 2ME06205 Item no.:
Canada 2FS00122
Item no.: Item no.: Iltem no.: Item no.: 06296129
3x200-210V /60 Hz 3\’3';&3%6\'/ 2PU52075 N g'tzaggg\'/ 2PU52550 2FC11300 2FC11150 0,27-0,42A
Power. 200-240V Power: 200-240V (C|3 . AEC) (C|15 AZC) Setting: e
- - ass- ass- z
Norway, _France, 0,37 kW 0,75kW 4,0 kw 5 5KW 0,40A
Belgium
3x220-230V / 50 Hz Connection: Connection:
DELTA DELTA
USA, Mexico,
Brasil, S.Korea.
3x220-240V / 60 Hz
Europe
3x380-415V / 50Hz ltem no.: Item no.:
15499018 2ME06205 .
South America Item no.: Item no.: Item no.: Item no.: 2I|t:e‘8n(1)(?1021
3x380-415V / 60Hz Voltage: 2PU54075 Voltage: 2PU54550 2FC11250 2FC11100 0,19-0,29A 06296146
3x400V 3 x 400V
Power: Power: 25 AT 10 AT . 3x380-480V
0.37 KW 380-480V 4.0 KW 380-480V (Class-CC) (Class-CC) Setting: 50/60Hz
! 0,75kW ! 5.5kW 0,23A
CSA-norm. Connection: Connection:
USA + Canada STAR STAR
3x460-480V / 60 Hz

Rev. A: Initial version

Rev. B: M2 motor updated, fuses F1-F6 changed and FT1 changed.

Document no.:

16297600 B




1

W26 A1:X10 to HA1 (page 3)

W18 A1:X8 to A4:X126 (page 2)

Al:X4 to X40 and FT1:96 (page 2)

U-26

W10 A1:X3 to Conn. plate X3 (page 3)

wl 2| z| ¥

BU-27

W4 A1:X3 to X41 (page 3)

ul
—

A1:X3 to X40 (page 2)

u-24

71615 ]4 |3 ]2 |1

RD

x
©
YE
N
WH

WH

W9

. @w
Contact surface
towards Display

A4, Display

BU

40

BK

BN

BU

BK

BN

PK

WH

BU-29

BU-30

WH [ |
GN
4| x10
e = X23
-

-LED +LED

BN
WH

X7

I
6] 1514} 13| 1.

—
1 114109 O
81716 ]5]4]3 ]2 |2

BU-25

WH
GY

GN

WH

| (strap) L

X2

BR1

To A1:X14

X1

-oC 00)
X2 |E| O S1] E-Stop

S1-1 | S1-2 | S1-3

U-8

@ BU-38
=

X26

: BU-7
T ©
BU-37
*

+DC

X24|E

A1:X1 to X40 (page 2)

O .

SB-1
Keypad

Al:X1 to X40 page 2 L

A1:X16 to Conn. plate X2 and X4 (page 3)

A1:X15 to Conn. plate X5 (page 3)

A1:X14 to B1 (page 3)

A1:X14 to KS1 (page 2)

A1:X11 to Removal sensor X10 (page 3)

A1:X11 to X40 (page 2)

A1:X11 to BP1 (page 3)

A1:X11 to BP2 (page 3)

Struers A
Pederstrupve) 84
DK-2750 Ballerup
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A4:X105/109 to M1 (page 5)

lBK20

0]
©)
©
®

(Torque: 0,5NM)

e p— T Y

(Plate 1.
Electronics)

OGO

(Torque: 0,5NM)

XpEs ‘ xpm}
‘ XPE13 B
XPEmé XPELL ‘

XPE11
(Casing)

XPEL
(Casing)

‘ XPE15 ;
‘ XPE18 ;

L&

put2 Jsuis |puas Jeuze X100 X100
0 000 Wi
Sl ‘ |
B 23 @ 4 o O
T TI2 T3 A1 d 9
s)e)
A4 A5 13 5
KS1 Frequency inverter Frequency inverter
Safety Relay w7 TETET T
BEERERAREE
4
[®)
T21 T22 132 A2
14 24 34 42
exs2 ]
00009, fs
0000 LS
Bu-21 Jeu-20 Jeu-1 Jeu-23
L e o x X105
888 060 | "™
Gaet o |
IT:
X1
X105
O0O0 (Torque: 0,5NM)
363 [00®@0
lBu3a [Buss [BU36 Bk29 [BK30 |BKa1
/ X40to AL:X11 (page 1)
Ssb—g2ef— 7 a3 o] 10
— AS5:X3to X11 (page 3)
I E A5:X216 to X42 (page 3)
3 W5 X40 to X41 (page 3)
X40 to S1 and ALX1 (page 1) w7 X40 to YS1 (Page 3)
w27 X40 to X42 (page 3)
W25 X40 to BF1 (page 3)
0 e
QS1 s
— @ Mains Switch @ e

@ BK4

BK]Z

CRCAE

Load

Z1
EMC Filter

Line

O eee

XPE22

(Casing)

Bka  [BKS

(Casing)

Of e
Of e
Of =
Of e

Color Codes
BK 2 BLACK
BN = BROWN
RD=RED

0G = ORANGE
VE = YELLOW
GN = GREEN
BU=BLUE
VT=vioLET
GY = GREY
WH = WHITE
PK = PINK

GNYE = GREEN/YELLOW

i

SRS
Podarspei 84
D270 B
Deanarc
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- Electrical compartment
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Pneumatic plate

W5

[r— X41 (0 X40 (page 2)
Y4 I o w4
— AT ATG Gage ) 7
X41_
o : o
w . i
o . o
o s
B . «
RD 7 GY
o . o
va | v2| | v

Flow sensor

w25

BF1 to X40 (page 2)

BF1 H

Water
Flow sensor

Interlock (Safety switch)

W7 _ YS1to X40 (page2) o

|

BU

Connector Plate

wi1

X2 + X4 to A1:X16 (page 1)

W10
X3 to ALX3 (page 1)

W12

X5 to A1:X15 (page 1)

Removal rate measurement

Cylinder Assembly

Speed sensor

Dresser Assembly

WH 1 W X42 to A5:X216 (page 2)
wa ]
BN 2 BN
w ]
vE 3 e
YE ‘ w27
W22
BN 4 BN X42 to X40 (page 2)
BP1 BN ‘
Pressure Transmitter ‘
509 -Betid omeeet e | s Bu w26
RP1 By ‘ HA1 to AL:X10 (page 1)
Stock Removal Measurement, BP1to AL:X11 (page 1) W24 I
Skohm linear potentiometer B1 ”
Head in top position, BN [YE IWH BN (BU
Reed switch X11 to A5:X3 (page 2)
X1 g’y (lL 3 3
LI L] L)
Recirculation pump connector M, Dresser sweep
Stepper Motor Unit
Address switch M4, Dresser feed
BP2 Stepper Motor Unit
Pressure Transmitter w3 Aress swich
bottom side;
( ) X20 to FT1 (page 2)
BP2to AL:X11 (page 1)
X10 X3
X3
HH
(2 BN [oN  |wH
= |3 2
2| £l
2
5 sV X GND
t
HAL
w6 HQ3
Dresser sweep et Accelerometer
X10 to AL:X11 (page 1) B1to A1:X14 (page 1) HQ2
Dresser feed ref.
S
ek
Donarc
AbraPlan-30, Wiring Diagram
- Electrical compartment
e GEE =
n ‘ 16293450 A
et oy, 207 ‘ . . ..



LPV
Stamp


BF1, GND

BF1, Output
BF1, 24V
X42 (24V-1)
Al, X1:3
(24V-1)

S1:1 (E-stop)

Al X1:2
(GND)

S1:2 (E-stop)

Ys1,11

YS1, A2

YS1, Al

YS1,12

YS1,31

Ys1,32

YS1, 41

YS1, 42

A4:SIA

AS5:SIA

A4:SIB

A5:SIB

X42 ,24V-4

X41:1

X41:2

W25:BN 1 BU-29
W25:8U 2 BU-30
W25:BK 3
W27:BN -
24V-1
BU-3 4 1 ‘
BU-5 BU-2
24v-1
BU-4 5 BU-1
BU-10
GND
’ ‘ 6 BU-32
‘ BU-35
BU-6 7 BU-9
° ‘ BU-11
’ l 8 BU-12
W7:WH
24v-2
W7:GY 9 BU-27
W7:PK 1 BU-25
11 BU-13
W7:BN BU-14
W7:GN 12 BU-15
WT:YE 13 BU-16
W7:GY 14 BU-17
W7:PK 15 BU-18
BU-31 16 BU-19
BU-34 ‘
BU-33 17 BU-20
BU-36 ‘
W27:BU 18 BU-21
W5:BU ‘
WE:BN 19 BU-24

TO X11:7

TO X11:8

A3, 24V

A3, 0V

KS1:A2

A4:GS

A5:.GS

KS1:A2

KLAL

KS1:13

Al, X4:8

Al, X4:2

KS1:23

KS1:33

KS1:T11

KS1:T12

KS1:T21

KS1:T22

KS1:34

KS1:24

KS1:14

Al, X3:9

RD WH

BK BN

RD WH

BK BN

RD GN

BK YE

RD GY W5
BK PK

w24

WH 1 WH
‘ WH
BN 2 BN
‘ BN
YE 3 YE
‘ YE
BN 4 BN
‘ BN w21
W20 BU 4 BU I W22
‘ BU
W23
w27 w24
Pedersinupre; 84
B:n?r;’gi Ballerup
+45 44 600 800
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Connection box on the specimen mover motor M1

M1 to A4:X105, X109 (page 2)

Lt

1

BK26 @ @ @ BK32 =z
[y

u@é ®
|

o @ @ @»&

BK32

Motor coupling for
3 x 380V-480V 50/60Hz
Al

_<

BK33

Motor coupling for
3 x 200V-240V 50/60Hz
DELTA

>

BK32
BK33

©® & O
o
5

O,

()
G

BK26

BK28 @

BK27
GNYE10 %)
I ﬁ

BK27

BK26 e

I
SRONNO,

Connection box

on the stone motor M2

M2

L

BK34
BK35

© ®

® ©®

BK29

BK30
BK31

1

& ©®
|

GNYE11

o

M2 to A5:X105, X109 (page 2)

Motor coupling for
3 x 380V-480V 50/60Hz

BK34

STAR

Y

BK35

©
®
®

BK29

GNYE11

BK30
BK31

Motor coupling for
3 x 200V-240V 50/60Hz
DELTA

BK34
BK35

BK30
GNYE11

BK31 e

COLOR CODE:

BI
RD =
OG = orange
YE = yellow
GN = green
BU = blue
VT = violet

RO = rose
GNYE = yellow-green

Struers ApS
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LPV
Stamp


AEAAAAA

X15

1B X11
O rp11
X23
40 —_— 1

O
e

X16

TP10

X17

,_|
0T[{6[8[2]9
slv|e|c]|T

X24

IE' +DC

™25
o
P29 X22
o
GND
X21
™1
o
X20
Tp2 O
TP17 TPI15 TP26
oo o
P9
P8
o Tr27 O
Tp1e O

(1T2T3T4T5T6\

X25

TP28

-DC

X9
70 X8
e O
s O
X7
X6
X5
T3
o
X4
X3

112|3|4
5|6|7|8
=]

112[3]4]5]6|7
8|9 |10[11]|12]13[14

112|3[4]5]6
7189 |10]11]12
=]

1]12(3|4]|5]6]7]8
9[10]11]12|13]14[15[16
=]

X1
(1Y2T3\

(1T2T3T4\

O

X1: Power Input
- 1: GND-S (Chassis)
-2 DC

10V
- 3:+24V DC

X2: Emergency Stop & Safety Guard Switch
- 1: Emergency Stop Switch

: Emergency Stop Switch

: Safety Guard Switch

- 4: Safety Guard Switch

1

X3: 8x 24V/1A Outputs (sink drivers)

- 9:Y1, Valve for Upper air in

-10: Y2, Valve for Upper air out

-11: Y3, Valve for Upper air out fast
-12: Y4, Valve for Reduced lower air
-13: Beacon Green

-14: Beacon Yellow

-15: Beacon Red

-16: Beacon sound

X4: 6x 24V/1A Outputs (sink drivers)
: - 7: Not used
- 8: YS1 Interlock locking
- 9: Not used
-10: Not used
: -11: Not used
- 6:+24V-3 -12: K1, Contactor for Recirkulation pump

X5: 2x 24V/1A Outputs (sink drivers)
1 +24V-1 - 3: Not used

1:
2: +24V-2 - 4: Not used

X6: 1x 24V/2A Output (reversible+variable)
- 1:+24V-1 - 2: Not used

X7: 7x 24V/1A Motor Outputs (reversible)
- 1: M+, Notused - 8: M-, Not used
: M+, Notused - 9: M-, Not used
: -10: M-, Not used
-11: M-, Not used
: -12: M-, Not used
- 6: M+, Notused -13: M-, Not used
- 7:M+, Notused -14: M-, Not used

X8: Extension Module (Freq. inv comm)

- 1:424V-1 - 5:424V-2

- 2: CAN-H - 6:+24V-3

- 3: CAN-L - 7:N.C.

- 4: GND (0V) - 8: GND-S (chassis)

X9: Display LED Backlight
- 1:LED + (+12V)
- 2:LED - (0V switched)

X10: 8x 0-5V Analog inputs (12-bits resolution.)
- 1: GND (0V) HA1

HA1 Accellerometer
(not used)

(not used)

(not used)

(not used)

(not used)

(not used)

(Not used)

HA1

Zzzzzzzzz
NOOBAWNRO

a
<

:+

X11: 4x 0-5V Analog inputs (12-bits resolution)
- 1: GND (0V)

- 2: BP2 Pressure transmitter (bottom side)

D +12V

: GND (0V)

: BP1 Pressure transmitter (top side)

:+12V

X12: Keyboard X13: Alternative Keyboard
- 1: Scanline-0 - 1: Scanline-0 (not used)
Scanline-1 - 2: Returnline-0 (not used)
Scanline-2 - 3: Returnline-1 (not used)
Scanline-3 - 4: Returnline-2 (not used)
Scanline-4

Scanline-5

Returnline-0

Returnline-1

Returnline-2

Returnline-3

CEINIIAWN

N

X14: 3x Namur Inputs / switch inputs
GND (0V)

Door Guard Sw. supervision

GND (0V)

emergency Stop supervision

GND (0V)

Head in top position

QDR WNE

X15: USB - Device functionality

- 1:+5Vin - 4: GND-S (chassis)
- 2:DP - 5:DM
- 3:0Vin - 6: GND-S (chassis)

X16: Cooli Connection + RS232 Connection
- 1: AUX output (+24V) - 5: AUX Output GND (0V)

- 2: CAN-H - 6: CAN-L
- 3:RS232-Tx - 7: GND (0V)
- 4: RS232-Rx - 8: GND-S (chassis)

X17: Frequency Inverter Connection (Not used)

- 1: RS422, Rx+ - 6: RS422, Rx-

- 2: RS422, Tx- - 7:RS422, Tx-

- 3: GND (0V) - 8: GND-S (chassis)
- 4: INH+ (common) - 9: 24V INH-

- 5:24V-3 INH- (not used) -10: GND-S (chassis)

X18: Hall switch inputs (BLDC-motor) Not used
- 1: GND (0V)

- 2: Hall-3 input

- 3: Hall-2 input

- 4: Hall-1 input

- 5:45Vv

X19: Turn/push button Connection

- 1: GND (0V) - 4: Channel-B input
- 2: GND (0V) - 5: Channel-A input
- 3: Sw. input - 6:+5V

X20: Struers Memory Module
X21: Initial Programming

X22: Debug / Test

X23: Display

X24: Supply for BLDC-motor, +DC
X25: Supply for BLDC-motor, -DC
X26: Brake resistor + BLDC-motor
- 1: Brake resistor + (not used)

- 2: Brake resistor - (not used)

- 3: BLDC-motor, Phase-A

- 4: BLDC-motor, Phase-B

- 5: BLDC-motor, Phase-C
- 6: BLDC-motor, GND-S (Shield)

: GND (0V)

: BF1 Water flow sensor

: +5V reference

: GND (0V)

-11: RP1 Stock removal potentiometer
-12: +5V reference

Struers ApS
Pederstrupve) 84
DK-2750 Ballerup
Denmark
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