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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Rendeltetésszeri hasznalat

Anyagok professzionalis, automata materialografiai el6készitéséhez
(abraziv vizes vagas) tovabbi anyagvizsgalati célokra. A gépet csak
szakképzett/képzett személy mikddtetheti. A gép a kifejezetten erre
a célra és az ilyen tipusu géphez kifejlesztett Struers
fogyodeszkdzokkel torténd hasznalatra szolgal.

Ne hasznalja a kovetkezd Materialogréfiai vizsgalatokra alkalmas szilard anyagoktdl eltérd

célokra anyagok vagasa. Kilondsen tilos a gépet barmilyen tipusu
robbanasveszélyes és/vagy gyulékony anyaghoz (pl. magnéziumhoz
vagy aluminiumhoz), illetve a megmunkalas, melegités vagy nyomas
soran nem stabil anyagokhoz hasznalni.

A gép professzionalis munkakdrnyezetben (pl. metallografiai

laboratériumban) térténd hasznalatra szolgal.

Modellek: Axitom-5 X-asztallal, Y-asztallal
Axitom-5 X-asztallal
Axitom-5 rdgzitett asztallal

Axitom-5/400 X-asztallal, Y-asztallal
Axitom-5/400 X-asztallal, Y-asztallal és |ézervezet6vel

Igény szerint egyéb modellek is rendelkezésre allnak.

( 'n'\j FONTOS:
W |Haszndlat el6tt figyelmesen OLVASSA EL a felhasznaléi
kézikonyvet!

A kézikényv egy példanyat érizze meg a késbébbiekre egy jol

hozzaférheté helyen!
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Miszaki jellegii kérdés vagy potalkatrész-rendelés esetén mindig
adja meg a sorozatszamot és a fesziiltséget/frekvenciat! A
sorozatszam és a feszliltség megtalalhaté a gép adattablajan. A
kézikbnyv datumara és cikkszamara is szikség lehet. Ezek az
adatok a fedélapon talalhatok.

Az alabbi korlatozasokat szem el6tt kell tartani, mert megsértésuk
esetén érvénytelenné valhatnak a Struers jogi kotelezettségei:
Felhasznaléi kézikonyvek: A Struers felhasznaloi kézikdnyve
kizarolag az annak targyat képez6 berendezéssel 6sszefliggésben
hasznalhato.

A Struers nem vallal felelésséget a kézikonyv
szbvegébenl/illusztracidiban eléforduld hibakért. A jelen
kézikdnyvben talalhato informacidk értesités nélkul megvaltozhatnak.
A kézikonyv olyan tartozékokat vagy alkatrészeket is emlithet,
amelyek nem szerepelnek a berendezés jelen valtozataban.

A jelen kézikdnyv tartalma a Struers tulajdonat képezi. A jelen
kézikdnyv semmilyen részét sem szabad sokszorositani a Struers
irasos engedélye nélkiil.

Minden jog fenntartva. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup

Dania

Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801




Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Axitom-5
Biztonsagi ovintézkedések!

Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el!

1.

11.

12

13.

14.

A jelen informacidk figyelmen kivil hagyasa és a berendezés
helytelen kezelése sulyos személyi sérliléshez és anyagi karhoz
vezethet.

A gépet a helyi biztonsagi eléirasoknak megfeleléen kell
telepiteni. A gép és az dsszes csatlakoztatott berendezés
minden funkcidjanak mikodéképesnek kell lennie.

A kezel6(k)nek el kell olvasniuk a jelen kézikdnyv Biztonsagi
ovintézkedések és Felhasznaldi utmutatd cimd részét, valamint
az 0sszes csatlakoztatott berendezés és tartozék kézikbnyvének
vonatkozé fejezeteit.

A kezel6(k)nek el kell olvasni valamennyi alkalmazott
fogydeszkdz hasznalati utasitasat és adott esetben a biztonsagi
adatlapjat.

A gépet biztonsagos, stabil alatamasztasra kell helyezni.

A gépet a mellékelt allithato labakkal vizszintbe kell allitani.

A jelen gépet csak szakképzett/képzett személyzet mikodtetheti
és tarthatja karban.

Miel6tt a gépet a beépitett emelépontnal fogva megemelné,
gy6z6djon meg réla, hogy a gém megfeleléen van-e rogzitve a
rendelkezésre allé rogzitécsapokkal. Szallitas elétt rogzitse a
vagokart a rendelkezésre allé rogzitérendszerrel.

A gép maximalis biztonsaga és élettartama érdekében mindig
eredeti Struers fogydeszk6zoket hasznaljon!

Kizardlag ép vagotarcsakat hasznaljon! A vagotarcsaknak
legaldbb 1950 rpm/42 m/s tengelyfordulatszamra sz616
jévahagyassal kell rendelkezniuk.

Flrészlap tipusu vagoétarcsaval a gép nem hasznalhato.

. Ne hasznélja a gépet olyan anyagok vagasara, amelyek a vagasi

folyamat soran gyulékonyak vagy nem stabilak (pl. éghet6 vagy
robbanasveszélyes anyagok)!

Ne hasznalja a gépet metallografiai vagasra nem alkalmas
anyagok vagasaral

Soha ne nézzen egyenesen a lézersugarba! (Lézervezetével
rendelkezd Axitom-5/400 esetén).

A gép valamennyi biztonsagi funkciéjanak mikodéképesnek kell
lennie.

A munkadarabot biztonsagosan rogziteni kell egy gyorsbefogo
vagy hasonl6 szerkezetbe. A nagy méret(i vagy éles
munkadarabokat biztonsagosan kell kezelni.

Munkakeszty( hasznalata ajanlott, mivel a munkadarabok
nagyon forréak lehetnek, és éles peremmel rendelkezhetnek. A
gép mosasakor és tisztitdsakor ugyancsak ajanlott kesztydit
viselni.

T A biztonsagi évintézkedések lapjardl, D valtozat
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Nagy méretl vagy nehéz munkadarabok kezelésekor ajanlott
munkavédelmi cipét viselni.

A mosoétdmld hasznalatakor ajanlott véddszemiveget viselni.

A vagoétarcsa vagy a vagoasztalok botkormannyal torténé
eléretolasakor ne nyuljon a vagokamrahoz!

Mivel az anyagok vagasa soran karos gazok vagy por
szabadulhatnak fel, a Struers elszivorendszer hasznalatat
javasolja.

Maga a gép csupan mérsékelt zajt bocsat ki. A vagasi folyamat
azonban a munkadarab jellegétél fliggden zajjal jarhat. Ha a
zajterhelés meghaladja a helyi el6irasok altal meghatarozott
szintet, akkor hasznaljon hallasvédét!

Tartsa be a hltéfolyadék-adalék kezelésére, keverésére,
feltoltésére, Uritésére és artalmatlanitasara vonatkozé hatalyos
biztonsagi elbirasokat!

Ne hasznaljon gyulékony hitéfolyadékot!

Ajanlott keszty(t és szemUlveget viselni.

Ne hasznaljon a viztdl és Struers hitéfolyadék-adaléktol eltérd
hitéfolyadékot!

A gépet minden szervizelés el6tt le kell valasztani az elektromos
halézatrol.

Mielbtt munkat végezne a vagoasztalon vagy annak kornyéken,
gy6z6djon meg réla, hogy a vagotarcsa rogzitve van!

Ha a védéfedél mikoddésekor szokatlan zajt hall, akkor
tartozkodjon a gép tovabbi hasznalatatol, és forduljon a Struers
szervizhez!

Thz esetén riassza a kozelben tartozkododkat és a tlizoltokat, és
kapcsolja le az aramellatast! Poroltot hasznaljon! Ne hasznaljon
vizet!

A berendezést kizarélag a rendeltetésének megfeleld célra és a kezelési
kézikdnyvben foglaltak szerint szabad hasznalni.

A berendezés a Struers altal szallitott fogydeszk6zok hasznalatara van kialakitva.
Helytelen hasznalat, szakszer(tlen telepités, atalakitas, hanyagséag, baleset vagy
nem megfelel javitas esetén a Struers nem felel a felhasznal6 vagy a berendezés
sériléséeért.

Szervizelés vagy javitas soran a berendezés alkatrészeit csak szakképzett
technikus (elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
szerelheti le.
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Ikonok és tipografia

A Struers az alabbi ikonokat és tipografiai megoldasokat hasznalja.
A jelen kézikdnyvben szerepl6 biztonsagi Uzenetek listaja
megtalalhaté a Figyelmeztetd elbirasok fejezetben.

A gépen elhelyezett ikonok altal jelzett potencialis veszélyeket
illetéen mindig lapozza fel a kezelési kézikonyvet!

ELEKTROMOS VESZELY!

Elektromos veszélyt jelez, amely halalt vagy sulyos sérilést okoz,
ha nem kerulik el.

VESZELY!

Magas kockazati fokozatu veszélyt jelez, amely halalt vagy sulyos
sérulést okoz, ha nem kertlik el.

VIGYAZAT!

Kbézepes kockazati fokozatu veszélyt jelez, amely halalt vagy
sulyos sérilést okozhat, ha nem kertilik el.

FIGYELEM!

Kbézepes kockazati fokozatu veszélyt jelez, amely kisebb vagy
kdzepes sérllést okozhat, ha nem kertilik el.

ZUZODASVESZELY!

Zuzédasveszélyt jelez, amely kisebb, kbzepes vagy sulyos sértilést
okozhat, ha nem kertlik el.

VESZLEALLITAS
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Altalanos iizenetek #% |FONTOS:
\

0’ | Vagyoni kar kockazatat vagy kulonos korultekintés
szikségességét jelzi.

JAVASLAT:
Tovabbi informacidkat és otleteket jelez.

f//‘\\
®

Colour Inside logo A jelen kezelési kézikdnyv feddlapjan talalhato ,colour inside” logo
azt jelzi, hogy a kézikdnyvben alkalmazott szinek hasznosak a
‘4 tartalom helyes megértéséhez.

A dokumentumot ezért szines nyomtatoval kell kinyomtatni.

Tipografiai jelélések Félkovér Gombfeliratokat és a szoftverek meniipontjait
szoveg jeloli
Délt szbveg Termékneveket, szoftverek elemeit vagy abrak
cimét jeloli
Kék szbveg masik szakaszra vagy weboldalra utalo
hivatkozast jeldl
B Felsorolasjel | Végrehajtando lépést jeloli
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A berendezés leirasa

A csomag tartalmanak
ellenérzése
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1. Elsé lépések

Az Axitom-5 egy automata vagdgép opcionalis motoros XY-
mozgassal. Alkalmas barmely stabil, nem robbanasveszélyes fém
abraziv vizes vagasara. A gépet hitéfolyadék-keringetd rendszerrel
kell felszerelni.

A vagasi folyamat els6 Iépése a munkadarab befogészerszammal
torténd régzitése a vagodasztalhoz. Az X és Y asztallal rendelkezé
modellek esetében a kezel6 a vagoasztalt egy pillanatkapcsolé gomb
és a botkormany egyidejii hasznalataval tudja mozgatni. A kezel6
ezutan kivalasztja a vagasi paramétereket (pl. el6tolasi sebesség és
vagashossz).

A kezel6 becsukja a biztonsagi védéburkolatot. Amikor a kezel6
elinditja a gépet, a védéfedél zarja reteszelédik, és a vagas végeéig
ebben az allapotban marad. A vagétarcsa leallasakor a zar kiold;
ezutan eltavolithaté a munkadarab és a mintadarab.

Ha a vagasi folyamat soran aramkimaradas kévetkezik be, a
védéfedél egy fedélrdgzité fogantyuval nyithaté ki.

A B kategorias vészleallitd kioldasakor a vagotarcsat forgatdé motor
aramellatasa lekapcsol. A védéfedél csak a vagétarcsa leallasa utan
nyithato ki.

A gép kulsé elszivorendszerhez csatlakoztathatdé a vagasi
folyamatbdl szarmazé flst és nedvesség eltavolitasa érdekében.

A csomagolédobozban a kévetkez tételek talalhatok:

1 Axitom-5 (vagogép)

1 Villaskulcs (30 mm) a vagotarcsahoz

1 Haromszdgkulcs (a biztonsagi zar kinyitasahoz, ha a
berendezés nincs csatlakoztatva az elektromos halézathoz)
Gépzsir az orso karbantartashoz/kenéséhez
Olaj a vagodasztal karbantartasahoz
Vizkivezetéshez val6 csatlakozokészlet
Felhasznaldi kézikonyv készlet

_—d A
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Az Axitom-5 kicsomagolasa és B Csavarja ki az anyacsavarokat a gépet a raklaphoz rogzit6 négy

elhelyezése szallitékonzolbal!

B Miel6tt a gépet a beépitett emelépontnal fogva megemelné,
gy6z6djon meg réla, hogy a gém megfeleléen régzitve van a
mellékelt rogzitécsapokkal!

B  Emelje le a gépet villas targoncaval elolrél a raklaprol, és

helyezze megfeleld helyre!

Tavolitsa el a biztonsagi rugdkat az elulsé keresztrudrdl, és

vegye le a rudat!

o

B
T
I

(S
oL

©

== o] |

FONTOS!
% Keérjuk, hasznalat elétt tavolitsa el a

szallitasi tamasztékot.

Emelési pontok

Ajanlott szabad tér a berendezés elétt: 100 cm/40".

A gép falhoz helyezhet6.

A gépet aramforras, elszivo, vizellatas és lefolyd kdzelében
helyezze el!

1 FONTOS:
9 ) Az allithato labak elforgatasaval biztositsa, hogy a gép stabilan,
N vizszintes helyzetben alljon.

FONTOS:
A gépet olyan padldra allitsa, amely elbirja a gép sulyat és
megfelel a gép hasznalata tamasztotta kovetelményeknek!

FONTOS:
Gondoskodjon a munkaallomas megfelel§ kdrnyezeti
megvilagitasarol (300 lumen)!

12
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Ismerkedés az Axitom-5 Szanjon egy kis id6t arra, hogy megismerkedjen az Axitom-5
berendezéssel részeinek elhelyezkedésével és nevével!
©
_/// a
~ E_d -_- -

TY0000000000

| ©

Aurnees

) I

=

@ Vezérlbpanel @ Oblitépisztoly

® Rugalmas vizsugarfuvokak Vagotarcsa-burkolat

® Botkormany © Vagokamra

@ Vészleallitd AxioWash szelep és fuvoka
® Szerszamtartd @ Védsfedél

® Hltéegységrekesz @ Pillanatkapcsolé gomb
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% FOKAPCSOLO
A fékapcsol6 a gép jobb oldalan talalhaté.

B A bekapcsolashoz forgassa el az éramutato jarasaval
megegyez6 iranyba!

B Vészleallitd
— Az aktivalashoz nyomja meg a piros gombot!
— AKkioldashoz forgassa el a piros gombot az 6éramutato
jarasaval megegyezé iranyba.

@ A VESZLEALLITO a gép eliils6 részén talalhato.

@ FONTOS:

W’ |Normal mikodés kozben ne a vészleallitd gombbal allitsa le a
gépet!

A vészleallitas kioldasa (kikapcsolasa) elétt vizsgalja meg a
vészleallitd aktivalasanak okat, és tegye meg a szlikséges
korrekcios intézkedéseket!

Hatulnézet

~0
—~o

@ Fékapcsolé 3 Elszivocsonk
® Elektromos @ Biztonsagi zar kiolddja
csatlakozédoboz

0 FONTOS:

L ¢ J Az Axitom-5 fedele csak akkor nyithato ki, ha a gép csatlakozik az
elektromos halézathoz, és a fékapcsold be van kapcsolva.

A fedél aramellatas nélkiili kinyitasahoz a részleteket lasd a 33
oldalon.
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Aramellatas e

A vagotarcsa felszerelése

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

ELEKTROMOS VESZELY!

A gépet foldelni kell.

B Ellendrizze, hogy a haldzati feszliltség megegyezik-e a gép
oldalan talalhat6 adattablan feltiintetett feszlltséggel!
Nem megfelel feszliltség esetén karosodhat az aramkaor.

B Nyissa ki az elektromos csatlakozédobozt, és csatlakoztasson
egy 4 vezetekes kabelt az alabbiak szerint:

PE: foldelés
L1: fazis
L2: fazis
L3: fazis

B A kabel masik végét jovahagyott csatlakozdédugoval ellatva vagy
fixen kell bekétni az elektromos el6irasoknak és a helyi
szabalyoknak megfeleléen.

Az alabbi eljarassal szerelhet fel vagotarcsat:

B Nyomja meg és tartsa lenyomva a tengelyzaré gombot a
vagotarcsa jobb oldalan, kdzben forgassa olyan helyzetbe a
vagotarcsat, hogy a tengelyzaré gomb bekattanjon!

B Tavolitsa el az anyacsavart villdskulccsal (30 mm)!

® Anyacsavar @ Karima

B Tavolitsa el a karimat és a vagoétarcsat!
B Szerelje fel az 0j vagotarcsat!
B Szerelje fel a karimakat és az anyacsavarokat! Gondosan huzza
meg!
Az anyacsavart legalabb 22 Nm, (16 Ibf-ft), legfeljebb 27 Nm
(20 Ibf-ft) nyomatékkal kell meghuzni (ez megfelel minimum
130 N (29 Ibf) erének 17 cm-re (6,7") a kbzépponttdl).
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A telepités helyességének
ellenérzese
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

e /"

FONTOS:

A migyanta abraziv vagoétarcsa és a rogzitbkarimak kozé
helyezzen karton alatétet, amely a helyén tartja a tarcsat. A
migyantaval ragasztott, rendszerint Al,Os/SiC csiszoléanyaggal
ellatott vagétarcsak fellilete egyenetlen. A karton alatétek a
vagotarcsa fellleti egyenetlenségének kompenzalasaval
hatékonyabba teszik a karimas régzitést.

A Struers vagotarcsakhoz mellékelve vannak a megfelelé méreti
karton alatétek.

Gyémant vagy CBN vagoétarcsa esetén a maximalis pontossag
érdekében ne hasznaljon karton alatétet!

FONTOS:
Flrészlap tipusu vagotarcsaval a gép nem hasznalhaté.

B Ellendrizze, hogy a vagotarcsa forgasi iranya megfelel-e a tarcsa

védéburkolatan talalhato nyilnak! Ha a forgasirany nem
megfeleld, cseréljen meg két fazist!




Csatlakoztatas kiilso
elszivorendszerhez

Recirkulacios hiitéegység
csatlakoztatasa

Coolimat-2000 recirkulacios
hiitbegység csatlakoztatasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Mivel a vagas soran a munkadarabokbdl karos gazok vagy por

szabadulhatnak fel, a Struers elszivorendszer hasznalatat javasolja.

Az egység el6 van készitve az elszivorendszerhez valo

csatlakoztatasra, a szekrény bal oldalan talalhaté egy 80 mm-es (kb.

3%4") csatlakozoelem.

Az elszivérendszer ajanlott kapacitasa: 150 m3/h / 12 360 tf3/h

0 mm/Q" vizszintnél.

B Csatlakoztassa a helyi elszivorendszer elszivétomldjét a
karimara (lasd az abrat a 14 oldalon)!

Az optimalis hiités érdekében az Axitom-5 recirkulaciés
hitéegységgel is felszerelhetd.

A Struers Coolimat-2000 egységet nagy vagogépek, mint példaul az
Axitom-5 hlitéséhez tervezték. A Coolimat-2000 szalagsz(ir6s és
statikus sz(r6s kivitelben is rendelkezésre all.

FONTOS:

Miel6tt csatlakoztatna a hiitéegységet az Axitom-5 berendezéshez,
készitse el6 a hasznalatra a hiitéegysegek kezelési kézikdnyve
alapjan!

ELEKTROMOS VESZELY!

A gépet foldelni kell.

B Ellendrizze, hogy a haldzati feszliltség megegyezik-e a gép
oldalan talalhat6 adattablan feltlintetett feszlltséggel!
Nem megfelel6 fesziiltség esetén karosodhat az aramkor.

B Erdsitsen konydkcsovet a lefolydkimenetre!

B Vezesse at a lefolydcsovet a szekrény bal oldali falaban,
koézvetlenll a vagdasztal alatt talalhatd nyilason, és
csatlakoztassa a konyokcs6hoz!

B Csatlakoztassa a Coolimat-2000 egységhez a mellékelt
tomlbkkel és csatlakozokkal!

B Csatlakoztassa a vizbemeneti cs6 egyik végét az Axitom-5
hitéegységrekeszében talalhaté gyorscsatlakozéhoz, a masik
végét pedig a hiitbegységen elhelyezkedd szivattyuhoz!

B Csatlakoztassa a 24 V/CAN vezérlékabel (a Coolimat-2000
egységhez mellékelve) egyik végét az Axitom-5 aljzatahoz a
hitéegységrekeszben, a masik végét pedig a Cooli
vezérlbegységhez!
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Egyéb Struers hiitérendszerek
csatlakoztatasa

Egyéb klilsé sziirbegysegek
csatlakoztatasa y
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Csatlakoztassa a mellékelt csatlakozdcsovet a vagdégép
vizkimenetéhez! A behelyezés megkodnnyitése érdekében
zsirozza vagy szappanozza meg a tomitégyarat!

Szerelje dssze a lefolyétomlbdt/-csdvet és a csatlakozokat ugy,
hogy a lefolyékimenet levezessen a szlir6egységbe!

Tolja be a hiitéegységet az Axitom-5 ala (a
hitéegységrekeszbe)!

Csatlakoztassa a 24 V/CAN vezérl6kabel (a hitérendszerhez
mellékelve) egyik végét az Axitom-5 aljzatahoz a
hitéegységrekeszben, a masik végét pedig a Cooli
vezérlbegységhez!

Csatlakoztassa a vizbemeneti cs6 egyik végét az Axitom-5
hitéegységrekeszében talalhaté gyorscsatlakozéhoz, a masik
végét pedig a hiitbegységen elhelyezkedd szivattyuhoz!
Csukja be a rekesz ajtait!

FONTOS:

Forduljon szakképzett villanyszerel6h6z annak ellendrzése
érdekében, hogy hasznalhaté-e a kilsé szlirbegység az Axitom-5
berendezéssel! Az egyes vezetékek azonositasahoz lasd a
kézikonyv Potalkatrészek cimi szakaszaban talalhato kapcsolasi
rajzokat.

Az Axitom-5 berendezést legfeljebb 2 bar nyomasu
hatéfolyadékkal kell ellatni.

Erésitsen kdnydkcsovet a lefolydkimenetre!

Vezesse at a lefolyécsovet a szekrény bal oldali falaban,
kozvetlenul a vagodasztal alatt talalhato nyilason, és
csatlakoztassa a konydkcsdhoz!

Csatlakoztassa a kuls6 egységet a mellékelt tdmlék és
csatlakozok segitségevel!

Csatlakoztassa a vizbemeneti csé egyik végét az Axitom-5
hltéegységrekeszében talalhaté gyorscsatlakozéhoz, a masik
végét pedig a hiitéegységen elhelyezkedd szivattyuhoz!
Csatlakoztassa az Axitom-5 egységhez mellékelt 24 V-os
elektromos kabel egyik végét a hiitéegységrekesz 24 V-os
aljzatahoz, a masik végét pedig a kils6 egységhez!

A 24 V-os elektromos jel segitségeével szivattyu indithato vagy
kinyithaté a vizellatas magneses szelepe. A csatlakoztatott
berendezés vezérléséhez relé hasznalatara lehet szukség.




A vezérléelemek hasznalata
Az Axitom-5 vezérlbpanelje

Axitom-5 és Axitom-5/4
Felhasznaldi kézikényv

2. Uzemeltetés

00

Név

1

1.
FUNKCIOG
OMB

2

2.
FUNKCIOG
OMB

3

KILEPES

4

TOBBFUNK
cl0s
FORGATOG

AND

5

BOTKORM
ANY

6

INDITAS

7

LEALLITAS

8

VESZLEALLITO

==

Gomb

F

F

ESc

elo|o -0

Funkcio

Meniifiggé tébbfunkciés gomb. Lasd az
egyes képernydk alsé sorat.

Lézer be/ki kapcsolasa (Iézervezetével
rendelkez6 Axitom-5/400 esetén)

Meniifiggé tébbfunkciés gomb. Lasd az
egyes képerny6k alsé sorat.

Egy lépés visszafelé a menlben. Ha a
moédositasokat nem mentette, ezzel
elveti 6ket.

Funkcio kivalasztasahoz nyomja meg.
Elforgatasaval mozgathatja a kurzort
vagy beallitdsokat modosithat.
Megnyomasaval mentheti a médositott
beallitasokat.

Fel- vagy lefelé modosithatja a
vagotarcsa poziciojat.

Jobbra vagy balra mozgatva
modosithatja az X-asztal (opcionalis)
poziciojat.

Az 6ramutaté jarasaval megegyezd
Elinditja a gépet és a recirkulacios
egyseéget és/vagy a szalagsz(r6t.

Leallitja a gépet és a recirkulaciés
egységet és/vagy a szalagszlrét.

Az aktivalashoz nyomja meg a piros
gombot!

A kioldashoz huzza ki a piros gombot!
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Képernyétipusok Az Axitom-5 bekapcsolasakor a Cutting (Vagas) képerny6 jelenik
meg a vezérlépanelen. Ez a képernyd szolgal a mindennapi
hasznalatra.

A F2 gomb egyszeri megnyomasaval megjelenitheti a
CONFIGURATION (KONFIGURACIO) meniit. Ez a menii jellemzéen
csak a telepitéskor hasznalatos.

A nyelv bedllitasa Az Axitom-5 elsé bekapcsolasakor megjelenik a kivant nyelv
kivalasztasara felszolité képernyd. Ha késébb modositani szeretné a
nyelvet, ezt az alabbi eljarassal teheti meg.

A CUTTING (VAGAS) meniiben nyomja meg egyszer a F2
gombot a CONFIGURATION (KONFIGURACIO) meni
megnyitasahoz!

@ A CONFIGURATION (KONFIGURACIO) menii
paraméterei kdzott a forgatdgomb elforgatasaval
valtogathat.

77~ Nyomja meg a forgatogombot a LANGUAGE (NYELV)
O lehetbéség kivalasztasahoz! Megjelenik egy eléugré mendi.

O Az eléugro menuben jeldlje ki a kivant nyelvet a
forgatégomb elforgatasaval, majd vigye be a beallitast a
| 1 gomb megnyomasaval!

Nyomja meg a Esc gombot a CONFIGURATION
(KONFIGURACIO) meniibél a CUTTING (VAGAS)
menulbe torténd visszatéreshez!
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Mozgathat6 asztalok
(opcionalis)

X-asztal

<+—X—>

Y-asztal

s,
v

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az Axitom-5 két mozgathaté asztallal is rendelkezhet: X-asztallal és
Y-asztallal.

Az opcionalis X-asztal motoros meghajtasi mozgathaté asztal. Az
asztalt a botkormany segitségével (lasd A vezérlépanel funkcioi)
jobbra vagy balra mozgathatja. Az X-asztal opcid sziukséges az
Axitom-5 berendezés MultiCut funkcidinak hasznalatahoz, lasd a
MultiCut opcidkat a Referencia-utmutatdban.

Az opcionalis Y-asztal motoros meghajtasi mozgathaté asztal. Az
asztalt a botkormany segitségével (lasd A vezérlépanel funkcioi)
elére vagy hatra mozgathatja. Az Y-asztal opcié sziikséges az
Axitom-5 berendezés AxioCut Step opcidjanak hasznalatahoz, lasd
az AxioCut opciét a Referencia-Utmutatéban. Az Y-asztal kiloéndsen
hasznos szélesebb munkadarabok vagasa esetén.

FONTOS:
A vagoasztal nyitott véddfedéllel torténd pozicionalasahoz nyomja
meg a pillanatkapcsoldé gombot, és hasznalja a botkormanyt!
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A Cutting (Vagas) képernyd
adatai

VAGASI MODSZER

Vagasi méd

A vagasi mod ikonjai

22

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A Cutting (Vagas) képernyd haromféle informaciét kinal:
Vagasi méd

Vagasi paraméterek

Motoradatok

3

Feed speed: ~0.50

Stop pusitiun:ﬂUTﬂi 3 0Omn

0.00 mm/s

Force: A0 ——— 0N

Motor load: 3 0%

Motor temperature:i C—————— 0%

=" j3=
Fl Manual function F2 Configuration

VAGASI MODSZER
Vagasi méd
Vagasi paraméterek
Motoradatok

oo w>»

A felsd savban (A) a kivalasztott vagasi modszer lathaté. Tizféle
vagasi modszert lehet menteni és el6hivni.

A masodik savban (B) a kivalasztott vagasi mod lathaté. Ez a vagasi
muiveletet meghatarozé Direct Cut, ExciCut vagy AxioCut Step
szOveg és az azt jelzd ikonok kombinacidja, hogy Single Cut vagy a
MultiCut mintazasi modszerek egyike van-e hasznalatban.

Single Cut (Egyes vagas)

MultiCut 1

MultiCut 2
MultiCut 3

MultiCut 4

A fenti példaban a vagasi médot a Direct Cut (Kézvetlen vagas)
vagasi mivelet és a Single Cut (Egyes vagas) méd alkotja.

JAVASLAT:
A MultiCut médok miikddéséhez X-asztal sziikséges.




Vagasi paraméterek és
motoradatok

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A Cutting (Vagas) képernyd nagy ablakaban a vagasi paraméterek —
Feed speed (El6tolasi sebesség), Stop position (Leallasi pozicid) és
Force (Erd) —, valamint a motoradatok — Motor load (Motorterhelés)
és Motor temperature (Motorh&mérséklet) — lathatok.

A vagasi paraméterek — Feed speed (ElStolasi sebesség), Stop
position (Leallasi pozicio) és Force (Eré) — a vagas el6tt és a vagas
kozben is beallithatok. A beallitott érték a paraméter nevétdl jobbra
lathaté. A tényleges érték a oszlopdiagramtol jobbra jelenik meg.

A motoradatok — a Motor load (Motorterhelés) és Motor temperature

(Motorh6mérséklet) oszlopai— a motor vagas kdzbeni allapotardl
szolgalnak informaciokkal. A megjelend adatok relativ értékek (%).
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A vagasi moéd és a vagasi
paraméterek moédositasa
A vagasi mod modositasa

24

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A tébbfunkciés gomb elforgatasaval jeldlje ki a vagasi méd szdvegét,
majd a gomb megnyomasaval nyissa meg a SELECT CUTTING
MODE (VAGASI MOD KIVALASZTASA) menut!

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: Direct Cut Bl
Feed speed: ﬂ.ﬁl‘.'}_l—L***—*—*h 0.00 mm/ s

SELECT CUTTING MODE

Stop position { mm
Direct Cut

Force: ExciCut ON

Motor load: AxioCut Step - 0%

Hotor temperature: ____—————3 0%

A tobbfunkcidés gomb elforgatasaval jeldlje ki a kivant vagasi
muveletet, majd nyomja meg a gombot annak kivalasztasahoz és a
CUTTING (VAGAS) képernyére torténd visszatéréshez. Ha a vagasi
mivelet médositasa nélkul szeretne visszatérni a CUTTING
(VAGAS) képernyére, akkor a ESc gombot nyomja meg. A CUTTING
(VAGAS) képernyé tetején megjelenik a kivalasztott vagasi mivelet
— példankban a Direct Cut.

A tobbfunkciés gomb elforgatasaval jeldlje ki a Single Cut vagy
valamelyik MultiCut méd ikonjat, majd nyomja meg a gombot a
SELECT MULTICUT MODE (MULTICUT MOD KIVALASZTASA)
menld megnyitasahoz.

JAVASLAT:
A MultiCut médok miikddéséhez X-asztal sziikséges.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE
Feed speed: 8
Stop positig
Force:

- chaao
Motor load: Hulti Cut 3 m
Motor temp FES

MultiCut 4  aga @ o




A vagasi paraméterek
modositasa

Jeldljon ki egy vagasi paramétert
a gomb elforgatasaval!

A vagasi paraméter
szerkesztéséhez nyomja meg a
gombot!

A beallitds modositasahoz
forgassa el a gombot!

A motoradatok leolvasasa

AIlvo lizemmodd

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A tdébbfunkcios gomb elforgatasaval jeldlje ki a kivant vagasi médot,
majd nyomja meg a gombot annak kivalasztdsahoz és a CUTTING
(VAGAS) képernyére torténé visszatéréshez! Ha a vagasi mod
modositasa nélkiil szeretne visszatérni a CUTTING (VAGAS)
képernyére, akkor a Esc gombot nyomja meg. A CUTTING (VAGAS)
képerny6 felsé savjaban megjelenik a kivalasztott vagasi mad ikonja.

A forgatégomb elforgatasaval jeldlje ki a kivant vagasi paramétert a
harom kozul! Nyomja meg a gombot a Kijeldlt paraméter
szerkesztéséhez! Forgassa el a gombot a paraméter értékének
modositasahoz!

CUTTING METHOD: 1

Direct Cut =

Cutting mode:
—
Feed speed: | [l o 0.00 nn/5

1
| I

Stop position:AUT0 —_—————3 Omm

Force: A —————3 OH

Motor load: C-_—____ 3 0%

Hotor temperature: ____————§ 0%

Fjs F2 [2=
Configuration

HManual function
A vagasi paraméterek aktualis értékei: — a Feed speed (El6tolasi
sebesség), a Stop position (Leallasi pozicid) és a Force (Erd) —
aktualis értékei a savoktol jobbra lathatok (A).
A vagoétarcsa aktualis leallasi pozicidja (az indulasi pozicidjahoz
képest) grafikusan, nyillal abrazolva jelenik meg a Stop position
(Ledllasi pozicid) sav felett.
A kivalasztott vagasi paraméter beallitdsanak médositasahoz
forgassa el a gombot! A nyil helyzete az Uj beallitasnak megfeleléen
modosul (B).
Ha a Stop position (Leallasi pozicié) mutatdjat a sav jobb szélére
viszi, ezzel kivalasztja az AUTO maddot.

A Motor load (Motorterhelés) és a Motor temperature
(Motorhémeérseéklet) oszlopdiagramjanak kiemelt terllete a
vagomotor tzem kozbeni allapotat mutatja:

Motor load (Motorterhelés): a vagomotor terhelését jelzi (0—

200%)
Motor temperature a vagomotor hémeérsékletét jelzi
(Motorhémérseéklet): (0-100%)

Ha a Axitom-5 berendezés 15 percig nincs hasznalatban, a
hattérvilagitas elsététil, és a vagokamra lampaja kialszik. Ezzel
meghosszabbodik az élettartamuk. A hattérvilagitas és a lampa
ujbdli aktivalasahoz nyomja meg a vezérlépanel barmely gombjat!
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A vagoétarcsa cseréje
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

B Nyomja meg és tartsa lenyomva a tengelyzaré gombot a
vagotarcsa jobb oldalan, kdzben forgassa olyan helyzetbe a
vagotarcsat, hogy a tengelyzaré gomb bekattanjon!

B Tavolitsa el az anyacsavart egy villaskulccsal (30 mm)!

B Tavolitsa el a karimat és a vagotarcsat!

B Szerelje fel az Uj vagétarcsat!

FONTOS:

A migyanta abraziv vagoétarcsa és a rogzitbkarimak kozé
helyezzen karton alatétet, amely a helyén tartja a tarcsat. A
migyantaval ragasztott, rendszerint Al,Os/SiC csiszoléanyaggal
ellatott vagétarcsak fellilete egyenetlen. A karton alatétek a
vagotarcsa fellleti egyenetlenségének kompenzalasaval
hatékonyabba teszik a karimas régzitést.

A Struers vagotarcsakhoz mellékelve vannak a megfelelé méreti
karton alatétek.

Gyémant vagy CBN vagotarcsa esetén a maximalis pontossag
érdekében ne hasznaljon karton alatétet!

B Szerelje fel a karimat és az anyat! Gondosan huzza meg, és
csukja be a véddburkolatot!




Munkadarab befogasa a
vagoasztalon

A mozgathato asztalok
(opcionalis) pozicionalasa

A munkadarab befogasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

B X-asztalos modellek:
Tolja az asztalt a kivant szeletszamnak vagy a vagni kivant
munkadarab méretének megfeleld mértékben balra! Ha ez nem
szukséges, tartsa az asztalokat kozel egymashoz, hogy a
mintadarab a vagas soran a lehetd legjobban legyen
alatamasztva.

B Y-asztalos modellek:
Az asztal mozgatasaval valamivel el6bbre tolhatok a
mintadarabok a vagoétarcsa kézepéhez képest. Ezzel
maximalizalhat6é a vagas hatékonysaga.

B Fogja be a munkadarabot a kivant befogokészulékkel, pl.
gyorsbefogoval. Helyezze a munkadarabot a szorit6é pofa és a
tamasztépofa kozé!

B Nyomija a szoritét a munkadarab felé, és zarja le a gyorsbefogot
a rogzitékarral!

Ugyeljen ra, hogy csak az egyik gyorsbefogé legyen szoros, a
masiknak csupan enyhe nyomasa legyen! Ha a munkadarab
geometridja szlkségessé teszi, hasznaljon tdmasztészerszamokat!

FONTOS:

Az AxioCut Step vagasi mod hasznalatakor a vagoétarcsa fedele
nekilitkzhet a gyorsbefogd pofajanak, ha az elére pozicidoban van
felszerelve, azaz a gép ellils6 részéhez legkbzelebb esé
keresztiranyu T-vajatat hasznalja.

Ennek megelbzése érdekében a lehetd leghatso helyzetbe szerelje
fol a gyorsbefogdt, a legelsé T-vajat segitségével.

Ellenérizze az esetleges problémakat ugy, hogy elinditja a gépet a
befogokésziléktdl tavol tartott vagotarcsaval!

Azonban ha a vagétarcsa burkolata véletlenul nekititkdzik a
befogokésziiléknek, ez nem jelent veszélyt. Az Axitom-5
automatikusan leall, és a kovetkez6 lzeneteket jeleniti meg: ,Y-
table position not found” (Az Y-asztal pozicidja nem talalhatd) vagy
,Cutting arm position not found” (A vagdkar poziciéja nem
talalhato).
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A vagasi pozicio
lézerindikatora

(Iézervezetbvel rendelkezé
Axitom-5/400 esetén)

CLASS 2

Laser product |

A lézer konfiguralasa

28

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A gép opcionalis, gyarilag felszerelt |ézere jelzi a vagotarcsa
helyzetét. Befogaskor hasznos lehet.
B Alézer az F1 kétszeri megnyomasaval kapcsolhatd be vagy Kki.

MANUAL FUNCTION MENU

Manual cleaning

F L?:r ONJOFF 'E’ ?]

o A védifedél felhajtasakor a Iézer automatikusan bekapcsol.
e El6re meghatarozott id6tartam utan kikapcsol, amely a
felhasznaloi beallitdsokban maddosithato.

VIGYAZAT!

Ne nézzen egyenesen a lézerbe!
(Iézervezetbvel rendelkez6 Axitom-5/400 esetén)

A lézert az alabbi eljarassal konfiguralhatja:

B Kapcsolja be a gépet, és varja meg, amig megnyilik a Cutting
Method (Vagasi modszer) képernyd!

B  Nyomja meg az F2 gombot a Cutting Method (Vagasi mbdszer)
képernydn; megnyilik a Configuration (Konfiguracio) képernyé.

CONFIGURATION
Display contrast: 30
Units: mn — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3
fAdditional cutting distance (futo stop): 3mm
Laser activation time: Enin
Fi fDefau!t
value

B Gorgetéssel jeldlje ki a Laser Activation Time (Lézer aktiv ideje)
paramétert, és nyomja meg az Enter gombot az aktiv id6
beallitasahoz!

Az aktiv id6 hatarozza meg, hogy mennyi ideig marad a lézer
bekapcsolva a védé&fedél felhajtasa utan.

B Az id6t a forgatbgombbal allithatja be.

B Az Esc gomb megnyomasaval térjen vissza a Cutting Method
(Vagasi mbdszer) képerny6hoz!



Vagasi paraméterek

Feed speed (Elétolasi
sebesség)

Stop position (Leallasi pozicio)

AutoStop

Force (Eré)

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + EEgA
Feed speed: 050 e 0.00 mn/ s
$top position:AUT0 ————3  0mm
Force: 40& ON
Motor load: N T | )
Motor temperature: ____—_————3 0%

= j3=
F1 Manual function F2 Configuration

Az el6tolasi sebesség a 0,05-5,00 mm/s
(0,002-0,2"/s) tartomanyban allithato.

A leallasi pozicié beadllitasara kétféle lehetéség van: az AutoStop és
a Stop position (Leallasi pozicid). Ezek magyarazata a Specialis
mUveletek cimi fejezetben olvashaté.

Az AutoStop funkcio kivalasztasa esetén a munkadarab atvagasa
utén a gép automatikusan leall. Normal vagas esetén az AutoStop az
ajanlott beallitas.

A vagotarcsa és a munkadarab kdzo6tti maximalis megengedett erd
az 50-700 N (10-150 Ib) tartomanyban allithaté.

A fellép6 er6t folyamatosan méri egy beépitett mérécella. Az erd
hatarértékének elérése esetén az el6tolasi sebesség automatikusan
olyan értékre csokken, hogy az er6 éppen a beallitott hatarérték alatt
maradjon.

Miutan az er6 a beallitott hatarérték ala csokken, visszaall az eredeti
sebesség.
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A vagasi paraméterek A vagasi paraméterek — a Feed speed (El6tolasi sebesség), a Force
beallitasa (Erd) és a Stop position (Leallasi pozicio) — a Cutting (Vagas)
meniben allithatdk be.

@ A forgatogomb elforgatasaval jeldlje ki a kivant paramétert
a Cutting (Vagas) meniben!

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode; Direct Cut +
Feed speed: Eﬁﬂ_m 0.00 mm/ 5
Stop positiomAUTO ————3  Omnm
Force: 40& O
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: ___———3 0%

s _ F2 f3=
Manual function Configuration

0

@ A Kijel6lt paraméter szerkesztéséhez nyomja meg a
gombot! A kiemelt mezdben az aktualis érték lathatd. Az
érték ndveléséhez az 6ramutaté jarasaval megegyezo,
csokkentéséhez az dramutaté jarasaval ellentétes iranyba
forgassa a gombot!

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &4

Feed spemﬁ:‘*—_____h 0.00 mmn/'s
Stop positiomAUTO _—_—————3  Omnm
Force: 40@ aN
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: _—————3 0%

O Ersitse meg az Uj beallitast a gomb
megnyomasaval!

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut +
Feed speed: mm_l:i::::: 0.00 mn/ 5
Stop positiomAUTO —————3  Omnm
Force: 40& aHN
Motor load: o 0%
Hotor temperature: __—————3 0%

= [3=
F1 Manual function F2 Configuration
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Vagas az Axitom-5 géppel

A vagas inditasa

Gyors el6retolas

A vagas leéllitasa
(kézi leallitas)

A vagas djrainditasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

B |assan engedje le a vagotarcsat ugy, hogy a mintadarabtol 1-2
mm-es tavolsagba kerlljon!

FONTOS:
A vagotarcsa leengedésekor legyen ovatos! Ha tul gyorsan engedi
le, és hozzaér a munkadarabhoz, akkor a tarcsa eltorhet.

B Csukja be a védéfedelet!

B Nyomja meg az INDITAS <> gombot! A vagétarcsa forogni kezd,
elindul a hiitéviz, és a vagotarcsa az elére beallitott elétolasi
sebesseéggel lassan ereszkedni kezd a munkadarabba.

A vagotarcsa a botkormany segitségével gyorsan el6retolhaté a
munkadarab felé (példaul a munkadarab vagasa kézben végrehaijtott
tarcsacsere esetén).

B Nyomja meg az INDITAS <> gombot, és nyomja lefelé a
botkormanyt.

A vagotarcsa csokkentett erével és legfeljebb 5 mm/s
sebességgel kdzeledik a munkadarab felé.

B Ha a vagétarcsa hozzaér a munkadarabhoz, engedije el a
botkormanyt! A munkadarab megérintése utan a vagotarcsa
automatikusan visszahuzodik 2 mm-t, hogy vagasra kész
pozicioba kerdljon.

B A vagotarcsa ezutan az elbre bedllitott erével és elbtolasi
sebességgel ereszkedik a munkadarabba.

A botkormannyal ki is emelheté a vagotarcsa a munkadarabbdl.

FONTOS:
A vagoasztal nyitott védéfedéllel torténd pozicionalasahoz nyomja
meg a pillanatkapcsoldé gombot, és hasznalja a botkormanyt!

A munkadarab atvagasa utan az Axitom-5 automatikusan leallitja a

vagast.

= A véagasi folyamat kézi megszakitasahoz nyomja meg a
LEALLITAS & gombot!
A gép miikddése barmikor ledllithaté a LEALLITAS @ gomb
megnyomasaval.

A vagas megszakitasa esetén a vagotarcsa vagy kihuzodik a
munkadarabbdl, és visszatér kiinduld helyzetébe, vagy a helyén
marad. Ez a kivalasztott visszatérési mozgastdl fugg, lasd Specialis
beallitasok.

= A vagas folytatasahoz nyomja meg az INDITAS <> gombot.
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Direct Cut (Kozvetlen vagas)

ExciCut

)

Szabalytalan alaku
munkadarabok vagasa ExciCut
hasznalataval:

AxioCut Step (opcionalis)

MultiCut 1 (opcionalis)

@ddd n o7 2

MultiCut 2 (opcionalis)

@idd 1 07 2

MultiCut 3 (opcionalis)
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A Direct Cut (Kézvetlen vagas) a normal vagasi mod.
A vagoétarcsa enyhén ivelt, figgéleges mozgassal tolodik a
munkadarabba. A Direct Cut a szokasos anyagok vagasara szolgal.

Az ExciCut vagasi méd a nagyon kemény (HV >400) anyagok
vagasahoz idealis.

A vagoétarcsa rezgd mozgasanak két f6 elénye van: kisebb a
munkadarab sérilésének és a motor tulmelegedésének kockazata.

B Direct Cuttal kezdje a vagast, és hozzon létre egy kis csatornat!
B Ezutan ExciCuttal folytassa a vagast!

Az AxioCut Step segitségével extranagy munkadarabok is vaghatok,
ez az opcid 150 mm-rel ndveli a maximalis mélységet.

JAVASLAT:
Az AxioCut mdd opcionalis, Y-asztal sziikséges a mikodéséhez.
Az AxioCut és a MultiCut nem kombinalhato.

Az opcionalis MultiCut 1 méddal egyszerre tébb, azonos szélességi
mintadarab vaghat6. Az opcio és hasznalatanak részletes leirasa
megtalalhato a jelen kézikdnyv Referencia-utmutatd cimi részében.

Az opcionalis MultiCut 2 moddal egyszerre tobb, eltéré szélességi
mintadarab vaghato. Az opci6 és hasznalatanak részletes leirasa
megtalalhaté a jelen kézikdnyv Referencia-utmutatd cimi részében.

Az opcionalis MultiCut 3 méddal egyszerre tobb, eltéré szélességi
mintadarab vaghato eltérd relativ tavolsagban a ,zérd” vagy indulasi
poziciotol. A kiszamitott tavolsagokat kézzel kell bevinni az Axitom-5
berendezésbe. Az opcid és hasznalatanak részletes leirasa
megtalalhaté a jelen kézikdnyv Referencia-utmutatd cimi részében.

Az opcionalis MultiCut 4 moddal egyszerre tobb, eltéré szélességi
mintadarab vaghato eltér relativ tavolsagban a ,zérd” vagy indulasi
poziciotol. A tavolsagokat ugy lehet bevinni az Axitom-5
berendezésbe, hogy a vagétarcsat az X-asztal segitségével a vagas
poziciot. Az opcid és hasznalatanak részletes leirasa megtalalhat6 a
jelen kézikdnyv Referencia-utmutaté cimi részében.



Kiegészito hiités
4 1 1 reremr,

AV e

A favdka a szelep

A védofedél reteszelése és
kioldasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az Ureges és/vagy vékony munkadarabok hiitéséhez két rugalmas

vizsugarfuvoka all rendelkezésre.

m  Allitsa a hit6fuvokakat a vagasi teriilet jobb és bal oldalaral

B A h(téfuvoka aktivalasahoz forditsa el annak szelepét a témlével
parhuzamos helyzetbe! A vagas megkezdésekor a hiitéviz is
elindul.

B A vagas befejezése utan allitsa vissza vizszintes helyzetbe a
fuvoka szelepét.

JAVASLAT:

A rugalmas vizsugarfuvokak hasznalatakor a hiitéviz a vagotarcsa
feletti beépitett fuvokaktdl van elvezetve.

Nagy atméréji munkadarabok vagasahoz nem szabad rugalmas
vizsugarfuvokakat hasznalni, mert csdkken a hiités hatékonysaga.
Ezek inkabb helyi jellegl hitésre alkalmasak, pl. Greges
munkadarabok belsé fellletén.

Ha vagas kdzben megsziinik az aramellatas, a védéfedél reteszelt

allapotban marad.

Hozzaférés a vagokamrahoz aramellatas nélkul:

B Kapcsolja ki a gépet (annak ellenére, hogy nincs aramellatas)!

B lllessze be a haromszogkulcsot a biztonsagi zar kioldojabal

B A biztonsagi zar kioldasahoz forgassa el a haromszdgkulcsot az
6ramutato jarasaval megegyezd iranybal!

B Az Axitom-5 mikddtetése elétt ne felejtse el Ujraaktivalni a
biztonsagi zar kioldojat!

FONTOS:
Amikor a fedél reteszelve van, a szoftver letiltja a vagasi funkciét —
az aramellatas helyreallasa esetén is.

VIGYAZAT!

Aramkimaradas esetén mindig kapcsolja ki a berendezést, mielétt
felnyitna a védéfedelet!
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Zaj

Megmunkalasi zaj (miik6dés

kbzben)
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A hangnyomasszint értéke megtalalhaté a MiUszaki adatok cim(
fejezetben.

A kllénb6z8 anyagok eltéré zajkibocsatasi jellemzdkkel
rendelkeznek.

A zaj csokkenthet6 a fordulatszam és/vagy annak az erének a
csOkkentéseével, amellyel a vagotarcsa a munkadarabnak nyomaodik.
Ebben az esetben meghosszabbodhat a megmunkalas ideje.

FIGYELEM!

A hosszu tavu kitettség az erés zajoknak hallaskarosodast
okozhat.

Ha a zajterhelés meghaladja a helyi eléirasok altal meghatarozott
szintet, akkor hasznaljon hallasvédét!




Altalanos tisztitas

Recirkulaciés hitéegység
Napi ellenérzés

A véddéfedél ellenérzése

VAN

A tarcsa veddéburkolatanak
ellenérzése

A biztonsagi zar ellenérzése

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

3. Karbantartas

A gép maximalis Uzemidejének és élettartamanak biztositasahoz
megfeleld karbantartas sziikséges. A karbantartas a gép biztonsagos
mikodésének folyamatos biztositasahoz is fontos.

Az ebben a fejezetben ismertetett karbantartasi eljarasokat csak
szakképzett vagy betanitott személy végezheti el.

Az Axitom-5 hosszabb élettartamanak biztositasa érdekében a
Struers hatarozottan ajanlja a vagékamra napi tisztitasat.

Ha az Axitom-5 hosszabb ideig nem lesz hasznalatban, akkor
gondosan tisztitsa meg a vagdkamrat.

FONTOS:

A felgyllemlett szennyez6dések és forgacsok akadalyozhatjak
vagy karosithatjak

a vagoasztal mozgasat.

A recirkulacios hitéegység karbantartasat illetéen lapozza fel a
recirkulaciés hitbegység kezelési kézikonyvét!

Hasznalat el6tt ellendrizni kell az Axitom-5 berendezést. Ha
barmilyen sérulés jelét észleli, annak kijavitasaig ne hasznalja a
gépet!

B Szemrevételezéssel ellenérizze, hogy nem észlelhetdk-e a
fedélen kopas vagy sértilés jelei (pl. horpadas, repedés, a
peremtomitések sérulése).

A fedél sérllése esetén lasd A fedél atlatszd lemezének cseréje
pontot.

Ha a fedél atlatszé lemeze meggyenglilt a kirepulé targyak hatasara,
illetve ha elhasznaldodas vagy sérilés jelei lathatdk rajta, akkor
azonnal ki kell cserélni.

FIGYELEM!

Sérilésveszély
A védéfedél minimalizalja, de teljesen nem sziinteti meg a

kilovodés kockazatat.

B Szemrevételezéssel ellenérizze, hogy sértetlen-e a vagoétarcsa
védéburkolata!

B Ellenbrizze, hogy a vagasi folyamat elindulasakor aktivalédik-e a
fedél zarja!
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Napi karbantartas
Gép

A vagokamra tisztitasa

A
o

Automatikus tisztitas:
AxioWash
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

B Minden hozzaférhetd fellletet tisztitson meg puha, nedves
ruhaval!

JAVASLAT:

Ne hasznaljon szaraz ruhat, mert a feltletek nem karcallok.

A zsir és az olaj etanol vagy izopropanol hasznalataval tavolithaté
el.

FONTOS:
Soha ne hasznaljon acetont, benzolt és hasonlé oldészereket!

Tisztitsa meg a vagokamrat — kilonds tekintettel a vagoasztalra és a
T-vajatokra — automatikusan (AxioWash hasznalataval), majd
szikség esetén kézzel (mosodpisztoly segitségével) is!

FIGYELEM!
A mosopisztoly hasznalata soran megfeleld keszty(it és

szemiuveget kell viselni.

FONTOS:
Tisztitas el6tt tavolitsa el a vagokamrabdl a mintadarabot és a
szerszamokat!

Az AxioWash funkci6 inditasa:

B Tavolitsa el a vagokamrabdl a munkadarabot és a
szerszamokat!

B Zarja el az allithato tisztitéfuvokakat!

B Csukja be a védéfedelet!

B Nyomja meg a vezérl6panel AxioWash gombjat az AxioWash
eléugré ablak megjelenitéséhez!

B Nyomja meg az F1 gombot a tisztitas inditasahoz!
Elindul, majd az el6re beallitott id6 leteltével leall az AxioWash
program.



Kézi tisztitas

Al

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az AxioWash befejez6dése utan:

Vegye ki a mosépisztolyt a tartobol!
Iranyitsa a mosépisztolyt a vagokamra alja felé!
Nyissa ki a mosépisztoly szelepét!

; ~ 0
Inditsa el a vizszivattyut a FLUSH (MOSAS) LZ] gomb
megnyomasaval!

meg a vagokamrat!
m Allitsa le a mosast a LEALLITAS @gomb megnyomasaval!
B Zarja el a szelepet!
B Tegye vissza a mosopisztolyt a tartéjabal

Nyomja meg a gombot a fuvoka hatuljan, és gondosan tisztitsa

FIGYELEM!

A véddéfedél belsd részének mosopisztollyal torténd tisztitasakor
hltéfolyadék folyhat a padiéra.

Ne feledje, hogy a padlé csuszés lehet!

Viseljen csuszasmentes talppal ellatott munkacip6t!

FONTOS: VEDEKEZZEN A KORROZIO ELLEN
Vagas utan hagyja nyitva a fedelet, hogy a vagdkamra teljesen
megszaradjon!

FONTOS:

Ha a fedelet kdzvetlenll a mosépisztollyal tisztitja, akkor a fedél
nyitott allapotaban lecsepeghet a hité-kend folyadék. A hiit6-kend
folyadék veszélyes lehet — sziikség esetén gondoskodjon az
érintkezés elleni védelemrdl (Iasd a biztonsagi adatlapot).

FONTOS:

Vagas utan hagyja nyitva a fedelet, hogy a vagdkamra teljesen
megszaradjon! Ezzel csdkkenthetd a gép alkatrészei és tartozékai
korrézidjanak kockazata.
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Heti karbantartas

A vagokamra tisztitasa

Recirkulaciés hitéegység

Havi karbantartas
A hiit6folyadék cseréje

A
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A gépet rendszeresen tisztitani kell, hogy a gépet és a
mintadarabokat ne karositsak a csiszol6 hatasu szemcsék vagy
fémrészecskék.

Tisztitsa meg a festett fellleteket és a vezérlépanelt puha,
nedves ruhaval és kozonséges haztartasi tisztitoszerrel!
Nagy teljesitményii tisztitashoz Struers Cleanert hasznaljon
(kat.sz. 49900027).

B Tisztitsa meg a fedelet puha, nedves ruha és k6zénséges
haztartasi antisztatikus ablaktisztitd szer segitségével!
FONTOS:

Ugyeljen ra, hogy ne kertiljon tisztitoszer-maradvany a
hGtéfolyadék-tartalyba, mert ez tulzott habzast okoz!

FONTOS:
Ne hasznaljon durva vagy surol6 hatasu tisztitészert!

B Tavolitsa el a befogdkészllék(ek)et!
— Gondosan tisztitsa és kenje meg a befogodkeészilék(ek)et!
— A megtisztitott befogokésziilék(ek)et szaraz helyen tarolja,
vagy helyezze vissza 6ket a vagdasztalra!
B  Gondosan tisztitsa meg a vagokamrat:
— Tisztitsa meg a csuszdsin teljes hosszat a mosopisztoly
segitségével, és kefével tavolitsa el a felgyulemlett forgacsot!
— Tisztitsa meg a vagoasztal alatti tertletet a mosopisztollyal és
T-vajat-tisztitoval, vagy kefével tavolitsa el a felgytlemlett
forgacsot!
B 8 Uzemodra utan, de legalabb hetente egyszer ellenérizze a
hitéviz szintjét!
B Ellendrizze és szlkség esetén tisztitsa meg a szirdket!
B Legalabb havonta egyszer cseréljen hitéfolyadékot a
recirkulaciés hitéegységben!
FIGYELEM!
Hasznalat el6tt olvassa el a hitéfolyadék-adalék biztonsagi
adatlapjat!
Ugyeljen ra, hogy a hiitéfolyadék-adalék ne érintkezzen bérrel!
Ajanlott keszty(t és véd&szemiiveget viselni.




Eves karbantartas
A vizbemeneti szliré tisztitasa

A fedél ellenbrzése
A Struers ServiceGuard része

A fedél atlatszo lemezének

cseréje

2 Struers

PETG Safety glass
PETG Sicherheaitsglas
PETG Verre sicurit

i
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B Csavarja le a szlir6hazat, és tisztitsa meg a sz(rét!
B Szerelje vissza a sz(ir6t!

JAVASLAT:

A vizbemeneti szlr6 a Cooli szivattyu gyorscsatlakozojara
is felszerelheté.

A vizbemeneti sz(ir6t ugy kell felszerelni, hogy a nyilak a viz
vagogep felé torténé aramlasanak iranyaba mutassanak.

A védéfedél fémkeretbdl és a kezeldt védd, kompozit anyagbdl
(PETG) készll6 atlatszo lemezbdl készil. Az esetleges sérllés
gyengiti az atlatszé lemezt, igy az alacsonyabb foku védelmet nyuijt.

B Szemrevételezéssel ellenérizze, hogy nem észlelhetdk-e a
fedélen kopas vagy sértilés jelei (pl. horpadas, repedés, a
peremtomitések sérulése).

FONTOS:
Roévidebb id6koézonként kell ellendrzést végezni, ha a gépet
napi egy 7 oras miszaknal tébbet hasznaljak.

Azonnal cserélje ki az atlatsz6 PETG-lemezt, ha az meggyenglilt a
kirepul6 targyak hatasara, illetve ha elhasznalédas vagy sérilés jelei
lathatok rajtal

A fedél ellenbrzése és az atlatszo lemez cseréje a ServiceGuard, a
Struers szervizprogram kinalatanak részét képezi.

VIGYAZAT!

A tervezett biztonsag biztositasa érdekében a PETG-lemezt 5
évente ki kell cserélni. A lemezen egy cimke talalhato, amely a

csere esedékes id6pontjat jelzi.

2 A lemez cseréje az EN 16089 szamu eurdpai szabvany biztonsagi

kovetelményeinek teljesitéséhez szikséges.
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A biztonsagi berendezések
tesztelése

Vészleallitas

Védofedeél

Folyadékrendszer
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A fedél biztonsagi kapcsoldrendszere megakadalyozza a vagétarcsa
elinditasat, amikor a fedél nyitva van.

Nyitott fedél esetén a mozgasok blokkolva vannak. A felhasznalo a
pillanatkapcsoldval mozgathatja az asztalokat és az el6tolasi
poziciot.

A reteszelémechanizmus megakadalyozza, hogy a kezel6 kinyissa a
fedelet, amig a vagétarcsa meg nem all.

FONTOS:

A berendezés alkatrészeit csak szakképzett technikus
(elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
tesztelheti.

B [nditson el egy vagasi folyamatot!

B Nyomja meg a vészleallitd gombot!
Ha a vagas nem all le, nyomja meg a LEALLITAS @ gombot, és
forduljon a Struers szervizhez!

B Nyomja meg a vészleallitd gombot!

B Nyomja meg az INDITAS & gombot!
Ha a vagas elindul, nyomja meg a LEALLITAS © gombot, és
forduljon a Struers szervizhez!

B [nditson el egy vagasi folyamatot!

B Nyissa ki a fedelet! NE alkalmazzon er6t!
Ha vagas kdzben ki lehet nyitni a fedelet, nyomja meg a
LEALLITAS gombot, © és forduljon a Struers szervizhez!

B Nyissa ki a fedelet!

B Nyomja meg az INDITAS & gombot!
Ha a vagas elindul, nyomja meg a LEALLITAS © gombot, és
forduljon a Struers szervizhez!

B Inditson el egy vagasi folyamatot!

B Nyomja meg a LEALLITAS © gombot! Nyomja meg a
LEALLITAS © gombot!
A fedél zarja 4 masodperccel a leallitas utan oldédik ki.
Ha a vagotarcsa forgasa kdzben ki lehet nyitni a fedelet, akkor
forduljon a Struers szervizhez!

B Nyissa ki a fedelet!

B [nditsa el a vizszivattyut a mosoépisztoly kioldasaval!
Ha a vagotarcsa burkolatabol elindul a hiitéfolyadék, akkor
nyomja meg a LEALLITAS @ gombot, és forduljon a Struers
szervizhez!

B Aktivalja a vészleallité gombot!

B Inditsa el a vizszivattyut a mosopisztoly kioldasaval!
Ha a vagotarcsa burkolatabol elindul a hiitéfolyadék, akkor
nyomja meg a LEALLITAS @ gombot, és forduljon a Struers
szervizhez!



Pillanatkapcsolé gomb, XY- és

el6tolasi mozgas
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A vagotarcsak karbantartasa
Bakelittel ragasztott Al>0O3
vagotarcsak tarolasa

Gyémant és CBN vagotarcsak
karbantartasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

B Probalja a pillanatkapcsolé gomb lenyomasa nélkil a
botkormannyal mozgatni a vagoasztalt!
Ha a vagodasztal mozog, akkor forduljon a Struers szervizhez!

VIGYAZAT!

NE hasznalja a gépet, ha valamelyik biztonsagi berendezés hibas!
Forduljon a Struers szervizhez!

FONTOS:

A vezérlérendszer biztonsagaval kapcsolatos alkatrészeinek
élettartama legfeljebb 20 év. Ennek az idének a letelte utan
minden komponenst cserélni kell.

A bakelittel ragasztott vagotarcsak érzékenyek a nedvességre. Ezért
ne keverje dssze az Uj, szaraz vagotarcsakat a hasznalt, nedves
darabokkal! A vagotarcsakat szaraz helyen, vizszintes helyzetben,
sima fellleten kell tarolni.

A gyémant és CBN vagotarcsak precizitasa (és ezaltal a vagas
min&sége) attdl figg, hogy mennyire gondosan tartjak be az alabbi
utasitasokat:

B Soha ne tegye ki a vagotarcsat nagy mechanikai terhelés vagy
hé hatasanak!

B A vagotarcsat szaraz helyen, vizszintes helyzetben, sima
felGleten, lehetéleg némi nyomas alatt tarolja!

B A tiszta és szaraz vagotarcsa nem korrodalodik. Ezért tisztitsa és
szaritsa meg a vagotarcsat, miel6tt eltenné. A tisztitashoz
lehetbleg kdzbnséges tisztitdszert hasznaljon!

B Az altalanos karbantartasba beletartozik a vagétarcsa
rendszeres lesorjazasa is.
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A vagobasztal karbantartasa Ha a vagoasztalt alkotd rozsdamentes acéllemezek elhasznalédnak
vagy megsérulnek, akkor ki kell cserélni 6ket. A lemezek
potalkatrészként rendelhetdk.

A vagoéasztal olajozasa Az Axitom-5 optimalis teljesitményének fenntartasa érdekében
rendszeres id6k6zonként (kb. 100 tzemodranként) meg kell kenni a
vagoasztalt.

Inditaskor nézze meg a képernydn megjelené szervizinformacidkat,
amelyek kozott szerepel a tényleges uzemoérak szama.
Miutan az X- és az Y-asztalt is megkente, vezesse be a datumot és
az Uzemorak szamat a karbantartasi naplé tablazataba!

A csuszosinek kenése Az Axitom-5 berendezéshez mellékeliink egy palack olajat a
csuszosinek és a siklocsapagyak kenéséhez. Ha ez az olaj elfogy,
potolja pl. Shell TELLUS S100 olajjal!

B Kenje meg a csuszoésineket olajjal!
B Az Y-asztalt elére-hatra mozgatva oszlassa szét az olajat a sinek
teljes hosszan!

Az X-asztal csuszoésinjei B Tavolitsa el a csuszosinek feletti rozsdamentes acéllemezeket
(lasd az abrat)!
B Csavarja ki az M6-0s csavarokat!

B Toltson a lyukakba kb. 20 ml olajat, illetve annyit, hogy a kamra
megteljen!
B Csavarja vissza a csavarokat!

(ﬁ\ FONTOS:

o/) Ha a kamraban 1évé olaj tejszeri, ez annak a jele, hogy viz kertilt
az olajkamraba.

A kamra tisztitdsahoz hivja a Struers szervizt!
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Az orsok zsirzasa

X-asztal:

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az Axitom-5 berendezéshez mellékeliink egy zsirzéprést az orsok
kenésére szolgalo zsirral. Ha ez a zsir elfogy, toltse fel a zsirzopreést!

B Tolja a vagoasztalt Gtkdzésig balra!l
B Csavarja ki a tengely végén lévé imbuszcsavart!

Imbuszcsavar

B Toltse fel a furatot 20 ml zsirral!

B Tolja az asztalt itkdzésig jobbra, és ellenérizze, hogy ratapadt-e
egy kis mennyiségi kendanyag! Ha nem, akkor t6ltson a furatba
még zsirt, és ellendrizze ujral

B Csavarja vissza a csavart!
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Y-asztal:
Az orsé zsirzasa rogzitett bal B Sczerelje le a rozsdamentes acéllemezeket (lasd az abrat)!
oldali asztal esetén
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B Csavarja ki a kis imbuszcsavart!

Imbuszcsavar

B Toltse fel a furatot 20 ml zsirral!

B Csavarja vissza az imbuszcsavart és helyezze vissza az asztalt
(a két tajolocsapnak megfeleléen bele kell illeszkednie a
vagoasztal also részébe).

B Szerelje vissza a rozsdamentes acéllemezeket!
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Az orsé zsirzasa felszerelt B Huzza el6re a vagoasztalt!
X-asztal esetén B Csavarja ki a kis imbuszcsavart (lasd az abrat)!

Imbuszcsavar

B Toltse fel a furatot 20 ml zsirral!
B Tolja vissza az asztalt addig, amig meg nem akad, és
ellendrizze, hogy ratapadt-e egy kis mennyiségi zsir!
Ha nem, akkor t6ltson a furatba még zsirt, és ellenérizze ujral
B Csavarja vissza a csavart!
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4. Figyelmezteté mondatok

Biztonsagi luizenetek a

kézikonyvben ELEKTROMOS VESZELY!

A gépet féldelni kell.

Ellendrizze, hogy a haldzati fesziltség megegyezik-e a gép
oldalan talalhat6 adattablan feltlintetett fesziltséggel!
Nem megfelel feszlltség esetén karosodhat az aramkar.

VIGYAZAT!

Ne nézzen egyenesen a lézerbe!
(Iézervezetbvel rendelkez6 Axitom-5/400 esetén)

VIGYAZAT!

Aramkimaradas esetén mindig kapcsolja ki a berendezést, mielétt
felnyitna a védéfedelet!

FIGYELEM!

A hosszu tavu kitettség az erés zajoknak hallaskarosodast
okozhat.

Ha a zajterhelés meghaladja a helyi elbirasok altal meghatarozott
szintet, akkor hasznaljon hallasvédét!

FIGYELEM!

A mosopisztoly hasznalata soran megfeleld keszty(it és
szemuveget kell viselni.

FIGYELEM!

>bB bbb B P

A véddfedél belsé részének mosoépisztollyal torténd tisztitasakor
hlGtéfolyadék folyhat a padiéra.

Ne feledje, hogy a padlé csuszés lehet!

Viseljen csuszasmentes talppal ellatott munkacip6t!
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VIGYAZAT!

A tervezett biztonsag biztositasa érdekében a PETG-lemezt 5
évente ki kell cserélni®. A lemezen egy cimke talalhato, amely a
csere esedékes id6pontjat jelzi.

VIGYAZAT!

NE hasznalja a gépet, ha valamelyik biztonsagi berendezés hibas!
Forduljon a Struers szervizhez!

ELEKTROMOS VESZELY!

Az aramellatas levalasztasat csak szakképzett technikus
(elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)
végezheti.

VIGYAZAT!

A PETG-lemezt 5 év utan cserélni kell.

A biztonsagi szempontbdl kritikus egyéb alkatrészeket sziikség
szerint, az elhasznalédasuktol fliggben kell cserélni, de legfeljebb
20 év utan a csere feltétlenll szikséges.

3 A lemez cseréje az EN 16089 szamu eurdpai szabvany biztonsagi
kovetelményeinek teljesitéséhez szikséges.
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5. Szallitas és tarolas

FONTOS:

A szallitéladat, -csavarokat és -szerelvényeket 6rizze meg az
Axitom berendezés esetleges késbbbi szallitasahoz vagy
athelyezéséhez!

Az eredeti csomagolas és szerelvények hasznalatanak
elmulasztasa a gép sulyos karosodasahoz vezethet, és a garancia
érvényét veszti.

Kdvesse az alabbi 1épéseket:

B \Valassza le az aramellatast, a recirkulacios hit6egységet, a viz-
és az elszivorendszert!

B Tavolitsa el a recirkulacios hiitéegységet!

B Miel6tt a gépet a beépitett emelépontnal fogva megemelné,
gy6z6djon meg réla, hogy a gém megfeleléen régzitve van a
mellékelt rogzitécsapokkal!

B RO&gzitse a vagokart a mellékelt rogzitérendszerrel!

B Helyezze at a gépet az Uj helyére!

A gép hosszu tavu tarolasahoz vagy szallitdsahoz kdvesse az alabbi

Iépéseket:

B Helyezze a gépet az eredeti raklapra!

B Rdgzitse a gépet a raklaphoz az eredeti szallitokonzolokkal!
Huzza meg a nyolc allvanycsavart T30-as kulccsal!

B Sczerelje 6ssze a ladat!

B Helyezze a ladaba a tartozékok dobozat és az egyéb kulonalld
elemeket! A nedvesség elleni védelem érdekében burkolja a
gépet foliaba, és helyezzen mellé egy tasak nedvességmegkotét
(szilikageélt)!

A gép uj helyén gy6z6djon meg a kdvetkezbkrdl:

B Rendelkezésre allnak a szikséges kdzmivek és berendezések
(elektromos aram, viz és elszivas).

B Ellendrizze a telepités el6tti ellenérzé lista pontjait (ha mar nincs
meg, kérjen Uj példanyt a Struers vallalattol)!

ELEKTROMOS VESZELY!

Az aramellatas levalasztasat csak szakképzett technikus
(elektromechanikus, elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.)

végezheti.
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6. Hulladékeltavolitas

A WEEE szimbolummal g jelolt berendezések elektromos és az
elektronikus komponenseket tartalmaznak, és nem tavolithaték el
altaldnos hulladékként.

Az hulladékeltavolitas helyes, a nemzeti jogszabalyoknak megfelelé
madjat illetéen forduljon a helyi hatésagokhoz!

FONTOS:

A forgacsot a hiitéfolyadékban 1évé forgacs és adalék kezelésére
és artalmatlanitasara vonatkozo aktualis biztonsagi eléirasoknak
megfeleléen kell kezelni.

FONTOS:

A h{téfolyadék adalékot és vagasi forgacsot fog tartalmazni, és
NEM kerulhet a lefolydba.

A h{téfolyadékot a helyi biztonsagi eléirasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani.

A vagott fémektél fliggden el6fordulhat, hogy a fémforgacsban
(vagasi tdrmelékben) taldlhato fémek elektropozitivitdsa kozott nagy
a kulénbség (tavol vannak egymastol a potencialsorban), ami
.kedvez8d” korilmények esetén exoterm reakciokhoz vezethet.
Ezért érdemes mindig odafigyelni, hogy mely fémek vannak vagas
alatt és a keletkez6 forgacs mennyiségére.

Példak :

A kovetkez6 peéldak olyan kombinaciok, amelyek kedvezd
koralmeények kozott exoterm reakcidkhoz vezethetnek, ha az
egyazon géppel végzett vagas/csiszolas soran nagy mennyiség
forgacs keletkezik:

Aluminium és réz

Cink és réz
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1. Specialis miiveletek

Configuration (Konfiguracio)

. CONFIGURATION
menu Display contrast:
Units: mm — Hewton
Return position: Top Position
Language: English
Operation node: Configuration
Cooli type: Cooli-5
fidditional cutting distance (Auto stopl: 3 mm

y

Default
walue

F2

0

A CUTTING (VAGAS) meniiben nyomja meg egyszer a F2
gombot a CONFIGURATION (KONFIGURACIO) menl

A CONFIGURATION (KONFIGURACIO) menii kivant
paraméterét a forgatogomb elforgatasaval jeldlheti ki.
Nyomja meg a gombot a kijeldlt paraméter
kivalasztasahoz!

A beallitds médositasahoz forgassa el a gombot!
Vigye be az uj beallitast a gomb megnyomasaval!

s
Esc Nyomja meg a Esc gombot a CONFIGURATION
(KONF_I(_BU_RACIO) menubél a CUTTING (VAGAS) menu
Display contrast (Kijelz6 Igényei szerint modosithatja a kijelzd kontrasztbeallitasait
kontrasztja): (alapértelmezett érték: 25, beallitasi intervallum:
0-50).
Units (Mértékegységek): Az el6tolas, az er6 és a leallitas értéke mm/newton (alapértelmezés)

vagy huvelyk/fontsuly mértékegységben jelenitheté meg a kijelzén.
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Return position (Visszatérési
pozicio):

Language (Nyelv):

Operation mode (Uzemmaod):

Cooli Type (Cooli tipusa):

Additional Cutting Distance
(Tovabbvagas hossza)
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A vagotarcsa vagas vagy a LEALLITAS & gomb megnyomasa utani
visszatérésének haromféle beallitasa lehet:

Top (Feliil): Az Axitom-5 automatikusan felsé
helyzetbe allitja a vagotarcsat.
Inditas: Az Axitom-5 automatikusan abba a

helyzetbe allitja a vagotarcsat,
amelyben az INDITAS [ gomb
megnyomasakor volt
(alapértelmezés).

Stay (Marad): A vagotarcsa lent marad.

FONTOS:

Bakelittel ragasztott gyémant vagy CBN vagotarcsa esetén a Stay
(Marad) beallitast hasznalja, mert a visszahuzas kart tehet a tarcsa
peremében.

JAVASLAT:

MultiCut vagasnal a Stay (Marad) beallitds nem hasznalhato.
MultiCut 4 esetén automatikusan a Top (Felll) beallitas lesz
hasznalatban.

Angol (alapértelmezés), német, francia, spanyol, japan vagy kinai
nyelv allithato be.

Haromféle Gzemmod kozul valaszthat:

Configuration Minden funkcié rendelkezésre all.

(Konfiguralas):

Development A CONFIGURATION

(Fejlesztés): (KONFIGURACIO) menii paraméterei
nem allnak rendelkezésre, kivéve a
Display contrast (Kijelz6 kontrasztja)

paramétert. o
Production Hagznélh,até az INDITAS, a
(Termelés): LEALLITAS, a Stop position (Leallasi

pozicid), a vagoétarcsa mozgatasa,
valamint a CONFIGURATION
(KONFIGURACIO) menti Display
contrast (Kijelz6 kontrasztja)
paramétere.

Az Axitom-5 berendezéshez csatlakoztatott Cooli vezérlbegység
tipusat jelzi.

Poétlolagos vagashossz allithato be annak biztositasara, hogy az
AutoStop funkcio hasznalatakor a gép teljesen atvagja a
munkadarabot.

Ez a funkcié kulénésen hasznos az ExciCut hasznalata esetén.



Uj belépési kod
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Sajat belépési kdd kivalasztasahoz nyissa meg a CONFIGURATION
(KONFIGURACIO) meniit.

Vélassza az Operation mode (Uzemmaod) lehetéséget a CHANGE
OPERATION MODE (UZEMMODVALTAS) menii megnyitasahoz!

FONTOS:

Belépési kdd bedllitasa esetén a kezel6 6tszor probalkozhat a
helyes kod megadasaval; az 6todik sikertelen probalkozas utan az
Axitom-5 zarolodik.

Inditsa Ujra az Axitom-5 berendezést a fékapcsoléval, majd adja
meg a megfeleld belépési kédot.

— Nyomja meg a gombot a Pass code (Belépési kod)
kivalasztasahoz!

OPERATION MODE PARAMETERS

Operal = ation
Pass« 0000
Ffe —TF Rfs

(@)

0

Ao

;‘O, Adja meg az aktualis belépési kodot a F1és a F2 gomb,

valamint a forgatégomb segitségével (az alapértelmezett
kod 2750):

AF1és aF2 gombbal kivalaszthatja a szamjegyeket (a F1
gombbal balra, a F2 gombbal jobbra Iéphet).

A forgatdbgomb elforgatasaval médosithatja,

mannvnmacaval havihati a e7amianvekat

A forgatégomb elforgatasaval vigye a kurzort a New pass
code (Uj belépési kod) pontra.

e

0

F:O; Nyomja meg a gombot a New pass code (Uj belépési kod)

kivalasztasahoz! Adja meg az Uj belépési kodot a F1és aF2
gomb, valamint a forgatégomb segitségével!

OPERATION MODE PARAMETERS

Operaf = ation
Pass t 0000 *ER
New pi|Fif+ EF Ffe

FONTOS:
Jegyezze fel az uj belépési kddot, mert a beallitdsok ezutan csak a
kod birtokaban médosithatok.
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Uzemmaédvaltas
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Uzemmaédvaltashoz nyissa meg a CONFIGURATION
(KONFIGURACIO) meniit! Valassza az Operation mode (Uzemmaéd)
lehetéséget az OPERATION MODE PARAMETERS (UZEMMOD-
PARAMETEREK MODOSITASA) menii megnyitasahoz.

77—~ Nyomja meg a gombot a Pass code (Belépési kod)
kivalasztasahoz!

OPERATION MODE PARAMETERS

Operal = ation
Pass« 0000
Ffe —TF Rfs

0

77~ Adja meg az aktualis belépési kodot a F1és a F2 gomb,
O valamint a forgatégomb segitségével (az alapértelmezett
kéd 2750):
A F1és aF2 gombbal kivalaszthatja a szamjegyeket (a F1
gombbal balra, a F2 gombbal jobbra Iéphet).
A forgatdbgomb elforgatasaval médosithatja,

mannvnmacaval havihati a e7amianvakat

0

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: HRX®
New pass code: ———=

77~ Nyomja meg a forgatogombot a Configuration
O (Konfiguracio) lehetdség kivalasztasahoz!

SELECT OPERATION MODE

Production

Development
Configuration

0

77~ Jelolje ki a kivant lzemmaodot, és megerdsitésul nyomja
@ meg a forgatdgombot!



Cutting (Vagas) képernyd

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &9

Feed speed: [l ooy 0.00 mn/'s

Stop position:AUTO —__—_—————3 0Onn

Force: A —————3 OH

Motor load: C-_—____ 3 0%

Hotor temperature: ____———3 0%

= j3=
Fl Manual function F2 Configuration

Az Axitom-5 bekapcsolasakor a Cutting (Vagas) képerny6 jelenik
meg a vezérlépanelen (elétte néhany masodpercig az
induléképernyé lathaté). A CONFIGURATION (KONFIGURACIO)
menu (leirasa fentebb) jellemzden csak a telepitéskor hasznalatos.

A vagasi paraméterek — a Feed speed (El6tolasi sebesség), a Force

(Er6) és a Stop position (Leallasi pozicid) — a Cutting (Vagas)

menuben allithatdk be.

ESC A CONFIGURATION (KONFIGURACIO) meniibsl a ESC
gomb megnyomasaval visszatérhet a Cutting (Vagas)

0

a Cutting (Vagas) meniben.

0

;. @ Nyomja meg a forgatdgombot a kijeldlt paraméter
szerkesztéséhez (a kiemelt mez8ben az aktualis érték
lathatd). A vagasi paraméter értékének ndveléséhez az
oramutato jarasaval megegyez6, csdkkentéséhez az
oramutato jarasaval ellentétes iranyba forgassa a gombot!

CUTTING METHOD:
Cutting mode: Direct Cut +

1
=l

Stop positiomAUTO _————3 Omnm
Force: 40@ OH
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: ___———3 0%

Feed spe__ 1.00H = 0.00 mn/s

@ Vigye be az uj beallitast a gomb megnyomasaval!

@ A forgatogomb elforgatasaval jeldlje ki a kivant paramétert
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

VAGASI MODSZER Az Axitom-5 gép memoéridjaban tiz vagasi modszer tarolhato.

77—~ A forgatogomb elforgatasaval jeldlje kia CUTTING
@ METHOD (VAGASI MODSZER) szamat.

L0
© A CUTTING METHOD (VAGASI MODSZER)

szerkesztéséhez nyomja meg a gombot. A kiemelt
mez6ben az aktualis érték lathato.

CUTTING HET:TE

Cutting mode: Direct Cut + &4

Feed speed: 1.00'—”:::2 0.00 mm/ 5
Stop positiomAUTO ————3  Omnm
Force: 40& O
Hotor load: e 0%
Hotor temperature: ___———3 0%

/7~ Forgassa el a gombot a kivant CUTTING METHOD
@ (VAGASI MODSZER) kijeldléséhez, majd megerdsitésul
nyomja meg a gombot!
CUTTING METHOD: ]
ddn 0s 2

Cutting mode: ExciCut +

Feed speed: 050 g 0.00 mn/ s
Stop position:AUTO % Onn
Force: ?OE OHN
Motor load: N T
Motor temperature: ____—————3 0%

= [2=
F1 Manual function F2 Configuration

Valamennyi vagasi paraméter, koztik a Cutting mode (Vagasi mod)
is moédosithato és automatikusan mentheté a Cutting Method (Vagasi
modszer) beallitasai kdzé.

A parameéterek modositasait a berendezés automatikusan menti, a
kezelének nem kell mentenie 6ket a mddszer bezarasa el6tt.
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Vagasi médok

Vagasi miveletek

MintaelBallitasi modszerek
(opcionalis)

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az Axitom-5 vagasi modjat az hatarozza meg, hogy milyen vagasi
mivelet és mintaelSallitasi modszer van kivalasztva. Az Axitom-5
haromféle vagasi miiveletet és négyféle mintaeldallitasi moédszert
(opcionalis) kinal.

Az Axitom-5 harom vagasi mivelete:
Direct Cut (Kdzvetlen vagas)
ExciCut (opcionalis)

AxioCut Step (opcionalis)

Az Axitom-5 mintael&allitasi moédszere:
Single Cut (Egyes vagas)

MultiCut 1

MultiCut 2

MultiCut 3

MultiCut 4

A vagasi mod kivalasztasat A vagasi méd modositasa és a Vagasi
paraméterek pontban ismertetjik.

Az Axitom-5 menti a legutébb hasznalt vagasi modot, és a gép
legkdzelebbi bekapcsolasakor az jelenik meg a Cutting (Vagas)
képernyén.
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Direct Cut (Kozvetlen vagas)

@

ExciCut (opcionalis)

)

/|

C

Szabalytalan alaku
munkadarabok vagasa ExciCut
hasznalataval:

AxioCut Step (opcionalis)

60

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A Direct Cut a normal vagasi maod.

A vagotarcsa enyhén ivelt, fliggéleges mozgassal tolédik a
munkadarabba, a vizszintes tengelyen nem végez kilén mozgast.
A Direct Cut a szokasos anyagok vagasara szolgal.

Az opcionalis ExciCut vagasi méd a nagyon kemény (HV >400)
anyagok gyors vagasahoz idealis.

A vagotarcsa rezgd mozgasanak két f6 elénye van: kisebb a
munkadarab sérilésének és a motor tulmelegedésének kockazata.

B Direct Cuttal kezdje a vagast, és hozzon létre egy kis csatornat!
B Ezutan ExciCuttal folytassa a vagast!

Az AxioCut Step segitségével extranagy munkadarabok is vaghatok,
ez az opci6é 150 mm-rel ndveli a maximalis mélységet.

Az AxioCut Step hasznalata esetén a vagotarcsa harom valtogatott,
elére programozott 10 mm-es Iépésben hatol be a munkadarabba.
Ez a mdédszer még nagyon kemény anyagok esetén is gyors vagasat
tesz lehetévé.

Felhivjuk figyelmét, hogy a ciklus két els6 lépése, az 1. és a 2. |épés
csupan 5 mm-es. A 3-5. Iépésben 10 mm a vagas mélysége.

Az 5. 1épés befejezése utan a gép addig ismétli a 3-5. 1épést, amig
at nem vagja a munkadarabot.

JAVASLAT:
Az AxioCut Step és a MultiCut nem hasznalhat6 egyszerre.




MultiCut 1 (opcionalis)

@d w 07 3

A MultiCut1 modszer
kivalasztasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az opcionalis MultiCut 1 moddal egyszerre tobb, azonos szélességi
mintadarab vaghato.
A vagas beadllitasa a MultiCut 1 médban:

B A Cutting (Vagas) képernydn a tdbbfunkciés gomb elforgatasaval
jeldlje ki a vagasi méd ikonjat, majd nyomja meg a gombot a
SELECT MULTICUT MODE (MULTICUT MOD KIVALASZTASA)
mend megnyitasahoz!

B A tdbbfunkcios gomb elforgatasaval jeldlje ki a MultiCut 1
lehetéséget, majd nyomja meg a gombot annak kivalasztasahoz!

B Megjelenik a MultiCut 1 beallitdmenda.

CUTTING METHOD: 4

Cuti]
MULTI CUT 1

Feer .
Sanple width:

Sto)|] Mo of samples:
Thickness of cut—off wheel: 2.5mnm
Ford  mnitial cut:

Mot Required ¥—displacement:  87.5mm

Moty
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A vagasi paraméterek beallitasa

Sample width (Minta szélessége)
No. of samples (Mintak szama)

Thickness of cut-off wheel
(Vagotarcsa vastagsaga)

Initial cut (Kezdévagas)

Required X-displacement
(Szukséges X-megtett ut)
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Felhasznaldi kézikényv

B Jeldljon ki egy paramétert a tdbbfunkcids gomb elforgatasaval!
Nyomja meg a gombot a paraméter szerkesztéséhez!

CUTTING METHOD: 4

Cuti|
MULTI CUT 1
Feeq .
Sample width:
Sto)|] Mo of samples:
Thickness of cut-off vheel: ~Mn
Ford  pitial cut:

Mot Required ¥—displacement:  87.5mm

Moty

Ez a paraméter hatarozza meg a vagni kivant mintak szélességeét.
Ez a paraméter hatarozza meg a vagni kivant mintak szamat.

Ez a paraméter hatarozza meg a mintak vagasahoz hasznalt
vagotarcsa vastagsagat. (A normal vastagsag 2,5 mm.) Ha a mintak
szélessége eltér az elbre beallitott értéktdl, a kompenzalasara
felhasznalhaté a vagétarcsa vastagsaganak értéke.

Jeldlje be ezt a lehet8séget, ha a kivant mintak vagasanak
megkezdése el6tt kezdbvagast kell végezni. igy vag egy selejtes
mintat, amelyet nem fog felhasznalni. Példaul, ha a munkadarabnak
széle egyenetlen, akkor az els minta nem lesz megfeleld.

Ez a paraméter a mintak vagasahoz sziikséges X-megtett ut hosszat
adja meg. Ertékét az Axitom-5 szamitja ki a paraméterbeallitasok
alapjan.

JAVASLAT:
Sample width (Minta szélessége) + Thickness of cut-off wheel
(Vagotarcsa vastagsaga) x No. of samples (Mintak szama).

Initial cut (Kezdévagas): M

Required X-displacement (Szukséges X-ut) = [Sample width (Minta
szélessége) + Thickness of cut-off
wheel (Vagoétarcsa vastagsaga)] x
[No. of samples (Mintak szama) +1]

Initial cut (Kezd6vagas): O

Required X-displacement (Szlikséges X-ut) = [Sample width (Minta
szélessége) + Thickness of cut-off
wheel (Vagoétarcsa vastagsaga)] x No.
of samples (Mintak szama)



MultiCut 2 (opcionalis)

A MultiCut 2 moédszer
kivalasztasa

A vagasi parameéterek beallitasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az opcionalis MultiCut 2 moddal egyszerre tobb, eltéré szélességi
mintadarab vaghato.
A vagas beadllitasa a MultiCut 2 médban:

B A Cutting (Vagas) képernydn a tdbbfunkciés gomb elforgatasaval

jeldlje ki a vagasi méd ikonjat, majd nyomja meg a gombot a

SELECT MULTICUT MODE (MULTICUT MOD KIVALASZTASA)
mend megnyitasahoz!

A tébbfunkciés gomb elforgatasaval jeldlje ki a MultiCut 2

lehetéséget, majd nyomja meg a gombot annak kivalasztasahoz.
Megjelenik a MultiCut 2 beallitomen.

CUTTING METHOD: 4

Cutl]
Feer
Sto)
Forc
Mot
Mot

MULTI CUT 2

BT 1 IS ample 1; —_—
width:

Thickness of cut-off wheel: 2.5mnmn

Initial cut:

Mo of samples: 0

Required X¥—displacement: 0.0mm
ﬂf Clear all

Jeldljon ki egy paramétert a tobbfunkcios gomb elforgatasaval!
Nyomja meg a gombot a paraméter szerkesztéséhez!

CUTTING METHOD: 4

Cuti]
Feet
Stoy
Fort
Mot
Hut||

Sample
width:

Thickness of cut—off wheel: 2.5mm

Initial cut:

Mo of samples: 1

Required ¥X—displacement:  23.6mn
ﬂ,-" Clear all
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Sample width (Minta szélessége)

Thickness of cut-off wheel
(Vagotarcsa vastagsaga)

Initial cut (Kezdévagas)

No. of samples (Mintak szama)

Required X-displacement
(Szukséges X-megtett ut)
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Felhasznaldi kézikényv

Ez a paraméter hatarozza meg a vagni kivant mintak szélességeét.

Ez a paraméter hatarozza meg a mintak vagasahoz hasznalt
vagotarcsa szélességét. (A normal vastagsag 2,5 mm.) Ha a mintak
szélessége eltér az el6re beallitott értéktdl, a kompenzalasara
felhasznalhat6 a vagétarcsa vastagsaganak értéke.

Jeldlje be ezt a lehet6séget, ha a kivant mintak vagasanak
megkezdése el6tt kezd6vagast kell végezni. igy vag egy selejtes
mintat, amelyet nem fog felhasznalni. Példaul, ha a munkadarabnak
széle egyenetlen, akkor az elsé minta nem lesz megfelel6.

Ez a paraméter jelzi a vagni kivant mintak szamat.

JAVASLAT:

Ha ebben a meniiben megnyomja az [J gombot, ezzel t6rli az
0sszes mintat és azok értékeit, visszaallitva a menu
alapértelmezett beallitasait.

Ez a parameter a mintak vagasahoz szikseges X-megtett Ut hosszat
adja meg. Ertékét az Axitom-5 szamitja ki a paraméterbeallitasok
alapjan.

Az 1-n. minta esetén:

[Sample width (Minta szélessége) 1 +
Thickness of cut-off wheel (Vagoétarcsa
vastagsaga)] +

Re dqi:'r;iement [Sample width (Minta szélessége) 2 +
(SzUkpsé os X-  © Thickness of cut-off wheel (Vagotarcsa
at) 9 vastagsaga)] +........cccevenenen.

[Sample width (Minta szélessége) n +
Thickness of cut-off wheel (Vagoétarcsa
vastagsaga)]



Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

MultiCut 3 (opcionalis) Az opcionalis MultiCut 3 moddal egyszerre tobb, eltéré szélességi
mintadarab vaghato eltérd relativ tavolsagban a ,zérd” vagy indulasi
poziciotol. A tavolsagokat kézzel kell bevinni az Axitom-5
berendezésbe.

A vagas beallitasa a MultiCut 3 modban:

A MultiCut 3 médszer B A Cutting (Vagas) képerny6n a tobbfunkciés gomb elforgatasaval
kivalasztasa jelolje ki a vagasi mod ikonjat, majd nyomja meg a gombot a
SELECT MULTICUT MODE (MULTICUT MOD KIVALASZTASA)
menu megnyitasahoz!
B A tdébbfunkciés gomb elforgatasaval jeldlje ki a MultiCut 3
lehetéséget, majd nyomja meg a gombot annak kivalasztasahoz!
B Megjelenik a MultiCut 3 beallitbmenda.

CUTTING METHOD: 4
Cuﬂl cbaao

MULTI CUT 3 &@gg

L Il [Sanple T m—
Stoj|  position:

(Rel.)
Forc Cut at zero position:
Mot Mo of samples: V]

Required X¥—displacement: 0.0mm
Moty

ﬂ,-"[:lear all

A vagasi paraméterek beallitasa MW Jeldljon ki egy paramétert a tdbbfunkcids gomb elforgatasaval!
Nyomja meg a gombot a paraméter szerkesztéséhez!

CUTTING METHOD: 4
Cuti o ba o

MULTI CUT 3 @@8g
Feec . =
Cutting |Sample 1. 12.5mm
sto|  positon: STTFTN[_2302F
(Rel)
Forc Cut at zero position:
Mot Mo of samples: 1
Required ¥—displacement:  15.5mm
Moty
ﬂf Clear all
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Cutting position (Rel) (Vagasi
pozicio (rel.))

Cut at zero position (Vagas zéro
pozicidban)

No. of samples (Mintak szama)

Required X-displacement
(Szlikséges X-megtett ut)
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Felhasznaldi kézikényv

zéré poziciétél vald relativ tavolsagot adjak meg.

Jeldlje be ezt a lehet6séget a zéro pozicidban tortend
kezdévagashoz! Ellenkez6 esetben az Axitom-5 azonnal az 1. minta
poziciojara all, és ott kezdi meg a vagast.

Ez a paraméter jelzi a vagni kivant mintak szamat.

JAVASLAT:

Ha ebben a meniiben megnyomja az F1 gombot, ezzel torli az
0sszes mintat és azok értékeit, visszaallitva a menu
alapértelmezett beallitasait.

Ez a parameter a mintak vagasahoz szikseges X-megtett Ut hosszat
adja meg. Ertékét az Axitom-5 szamitja ki a paraméterbeallitasok
alapjan.

Required
X-displacement
(Szlkséges X-
megtett t)

Az utolsé megadott relativ vagasi pozicié



MultiCut 4 (opcionalis)

A MultiCut 4 moédszer
kivalasztasa

A vagasi paraméterek beallitasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Az opcionalis MultiCut 4 moddal egyszerre tobb, eltéré szélességi
mintadarab vaghato eltérd relativ tavolsagban a ,zérd” vagy indulasi
poziciotol. A tavolsagokat ugy bevinni az Axitom-5 berendezésbe,
hogy a munkadarabot az X-asztal segitségével a vagas kivant
poziciojaban a vagotarcsa ala allitja, majd beviszi ezt a poziciot.

A gép a vagotarcsa poziciojat is menti, igy kuldonb6zé inditasi
magassagpoziciok is lehetségesek.

A vagas beadllitasa a MultiCut 4 médban:

B A Cutting (Vagas) képerny6n a tobbfunkciés gomb elforgatasaval
jeldlje ki a vagasi méd ikonjat, majd nyomja meg a gombot a
SELECT MULTICUT MODE (MULTICUT MOD KIVALASZTASA)
menld megnyitasahoz!

B A tdébbfunkciés gomb elforgatasaval jeldlje ki a MultiCut 4
lehetéséget, majd nyomja meg a gombot annak kivalasztasahoz!

B Megjelenik a MultiCut 4 beallitomend.

CUTTING METHOD: 4
Cuti] euo

MULTI CUT 4 &Egigg

Feed ¢ tting
Stoj| Position:

Hpos.fZpos.
Forc fbsolute ¥—position: 0.0 mn
Moti| ¥-table start pos.: -

Ho of cuts: 0
Mot Hove to

ﬂlnsert pos. ﬂ,-" Clear all E,-" start pos.

Allitsa az X-asztalt a botkormannyal az elsé vagas kivant
pozicidjabal

Allitsa a vagotarcsat koriilbeliil 2 mm-rel a munkadarab folé!
A forgatégomb megnyomasaval vigye be az aktualis poziciot

vagasi pozicioként!

B Ezeknek a Iépéseknek az ismétlésével vigye be az 6sszes minta

CUTTING
| |
Cutl e
MULTI CUT 4

Fent DO0D n

Cutting (L[N 37.8mm
Sto)| position: |Sample 2: 40.4mm

(Abs.) Sample 3: 43.0mm
Forc =

fibsolute ¥X—position; 37.8mm
Mot]  Relative ¥-position: 37.8mm

Ho of cuts: 10
Moty

ﬂlnﬁert 05, ﬂf[:lear all i EE::I.tuzeru
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Cutting position: Xpos./Zpos.
((Vagasi pozicio: (X poz./Z poz.))

X-table start pos. (X-asztal
indulasi poz.):

No. of cuts (Vagasok szama)

Insert pos. (Poz. bevitele)
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Az X-asztal és a vagotarcsa kulonféle vagasi pozicioi a Cutting
position: Xpos./Zpos. (Vagasi pozicio: (X poz./Z poz.)) paraméterben
vannak meghatarozva.

Lehetbvé teszi az indulasi pozicié finombeallitasat, ha befogaskor a
munkadarab valamelyest eltolédik.
Az indulasi pozicié beallitasa:

A gomb elforgatasaval valassza ki az X-table start pos. (X-asztal
indulasi poz.) paramétert:

Nyomja meg a gombot a beallitas szerkesztéséhez!

A gombot jobbra vagy balra forgatva az ennek megfeleld iranyba
tolhatja az X-asztalt.

Miutan a munkadarab a megfelelé pozicidba kerdilt, a
forgatbgomb megnyomasaval mentse az Uj poziciot a Start
position (Indulasi pozicid) értékeként! A gép ennek megfeleléen
korrigalja az dsszes tobbi vagasi poziciot.

CUTTING METHOD: 4
Cuti] euo

MULTI CUT 4 &Egigg
Feel c tting  [Samplet 007 Omm[
Stoj| Position: | Sample Z: -
Hpos.fZpos. -
Forc fbsolute ¥—position: 0.0 nn
Mot X-table start pos.: 4
Ho of cuts: 17
Mot Hove to
ﬂlnsert pos. ﬂ,-" Clear all E,-" start pos.

Ez a paraméter jelzi a végrehajtandd vagasok szamat.

A forgatbgomb megnyomasaval beviheti az aktualis poziciét a minta
vagasi pozicidjaként.



F2 Move to start pos. (Indulasi
pozicidba)

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Ez a gomb olyan helyzetbe éllitja az X-asztalt, hogy a vagotarcsa
alatti minta indulasi poziciéba keruljon.

JAVASLAT:

Ha ebben a meniiben megnyomja az F1 gombot, ezzel t6rli az
0sszes mintat és azok értékeit, visszaallitva a menu
alapértelmezett beallitasait.

JAVASLAT:

Ha MultiCut 4 van kivalasztva, az F1 gomb megnyomasa ezenfelll
is Auto értékre allitja a Stop position (Leallasi pozicié) paramétert.
A Stop position (Leallasi pozicio) értéke konkrét poziciora
modosithatd. Ez a pozicidé azonban az elsé vagasi pozicidéban allé
vagotarcsa pozicidjabdl van meghatarozva. Amennyiben a
vagotarcsa mozgdasa azonos lesz, és megfelel6 mértékben
novekszik vagy csokken a vagas mélysége.

Ezért az Auto beallitast javasoljuk.
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Leallitasi beallitasok

AutoStop
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A ledllasi pozicio beallitasara kétféle lehetéség van: az AutoStop,
valamint a Stop position (Leallasi pozicio).

Az AutoStop funkcio kivalasztasa esetén (ez a Cutting (Vagas)
képernyén lathatd, lasd alabb) a munkadarab atvagasa utan a gép
automatikusan leall.

Stop position:AUTO .____————3 Omm

Normal vagas esetén az AutoStop az ajanlott beallitas.

A Cutting (Vagas) menuben jeldlje ki a forgatdbgombbal a Stop
position (Leallasi pozicid) paramétert! A Stop position (Leallasi
pozicid) paraméter AUTO értékre allitdsahoz forgassa a
forgatdbgombot az éramutaté jarasaval megegyez6 iranyba
mindaddig, amig a savdiagram feletti nyil el nem éri a sav jobb
szélét.

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut -+

Feed speed: 1.ﬂ('JE-'I::| 1.00 mn/'s Grafikon
Stop position:AUTO S____—————% 13nm E‘/
Force: 350 mo—————3 70N
Hotor load: ) 0%
Motor temperature: mme_——————3 25

D)

JAVASLAT:

A Stop position (Leallasi pozicié) sor jobb oldalan egy kis grafikon
jelenik annak jelzésére, hogy az Axitom-5 a vagas megkezdését
észlelte.

Ha ez a grafikon nem jelenik meg, az AutoStop funkcié nem fog
makodni.

Ha a Stop position (Leallasi pozicio) sav mutatéja nem AUTO

helyzetben van, akkor az Axitom-5 csak az el6re beallitott leallasi

poziciéban vagy a LEALLITAS @ gomb megnyomasakor all le.

FONTOS:

Az AutoStop mikodése a fémotor terhelésének valtozasain alapul.
Bizonyos esetekben, példaul nagyon kis el6tolasi sebesség, illetve
kis er alkalmazasa esetén a gép nem feltétlenul észleli a terhelés
finom valtozasait, ami gatolja az AutoStop funkcié megfeleld
muikodését. Ez kiuléndsen a puha anyagok, csdévek vagy valtozé
keresztmetszet(i munkadarabok vagasakor fordulhat eld.

Az AutoStop helytelen miikddése esetén a Stop position (Leallasi
pozicio) funkciot hasznalja, vagy kompenzalasképpen allitsa be a
Additional Cutting Distance (Tovabbi vagasi tavolsag) paramétert.




Additional Cutting Distance
(Tovabbvagas hossza)

Stop position (Leallasi pozicio)

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Poétlolagos vagashossz allithato be annak biztositasara, hogy az
AutoStop funkcié hasznalatakor a gép teljesen atvagja a
munkadarabot. Ez fontos, ha a MultiCut opciét hasznalja.

A Stop position (Leallasi pozicid) akkor hasznalatos, ha egy konkrét
leallasi poziciora van sziikség. Csdvek vagy egyéb, valtozo
keresztmetszetll munkadarabok vagasakor a vagétarcsa még a
munkadarab teljes atvagasa el6tt visszahuzédhat. Ennek
kikiszdbdlésére hasznalja a Stop position (Leallasi pozicid) funkcidt!
B Fogja be a munkadarabot, és allitsa a vagotarcsat kdzvetlenil a
munkadarab folé!
A gép automatikusan 0 (zérd) pozicioként allitja be ezt a
helyzetet. Ennek megfeleléen az Inditds gomb megnyomasa
utan a vagotarcsa aktualis pozicidja lesz az a relativ indulasi
pont (zérd), ahonnan a gép a vagas mélységét szamitja.
B Jeldlje ki a Stop position (Leallasi pozicid) paramétert, és allitsa
be a kivant ledllasi poziciot a forgatbgomb segitségével.
Ebben az esetben az Axitom-5 az elbre beallitott leallasi pozicid
elérésekor all le.
Ne felejtse el szamitasba venni a vagotarcsa kopasat!

CUTTING METHOD: 1
&

Feed speed: 1.00 | j 0.00 mm/s

Stop position: i) ——— y  Onmnm

Force: 400 1 y ON

Cutting mode: Direct Cut -+

Hotor load: | y 0%

Motor temperature: | g 0%

il F2 2=

HManual function Configuration
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OptiFeed (Az el6toas
optimalizalasa)

~
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Vagaskor az Axitom-5 folyamatosan méri a vagokar terhelését.

Az elbtolas és az erd elbre beallitott értékeit a gép hatarértékként
értelmezi. A vagas soran az Axitom-5 igyekszik minél kdzelebb
maradni ezekhez az értékekhez.

A terhelést meghatarozo tényez6k a munkadarab alakja és
tulajdonsagai.

A beallitott maximalis er6hatar elérésekor az Axitom-5 aktualis er6
fenntartasa érdekében csokkenti az el6tolasi sebességet.

Az alabbi abran lathato az erd ndvekedése, ahogy a vagotarcsa
kozelebb kerll a kerek munkadarab kézepéhez.




Hosszu, kilogé munkadarabok
befogasa

Szabalytalan alaku
munkadarabok befogasa

Biztonsagi funkciok

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

A véddlemez bal oldalan 1évé fedél specialis kialakitasu biztonsagi
hosszabbitdédobozra cserélhetd.
A részletekeért kérjuk, forduljon Struers markakereskeddhoz.

A lapos befogofellletek nélkuli, szabalytalan munkadarabokat
specialis befogdszerszamokkal kell befogni, mert a munkadarabnak
nem szabad mozognia a vagas soran. Ez ugyanis karosithatja a
vagotarcsat és magat a mintat. A specialis befogdszerszamok a T-
hornyokba szerelhetdk fel. A Struers a befogdszerszamok széles
valasztékat kinalja (lasd Tartozékok).

A gyorsabb vagas érdekében ugy helyezze el a munkadarabot, hogy
a tarcsa a lehet6 legkisebb keresztmetszetet vagja.

Az Axitom-5 motorjai tulterhelés elleni védelemmel rendelkeznek.
Tulmelegedés és/vagy tulterhelés esetén a motorokat egy hékioldd
biztositék leallitja addig, amig el nem érik a normal hdmérsékletet.
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A vagasi eredmények Az alabbi tablazatban szamos gyakori kérdésre megtalalja a
optimalizalasa lehetséges valaszokat:

A vagasi eredmények optimalizalasa

Kérdés Valasz

Hogyan el6zheté meg a Alkalmazzon kisebb elétolasi
munkadarab feluletének sebességet!

elszinez6dése vagy Masféle vagotarcsat hasznaljon, mert

beégése? lehet, hogy a jelenlegi tarcsa

keménysége nem felel meg a minta
keménységének. *)

Hogyan el6zheté meg a Puhabb vagotarcsat hasznaljon! *)

sorja kialakulasa? Stabilan fogja be a munkadarabot a

jobb oldali befogokésztilékbe!

A bal oldali befogdkésztiléket csak
annyira huzza meg, hogy a
munkadarab ne mozduljon el vagas

kdzben!
Hogyan el6zheté meg a Alkalmazzon kisebb elétolasi
vagotarcsak tul gyors sebességet, mas vagasi modot vagy
kopasa? keményebb vagoétarcsat! *)
Hogyan lehet gyorsabba Ugy helyezze el a munkadarabot,
tenni a vagast? hogy a tarcsa a lehet6 legkisebb

keresztmetszetet vagja! Alkalmazzon
nagy el6tolasi sebességet!

Ha a munkadarab alakja és
tulajdonsagai lehet6vé teszik, valtson
ExciCut vagy AxioCut/Step
(opcionalis) vagasi modral

*)  Tekintse meg a kivalasztasi utmutatét a Struers vagétarcsak
brosurajaban.

74


https://www.struers.com/en-GB/Library#brochures
https://www.struers.com/en-GB/Library#brochures

Tartozékok

Befogbszerszamok

Recirkulaciés egységek

Egyéb tartozékok

Fogyoéeszkozok

Vagotarcsak

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

2. Tartozékok és fogyoeszkozok

Specifikacio Kat. szam

Biztonsagi hosszabbito feltét az Axitom-5 géphez (bal | 05486911
oldali)

A kinalat részleteit illetéen az Axitom brosurajat is tekintse meg!

A kinalat részleteit illetéen tekintse meg a Struers befogdszerszamok
brosurajat.

Ajanlott a kifejezetten az Axitom-5 berendezéshez tervezett Struers
hitérendszereket hasznalni.

Tekintse meg a telepités el6tti ellendrzd listat, valamint a Struers
hitérendszerek brosurajat és a Coolimat-2000 brosurajat a kinalat
részleteit illetéen!

Specifikacio Kat. szam

T-vajat-tisztito
Tisztitéo a 10 és 12 mm-es T-vajatokhoz 05486 910

Ajanlott Struers fogyoeszkdzdket hasznaini.

Egyéb termékek (pl. hitéfolyadékok) agressziv oldészereket
tartalmazhatnak, amelyek feloldhatjak példaul a gumitdmitéseket. A
garancia nem terjed ki a gép alkatrészeinek (pl. tdmitések és csdvek)
olyan sériléseire, amelyek kozvetlenll 6sszefliggésbe hozhatdk a
nem a Struers altal gyartott fogydeszkdzok hasznalataval.

Tekintse meg a valaszték utmutatot a Struers vagotarcsak
brosurajaban.
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Egyéb fogyodeszkdzdk
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Specifikacio Kat.szam
Corrozip

Hditéfolyadék-adalék

Kdrnyezetbarat. A gép korrozié elleni védelméhez,

valamint a vagas és a hités minéségének javitasahoz.

11 49 900 045
51 49900046
Zsirzoprés az orso karbantartashoz/kenéséhez 16080802
Zsirzéprés-utantolté 16080846
Olaj a vagoasztal karbantartasahoz 16 080 845
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3. Hibaelharitas

Hiba

| Magyarazat

Teendo

Géppel kapcsolatos problémak

Vizszivargas.

A vizkeringet6 toml6 ereszt.

Ellenérizze a tomlét, és hizza
meg a tdmiébilincset!

Tulcsordul a viz a hitéfolyadék-
tartalyban.

Tavolitsa el a felesleges
hit6folyadékot a tartalybol!

A munkadarab vagy a
vagokamra rozsdasodik.

Nincs elég adalék a
hatéfolyadékban.

Adjon hozza Struers
hltéfolyadék-adalékot a
hitéfolyadékhoz a megfelel
koncentraciéban! Ellenérizze
refraktométerrel! Kovesse a
Karbantartas cimi fejezet
utasitasait!

A gép védofedelét zarva
hagytak.

Hagyja nyitva a védéfedelet,
hogy a vagokamra
megszaradjon!

A gyorsbefogé nem tudja
megtartani a munkadarabot.

A gyorsbefogo nincs
egyensulyban.

Allitsa be a satu tengelye alatti
hernyocsavart! 3 mm-es
imbuszkulcsot hasznaljon!

Elkopott a befogdbetét.

Hivja fel a Struers
ugyfélszolgalatot!

Nem lehet becsukni a
védofedelet.

Akadaly van a vagokamraban.

Tavolitsa el az akadalyt!

A gép blokkolva van.

Hibas belépési kddot hasznalt.

Inditsa ujra a gépet a
fékapcsoléval!

Adja meg a helyes belépési
kodot!

Ha a hiba nem sziinik meg,
forduljon a Struers
képviselethez!

Megsziint az aramellatas, és el
kell tavolitani/at kell pozicionalni
a mintadarabot.

Nincs aramellatas, ami lehetévé
tenné a védoéfedél kioldasat.

A fedél aramellatas nélkuli
kinyitasahoz a részleteket lasd a
33 oldalon.

Nem tiszta a lézeres
pozicionalévonal

(kizardlag Axitom-5/400 esetén).

A lézeres pozicionalévonal nem
egyértelmi, egyenes vonalként
jelenik meg.

Torolje szarazra a lézer
védduvegeének fellletét!
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Hiba

Magyarazat

Teendod

Vagasi problémak

Elszinez6dik vagy beég a
munkadarab.

A vagotarcsa keménysége nem
felel meg a minta
keménységeének, illetve
méreteinek.

Lasd a Fogyoeszk6zdk cimii
fejezet Vagotarcsak pontjat.

Nem megfelelé a hiités.

Ellenérizze, hogy elegendd viz
van-e a recirkulacios
hitéegységben!

Ellenérizze a hiitétalca allapotat!

Tul nagy az elétolasi sebesség.

CsoOkkentse az el6tolasi
sebességet!

Nem kivant sorja.

Tul kemény a tarcsa.

Lasd a Fogyoeszk6zdk cimi
fejezet Vagotarcsak pontjat.

Nincs megfeleléen
megtamasztva a munkadarab.

Tamassza meg jobban a
munkadarabot!

Nem egyenletes a vagas
mindsége.

Eltomo6dott a hitéviztomld.

Tisztitsa meg a hitéviztomlot és
a hitécsoveket. Ellenérizze a viz
aramlasat ugy, hogy tisztitasi
helyzetbe forditja a
hitészelepet!

Kevés a hitéviz.

Toltse fel a tartalyt vizzel! Ne
felejtsen el Struers adalékot
hozzaadni!

A vagas egyik oldalra hajlik.

Tul nagy az elétolasi sebesség.

Csokkentse az el6tolasi
sebességet!

A vagotarcsa eltorik.

Helytelendl van felszerelve a
vagotarcsa.

Ellenérizze, hogy megfelelé-e a
k6zépso lyuk atmérdje!
Ellenérizze a karton alatétet a
vagotarcsa két oldalan. Az
anyacsavart megfeleléen meg
kell hazni.

Helytelenil van befogva a
munkadarab.

Ugyeljen ra, hogy csak az egyik
gyorsbefogo legyen szorosan
meghuzva! A masik
gyorsbefogot ne huzza meg
szorosan!

Ha a munkadarab geometrigja
szikségessé teszi, hasznaljon
tamasztészerszamokat!

Tul kemény a tarcsa.

Lasd a Fogyoeszk6zdk cimii
fejezet Vagotarcsak pontjat.

Tul nagy az el6tolasi sebesség.

Csokkentse az el6tolasi
sebességet!

Nem megfeleld a hiités.

Ellendrizze, hogy elegend6 viz
van-e a recirkulacios
hitéegységben!

Ellendrizze a htéviztomibket!
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Hiba

Magyarazat

Teendod

Tul gyorsan kopik a vagotarcsa.

Tul nagy az el6tolasi sebesség.

Csokkentse az el6tolasi
sebességet!

Elégtelen a hités.

Ellendrizze, hogy elegend6 viz
van-e a recirkulacios
hitéegységben!

Ellendrizze a hitéviztomidket!

Tul puha a vagoétarcsa a
feladathoz.

Lasd a Fogydeszk6zok cimii
fejezet Vagotarcsak pontjat.

Az Axitom-5 vibral (kopott
csapagyak).

Hivja fel a Struers
ugyfélszolgalatot!

A vagoétarcsa nem vagja at a
mintat.

Helyteleniil van kivalasztva a
vagotarcsa.

Lasd a Fogydeszk6zok cimii
fejezet Vagotarcsak pontjat.

Elkopott a vagotarcsa.

Cserélje ki a vagotarcsat.

A vagotarcsa beszorul a
munkadarabba.

Tamassza meg a munkadarabot,
és fogja be a vagétarcsa két
oldalan ugy, hogy a vagas nyitva
maradjon!

Helytelen vagasi mod van
kivalasztva. Az AxioCut/Step
(opcionalis) nagy méreti
munkadarabok vagasara
szolgal.

Lasd a vagasi médok
ismertetését a Mikodtetés cimi
fejezetben.

Befogaskor eltorik a
munkadarab.

A munkadarab merev.

Helyezze a munkadarabot két
polisztirol lap kdzé.

FONTOS: A merev
munkadarabokat mindig nagyon
6vatosan kell vagni.

Korrodalédott a minta.

A minta nem vizallo.

Semleges folyadékot hasznaljon
hitéfolyadékkeént, vagy
hitsfolyadék nélkiil vagjon!
TILOS GYULEKONY
FOLYADEKOT HASZNALNI

Tul sokaig maradt a minta a

Amikor nem hasznalja a gépet,

vagokamraban. hagyja nyitva a védé&fedelét!
Nincs elég adalék a Adjon a hitévizhez megfeleld
hatéfolyadékban. koncentracioban Struers

hitéfolyadék-adalékot!
Ellen6rizze refraktométerrel!
Lasd a Karbantartas cim{
fejezetet!

Az AutoStop funkcié nem allitja
le a vagasi miveletet.

Tul kicsi vagy szabalytalan a
munkadarab keresztmetszete,
és ezért nem észlelhet6 a
terhelés valtozasa.

Hasznalja a Stop position
(Leallasi pozicio) funkciét.
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A hibaizeneteknek két fajtajuk van:
Uzenetek és hibak.

Uzenetek Az Uzenetek tajékoztatjak a kezel6t a gép allapotardl, és felhivjak a
figyelmét a kisebb miikddési hibakra.

Hibak Azonnal kapcsolja ki a gépet a fékapcsoldval! Mindaddig ne
probalkozzon a gép mikodtetésével, amig egy szakember el nem
haritotta a problémat.

Az alabbi tablazat tovabbi informaciokkal szolgal egyes
hibatzenetekrdl.
Uzenet Magyarazat Teendd
Start denied, process menu #0 | Az aktualis menibdl nem Valassza ki a Cutting (Vagas)
not selected (Inditas lehet elinditani a gépet. menut, majd a szikséges
megtagadva, nincs vagasi parametereket! Nyomja
kivalasztva folyamatmena) meg az INDITAS gombot!
Manual process in #1 | Egy kézi mivelet Allitsa le a kézi miveletet!

progress, certain functions
are not allowed ! (Kézi
mivelet zajlik, bizonyos
funkciok nincsenek
engedélyezve!)

végrehajtasa zajlik.

Kézi mivelet, pl. a mosoétomlé
hasznalata kézben nem lehet
folyamatokat/funkciokat
inditani.

closed ! (Nincs csukva a
védéfedél!)

Close the hood and press
F1 (Csukja be a fedelet, és
nyomja meg az F1 gombot)

Are you sure you want to #2 Nyomja meg az F1 gombot az (j
change pass code ? belépési kdd megadasahoz
(Biztosan modositja a vagy az ESC gombot a meglévé
belépési kddot?) belépési kdd megtartasahoz!
Protection hood not #3 | Nyitott véddfedéllel kapcsoltak | A folytatashoz csukja be a

be az Axitom-5 berendezést. | védéfedelet, és nyomja meg az
Nyitott védéfedél esetén nem | F1 gombot!
talalhaté referenciapozicio.

Axitom-5 is searching for
reference position(s),
please wait (Az Axitom-5
referenciapozicio(ka)t
keres, kis tlrelmet)

#4

Meghatarozott szamu be-ki Varjon, amig a gép megtalalja a
kapcsolas utan, illetve referenciapoziciokat.
vészleallitast kdvetben az
Axitom-5 a bekapcsolasakor
az X- és az Y-asztal
referenciapozicioit keresi.
(A gép minden esetben
ellenérzi a vagokar
referenciapoziciéjat.)

Process in progress !
(Zajlik egy folyamat!)

#8

A mivelet nem lehetséges, Varja meg a mivelet
mert zajlik egy mivelet, pl. befejezddését.
vagas kézben nem
modosithaté a ,Units”
(Mértékegységek) paraméter.
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Uzenet Magyarazat Teendd
Batch job can't be #11 | Az X-asztal pozicidja miatt Huzza balra az X-asztalt, hogy
executed, too little x-table nem korrigalhato a nagyobb legyen a munkaterulet!
workspace ! (Nem hajthato sorozatfolyamat. Nincs
végre a sorozatfolyamat, elegendd hely a Single Cut
tul kicsi az X-asztal alkalmazasahoz.
munkaterilete!)
Editing restricted by #12 | Az aktudlis izemmodban nem | Valtson olyan Gzemmadra,
operating mode (Az modosithatdk a paraméterek. | amely lehetéveé teszi a
Uzemmad korlatozza a paraméter szerkesztését! Lasd
szerkesztést) az Uzemmod pontot az 54
oldalon.
Uzemmodvaltashoz meg kell
adni a belépési kodot.
Lasd 55 oldal.
Protection hood not closed #19 | A vagas/miikodtetés A folytatashoz hajtsa le a
I (Nincs becsukva a megkezdése elbtt le kell véddfedelet!
védéfedél!) hajtani a védéfedelet.
No cutting motor rotation ! #21 | A védéfedél nincs Csukja be rendesen a
(Nem forog a vagéomotor!) megfelel6en lehajtva, emiatt véddfedelet!
Please check the hood nem lehet lezarni.
(Ellenérizze a fedelet!)
Cutting motor blocked ! (A #22 | Tulterhelés esetén a Csokkentse a maximalis
vagomotor blokkolva van!) vagomotor hirtelen leallhat. vagoer6 és/vagy elbtolasi
Please reduce the motor sebesseg erteket!
load (CsOkkentse a Ellendrizze a vagni kivant
motorterhelést!) munkadarab befogasat!
Emergency stop activated #32 Ellenérizze, hogy biztonsagosan
(Aktivaltak a vészleallitot) folytathaté-e a mikodtetés, és
oldja ki a vészleallitast!
Cutting finished, stopped #33 | Lasd 70 oldal, Ha a vagas a munkadarab
by auto stop (A vagas AutoStop funkcio. atvagasa el6tt leall, akkor
befejez6dott, a gép programozott leallasi poziciét
automatikusan leallt) hasznaljon!
Do you wish to continue #34 | A MultiCut folyamatot a Nyomja meg az ,F1: Yes” (F1:
the current batch ? sorozatvagas befejezése elétt | lgen) gombot a MultiCut
(Szeretné folytatni az leallitottak (példaul a folytatasahoz!
aktualis sorozatot?) vagotarcsa cseréje Nyomja meg az ,F2: No” (F2:
érdekében), majd Nem) a MultiCut
megnyomtak az INDITAS djrainditasahoz!
gombot.
Step cutting and Multi #36 | Lasd 61 oldal, Nagy munkadarabok vagasahoz
cutting can’t be combined MultiCut. a Single Cut (Egyes vagas)
(A Step és a MultiCut modszert hasznalja!
vagas nem kombinalhato)
Cutting stopped by flange #37 | A vagokar mozgasa tobb, Cserélje ki a vagotarcsat!

guard (A peremvédd a
vagast ledllitja)

mint 30 masodpercre leallt. A
peremveédd vagy a tarcsavédé
hozzaér a munkadarabhoz
vagy a befogdszerkezethez.

Ellenérizze, hogy nincs-e
akadaly a peremvedé vagy a
tarcsavédé utjaban!
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Uzenet

Magyarazat

Teendod

A programozott leallitasi
pozicio tul nagy, vagy az
AutoStop funkcié nem
mikodik megfeleléen.

Allitsa vissza a Stop position
(Leallasi pozicio) értékét!
Lasd 70 oldal,

AutoStop funkcié.

The selected stop position
is temporarily reduced,
because the mechanical
stop will be reached before
the selected position. (A
gép ideiglenesen csokkenti
a kivalasztott poziciét, mert
a tarcsa a kivalasztott
pozicio elétt éri el
mechanikus Utk6zét.)

Tipp: Please replace the
cut off wheel to increase
the cutting range. (Tipp: A
vagasi tartomany
néveléséhez cseréljen
vagotarcsat!)

#103

A megadott leallasi pozicio
nagyobb a vagétarcsa alja és
a vagokar tartomanya kozotti
tavolsagnal.

A munkadarabot kdzvetlenull a
vagoétarcsa kdzepe alatt fogja
be!

A kozvetlenll a munkadarab
felett all6 vagétarcsanak
megfeleld leallasi poziciot adjon
meg!

Vagy

Hasznaljon Uj vagotarcsat!

The selected batch job #104 A sorozathoz tobb, mint

can't be executed, because 100 mm utra van szikség.

the x-table displacement is Nyomija meg az F1 gombot a

fully used. (A kivalasztott mintak szamanak

sorozatvagas nem hajthato csOdkkentéséhez!

végre, mert teljes VAGY

Van & X.asstal ooldsa) Nyomja meg az F2 gormbot az

Choose one of the ' egyes mintak szélességének
. . csOkkentéséhez!

following options.

(Valasszon egyet az alabbi

lehetdségek kozul!)

F1:Decrease no of samples

(F1: A mintdk szamanak

csOkkentése)

F2:Decrease sample width

(F2: A mintaszélesség

csOkkentése)

The sample batch exceeds | #105 A sorozathoz tobb, mint

the limit of the x-table! (A
mintaadag tullépi az X-
asztal hatarértékét!)
Possible causes:
(Lehetséges okok:)

Too many samples or too
large samples or thickness
of cut-off wheel has been
increased. (Tul sok a
minta, tul nagyok a mintak,
vagy megn6tt a vagoétarcsa
vastagsaga.)

100 mm utra van szikség.
Nyomja meg az F1 gombot a
mintak szamanak
csokkentéséhez!
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Uzenet

Magyarazat

Teendod

" The batch will be
autocorrected. (A sorozarot
a gep automatikusan
korrigalja.)

The sample batch is #109 Nyomja meg az F1 ,Yes” (Igen)
exceeding the limit of the x- gombot a mintak szamanak
table (A mintaadag tullépi csOkkentéséhez!

az X-asztal hatarértékét!)! VAGY

Possible causes: Nyomja meg az F2 ,No” (Nem)
(Lehetseges okok:) gombot, majd tolja az X-asztalt
1. Too many samples (Tul annyira balra, hogy elegendé
sok minta) legyen a hely a sorozat

2. Too large samples or szamara!

position values (Tul nagy

mintak vagy

poziciéértékek)

3. Cut-off wheel too wide

(Tul széles vagétarcsa)

Do you want to autocorrect

the batch ? (Szeretné

automatikusan korrigalni az

adagot?)

The position values must #111 Nyomja meg az F1 gombot a

be defined in increasing
order, and the difference
between two values must
at least be the thickness of
the cut-off wheel ! (A
poziciéértékeket ndvekvd
sorrendben kell megadni,
és az egymast kovet6
értékek kozotti kilonbseég
nem lehet kisebb a
vagotarcsa vastagsaganal!)
The positions will be
autocorrected. (A gép
automatikusan korrigalja a
poziciokat.)

poziciok automatikus
korrigalasahoz!
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Uzenet

Magyarazat

Teendod

It is now time to service
your Axitom-5, please call
for a service visit. (Ideje
szervizelni az Axitom-5
berendezést, kérjen
kiszallast a szerviztél!)
SERVICE INFO:
(SZERVIZELESI
ADATOK:)

Total operation time:
(Osszes tizemidé:) 3100h
Time since last service: (A
legutébbi szerviz 6ta eltelt
id6) 1600h

Service exceeded by:
(Szerviz tullépésének
ideje:) 100h

#113

Nyomja meg az ,F1: OK”
gombot a mikodtetés
folytatasahoz!

The cutting motor is
overheated! (Tulmelegedett
a vagoémotor!) You can
choose to start a cooling
function. (Valaszthat egy
hitési funkciot.)

Motor temperature (thermal
load): (Motorhémérséklet
(héterhelés):) 100%

Press F1 to start cooling
(Nyomja meg az F1
gombot a hités
inditdsahoz)

Press ESC to cancel
(Nyomja meg az ESC
gombot a
megszakitashoz!)

#114

A nagy terhelés miatt
tulmelegedett a vagémotor.

Nyomja meg az F1 gombot a
hdtés inditdsahoz! A motor
elindul terhelés nélkdil, és
ventilator fogja hiiteni 30 percig
vagy amig 80% ala nem
csOkken a héterhelés.

Vagy
Nyomja meg az ESC gombot a

megszakitashoz, és varjon,
amig a motor eléggé lehll
ahhoz, hogy Ujrainditsa a
vagast!

The water pressure sensor
is not activated! (Nincs
aktivalva a viznyomas-
érzékeld!)

The water level might be
too low. (Lehet, hogy tul
alacsony a vizszint.)

#119
#121

A folyamat inditasakor a gép

elégtelen viznyomast észlelt.

vagy
Meghibasodhatott a

viznyomas-érzékel6 vagy a
vezetékezés.

Ellenérizze a vizszintet és a
szlréket!

(Egyes telepitések esetén a
soros sz(ir6 gyakoribb tisztitast
igényel. A folyamat
megkonnyitése érdekében
athelyezhet6 a Cooli szivattyu
gyorscsatlakozojara.)

Lasd A vizbemeneti sziré
tisztitasa.

Ellendrizze a viznyomast, majd
nyomja meg az F1 gombot a
mikodtetés folytatasahoz!

Ha a hiba a kdvetkez6
Ujrainditas utan is jelentkezik,
akkor forduljon a Struers
szervizhez!
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Uzenet Magyarazat Teendd

Hiba Magyarazat Teendd

Cutting motor supervision | #16 Nem aktivalodik a K# Inditsa ujra a gépet!

error, contactor K# not védbdkapcsold az INDITAS Ha a hiba nem sz(inik meg,

activated (Vagémotor- gomb megnyomasakor. forduljon a Struers

felligyeleti hiba, nincs képviselethez!

aktivalva a K#

védbdkapcsold)

LIN-bus error during #17 Az olyan funkciok, mint a Inditsa ujra a gépet!

power on, please call vagokamra vilagitasa, az (A hibat az Axitom-5

service technician (LIN- induktiv érzékelbk és az bekapcsolasakor létrejové

busz-hiba ExciCut-motor zavaré impulzus okozhatja.)

bekapcsolaskor, hivja a buborekkapcsoldival folytatott | Ha a hiba nem sz{inik meg,
szervizt) kommunikaciot LIN-busz- forduljon a Struers
modulok vezérlik. képviselethez!
Bizonyos esetekben az Axitom-
5 igy is mUkodtethet6.
Példaul egyes vagasi mlveletek
akkor is végrehajthatok, ha
hibas a kommunikacié az X-
vagy Y-asztallal.
Az ExciCut-modul hibaja esetén
sem az ExciCut, sem az
AxioWash nem valaszthaté ki.

Cutting motor supervision | #18 A motor inditasa el6tt nem lett | Inditsa uUjra a gépet!

error, contactor K# not deaktivalva a K# Ha a hiba nem sz(inik meg,

deactivated (Vagdémotor- védbkapcsolé. forduljon a Struers

fellgyeleti hiba, nincs képviselethez!

deaktivalva a K#

védbdkapcsold)

Cutting motor will not stop | #23 Kilénb6zé motorérintkezések | Kapcsolja ki a fékapcsolot!

I'(Nem all le a egyideji meghibasodasa. Forduljon a Struers szervizhez!

vagoémotor!) Fontos tudnivalo: ennek

Please call service rendkivul kicsi az esélye.

technician (Hivja a

szervizt!)

Feed motor not #26 Hibas a léptetémotor modulja. | Inditsa ujra a gépet!

stopped ! (Nem allt le a Ha a hiba nem szlinik meg,

Iéptetébmotor!) forduljon a Struers
képviselethez!

Cutting arm position not #27 Hibas a léptetémotor modulja. | Inditsa ujra a gépet!

found ! (A vagokar Ha a hiba nem szlinik meg,

pozicidja nem talalhatd!) forduljon a Struers
képviselethez!

X-motor not stopped ! #28 Hibas az X-motor modulja. Inditsa Ujra a gépet!

(Nem allt le az X-motor!) Ha a hiba nem szlinik meg,
forduljon a Struers
képviselethez!

X-table position not found | #29 Hibas az X-motor modulja. Inditsa ujra a gépet!

! (Nem talalhat6 az X-
asztal pozicioja!)

Ha a hiba nem sziinik meg,
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Uzenet

Magyarazat

Teendod

forduljon a Struers
képviselethez!

Y-motor not stopped ! #30 Hibas az Y-motor modulja. Inditsa ujra a gépet!

(Nem allt le az Y-motor!) Ha a hiba nem szlinik meg,
forduljon a Struers
képviselethez!

Y-table position not found | #31 Hibas az Y-motor modulja. Inditsa Ujra a gépet!

I (Nem talalhat6 az Y- Ha a hiba nem szlinik meg,

asztal pozicigja!) forduljon a Struers
képviselethez!

Don't activate joystick #35 Az Axitom-5 bekapcsolasakor | Kapcsolja ki, majd be a

during power on. Please megmozditottak a berendezést!

restart Axitom-5 botkorményt. Az Axitom-5 Ne mozgassa a botkorményt!

(Bekapcsolaskor ne nem talalja a Ha ez nem segit, forduljon a

aktivalja a botkormanyt! referenciapoziciokat. Struers szervizhez!

Inditsa ujra az Axitom-5

berendezést!)

No cutting motor current ! | #49 1,0 A-nél kisebb nyugalmi Inditsa Ujra a gépet!

(Nem kap aramot a aram észlelhet6 a Ha a hiba nem sziinik meg,

vagomotor!) vagomotoron. forduljon a Struers
képviselethez!

No cutting motor rotation | #102 | A rendszer 1000 rpm alatti Ha a vagotarcsa forog, és a

is detected.(Nem motorfordulatszamot észlelt. hangja is rendben van, akkor

észlelhetd a vagémotor nyomja meg az ,F1:Continue”

forgasiranya.) If the motor (F1: Folytatas) gombot a

never the less is running, forgasérzékeld nélkuli vagashoz

you can choose to (az elBugré lizenet idénként
continue the cutting meg fog jelenni emlékeztetdiil,
process. (Ha a motor igy hogy forduljon

is mikodik, folytathatja a a Struers szervizhez).

vagasi folyamatot.) Vagy

Please call a service Nyomja meg az ,ESC: Cancel’

techn|C|an’|r]"the near (ESC: Mégse) gombot, és

future. (Kerjlk, a forduljon a Struers szervizhez!

kozeljovében hivja a

szervizt.)

Reference position for X- | #106 Inditsa Ujra a gépet!

table not found ! (Az X- Ha a hiba nem szlinik meg,

asztal referenciapozicioja forduljon a Struers

nem talalhatd!) képviselethez!

You will not be able to

use the X-table, but all

other functions in Axitom-

5 will operate as usual.

(Az X-asztal nem

hasznalhato, de az

Axitom-5 minden egyéb

funkcioja a szokasos

modon makodik.)

Reference position for Y- | #107 Inditsa ujra a gépet!

table not found ! (Az Y-

Ha a hiba nem szlinik meg,
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Uzenet

Magyarazat

Teendod

asztal referenciapozicioja
nem talalhato!)

You will not be able to
use the Y-table, but all
other functions in Axitom-
5 will operate as usual.
(Az Y-asztal nem
hasznalhat6, de az
Axitom-5 minden egyéb
funkcidja a szokasos
maddon miikodik.)

forduljon a Struers
képviselethez!

Reference pos. for cutting
arm not found ! (A
vagokar
referenciapozicidja nem
talalhato!) Axitom-5 can
not continue - try to
restart the machine. (Az
Axitom-5 mikodtetése
nem folytathaté — prébalja
Ujrainditani!) If you get
this message again,
please contact a service
technician. (Ha az Gzenet
ismét megjelenik,
forduljon a szervizhez!)

#108

Inditsa Ujra a gépet!

Ha a hiba nem sziinik meg,
forduljon a Struers
képviselethez!
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Figyelmeztetés

Magyarazat

Teendod

The cutting motor is #114 | A motor hémérséklete tullépte | Nyomja meg az F1 gombot; a
overheated! a biztonsagos uzemi beépitett ventilator lehti a
(Tulmelegedett a hatarértéket. A motor leallt. motort. Figyelje a motor
vagomotor!) You can hémérsekletét a kijelzén!
choose to start a cooling Vagy

function. (Valaszthat egy Nyomja meg az ESC gombot,
hitesi funkciot.) és varjon, amig a motor lehil!
Motor temperature (thermal

load): (Motorhémérséklet

(héterhelés):) 100%

Press F1 to start cooling

(Nyomja meg az F1 gombot

a hités inditadsahoz)

Press ESC to cancel

(Nyomja meg az ESC

gombot a

megszakitashoz!)

The water pressure #119 | A folyamat inditasakor a gép Ellendrizze a vizszintet és a
sensor is not activated! #121 | elégtelen viznyomast észlelt. | szlréket!

(Nincs aktivalva a
viznyomas-érzékeld!)
The water level might be
too low. (Lehet, hogy tul
alacsony a vizszint.)

vagy
Meghibasodhatott a

viznyomas-érzékel6 vagy a
vezetékezés.

(Egyes telepitések esetén a
soros sz(rd gyakoribb tisztitast
igényel. A folyamat
megkonnyitése érdekében
athelyezhet6 a Cooli szivattyu
gyorscsatlakozojara.)

Lasd A vizbemeneti sz(ird
tisztitasa.

Ellenérizze a viznyomast, majd
nyomja meg az F1 gombot a
mikodtetés folytatasahoz!

Ha a hiba a kbvetkez6
Ujrainditas utan is jelentkezik,
akkor forduljon a Struers
szervizhez!
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4. SZOLGALTATAS

Szervizinformaciok A Struers 1500 Uzemorankénti rendszeres szervizellenérzést
javasol. A Struers atfogé karbantartasi programok széles korét
kinalja Ggyfeleink igényeinek kielégitésére. Ennek a
szervizkinalatnak ServiceGuard a neve.
A karbantartasi programok kiterjednek a berendezés ellendrzésére, a
kopo alkatrészek cseréjére, valamint az optimalis mikédéshez
szukseéges beallitasok/kalibralas és a végsé mikodési teszt
elvégzesére.

Inditaskor megjelennek a képernyén a gép teljes lizemidejére és
szervizelésére vonatkozo adatok:

/) Struers

Axitom
Yersion 1.00
SERVICE INFO:
Total operation time: 2900 h
Time since last service: 1400 h
Time until next service: 100 h

Az 1500 Gzemora letelte utan el6ugré lzenet figyelmezteti a
felhasznalot az ajanlott szervizelési intervallum tullépésére.

CUTTING
Cutting mode: Direct CutjE::L:4
Fepr WARHING eiiE

It is now time to service your fxitom,
Stoj| please call for a service visit.
SERVICE INFO:

Ford jotal operation time: 3100 h
Mot Time since last service: 1600 h
Hext service exceeded by: 100 h

Wat

Fifok

B A gép szervizelése érdekében forduljon a Struers szervizhez!
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5. Pétalkatrészek és rajzok

A vezérlérendszer biztonsaggal kapcsolatos alkatrészei

DC

Biztonsaggal Gyarto/Gyarto Gyartoi kat.sz. El. hiv. Struers

kapcsolatos leirasa kat. szam

alkatrész

Vagotarcsa Struers R5480049 R5480049

védéburkolata, 350 -

mm

Vagotarcsa Struers R5482637 R5482637

védéburkolata, 400 -

mm

PETG védoéfedél- Struers R5480070 R5480070

szerelvény B

Vészleallité gomb Schlegel ES @22, RV tipus S1 2SA10400

Vészleallitd érintkezé | Schlegel 1 NC, MTO tipus S1 2SB10071

Modultarto Schlegel MHR-5 S1 2SA41605

Magneses érzékel§ Schmersal BNS 120-02Z SS1 25S00130

Magneses érzékel§ Schmersal BP-10 SS1 2SS00131

mikddtetbegysége

Szolenoid reteszel§ Schmersal AZM 161SK-12/12RK- 2SS00121
024 YS1

Szolenoid reteszel6 Schmersal AZM 161-B1F YS1 2S5S10001

mikddtetbegysége

Biztonsagi relé Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006

Védbékapcsold Omron J7KNG-40-24D K1, K2 2KM74010

Védbkapcsold Omron J7KNG-14-01-24D K5, K6, K7, | 2KM71411

K8

Védbkapcsold Omron J73KN-B-01 2KH00137

segédérintkez6- K1, K2

blokkja

Sebességfigyeld Sick MOC3SA A35, A36, 2KS10033

modul A37

Sebességfigyeld Sick IM04-01BPSVU2K B5. B6 2HQ00034

modul, M4 érzékeld '

Sebességfigyeld Sick IMB08-02BPSVU2K B7, B8, B9, | 2HQ00032

modul, M8 érzékeld B10

Pillanatkapcsol6 Schurter 1241.6931.1120000 S2 2SA00023

gomb

Szolenoid vizszelep | Sirai D132V23Z130A13 24V Y2 Y3 2YM10132
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FONTOS:

A biztonsagi szempontbdl kritikus alkatrészek cseréjét csak a
Struers mérndke vagy szakképzett technikus (elektromechanikus,
elektronikus, mechanikus, pneumatikus stb.) végezheti.

A biztonsagi szempontbdl kritikus alkatrészeket legalabb azonos
biztonsagi szintl alkatrészekre kell cserélni.

Informaciokért forduljon a Struers szervizhez.

VIGYAZAT!

A PETG-lemezt 5 év utan cserélni kell.

A biztonsagi szempontbdl kritikus egyéb alkatrészeket sziikség
szerint, az elhasznalédasuktol fliggben kell cserélni, de legfeljebb
20 év utan a csere feltétlenil sziikséges.
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Potalkatrészek Toyépbj inff)rméciéktlért vagy egyeéb csgrealkgtrészqk r,endelkezésre
allasat illetéen forduljon a Struers helyi szervizosztalyahoz! A
kapcsolatfelvételi adatok megtalalhatok a Struers.com webhelyen.
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Rajzok

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Blokkdiagram
Kapcsolasi rajz, 5 oldal
Vizbekotési rajz

15483 050
15483 105
15481 000

>mo
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FCC-nyilatkozat

EN ISO 13849-1

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

6. Jogi és szabalyozasi informacidk

A berendezést vizsgalatnak vetették ala, amelyen az megfelelt az A
osztalyu digitalis eszkdzodkre vonatkozé hatarértékeknek az FCC-
szabalyok 15. részének megfeleléen. Ezeket a hatarértékeket a
célbdl allapitottak meg, hogy azok kereskedelmi dvezetben
megfeleld védelmet nyujtsanak a karos interferenciak ellen. A
berendezés radidfrekvencias energiat termel, hasznal fel és
sugarozhat, és amennyiben nem a kezelési kézikdnyvnek
megfeleléen helyezik Gzembe és hasznaljak, a radiokommunikaciora
nézve karos interferenciat okozhat. A berendezés lakétertleten
torténd Uzemeltetése valdsziniileg karos interferenciat okoz; ebben
az esetben a felhasznalonak sajat koltségén kell a zavarast
kikuszobdlnie.

Az FCC-szabalyok 15.21 része értelmében a jelen terméken a
Struers ApS kifejezett jovahagyasa nélkll végzett barmilyen
modositas vagy valtoztatas karos interferenciat okozhat, és
érvénytelenné teheti a berendezés Uzemeltetésére szol6 felhasznaloi
engedélyt.

A vezérlbrendszer biztonsagi alkatrészeit az EN 13849-1:2015 és az
EN 60204-1:2006 szabvanyok szerint értékelték.

A vezérlérendszer biztonsagaval kapcsolatos alkatrészeinek
élettartama legfeljebb 20 év. Ennek az idének a letelte utan minden
komponenst cserélni kell.
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

1. Miszaki adatok

Targy Specifikacio
Metrikus/nemzet | USA
kozi

VAGASI SPECIFIKACIOK

Munkadarab | Magassag 200 mm 7,9"

?:;t)ek Szélesség 650 mm 256"

Mélység 440 mm 17,3"
Vagokamrabdl kiall6 munkadarab*

Magassag 120 mm 47"
Mélység 170 mm 6,7"
* hosszabbitdodobozt (tartozék) igényel

Vagasi Munkadarab max. atmérgje:

kapacitas D350 mm-es vagoétarcsa (Axitom-5) @ 123 mm 4,9"

(max.) D400 mm-es vagotarcsa (Axitom-5/400) @ 150 mm 5,9"

Asztalok max. terhelhet6sége:

Axitom rogzitett asztallal: 800 kg 1760 Ib

Y- és/vagy X-asztallal térténd pozicionalas 100 kg 220 1b

esetén:

Végés max. mérete Lasd a Vagasi kapacitas rajzot a kévetkez6
oldalon

FIZIKAI SPECIFIKACIOK

Vagémotor Axitom-5

Vagasi teljesitmény — S1 5,5-6,5 kW
Vagasi teljesitmény — S3 7,7-9,2 kW
Maximalis teljesitmény 11-13 KW
Axitom-5/400

Vagasi teljesitmény — S1 7,5-9 kW
Vagasi teljesitmény — S3 10,5-12,6 kW
Maximalis teljesitmény 12,8-15 kKW

Vagétarcsa | Atmérd x vastagsag x kdzépsé lyuk 350 x 2,5 x 32 14 x 0,12 x
mm 1,26"

Fordulatszam (el6irt terhelésnél) 1950 rpm 1950 rpm
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Axitom-5 és Axitom-5/400

Felhasznaldi kézikényv

Targy Specifikacié
Metrikus/nemzet | USA
kozi
Pozicionalas | Pozicionalasi tartomany (vagétarcsa) 0-200 mm 0-7,9"
es el6tolas | \jax pozicionalasi sebesség 50 mm/s 2"/s
El6tolasi sebesség tartomanya 0,05-5 mm/s 0,002-0,2"/s
(allitasi lépések) (0,05 mm/s) (0,002"/s)
Vagoerd 50-700 N 10-150 Ibf
Vagobasztal Szélesség 2 x 292 mm 2x11,5¢
Mélység 492 mm 19,4"
T-vajatok 12 mm 12 mm/0,47"
Fiistelszivé | Osszekots csé atmérdje 80 mm 3Va"
Ajanlott kapacitas 150 m’/h 5300 ft'/h
0 mm/0" vizszintnél
Méretek és Magassag 1745 mm 68,7"
tomeg Szélesség 1155 mm 45,5"
Mélység 1305 mm 51,4"
Témeg 758 kg 1670 Ib
Zajszint* Egyenértéki A-hangnyomasszint a Loa= 75,2 dB(A) mért érték.
munkaallasoknal. Bizonytalansag K = 4 dB
Axitom-5 és Axitom-5/-400 Az EN I1SO 11202 szabvany szerint
végzett mérések
Miikodési Kornyezeti h6mérséklet 5-40 °C/41-104 °F
kdrnyezet Paratartalom 35-85%-o0s relativ paratartalom,
nem kondenzalo
Tarolasi Kdérnyezeti hémérséklet -25-55 °C/-13-131 °F
feltételek Paratartalom 35-85%-o0s relativ paratartalom,
nem kondenzald
EU- Olvassa el a megfelel6ségi nyilatkozatot
iranyelvek

4 Zajszint: A megadott értékek kibocsatasi szintek, és nem feltétlenll biztonsagos
munkaveégzési szintek. Bar van 6sszefliggés a kibocsatasi és az expozicios szintek kdzott, ez
nem hasznalhaté megbizhatdéan annak meghatarozasara, hogy sziikség van-e tovabbi
ovintézkedésekre. A munkaerd tényleges expozicios szintjét befolyasolo tényezék kdzé
tartoznak a munkaterilet jellemzéi, az egyéb zajforrasok stb., azaz a gépek és az egyéb
folyamatok szama a kozelben. A megengedett expozicios szint az orszagtol is figghet. Ezek
az informaciok azonban lehetévé teszik, hogy a felhasznalo jobban felmérje a veszélyt és a

kockazatot.
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Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Targy Specifikacio
ViIIamosségi Fesziiltség/frekvenci Vagasi teljesitmény Max. Névl. Max.
adatok a: allands szakaszos téenlj;;asitm terhelés | terhelés
terhelésnél, terhelésnél, S3 15%
$1
3x200V /50 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kKW 240 A 59,0 A
3 x200-210V /60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 22,4 A 56,5 A
] 3 x220-240V /60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 19,4 A 458 A
Axitom-5 3 x 380415V /50 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 kKW 11,3 A 28,6 A
3 x 380415V /60 Hz | 5,5 kW 7,7 KW 11 kKW 11,0A 26,0 A
3 x460-480V /60 Hz | 6,5 kW 9,2 kW 13 kW 11,3A 26,6 A
3 x380-415V/50Hz | 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3 x380-415V /60 Hz | 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
Axitom-5/400 3 x460-480V /60 Hz | 9,0 kW 12,6 kW 15,0 kW 16 A 32A
3x200V/50Hz 7,5 kKW 10,5 kW 128 kW | 32A 64 A
3 x200-210V /60 Hz | 7,5 kW 10,5 kW 128 kW |33 A 66 A
Ajanlott halozati Min. Min. Max. Min.
kabel biztositékmér | kabelkeresztmetszet | biztosité | kabelkeresztmetszet
et min. biztositéknal kméret max. biztositéknal
3x200V /50 Hz 40 A 3 x 4,0 mm?+ PE 50 A 3 x4,0mm?+ PE
3 x200-210V/60Hz | 40 A 3 x AWGS8 + PE 50 A 3 x AWGS8 + PE
. 3x220-240V/60Hz | 40 A 3 x AWG10 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
Axdtom-5 3 x380-415V/50Hz | 32 A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3 x4 mm?+PE
3 x380-415V/60Hz | 30 A 3 x AWG14 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
3 x460-480V/60Hz | 30 A 3 x AWG14 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
3x380-415V/50Hz | 32 A 3x1,5mm’+PE 50 A 3x1,5mm’+PE
3x380-415V/60Hz | 32A 3x1,5mm’+PE 50 A 3x1,5mm’+PE
Axitom-5/400 3x460-480V/60Hz | 32A 3x1,5mm’+PE 50 A 3x1,5mm’+PE
3x200V /50 Hz 60 A 3 x 6,0 mm’+ PE 80 A 3 x 6,0 mm’+ PE
3 x200-210V /60 Hz | 60 A 3 x AVGS8 + PE 80 A 3 x AVG8 + PE

@

FONTOS:

A helyi szabvanyok felllirhatjak a halézati tapkabelre vonatkozo ajanlasokat.
Szlikség esetén forduljon szakképzett villanyszerel6hdz annak ellendrzése

érdekében, melyik opcié felel meg a helyi telepitésnek.

RCCB Axitom-5 A-tipusu 30 mA (min. 32 A) ajanlott
Axitom-5/400 A-tipusu 30 mA (min. 32 A) ajanlott
Megszakito Axitom-5 32 A-es A-tipus szlikséges
Axitom-5/400 32 A-es D-tipus (vagy magasabb kategéria) sziikséges
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Az Axitom-5 kapacitasa

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

8. Vagasi kapacitas

A grafikonokon a tervezett vagasi kapacitas lathato a kovetkezd
feltételek mellett: Uj vagotarcsa. A munkadarab kdzvetleniil a
vagoasztalon fekszik, adott esetben tulnyulassal. Fliggbleges
befogas alkalmazva. A tényleges vagasi teljesitmény a minta
anyagatol, a vagotarcsatoél és a befogasi technikatol figg.

Piros = AxioCut Step nélkiil
Kék = AxioCut Step
hasznéalataval

Uj @ 350 mm-es vagotarcsaval

;‘:;g“‘ of cut (mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5, 350mm disc

190

180
170
160
150
140
130
120

350 400
Depth of cut {mm)
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Az Axitom-5/400 kapacitasa

106

Axitom-5 és Axitom-5/400
Felhasznaldi kézikényv

Uj @ 400 mm-es vagotarcsaval

Height of cut (mm] CUTTING CAPACITY Axitom-5/400, 406mm disc
200

150

180

[1] 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Depth of cut (mm)

Az Axitom-5/400 legfeljebb @ 400 mm-es vagétarcsaval hasznalhaté.

Uj vagétarcsa hasznalata esetén a kapacitas fiiggéleges iranyban
ennek megfeleléen csdkken. Tovabbi informaciéért forduljon a
Struers vallalathoz!



Axitom-5 és Axitom-5/400,
telepités elotti ellenorzo lista

/) Struers

Szam: 15 487 037
C valtozat

Kiadas datuma: 2019. aug. 9.

A gép telepitése el6tt olvassa el a telepitési utasitasokat a kezelési kézikonyvben!

Telepitési kovetelmények

Villas targonca vagy daru és 2 emel6heveder

Elektromos kabel (4 vagy 5 vezetékes) harom fazissal és egy
foldel6csatlakozassal (a részleteket lasd a 6 oldalon)

Kls6 rovidzarlat-védelem (részletek a 6 oldalon talalhato tablazatban)
Maradékaram-muakodtetésii megszakitod (részletek a 6 oldalon talalhato

Ladaspecifikaciok

200 cm/78,7"

tablazatban)

Sziikséges tartozékok és fogydeszkbzbk
— Vagotarcsa és befogdszerszamok (részletek a 9 tablazatban)

Recirkulacios hiitéegyseég

— Adalék a recirkulacios hitéegységhez

Ajanlott
Elszivorendszer: 150 m3/h / 5300 ft3/h 0 mm/0" vizszintnél

880-1010 kg/*
0,88-1,01 t*

171

N

131 cm/51,6"

/67,3"

I
N

Min. 140 cm

_‘>'—'<_

*Témeg:

A tényleges témeg vilagosan fel van tintetve a
szallitolada kilsején.

A tdmeg a gép valasztott konfiguraciéjatdl figg.

1 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Elhelyezés

Tavolsag a padlotol:

Helyigény

A gép falhoz helyezhet®.

175¢m /5'9"

130cm / 4'4"
Fokapcsolo 82 cm/32"
Vészleallitdo 99 cm/39"
EIektromo’s 37 cm/15"
csatlakozas
Kijelz6 141 cm/55,5"
Elszivokarima 159 cm/63"

130 cm / 4'4"

112cm/3'9"

2 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Ajanlott szabad tér

Elol: Ajanlott szabad tér a berendezés el6tt: 100 cm/40".

Hatul: A gép falhoz helyezhet6.

Kétoldalt: Nagyon hosszu munkadarabok vagasahoz baloldalt tdbb szabad helyet kell
hagyni.

(Nagyon hosszu munkadarabok vagasa esetén hosszabbitédobozt (tartozék)
kell szerelni az Axitom-5 bal oldalara.)

Kicsomagolas

m Ovatosan nyissa ki a
csomagoldéladat, és tavolitsa el az
oldalait és a tetejét.
B Tavolitsa el a gépet a raklaphoz A - - e

rogzitd szallitbkonzolokat.

s

3 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Tomeg: 758 kg/1670 Ib
Az Axitom raklaprol térténé leemeléséhez villas targonca vagy daru

szukséges.
Daruval B Helyezze a két emel6hevedert a gép ala!
— Az egyiket gép ellls6, a masikat a hatsé részével parhuzamosan
helyezze el!

— Mindkét heveder az allithato labak kils6 részére keruljon.

Ajanlott emelérud hasznalataval tavol tartani egymastol a két hevedert az
emelési pont alatt.

Villas targoncaval B Emelés el6tt rogzitse a helyére a géphez mellékelt keresztrudat.
m Ugy igazitsa a villat, hogy a berendezés témegkdzéppontja a két 4ga
kozé kerdljon!
Kovesse az Axitom-5 ellils6 részének aljan elhelyezett fémlapon talalhaté
utasitasokat!

Témegkbzéppont

L
ov |,

I
©o®

|

—m—

\ / \
\ / i
\ /
\ / | .
= \ =/ -
A ! 63 cm/ 25"
Centre of Gravity

54 cm /21"

4 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Aramellatas

A haloézati tapkabel
eléirasai

A hélozati tapkabel
ajanlott élbirasai

A gépet halozati tapkabel nélkul szallitjuk.

4 vagy 5 vezetékes kabelre van sziikség.
A kabelt a gép hatuljan talalhaté elektromos csatlakozédobozhoz kell

csatlakoztatni.

Elektromos
csatlakozod

Min. Min. kabelkeresztmetszet | Max. Min. kabelkeresztmetszet
biztositékméret min. biztositéknal biztositékm | max. biztositéknal
éret
Axitom-5
3x200V/50Hz 40 A 3 x4,0mm?+ PE 50 A 3 x4,0mm?+ PE
3 x 200-210 V /60 Hz 40 A 3 x AWGS8 + PE 50 A 3 x AWGS8 + PE
3 x220-240V /60 Hz 40 A 3 x AWG10 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
3 x 380—415V /50 Hz 32 A 3x1,5mm?+ PE 50 A 3 x4 mm?+ PE
3 x 380—415V /60 Hz 30A 3 x AWG14 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
3 x 460480 V /60 Hz 30 A 3 x AWG14 + PE 50 A 3 x AWG10 + PE
Axitom-5/400
3 x 380—415V /50 Hz 32 A 3x1,5mm’+ PE 50 A 3x1,5mm’+ PE
3 x 380—415V /60 Hz 32A 3x1,5mm’+ PE 50 A 3x1,5mm’+ PE
3 x 460—480 V /60 Hz 32A 3x1,5mm’+ PE 50 A 3x1,5mm’+ PE
3x200V/50Hz 60 A 3 x 6,0 mm’ + PE 80 A 3 x 6,0 mm’+ PE
3 x 200-210 V /60 Hz 60 A 3 x AVGS8 + PE 80 A 3 x AVG8 + PE

@

A kabel masik végét jévahagyott csatlakozodugaoval ellatva vagy fixen kell
bekotni az elektromos el6irasoknak és a helyi szabalyoknak megfeleléen.

FONTOS:

A helyi szabvanyok felllirhatjak a halézati tapkabelre vonatkozé ajanlasokat.
Szlikség esetén forduljon szakképzett villanyszerel6héz annak ellenbrzése

érdekében, melyik opcié felel meg a helyi telepitésnek.

5 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Villamossagi adatok:

Fesziiltség/frekvencia: Vagasi teljesitmény Max. Névl. Max.
teljesitmén | terhelés terhelés
y
allando szakaszos terhelésnél,
terhelésnél, S1 S315%
Axitom-5
3x200V /50 Hz 5,5 kW 7,7 kKW 11 kKW 240A 59,0 A
3 x 200-210V /60 Hz 5,5 kW 7,7 kKW 11 kKW 224 A 56,5 A
3 x 220-240V / 60 Hz 5,5 kW 7,7 kKW 11 kKW 19,4 A 45,8 A
3 x 380415V /50 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kKW 11,3A 28,6 A
3 x 380415V /60 Hz 5,5 kW 7,7 KW 11 kW 11,0A 26,0 A
3 x 460-480 V /60 Hz 6,5 kW 9,2 kW 13 KW 11,3A 26,6 A
Axitom-5/400
3 x 380415V /50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 KW 16 A 32A
3 x 380415V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 KW 16 A 32A
3 x 460-480 V /60 Hz 9,0 kW 12,6 KW 15,0 kW 16 A 32A
3x200V /50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 32A 64 A
3 x 200-210V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 KW 33A 66 A
Révidzarlat elleni A gépet klls6 biztositokkal kell védeni.
kiils6 védelem A biztositok szukséges méretérdl a villamos adatok tablazata szolgal
informaciokkal.
Maradékaram- Axitom-5 A-tipusu 30 mA (min. 32 A) ajanlott
miikédtetéstli

megszakito (RCCB) | axitom-5/400 | A-tipust 30 mA (min. 32 A) ajaniott

Megszakitod Axitom-5 32 A-es A-tipus szlikséges

Axitom-5/400 32 A-es D-tipus (vagy magasabb kategoria) szlikséges

6 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Biztonsagi elbirasok

Biztonsagi aramkorok A kialakitasbél ad6d6 minimalis
kategoriai megfelelés
Ajtéretesz EN60204-1, 0. leallitasi kategéria

EN ISO 13849-1, d teljesitményszint

EN60204-1, 0. leallitasi kategoria
EN ISO 13849-1, a teljesitményszint

EN60204-1, 0. ledllitasi kategoria
EN ISO 13849-1, c teljesitményszint

EN60204-1, 0. ledllitasi kategoria
EN ISO 13849-1, c teljesitményszint

Ajtoretesz zarja

Pillanatkapcsolo

Vészleallitas

Tengelyfordulatsz

. g EN ISO 13849-1, c teljesitményszint
am-fellgyelet

Folyadékrendszer

-~ EN ISO 13849-1, b teljesitményszint
—hites

Folyadékrendszer

_ AxioWash EN ISO 13849-1, b teljesitményszint

7 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Vizellatas M Sziikséges O Valaszth

ato

Részletek a 9. oldalon, a Tartozékok pontban.

Vizkimenet — leereszt6 M Sziikséges O Valaszth
ato

A gép leeresztécsével rendelkezik, amely a hitévizet a recirkulacios hitéegységbe vezeti (ez a gép
belsejében talalhatd, a vagékamra alatt).

Kulsé recirkulacios hitéegység esetén:
Az Axitom-5 berendezéshez leereszté sziikséges a kiilsé recirkulacios hiitérendszerrel, pl. Coolimat-
2000 rendszerrel torténd hasznalathoz.

Siritett leveg6 O Sziikséges O Valaszth
até

Nem sziikséges.

Elszivo O Szikséges M Valaszth
ato

Ajanlott Minimalis kapacitas: 150 m’/h / 5300 ft/h 0 mm/0" vizszintnél.

Elszivocsatlakozas
cma k Karimaatmerd:

80 mm (kb. 3%4")

8 oldal (6sszesen 9)



Axitom-5 és Axitom-5/400, telepités elbtti ellenbrzéblista

Kornyezeti feltételek

5-40 °C / 40—105 °F (lizemelés)
0-60 °C / 32-140 °F (tarolas)

35-85%-0s relativ paratartalom, nem kondenzalé (iizemelés)
0-90%-os relativ paratartalom, nem kondenzalé (tarolas)

Tartozékok és fogyoeszkozok

A kinalat részleteit illetéen tekintse meg az Axitom-5 brosurajat és a Struers

Recirkulacios
hiitéegység

vagotarcsak brosurajat.

Sziikséges

Szalagsziir6egységgel ellatott Coolimat-2000 (065261xx) vagy statikus
szlir6egységgel ellatott Coolimat-2000 (065262xx) hasznalata javasolt.
A recirkulaciés hiitéegység 2,5 m (8,2") hosszu viztomlével és GEKA-
csatlakozoval rendelkezik az 0sszeszerelés megkonnyitése érdekében.
A recirkulacios htérendszer 2,5 m (8,2') hosszu tapkabellel rendelkezik,
amelyet haromfazisu elektromos halézathoz kell csatlakoztatni.

Minimumkévetelmények: Szivattyukapacitas 125 I/min / 33 g/min 1 barnal.
Egyéb kilsé szlirbegységek

Forduljon szakképzett villanyszerel6h6z annak ellendrzése érdekében, hogy
hasznalhato-e a kilsé sziirbegység az Axitom-5 berendezéssel! Az egyes
vezetékek azonositasahoz lasd a kézikdnyv Potalkatrészek cimi
szakaszaban talalhato kapcsolasi rajzokat.

Az Axitom-5 berendezést legfeljebb 2 bar (29 psi) nyomasu hitéfolyadékkal
kell ellatni.

Szikséges

Adalékanyag a recirkulaciés hitéegységhez a korrézié megelézése és a
vagasi eredmények javitasa érdekében.

Struers Corrozip hasznalata javasolt.

Ajanlott Struers fogydeszkbzbket hasznalni.

Egyéb termékek (pl. hiitéfolyadékok) agressziv oldoszereket tartalmazhatnak,
amelyek feloldhatjak példaul a gumitémitéseket. A garancia nem terjed ki a
gép alkatrészeinek (pl. tomitések és csbvek) olyan sériiléseire, amelyek
kézvetleniil 6sszefliggésbe hozhaték a nem a Struers altal gyartott
fogybeszkdzb6k hasznalataval.

9 oldal (6sszesen 9)
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Module H, according to global approach

EN

We declare that the product
mentioned is in conformity
with the following directives

EL

AnAwvoupe 6T T0 £V Adyw
TIPOI6V Eival GUNPWVO PE TIG
ak6Aoubeg 0dnyieg kai TpdTUTIa:

HU Kijelentjiik, hogy jelen

termék megfelel a kdvetkezé
iranyelveknek és szabvanyoknak:

Declaramos que o produto
mencionado esta em conformi-
dade com as seguintes normas

A8l 72 Ag
3 A,

and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO Vi erkleerer at produktene som er
BG [eknapupame, 4e nocoueHusT mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:
CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 ET Kinnitame, et nimetatud toode LT Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: RU Hacrosiwum 3asBensiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT
CZ Timto prohlasujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- FI' Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki
DK’ Vi erkleerer herved, at det standardien mukainen: direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
naevnte produkt er i overens- FR Nous déclarons que le produit NL Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux product in overeenstemming is SV Viintygar att den angivna ZH FRATVRR I B L A
direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :
DE Wir erkléren, dass das genannte HR Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:
Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i

und Normen entspricht:

direktivama i standardima:

produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami i normami:

LLIF D48 & UE
WET2EaESL &
R

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN I1SO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/COR:2010,
EN ISO 16089:2015, EN ISO 13857:2008.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/COR:2005, EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012, EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012.

2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards

NFPA79, FCC 47 CFR part 15, subpart B.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory:

VP Operations

Date
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Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

1. without Laser Guide, 2. with Laser Guide

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /

Haswauenve / Fonksiyon / Tijfig

Cut-off machine

Type | Tun/ Typ / Type / Typ / Tmog / Tipo / Ttdp / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ /

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

1. 06866 1xx, 2. 068662xx

(xx=29,30,46,47)
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C€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product
mentioned is in conformity
with the following directives
and standards:

BG [eknapupame, 4e nocoueHusT
NPOAYKT € B CbOTBETCTBIE
CbC CrieHUTE ANPEKTUBM 1
CTaHAapTL:

CZ Timto prohlasujeme, Ze uvedeny
vyrobek je v souladu s nasledu-
jicimi smérnicemi a normami:

DK Vi erkleerer herved, at det
naevnte produkt er i overens-
stemmelse med folgende
direktiver og standarder:

DE Wir erkléren, dass das genannte
Produkt den folgenden Richtlinien
und Normen entspricht:

EL

ES

ET

Fl

FR

HR

AnAwvoupe 6T T0 £V Adyw
TIPOI6V Eival GUNPWVO PE TIG
ak6Aoubeg 0dnyieg kai TpdTUTIa:

Declaramos que el producto IT

mencionado cumple con las
siguientes directivas y normativas:

Kinnitame, et nimetatud toode LT

vastab jargmistele direktiividele
ja standarditele:

Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV

on seuraavien direktiivien ja
standardien mukainen:

Nous déclarons que le produit N

mentionné est conforme aux
directives et normes suivantes :
Izjavljujemo da je spomenuti

=

proizvod sukladan sliede¢im PL

direktivama i standardima:

HU Kijelentjiik, hogy jelen

termék megfelel a kdvetkezé
iranyelveknek és szabvanyoknak:
Dichiariamo che il prodotto citato
& conforme ai seguenti standard
e direttive:

PareiSkiame, kad nurodytas
gaminys atitinka Sias direktyvas
ir standartus:

Més apstiprinam, ka minétais
produkts atbilst $adam
direkfivam un standartiem:

Wij verklaren dat het vermelde
product in overeenstemming is
met de volgende richtlijnen en
normen:

O$wiadczamy, ze wymieniony
produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami i normami:

PT Declaramos que o produto
mencionado esta em conformi-
dade com as seguintes normas
e diretivas:

RO Declaram cé produsul mentionat
este in conformitate cu urméatoa-
rele directive si standarde:

SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny
vyrobok je v stlade s tymito
smernicami a normami:

SL Potrjujemo, da je omenjeni
izdelek v skladu z naslednjimi
direktivami in standardi:

SV Viintygar att den angivna
produkten dverensstammer med
foljande direktiv och standarder:

JA Bty C O L A
DRNOECES SENE i
WMETeCerEEL &
¥

2 9 7 2ol A
e AdAc

NO Vi erkleerer at produktene som er
nevnt er i samsvar med felgende
direktiver og standarder:

RU Hacrosiwmm 3assnsem, uto
yka3aHHas npoayKLys oTBevaeT
Tpe6oBaHMSM NepeyncrieHHbIX
fAariee IMpEKTV B 1 CTaHAapToB:

TR Belirtilen riintin asagidaki
direktiflere ve standartlara uygun
oldugunu beyan ederiz:

ZH FRATERIE R ) Bk = i
A ULT 2 FbriE:

2006/42/EC EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN I1SO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/COR:2010,
EN ISO 16089:2015, EN ISO 13857:2008.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/COR:2005, EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012, EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012.

2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards

NFPA79, FCC 47 CFR part 15, subpart B.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory:

VP Operations

Date
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