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Przeznaczenie

Do profesjonalnego montazu materiatograficznego na gorgco
materiatéw do dalszej kontroli materiatograficznej i moze byc¢
obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany/przeszkolony
personel. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do wykorzystania z
materiatami eksploatacyjnymi marki Struers, ktore zostaty
zaprojektowane specjalnie do wskazanego celu i pod katem tego
typu maszyny.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku w profesjonalnym srodowisku
pracy (np. laboratorium materiatograficznego).

Montaz na gorgco materiatdw innych niz materiaty state nadajgce sie
do badan materiatograficznych. Maszyny nie wolno wykorzystywac z
wszelkiego rodzaju materiatami wybuchowymi i/lub tatwopalnymi, jak
réwniez z materiatami, ktére nie zachowujg stabilnosci podczas
ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

CitoPress-15/-30

UWAGA:
Przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi!
Kopie instrukcji nalezy przechowywac¢ w fatwo dostepnym miejscu,

tak aby mozna bylto z niej skorzysta¢ w przyszitosci.
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Zadajac pytania techniczne lub zamawiajgc czesci zamienne, nalezy
zawsze podac¢ numer seryjny oraz wartosci napiecia/czestotliwos$ci
pradu. Numer seryjny oraz warto$ci napiecia prgdu mozna znalez¢
na tabliczce znamionowej maszyny. Mozemy réwniez poprosi¢ o
podanie daty wydania oraz numeru artykutu instrukcji. Informacje te
zamieszczone zostaty na pokrywie przednie;.

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie
moze spowodowac uchylenie zobowigzan prawnych firmy Struers:
Instrukcje obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers moze by¢
wykorzystywana wytgcznie w potgczeniu z urzgdzeniem firmy
Struers, ktérego dotyczy.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w
tek$cie/ilustracjach instrukcji obstugi. Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia. Instrukcja
obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach
niewchodzgcych w zakres dostawy danej wersji urzgdzenia.

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi jest wtasnoscig firmy Struers.
Powielanie jakiejkolwiek czes$ci niniejszej instrukcji obstugi bez
pisemnej zgody firmy Struers jest niedozwolone.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup
Dania

Telefon +45 44 600 800
Faks +45 44 600 801
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QitoPress-1 5/-30
Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy
uwaznie przeczytac

1.

10.

11.

12

Zignorowanie tych informaciji oraz niewtasciwe obchodzenie sie z
urzagdzeniem moze prowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata i
szkéd materialnych.

Maszyne nalezy zainstalowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje maszyny i podtgczonych do
niej urzadzen muszg by¢ sprawne.

Operatorzy musza zapoznac sie z rozdziatami ,Bezpieczenstwo”
i ,LZasady uzytkowania” niniejszej instrukcji obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich
podigczonych urzadzen i akcesoridow. Operatorzy muszg
zapoznac sie z instrukcjami obstugi oraz — w stosownych
przypadkach — z kartami charakterystyki wykorzystanych
materiatdw eksploatacyjnych.

Obstuge i konserwacje maszyny mozna powierzy¢ wytgcznie
wykwalifikowanemu/przeszkolonemu personelowi.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stole roboczym o
wytrzymatosci wystarczajgcej do utrzymania jej masy, poziomu i
na odpowiedniej wysokos$ci roboczej.

Sprawdz, czy rzeczywiste napiecie odpowiada napieciu
podanemu z tytu urzgdzenia oraz na module
grzewczym/chtodzagcym. Maszyne nalezy uziemic.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac serwisowych nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;.

Podczas montazu lub demontazu urzgdzenia montazowego
nalezy odigczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej i zrédta wody.

Upewnij sie, ze przytagcza wody sg prawidiowo zamontowane i
szczelne. Gtéwne zasilanie wodg powinno by¢ wigczone
podczas pracy maszyny. Wytgcz doptyw wody, jesli nie ma
potrzeby wykonywania prac przez dtuzszy czas.

Podczas pracy woda chtodzgca z rury wylotowej wody bedzie
bardzo goraca. Upewnij sie, ze nie ma mozliwosci kontaktu z
wodg chtodzaca.

Upewnij sie, ze waz odptywowy jest bezpiecznie podigczony do
systemu odptywowego wody.

Jako czynnika chtodzgcego nalezy uzywac wytgcznie wody (lub
wody z dodatkami firmy Struers).

1 Z karty $rodkéw ostroznosci, wersja B.
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13. Upewnij sie, ze element mocujgcy jest zamontowany
prawidtowo:

o Upewnij sie, ze strzalki sg ustawione w jednej linii, aby
zablokowa¢ mocowanie na miejscu.

o Upewnij sie, ze sruba mocujgca jest dokrecona.

e Zamknij pokrywe, przykrec srube pokrywy i zatoz ptyte
gorna.

14. Przed uruchomieniem prasy upewnic sie, ze gérne zamkniecie z
goérnym sitownikiem jest prawidlowo zamontowane na cylindrze
montazowym.

15. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas obstugi sfazowanych sitownikow
(opcja), poniewaz metalowe krawedzie mogg by¢ ostre.

16. Nie uzywac prasy montazowej z sita/cisnieniem wiekszymi niz
zalecane dla rzeczywistej srednicy cylindra i materiatu
montazowego w Podreczniku zastosowan firmy Struers do
montazu na gorgco.

17. Po zakonczeniu cyklu podgrzewania nalezy upewnic sie, ze
cylinder montazowy jest schtadzany przez co najmniej dwie
minuty przed otwarciem.

18. Podczas pracy urzadzenia nalezy zawsze upewnic sig, ze gérne
zamkniecie jest dobrze zamocowane.

19. Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru podczas montazu.

20. W przypadku wycieku z ukfadu hydraulicznego lub jakiejkolwiek
innej formy awarii, maszyne nalezy niezwtocznie serwisowac.

21. W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne, straz
pozarng i wytaczy¢ zasilanie. Nalezy uzy¢ gasnicy proszkowej.
Nie wolno uzywaé wody.

Urzgdzenie powinno by¢ eksploatowane wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem i
w sposo6b opisany w instrukcji obstugi.

Urzgdzenie jest przeznaczone do uzytkowania z materiatami eksploatacyjnymi
dostarczanymi przez firme Struers. Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody wyrzadzone uzytkownikowi lub urzgdzeniu w wyniku niewtasciwe;j
eksploatacji, nieprawidtowej instalacji, modyfikacji, zaniedbania, wypadku lub
nieprawidtowo przeprowadzonej naprawy.

Demontaz jakiejkolwiek czesci urzadzenia podczas serwisowania lub naprawy
powinien by¢ zawsze przeprowadzany przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).
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Ikony i typografia

Firma Struers stosuje nastepujgce ikony i konwencje typograficzne.
Lista komunikatow bezpieczenstwa uzywanych w niniejszej instrukc;ji
znajduje sie w rozdziale Ostrzezenia.

Zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi w celu uzyskania
informacji na temat potencjalnych zagrozen oznaczonych ikonami
umieszczonymi na maszynie.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktore, jesli nie zostanie
wyeliminowane, moze spowodowac smieré lub powazne
obrazenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

wskazuje na zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie
zostanie wyeliminowane, spowoduje Smieré lub powazne
obrazenia.

OSTRZEZENIE

wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie
zostanie wyeliminowane, moze spowodowac smier¢ lub powazne
obrazenia.

PRZESTROGA

wskazuje na zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktore, jesli sie
go nie uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane
obrazenia.

PRZESTROGA

wskazuje na zagrozenie zwigzane z gorgcg powierzchnig lub
cieczg, o niskim poziomie ryzyka, ktore, jesli sie go nie uniknie,
moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

ZAGROZENIE ZMIAZDZENIEM

wskazuje na zagrozenie zmiazdzeniem, ktére moze spowodowaé
niewielkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata, jesli sie go
nie uniknie.




Ogodlne komunikaty

Logo ,.kolor wewnatrz”

g~

Konwencje typograficzne
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UWAGA
wskazuje na ryzyko uszkodzenia mienia lub potrzebe zachowania

szczegolnej ostroznosci.

WSKAZOWKA
wskazuje dodatkowe informacje i wskazowki.

Logo ,kolor wewnatrz” na oktadce niniejszej instrukcji obstugi
wskazuje, ze zawiera ona kolory, ktére uwaza sie za przydatne do
prawidtowego zrozumienia jej tresci.

Dlatego uzytkownicy powinni wydrukowaé ten dokument za pomocg
kolorowej drukarki

wskazuje etykiety przyciskéw lub opcje menu w
oprogramowaniu

Kursywa wskazuje nazwy produktéw, pozycje w
programach komputerowych lub tytuty
rysunkow

Niebieski tekst wskazuje fgcze do innej sekcji lub strony
internetowej

B Punkty wskazujg niezbedny etap pracy
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1. Pierwsze kroki

CitoPress-15/-30 to elektrohydrauliczne jednostki do porcji probek
materiatograficznych do montazu na gorgco z materiatami do
mocowania na gorgco firmy Struers. Kazdy zespét montazowy moze
by¢ wyposazony w rézne rozmiary cylindréw. Cylindry mozna tatwo
wymienic, jesli potrzebna jest inna srednica. Wymagana wielkosc¢
cylindra zalezy od rozmiaru prébki, ktéra ma zosta¢ zamontowana.

Urzadzenie CitoPress-15/-30 ma wbudowang instrukcje montazu na
goraco zawierajgcg wszystkie zywice firmy Struers.
CitoPress-15/-30 automatycznie dostosowuje wybrang metode do
wielkosci cylindra i wybranej zywicy.

Opcja - metody okreslone przez klienta mozna dodawac i
przechowywac w urzgdzeniu CitoPress-15/-30.

Aby uruchomi¢ CitoPress-15/-30, operator podnosi sitownik. Prébke
umieszcza sie na sitowniku, ktory jest nastepnie opuszczany do
najnizszego potozenia. Wymagany materiat montazowy jest wlewany
do cylindra. Gérne zamkniecie jest zamykane i mozna rozpoczagé
proces montazu.

Po zakohczeniu montazu maszyna zatrzymuje sie automatycznie. Po
zakonczeniu chtodzenia mozna otworzy¢ gorne zamkniecie. Sitownik
unosi sie do gérnej granicy i usuwa zamontowang porcje probki.
Porcja probki jest gotowa do szlifowania/polerowania.

Maszyne mozna zatrzyma¢ w dowolnym momencie podczas
montazu, naciskajgc przycisk STOP.

W celu automatycznego dozowania zywicy na CitoPress-15i -30
mozna zamontowac¢ urzadzenie CitoDoser (wyposazenie
dodatkowe).

Firma Struers zaleca przygotowanie lokalnego systemu wyciggu w

celu usuniecia pytu i oparéw z obszaru roboczego.

Terminy uzyte do celow niniejszej instrukciji,
Prébka Stuzy do odnoszenia sie do materiatu, ktéry ma zostac

zamontowany.
Porcja Stuzy do odwotywania sie do materiatu, ktory zostat
probki zamontowany i jest gotowy do dalszego

przygotowania.
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Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

Maszyna CitoPress-15/-30

Ramie odchylne

Przewody zasilajgce

Waz cisnieniowy (wlot wody)

Uszczelka filtra

Pierscien redukcyjny uszczelki filtra
Uszczelka

Uszczelka pierscienia redukcyjnego
Ltyzki pomiarowe do materiatdbw montazowych
Lejek

Klucz inbusowy (2,5 mm)

Instrukcja montazu na gorgco CitoPress
Zestaw instrukcji obstugi
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Zespot montazowy

Gorne zamkniecie z gérnym sitownikiem

Dolny sitownik

Sworzen ttokowy

Srodek antyadhezyjny do mocowania, Struers AntiStick
Zgarniacz

Srodek smarny

_— A A A A

UWAGA

Zachowaj pudetko, piankowe bloczki, sruby i ztgczki do
wykorzystania w przysztosci.

Nieuzywanie oryginalnego opakowania i elementéw mocujgcych
moze spowodowac powazne uszkodzenia urzadzenia i uniewazni¢
gwarancije.

B Wyjmij skrzynie.
B Wykrec¢ sruby mocujgce ze wspornikéw transportowych, ktére
mocujg urzgdzenie CitoPress do palety transportowe;.

Urzadzenie CitoPress nalezy umiescic¢ na stabilnym stole lub stole
roboczym na odpowiedniej wysokosci roboczej.

B Podnies urzadzenie CitoPress, trzymajgc je pod podstawg
urzgdzenia, po lewej i prawej stronie. Do podniesienia maszyny
potrzebne sg dwie osoby.

B Umies¢ maszyne na stole roboczym.

B Umies¢ urzadzenie w poblizu przytgczy zasilania sieciowego,
wody (wlot) i wody recznej (wylot).

B Jesli urzadzenie ma by¢ podtgczone do urzgdzenia chtodzgcego
z funkcjg recyrkulacji, nalezy upewni¢ sie, ze pod stotem jest
miejsce na jego miejsce.

13



Zalecane wymiary stotu
warsztatowego
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Aby utatwi¢ dostep w celu wykonania czynnosci serwisowych, nalezy
pozostawi¢ wystarczajgcg ilo$¢ miejsca wokét urzadzenia.
Wysoko$¢ Preferencje lokalne

(Wys./H):
, Szeroko$¢ 92cm/ 36,2"
T (Szer.W)
! Gtebokos¢ 90 cm/ 35,4"

(Gt./D):
| a

=
AL

Zalecane wymiary stotu warsztatowego. Wysokos¢ stotu (X)
odpowiada lokalnym preferencjom.

P
e

WSKAZOWKA

Upewnij sie, ze stanowisko pracy jest odpowiednio oswietlone.
Unikaj bezposredniego olsnienia (oslepiajgce zrodta swiatta w linii

wzroku operatora) i odblaskowego $wiatta (odbicia zrédet Swiatta).




Zapoznanie sie z CitoPress

Widok od przodu

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

Poswiec¢ chwile, aby zapoznac sie z lokalizacjg i nazwami elementéw

maszyny CitoPress.

Panel sterowania

Pokrywy jednostek montazowych

Ramie wychylne do zamykania od géry (winda)
Gérne zamkniecie

Cylindry

Wkret pokrywy*

Ptyta gorna zespotu montazowego

Plastikowa zatyczka (punkt mocowania CitoDoser)

P@OOO®OOO

* Sruba pokrywy - tylko w urzgdzeniu CitoPress od nastepujgcego numeru
seryjnego:

CitoPress-15 s/n: 57310517

CitoPress-30 s/n: 57411456

15
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Widok z tytu

@

Gniazdo przytgcza sieciowego

Przetacznik zasilania

Uchwyty bezpiecznikéw

Uchwyt bezpiecznikdw: pompa hydrauliczna
Wiot wody

Zigcze przewodu kontrolnego Cooli 24 V /
CAN

Gniazdo serwisowe RS232

Zawory wentylacyjne

Rura wylotowa wody

O ©0®eOO

Poziom hatasu Informacje na temat wartosci poziomu ci$nienia akustycznego
mozna znalez¢ w rozdziale Dane technicznena kohcu niniejszej
instrukcji obstugi.

PRZESTROGA
Dtugotrwate narazenie na gtosne dzwieki moze spowodowac

trwate uszkodzenie stuchu.
Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza
poziomy okreslone przez lokalne przepisy.

16



Zasilanie

Gniazdo zasilania

I\

CitoPress-15/-30
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ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Maszyna musi by¢ uziemiona.

tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.

Niewtasciwe napiecie moze spowodowac uszkodzenie obwodu
elektrycznego.

Sprawdz czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu podanemu na

Zobacz Dane Techniczne w tylnej czesci Instrukcji, aby uzyskac
informacje na temat zasilania elektrycznego i zuzycia pradu.

Gniazdo zasilania sieciowego musi by¢ tatwo dostepne i
umieszczone 0,6 m - 1,9 m (22" - 6') nad poziomem podtoza.
(Zalecany jest gorny limit 1,7 m (5' 6")).

CitoPress sg dostarczane z 3 typami kabli sieciowych:

17




Potaczenie z maszyng

Zasilanie 2-fazowe

18
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Wszystkie kable sg wyposazone w ztgcze kablowe IEC 320, ktére
musi zosta¢ podtgczone do CitoPress.

Wityczka 2-stykowa (europejska Schuko) jest przeznaczona do
stosowania na jednofazowych ztgczach.

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.
Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujgcy sposdb:

Zoftty/zielony: uziemienie

Brazowy: linia (pod
napieciem)
Niebieski: neutralny

Wityczka 3-stykowa (pétnocnoamerykanska NEMA 5-15P) jest
przeznaczona do stosowania na potgczeniach jednofazowych.

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.
Przewody musza by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zielony: uziemienie

Czarny: neutralny

Puste: linia (pod
napieciem)

Wtyczka 3-stykowa (potnocnoamerykanska NEMAG-15P) jest
przeznaczona do stosowania na 2-fazowych potgczeniach zasilania.
(Kabel ten jest zalecany do stosowania z urzagdzeniem CitoPress-
30).

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.
Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zielony: uziemienie

Czarny: linia (pod
napieciem)

Puste: linia (pod
napieciem)

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

NIE uzywac tego kabla do podtgczania urzadzen zasilanych
napieciem 110 V. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze

spowodowac szkody materialne.

*Uwaga dotyczgca instalacji w Ameryce Péinocnej i Japonii:
Urzadzenie CitoPress-30 musi byé podiaczone do 200-240 V, aby
umozliwié jednoczesne ogrzewanie obu cylindréw (uzyé kabla NEMA
6-15P).
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Jesli urzadzenie CitoPress-30 jest podtaczone do 100-120 V (kabel
NEMA 5-15P), tylko jeden cylinder moze byé podgrzewany
jednoczesnie.

19
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Otwieranie zaworu Otworz zawdr wentylacyjny, aby wyréwnac cisnienie w uktadzie
wentylacyjnego hydraulicznym maszyny.
Zawor jest zamkniety podczas transportu i zabezpieczony zatyczkg z
tworzywa sztucznego.
B Zdejmij plastikowy kapturek z zaworu.
B Catkowicie otwdrz zawor
B Unieruchom zawér w pozycji otwartej za pomocg nakretki
zabezpieczajgce;j.

UWAGA
CitoPress-30 ma dwa zawory wentylacyjne.

Al
=
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Doprowadzenie wody Woda chtodzgca moze by¢ dostarczana z sieci wodociggowe;.
lub przez recyrkulacyjng jednostke chtodzgcy. Instrukcje podtgczania
urzadzenia chtodzacego z funkcjg recyrkulacji mozna znalez¢ w
czesci ,Podigczanie urzgdzenia chtodzgcego Cool”.

Podtgczanie doptywu wody Aby podigczy¢ sie do sieci wodociggowe;j:
Witoz uszczelke filtra do wlotu wody ptaskg strong skierowang na
zewnatrz.
B Podtgcz przewdd cisnieniowy do przewodu doprowadzajgcego
wode.

B Catkowicie dokreci¢ nakretke tgczaca.
B Podtgczy¢ drugi koniec weza cisnieniowego do kranu
wodociggowego zimnej wody:
— W razie potrzeby zamontowac pierscien redukcyjny z
uszczelkg na kranie wodociggowym.
— Catkowicie dokreci¢ nakretke fgczaca.

@ UWAGA
W Podtgczac wytgcznie do zimnej wody.

Podtgczanie wylotu wody B Umies¢ niepodtgczony koniec rurki wylotowej wody w odptywie.

PRZESTROGA
Oparzenie.

Woda z rury wylotowej wody moze by¢ bardzo gorgca.

0 UWAGA

W’ | Upewnij sie, ze rurka nie jest zatkana i ze jest dostateczny spadek
(rurka jest ponizej CitoPress), tak aby woda chtodzgca
odprowadzata sie przez dren.

Nie podfgczaj do cisnieniowego systemu odprowadzania wody.
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Montaz dolnego sitownika Aby zainstalowac¢ dolny sitownik, przed zainstalowaniem jednostki

montazowej:

B Zdejmij gorne
zamkniecie i ramie
odchylne (jesli zostato
juz zamontowane).

B Odkre¢ $rube pokrywy i
zdjg¢ gorng ptyte
zespotu montazowego.

B Otwoérz pokrywe zespotu
montazowego.

B Umiesc¢ dolny sitownik
na gorze tloczyska.

®  Wyréwnaj otwor w
dolnym sitowniku z
otworem w czopie osi na
gorze preta.

Sworzen ttokowy

®  Wprowadz sworzen
ttokowy.
B Upewnij sie, ze koncowki
Dolny sworznia nie wystaja.
sitown

22
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Instalacja zespotu
montazowego

/_\ ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Podczas instalacji urzgdzenia montazowego nalezy odtgczy¢

urzgdzenie od sieci elektrycznej i zrodfa wody.

Instalacja zespotu montazowego musi zostac przeprowadzana
przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

Podlgcz przytgcza wody i elektryczne w podanej kolejnosci.
Podtaczenie przytgczy wody przed wykonaniem potgczen
elektrycznych moze spowodowaé wyciek wody do potgczen
elektrycznych i doprowadzi¢ do zwarcia.

W CitoPress:

B Umies¢ zespdt montazowy luzno nad cylindrem hydraulicznym.

B Obrd¢ jednostke montazowa tak, by otwory blokujgce otwory na
klucz znalazty sie w jednej linii z 4 kotkami na cylindrze
hydraulicznym.

Zespot montazowy: Widok z dotu

Sruba ustalajgca

Otwory do blokowania

Przytgcze wylotowe: ztgczka meska (niebieska)
Przytgcze wlotowe: zlgczka meska (czerwona)

®OOO

B Opusc jednostke na sworznie cylindra hydraulicznego.

B Przesun przewody i ztgczki wodne zespotu montazowego na
jedng strone, aby upewnic sig, Zze nie ograniczajg ruchu podczas
blokowania we wtasciwym potozeniu

B Kiedy jednostka montazowa znajduje sie na gorze cylindra
hydraulicznego, przekrec¢ jg zgodnie z ruchem wskazowek

23



Sruba ustalajgca
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zegara, az dwie strzatki znajdg sie w jednej linii i zablokuja sie

we witasciwej pozycji.

i ~~
Strzafki
O \ — / ” AV YiVida\VViatelalal
O
ql
iE i =
UWAGA

Sprawdz ponownie, czy mocowanie jest zablokowane.

W przeciwnym razie urzgdzenie CitoPress moze ulec uszkodzeniu

podczas pracy.

B Jesli urzadzenie montazowe ma zosta¢ zamontowane na prawe;j
wiezy (tylko CPM-30), nalezy przesung¢ srube ustalajgca do
otworu $ruby zabezpieczajgcej dla jednostki 2 (patrz ilustracja).

B Dokrec srube zabezpieczajgca.

B Podtgcz dwa luzne kable jednostki montazowej do dwoch gniazd

w urzgdzeniu CitoPress.

Duza wtyczka do duzego gniazdka (czerwona kropka na wtyczce
skierowana w goére) i mata wtyczka do matego gniazda. Dokreé

nakretki tgczgce na obu wtyczkach, aby zabezpieczyé
pofgczenie.

Nasadki
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Przytacza wody Przytacza wody sg oznaczone kolorami.
Przytacze wlotowe czerwone
Przytgcze wylotowe: niebieskie

B Podtgcz meskie ztgcza doptywu i wylotu wody na zespole
montazowym do zenskich tgcznikéw na CitoPress.
—  Przytrzymaj kotnierz sprezynowy w dot i podtgcz przytgcze
wody.
—  Zwolnij kotnierz sprezynowy i sprawdzi¢, czy przytacze wody
jest zabezpieczone.

Zespot montazowy: Widok z boku

Sruba ustalajgca

Otwoér na srube ustalajgcg dla drugiego zespotu
(tylko wieza prawa, CitoPress-30)

Przytgcze wylotowe: ztgczka meska (niebieska)
Przytgcze wlotowe: ztgczka meska (czerwona)

®e 006

B ZamknacC pokrywe.
B Przymocuj srube pokrywy
B Zatdz goérng plyte i przykreé srube mocujgcg pokrywe.

25
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/0\) UWAGA
k\\_ >’ |W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa
operatora:

o Upewnij sie, ze strzatki sg ustawione w jednej linii, aby
zablokowa¢ mocowanie na miejscu.

e Upewnij sie, Ze Sruba mocujgca jest dokrecona.

e Zamknij pokrywe i zatéz gorng plyte.




Montaz ramienia wychylnego

Montaz ostony gornej

Wymiana dolnego sitownika

CitoPress-15/-30
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B Zamontuj ramie wychylne, wsuwajac je przez otwor w ptycie
goérnej i do tulei w pokrywie zespotu montazowego.

B Zamontuj ostone goérng w otworze w gornej czesci ramienia
wychylnego.

UWAGA:
Po wymianie zespotu montazowego nalezy zmieni¢ wielko$¢

gornego zamknigcia na odpowiednig.

Aby uzyskac dostep do dolnego sitownika, wykonaj ponizsze kroki:

B Wigcz CitoPress. ' | x

B Nacisnij przycisk
SILOWNIK W DOk na
kilka sekund, aby opusci¢
sitownik do najnizszego
pofozenia.

B  Wylgcz CitoPress.

B Zdejmij gorne zamkniecie
i ramie wychylne.

B Odkreé¢ $srube mocujaca
pokrywe.

B Zdejmij gorng ptyte
zespotu montazowego.

B Otwédrz pokrywe zespotu
montazowego.

m  Odtgcz weze wodne -
wyraznie oznaczone
kolorem niebieskim (wlot)
i czerwonym (wylot).

®  Wykrec¢ srube
zabezpieczajgca

B Obr6¢ modut
chtodzacy/grzejny w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara
i zdejmij go.

Jednostka
chtodzgcal/ogrzewajgca

27
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Aby zmontowac zespoét montazowy, nalezy wykonac nastepujce

Wypchnij sworzen ttoka z
dolnego sitownika i
podnies go.

Umies¢ nowy dolny
sitownik na gorze
ttoczyska.

Wyréwnaj otwér w dolnym
sitowniku z otworem w
czopie osi na gorze preta.

Wprowadz sworzen
ttokowy.

Upewnij sie, ze koncowki
sworznia nie wystaja.

Czynnosci:

Zamontuj modut chtodzenia/ogrzewania i obracaj go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az dwie strzatki znajdg
sie w jedne;j linii.

B Wkrec Srube ustalajgcg — nie uzywaj sity.

B Podtgcz wode.

B Zamknij pokrywe zespotu montazowego i zamontuj gérng ptyte
zespotu montazowego.

B Przymocuj srube pokrywy.

B Zamocuj gérne zamkniecie i ramie wychylne.

WSKAZOWKA

Nagromadzenie materialu montazowego moze utrudni¢ wyjecie
dolnego sitownika z zespotu montazowego.

W celu uzyskania informaciji na temat sposobu poluzowania
dolnego sitownika nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisowym
firmy Struers.
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Demontaz zespotu
montazowego f} ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

o Przed zdemontowaniem urzgdzenia nalezy odtgczyé
urzgdzenie od sieci elektrycznej i sieci wodociggowe;j.

o Demontaz zespotu montazowego musi zosta¢ przeprowadzany
przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

PRZESTROGA
Podczas pracy zespot montazowy nagrzewa sie do wysokich

temperatur.

e Przed demontazem zespotu montazowego nalezy upewnic sie,
ze jest wystarczajgco zimny, aby mozna byto go obstugiwac.

Zdejmij gorne zamkniecie.

Zdejmij ramie wychylne, podnoszac je z jego mocowania.
Odkre¢ $rube mocujacag pokrywe.

Zdejmij gorng ptyte.

Otwoérz pokrywe zespotu montazowego.

@ |UWAGA

k\ > | Odtacz przytgcza wody i elektryczne w podanej kolejnosSci.
Odtaczenie potgczen elektrycznych przed przytgczeniem wody
moze spowodowac przeciek wody do nich.

B (Odtgcz ztgcza meskie wlotu i wylotu wody jednostki montazowej
od zenskich ztgczek urzadzenia. Odczekaj 5 sekund, az woda
wyptynie z wezownicy chtodzgcej.

B Poluzuj nakretki tgczgce na duzych i matych wtyczkach
elektrycznych, a nastepnie wyciggnij wtyczki z gniazd.

B Poluzuj srube mocujgca.

B Przekrec¢ element mocujgcy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az sie zatrzyma.

B Zdejmij zespdt montazowy z cylindra hydraulicznego.

Wymiana zespotu Postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziatach"Demontaz zespotu

montazowego montazowego" i "Instalacja zespotu montazowego"”.
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Demontaz gérnego sitownika

30

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

" e o0 oo

Uchwyty ® Sprezyna

Naktadka gornego ® Element dystansowy
zamkniecia

Podktadka @ Gorny sitownik
ustalajgca

Nakretka gorna Pret

Odkre¢ uchwyty po obu stronach naktadki gérnego zamkniecia
(D).

Zdemontuj uchwyty, obracajgc je w lewo.

Zdejmij naktadke gérnego zamkniecia (@).

Zdejmij podktadke ustalajgca(®).

Zdejmij gérng nakretke(®), sprezyne(®) i przektadke(®).
Woyciagnij gérny sitownik. Nie wyjmuj preta (®) z gérnego
sitownika, chyba Ze jest to absolutnie konieczne.

Jesli konieczne jest usuniecie preta, przytrzymaj gérny sitownik
(@) w imadle lub podobnym urzadzeniu z migkkimi szczekami.
Powierzchnia sitownika musi by¢ zabezpieczona plastikiem lub
miekkim metalem.



Instalacja CitoDoser (opcja)
Montaz ptyty bazowej urzgdzenia
CitoDoser
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ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

e Podczas instalacji urzgdzenia dozujgcego nalezy odtgczyé
urzadzenie od sieci elektrycznej.

¢ Instalacja CitoDosera musi by¢ przeprowadzona przez osoby
wykwalifikowane lub poinstruowane.

B Za pomocg Srubokreta lub podobnego narzedzia ostroznie
zdejmij plastikowg zatyczke, ktéra zakrywa punkt mocowania
urzgdzenia CitoDoser.

Miejsce montazu
CitoDoser

B Ostroznie przetnij opaske zaciskowg mocujgcg kabel do watu @
wewnatrz otworu montazowego.

B Podtgczy¢ wtyczke @ na koncu kabla do gniazda na spodzie
ptyty podstawy jednostki dozujgcej @.

B Umies¢ jednostke bazowg w otworze montazowym, wsuwajac
oprawke bagnetowg @ nad trzonem @ wewnagtrz otworu
montazowego.

B Mocno przykre¢ ptyte podstawy za pomocg sruby z gniazdem
szesciokagtnym ®.
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Instalacja jednostki dozujgcej
CitoDoser

Montaz jednostki dozujgce;j
CitoDoser
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®

® Dziobek
@ Pokrywa
® Obudowa przenos$nika slimakowego

Trzymaj urzadzenie nad ptytg podstawy jednostki dozujgcej tak,
aby dziobek ® znajdowat sie z przodu urzgdzenia.

Umies¢ tylng czes¢ jednostki dozujacej, zaczynajgc od tylnej
czesci piyty podstawy.

Na ptycie bazowej i jednostce dozujgcej (przedniej i tylnej)
znajdujg sie 2 szczeliny, ktére muszg by¢ ustawione w linii.

W razie potrzeby obrd¢ jednostke dozujgcg nieco w jedng strone,
az szczeliny lokalizacyjne znajdg sie w jednej linii, a jednostka
dozujgca bedzie ustawiona ptasko na gorze jednostki
podstawowe;j.

Obro¢ jednostke dozujgcy, aby ja bezpiecznie zablokowac na
ptycie podstawy.

Przed uzyciem urzgdzenia dozujgcego nalezy przypisa¢ metode,
patrz ,Tworzenie i usuwanie powigzan CitoDoser” w poradniku
referencyjnym.




Demontaz jednostki dozujacej
CitoDoser
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B Gdy dziobek znajduje sie na srodku urzgdzenia, wyréwnaj
szczeliny na jednostce dozujgcej i ptycie podstawy.

B Unies¢ przdd (koncéwke z dziobkiem) dozownika do gory. Gdy
szczeliny lokalizacyjne sg prawidtowo ustawione w linii, mozliwe
bedzie podniesienie przedniej czesci jednostki dozujgcej z ptyty
podstawy.

B Gdy przednia cze$¢ urzadzenia znajdzie sie poza ptytg
podstawy, lekko popchnij jednostke dozujgca do tytu i podnies je
jednoczesnie. Gdy tylne szczeliny lokalizacyjne sg ustawione w
linii, caty zespdt dozujgcy mozna wyjac z piyty podstawy.

Informacje na temat oprézniania i czyszczenia jednostki dozujgcej
CitoDoser, patrz ,"Opréznianie jednostki dozujgcej CitoDoser ” i
“Czyszczenie jednostki dozujgcej CitoDoser”.
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Ustawienia programu

Poczatkowy ekran startowy @
. ¥
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Gdy urzadzenie CitoPress zostanie poczgtkowo wtgczone za
pomocg wytgcznika zasilania, zostang wyswietlone dwa nastepujgce
ekrany:

UWAGA

Ekrany w niniejszej instrukcji obstugi zawierajg pewnag liczbe
mozliwych tekstéw, ktére mogag sie rézni¢ od rzeczywistych
ekranéw wyswietlanych w urzadzeniu CitoPress.

/0 SITUBKS  coorveneco

VYersion 1.00

Pojawi sie okno umozliwiajgce wybranie preferowanego ustawienia
jezyka:

SELECT LAHGUAGE

Leutzch

Frangais

SERVICE

Total nu

Mounts g




Ekran startowy informaciji
serwisowych

Main Menu

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

/4 SITUBKS  coorvessso

SERVICE IHFOD

Total operation time: 1620 h
Time since last serwvice: 1259 h

MENU GLOWNE automatycznie zastgpi te ekrany.

MAIH MEHU

Process

Extensions

Configuration

Service
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Korzystanie z menu
oprogramowania

Pokretto wielofunkcyjne
[{/_O\

Klawisz ESC
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Do nawigacji i korzystania z menu oprogramowania CitoPress stuzg
przyciski wielofunkcyjne

Obraé¢ pokretto, aby przejs¢ do pozycji menu.

Nacisnij pokretto, aby wybra¢ elementy.

Obraé¢ pokretto, aby zmieni¢ wartos¢ wybranego elementu.
Nacisnij pokretto, aby zapisaé wartos¢, ktéra zostata zmieniona.

Naciénij klawisz ESC, aby powrdci¢ do poprzedniego menu.
Nacisnij klawisz ESC, aby wyjs¢ z wybranej pozyciji i odrzucic¢
wszelkie wprowadzone zmiany.

B Aby uzyska¢ dostep do menu najwyzszego poziomu
oprogramowania, nalezy nacisngc¢ przycisk ESC.



Menu konfiguraciji i rozszerzen

Jezyk

Kontrast wyswietlacza

Jednostka temperatury

Jednostka cisnienia

Sygnat dzwiekowy

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

Ponizej znajduje sie opis elementéw menu CONFIGURATION
(KONFIGURACUJA).

COHFIGURATION

Language m
Display contrast 25
Temperature unit o
Pressure unit bar
dooustic =signal OH

Jezyk mozna ustawic na angielski (domysiny), niemiecki, francuski,
hiszpanski lub japonski.

Ustawienia kontrastu wyswietlacza mozna dostosowac do
indywidualnych preferencji (wartos¢ domysina: 22, zakres regulaciji:
0-15/-300).

Jednostki wyswietlania temperatury, ktére mozna ustawic tak, by
byly wyswietlane w Celsjuszach lub Fahrenheitach.

Wyswietlane jednostki cisnienia, ktore mozna ustawi¢ na
wyswietlanie w barach lub psi.

Istnieje mozliwo$¢ wigczenia (ON) lub wytgczenia (OFF) sygnatu
dzwiekowego maszyny po zakonczeniu montazu. Po wtgczeniu
urzadzenie CitoPress wyemituje sygnat dzwiekowy po zakoriczeniu
procesu montazu.
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EXTEHSIOHS

Standby OFF o[
Standby temperature m
Operation mode Configuration

Option activation:

Databaze enabled
Senszitivity enabled

Czuwanie Opcje Czuwanie (Standby) mozna wigczy¢ (ON) lub wytgczy¢ (OFF).

Temperatura w trybie czuwania Temperature czuwania (temperature, ktérg maszyna bedzie
utrzymywac¢ w trybie gotowosci) mozna regulowac.

Tryb dziatania Mozna wybrac trzy rozne tryby pracy. Rézne tryby pracy pozwalajg
operatorom na rézne poziomy dostepu do parametrow, jak ponizej:

Konfiguracja: Petna funkcjonalnosc¢, dostep do wszystkich
parametrow.

Rozwéj: Brak dostepu do parametréw w menu
KONFIGURACJA, z wyjatkiem kontrastu
Wyswietlacza:

Produkcja: Brak dostepu do parametrow. Mozna uzywac
tylko opcji Start, Stop i Dozowanie.

Aktywacja opciji Mozna wigczy¢ baze danych i Opcje wrazliwe (jesli zostaty
zakupione). Opcje sg wtgczone poprzez wprowadzenie
odpowiedniego kodu odblokowania dostarczonego przez Struers.
Wybranie opcji menu Aktywacji opcji powoduje otwarcie menu
Wprowadz hasto. To menu stuzy do wprowadzania haset. Aby
uzyskaé wiecej informaciji na temat korzystania z tego menu, patrz
L,Korzystanie z menu wprowadzania nazwy’.
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Ustawianie jezyka

CitoPress-15/-30
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Jezykiem domysinym jest angielski.
Aby zmieni¢ jezyk po pierwszym uruchomieniu:

P

l

» W MENU GEOWNYM obréé pokretio, aby podséwietlié
opcje Konfiguracja.

HMAIH HMEHU

Extensions

Configuration

Service

@)  Nacisnij pokretio, aby wejs¢ do menu KONFIGURACJA.

l

) 0broc pokretio, aby podswietlic JEZYK.

l

COHFIGURATION

Language m
Display contrast 25
Temperature unit oC
Pressure unit bar
dooustic =signal OH

Wocisnij pokretto, aby aktywowa¢ menu podreczne
WYBIERZ JEZYK.
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Q Obré¢ pokretto, aby wybrac preferowany jezyk.

l

@ Nacisnij pokretto, aby zaakceptowac jezyk.

Zostanie wyswietlone menu

J Konfiguracja w wybranym jezyku.
Wocisniecie Esc spowoduje powrét do GEOWNEGO
ESC | MENU.
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2. Obstuga podstawowa

Korzystanie ze sterowania
Panel sterowania CitoPress-30 0, @ B @

CitoPress-20
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Funkcje panelu sterowania

Nazwa Element Zastosowanie Nazwa Element
Przechodzi o jeden krok do tytu w
menu. (Jesli zmodyfikowane POKRETLO /’_‘\
ESCAPE S C parametry nie zostaty zapisane, sg WIELOFUNKC 6/\
one odrzucane). YJNE e
Uruchomienie jednostki dozujgcej
:| | (opcja). Jednostka dozujgca
HH zatrzymuje sie automatycznie po PRZELACZ 1ﬁ2
DAWKOWA " dozowaniu ilosci zywicy (podanej w JEDNOSTKE
NIE metodzie).
Uruchamia ruch w gére dolnego
A sifownika. Sitownik zatrzymuje sie SILOWNIK
automatycznie po osiggnieciu gornej :
SILOWNIK qranicy. T PO OSRINEEOME W po
DO GORY
Uruchamia urzadzenie i zesp6t
chiodzacy z funkcjg recyrkulaciji, jesli
START jest podtaczony. STOP

42

Zastosowanie

Nacisnij pokretto, aby wybraé
funkcje Obro¢ pokretto, aby
wyregulowaé ustawienia. Wci$nij
pokretto, aby zapisa¢ zmienione
ustawienia.

Przetgczanie miedzy dwoma
jednostkami montazowymi
maszyny.

UWAGA! Tylko CitoPress-30.

Uruchamia ruch w dot dolnego
sifownika. Sitownik zatrzymuje sie
automatycznie po osiggnieciu
dolnej granicy

Zatrzymuje urzgdzenie i zespot
chtodzacy z funkcjg recyrkulaciji,
jesli jest podtgczony.

Tylko CitoPress—30:

Nacisnij dwa razy przycisk, aby
zatrzymac proces na obu
jednostkach montazowych w tym
samym czasie.



Ekran konfiguracji procesu

Metoda

Dozowanie

U

U
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Wyswietlacz PROCES ma cztery gtéwne obszary:

A METODA

B ZYWICA/ DOZOWANIE
C OGRZEWANIE

D CHLODZENIE

__________ meETHOD T TheaTe T
1
1 1
M | B —C
1
L ''180°C | 4.0min| 3S0bar | !
\\_—, :i. :
i e R
RESINM » DOSIHG |: COOLIHG ]
1 | 1
@Clarﬂﬁast :: E —D
1 | 1
25 ml il Low 6.5 min |
0 _|
Hem 50mm PROCESS

Wyswietlacz ma réwniez gérny i dolny pasek © oraz @.

Goérny pasek @ zawiera dodatkowe pozycje menu najwyzszego
poziomu: PROCES, USTAWIENIA, USTAWIENIA DOZOWANIA i
ZAPISZ JAKO.

Dolny pasek @ zawiera dodatkowe informacje na temat stanu i
kontekstu, np. ktére informacje o procesie montazu sg wyswietlane
(jednostka 2) i srednice cylindréw (30 mm i 30 mm powyzej).

Obszar METODA (A) wyswietla wybrang metode.
Blokada (zakreslona) pokazuje, czy metoda jest zablokowana czy
odblokowana.

WSKAZOWKA
Jesli zostata zainstalowana opcja Wrazliwos¢, na wy$wietlaczu pojawi sie
informacja, czy dla danej metody jest ona wigczona, czy wytgczona.

Obszar ZYWICA / DOZOWANIE (B) wyswietla informacije o
uzywanej zywicy oraz o tym, czy dozowanie jest reczne czy
automatyczne.

WSKAZOWKA
Jesli jest uzywany CitoDoser (opcja), wyswietlana wartos¢ bedzie
wartoscig procentowg, a nie objetoscia.
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Ogrzewanie Obszar OGRZEWANIE wyswietla informacje o wartosciach
ogrzewania wybranej metody

[ Temperatura
Czas trwania
B Zbiornik

WSKAZOWKA
Jesli opcja Wrazliwos¢ jest aktywna, ustawienia obu faz sg wyswietlane w
oddzielnych wierszach.

HMETHOD HEATIHG

IElhlew method @ E

) Senﬁitivem 80°C | S.0min  5SODbar
180°C | S.0min | 250Dbar

RESIH » DOSIHG COOLIMG
[l MultiFast Black =
20 ml High 5.0min
Hem Z0mm PROCESS
Chtodzenie Obszar CHLODZENIE wyswietla informacje o wybranej metodzie
chtodzenia:

[H Predkos¢: Wysoka, $rednia lub niska
Czas chiodzenia
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Korzystanie z menu
KigrifégWatjiproceswania
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Urzadzenie CitoPress moze by¢ obstugiwane przy uzyciu metody
Struers (ktora jest zapisanym zestawem ustawienh procesu) lub
metody uzytkownika. Oba parametry sg okreslane jako
automatyczne, wszystkie parametry sg pobierane automatycznie.
Mozna réwniez obstugiwaé prase poprzez proste modyfikowanie
parametréw w menu procesu. Okresla sie to mianem obstugi reczne;j.

CitoPress-15 i 30 sg standardowo wyposazone w biblioteke wstepnie
zdefiniowanych metod Struers pasujgcych do gamy zywic do
montazu na gorgco firmy Struers (instrukcja zastosowan na ekranie
do montazu na gorgco). Wybor dowolnej z metod Struers
automatycznie dostosuje wybrang metode do rozmiaru cylindra,
znacznie zmniejszajgc ryzyko btedow.

W prasie montazowej mozna zapisa¢ do dwoch metod. Jesli
potrzebna jest dodatkowa przestrzen do przechowywania, dostepna
jest opcja Baza Danych. Po wtgczeniu tej opcji w bazie danych
maszyny mozna zapisac tgcznie 15 metod.
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Tryb wrazliwosci
Opcja

Prébki delikatne/drobne:

Probki metalu:

Ptytki drukowane, tworzywa
sztuczne i inne stabe
przewodniki:
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Tryb wrazliwosci z podwojng fazg podgrzewania jest uzywany w
przypadku delikatnych/porowatych probek.

HMETHOD HERATIHG
IE‘HE"W’ method @ E
i Sensitive [l 80°C | 5.0min, SO0bar
180°C 9.0min 250bar
REZIH ~» DOSIHG COODLING
[l MultiFast Black =
20 ml High S5.0min
B z0mm PROCESS

Dostosuj wartosci ogrzewania do probek, ktére majg byc¢
montowane.
Np.

Faza 1 Doprowadz ciepto, aby stopi¢ zywice, bez cidnienia
Faza 2 Doprowadz ciepto i ciSnienie

Faza 1 Odejmij 1 minute od catkowitego czasu ogrzewania.
Doprowadz ciepto i cisnienie
Faza2 Przez 1 minute doprowadz ciepto, bez ci$nienia

Faza 1 Podgrzej, aby stopi¢ zywice, bez cisnienia przez 15 minut
Faza 2 Przez 1 minute doprowadz ciepto i cisnienie



Sterowanie reczne

i SN
®

Ponowne uzycie Ustawien
Metody dla Nastepnej Probki

Zmiana ustawien metody dla
nastepnej probki

CitoPress-15/-30
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W przypadku pracy z uzyciem ustawien recznych, przy kazdym
przetwarzaniu prébki konieczna jest reczna zmiana ustawien
procesu (chyba ze poprzednio uzywane ustawienia sg odpowiednie
dla nastepnej probki).

WSKAZOWKA

Gdy uzywana jest jednostka dozujgca CitoDoser (opcja) i wtgczona jest
opcja bazy danych, jednostka dozujgca przechowuje informacje o
metodzie uzywanej dla danej zywicy. Umieszczenie CitoDoser na

CitoPress spowoduje wybranie tej metody.

Po zakonczeniu przygotowywania porcji probki urzadzenie CitoPress
wyswietla ostatnio uzywane ustawienia procesu (dotyczy to rowniez
po ponownym uruchomieniu). Jesli ustawienia te sg odpowiednie dla
nastepnej przetwarzanej probki, nie sg wymagane zadne zmiany i
mozna rozpoczg¢ umieszczanie probki.

Jesli ustawienia procesu ostatnio uzyte przez CitoPress nie sg
odpowiednie do przetwarzania nastepnej probki, mozna je zmienic:
e Reczna edycja wartosci metody.

e Wybierz metode przechowywana.

¢ Wymiana jednostki dozujgcej CitoDoser (opcja).
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Reczna edycja Wartosci Metody  Aby recznie edytowa¢ metode montazu:

@ UWAGA

Y ) Ponizszy przyktad opiera sie na edycji wartosci temperatury
h metody;

procedura edytowania innych wartosci jest taka sama.
Mozna edytowac wiecej niz jedng wartos¢ metody.

‘.* W menu PROCES obrd¢ pokretto, aby podswietlic
element temperatury OGRZEWANIA.

}
HMETHOD HERATIHG
EﬁlaruFaEt @ E
gl mﬂc 4.0min| 350bar
RESIH ~ DOSIHG COOLING
@ClarnFaEt E
25 ml Low 6.5min
B zomm PROCESS
}

. Nacisnij pokretto, aby edytowac¢ wartosc.

Wokaot wartosci pojawi sie pole
! przewijania.

METHOD HEATIHG

|E|Clar-:-FaEt @ E
&

13[]% 4.0min| 350bar

RESIH / DOSIHG COOLING
@Clarnﬁait E
25 ml Low 6.5min
Ham z0mm PROCESS

Obro¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢
liczbowa.
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METHOD

|E|I:Iar'-:-F.35t
&

RESIH ¥ DOSIHG

@Elarnﬁagt

25 ml

h S0

!

HEATIHG

k3

160 % 4.0min

COOLING
=
Low 6.5min
PROCESS

3

350bar

. Nacisnij pokretto, aby zaakceptowaé nowg wartosc.

l
HMETHOD HEATIHG
|E|C-:u|:-y of ClaroFast @ E
o Elec | 4.0min| 350bar
REZIH » DOSIHG COOLING
@ ClaroFast E
25 ml Low 6.5min
Ham z0mm PROCESS
(”\) WSKAZOWKA
y Podczas edyciji zapisanych wartosci metody tworzona jest tymczasowa

kopia metody. Nazywa sie to ,kopig nazwy metody”,na przyktad ,kopig
ClaroFast”. Wartosci te mozna wykorzysta¢ do przetwarzania probek, ale
nie zostang one zapisane w bazie danych, dopoki metoda nie zostanie
zapisana. Jesli maszyna zostanie wytaczona, zanim zostanie zapisana w
pamieci, jej tymczasowa kopia zostanie utracona. Patrz"Tworzenie i
przechowywanie metod uzytkownika w bazie danych" (opcja).

49



Wybdr Metody Przechowywane;.

50

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

Aby wybraé zapisang metode montazu z bazy danych:

“= W menu PROCES obré¢ pokretto, aby podéwietlié

pozycje METODA.

METHOD

ClaroFa=st

RESIN ~ DDSIHG

@CIarnFaEt

3

180 °C

=

Low

PROCESS

HEARTIHG

4.0min

COOLIHG

6.5min

3

350bar

Nacisnij pokretto, aby aktywowa¢ menu podreczne

25 mli
Ham z0mm
l
WYBIERZ GRUPE.
l

RESIH 7 |

@ClarnFaEt

25 ml

h S0mrn

User methods

PROCESS

. Obraé¢ pokretto, aby podswietli¢ zgdang grupe

l

Nacisnij pokretto, aby aktywowa¢ menu podreczne
WYBIERZ METODE.
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METH——7mMmMm = o= ——e-o
SELECT STRUERS METHOD
ClaroFa=st ConduFast
ClaraoFast bar
PolyFast
RESIH - || |150Fast
@CI Fact DuroFast
AR MultiFast Black

25 ml

B zomm PROCESS

‘ Obraé¢ pokretto, aby podswietli¢ zgdang metode.

l

‘ Nacisnij pokretto, aby zatwierdzi¢ metode.

l

METHOD HEATIHG

ConduFast @ E

180 °C 3.0min 250bar

REZIM » DOSIHG CODLING
@Ennduﬁaﬂ E
25 ml High Z2.0min
B zomm PROCESS

Zmiana metody poprzez zmiane  Gdy jednostka dozujgca zostanie zastgpiona inng, metoda

jednostki dozujgcej CitoDoser powigzana z nowg jednostkg dozujgcg zostanie automatycznie

(opcja) przywotana z bazy danych (opcja). Patrz takze “Tworzenie i
usuwanie powigzan CitoDoser”.
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Montaz probki
Zaktadanie prébki

Wilewanie zywicy nad porcja
probki przy uzyciu urzgdzenia

dspejiapogo

Dozowanie dodatkowej zywicy
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B W razie potrzeby uzyj przycisku przetgcznika jednostki (~2)do
przetgczenia na zadany cylinder.

B Nacisnij przycisk RAM UP 4 aby podnies$¢ dolny sitownik do jego
goérnej granicy.

B Naloz srodek antyadhezyjny na powierzchnie dolnego sitownika.

UWAGA

Na sitowniki montazowe nalezy zawsze naktadac cienkg warstwe
srodka antyadhezyjnego, aby zapobiec przyleganiu materiatow
montazowych do powierzchni. Uzywajgc srodka AntiStick firmy
Struers, mozna tatwo natozy¢ cienkg warstwe sproszkowanego

stearynianu na sitowniki.

B Umiesc¢ prébke na sitowniku. Prébka musi by¢ czysta, sucha i
wolna od tluszczu. Odlegtos¢é miedzy probka a sciang cylindra
musi wynosi¢ co najmniej 3 mm, aby zapobiec peknieciom
Zywicy.

B Naciénij i przytrzymac klawisz SILOWNIK W DOt ¥ przez kilka
sekund, aby obnizy¢ sitownik do najnizszego potozenia.

B Obroé¢ dzidbek wylotowy jednostki dozujgcej CitoDoser nad
jednostkg montazows.

B Nacisnij klawisz dozowania ~¢ .

UWAGA
Jesli dolny sitownik nie zostat opuszczony podczas naciskania

przycisku dozowania, zostanie wyswietlone ostrzezenie.

Jednostka dozujgca automatycznie dozuje ustawiong ilos¢ zywicy
dla wybranej metody.

B Ponownie nacisnij przycisk dozowania, aby dodac¢ niewielkg ilo$¢
(20% wstepnie ustalone;j ilosci).

Nacisniecie STOP Q a nastepnie naciskanie przycisku dozowania
spowoduje ponowne ustawienie ilosci dozowanej zywicy na
ustawiong ilo$¢ (100%).



Reczne nalewanie zywicy na
probke

Zamykanie Zamkniecia Gérnego
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B Napeij cylinder odpowiednig iloScig materiatu montazowego za
pomocg dotgczonego lejka. Zapoznaj sie z Przewodnikiem
stosowania dla mocowania ha gorgco.

UWAGA

Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze jest dostateczna ilos¢ materiatu
montazowego do zakrycia prébki po scisnieciu. Nalezy pamietac,
ze objetos¢ materiatu montazowego zmniejsza sie, gdy granulat
ulega scisnieciu. Jesli uzywany jest niewystarczajgcy materiat
montazowy, sitowniki mogg zetkngé sie z probka, a sitowniki i

cylinder mogg ulec uszkodzeniu.

B Przed uzyciem usun pyt z materialu montazowego z gorne;j
czesci cylindra montazowego.

B Oczysci¢ cylindryczng powierzchnie gornego sitownika,
uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ powierzchni. Za pomoca skrobaka
usung¢ stwardniaty materiat montazowy.

B Naldz srodek antyadhezyjny na wszystkie dostepne
powierzchnie gornego sitownika.

B Umies¢ gorne zamkniecie z gornym sitownikiem na cylindrze
montazowym.

B Docisnij gorne zamkniecie prosto w dot, przekrecajgc je w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara az do
zamkniecia.

PRZESTROGA

Podczas pracy zesp6t montazowy nagrzewa sie do wysokich
temperatur.

Przed rozpoczeciem montazu upewnij sie, ze gérne zamkniecie
jest catkowicie zamknigte .

UWAGA

Jesli sitownik nie pasuje fatwo do cylindra, nalezy sprawdzi¢, czy w
sitowniku i cylindrze nie ma utwardzonego materiatu
montazowego.

Tolerancja pomiedzy cylindrem a sitownikiem jest bardzo mata, a
nawet niewielkie ilosci materiatu montazowego z poprzednich

mocowan mogg powodowac problemy.
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Rozpoczecie procesu mocowania M Nacisnij START<, aby rozpoczaé proces mocowania.
Wyswietlacz podczas procesu Wyswietlacz z parametrami montazowymi zmieni sie¢ na nowy, co

mocowania ilustruje postep biezgcego etapu (Ogrzewanie lub Chtodzenie) oraz
czas pozostaty do zakonczenia procesu montazu.

15/-30)

Rermaining time: Heating:

5:00 == I

Hem Zomm PROCESS RUHHING...

Rermaining time: Heating:
5-00 Cooaling:

. I |
Remaining time: Heating:

7:00 = |

PROCESS RUNHING... Z0mm gubl
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Wyswietlanie parametréw
procesu
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‘ Nacisnij pokretto, aby wyswietli¢ parametry procesu.

|

PROCESS PARAMETERS

Unit 1
mernoo:  COnduFast

HEATING: 180 °C 3J.0min 250bar
COOLIHG: High 2.0min

Hem Zomm PROCESS RUHHING...

ESC Naci$nij, ESC aby powrdci¢ do ekranu procesu
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Przetgczanie miedzy LEWYM i
PRAWYM CYLINDREM
(CitoPress-30)

Zatrzymanie procesu
montowania

A

T /”

Zdejmowanie Goérnego
Zamkniecia
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Nacisnij przycisk przetgczania jednostki (-2, aby przetgczy¢ miedzy
dwoma cylindrami.

Strzatka na dolnym pasku zmienia sie, wskazujgc jednostke, do
ktorej majg zastosowanie wyswietlane informacje. Wybrana
jednostka jest biata, a druga szara.

Maszyna automatycznie zatrzymuje sie po uptywie czasu chtodzenia.
B Maszyne mozna zatrzymaé w dowolnym momencie podczas
mocowania, naciskajgc przycisk STOP Q.

UWAGA

Tylko CitoPress—30:
Nacisnij dwa razy przycisk, aby zatrzymac proces na obu
jednostkach montazowych w tym samym czasie.

UWAGA
Nalezy pamieta¢, ze mocowanie moze ulec zniszczeniu, jesli cykl

montazowy zostanie zatrzymany w trakcie procesu.

Po zakonczeniu montazu:

B Obré¢ gérne zamkniecie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, az do zwolnienia z gwintu.

B Naci$nij przycisk SLOWNIK DO GORY 4 aby podnie$é dolny
sitownik do jego gornej granicy.

B Obré¢ gérne zamkniecie na jedng strone, aby uzyskac dostep do
demontazu mocowania.

PRZESTROGA

Podczas pracy, mocowanie i jednostka mocujgca nagrzewajq sie
do bardzo wysokiej temperatury.

Po okresie ogrzewania, przed otwarciem goérnego zamkniecia,
nalezy ochtodzi¢ cylinder montazowy przez co najmniej 2 min.

PRZESTROGA

Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z zalecanymi parametrami
ogrzewania i chtodzenia opisanymi w Przewodniku Aplikacji dla
Montazu na Gorgco firmy Struers.

Przed otwarciem gornego zamkniecia zawsze upewniaj sie, ze

jednostka mocujgca jest wystarczajgco schiodzona.




Codzienna kontrola

Codzienna konserwacja

pozostatosci

Czyszczenie sitownikéw

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

3. Konserwacja

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji
maszyny wymagana jest odpowiednia konserwacja. Konserwacja
jest réwniez wazna dla zapewnienia nieprzerwanej, bezpieczne;j
pracy maszyny.

Procedury konserwaciji opisane w tym rozdziale muszg by¢
wykonywane przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

Maszyna musi zosta¢ sprawdzona przed uzyciem. Nie uzywaj
urzgdzenia do momentu naprawy wszelkich uszkodzen.

B Wyczysc¢ wszystkie dostepne powierzchnie miekkg, wilgotng
szmatka.

WSKAZOWKA

Nie uzywaj suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg
odporne na zarysowania.

Smar i olej mozna usung¢ za pomocg etanolu lub izopropanolu.

UWAGA
Nigdy nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych

rozpuszczalnikow.

B Otwérz pokrywe (patrz "Demontaz zespotu montazowego”) i
usun pozostatosci z odstonietych powierzchni, w tym z gwintow
B Zamknij pokrywe, patrz"Instalacja zespotu montazowego".

Przed kazdym mocowaniem:

B Sprawdz, czy na ptaskiej powierzchni sitownikdw nie pozostaty
zadne materiaty do mocowania z poprzednich operac;ji.

B Oczys$c cylindryczng powierzchnie gérnego sitownika.
Utwardzony materiat montazowy mozna fatwo usungé bez
uszkadzania powierzchni sitownika za pomocg dotgczonego
skrobaka.

UWAGA

Jesli boki sitownikbw sg mocno porysowane, nalezy je wymienic.
Jesli gorne zamkniecie zostato upuszczone, powodujgc wgtebienie
lub odksztatcenie krawedzi gérnego sitownika, nalezy rowniez
wymieni¢ sitownik.

UWAGA
Nagromadzony materiat montazowy moze ograniczy¢ ruch lub
spowodowac uszkodzenie sitownikow.
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Smarowanie Gwintéw Gérnego
Zamknigcia

Cotygodniowa konserwacja

Sprawdzanie wody chfodzgcej
Jednostka chtodzaca Struers,
opcja

Comiesieczna konserwacja
Czyszczenie pod dolnym
sitownikiem

Wymiana wody chtodzgcej
Jednostka chtodzaca Struers,
opcja
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Nagromadzenie utwardzonego materiatu montazowego moze

utrudni¢ zamkniecie gérnego zamkniecia.

B Za pomocg dotgczonego skrobaka usuh wszelkie utwardzone
materialy montazowe z gwintéw goérnego zamkniecia i zespotu
montazowego.

WSKAZOWKA

Jesli na gwintach wystepuje niewielkie tarcie, nasmarowac je
suchym smarem, takim jak siarczyn molibdenowy lub grafit.

NIE smarowaé gwintow w potgczeniu pomiedzy gérnym
zamknieciem a cylindrem montazowym olejem lub smarem.
Cylinder montazowy pracuje w wysokich temperaturach, dlatego
mozna uzywac wytgcznie suchego smaru, odpornego na wysokie

temperatury.

B Malowane powierzchnie oraz panel sterowania nalezy czyscic
miekka, wilgotng szmatkg i zwyklymi detergentami do uzytku
domowego.

B Co tydzien sprawdzaj poziom wody chtodzacej w module
chtodzgcym.

Inne, bardziej szczegotowe instrukcje dotyczgce korzystania z
urzgdzenia chtodzacego z funkcja recyrkulacji mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi.

Podczas montazu czes¢ starego utwardzonego materiatu
montazowego wypadnie z dolnego sitownika i bedzie sie gromadzic¢
pod spodem. Utwardzony materiat montazowy musi zostaé
wyczyszczony, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny.
Po 200 cyklach montazu (warto$¢ domysina) pojawi sie wyskakujgce
okienko przypominajgce o koniecznosci czyszczenia pod dolnym
sitownikiem.

— Po wyczyszczeniu obszaru pod dolnym sitownikiem nacisngé

OK.

— Nacisnij przycisk Pézniej, aby kontynuowac prace CitoPress.
Wykonaé nastepujgce czynnosci:
B Wymontuj zespdt montazowy.
B Wyjmij sworzen tloka i zdemontuj dolny sitownik.
B Za pomocg szmatki lub miekkiej szczotki usun materiat

montazowy znajdujgcy sie pod dolnym sitownikiem.

B Ponownie zamontuj dolny sitownik i zabezpiecz sworzniem ttoka.
B Zamontuj zespot montazowy.

B Wymien ptyn chtodzgcy w zbiorniku urzadzenia chtodzacego.
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Inne, bardziej szczegotowe instrukcje dotyczgce korzystania z
urzgdzenia chtodzgcego z funkcja recyrkulacji mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi.



Coroczna konserwacja
Sprawdz zamocowane Sruby

Czyszczenie filtra wody

Odkamienianie wezownicy
chtodzgcej

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

Za pomocg klucza inbusowego 5 mm sprawdz, czy sruby
mocujgce zespot montazowy do cylindra sg dokrecone.
— Jesli to konieczne, dokrec¢ z sitg maksymalnie 5 Nm / 4 |bf-ft.

Z czasem mate czgstki mogg gromadzic sie w filtrze wody i powinny
by¢ usuwane.
Aby wyczyscic filtr wody:

Wytgcz doptyw wody i odtgczy¢ rurke wlotowg wody.

Zdejmij uszczelke filtra z nakretki fgczgcej i doktadnie sptucz
woda.

Ponownie podtgcz doptyw wody. (Patrz"Podtgczanie doptywu
wody").

Podczas uzywania wody chtodzgcej z kranu w obszarach o wysokiej
zawartosci kredy lub mineratéw w wezownicy chtodzgcej mogg
gromadzi¢ sie osady.

Zmniejsza to efekt chtodzenia, dlatego co roku nalezy odwapnia¢
wezownice chtodzgca.

Wymontuj zespo6t montazowy. (Patrz"Demontaz zespotu
montazowego").

Spusé wode z uktadu chtodzenia.

Przeptucz wezownice tagodnym kwasem odwapniajgcym 2i
pozostaw na 2 godziny.

Przeptuka¢ wezownice chtodzacg czystg woda.

Ponownie zainstaluj zespot montazowy (patrz "Montaz zespotu
mocujgcego”.

Jesli w wezownicy nadal znajdujg sie osady, powtérz te procedure i
pozostaw ptyn odwapniajgcy w zespole montazowym na noc przed
przeptukaniem wodg nastepnego dnia.

°Do odwapniania zalecane jest uzycie kwasu octowego lub cytrynowego.

NIE uzywac¢ kwasow utleniajgcych, takich jak kwas azotowy (HNOs),poniewaz
powoduje to degradacje miedzi elementu mocujgcego i moze powodowac
powstawanie toksycznych gazow.

NIE uzywa¢ kwasow w potgczeniu ze srodkami utleniajgcymi, takimi jak nadtlenek
wodoru (H202), poniewaz powoduje to uszkodzenie miedzi elementu mocujgcego.
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Oprdznianie jednostki dozujgcej
CitoDoser
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Gdy opcjonalny CitoDoser jest zamontowany w CitoPress, opcja
menu Serwis CitoDoser jest uzywana podczas oprdzniania jednostki
dozujacej zywicy.

Z menu Serwis,

. Obrd¢ pokretto, aby podswietli¢ CitoDoser.

. Nacisnij pokretto, aby wejs¢ do menu CitoDoser.
ZERVILCE
Statistics
Sensors
“' Obrd¢ pokretto, aby podswietli¢ Podawanie zywicy
dozownika.
DOSER
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@ Nacisnij pokretto, aby Wigczy¢/Wytgczy¢é podawanie
zywicy dozownika.
Zostanie wys$wietlone nastepujgce ostrzezenie.

l
IWARNING e
Duse% resin feed
To empty doser, push nozzle aszide
before activation.
Press Enter to continue.
+fContinve EfCancel
!
Upewnij sie, Ze dysza znajduje sie w odpowiednim
potozeniu.
Nacisnij pokretto, aby rozpoczaé opréznianie urzgdzenia
CitoDoser.
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Czyszczenie jednostki dozujgcej
CitoDoser

®® O

Dziobek

Pokrywa

Dysza

Pokrywa dyszy
Przenosénik slimakowy

GECKTNCHES)

Umies¢ CitoDoser na ptaskiej i stabilnej powierzchni.
Zdejmij pokrywe @.
Zdejmij pokrywe dyszy @, obracajac jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara i odciggajgc od dziobka. ©
B Wykre¢ przenosnik Slimakowy ©.
Moze by¢ konieczne lekkie jego obrdcenie, aby odigczyé go od
ztgcza napedu.
B Oczysc powierzchnie wewnetrzne za pomocg odkurzacza lub
odpowiedniej $ciereczki.

@ UWAGA

L ¢ J Do czyszczenia wnetrza urzadzenia CitoDoser nie nalezy uzywac
i zadnych ptynow.

Takie postepowanie moze skutkowaé uszkodzeniem Dozownika.
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® Siatka ochronna
@ Koto mieszadta

B W razie potrzeby poluzowaé koto mieszadta, popychajac je na
kazda strone, aby wysunaé tozyska pierscieniowe typu ,,0”, a
nastepnie wyjac je.

B Zmontowac¢ dozownik CitoDoser w odwrotnej kolejnosci.

A Sprawdz, czy kratka ochronna w CitoDoser jest nienaruszona i
czy nie ma mozliwosci kontaktu z mieszadtem podczas obrotéw.

Czesci zamienne W celu uzyskania dalszych informacji lub sprawdzenia dostepnosci
czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem
serwisowym firmy Struers. Dane kontaktowe sg dostepne na stronie
Struers.com.
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4. Ostrzezenia

PRZESTROGA

Dtugotrwate narazenie na gtosne dzwieki moze spowodowac
trwate uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza
poziomy okreslone przez lokalne przepisy.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Maszyna musi by¢ uziemiona.

Sprawdz czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu podanemu na
tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.

Niewtasciwe napiecie moze spowodowac uszkodzenie obwodu
elektrycznego.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

NIE uzywac tego kabla do podtgczania urzgdzen zasilanych
napieciem 110 V. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac szkody materialne.

PRZESTROGA

Oparzenie.
Woda z rury wylotowej wody moze by¢ bardzo gorgca.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Podczas instalacji urzgdzenia montazowego nalezy odtgczy¢
urzgdzenie od sieci elektrycznej i zrodfa wody.

Instalacja zespotu montazowego musi zostac przeprowadzana
przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

Podlgcz przytgcza wody i elektryczne w podanej kolejnosci.
Podigczenie przytgczy wody przed wykonaniem potgczen
elektrycznych moze spowodowaé wyciek wody do potgczen
elektrycznych i doprowadzi¢ do zwarcia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

e Przed zdemontowaniem urzgdzenia nalezy odtgczyé
urzadzenie od sieci elektrycznej i sieci wodociggowe;j.

e Demontaz zespotu montazowego musi zosta¢ przeprowadzany

przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.
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PRZESTROGA

Podczas pracy zespot montazowy nagrzewa sie do wysokich
temperatur.

e Przed demontazem zespotu montazowego nalezy upewnic sie,

ze jest wystarczajgco zimny, aby mozna byto go obstugiwac.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

e Podczas instalacji urzgdzenia dozujgcego nalezy odtgczyé
urzadzenie od sieci elektrycznej.

¢ Instalacja CitoDosera musi by¢ przeprowadzona przez osoby
wykwalifikowane lub poinstruowane.

PRZESTROGA

Podczas pracy zesp6t montazowy nagrzewa sie do wysokich
temperatur.

Przed rozpoczeciem montazu upewnij sie, ze gérne zamknigcie
jest catkowicie zamkniegte .

PRZESTROGA

Podczas pracy, mocowanie i jednostka mocujgca nagrzewajq sie
do bardzo wysokiej temperatury.

Po okresie ogrzewania, przed otwarciem goérnego zamkniecia,
nalezy ochtodzi¢ cylinder montazowy przez co najmniej 2 min.

PRZESTROGA

Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z zalecanymi parametrami
ogrzewania i chtodzenia opisanymi w Przewodniku Aplikacji dla
Montazu na Gorgco firmy Struers.

Przed otwarciem gornego zamkniecia zawsze upewniaj sie, ze
jednostka mocujgca jest wystarczajgco schtodzona.

OSTRZEZENIE

Sprawdz, czy kratka ochronna w CitoDoser jest nienaruszona i
czy nie ma mozliwosci kontaktu z mieszadtem podczas obrotéw.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed przeniesieniem maszyny nalezy odigczyc¢ jg od sieci
elektrycznej i sieci wodociggowe;j.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed podfgczeniem, sprawdz czy napiecie sieciowe odpowiada

napieciu podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.
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Symbole na maszynie

Symbol gorgcej powierzchni
e Ptyta gorna na zespole montazowym
e Z boku na zespole montazowym

o Wewnetrzna pokrywa zespotu montazowego

c Ostrzezenie!
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5. Transport i magazynowanie

UWAGA:

Przed transportem maszyne nalezy bezpiecznie zapakowag.
Niedostateczne opakowanie moze spowodowac uszkodzenie
urzadzenia i uniewazni¢ gwarancje. Skontaktuj sie z serwisem
Struers, by uzyskac¢ porade.

Firma Struers zaleca zachowanie wszystkich oryginalnych
opakowan i mocowan do wykorzystania w przysztosci.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed przeniesieniem maszyny nalezy odigczyc¢ jg od sieci

elektrycznej i sieci wodociggowej.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:
m  QOdigcz zasilanie.

m  Odtgcz doptyw wody - po odigczeniu doptywu wody z urzadzenia

wyptywa reszta wody.
m  WyczysC maszyne.
®  Podnies maszyne na wozek.

— Podnies CitoPress-15/-30, trzymajac pod podstawa
urzadzenia, po lewej i prawej stronie. Do podniesienia
maszyny potrzebne sg dwie osoby.

B Podnies¢ maszyne z wdzka do nowej pozycji.

Jesli maszyna jest przeznaczona do dtugotrwatego przechowywania

lub transportu, nalezy wykonac nastepujgce dodatkowe czynnosci:

B Zamknij zawor wentylacyjny i zabezpiecz nakretkg
zabezpieczajgca.

B Zamontuj plastikowg zatyczke na zaworze wentylacyjnym.

UWAGA
CitoPress-30 ma dwa zawory wentylacyjne.

Umies$¢ na palecie duzg folie plastikowa.

Umies¢ maszyne na klockach na palecie

Zabezpiecz maszyne za pomocg oryginalnych wspornikéw
transportowych.

B  Umies¢ srodek osuszajgcy (zel krzemionkowy) obok urzadzenia.

B Owin pasami i przyklej tasma plastikowg folie, aby utrzymac
urzgdzenie w suchosci.

B Zapakuj luzne czesci do kartonowego pudetka i umiesc je na
maszynie.

B Zt6z skrzynie wokot maszyny i zabezpiecz ja.
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W nowej lokalizaciji:
m Sprawdz Liste kontrolng przed instalacja.
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6. Utylizacja

)4

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE = zawierajg podzespoty
elektryczne i elektroniczne i nie mogg by¢ utylizowane jako odpady
ogolne.

W celu uzyskania informacji na temat prawidtowej metody utylizacji
zgodnej z przepisami krajowymi nalezy skontaktowaé sie z lokalnymi
wiadzami.
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Instrukcja obstugi

1. Dziatania zaawansowane

Aby podtgczy¢ zespot recyrkulacyjny Struers do CitoPress:

UWAGA

Przed podfgczeniem urzgdzenia chtodzgcego do urzgdzenia
CitoPress nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w
Instrukcji obstugi urzgdzen chtodzgcych Struers, aby przygotowac
je do uzycia.

UWAGA

W celu unikniecia korozji firma Struers zaleca stosowanie dodatku
firmy Struers w wodzie chtodzacej (procent podany na pojemniku z
dodatkiem).

Pamietaj, by uzupetnia¢ Dodatek Struers za kazdym razem, gdy
uzupetniasz wode.

Aby podtgczy¢ urzadzenie CitoPress do urzgdzenia chtodzgcego z
funkcjg recyrkulacji firmy Struers, ztgcze na jednym kohcu weza
wysokocisnieniowego (dostarczanego wraz z urzgdzeniem
CitoPress) nalezy wymieni¢ na szybkozigcze.

UWAGA
Urzadzenie Cooli jest dostarczane z 2 szybkoztgczkami. Uzyj
najmniejszego do modyfikacji weza wysokocisnieniowego.

B Przetnij waz wysokocisnieniowy tuz za istniejgcym zigczem
srubowym O©.

UWAGA
NIE tnij na drugim koncu weza @.

Stuzy do tagczenia sie z CitoPress

Zatéz zacisk @ srubowy na weza.

B Umiesc¢ szybkozlgczke @ na koncu weza.

B Nasun zacisk srubowy na trzon szybkoztgczki.

B Dokre¢ zacisk srubowy, az szybkoztgczka zostanie pewnie
zamocowana w odpowiednim potozeniu.
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Podtaczanie do jednostki Cooli Podtacz jednostke Cooli do CitoPress w nastepujacy sposob:

Podtgczanie doptywu wody B Zamontuj waz ci$nieniowy na rurze wlotowej wody z tytu
Wiz a6 CitoPress.
B W16z uszczelke filtra do nakretki tagczgcej ptaska strong do weza
cisnieniowego.
m Catkowicie dokreci¢ nakretke tgczaca.
B Podtagcz szybkoztagczke do wylotu pompy Cooli ®.

Podtgczanie wylotu wody B Umies¢ niepodtgczony koniec rurki wylotowej wody w gornej
chtodzacej czesci wlotu filtra Cooli.
B Sprawdz, czy waz odprowadzajacy jest nachylony w dét, w
kierunku odptywu na catej jego dtugosci.

Podtgczanie jednostki sterujgceji B Podtgcz przewdd sterujgcy 24 V / CAN do jednostki sterujgcej
zasilania sieciowego Cooli, podtgczajgc jeden koniec do gniazda sterowania
CitoPress, a drugi koniec do gniazda na panelu tylnym jednostki
sterujace;j.
B Podtgcz jednostke chtodzaca do sieci zasilajgce;.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Przed podfgczeniem, sprawdz czy napiecie sieciowe odpowiada

napieciu podanemu na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.
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Korzystanie z bazy danych
metod (opcja)

N

an

\‘k__/

e

A

Tworzenie i przechowywanie
metod uzytkownika w bazie
dagrzBnie nowej metody

CitoPress-15/-30
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Dzieki opcji bazy danych CitoPress mozna zapisa¢ do 15 metod
uzytkownika, a takze powigzania pomiedzy kilkoma zywicami i
jednostkami CitoDoser.

WSKAZOWKA
Bez opcji bazy danych: Mozna zapisa¢ tylko 2 metody.

B W menu Wybierz grupe wybierz User methods, a nastepnie New
method.

SELECT GROUP

0]

Struers methods

Uzer methods

bar
RESIH ~ |
@ ClaroFast
20 ml
Hem z0mm PROCESS
!
Obraé¢ pokretto, aby podswietli¢ zgdang grupe
!
Nacisnij pokretto, aby aktywowaé menu podreczne
WYBIERZ METODE.
Nowa metoda zostanie automatycznie utworzona na
podstawie zywicy w biezgcym procesie.
l
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METH—7Mm—XX——————————————————=====—====

SELECT USER HMETHOD

ClaroFastifyey method

har

RESIH - |

@CI&FDF&S’(

20 ml

Hem z0mm PROCESS

l
‘ Obraé¢ pokretto, aby podswietli¢ zgdang metode.

l
0 Nacisnij pokretto, aby zatwierdzi¢ metode.

METHOD HERTIHG

|E| Mew method @ E

o Sensitive OFF
180°C @ 3.0min  250bar

l

RESIH »~ DOSIHG COOLIHG
@EIarnFaﬁt E
25 ml High Z.0min
Hem z0mm PROCESS

B Edytuj wartosci metody, aby utworzy¢ metode uzytkownika.
Informacje na temat sposobu edytowania wartosci metody
mozna znalez¢ w czesci ,Reczna edycja wartosci metody”.

B Zapisz metode w bazie danych.

Informacje na temat zapisywania metod znajdujg sie w
czesci"Tworzenie i zapisywanie metod uzytkownika w bazie

danych”.




Modyfikacja metody Struers
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B W menu Wybierz Grupe wybierz metode Struers.

Informacje na temat wyboru metody znajdujg sie w czesci
~Wybor zapisanej metody”.

B Edytuj wartosci metody, aby utworzy¢é metode uzytkownika, aby

uzyskac informacje na temat sposobu edytowania wartosci
metody, patrz ,Reczna edycja wartosci metody”.

B Zapisz metode w bazie danych, aby uzyska¢ informacje na temat

sposobu zapisywania metody, patrz_,Tworzenie i zapisywanie
metod uzytkownika w bazie danych”.

WSKAZOWKA

Metoda Struers NIE zostanie nadpisana, gdy nowa metoda
zostanie zapisana. Metoda musi zosta¢ zapisana pod inng nazwa.

Wszystkie metody firmy Struers sg chronione przed nadpisaniem.
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Zapisywanie metody
Uzytkownika
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W menu PROCES nacisnij przycisk ESc, aby uzyskac
Esc dostep do opcji menu najwyzszego poziomu.

|

@) Obroc pokretio, aby wybrat opcig ZAPISZ JAKO.

SAWE A5

METHOD

|E|I:Iar'-:-F.35t @
&

RESIN ~ DDSIHG

@Elarnﬁagt

SELECT

HEATIHG

£3

180 °C 4.0min | 350bar

COOLIHG

=

25 ml Low 6.5min

MEHU Zomm pub

Naciénij pokretto, aby aktywowaé menu WPROWADZ

NAZWE METODY.

SAWE A5

EHTER METHODO HAHME

ECOEFGHIJKLMHNOPR
abcdefghi jklmnop
01234536789+ -%7 .,
BAERACODEEEET LT

GAAEAGEREEEET T

BRSTUVWXYZESRE & _
gretuvuwxyzedip@
A T N B
Foaddasoandyyzen

naGoaas00iivpZes

Lel 4+ < 0Ok

Method name:

Copw of ClaraoFast
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l

@

Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ funkcje na dole menu lub
znaki uzywane w nazwie metody.

Klawisze SILOWNIK DO GORY / SIEOWNIK W DOt stuzg
do szybkiej nawigacji miedzy liniami.

Aby uzyskaé szczegdtowe instrukcje dotyczgce
korzystania z tego menu, patrz ,Korzystanie z menu
wprowadzania nazwy”.

Aby zaakceptowac nazwe i wyjs¢ z edytora, wybierz OK,
a nastepnie nacisnij pokretto.
Metoda zostanie zapisana w grupie metod Uzytkownika.
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Korzystanie z menu Wprowadz

nazwe

Wprowadzanie znakéw

82
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Mozna takze edytowacC powigzania dozownika, zywice i nazwy

metod.
Kursor jest dostepny w polu NAZWA u dotu ekranu.
Drugi duzy kursor stuzy do wybierania znakow lub dziatan:

P

l

EHTER METHOD HAME

. Uzyj przycisku SILOWNIK W DOL i pokretta, aby
przesung¢ duzy kursor i podswietli¢ opcje DEL.

SAWE AS

AECOEFGHIJKLMNOPR
abcdefghi jklmnop
01234536789+ -%7 .,
MAERACBPEEEETITT

GAa%AgEEEEEEN T

ARSTUVWEYZEBE e _
gretuvwxuzedip@h
N S B UL "
Aoaddasonniys2en

nadddaas00liyiZes

B o+ -+ Ok

Method name:

Copw of ClaroFast

. Nacisnij pokretto, aby usunac istniejgcg nazwe.

l

l

e

A

EHTER METHOD HAHME

SAWE AS

abcdefghijkimnaop
0123436789+ -%/ .,
AEERACHODEEEETITI

GA5REGEEERERTITT

SECOEFGHIJELMMNOP

BRSTUVWEYZESE s _
qretuvuxyzagipEy
SN S A i B S -
Fadgdasoaniys2en

Am s W o e L e L w

Bl oo

Method name:

Obro¢ pokretio i/lub uzyj przyciskow SHLOWNIK DO
GORY/W DOL, aby podswietli¢ znak, ktory ma byc
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SAWE A5

EHTER METHOD HAME

BECOEFGHIJKLMNOP QRSTUMWEYZESE S & _
abodefohijklmnop gqretuvuxuzeadpiE’

0123436289 +-%) ., =000 4"
AAERACBREEEEIITI FAOOOUGS0OUO0YTYZER

GA83AGEREEEETTTT Radddaiadiivizes

bel 4+ 4 0Ok

Method name:

. Nacisnij pokretto, aby wprowadzi¢ znak.
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Usuwanie znakow
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Znaki mozna usuwac z nazwy, korzystajgc z symboli edycji Del i <
(po lewej), = (po prawej) znajdujgcych sie na dole menu.
Aby usung¢ znaki z nazwy:

) Obro¢ pokretto w lewo lub w prawo, az kursor przesunie
‘.‘ sie z obszaru wyboru znakéw do obszaru edycji na dole
menu.

l

EHTER HMETHOD HAHME

HECOEFGHIJKLMHOP QRSTUMWNY ZESE 24 _
abede fohi jk Imnop gqrstovwyzesipE),

O123456759+—4S ., =R I
AAEAACEPEEEEY ITT FOGTHOS0O00TY 6
5AEEECERAEEETTTT ROADAGE00GUMIERT

Del -:1— ok

Method name: Copy of PolwFast

. Obroé¢ pokretto, aby wybrac strzatke w lewo lub w prawo.

!
Nacisnij pokretto, aby przesungé kursor podkres$lenia o
jedno miejsce w lewo lub w prawo.

!
. Przekre¢ pokretto, by wybra¢ symbol Del.

EHTER HMETHOD HAHME

HECOEFGHIJKLMHOP QRSTUMWNY ZESE 24 _
abede fohi jk Imnop gqrstovwyzesipE),
123456289+—#%7 ., =L F0 0 PR
AAERACEDEEEET ITT AGAGEAS0U000FY 2

45553 GEFAEEETTTT PAGGGAS00TUWIEeS

Y+~ + Ok
Method name: Copy of PolwFast
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. Nacisnij pokretto, aby usung¢ podkreslony znak.

|

EHTER HMETHOD HAHME

AECOEFGHIJKLMMOP QRSTUMLEEY ZESE G4 _
abocde fghi jk lmnop gqrstuvwsszessyE!
122458 289+—%7 ,, =0 [0 TR
ASBRACEPEEEET ITT AOAGTOSOO00Y2ies

3555 GEREEERTTTT RadddaE00biviEef

el 4+~ + Ok
FMethod name: Copw o PolwFast
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Tworzenie zywicy uzytkownika Dane zywicy sg przechowywane oddzielnie w bazie danych. Oprocz
stosowania zywic Struers mozliwe jest réwniez tworzenie i
przechowywanie zywic uzytkownika.

Aby utworzy¢ i zapisac zywice uzytkownika:

W menu PROCES obroc¢ pokretto, aby podswietlic
pozycje ZYWICA / DOZOWANIE.

Naciénij pokretto, aby aktywowaé menu WYBOR GRUPY.

!
HMETH—™MmM8M8M8 ™™™ ====—==
ZELECT GROUF
EHEW BN = truers resins
o) User resins bar
RESIH -~ |
P uitiFast
30 ml
PROCESS zomm gl
Obroé pokretto, aby podswietlic Zywice Uzytkownika.
Wocisnij pokretto, aby aktywowa¢ menu WYBIERZ
ZYWICE UZYTKOWNIKA
HMETH—™MmM8M8M8 ™™™ ====—==
SELECT USER RESIH
|E|Hew rmeth
o) bar
RESIH -~ |
P10l tiFast
30 ml
PROCESS zomm gl
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. Obraé pokretto, aby podswietlic Nowg Zywice.

l
. Nacisnij pokretto, aby aktywowaé menu NAZWA ZYWICY.

RESIH HAHME:

BCOEFGHIJKLMNOP GRSTUVWXYZESES R s _
abocdefoghi jklmnop gratuvuxuzegipEs
0123456789+ -%y ., ;=0 LF0T L 1TH
AAERACHREEEEYITT FAOAGUOS0000¥YZEn

GA83AGEREEEETTTT Radddaiadiivizes

bel 4+ 4 0Ok

Reszin name: Mew reszin

.‘ Zmodyfikuj nazwe zywicy, korzystajgc z procedury
opisanej wczesniej w punkcie ,Uzycie menu Wprowadz
nazwe”.

l

. Wybierz OK i nacisnij pokretto, aby zaakceptowac nazwe i
opusci¢ edytor.
Zywica bedzie przechowywana w grupie zywic
uzytkownika.

WSKAZOWKA

Zywice firmy Struers sg powigzane z unikalng metodg o nazwie
zywicy. Te domysine zywice nie mogg by¢ zmieniane, chyba ze
metoda zostanie zapisana pod inng nazwa.

Ikona ktédki & pod nazwg metody Struers oznacza, ze nie mozna
jej edytowac.
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Korzystanie z menu ustawien

Pokazywanie szczegotow zywicy

88
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Menu USTAWIENIA stuzy do przegladania metod uzytkownika oraz -
w przypadku metod uzytkownika - usuwania, zmiany nazwy oraz
blokowania/odblokowywania metod.

CitoPress przechowuje szczegoty dotyczagce zywic Struers. Aby
wyswietli¢ te szczegoty:

W menu PROCES nacisénij przycisk ESc jeden raz, aby
ESC  uzyskac dostep do menu najwyzszego poziomu.

€

»

'

Obraé¢ pokretto, aby podswietli¢ pozycje USTAWIENIA.

Nacisnij pokretto, aby aktywowaé menu USTAWIENIA.

SETTIHGS

SELECT GROUFP

[]

Struers methods

dzer methods

Struers reszin

dzer resin

kd

SELECT GROUP

Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ zywice firmy Struers lub
zywice uzytkownika.

l

. Nacisénij pokretto, aby otworzyé menu Zywica.

l
. Obré¢ pokretto, aby podswietlic zywice.

l



CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

SETTINHGS

STRUERS RESIH

ConduFast E

ClaroFast

PalyFast
IsoFast
LuraFast
FMultiFa=zt Black

RESIH SETTIHGS

Nacisnij pokretto, aby wyswietli¢ szczegoty wybranej
Zywicy.

DESCRIPTION

Strvers ClaroFast
derylic reszin, transparent
dpplication:
Glas=s clear mounts
Parous samples
Surface electrical, insulator for ConduFast
Cormments:
Transparent
FMedium shrinkage
Thermoplastic
Calor:
Clear




Usuwanie, zmiana nazwy lub
blokowanie/odblokowywanie
metod uzytkownika
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Aby usungg¢, zmieni¢ nazwe lub zablokowac¢/odblokowaé metode

uzytkownika:

W menu PROCES nacisnij przyciskEsc [ jeden raz, aby
Esc uzyskaé¢ dostep do menu najwyzszego poziomu.

-

Obraé¢ pokretto, aby podswietli¢ pozycije USTAWIENIA.

l

@)  Nacisnij pokretlo, aby aktywowaé menu USTAWIENIA.

l

SETTIHGS

SELECT GROUF

=]

Struers methods

dzer methods

Struers resin
dzer resin

[~

SELECT GROUP

) obroc pokretio, aby podswietlic Metody Uzytkownika.

l

Nacisnij pokretto, aby aktywowaé menu USTAWIENIA
METODY.



CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

SETTIHGS

HMETHOD RESIH

[=]

d'User methodd MultiFast Black

d'User methodz FMultiFast EBElack

[~

Delete Rename Lock/Unlock

METHOD SETTIHGS

é—

»

»

Obré¢ pokretto, aby podswietlic metode uzytkownika.

Nacisnij pokretto, aby wybra¢ metode.
Metoda ta moze teraz zostac usunieta.

L3

»

Obréé pokretto, aby wybraé opcje USUN, ZMIEN NAZWE
NAZWA lub ZABLOKUJ/ODBLOKU..

Nacisnij pokretto, aby wykona¢ zgdane dziatanie.

SC Nacisnij Esc, aby powréci¢é do MENU PROCES.

rm

91



CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

Tworzenie i usuwanie Jednostka dozujgca moze przechowywac informacje w postaci
powiagzan CitoDoser elektronicznej, co fgczy jg z konkretng metoda zapisang w prasie
montazowe;.

Tworzenie powigzania jednostki ~ Podczas pierwszego uzycia urzadzenia dozujgcego lub jesli

dozujgcej CitoDoser powigzanie jednostki dozujgcej zostato usuniete (patrz Usuwanie
powigzania jednostki dozujgcej CitoDoser”) jednostka dozujgca musi

by¢ powigzana z metoda.

Wybrana zostanie zywica, a metoda wykorzystujgca te zywice

zostanie powigzana z urzgdzeniem CitoDoser.

Zamontuj CitoDoser na CitoPress, wyswietlone zostanie

menu zywic Struers.

DOSER ~ RESIH HAME

ConduFast

ClaroFast
PaolyFast
lzaFast
CuroFast
MultiFast Black

Select and press enter to choose Doser / Resin

e

DOSER » RESIH HRAHE

ConduFast

ClaroFast

PaolywFast
lsoFast
DuraFast
FMultiFa=zt Black

Select and press enter to choose Doser S Resin
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T\ Obrdé pokretto, aby podswietlié zywice, ktéra ma zostaé
powigzana z urzadzeniem CitoDoser.
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Nacisnij pokretto, aby wybra¢ zywice i metode, ktéra ma
by¢ powigzana z urzgdzeniem CitoDoser.

l | s comnmmes awens |
HETHOD HERATIHG
ClaroFast @ E
180 °C 4.0min | 350bar
RESIH / DOSIHG COOLING
@CIarnFaEt E
100 %5 Low 6.5min
PROCESS zomm gl
!

Esc \ Nacisnij Esc, aby powrdci¢ do menu PROCES.
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Usuwanie powigzania jednostki

Aby powigzaé jednostke dozujgcg z inng metodg, nalezy najpierw
dozujgcej CitoDoser

usungc istniejgce powigzanie.

Esc \

W menu PROCES nacisnij przyciskEsc [ jeden raz, aby
uzyskaé¢ dostep do menu najwyzszego poziomu.

l
METHOD HEATIHG
|E|I:Iar'-:-F.35t @ E
& 180°C | 4.0min| 350bar
REZIM » DOSIHG CODLING
@CIarnFaEt E
100 245 Low 6.5 min

SELECT MEHU

S0 ﬂ

@' Obro¢ pokretto, aby podswietlic USTAWIENIA

DOZOWANIA.
!
HETHOD HERTIHG
|E|I3Iar-:-F-35t @ E
£ 180°C | 4.0min| 350bar
RESIH ~ DOSING COOLIHG
@Claruhgt E
100 %6 Low 6.5min
SELECT MEHU Zomm pub
l
Nacisnij pokretto, aby otworzy¢é menu USTAWIENIA
DOZOWANIA
!
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DOSER

DODSER »~ RESIH HAME

ClaroFast

Delete

DPOSER SETTIHGS

Present doser!

l Odpowiednia zywica zostanie podswietlona.

Naci$nij pokretto, aby podswietlié opcje USUN w dolnej
czesci menu.

DPOSER SETTIHGS

DOSER
DOSER ~ RESIH HAME
ClaroFast

. Nacisnij pokretto, aby usung¢ powigzanie zywicy.

Present doser!

[~

i
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Ustawianie trybu dziatania Aby zmienic¢ tryb dziatania:

Z menu PRZEDEUZENIA:

. Obroé¢ pokretto, aby podswietli¢ Tryb pracy.

!
Nacisnij pokretto, aby aktywowaé menu PARAMETRY
TRYBU PRACY.
!
EX OFERATION MODE FARAMETERS
Operation mode: Configuration
5t Pass code: =
ot
aOp
Op

Lo=zer unit enabled

. Obraé¢ pokretto, aby podswietlié Kod Dostepu.

l
. Nacisnij pokretto, aby wybra¢ Kod Dostepu.

Wprowadz Kod Dostepu:

Obraé¢ pokretto, aby zmieni¢ cyfry.

Nacisnij przycisk strzatki w gore, aby przesung¢ kursor o
jedno miejsce w lewo. Nacisnij przycisk strzatki w dot, aby
przesung¢ kursor o jedno miejsce w prawo.

(Domyslny kod bezpieczenstwa to ,2750”).
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EX OFPERATION MODE PARAMETERS

St
St
Op
ap

Doser unit enabled

l

@ Wcisnij pokretto, aby zaakceptowa¢ Kod Dostepu.

Mozna teraz zmieni¢ tryb pracy i ustawi¢ nowy Kod

Dostepu.
!
Wcisnij pokretto, aby aktywowaé menu WYBIERZ TRYB
DZIAtANIA.
OPERATION MODE
Curtent
Pass ool JELECT OPERATION MODE
MNew paz Process = i
DeuelnEment
l

O Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ tryb pracy.

l

@ Wcisnij pokretto, aby zaakceptowac zmieniony tryb pracy.
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UWAGA
Nalezy pamieta¢ o zanotowaniu nowego Kodu Dostepu, poniewaz
ustawienia nie mogg by¢ juz zmieniane bez Kodu Dostepu.

A
@
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2. Wiedza Struers

Zamocowanie materiatograficzne mozna traktowac jako pomoc w

procesie przygotowania mechanicznego oraz w tescie koncowym.

Zrozumienie réznych witasciwosci materiatdw montazowych oraz

umiejetnosc oceny potrzeby montazu jest kluczem do posiadania
posiadania porcji prébek, ktére sg tatwe w obstudze i czyszczeniu
oraz dajg dobry obraz powtoki lub krawedzi.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji dotyczacej Mocowania na

stronie internetowej firmy Struers.
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3. Przewodniku Aplikacji dla Montazu na Gorgco

Przydatne dane montazowe i wskazéwki mozna znalez¢ w
Przewodniku Aplikacji dla Montazu na Gorgco_firmy Struers
(dostarczonym wraz z CitoPress) lub odwiedzajgc strone internetowag
http://www.struers.com i dziat Knowledge.

4. Akcesoria

Szczegotowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w
broszurze CitoPress

5. Materiaty eksploatacyjne

Zalecane jest stosowanie materiatow eksploatacyjnych do
mocowania firmy Struers..

Inne produkty (np. ptyny chtodzace do recyrkulaciji) mogg zawierac
agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. gumowe
uszczelki. Gwarancja nie obejmuje uszkodzonych cze$ci maszyny
(np. uszczelek i drendw), gdzie uszkodzenie moze by¢ bezposrednio
zwigzane z uzyciem materiatow eksploatacyjnych innych niz firmy
Struers.

Szczegoétowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w
Broszurze Mocowania na Gorgco Struers .



http://www.struers.com/Library#brochures
http://www.struers.com/
http://www.struers.com/Library#brochures
http://www.struers.com/Library#brochures

CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

6. Rozwigzywanie problemow

Ekran/btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Komunikat o btedzie

MESSAGE

Ho more space in Patabase !

“fYes OifHo

L]

W bazie danych jest miejsce na 2
metody.

(15 metod w przypadku zakupu i
aktywacji opcji Bazy Danych).

Aby zapisa¢ nowg metode, usun
jedng ze starych.

(Aktywuj Opcje Bazy danych)

ERROR

Processing error:
Pressvure is not correct!

Btad cisnienia podczas ruchu
sitownika.

(CitoPress-30: komunikat bedzie
wskazywat, czy problem wystepuje
z Jednostkg 1, czy Jednostka 2)

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

WARHING

Paszword string empty !

#1d
Escf Ok
15
B of

Brak zapisanych cyfr w numerze
hasta.

Nacisnij ESC i wprowadz 4 cyfry
hasta

ERROR

Processing error:
Temperature is ovt of limits!

Ezcf Dk

Btad temperatury, modut
montazowy.

(CitoPress-30: komunikat bedzie
wskazywat, czy problem wystepuje
z Jednostkg 1, czy Jednostka 2)

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

MESSAGE

Processing error!

Ho cylinder movnted

#17

Nacisnieto przycisk START i nie
wykryto Zadnego cylindra.

Sprawdz, czy cylinder jest
prawidtowo zamontowany.
Jesli btad nadal wystepuje,
skontaktuj sie z Serwisem Struers.

PROCESS PARAMETERS

COOLIMG:

Hedivm 15.0 min

Unit 1
"MeTvoo. 012345678901234567890
HEATIHG: 0 *C 15.0 min opsi
COOLTHG: Hedivm 15.0 min

Unit 2
meTHoo: 0123456789
HEATING: 0 *C 15.0 min opsi

Parametry procesu sg wyswietlane
po nacisnieciu przycisku ENTER w
trakcie trwania procesu.

Aby usung¢ komunikat, nalezy
ponownie nacisng¢ ENTER.

ERROR
P.0.5.T.

HMain svpply voltage too low!

#1h

Wylgcz i wigcz CitoPress.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

ERROR
P.0.5.T.
HMain svpply voltage too high!

#i

Wytacz i wtacz CitoPress.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.
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Ekran/btad

Przyczyna

Rozwigzanie

ERROR wit
P.0.5.T.
PCEB voltage ovt of range!

Przecigzenie napiecia

Wylgcz i wigcz CitoPress.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

ERROR #id
P.0.5.T.
Trafo OYERLODAD!

Wylgcz urzgdzenie CitoPress,
odczekaj 5 minut i wigcz je.

Jedli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

ERROR

Processing error:
Ho cooling!
Please check connection

+/Restart Es

Niewystarczajgce chtodzenie lub
brak chtodzenia.

(CitoPress-30: komunikat bedzie
wskazywat, czy problem wystepuje
z Jednostkg 1, czy Jednostka 2)

Sprawdz potgczenia wody
chtodzgce.

Jedli btad bedzie nadal wyswietlany,
skontaktowac sie z technikiem
serwisowym firmy Struers.

ERROR w3

Doser vnit not found!

ﬂﬂestart Eﬁftancel

Urzgdzenie CitoDoser zostato
usuniete przed jego konfiguracjg.

Wymien dozownik CitoDoser i
wybierz zywice dla dozownika.

WARHING i

Top closvure not tightened!

Nacisnieto przycisk START, a dysza
CitoDoser znajduje sie nad
cylindrem.

Zdejmij dysze CitoDoser i dokreé
gorne zamkniecie.

MESSAGE w3

Main svpply wvoltage too low!

2fok EBsfLater

Niskie gtdwne napiecie zasilania na
poczatku procesu.

Wytacz i wtacz CitoPress.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

WARHING

Top closure, mount and

cylinder may be hot

Proces montazu zostat zatrzymany
recznie. Gorne zamknigcie,
mocowanie i cylinder mogg by¢
gorace i muszg by¢ pozostawione
do ostygniecia.

Przed demontazem zespotu
montazowego nalezy upewnic sie,
ze jest wystarczajgco zimny, aby
mozna byto go obstugiwac.
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Sygnaty dzwigkowe

Dtugi dzwiek.

Polecenie nie moze zostaé
zaakceptowane.

Zapoznaj sie z sekcjg Podstawowa
obsfuga w instrukcji.

Cztery podwajne sygnaty
dzwiekowe.

Wystgpit btad.

Zobacz komunikat o btedzie.

Problemy z maszyna

Proces nie rozpocznie sie.
Pojawiajg sie nietypowe symbole

lub brak wiersza na wyswietlaczu.

Czas nagrzewania i czas chtodzenia
sg ustawione na zero.Urzadzenie
zostato wylgczone, a nastepnie
ponownie wigczone w ciggu 5
sekund.

Ustaw prawidtowe czasy. Wytgcz
maszyne i odczekaj 5 sekund przed
ponownym wtgczeniem.

Proces nie rozpocznie sie.

Czas grzania i czas chtodzenia sg
ustawione na zero.

Ustaw prawidtowy czas.

Niewystarczajgca kompresja.

Nieprawidtowe ustawienie
sity/cisnienia.

Ustaw prawidtowy parametr.
Sita powinna wynosi¢ min. 50
bar/800psi.

Nieprawidiowa konfiguracja
Srednicy cylindra.

Sprawdz konfiguracije

Nieprawidiowa jednostka sity lub
ci$nienia.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.

Niewystarczajgce ogrzewanie.

Nieprawidtowe ustawienie czasu lub
dla wstepnego podgrzewania lub
ogrzewania.

Ustaw prawidtowe parametry.

Nieprawidtowe ustawienie jednostki
temperatury.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.
Sprawdz konfiguracije

Niewystarczajgce chtodzenie.

Nieprawidtowe ustawienie czasu
chtodzenia.

Ustaw prawidtowy parametr.

Nieprawidtowe ustawienie szybkosci
chtodzenia.

Nieprawidtowe ustawienie jednostki
Temperatury.

Sprawdz konfiguracije

Kurek sieciowy dostarczajgcy wode
chtodzacg jest albo zamkniety, albo
niewystarczajgco otwarty.

Otworz kurek.

Filtr na doptywie wody jest
zablokowany.

Oczys¢ filtr.

Niewystarczajgca ilo§¢ wody w
Jednostce Chtodzacej z funkcjg
Recyrkulaciji.

Woda jest zbyt gorgca.

Napetnij do wiasciwego poziomu
wody. Zobacz rozdziat:
Konserwacja.

Osady kamienia wapiennego
nagromadzone w wezownicy
chtodzace;.

Patrz rozdziat Odkamienianie
wezownicy chtodzgce | w rozdziale
Rutynowa Konserwacija.

Usterka uktadu chtodzenia.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.
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Woda chtodzaca kapie pod
maszynag.

Szybkoztgczka nie jest prawidtowo
zamontowana.

Zdejmij pokrywe z zespotu
montazowego i sprawdz potgczenia
szybkoztgczne.
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Goérne zamkniecie nie wkreca sie na
cylindrze montazowym.

Goérne zamkniecie nie jest
prawidiowo zamontowane.

Docis$nij gérne zamkniecie prosto w
dot, przekrecajac je w lewo, az
ustyszysz klikniecie.

Aby zamkng¢: Docisnij gérne
zamknigcie prosto w dot,
przekrecajac je w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara az do
catkowitego zamkniecia.

Gorny sitownik jest zbyt gorgcy.

Poczekaj, az gorne zamkniecie i
gorny sitownik ostygna.
Zmniejsz temperature montazu.

Utwardzony materiat montazowy
wewnatrz cylindra montazowego.

Oczys¢ cylinder montazowy
mosiezng szczotkg druciana.

Utwardzony materiat montazowy na
cylindrycznej powierzchni gérnego
sitownika.

Wyczyscié sitownik za pomocg
dotgczonego skrobaka.

Gorne zamkniecie zostato
upuszczone na podtoge/stét,
powodujgc wybrzuszenie krawedzi
sitownika.

Wymien gérny sitownik.

Ramieg odchylne jest przekrzywione.

Wezwij technika serwisowego firmy
Struers.

Tymczasem prasa montazowa
moze by¢ stosowana bez ramienia
wychylnego.

Uszkodzenie potgczenia
gwintowanego w gérnym
zamknieciu lub w gérnym sitowniku.

Zdejmij gérny sitownik z gérnego
zamkniecia (patrz instrukcje w
rozdziale Konserwacja).

W celu zidentyfikowania problemu
nalezy wykonac obie ponizsze
procedury:

= Sprébuj zamontowac¢ goérne
zamkniecie, bez gérnego
sitownika. Jesli nie jest to
mozliwe, skontaktuj sie z
serwisem Struers.

=  Sprébowaé wiozy¢ odigczony
gorny sitownik do cylindra
mocujgcego. Jesli nie jest to
mozliwe, skontaktuj sie z
serwisem Struers.

Gorne zamknigcie nie moze by¢
catkowicie przykrecone.

Brud w gwintach gérnego
zamkniecia i cylindra mocujgcego.

Oczysc¢ gwinty.
Uzywaj wylgcznie suchego smaru w
proszku.

Tarcza izolacji termicznej,
umieszczona na gérze gornego
sitownika, ma wiekszg Srednice niz
gorny sitownik.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.
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Goérnego zamkniecia nie mozna
poluzowad.

Utwardzony materiat montazowy na
cylindrycznej powierzchni gérnego
sitownika.

Zabrudzenia na gwintach goérnego
zamkniecia.

Aby zwolni¢ gérne zamkniecie:
=  Kilkakrotnie przesun dolny
sitownik w gore i w dot.

Jesli to nie pomoze:
=  Wigcz ogrzewanie na 1 min.

Jedli to nie pomoze:

- Ustaw site lub ci$nienie na zero.

- Ustaw czas nagrzewania i
chtodzenia na 15 min.

= Zakohcz proces montazu

Jesdli to nie pomoze:

= Zdejmij dwa uchwyty na
goérnym zamknieciu.

= Zdejmij plastikowg pokrywe z
gornego zamkniecia (patrz
rozdziat Konserwacja).

= Poluzuj gérne zamkniecie
kluczem czotowym.

Mocowanie ma ostre krawedzie,
ktére uszkadzajg powierzchnie
szlifierskag/polerujaca.

Wymien dolny sitownik na Sifownik

fazowany (opcja).
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1. Service

Firma Struers zaleca, aby co roku lub po kazdych 1500 godzinach
uzytkowania wykonywac regularne przeglady serwisowe.

Firma Struers oferuje szereg kompleksowych planéw konserwaciji,
aby spetni¢ wymagania naszych klientéw. Ten zakres ustug nosi
nazwe ServiceGuard.

Plany konserwaciji obejmujg kontrole sprzetu, wymiane czesci
eksploatacyjnych, regulacje/kalibracje w celu zapewnienia
optymalnego dziatania oraz koncowy test funkcjonalny.

UWAGA:

Serwisowanie moze by¢ wykonywane wytgcznie przez inzyniera
firmy Struers lub wykwalifikowanego technika (elektromechanika,
elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

W celu uzyskania informacji nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem
firmy Struers.

System CitoPress jest wyposazony w menu serwisowe operatora,
ktore dostarczajg waznych informacji na temat historii pracy i
biezacego stanu pracy maszyny. Ponadto zapewniaja funkcje
oprozniania CitoDoser.

W menu gtéwnym zaznacz, a nastepnie wybierz pozycje menu
Service (Serwis).

SERVILCE

Statistics

Sensors

Po otwarciu menu Serwis dostepne sg trzy pozycje menu (Statystyki,
Czujniki i CitoDoser).

Aby uzyskaé dostep do tych pozycji menu, najpierw zaznacz , a
nastepnie wybierz je.
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System CitoPress mierzy i zapisuje informacje statystyczne o jego
dziataniu. Dane te sg wyswietlane na ekranie Statystyki. Ponizsza
tabela zawiera informacje na temat tych danych statystycznych.

Pozycja Ekran
Statystyki
Numer seryjny (liczba)

Wersja oprogramowania | (liczba)

Wersja bazy danych (liczba)
Wersja programu (liczba)
rozruchowego

CALKOWITE UZYTKOWANIE

Catkowity czas dziatania | (godziny)

Czas pracy lewego (godziny)
silnika hydraulicznego

Czas pracy prawego (godziny)
silnika hydraulicznego

(opcja).

Czas pracy lewego (godziny) /(suma wszystkich urzgdzen)
elementu grzewczego

Czas pracy prawego (godziny) /(suma wszystkich urzadzen)
elementu grzewczego

(opcja).

Liczba operacji (licznik)
WL /WYL,

Liczba operacji (licznik)
chtodzenia po lewe;j.

Liczba operacji (licznik)
chtodzenia po prawej
(opcja).

Liczba aktywac;ji (licznik)
CitoDoser (opcja).
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Pozycja

| Ekran

kazdego parametru)

Statystyki OD OSTATNIEGO RESETU (indywidualny reset

silnika hydraulicznego
(opcja).

Catkowity czas dziatania | (godziny)
Czas pracy od (godziny)
ostatniego przegladu

Czas pracy lewego (godziny)
silnika hydraulicznego

Czas pracy prawego (godziny)

Czas pracy lewego
elementu grzewczego

(godziny) /(suma wszystkich urzadzen)

Czas pracy prawego
elementu grzewczego

(opcja).

(godziny) /(suma wszystkich urzadzenh)

CitoDoser (opcja).

Liczba operacji (licznik)
WE. /WYL,

Liczba aktywac;ji (licznik)
chtodzenia lewego

Liczba aktywacji (licznik)
prawego chtodzenia

(opcja).

Liczba aktywac;ji (licznik)
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Menu czujnikéw Urzadzenie CitoPress jest wyposazone w szereg czujnikow. Dane w
czasie rzeczywistym dostarczane przez te czujniki sg wyswietlane na
ekranie Sensors (Czujniki). Ponizsza tabela zawiera informacje na
temat tych danych czujnika.

Czujnik Ekran
NAPIECIA PCB

Wersja gtéwnej PCB ADC +V

+DC ADC +V
+24VDC ADC +V
+12VDC ADC +V
+9,8VDC ADC +V
+3,3VDC ADC +V
-22VDC ADC +V
Kontrast LCD ADC +V
Przecigzenie Tak/Nie
transformatora

WYJSCIA PCB

Recyrkulacja OK/zwarcie
Dioda LED lewa OK/zwarcie
Dioda LED prawa OK/zwarcie
Przekaznik do OK/zwarcie
ogrzewania lewej

jednostki

Przekaznik do OK/zwarcie

ogrzewania prawej
jednostki (opcja).

Zawor do chiodzenia OK/zwarcie
lewej jednostki

Zawoér do chiodzenia OK/zwarcie
prawej jednostki (opcja).

Przekaznik wybieraka OK/zwarcie

pompy.

Przekaznik wybieraka OK/zwarcie
napiecia.

Silnik pompy w OK/zwarcie

dozowniku (opcjonalny).

Ustuga RS232 Podtaczona/niepodtgczona
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Czujnik

| Ekran

Zespot montazowy

Rozmiar cylindra lewego

ADC+ (mm lub cale)

cylindrze

Temperatura cylindra ADC + (°C)
lewego
Cisnienie oleju w lewym | ADC + (bar)

Rozmiar cylindra
prawego (opcja).

(mm lub cale)

prawym cylindrze
(opcja).

Temperatura cylindra ADC + (°C)
prawego (opcja).
Cisnienie oleju w (bar)

Prad pompy
hydraulicznej

(ADC + amper) ($rednia)

Napiecie pompy
hydraulicznej

(ADC + +DC V) (Srednia)

NAPIECIE ZASILANIA GLOWNEGO

(200 godzin).

Napiecie zasilania przy | ADC +V

witgczonym zasilaniu.

Aktualne napiecie ADC +V

zasilania.

Minimalne napiecie (200 | ADC +V

godzin). (pole wyswietlajgce 200 godzin pracy)
Napiecie maksymalne ADC +V

(pole wyswietlajgce 200 godzin pracy)

CitoDoser (opcja)

Lewy czujnik potozenia

(wartos¢ ADC + aktywna/nieaktywna)

Prawy czujnik potozenia

(wartos¢ ADC + aktywna/nieaktywna)

PCB-ID. (wartos¢ ADC + wersja x)
Numer RFID Numer
Podtgczenie silnika OK/zwarcie
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Menu dozownika Gdy opcjonalny CitoDoser jest zamontowany w CitoPress, opcja
menu Dozownik stuzy do oprozniania jednostki dozujgcej zywicy.

DOSER

Pres=s enter to Start/Stop Doser resin feed
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8. CzesSci zamienne i schematy

W celu uzyskania dalszych informaciji lub sprawdzenia dostepnosci
czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem
serwisowym firmy Struers. Dane kontaktowe sg dostepne na stronie

Struers.com.

Schematy

CitoPress-15 Schemat BIOKOWY .........cooiiiiiiiiii e 15733050
Schemat obWodU .........coooiiiiiiiii 15733100
Schemat wody.........oooviiiiiiii e 15731001
Schemat hydrauliczny ...........cccoeeiiiiiiis 15731000

CitoPress-30 Schemat BIOKOWY .........ccovviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee 15743050
Schemat obWOodU .........cooiiiiiiiiiii e 15743100
Schemat WOdY.........oooviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeaeeees 15741001
Schemat hydrauliCzny .............coevvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiees 15741000

Patrz: nastepne strony.
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FCC - Informacja
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CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

9. Kwestie prawne i przepisowe

Urzgdzenie to zostato poddane testom, ktore potwierdzity jego
zgodno$¢ z ograniczeniami przewidzianymi dla urzadzen cyfrowych
Klasy A, zgodnie z Czescig 15 Zasad FCC. Ograniczenia te majg na
celu zapewnienie rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi
zaktoceniami, gdy sprzet jest uzywany w Srodowisku komercyjnym.
Urzadzenie to wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac energie w
zakresie czestotliwosci radiowych i, w przypadku instalaciji i
uzytkowania niezgodnego z instrukcjami, moze mie¢ szkodliwy
wptyw na komunikacje radiowa. Eksploatacja tego urzadzenia w
obszarze mieszkalnym moze powodowac¢ szkodliwe zaktdécenia. W
takim przypadku uzytkownik bedzie zobowigzany do usuniecia
zaktécen na wiasny koszt.

Zgodnie z czescig 15.21 przepiséw FCC wszelkie zmiany lub
modyfikacje tego produktu, ktdre nie zostaty wyraznie zatwierdzone
przez firme Struers ApS, mogg powodowac szkodliwe zaktdcenia
radiowe i uniewaznic¢ prawo uzytkownika do korzystania z
urzagdzenia.



CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

10. Dane techniczne

Dane techniczne

Metryczne/miedzynar | USA
Przedmiot odowe
Specyfikacja montazu
Jednostki montazowe Srednica 25, 30, 40, 50 mm 14", 112"

(opcja)

Kompresja Sita na ttoczysku 50-350* bar 725 - 5076" psi
w odstepach co 25 bar | w odstepach co 363 psi
@ UWAGA
W | W przypadku cylindréw o $rednicy 50 mm maksymalne
cisnienie jest ograniczone do 250 baréw / 3625 psi.
Ogrzewanie Temperatura 120/ 150/ 180°C 248 / 302 / 356°F
(przy wigczonym Czas Zmienna, od 1 do 15 min
cisnieniu)
Chtodzenie Czas Zmienna, od 1 do 15 min
(przy wtaczonym Stawka Wysoka: | Petny przeptyw (4,8 I/min)
cisnieniu) Srednia: | 20% petnego przeptywu (0,96 I/min)
Niska: 3% petnego przeptywu (0,14 I/min)
Dozowanie (na
gggjsgﬁg ir?ego 20-150%
CitoDoser)
Dane fizyczne
Doprowadzenie wody Woda wodociggowa
Cisnienie wody w 1-6 bar 14,5 - 87 psi
kranie
Wiot srednica 4" Srednica %"
Wylot 10 mm $r. 0,4”

Zasilanie i zuzycie
energii elektrycznej

Napiecie/czestotliwos
(3

200-240V / 50-60Hz

100-120V / 50-60Hz,

Fazy zasilania

1-fazowe (N+L1+PE) Iub

2-fazowe (L1+L2+PE)

Pobér mocy: @200-240V / 50-60Hz | @100-120V / 50-60Hz,
Praca jatowa 8W. 8W.

Maks. (CitoPress-15) 1300W. 1300W.

Maks. (CitoPress-30) 2300W. 1300W.

Prad (CitoPress-15) 5,6A 13A

Prad (CitoPress-30) 10A 13A

Wytgcznik
réznicowopradowy

Typ A, wymagane jest 30 mA (lub lepsze).
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CitoPress-15/-30
Instrukcja obstugi

Dane techniczne

Metryczne/miedzynar | USA
Przedmiot odowe
Wymiary i waga Szerokos¢ (CitoPress- | 480 mm 19”
15)
Szerokos¢ (CitoPress- | 550 mm 215"
30)
Glebokos¢ 560 mm 227
Wysokos¢ 450 mm 17,77
(zamontowana
jednostka montazowa i
zamkniecie gorne)
Wysokosé 550 mm 21,5”
(w tym CitoDoser)
Masa (CitoPress-15) 34 kg 75 funtéw
Masa (CitoPress-30) 48 kg 106 funtow
Masa (CitoDoser) 3,1 kg 7 funtow

Specyfikacje standardowe

Standardy
bezpieczenstwa

Patrz deklaracja zgodnosci

Specyfikacje sSrodowiskowe

Poziomy hatasu?®

stanowiskach pracy

Praca jatowa 0dB (A)
Poziom ci$nienia emisji | LwA = 63 dB(A) (warto$¢ zmierzona)
dzwigeku wazony A na K=4 dB(A)

Pomiary przeprowadzono zgodnie z normg EN
ISO 11202

Srodowisko robocze Temperatura 5-40°C 40 -105°F

(robocza):

Wilgotnos¢ <85 % wilgotnosci wzglednej, bez kondensac;ji
Warunki Temperatura -25-55°C -13-131°F
przechowywania

Wilgotnosc¢ <95 % wilgotnosci wzglednej (bez kondensac;ji)

Dane techniczne interfejsu

Sterowanie

Pole dotykowe, pokretto do obracania/wciskania

Wyswietlacz LCD z biatym podswietleniem LED

320x240 kropek

3 Poziom hatasu: Podane wartosci sg poziomami emisji i niekoniecznie sg bezpiecznymi
poziomami roboczymi. Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomem emisji i ekspozycja, nie
mozna jej wiarygodnie wykorzystac¢ do ustalenia, czy wymagane sg dalsze $rodki ostroznosci.
Czynniki majgce wplyw na rzeczywisty poziom narazenia pracownikow obejmujg
charakterystyke pomieszczenia pracy, inne zrodta hatasu itp., tj. liczbe maszyn i inne sasiednie
procesy. Dopuszczalny poziom narazenia moze sie takze rozni¢ w zaleznosci od kraju.
Informacje te umozliwig jednak uzytkownikowi maszyny lepszg ocene zagrozen i ryzyka.




Nr instrukcji: 15737002

li Struem Data wydania 2017.07.11

CitoPress,
Lista kontrolna przed instalacja

Przeczytaj instrukcje instalacji w Instrukcji Obstugi
przed zainstalowaniem maszyny.

Wymagania dotyczgce instalacji

— Stoét: - nosnosé co najmniej 60 kg / 132 Ibs

Wymagane akcesoria i materiaty eksploatacyjne
(zamawiane oddzielnie)

Szczegotowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w Broszurze CitoPress
oraz Broszurze mocowania na gorgco.

Zalecane
— Agregat chiodniczy z funkcjg recyrkulacji

Specyfikacja skrzyni

CitoPress-5/- 15 CitoPress-30
o 0
S 51 kg/ S 63 kg/
~ 112 funtéw ~ 139 funtéw
e I
[&] [&]
oS- 66 /26" - 66 / 26"
66 cm / 26" \ 66 cm / 26" \

Lokalizacja

Maszyne nalezy umiesci¢ blisko zrédta zasilania.

Maszyna jest przeznaczona do umieszczenia na stole.
Stét musi mie¢ udzwig co najmniej 60 kg / 132 funtéw.
Sto6t powinien mieé co najmniej 75 cm / 30" wysokosci.

Strona 1 z6


http://www.struers.com/Library#brochures
http://www.struers.com/Library#brochures

CitoPress, lista kontrolna przed instalacjg

e Podnie$ urzadzenie CitoPress, trzymajgc je pod podstawg urzadzenia, po
lewej i prawej stronie.

e Podnie$ maszyne na stot.

e Podnie$ przednig czes¢ maszyny i ostroznie przesun jg na miejsce.

e Sprawdz, czy maszyna bezpiecznie spoczywa na wszystkich 4 gumowych
nézkach na stole.

Wymiary

CitoPress-5/-15 CitoPress-30 CitoDoser

Szerokosé: 48 cm /19" 55¢cm/21,5" 22¢cm /9"
Glebokos¢: 56 cm /22" 56 cm /22" 55cm /22"
Wysokos¢: 11 cm/4,3"
- Zainstalowana 45cm [/ 17,7" 45cm [/ 17,7"

jednostka montazowa

i ostona goérna 55cm/21,5" 55cm/21,5"
- W tym CitoDoser
Waga: 34 kg / 75 funtow 48 kg / 106 3,1 kg / 7 funtow

funtow

Podstawa : CitoPress-5/-15

56 cm / 22"

48 cm /19"

Podstawa :CitoPress-30

—H.

56 cm/ 55"

55cm/21,5"
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Zalecana przestrzen

Przod: Zalecana przestrzen z przodu: 100 cm / 40".

Tyk: Maszyne mozna ustawic przy scianie.
e Sprawdz, czy jest wystarczajgco duzo miejsca za stotem na weze wlotowe i wylotowe.
Okoto 10 cm / 4"

Boki: e Sprawdz, czy z boku jest wystarczajgco duzo miejsca, aby otworzy¢ drzwi wiezy
jednostki montazowej: minimum 20 cm / 8".
(po obu stronach dla CitoPress-30).

W przypadku korzystania z CitoDoser nalezy pozostawi¢ 22 x 55 cm / 9" x 22" miejsca na
kazda jednostke bazowg CitoDoser.

Powyzej: e Jesli uzywasz CitoDoser, sprawdz, czy powyzej stotu znajduje sie co najmniej 70 cm /
28 cali.
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Maszyna jest dostarczana z 3 rodzajami kabli zasilajgcych (dtugos¢ 2,5 m/8,2
stopy).

Gniazdo zasilania sieciowego musi by¢ tatwo dostepne i umieszczone 0,6 m- 1,9 m
(274" - 6") nad poziomem podtoza. (Zalecany jest gorny limit 1,7 m (5' 6")).

Zasilanie jednofazowe Wtyczka 2-stykowa (europejska Schuko) jest przeznaczona do stosowania na
jednofazowych ztgczach.

Jedli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do uzytku w danym
kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.

Wtyczka 3-stykowa (pétnocnoamerykanska NEMA 5-15P) jest przeznaczona do
stosowania na potgczeniach jednofazowych.

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do uzytku w danym
kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.

Wtyczka 3-stykowa (pétnocnoamerykanska NEMA 6-15P) jest przeznaczona do
stosowania na potgczeniach 2-fazowych. (Kabel ten jest zalecany do stosowania z
urzgdzeniem CitoPress-30).

Jedli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do uzytku w danym
kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.

Stot elektryczny: Napiegcie / 100-120V / 50-60 Hz,
czestotliwosé 200-240 V / 50-60 Hz
Automatyczne wykrywanie i przetagczanie
Wejscie zasilania 1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe (L1+L2+PE)
Instalacja elektryczna musi by¢ zgodna z ,,Kategorig
instalacji II”

CitoPress-5 CitoPress-15 CitoPress-30
Pobdr mocy: Praca
jatowa 8 W. 8 W. 8 W.
Maks. moc
100-120V 1300 W. 1300 W. 1300 W.
200-240V 1300 W. 1300 W. 2300 W.
Prad, maks.
100-120V 13A 13A 13A
200-240V 56 A 56 A 10 A
Wytgcznik typ A, wymagane jest 30 mA (lub lepsze).

réznicowopradowy
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Doprowadzenie wody M Wymagane [0 Opcja

Maszyna jest dostarczana z wezem cisnieniowym o dtugosci 2 m / 6,5 cala do podigczenia maszyny do sieci
wodociggowej.

Cisnienie wody: 1-6bar/14.5 - 87 psi

Waz w zestawie: srednica %" x 2 m/6,5" ze standardowym ztgczem.

Potaczenie rurowe: brytyjski standardowy gwint rurowy 4"

Zaleca sie jednak stosowanie urzadzenia chtodzgcego z funkcjg recyrkulaciji.
Szczegotowe informacije - patrz Akcesoria na stronie 6

Wylot wody — odptyw M Wymagane [J Opcja

Maszyna jest dostarczana z wezem spustowym o dtugosci 2 m / 6,5 cala.
Upewnij sig, ze odptyw wody znajduje sie ponizej poziomu urzgdzenia.

Sprezone powietrze 1 Wymagane [J Opcja

Niewymagane.

Wyciag [0 Wymagane M Opcja

Niewymagane.

Warunki otoczenia

( \ 5-40 °C

40-105 °F
—
( \ Maks. 95% WILGOTNOSCI WZGLEDNEJ
—
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Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Agregat
chtodniczy z
funkcja
recyrkulaciji

Szczegodtowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w Broszurze
CitoPress oraz Broszurze mocowania na gorgco.

Zalecane

Zalecany jest System Chfodzenia Struers 7 ze zbiornikiem 50 |, matg pompg i Cooli-1.

W przypadku intensywnego uzytkowania zaleca sie uzycie Systemu Chfodzenia Struers 5
ze zbiornikiem 100 I, matg pompa, Cooli-1 i workiem filtracyjnym.

Zalecane jest stosowanie materiatow eksploatacyjnych firmy Struers.

Inne produkty (np. chtodziwa) mogg zawierac¢ agresywne rozpuszczalniki, ktore
rozpuszczajg sie np. uszczelki gumowe. Gwarancja nie obejmuje uszkodzonych czesci
maszyny (np. uszczelek i drenéw), gdzie uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z
uzyciem materiatéw eksploatacyjnych innych niz firmy Struers.
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