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Przeznaczenie

Do profesjonalnego montazu materiatograficznego na gorgco
materiatéw do dalszej kontroli materiatograficznej i moze byc¢
obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany/przeszkolony
personel. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do wykorzystania z
materiatami eksploatacyjnymi marki Struers, ktore zostaty
zaprojektowane specjalnie do wskazanego celu i pod katem tego
typu maszyny.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku w profesjonalnym $rodowisku
pracy (np. laboratorium materiatograficznego).

Montaz na gorgco materiatdw innych niz materiaty state nadajgce sie
do badan materiatograficznych. Maszyny nie wolno wykorzystywac z
wszelkiego rodzaju materiatami wybuchowymi i/lub tatwopalnymi, jak
réwniez z materiatami, ktére nie zachowujg stabilnosci podczas
ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

CitoPress-5

UWAGA:
Przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi!
Kopie instrukcji nalezy przechowywac w fatwo dostepnym miejscu,

tak aby mozna bylto z niej skorzysta¢ w przyszitosci.
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Zadajac pytania techniczne lub zamawiajgc czesci zamienne, nalezy
zawsze podac¢ numer seryjny oraz wartosci napiecia/czestotliwos$ci
pradu. Numer seryjny oraz warto$ci napiecia prgdu mozna znalez¢
na tabliczce znamionowej maszyny. Mozemy réwniez poprosi¢ o
podanie daty wydania oraz numeru artykutu instrukcji. Informacje te
zamieszczone zostaty na pokrywie przednie;.

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie
moze spowodowac uchylenie zobowigzan prawnych firmy Struers:
Instrukcje obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers moze byc¢
wykorzystywana wytgcznie w potgczeniu z urzgdzeniem firmy
Struers, ktérego dotyczy.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w
tek$cie/ilustracjach instrukcji obstugi. Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia. Instrukcja
obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach
niewchodzacych w zakres dostawy danej wersji urzgdzenia.

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi jest wtasnoscig firmy Struers.
Powielanie jakiejkolwiek czes$ci niniejszej instrukcji obstugi bez
pisemnej zgody firmy Struers jest niedozwolone.

Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup
Dania

Telefon +45 44 600 800
Faks +45 44 600 801
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QitoPress-S
Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy
uwaznie przeczytac

1.

10.

1.

12,

Zignorowanie tych informaciji oraz niewtasciwe obchodzenie sie z
urzgdzeniem moze prowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata i
szkéd materialnych.

Maszyne nalezy zainstalowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje maszyny i podtgczonych do
niej urzadzen muszg by¢ sprawne.

Operatorzy musza zapoznac sie z rozdziatami ,Bezpieczenstwo”
i ,LZasady uzytkowania” niniejszej instrukcji obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich
podigczonych urzadzen i akcesoridow. Operatorzy muszg
zapoznac sie z instrukcjami obstugi oraz — w stosownych
przypadkach — z kartami charakterystyki wykorzystanych
materiatdw eksploatacyjnych.

Obstuge i konserwacje maszyny mozna powierzy¢ wytgcznie
wykwalifikowanemu/przeszkolonemu personelowi.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stole roboczym o
wytrzymatosci wystarczajgcej do utrzymania jej masy, poziomu i
na odpowiedniej wysokos$ci roboczej.

Sprawdz, czy rzeczywiste napiecie odpowiada napieciu
podanemu z tytu urzgdzenia oraz na module
grzewczym/chtodzagcym. Maszyne nalezy uziemic.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac serwisowych nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;.

Podczas montazu lub demontazu urzgdzenia montazowego
nalezy odigczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej i zrédta wody.

Upewnij sie, ze przytgcza wody sg prawidtowo zamontowane i
szczelne. Gtéwne zasilanie wodg powinno by¢ wigczone
podczas pracy maszyny. Wytgcz doptyw wody, jesli nie ma
potrzeby wykonywania prac przez dtuzszy czas.

Podczas pracy woda chtodzgca z rury wylotowej wody bedzie
bardzo goraca. Upewnij sie, ze nie ma mozliwosci kontaktu z
wodg chtodzaca.

Upewnij sie, ze waz odptywowy jest bezpiecznie podtgczony do
systemu odptywowego wody.

Jako czynnika chtodzgcego nalezy uzywac wytgcznie wody (lub
wody z dodatkami firmy Struers).

1 Z karty $rodkéw ostroznosci, wersja A
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13. Upewnij sie, ze element mocujgcy jest zamontowany
prawidtowo:

o Upewnij sig, ze strzalki sg ustawione w jednej linii, aby
zablokowa¢ mocowanie na miejscu.
o Upewnij sie, ze sruba mocujaca jest dokrecona.
e  Zamknij pokrywe, przykre¢ srube pokrywy i zatoz ptyte
gorna.
14. Przed uruchomieniem prasy upewnic sie, ze gérne zamkniecie z

goérnym sitownikiem jest prawidlowo zamontowane na cylindrze
montazowym.

15. Zachowac¢ ostroznos¢ podczas obstugi sfazowanych sitownikow
(opcja), poniewaz metalowe krawedzie mogg by¢ ostre.

16. Nie uzywac prasy montazowej z sita/cisnieniem wiekszymi niz
zalecane dla rzeczywistej srednicy cylindra i materiatu
montazowego w Podreczniku zastosowan firmy Struers do
montazu na gorgco.

17. Po zakonczeniu cyklu podgrzewania nalezy upewnic sie, ze
cylinder montazowy jest schtadzany przez co najmniej dwie
minuty przed otwarciem.

18. Podczas pracy urzadzenia nalezy zawsze upewnic sig, ze gérne
zamkniecie jest dobrze zamocowane.

19. Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru podczas montazu.

20. W przypadku wycieku z ukfadu hydraulicznego lub jakiejkolwiek
innej formy awarii, maszyne nalezy niezwtocznie serwisowac.

21. W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne, straz
pozarng i wytaczy¢ zasilanie. Nalezy uzy¢ gasnicy proszkowej.
Nie wolno uzywaé wody.

Urzgdzenie powinno by¢ eksploatowane wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem i
w sposo6b opisany w instrukcji obstugi.

Urzgdzenie jest przeznaczone do uzytkowania z materiatami eksploatacyjnymi
dostarczanymi przez firme Struers. Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody wyrzadzone uzytkownikowi lub urzgdzeniu w wyniku niewtasciwe;j
eksploatacji, nieprawidtowej instalacji, modyfikacji, zaniedbania, wypadku lub
nieprawidtowo przeprowadzonej naprawy.

Demontaz jakiejkolwiek czesci urzadzenia podczas serwisowania lub naprawy
powinien by¢ zawsze przeprowadzany przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).
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Ikony i typografia

Firma Struers stosuje nastepujgce ikony i konwencje typograficzne.
Lista komunikatow bezpieczenstwa uzywanych w niniejszej instrukcji
znajduje sie w rozdziale Ostrzezenia.

Zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi w celu uzyskania
informacji na temat potencjalnych zagrozen oznaczonych ikonami
umieszczonymi na maszynie.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktore, jesli nie zostanie
wyeliminowane, moze spowodowac smieré lub powazne
obrazenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

wskazuje na zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie
zostanie wyeliminowane, spowoduje $mier¢ lub powazne
obrazenia.

OSTRZEZENIE

wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie
zostanie wyeliminowane, moze spowodowac smier¢ lub powazne
obrazenia.

PRZESTROGA

wskazuje na zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktore, jesli sie
go nie uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane
obrazenia.

PRZESTROGA

wskazuje na zagrozenie zwigzane z gorgcg powierzchnig lub
cieczg, o niskim poziomie ryzyka, ktore, jesli sie go nie uniknie,
moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

ZAGROZENIE ZMIAZDZENIEM

wskazuje na zagrozenie zmiazdzeniem, ktére moze spowodowaé
niewielkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata, jesli sie go
nie uniknie.




Ogodlne komunikaty

Logo ,.kolor wewnatrz”

g~

Konwencje typograficzne
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UWAGA
wskazuje na ryzyko uszkodzenia mienia lub potrzebe zachowania

szczegolnej ostroznosci.

WSKAZOWKA
wskazuje dodatkowe informacje i wskazowki.

Logo ,kolor wewnatrz” na oktadce niniejszej instrukcji obstugi
wskazuje, ze zawiera ona kolory, ktére uwaza sie za przydatne do
prawidtowego zrozumienia jej tresci.

Dlatego uzytkownicy powinni wydrukowaé ten dokument za pomocg
kolorowej drukarki

wskazuje etykiety przyciskéw lub opcje menu w
oprogramowaniu

Kursywa wskazuje nazwy produktéw, pozycje w
programach komputerowych lub tytuty
rysunkow

Niebieski tekst wskazuje fgcze do innej sekcji lub strony
internetowej

B Punkty wskazujg niezbedny etap pracy
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Pierwsze kroki

Opis urzadzenia CitoPress-5 jest jednostkg elektro-hydrauliczng przeznaczong do
porcji probek materiatograficznych do montazu na goragco z
materiatami do mocowania na gorgco firmy Struers. Kazdy zespot
montazowy moze by¢ wyposazony w rézne rozmiary cylindrow.
Cylindry mozna tatwo wymienic, jesli potrzebna jest inna Srednica.
Wymagana wielko$¢ cylindra zalezy od rozmiaru probki, ktora ma
zosta¢ zamontowana.

Kazdy parametr procesu, taki jak temperatura, cisnienie, czas
nagrzewania i chtodzenia, jest indywidualnie wybierany w urzadzeniu
CitoPress-5.

Aby uruchomi¢ CitoPress-5, operator podnosi sitownik. Probke
umieszcza sie na sitowniku, ktory jest nastepnie opuszczany do
najnizszego potozenia. Wymagany materiat montazowy jest wlewany
do cylindra. Gérne zamknigcie jest zamykane i mozna rozpoczgé
proces montazu.

Po zakohczeniu montazu maszyna zatrzymuje sie automatycznie. Po
zakonczeniu chtodzenia mozna otworzy¢ gorne zamkniecie. Sitownik
unosi sie do gérnej granicy i usuwa zamontowang porcje probki.
Porcja probki jest gotowa do szlifowania/polerowania.

Maszyne mozna zatrzyma¢ w dowolnym momencie podczas
montazu, naciskajgc przycisk STOP.

Firma Struers zaleca przygotowanie lokalnego systemu wyciggu w

celu usuniecia pytu i oparéw z obszaru roboczego.

Terminy uzyte do celéw niniejszej instrukciji,
Prébka Stuzy do odnoszenia sie do materiatu, ktéry ma zostac

zamontowany.
Porcja Stuzy do odwotywania sie do materiatu, ktory zostat
probki zamontowany i jest gotowy do dalszego

przygotowania.
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Sprawdzanie zawartosci
opakowania
CitoPress-5

Zespot montazowy

Rozpakowanie CitoPress

!

Umieszczanie CitoPress
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Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

Maszyna CitoPress-5

Ramie odchylne

Przewody zasilajgce

Waz cisnieniowy (wlot wody)
Uszczelka filtra

Pierscien redukcyjny uszczelki filtra
Uszczelka

Uszczelka pierscienia redukcyjnego
Ltyzki pomiarowe do materiatdbw montazowych
Lejek

Klucz inbusowy (2,5 mm)

Zestaw instrukcji obstugi

[ GRS R N O [ N | N WS N s U G §

Zespo6t montazowy

Gérne zamkniecie z gérnym sitownikiem

Dolny sitownik

Sworzen tlokowy

Srodek antyadhezyjny do mocowania, Struers AntiStick
Zgarniacz

Srodek smarny

_—d A A A A

UWAGA

Zachowaj pudetko, piankowe bloczki, sruby i ztgczki do
wykorzystania w przysziosci.

Nieuzywanie oryginalnego opakowania i elementéw mocujgcych
moze spowodowac powazne uszkodzenia urzgdzenia i uniewaznic
gwarancije.

B Wyjmij skrzynie.
B Wykre¢ sruby mocujgce ze wspornikéw transportowych, ktére
mocujg urzgdzenie CitoPress do palety transportowe;.

Urzadzenie CitoPress nalezy umiesci¢ na stabilnym stole lub stole
roboczym na odpowiedniej wysokosci roboczej.

B Podnies urzgdzenie CitoPress, trzymajgc je pod podstawg
urzgdzenia, po lewej i prawej stronie. Do podniesienia maszyny
potrzebne sg dwie osoby.

B Umies¢ maszyne na stole roboczym.

B Umies¢ urzadzenie w poblizu przytaczy zasilania sieciowego,
wody (wlot) i wody recznej (wylot).

13
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Zalecane wymiary stotu Aby utatwi¢ dostep w celu wykonania czynnosci serwisowych, nalezy
warsztatowego pozostawiC wystarczajgca ilos¢ miejsca wokoét urzgdzenia.
Wysokosé¢ (Wys./H):

Preferencje lokalne
Szerokos$c¢ (Szer./W) 92cm/

T | 36,2"

Glebokosé (G1/D): 90 cm /
H )\ 35,4n
| -

Zalecane wymiary stotu warsztatowego. Wysokos¢ stotu (X)
odpowiada lokalnym preferencjom.

WSKAZOWKA

Upewnij sie, ze stanowisko pracy jest odpowiednio oswietlone.
Unikaj bezposredniego ol$nienia (oslepiajgce zrédta swiatta w linii
wzroku operatora) i odblaskowego swiatta (odbicia zrédet swiatta).

P
-
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Zapoznanie sie z CitoPress

Widok od przodu
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Poswiec¢ chwile, aby zapoznac sie z lokalizacjg i nazwami elementéw
maszyny CitoPress.

Panel sterowania

Pokrywa modutu montazowego

Ptyta gorna zespotu montazowego
Cylinder

Ramie wychylne do zamykania od goéry
Sruba pokrywy

Gorne zamkniecie

Goérny sitownik

P@OOO®OOO

* Sruba pokrywy - tylko w urzadzeniu CitoPress od nastepujgcego numeru
seryjnego:
CitoPress-5 s/n: 57711766

15
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Widok z tytu

Gniazdo przytgcza sieciowego
Przetgcznik zasilania

Uchwyty bezpiecznikéw

Wiot wody

Zawor wentylacyjny

Gniazdo serwisowe RS232
Rura wylotowa wody

OPO®OOO

Poziom hatasu Informacje na temat wartosci poziomu cisnienia akustycznego
mozna znalez¢ w rozdziale Dane technicznena kohcu niniejszej
instrukcji obstugi.

PRZESTROGA
Dtugotrwate narazenie na gtosne dzwieki moze spowodowac

trwate uszkodzenie stuchu.
Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza
poziomy okreslone przez lokalne przepisy.
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Zasilanie

Gniazdo zasilania

Potaczenie z maszyng

CitoPress-5
Instrukcja obstugi

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Podczas instalacji urzadzen elektrycznych nalezy odtgczy¢
urzgdzenie od sieci elektrycznej.

Maszyna musi by¢ uziemiona.

Sprawdz czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu podanemu na
tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.

Niewtasciwe napiecie moze spowodowaé uszkodzenie obwodu

elektrycznego.

Gniazdo zasilania sieciowego musi by¢ tatwo dostepne i
umieszczone 0,6 m - 1,9 m (22" - 6') nad poziomem podtoza.
(Zalecany jest gorny limit 1,7 m (5' 6")).

CitoPress sg dostarczane z 3 typami kabli sieciowych:

Wszystkie kable sg wyposazone w ztgcze kablowe IEC 320, ktére
musi zosta¢ podtgczone do CitoPress.

Wtyczka 2-stykowa (europejska Schuko) jest przeznaczona do
stosowania na jednofazowych ztgczach.

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.
Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujgcy sposob:

Zobty/zielony: uziemienie

Brazowy: linia (pod
napieciem)
Niebieski: neutralny

Wityczka 3-stykowa (pétnocnoamerykanska NEMA 5-15P) jest
przeznaczona do stosowania na potgczeniach jednofazowych.

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.
Przewody musza by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zielony: uziemienie

Czarny: neutralny

Puste: linia (pod
napieciem)
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Zasilanie 2-fazowe

Otwieranie zaworu
wentylacyjnego

18

VAN

CitoPress-5
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Wtyczka 3-stykowa (potnocnoamerykanska NEMAG-15P) jest
przeznaczona do stosowania na 2-fazowych potgczeniach zasilania.
(Kabel ten jest przeznaczony do stosowania z urzgdzeniem
CitoPress-30).

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, nalezy jg wymienic¢ na zatwierdzong wtyczke.
Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zielony: uziemienie

Czarny: linia (pod
napieciem)

Puste: linia (pod
napieciem)

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

NIE uzywac kabla 6-15P do podtgczania urzgdzen zasilanych
napieciem 110 V. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac szkody materialne.

Otworz zawor wentylacyjny, aby wyréwnac cisnienie w uktadzie

hydraulicznym maszyny.

Zawor ten jest zamkniety podczas transportu i zabezpieczony

zatyczkg z tworzywa sztucznego.

B Zdejmij plastikowy kapturek z zaworu.

B Catkowicie otwdrz zawor

B Unieruchom zawor w pozycji otwartej za pomocg nakretki
zabezpieczajgce;j.




Doprowadzenie wody

Podtagczanie doptywu wody

Podtgczanie wylotu wody

AN
0

CitoPress-5
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Woda chtodzgca jest dostarczana z sieci wodociggowe.
Aby podtgczy¢ wlot i wylot wody do CitoPress:

B Wi6z uszczelke filtra do wlotu wody ptaskg strong skierowang na
zewnatrz.

B Podtgcz przewdd cisnieniowy do przewodu doprowadzajgcego
wode.

B Catkowicie dokreci¢ nakretke tgczaca.

B Podtgczy¢ drugi koniec weza cisnieniowego do kranu
wodociggowego zimnej wody:
— W razie potrzeby zamontowac pierscien redukcyjny z

uszczelkg na kranie wodociggowym.

— Catkowicie dokreci¢ nakretke fgczaca.

UWAGA
Podigczac wytgcznie do zimnej wody.

B Umies¢ niepodtgczony koniec rurki wylotowej wody w odptywie.

PRZESTROGA

Oparzenie.
Woda z rury wylotowej wody moze by¢ bardzo gorgca.

UWAGA

Upewnij sie, Ze rurka nie jest zatkana i ze jest dostateczny spadek
(rurka jest ponizej CitoPress), tak aby woda chtodzgca
odprowadzata sie przez dren.
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Montaz dolnego sitownika Aby zainstalowac¢ dolny sitownik, przed zainstalowaniem jednostki

montazowej:

B Zdejmij gorne
zamkniecie i ramie
odchylne (jesli zostato
juz zamontowane).

B Odkre¢ $rube pokrywy i
zdjg¢ gorng ptyte
zespotu montazowego.

B Otwoérz pokrywe zespotu
montazowego.

B Umiesc¢ dolny sitownik
na gorze tloczyska.

®  Wyréwnaj otwor w
dolnym sitowniku z
otworem w czopie osi na
gorze preta.

Sworzen ttokowy

®  Wprowadz sworzen
ttokowy.
B Upewnij sie, ze koncowki
Dolny sworznia nie wystaja.
sitown
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Instalacja zespotu
montazowego

/_\ ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Podczas instalacji urzgdzenia montazowego nalezy odtgczy¢

urzgdzenie od sieci elektrycznej i zrodfa wody.

Instalacja zespotu montazowego musi zostac przeprowadzana
przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

Podlgcz przytgcza wody i elektryczne w podanej kolejnosci.
Podtaczenie przytgczy wody przed wykonaniem potgczen
elektrycznych moze spowodowaé wyciek wody do potgczen
elektrycznych i doprowadzi¢ do zwarcia.

W CitoPress:

B Umies¢ zespdt montazowy luzno nad sitownikiem hydraulicznym.

B Obrd¢ jednostke montazowa tak, by otwory blokujgce otwory na
klucz znalazty sie w jednej linii z 4 kotkami na sitowniku
hydraulicznym.

Zespot montazowy: Widok z dotu

Sruba ustalajgca

Otwory do blokowania

Przytgcze wylotowe: ztgczka meska (niebieska)
Przytgcze wlotowe: zlgczka meska (czerwona)

®OOO

B Opusc jednostke na sworznie sitownika hydraulicznego.

B Przesun przewody i ztgczki wodne zespotu montazowego na
jedng strone, aby upewnic sig, Zze nie ograniczajg ruchu podczas
blokowania we wtasciwym potozeniu

B Kiedy jednostka montazowa znajduje sie na gérze sitownika
hydraulicznego, przekrec¢ jg zgodnie z ruchem wskazowek
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zegara, az dwie strzatki znajdg sie w jednej linii i zablokuja sie
we witasciwej pozycji.

i ~~
Strzafki
O \ — / ” AV YiVida\VViatelalal
O
ql
iE i =
UWAGA

Sprawdz ponownie, czy mocowanie jest zablokowane.
W przeciwnym razie urzgdzenie CitoPress moze ulec uszkodzeniu
podczas pracy.

B Dokrec srube zabezpieczajgca.

B Podtgcz dwa luzne kable jednostki montazowej do dwoch gniazd
w urzgdzeniu CitoPress.
Duza wtyczka do duzego gniazdka (czerwona kropka na wtyczce
skierowana w gore) i mata wtyczka do matego gniazda. Dokre¢
nakretki tgczgce na obu wtyczkach, aby zabezpieczyé
pofgczenie.

Sruba ustalajgca

Nasadki
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Przytacza wody Przytacza wody sg oznaczone kolorami.
Przytacze wlotowe czerwone
Przytgcze wylotowe: niebieskie

B Podtgcz meskie ztgcza doptywu i wylotu wody na zespole
montazowym do zenskich tgcznikéw na CitoPress.
—  Przytrzymaj kotnierz sprezynowy w dot i podtgcz przytgcze
wody.
—  Zwolnij kotnierz sprezynowy i sprawdzic¢, czy przytacze wody
jest zabezpieczone.

Zespot montazowy: Widok z boku

® Sruba ustalajgca
@ Przylgcze wlotowe: zlgczka meska (czerwona)
® Przytgcze wylotowe: ztgczka meska (niebieska)

B ZamknacC pokrywe.
B Przymocuj srube pokrywy
B Zaldz goérng plyte i przykreé srube mocujgcg pokrywe.

( 5. [UWAGA

> | W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa
operatora:

o Upewnij sie, ze strzatki sg ustawione w jednej linii, aby
zablokowa¢ mocowanie na miejscu.

o Upewnij sie, ze Sruba mocujgca jest dokrecona.
e Zamknij pokrywe i zatéz gorng ptyte.
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Montaz ramienia wychylnego

Montaz ostony gornej

Wymiana dolnego sitownika

24
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B Zamontuj ramie wychylne, wsuwajac je przez otwor w ptycie
goérnej i do tulei w pokrywie zespotu montazowego.

B Zamontuj ostone goérng w otworze w gornej czesci ramienia
wychylnego.

UWAGA:
Po wymianie zespotu montazowego nalezy zmieni¢ wielko$¢

gornego zamknigcia na odpowiednig.

Aby uzyskac dostep do dolnego sitownika, wykonaj ponizsze kroki:

B Wigcz CitoPress. ' | x

B Nacisnij przycisk
SILOWNIK W DOk na
kilka sekund, aby opusci¢
sitownik do najnizszego
potozenia.

B  Wylgcz CitoPress.

B Zdejmij gorne zamkniecie
i ramie wychylne.

B Odkreé¢ $srube mocujaca
pokrywe.

B Zdejmij gorng ptyte
zespotu montazowego.

B Otwérz pokrywe zespotu
montazowego.

m  Odtgcz weze wodne -
wyraznie oznaczone
kolorem niebieskim (wlot)
i czerwonym (wylot).

®  Wykrec¢ srube
zabezpieczajgca

B Obr6¢ modut
chtodzacy/grzejny w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara
i zdejmij go.

Jednostka
chtodzgcal/ogrzewajgca
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Aby zmontowac zespoét montazowy, nalezy wykonac nastepujce

Wypchnij sworzen ttoka z
dolnego sitownika i
podnies go.

Umies¢ nowy dolny
sitownik na gorze
ttoczyska.

Wyréwnaj otwér w dolnym
sitowniku z otworem w
czopie osi na gorze preta.

Wprowadz sworzen
ttokowy.

Upewnij sie, ze koncowki
sworznia nie wystaja.

Czynnosci:

Zamontuj modut chtodzenia/ogrzewania i obracaj go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az dwie strzatki znajdg
sie w jedne;j linii.

B Wkre¢ sfazowang Srube ustalajgca — nie uzywaj sity.

B Podtgcz wode.

B Zamknij pokrywe zespotu montazowego i zamontuj gérng ptyte
zespotu montazowego.

B Przymocuj srube pokrywy.

B Zamocuj gérne zamkniecie i ramie wychylne.

WSKAZOWKA

Nagromadzenie materialu montazowego moze utrudni¢ wyjecie
dolnego sitownika z zespotu montazowego.

W celu uzyskania informacji na temat sposobu poluzowania
dolnego sitownika nalezy skontaktowac sie z dziatem serwisowym
firmy Struers.
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Demontaz zespotu
montazowego f} ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

o Przed zdemontowaniem urzgdzenia nalezy odigczyé
urzgdzenie od sieci elektrycznej i sieci wodociggowe;j.

o Demontaz zespotu montazowego musi zostaé przeprowadzany
przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

PRZESTROGA
Podczas pracy zespot montazowy nagrzewa sie do wysokich

temperatur.

e Przed demontazem zespotu montazowego nalezy upewnic sie,
ze jest wystarczajgco zimny, aby mozna byto go obstugiwac.

Zdejmij gorne zamkniecie.

Zdejmij ramie wychylne, podnoszac je z jego mocowania.
Odkre¢ $rube mocujacag pokrywe.

Zdejmij gorng ptyte.

Otwoérz pokrywe zespotu montazowego.

@ |UWAGA

k\ > | Odtacz przytgcza wody i elektryczne w podanej kolejnosci.
Odtaczenie potgczen elektrycznych przed przytgczeniem wody
moze spowodowac przeciek wody do nich.

B Odtgcz ztgcza meskie wlotu i wylotu wody jednostki montazowej
od zenskich ztgczek urzadzenia. Odczekaj 5 sekund, az woda
wyptynie z wezownicy chtodzgcej.

B Poluzuj nakretki tgczgce na duzych i matych wtyczkach
elektrycznych, a nastepnie wyciggnij wtyczki z gniazd.

B Poluzuj srube mocujgca.

B Przekrec¢ element mocujgcy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az sie zatrzyma.

B Zdejmij zespdt montazowy z sitownika hydraulicznego.

Wymiana zespotu Postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziatach"Demontaz zespotu

montazowego montazowego" i "Instalacja zespotu montazowego"”.
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Demontaz gérnego sitownika

" e o0 oo

Uchwyty ® Sprezyna

Naktadka gornego ® Element dystansowy
zamkniecia

Podktadka @ Gorny sitownik
ustalajgca

Nakretka gorna Pret

Odkre¢ uchwyty po obu stronach naktadki gérnego zamkniecia
(D).

Zdemontuj uchwyty, obracajgc je w lewo.

Zdejmij naktadke gérnego zamkniecia ().

Zdejmij podktadke ustalajgca(®).

Zdejmij gérng nakretke(®), sprezyne(®) i przektadke(®).
Woyciagnij gérny sitownik. Nie wyjmuj preta (®) z gérnego
sitownika, chyba Ze jest to absolutnie konieczne.

Jesli konieczne jest usuniecie preta, przytrzymaj gérny sitownik
(@) w imadle lub podobnym urzadzeniu z migkkimi szczekami.
Powierzchnia sitownika musi by¢ zabezpieczona plastikiem lub
miekkim metalem.
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Ustawienia programu Gdy urzadzenie CitoPress zostanie poczgtkowo wtgczone za
pomocg wytgcznika zasilania, zostang wyswietlone dwa nastepujace
ekrany:

Poczatkowy ekran startowy (”‘\ UWAGA

9/) Ekrany w niniejszej instrukcji obstugi zawierajg pewnag liczbe
mozliwych tekstéw, ktére mogag sie rézni¢ od rzeczywistych
ekranéw wyswietlanych w urzadzeniu CitoPress.

/4 SHuers c......

Yerzion 1.03

Pojawi sie okno umozliwiajgce wybranie preferowanego ustawienia
jezyka:

LAHGURAGE

/4 Struer:

Frangais
SERVICE INFO:
Total number of mount:
Mounts since last serv:

Ekran startowy informaciji

serwisowych /
//Str“ers CitoPress-5
SERVICE IHFD:
Total number of mountings:
Mountings since last zerwvice:

Main Menu MENU GLOWNE automatycznie zastgpi te ekrany.

MAIH MEHU

Configuration

Service
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Korzystanie z menu
oprogramowania

Przyciski menu w gore i w dét

B B

Klawisz ESC
Esc

Klawisz Enter
-

CitoPress-5
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Do nawigacji i korzystania z menu oprogramowania CitoPress stuzg

przyciski menu w gore o8 iw & dét oraz przyciski escape i ESC .
Enter.

B Nacisnij klawisze menu w gére i w dot, aby podswietli¢ pozycje
menu.

B Nacisnij klawisz ESC, aby powrdci¢ do poprzedniego menu.
B Nacisnij przycisk ESC, aby wyj$¢ z wybranej pozyciji i odrzucié¢
wszelkie wprowadzone zmiany.

B Nacisnij klawisz Enter, aby wybra¢ podswietlony element.
B Nacisnij przycisk Enter, aby zapisa¢ zmieniong wartos$c.

29



Menu Configuration

Jezyk

Kontrast wyswietlacza

Jednostka temperatury

Jednostka cisnienia

Sygnat dzwiekowy

30
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Ponizej znajduje sie opis elementéw menu CONFIGURATION
(KONFIGURACUJA).

COHFIGURATIOH
Language m
Display contrast 23
Temperature unit oc
Pressure unit

docoustic signal OH

Jezyk mozna ustawi¢ na angielski (domysiny), niemiecki, francuski,
hiszpanski lub japonski.

Ustawienia kontrastu wyswietlacza mozna dostosowaé do
indywidualnych preferencji (wartos¢ domysina: 25, zakres regulaciji:
0-50).

Jednostki wysSwietlania temperatury, ktére mozna ustawi¢ tak, by
byty wyswietlane w Celsjuszach lub Fahrenheitach.

Wyswietlane jednostki ci$nienia, ktére mozna ustawi¢ na
wyswietlanie w barach lub psi.

Istnieje mozliwo$¢ wigczenia (ON) lub wytgczenia (OFF) sygnatu
dzwigekowego maszyny po zakonczeniu montazu. Po wtgczeniu
urzgdzenie CitoPress wyemituje sygnat dzwiekowy po zakonczeniu
procesu montazu.

Ponadto urzadzenie CitoPress bedzie rowniez wydawac sygnat
dzwiekowy po nacisnieciu klawiatury.



Ustawianie jezyka
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Jezykiem domysinym jest angielski.
Aby zmienic¢ jezyk po pierwszym uruchomieniu:

o Z MENU GLOWNEGO, uzyj klawisza € menu w dot, aby
podswietli¢ pozycje Konfiguracja. Nacisnij .. Enter, aby
wybra¢ element.

!

. W menu KONFIGURACJA, w razie potrzeby, uzyj
przyciskow menu, aby podswietlic JEZYK.

l

. Nacisnij klawisz Enter.
Za pomocg przyciskdw menu w gore o8 iw B dot
zaznacz zgdany jezyk, a nastepnie nacisnij . przycisk
Enter, aby go wybraé.

!

Nacisnij Esc, aby przejs¢ z menu KONFIGURACJA z
powrotem do MENU GLOWNEGO.

31



CitoPress-5

Instrukcja obstugi

1. Obstuga podstawowa

Korzystanie ze sterowania
Panel sterowania CitoPress-5

Funkcje panelu sterowania

CitoPress-5

Nazwa Element
KLAWISZ
MENU DO y
GORY

2. Esc

® A

SILOWNIK
DO GORY

© &

START

32

Zastosowanie

Przesuwa podswietlong pozycije
menu w gore i zwieksza wartosci
wybranych parametréw.

Przenosi jeden krok wstecz w
menu i odrzuca zmodyfikowane
wartosci parametréw, jesli nie
zostaty zapisane.

Uruchamia ruch w gére dolnego
sitownika. Sitownik zatrzymuje
sie automatycznie po
osiggnieciu gornej granicy.

Uruchamia maszyne.

Nazwa

®

KLAWISZ
MENU W DOL

®

ENTER

@

SILOWNIKW
DOL

STOP

Element

S=)

v

\V)

Zastosowanie

Przenosi podswietlong
pozycje menu w dot i
zmniejsza wartosci wybranych
parametrow.

Wybiera podswietlone pozycije
menu i wprowadza (zapisuje)
zmodyfikowane wartosci
parametrow.

Uruchamia ruch w dét dolnego
sitownika. Sitownik zatrzymuje
sie automatycznie po
osiggnieciu dolnej granicy

Zatrzymuje maszyne.



Ekran konfiguracji procesu

Ogrzewanie

Chtodzenie

CitoPress-5
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Ekran PROCES ma dwa gtéwne obszary:

A OGRZEWANIE
B CHLODZENIE

PROCESS SETUP

HERATIHG COOLING

(&

1.0min

Obszar OGRZEWANIE jest uzywany do konfiguracji i wyswietlania
wartosci ogrzewania uzywanych do przetwarzania porcji probki.
Wartosci dotycza:

[ Temperatura
Czas trwania
B Zbiornik

Obszar CHLODZENIE stuzy do ustawiania i wyswietlania wartosci
chtodzenia uzywanych do przetwarzania porcji prébki. Wartosci
dotycza:

[H Predkos¢: Wysoka, $rednia lub niska
Czas chiodzenia
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Korzystanie z menu
Konfigpuramjiogvopesaesu Wartosci parametrow procesu uzywanych przez CitoPress do
przetwarzania porcji prébek sg ustawiane w nastepujgcy sposob:

@ UWAGA
L ® Ponizszy przyktad opiera sie na edycji wartosci temperatury
ogrzewania; procedura edytowania innych wartosci jest taka sama.

. W menu PROCESS SETUP (KONFIGURACJA
PROCESU) uzy¢

przyciskbw menu w gore Bl & dot, aby podswietli¢
PROCESS SETUP

COOLING

& 3l =

HEllec = 1.0min | 250bar| High 1.0min

B Z0mm

l

. Nacisnij .~ Enter, aby go wybrac.

PROCESS SETUP

COOLING
FE £3 =
1.0min | 250bar.| High | 1.0min

B Z0mm

P Za pomocg odpowiednio przyciskbw menu w gore Bl w

COOLING

£3 =
1.0min | 250bar| High | 1.0min

B Z0mm




Ponowne uzycie ustawien
procesu dla nastepnej probki

CitoPress-5
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Nacisnij . Enter, aby zachowac¢ wartosc¢.
J Wyswietlacz powréci do menu
KONFIGURACJI PROCESU.

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLIHNG

FE| 3| =

EEfJec | 1.0min | 250bar| High 1.0min

B Z0mm

Po zakonczeniu przygotowywania porcji probki urzadzenie CitoPress
wyswietla ostatnio uzyte ustawienia procesu (dotyczy to rowniez
wytgczenia i wigczenia prasy). Jesli ustawienia te sg odpowiednie dla
nastepnej przetwarzanej prébki, przygotuj prébke, a nastepnie
naciénij przycisk START <>, a proces uruchomi sie automatycznie.
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Montaz probki
Zaktadanie prébki

Wilewanie zywicy na probke
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B Nacis$nij przycisk RAM UP 4 aby podnies$¢ dolny sitownik do jego

goérnej granicy.
B Naloz srodek antyadhezyjny na powierzchnie dolnego sitownika.

UWAGA

Na sitowniki montazowe nalezy zawsze naktadac cienkg warstwe
srodka antyadhezyjnego, aby zapobiec przyleganiu materiatéw
montazowych do powierzchni. Uzywajgc srodka AntiStick firmy
Struers, mozna tatwo natozy¢ cienkg warstwe sproszkowanego

stearynianu na sitowniki.

B Umiesc¢ prébke na sitowniku. Prébka musi by¢ czysta, sucha i
wolna od tluszczu. Odlegtos¢é miedzy probka a sciang cylindra
musi wynosi¢ co najmniej 3 mm, aby zapobiec peknieciom
Zywicy.

B Naci$nij przycisk SLOWNIK W DOt V.

Gorny sitownik przesunie sie do najnizszego potozenia.

B Napehij cylinder odpowiednig iloscig materialu montazowego za

pomocg dotgczonego lejka. Zapoznaj sie z Przewodnikiem
stosowania dla mocowania na gorgco.

UWAGA

Nalezy zawsze upewnic sie, ze jest dostateczna ilos¢ materiatu
montazowego do zakrycia préobki po scisnieciu. Nalezy pamietac,
ze objetos¢ materiatu montazowego zmniejsza sie, gdy granulat
ulega Scisnieciu. Jesli uzywany jest niewystarczajgcy materiat
montazowy, sitowniki mogg zetkngc¢ sie z prébka, a sitowniki i
cylinder moga ulec uszkodzeniu.
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B Przed uzyciem usun pyt z materialu montazowego z gorne;j
czesci cylindra montazowego.

B Oczysci¢ cylindryczng powierzchnie gérnego sitownika,
uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ powierzchni. Za pomocg skrobaka
usung¢ stwardniaty materiat montazowy.

B Naléz srodek antyadhezyjny na wszystkie dostepne
powierzchnie gornego sitownika.

B Umies¢ gorne zamkniecie z gornym sitownikiem na cylindrze
montazowym.

B Docisnij gérne zamkniecie prosto w dot, przekrecajac je w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara az do
zamkniecia.

PRZESTROGA

Podczas pracy zesp6t montazowy nagrzewa sie do wysokich
temperatur.

Przed rozpoczeciem montazu upewnij sie, ze gérne zamknigecie
jest catkowicie zamkniete .

UWAGA

Jesli siftownik nie pasuje tatwo do cylindra, nalezy sprawdzic, czy w
sitowniku i cylindrze nie ma utwardzonego materiatu
montazowego.

Tolerancja pomiedzy cylindrem a sitownikiem jest bardzo mata, a
nawet niewielkie ilosci materiatu montazowego z poprzednich
mocowan mogg powodowacé problemy.
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Rozpoczecie procesu mocowania

Wyswietlacz podczas procesu
mocowania

Wyswietlanie parametréw
procesu
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B Ustaw kazdy parametr - temperature, ciSnienie, ogrzewanie i
czas chiodzenia (ostatnio uzyte ustawienia procesu sg
zapisywane).

B Naci$nij START<, aby rozpoczg¢ proces mocowania.

Podczas montazu wyswietlacz Ustawien Procesu zostaje zastgpiony
wyswietlaczem przetwarzania, ktory pokazuje postep biezgcego
etapu (Ogrzewanie lub Chtodzenie) oraz czas pozostaty do
zakonczenia procesu mocowania.

PROCESS RUHHIHG

Rermaining time: Heating:

2:00 ==

B Z0mm

Aby wyswietli¢ parametry procesu, nacisnij .. przycisk
Enter.

|

PROCESS RUHHIHG

PROCESS PARAMETERS — *

HEATING: 180°?°C 1.0min 230bar I
cooLidGg:  High 1.0min

Esf f 0k

B Z0mm

ESC Naci$nij, ESC aby powrdci¢ do ekranu procesu



Zatrzymanie procesu
montowania

Zdejmowanie G6rnego
Zamkniecia
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B Maszyna automatycznie zatrzymuje sie po uptywie czasu
chtodzenia.

B  Maszyne mozna zatrzymaé w dowolnym momencie podczas
mocowania, naciskajgc przycisk STOP Q.

UWAGA

Nalezy pamieta¢, ze mocowanie moze ulec zniszczeniu, jesli cykl
montazowy zostanie zatrzymany w trakcie procesu.

Po zakonczeniu montazu:
B Obré¢ gorne zamkniecie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, az do zwolnienia z gwintu.

B Naci$nij przycisk SLOWNIK DO GORY “4 aby podnie$é dolny

sitownik do jego gornej granicy.

B Obré¢ gérne zamkniecie na jedng strone, aby uzyskac dostep do

demontazu mocowania.

PRZESTROGA

Podczas pracy, mocowanie i jednostka mocujgca nagrzewajq sie
do bardzo wysokiej temperatury.

Po okresie ogrzewania, przed otwarciem goérnego zamkniecia,
nalezy ochtodzi¢ cylinder montazowy przez co najmniej 2 min.

PRZESTROGA

Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z zalecanymi parametrami
ogrzewania i chtodzenia opisanymi w Przewodniku Aplikacji dla
Montazu na Gorgco firmy Struers.

Przed otwarciem goérnego zamkniecia zawsze upewniaj sie, ze

jednostka mocujgca jest wystarczajgco schtodzona.
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Codzienna kontrola

Codzienna konserwacja

Usuwanie Pozostatosci

Czyszczenie sitownikéw
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2. Konserwacja

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji
maszyny wymagana jest odpowiednia konserwacja. Konserwacja
jest réwniez wazna dla zapewnienia nieprzerwanej, bezpieczne;j
pracy maszyny.

Procedury konserwaciji opisane w tym rozdziale muszg by¢
wykonywane przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

Maszyna musi zosta¢ sprawdzona przed uzyciem. Nie uzywaj
urzgdzenia do momentu naprawy wszelkich uszkodzen.

B Wyczysc¢ wszystkie dostepne powierzchnie miekkg, wilgotng
szmatka.

WSKAZOWKA

Nie uzywaj suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg
odporne na zarysowania.

Smar i olej mozna usunag¢ za pomocg etanolu lub izopropanolu.

UWAGA
Nigdy nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych

rozpuszczalnikow.

B Otwérz pokrywe (patrz "Demontaz zespotu montazowego”) i
usun pozostatosci z odstonietych powierzchni, w tym z gwintow
B Zamknij pokrywe, patrz"Instalacja zespotu montazowego".

Przed kazdym mocowaniem:

B Sprawdz, czy na ptaskiej powierzchni sitownikdw nie pozostaty
zadne materiaty do mocowania z poprzednich operac;ji.

B Oczys$c¢ cylindryczng powierzchnie goérnego sitownika.
Utwardzony materiat montazowy mozna fatwo usungé bez
uszkadzania powierzchni sitownika za pomocg dotgczonego
skrobaka.

UWAGA

Jesli boki sitownikéw sg mocno porysowane, nalezy je wymienic.
Jesli gorne zamkniecie zostato upuszczone, powodujgc wgtebienie
lub odksztatcenie krawedzi gérnego sitownika, nalezy rowniez
wymieni¢ sitownik.

UWAGA

Nagromadzony materiat montazowy moze ograniczy¢ ruch lub
spowodowac¢ uszkodzenie sitownikow.




Smarowanie Gwintéw Gérnego
Zamknigcia

Cotygodniowa konserwacja

Comiesieczna konserwacja
Czyszczenie pod dolnym
sitownikiem
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Nagromadzenie utwardzonego materiatu montazowego moze

utrudni¢ zamkniecie gérnego zamkniecia.

B Za pomocg dotgczonego skrobaka usuh wszelkie utwardzone
materialy montazowe z gwintéw gérnego zamkniecia i zespotu
montazowego.

WSKAZOWKA

Jesli na gwintach wystepuje niewielkie tarcie, nasmarowac je
suchym smarem, takim jak siarczyn molibdenowy lub grafit.

NIE smarowaé gwintow w potgczeniu pomiedzy gérnym
zamknieciem a cylindrem montazowym olejem lub smarem.
Cylinder montazowy pracuje w wysokich temperaturach, dlatego
mozna uzywac wytgcznie suchego smaru, odpornego na wysokie
temperatury.

B Malowane powierzchnie oraz panel sterowania nalezy czyscic
miekka, wilgotng szmatkg i zwyklymi detergentami do uzytku
domowego.

Podczas montazu czes¢ starego utwardzonego materiatu
montazowego wypadnie z dolnego sitownika i bedzie sie gromadzi¢
pod spodem. Utwardzony materiat montazowy musi zosta¢
wyczyszczony, aby zapobiec uszkodzeniu maszyny.
Po 200 cyklach montazu (wartos¢ domysina) pojawi sie wyskakujgce
okienko przypominajgce o koniecznosci czyszczenia pod dolnym
sitownikiem.

— Po wyczyszczeniu obszaru pod dolnym sitownikiem nacisngé

OK.

— Nacisnij przycisk Pdzniej, aby kontynuowac prace CitoPress.
Wykonaé nastepujgce czynnosci:
B Wymontuj zesp6t montazowy.
B Wyjmij sworzen ttoka i zdemontuj dolny sitownik.
B Za pomocg szmatki lub miekkiej szczotki usuhh materiat

montazowy znajdujgcy sie pod dolnym sitownikiem.

B Ponownie zamontuj dolny sitownik i zabezpiecz sworzniem ttoka.
B Zamontuj zespot montazowy.

41



Coroczna konserwacja

Sprawdz zamocowane Sruby

Czyszczenie filtra wody

Odkamienianie wezownicy

chtodzgcej

Czesci zamienne
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B Za pomocg klucza inbusowego 5 mm sprawdz, czy sruby
mocujgce zespot montazowy do cylindra sg dokrecone.
— Jesli to konieczne, dokrec z sitg maksymalnie 5 Nm / 4 [bf-ft.

Z czasem mate czgstki mogg gromadzic sie w filtrze wody i powinny

by¢ usuwane.

Aby wyczyscic filtr wody:

B Wylgcz doptyw wody i odigczy€ rurke wlotowg wody.

B Zdejmij uszczelke filtra z nakretki tgczacej i doktadnie sptucz
woda.

B Ponownie podtgcz doptyw wody. (Patrz"Podtgczanie doptywu
wody").

Podczas uzywania wody chtodzgcej z kranu w obszarach o wysokiej

zawartosci kredy lub mineratéw w wezownicy chtodzgcej mogg

gromadzi¢ sie osady.

Zmniejsza to efekt chtodzenia, dlatego co roku nalezy odwapniaé

wezownice chtodzgca.

B Wymontuj zespdt montazowy. (Patrz"Demontaz zespotu
montazowego").

B Spusé wode z uktadu chtodzenia.

B Przeptucz wezownice fagodnym kwasem odwapniajgcym Zi
pozostaw na V2 godziny.

B Przeptuka¢ wezownice chtodzgcg czystg woda.

B Ponownie zainstaluj zesp6t montazowy (patrz "Montaz zespotu
mocujgcego”.

Jesli w wezownicy nadal znajdujg sie osady, powtérz te procedure i
pozostaw ptyn odwapniajgcy w zespole montazowym na noc przed
przeptukaniem wodg nastepnego dnia.

W celu uzyskania dalszych informac;ji lub sprawdzenia dostepnosci
czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem
serwisowym firmy Struers. Dane kontaktowe sg dostepne na stronie
Struers.com

°Do odwapniania zalecane jest uzycie kwasu octowego lub cytrynowego.

NIE uzywac¢ kwasow utleniajgcych, takich jak kwas azotowy (HNOs),poniewaz
powoduje to degradacje miedzi elementu mocujgcego i moze powodowac
powstawanie toksycznych gazow.

NIE uzywa¢ kwasow w potgczeniu ze srodkami utleniajgcymi, takimi jak nadtlenek
wodoru (H202), poniewaz powoduje to uszkodzenie miedzi elementu mocujgcego.
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3. Ostrzezenia

Lista komunikatow
bezpieczenstwa w instrukcji

PRZESTROGA
Dtugotrwate narazenie na gtosne dzwieki moze spowodowac

trwate uszkodzenie stuchu.
Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza
poziomy okreslone przez lokalne przepisy.

Q ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
e Podczas instalacji urzgdzen elektrycznych nalezy odtgczy¢

urzadzenie od sieci elektrycznej.

e Maszyna musi by¢ uziemiona.

e Sprawdz czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej z boku urzgdzenia.

¢ Niewtasciwe napiecie moze spowodowac uszkodzenie obwodu
elektrycznego.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

NIE uzywac kabla 6-15P do podtgczania urzadzen zasilanych
napieciem 110 V. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac szkody materialne.

>

PRZESTROGA

Oparzenie.
Woda z rury wylotowej wody moze by¢ bardzo gorgca.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

> B

e Podczas instalacji urzgdzenia montazowego nalezy odtgczy¢
urzadzenie od sieci elektrycznej i zrédta wody.

e Instalacja zespotu montazowego musi zosta¢ przeprowadzana
przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

e Podtagcz przytgcza wody i elektryczne w podanej kolejnosci.
Podtgczenie przytagczy wody przed wykonaniem potaczen
elektrycznych moze spowodowaé wyciek wody do potgczen
elektrycznych i doprowadzi¢ do zwarcia.
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ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

o Przed zdemontowaniem urzgdzenia nalezy odigczyé
urzgdzenie od sieci elektrycznej i sieci wodociggowe;j.

¢ Demontaz zespotu montazowego musi zostaé przeprowadzany
przez wykwalifikowane lub przeszkolone osoby.

PRZESTROGA

Podczas pracy zespot montazowy nagrzewa sie do wysokich
temperatur.

e Przed demontazem zespotu montazowego nalezy upewni¢ sie,
ze jest wystarczajgco zimny, aby mozna byto go obstugiwag.

PRZESTROGA

Podczas pracy zespot montazowy nagrzewa sie do wysokich
temperatur.

Przed rozpoczeciem montazu upewnij sie, ze gorne zamkniecie
jest catkowicie zamkniete .

PRZESTROGA

Podczas pracy, mocowanie i jednostka mocujgca nagrzewajg sie
do bardzo wysokiej temperatury.

Po okresie ogrzewania, przed otwarciem gérnego zamkniecia,
nalezy ochtodzi¢ cylinder montazowy przez co najmniej 2 min.

PRZESTROGA

Nalezy zawsze postepowaé zgodnie z zalecanymi parametrami
ogrzewania i chtodzenia opisanymi w Przewodniku Aplikacji dla
Montazu na Gorgco firmy Struers.

Przed otwarciem gornego zamkniecia zawsze upewniaj sie, ze
jednostka mocujgca jest wystarczajgco schtodzona.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Odtaczenie zasilania moze by¢ wykonane tylko przez
wykwalifikowanego technika (elektromechanicznego,

elektronicznego, mechanicznego, pneumatycznego itp.)

Symbol gorgcej powierzchni
e Ptyta gorna na zespole montazowym
e Z boku na zespole montazowym

Ostrzezenie!
o Wewnetrzna pokrywa zespotu montazowego
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4. Transport i magazynowanie

UWAGA:

Przed transportem maszyne nalezy bezpiecznie zapakowag.
Niedostateczne opakowanie moze spowodowac uszkodzenie
urzadzenia i uniewazni¢ gwarancje. Skontaktuj sie z serwisem
Struers, by uzyskac¢ porade.

Firma Struers zaleca zachowanie wszystkich oryginalnych
opakowan i mocowan do wykorzystania w przysztosci.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:

Odtgcz zasilanie.

Odtacz doptyw wody - po odigczeniu doptywu wody z urzadzenia

wyptywa reszta wody.

Wyczys¢ maszyne.

Podnies maszyne na wozek.

— Podnies CitoPress-5, trzymajac pod podstawg urzgdzenia,
po lewej i prawej stronie. Do podniesienia maszyny
potrzebne sg dwie osoby.

Podnies¢ maszyne z wézka do nowej pozyciji.

Jesli maszyna jest przeznaczona do dtugotrwatego przechowywania
lub transportu, nalezy wykonac¢ nastepujgce dodatkowe czynnosci:

Zamknij zawor wentylacyjny i zabezpiecz nakretkg
zabezpieczajaca.

Zamontuj plastikowg zatyczke na zaworze wentylacyjnym.
Umies¢ na palecie duzg folie plastikowa.

Umies¢ maszyne na klockach na palecie

Zabezpiecz maszyne za pomocg oryginalnych wspornikéw
transportowych.

Umies¢ Srodek osuszajacy (zel krzemionkowy) obok urzgdzenia.
Owin pasami i przyklej tasmg plastikowg folie, aby utrzymac
urzgdzenie w suchosci.

Zapakuj luzne czesci do kartonowego pudetka i umiesc¢ je na
maszynie.

Zt6z skrzynie wokot maszyny i zabezpiecz ja.

W nowej lokalizacji:
m Sprawdz Liste kontrolng przed instalacja.
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5. Utylizacja

)4

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE = zawierajg podzespoty
elektryczne i elektroniczne i nie mogg by¢ utylizowane jako odpady
ogolne.

W celu uzyskania informacji na temat prawidtowej metody utylizacji
zgodnej z przepisami krajowymi nalezy skontaktowaé sie z lokalnymi
wiadzami.
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1. Wiedza Struers

Zamocowanie materiatograficzne mozna traktowac jako pomoc w
procesie przygotowania mechanicznego oraz w tescie koncowym.
Zrozumienie réznych witasciwosci materiatdw montazowych oraz
umiejetnosc oceny potrzeby montazu jest kluczem do posiadania
posiadania porcji prébek, ktére sg tatwe w obstudze i czyszczeniu
oraz dajg dobry obraz powtoki lub krawedzi.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji dotyczacej Mocowania na
stronie internetowej firmy Struers.


http://www.struers.com/Knowledge/Mounting
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2. Przewodniku Aplikacji dla Montazu na Gorgco

Przydatne dane montazowe i wskazéwki mozna znalez¢ w
Przewodniku Aplikacji dla Montazu na Gorgco_firmy Struers lub
odwiedzajgc strone internetowg_http://www.struers.com i dziat
Knowledge.

3. Akcesoria

Szczegotowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w
broszurze CitoPress

4. Materiaty eksploatacyjne

Zalecane jest stosowanie materiatow eksploatacyjnych do
mocowania firmy Struers..

Inne produkty (np. ptyny chtodzace do recyrkulaciji) mogg zawierac
agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczajg np. gumowe
uszczelki. Gwarancja nie obejmuje uszkodzonych czesci maszyny
(np. uszczelek i drendw), gdzie uszkodzenie moze by¢ bezposrednio
zwigzane z uzyciem materiatow eksploatacyjnych innych niz firmy
Struers.

Szczegoétowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w
Broszurze Mocowania na Gorgco Struers .
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5. Rozwigzywanie problemow

Ekran/btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Komunikat o btedzie

ERROR i

Processing error:
Pressvure is not correct!

Esf Ok

Bfad cisnienia podczas ruchu
sitownika.

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

WARHING #13

Paszword string empty |

s of

Brak zapisanych cyfr w numerze
hasta.

Nacisnij ESC i wprowadz 4 cyfry
hasta

ERROR #1h

Processing error:
Temperature is ovt of limits!

Escf Dk

Btad temperatury, modut
montazowy.

Skontaktowac sie z serwisem
Struers.

MESSAGE =17

Processing error!

Ho cylinder movnted

Nacisnieto przycisk START i nie
wykryto zadnego cylindra.

Sprawdz, czy cylinder jest
prawidlowo zamontowany.
Jedli btad nadal wystepuje,
skontaktuj sie z Serwisem Struers.

PROCESS PARAMETERS  *¥

1.0min  230bar

1.0min

HEATIHG: 120°C

COOLING: Low

Exef ©f 0k

Parametry procesu sg wyswietlane
po nacisnieciu przycisku ENTER w
trakcie trwania procesu.

Aby usung¢ komunikat, nalezy
ponownie nacisng¢ ENTER.

ERROR i
P.0.5.T.

Hain svpply voltage too low!

Wylgcz i wigcz CitoPress.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

ERROR »i
P.0.5.T.

Hain svpply voltage too high!

Wytacz i wtacz CitoPress.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

ERROR i
P.0.5.T.

PCEB woltage ovt of range!

Przecigzenie napiecia

Wylgcz i wigcz CitoPress.

Jedli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.
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Ekran/btad

Przyczyna

Rozwigzanie

#24

ERROR
P.0.5.T.
Trafo OYERLDAD!

Wytacz urzadzenie CitoPress,
odczekaj 5 minut i wigcz je.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

MESSAGE #

HMain svpply voltage too low!

{0k EofLater

Niskie gtéwne napiecie zasilania na
poczatku procesu.

Wytacz i wtacz CitoPress.

Jesli to nie pomoze, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.
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Ekran/btad Przyczyna Rozwigzanie
Sygnaty dzwiekowe
Dtugi dzwigk. Komenda nie moze zostac¢ przyjeta. | Zapoznaj sie z sekcjg Podstawowa

obsfuga w instrukcji.

Problemy z maszyna

Proces nie rozpocznie sie.

Czas grzania i czas chtodzenia sg
ustawione na zero.

Ustaw prawidtowy czas.

Niewystarczajgca kompresja.

Nieprawidtowe ustawienie
sity/cisnienia.

Ustaw prawidtowy parametr.

Usterka systemu cisnieniowego.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.

Niewystarczajgce ogrzewanie.

Nieprawidtowe ustawienie czasu lub
temperatury ogrzewania.

Ustaw prawidtowe parametry.

Usterka systemu ogrzewania.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.

Niewystarczajgce chiodzenie.

Nieprawidlowe ustawienie czasu
chtodzenia.

Ustaw prawidtowy parametr.

Kurek sieciowy dostarczajgcy wode
chtodzacg jest albo zamkniety, albo
niewystarczajgco otwarty.

Otworz kurek.

Filtr na doptywie wody jest
zablokowany.

Oczys¢ filtr.

Osady kamienia wapiennego
nagromadzone w wezownicy
chtodzace;.

Patrz rozdziat Odkamienianie
wezownicy chtodzgce | w rozdziale
Konserwacja.

Usterka uktadu chtodzenia.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.

Woda chtodzgca kapie pod
maszynag.

Szybkoztgczka nie jest prawidtowo
zamontowana.

Zdejmij pokrywe z zespotu
montazowego i sprawdz potgczenia
szybkoztgczne.
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Ekran/btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Gorne zamknigcie nie wkreca sie na
cylindrze montazowym.

Dolny sitownik nie zostat
wystarczajgco opuszczony, aby
wytworzy¢ miejsce na gérne
zamkniecie.

Nacisnij przycisk sitownik w dot, aby
opuscic¢ sitownik.

Gorne zamkniecie nie jest
prawidiowo zamontowane.

Docisnij gérne zamknigecie prosto w
dét, przekrecajac je w lewo, az
ustyszysz klikniecie.

Aby zamkngé: Docisnij gorne
zamkniecie prosto w dot,
przekrecajac je w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara az do
catkowitego zamkniecia.

Gorny sitownik jest zbyt goracy.

Poczekaj, az gérne zamkniecie i
goérny sitownik ostygna.
Zmniejsz temperature montazu.

Utwardzony materiat montazowy
wewnatrz cylindra montazowego.

Oczys¢ cylinder montazowy
mosiezng szczotka druciana.

Utwardzony materiat montazowy na
cylindrycznej powierzchni gérnego
sitownika.

Wyczysci¢ sitownik za pomocg
dotgczonego skrobaka.

Gorne zamkniecie zostato
upuszczone na podtoge/stot,
powodujgc wybrzuszenie krawedzi
sitownika.

Wymien gorny sitownik.

Uszkodzenie potgczenia
gwintowanego w gérnym
zamknieciu lub w gérnym sitowniku.

Zdejmij gérny sitownik z gérnego
zamkniecia (patrz instrukcje w
rozdziale Konserwacja).

W celu zidentyfikowania problemu
nalezy wykonac obie ponizsze
procedury:

= Sprébuj zamontowac¢ gorne
zamkniecie, bez gérnego
sitownika. Jesli nie jest to
mozliwe, skontaktuj sie z
serwisem Struers.

= Sprébowac wlozy¢ odtgczony
gorny sitownik do cylindra
mocujgcego. Jesli nie jest to
mozliwe, skontaktuj sie z
serwisem Struers.

Gorne zamknigcie nie moze by¢
catkowicie przykrecone.

Brud w gwintach gérnego
zamkniecia i cylindra mocujgcego.

Oczysc¢ gwinty.
Uzywaj wylgcznie suchego smaru w
proszku.

Tarcza izolacji termicznej,
umieszczona na gérze gornego
sitownika, ma wiekszg Srednice niz
gorny sitownik.

Skontaktuj sie z serwisem firmy
Struers.
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Ekran/btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Gornego zamkniecia nie mozna
poluzowac.

Utwardzony materiat montazowy na
cylindrycznej powierzchni gérnego
sitownika.

Zabrudzenia na gwintach gdrnego
zamkniecia.

Aby zwolni¢ gérne zamkniecie:
= Kilkakrotnie przesun doiny
sitownik w gore i w dot.

Jesdli to nie pomoze:
= Wiacz ogrzewanie na 1 min. i
sprébuj ponownie.

Jedli to nie pomoze:

= Zakonhcz proces montazu bez
uzycia sity, ale z czasem
nagrzewania i chtodzenia
wynoszacym okofo 15 min.

Jesli to nie pomoze:

= Zdejmij dwa uchwyty na
gornym zamknieciu.

= Zdejmij plastikowa pokrywe z
gornego zamkniecia (patrz
rozdziat Konserwacja).

=  Poluzuj gérne zamkniecie
kluczem czotowym.

Mocowanie ma ostre krawedzie,
ktére uszkadzajg powierzchnie
szlifierskag/polerujaca.

Wymien dolny sitownik na Sitownik

fazowany (opcja).
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Dostep do menu serwisowych

CitoPress-5
Instrukcja obstugi

6. Service

Firma Struers zaleca, aby co roku lub po kazdych 1500 godzinach
uzytkowania wykonywac regularne przeglady serwisowe.

Firma Struers oferuje szereg kompleksowych planéw konserwaciji,
aby spetni¢ wymagania naszych klientéw. Ten zakres ustug nosi
nazwe ServiceGuard.

Plany konserwacji obejmujg kontrole sprzetu, wymiane czesci
eksploatacyjnych, regulacje/kalibracje w celu zapewnienia
optymalnego dziatania oraz koncowy test funkcjonalny.

UWAGA:

Serwisowanie moze by¢ wykonywane wytgcznie przez inzyniera
firmy Struers lub wykwalifikowanego technika (elektromechanika,
elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

W celu uzyskania informacji nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem
firmy Struers.

System CitoPress jest wyposazony w menu serwisowe operatora,
ktore dostarczajg waznych informacji na temat historii pracy i
biezgcego stanu pracy maszyny.

W menu gtéwnym zaznacz, a nastepnie wybierz pozycje menu
Service (Serwis).
MAIH MEHU

Process

Configuration

Po otwarciu menu Serwis dostepne sg dwa punkty menu (Sensors i
Statistics — Czujniki i Statystyka).

SERYICE

Sensors

Aby uzyskaé dostep do tych pozycji menu, najpierw zaznacz , a
nastepnie wybierz je.
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Menu statystyki System CitoPress mierzy i zapisuje informacje statystyczne o jego
dziataniu. Dane te sg wyswietlane na ekranie Statystyki. Ponizsza

tabela zawiera informacje na temat tych danych statystycznych.

56

hydraulicznego

Pozycja Ekran
Statystyka

Numer seryjny (liczba)
Wersja oprogramowania (liczba)
Wersja bazy danych (liczba)
Wersja programu rozruchowego | (liczba)
CALKOWITE UZYTKOWANIE

Catkowity czas dziatania (godziny)
Czas pracy silnika (godziny)

Czas pracy elementu
grzewczego

(godziny) / (suma wszystkich
jednostek)

Liczba operacji WL./WYL.

(licznik)

Liczba aktywaciji chfodzenia

(licznik)

UZYTKOWANIE OD OSTATNIEGO RESETU

hydraulicznego

Catkowity czas dziatania (godziny)
Czas pracy od ostatniego (godziny)
przegladu

Czas pracy silnika (godziny)

Czas pracy elementu
grzewczego

(godziny) / (suma wszystkich
jednostek)

Liczba operacji WL./WYL.

(licznik)

Liczba aktywaciji chfodzenia

(licznik)




Menu czujnikow
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Urzadzenie CitoPress jest wyposazone w szereg czujnikow. Dane w
czasie rzeczywistym dostarczane przez te czujniki sg wyswietlane na

ekranie Sensors (Czujniki). Ponizsza tabela zawiera informacje na

temat tych danych czujnika.

napiecia.

Czujnik Ekran
NAPIECIA PCB

Wersja gtéwnej PCB ADC +V
+DC ADC +V
+24VDC ADC +V
+12VDC ADC +V
+9,8VDC ADC +V
+3,3VDC ADC +V
-22VDC ADC +V
Kontrast LCD ADC +V
Przecigzenie transformatora Tak/Nie
WYJSCIA PCB

Przekaznik modutu OK/zwarcie
grzewczego

Zawoér do modutu chtodzgcego | OK/zwarcie
Przekaznik wybieraka OK/zwarcie

Ustuga RS232

Podtaczona/niepodigczona

Zespot montazowy

Rozmiar cylindra

ADC+ (mm lub cale)

Temperatura cylindra

ADC + (°C)

Cisnienie oleju cylindra

ADC + (bar)

Prad pompy hydraulicznej

(ADC + amper) (Srednia)

Napiecie pompy hydraulicznej

(ADC + +DC V) (Srednia)

NAPIECIE ZASILANIA GLOWNEGO

godzin).

Napiecie zasilania przy ADC +V
wigczonym zasilaniu.

Aktualne napiecie zasilania. ADC +V
Minimalne napiecie (200 ADC +V

(pole wyswietlajgce 200 godzin pracy)
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Czujnik

Napiecie maksymalne (200
godzin).

Ekran

ADC +V
(pole wyswietlajgce 200 godzin pracy)




Schematy
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6. CzesSci zamienne i schematy

W celu uzyskania dalszych informacji lub sprawdzenia dostepnosci
czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem
serwisowym firmy Struers. Dane kontaktowe sg dostepne na stronie
Struers.com.

Schemat BIOKOWY .........cooiiiiiiiiii e 15773050D
Schemat ObWOdU ..........coevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis 15773100H
Schemat wodny.........coovviiiiiiiic e 15731001A
Schemat hydrauliczny ...........cccoovviiiiiiiiiiiee e, 15731000D

Patrz: nastepne strony.
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Water supply (fresh or Cooli)
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FCC - Informacja
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7. Kwestie prawne i przepisowe

Urzgdzenie to zostato poddane testom, ktore potwierdzity jego
zgodno$¢ z ograniczeniami przewidzianymi dla urzadzen cyfrowych
Klasy A, zgodnie z Czescig 15 Zasad FCC. Ograniczenia te majg na
celu zapewnienie rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi
zakioceniami, gdy sprzet jest uzywany w Srodowisku komercyjnym.
Urzadzenie to wytwarza, wykorzystuje i moze emitowac energie w
zakresie czestotliwosci radiowych i, w przypadku instalaciji i
uzytkowania niezgodnego z instrukcjami, moze mie¢ szkodliwy
wptyw na komunikacje radiowa. Eksploatacja tego urzadzenia w
obszarze mieszkalnym moze powodowac¢ szkodliwe zaktdécenia. W
takim przypadku uzytkownik bedzie zobowigzany do usuniecia
zaktécen na wiasny koszt.

Zgodnie z czescig 15.21 przepiséw FCC wszelkie zmiany lub
modyfikacje tego produktu, ktére nie zostaty wyraznie zatwierdzone
przez firme Struers ApS, mogg powodowac szkodliwe zaktdcenia
radiowe i uniewaznic¢ prawo uzytkownika do korzystania z
urzgdzenia.
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7. Dane techniczne

Dane techniczne

Metryczne/miedzynar | USA
Przedmiot odowe
Specyfikacja montazu
Jednostki montazowe Srednica 25, 30, 40, 50 mm 14", 112"

(opcja)

Kompresja Sita na ttoczysku 50-350* bar 725 - 5076" psi
w odstepach co 25 bar | w odstepach co 363 psi
@ UWAGA
W | W przypadku cylindréw o $rednicy 50 mm maksymalne
cisnienie jest ograniczone do 250 barow / 3625 psi.
Ogrzewanie Temperatura 120/ 150/ 180°C 248 / 302 / 356°F
(przy wigczonym Czas Zmienna, od 1 do 15 min
cisnieniu)
Chtodzenie Czas Zmienna, od 1 do 15 min
(przy wtaczonym Stawka Wysoka: | Petny przeptyw (4,8 I/min)
cisnieniu) Srednia: | 20% petnego przeptywu (0,96 I/min)
Niska: 3% petnego przeptywu (0,14 I/min)
Dane fizyczne
Doprowadzenie wody Woda wodociggowa
Cisnienie wody w 1-6 bar 14,5 - 87 psi
kranie
Wilot Srednica %" Srednica %"
Wylot 10 mm $r. 0,4”

Zasilanie i zuzycie
energii elektrycznej

Napiecie/czestotliwosé

200-240V / 50-60Hz

100-120V / 50-60Hz,

Fazy zasilania

1-fazowe (N+L1+PE) lub

2-fazowe (L1+L2+PE)

Pobdér mocy:
Praca jatowa 8W. 8W.
Maks. 1300W@200-240V 1300W@100-120V

Natezenie pradu

5,6A@200—-240V

13A@100-120V

Wytgcznik
réznicowopradowy

Typ A, wymagane jest 30 mA (lub lepsze).

Wymiary i waga

Szerokos¢ 480 mm 19”
Gtebokos¢ 560 mm 227
Wysokosé 450 mm 17,77
(zamontowana

jednostka montazowa i

zamkniecie gorne)

Masa 34 kg 75 funtéw
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Przedmiot

Dane techniczne

Metryczne/migdzynar | USA
odowe

Specyfikacje standardowe

Standardy
bezpieczenstwa

Patrz deklaracja zgodnosci

Specyfikacje srodowiskowe

Poziomy hatasu?®

stanowiskach pracy

Praca jatowa 0dB (A)
Poziom ci$nienia emisji | LwA = 63 dB(A) (warto$¢ zmierzona)
dzwieku wazony A na K = 4 dB(A)

Pomiary przeprowadzono zgodnie z normg EN
ISO 11202

Srodowisko robocze Temperatura 5-40°C 40 -105°F

(robocza):

Wilgotnosc¢ <85 % wilgotnosci wzglednej, bez kondensacji
Warunki Temperatura -25-55°C -13-131°F
przechowywania

Wilgotnosc¢ <95 % wilgotnosci wzglednej (bez kondensac;ji)

Dane techniczne interfejsu

Sterowanie

Pole dotykowe

Wyswietlacz LCD z biatym podswietleniem LED

160x240 kropek

3 Poziom hatasu: Podane wartosci sg poziomami emisji i niekoniecznie sg bezpiecznymi
poziomami roboczymi. Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomem emisji i ekspozycjag, nie
mozna jej wiarygodnie wykorzystac¢ do ustalenia, czy wymagane sg dalsze $rodki ostroznosci.
Czynniki majgce wplyw na rzeczywisty poziom narazenia pracownikow obejmujg
charakterystyke pomieszczenia pracy, inne zrodta hatasu itp., tj. liczbe maszyn i inne sasiednie
procesy. Dopuszczalny poziom narazenia moze sie takze r6zni¢ w zaleznosci od kraju.
Informacje te umozliwig jednak uzytkownikowi maszyny lepszg ocene zagrozen i ryzyka.
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CitoPress,
Lista kontrolna przed instalacja

Przeczytaj instrukcje instalacji w Instrukcji Obstugi
przed zainstalowaniem maszyny.

Wymagania dotyczgce instalacji

— Stoét: - nosnosé co najmniej 60 kg / 132 Ibs

Wymagane akcesoria i materiaty eksploatacyjne
(zamawiane oddzielnie)

Szczegotowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w Broszurze CitoPress
oraz Broszurze mocowania na gorgco.

Zalecane
— Agregat chiodniczy z funkcjg recyrkulacji

Specyfikacja skrzyni

CitoPress-5/- 15 CitoPress-30
o 0
S 51 kg/ S 63 kg/
~ 112 funtéw ~ 139 funtéw
e I
[&] [&]
oS- 66 /26" - 66 / 26"
66 cm / 26" \ 66 cm / 26" \

Lokalizacja

Maszyne nalezy umiesci¢ blisko zrédta zasilania.

Maszyna jest przeznaczona do umieszczenia na stole.
Stét musi mie¢ udzwig co najmniej 60 kg / 132 funtéw.
Sto6t powinien mieé co najmniej 75 cm / 30" wysokosci.
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CitoPress, lista kontrolna przed instalacjg

e Podnie$ urzadzenie CitoPress, trzymajgc je pod podstawg urzadzenia, po
lewej i prawej stronie.

e Podnie$ maszyne na stot.

e Podnie$ przednig czes¢ maszyny i ostroznie przesun jg na miejsce.

e Sprawdz, czy maszyna bezpiecznie spoczywa na wszystkich 4 gumowych
nézkach na stole.

Wymiary

CitoPress-5/-15 CitoPress-30 CitoDoser

Szerokosé: 48 cm /19" 55¢cm/21,5" 22¢cm /9"
Glebokos¢: 56 cm /22" 56 cm /22" 55cm /22"
Wysokos¢: 11 cm/4,3"
- Zainstalowana 45cm [/ 17,7" 45cm [/ 17,7"

jednostka montazowa

i ostona goérna 55cm/21,5" 55cm/21,5"
- W tym CitoDoser
Waga: 34 kg / 75 funtow 48 kg / 106 3,1 kg / 7 funtow

funtow

Podstawa : CitoPress-5/-15

56 cm / 22"

48 cm /19"

Podstawa :CitoPress-30

—H.

56 cm/ 55"

55cm/21,5"
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CitoPress, lista kontrolna przed instalacjg

Zalecana przestrzen

Przod: Zalecana przestrzen z przodu: 100 cm / 40".

Tyk: Maszyne mozna ustawic przy scianie.
e Sprawdz, czy jest wystarczajgco duzo miejsca za stotem na weze wlotowe i wylotowe.
Okoto 10 cm / 4"

Boki: e Sprawdz, czy z boku jest wystarczajgco duzo miejsca, aby otworzy¢ drzwi wiezy
jednostki montazowej: minimum 20 cm / 8".
(po obu stronach dla CitoPress-30).

W przypadku korzystania z CitoDoser nalezy pozostawi¢ 22 x 55 cm / 9" x 22" miejsca na
kazda jednostke bazowg CitoDoser.

Powyzej: e Jesli uzywasz CitoDoser, sprawdz, czy powyzej stotu znajduje sie co najmniej 70 cm /
28 cali.
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Maszyna jest dostarczana z 3 rodzajami kabli zasilajgcych (dtugos¢ 2,5 m/8,2
stopy).

Gniazdo zasilania sieciowego musi by¢ tatwo dostepne i umieszczone 0,6 m- 1,9 m
(274" - 6") nad poziomem podtoza. (Zalecany jest gorny limit 1,7 m (5' 6")).

Zasilanie jednofazowe Wtyczka 2-stykowa (europejska Schuko) jest przeznaczona do stosowania na
jednofazowych ztgczach.

Jedli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do uzytku w danym
kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.

Wtyczka 3-stykowa (pétnocnoamerykanska NEMA 5-15P) jest przeznaczona do
stosowania na potgczeniach jednofazowych.

Jesli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do uzytku w danym
kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.

Wtyczka 3-stykowa (pétnocnoamerykanska NEMA 6-15P) jest przeznaczona do
stosowania na potgczeniach 2-fazowych. (Kabel ten jest zalecany do stosowania z
urzgdzeniem CitoPress-30).

Jedli wtyczka dostarczana na tym kablu nie jest dopuszczona do uzytku w danym
kraju, nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.

Stot elektryczny: Napiegcie / 100-120V / 50-60 Hz,
czestotliwosé 200-240 V / 50-60 Hz
Automatyczne wykrywanie i przetagczanie
Wejscie zasilania 1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe (L1+L2+PE)
Instalacja elektryczna musi by¢ zgodna z ,,Kategorig
instalacji II”

CitoPress-5 CitoPress-15 CitoPress-30
Pobdr mocy: Praca
jatowa 8 W. 8 W. 8 W.
Maks. moc
100-120V 1300 W. 1300 W. 1300 W.
200-240V 1300 W. 1300 W. 2300 W.
Prad, maks.
100-120V 13A 13A 13A
200-240V 56 A 56 A 10 A
Wytgcznik typ A, wymagane jest 30 mA (lub lepsze).

réznicowopradowy

Strona 4 z6



CitoPress, lista kontrolna przed instalacjg

Doprowadzenie wody M Wymagane [0 Opcja

Maszyna jest dostarczana z wezem cisnieniowym o dtugosci 2 m / 6,5 cala do podigczenia maszyny do sieci
wodociggowej.

Cisnienie wody: 1-6bar/14.5 - 87 psi

Waz w zestawie: srednica %" x 2 m/6,5" ze standardowym ztgczem.

Potaczenie rurowe: brytyjski standardowy gwint rurowy 4"

Zaleca sie jednak stosowanie urzadzenia chtodzgcego z funkcjg recyrkulaciji.
Szczegotowe informacije - patrz Akcesoria na stronie 6

Wylot wody — odptyw M Wymagane [J Opcja

Maszyna jest dostarczana z wezem spustowym o dtugosci 2 m / 6,5 cala.
Upewnij sig, ze odptyw wody znajduje sie ponizej poziomu urzgdzenia.

Sprezone powietrze 1 Wymagane [J Opcja

Niewymagane.

Wyciag [0 Wymagane M Opcja

Niewymagane.

Warunki otoczenia

( \ 5-40 °C

40-105 °F
—
( \ Maks. 95% WILGOTNOSCI WZGLEDNEJ
—
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Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Agregat
chtodniczy z
funkcja
recyrkulaciji

Szczegodtowe informacje na temat dostepnej oferty znajdujg sie w Broszurze
CitoPress oraz Broszurze mocowania na gorgco.

Zalecane

Zalecany jest System Chfodzenia Struers 7 ze zbiornikiem 50 |, matg pompg i Cooli-1.

W przypadku intensywnego uzytkowania zaleca sie uzycie Systemu Chfodzenia Struers 5
ze zbiornikiem 100 I, matg pompa, Cooli-1 i workiem filtracyjnym.

Zalecane jest stosowanie materiatow eksploatacyjnych firmy Struers.

Inne produkty (np. chtodziwa) mogg zawierac¢ agresywne rozpuszczalniki, ktore
rozpuszczajg sie np. uszczelki gumowe. Gwarancja nie obejmuje uszkodzonych czesci
maszyny (np. uszczelek i drenéw), gdzie uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z
uzyciem materiatéw eksploatacyjnych innych niz firmy Struers.
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Ensuring Certainty

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Manufacturer / NMpoussoauten / Viyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaoTg / Fabricante / Tootja /
Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyartd / Fabbricante / Gamintojas / Razotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / HR3%sc / AlZ=AF / Produsent/
WaroTouTens / imalatgl / 13 i

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Denmark

[leknapauyst 3a CbOTBETCTBYE Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming A

Prohlaeni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A AAA
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragao de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfeleldségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3anBneHve 0 COOTBETCTBUM
AnAwon ouPHopeWoNG Dichiarazione di conformita Vyhlasenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracion de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti PR caali]
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstémmelse

Name / Ve / Nazev / Navn / Name / Ovoyia / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums / ~ Cito Press-5

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / £ 1iif / A1 38 / Haumerosakme / Adi / 4 F%

<

Model / Mogen / Model / Model / Modell / Moviého / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /- N/A

Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 L / 2% / Modell / Mogenb / Model / %45

Function / ®yHkuws / Funkce / Funktion / Funktion / Aertoupyia / Funcion / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcio /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungéo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / ## / 715 / Funksjon /
HasHadenve / Fonksiyon / Zhfig

Hot Mounting Press

Type / Tun / Typ / Type / Typ / Tamiog / Tipo / Tiiiip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ/ Tipo / Tipul /Typ/ 05776127

Tip / Typ / #%8 / 53 / Type / Tun / Tiir / 2578

Serial no. / Cepner Homep / Viyrobni Eislo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakdg apibuog / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Viyrobné &. / Serijska &, / Serienummer / > Y 7 )L % 5 | & %1 5./ Serienr. / CepuitHbiit Homep /
Serino. / J¥: 415

Module H, according to global approach

en We declare that the product el AnAGVOULE 6TI T eV Adyw hu  Kielentjiik, hogy jelen pt  Declaramos que o produto ko 3lg A1A] AFo] Al
mentioned is in conformity TIPOIGV £ival GUPPWVO e TI termék megfelel a kévetkezd mencionado esta em conformi- g A3 9 7] Eel A F

with the following directives
and standards:
[Jleknapupame, Ye NOCOYEHNAT
NPOJYKT € B ChOTBETCTBUE
CbC CNIEAHNTE AMPEKTUBY 1

by

a

»

QKONOUBEG 0BNyieg kal TTPOTUTIC:
Declaramos que el producto
mencionado cumple con las
siguientes directivas y normativas:
Kinnitame, et nimetatud toode

iranyelveknek és szabvanyoknak:
Dichiariamo che il prodotto citato
¢ conforme ai seguenti standard
e direttive:

Pareiskiame, kad nurodytas

dade com as seguintes normas
e diretivas:

Declardm cd produsul mentionat
este in conformitate cu urmétoa-
rele directive si standarde:

T AT
Vi erkleerer at produktene som er
nevnt er i samsvar med felgende
direktiver og standarder:
HaCTOFIlJ.UAM 3asBnsem, Yto

CTaHaapT: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas sk Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKka3aHHasi NpoAYyKLXS 0TBevaeT
cs Timto prohladujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TpeBOBaHUSM NEPEYMCTIEHHbIX
vyrobek je v souladu s nasledu- Vakuutamme, etté mainuttu tuote Més apstiprinam, ka minétais smemicami a normami: Jianee IMPEKTUB 1 CTaHAapToB:
jicimi smémicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam sl Potrjujemo, da je omenjeni Belirtilen Girlintin agagidaki
da Vierkleerer herved, at det standardien mukainen: direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
naevnte produkt er i overens- Nous déclarons que le produit | Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
stemmelse med falgende mentionné est conforme aux product in overeenstemming is sv Viintygar att den angivna h FRATVREL U] LR 4 A
direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med LR A5
de Wirerklaren, dass das genannte Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:
Produkt den folgenden Richtiinien proizvod sukladan sliedec¢im | O$wiadczamy, ze wymieniony ja Bk Z OfgER A
und Normen entspricht: direktivama i standardima: produkt jest zgodny z nastepuja- LR OH4 6 & AT
cymi dyrektywami i normami: WETacerEEL &
kR
Machinery
Directive EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010
2006/42/EC
EMC Directive
2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007,
EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012.
RoHS Directive
2011/65/EU EN 50581:2012.
Additional standards
NFPA79, FCC 47 CFR part 15.
Authorized to compile technical file/ / M 7.2.2020
rd
Authorized signatory: Christian Skjold Heyde Date
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