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Przeznaczenie

Do profesjonalnego potautomatycznego lub recznego przygotowywania
(szlifowanie lub polerowanie) materiatéw do dalszej kontroli
materiatograficznej zobstugg prowadzong wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel. Maszyna jest przeznaczona
wytgcznie do wykorzystania z materiatami eksploatacyjnymi marki
Struers, ktore zostaty zaprojektowane specjalnie do wskazanego celu i
pod katem tego typu maszyny.

Przygotowywanie (szlifowanie lub polerowanie) materiatéw innych niz

materiaty state nadajgce sie do badan materiatograficznych. Maszyny
nie wolno wykorzystywac¢ zwmaszcza z wszelkiego rodzaju materiatami
wybuchowymi i/lub tatwopalnymi, jak rowniez z materiatami, ktore nie
zachowujg stabilno$ci podczas obrébki i ogrzewania lub pod wptywem
nacisku.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku w profesjonalnym srodowisku
pracy (np. laboratorium materiatografii).

Tegramin-20

Tegramin-20 zpokrywa

Tegramin-20 ztrzema pompami dozujgcymi
Tegramin-20 z pokrywg i trzema pompami dozujgcymi

UWAGA:

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi!

Kopieg instrukcji nalezy przechowywac w tatwo dostepnym miejscu,
tak aby mozna byto z niej skorzysta¢ w przysztosci.
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Zadajgc pytania techniczne lub zamawiajgc czesci zamienne, nalezy
zawsze podac numer seryjny oraz wartosci napiecia/czestotliwosci
pradu. Numer seryjny oraz wartosci napiecia prgdu mozna znalez¢
na tabliczce znamionowej maszyny. Mozemy réwniez poprosi¢ o
podanie daty wydania oraz numeru artykufu instrukcji. Informacje te
zamieszczone zostaty z przodu na oktadce.

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, poniewazich naruszenie
moze spowodowac uchylenie zobowigzanh prawnych firmy Struers:
Instrukcje obstugi: Instrukcja obstugi firmy Struers moze by¢
wykorzystywana wytgcznie w potgczeniu z urzadzeniem firmy
Struers, ktérego dotyczy.

Firma Struers nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w
teksciel/ilustracjach instrukcji obstugi. Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia. Instrukcja
obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub cze$ciach
niewchodzgcych w zakres dostawy danej wersji urzgdzenia.

Oryginalne instrukcje. Tres¢ ninigjszej instrukcji obstugi jest
wtasnoscig firmy Struers. Powielanie jakiejkolwiek czesci niniejszej
instrukcji obstugi bez pisemnej zgody firmy Struers jest

niedozwolone.
Wszelkie prawa zastrzezone. © Struers 2018.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Dania

Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
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Tegramin-20
Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem uzytkowania
nalezy uwaznie przeczytaé

10.

1.

Zignorowanie tych informacji oraz niewtasciwe obchodzenie sie z
urzgdzeniem moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i szkéd
materialnych.

Maszyne nalezy zmontowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje maszyny i podtgczonych do niej
urzgdzen muszg byc¢ sprawne.

Operatorzy muszg zapoznac sie z punktami ,Bezpieczehstwo” i
,<Zasady uzytkowania” niniejszej instrukcji obstugi, a takze z
odpowiednimi punktami instrukcji obstugi wszystkich podtgczonych
urzgdzen i akcesoriow.

Operatorzy muszg zapoznac sie z instrukcjami obstugi oraz—w
stosownych przypadkach — z kartami charakterystyki
wykorzystanych materiatow eksploatacyjnych.

Obstuge i konserwacje maszyny mozna powierzy¢ wytgcznie
wykwalifikowanemu/przeszkolonemu personelowi.

Eksploatacja maszyny musi by¢ zawsze prowadzona z ostong
chronigcg przed odpryskami.

Maszyna musi zostaC umieszczona na bezpiecznym i stabilnym
blacie o odpowiedniej wysokosci, zdolnym do uniesienia ciezaru
maszyny wraz z dodatkowymi akcesoriami oraz materiatami
eksploatacyjnymi.

Operatorzy powinni upewnic sie, ze rzeczywiste napiecie pragdu
odpowiada wartosci napiecia znamionowego podanego z tytu
maszyny. Maszyne nalezy uziemic. Nalezy przestrzegac¢ lokalnych
przepiséw. Przed otwarciem maszyny lub zamontowaniem
dodatkowych elementdéw nalezy zawsze wytgczy¢ zasilanie i usungcé
wtyczke kabla lub odtgczy¢ kabel zasilajgcy.

Maszyne nalezy podtgczac wytgcznie do zrodta zimnej wody. Nalezy
upewnic sie, ze przytgcza wody sg szczelne, a odprowadzenie wody
dziata prawidtowo.

Firma Struers zaleca zamkniecie lub odtgczenie doptywu wody w
razie koniecznosci pozostawienia maszyny bez nadzoru.

Materiaty eksploatacyjne: nalezy uzywac wytgcznie materiatow
eksploatacyjnych przeznaczonych do wykorzystania ztego typu
maszynami materiatograficznymi.

Materiaty eksploatacyjne na bazie alkoholu: nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa w zakresie wykorzystania,
mieszania, napetniania, oprdzniania i utylizacji cieczy na bazie
alkoholu.

Podczas pracy nie wolno zbliza¢ czesci ciata do obracajgcej sie
tarczy oraz obrotnicy probek. Podczas szlifowania lub polerowania
recznego nalezy uwazac, aby nie dotkng¢ tarczy szlifierskiej. Nie
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

nalezy podejmowac prob zdjecia probki z tacy, gdy tarcza sie
obraca. (Modele bez pokrywy).

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chronié palce
przed skutkami kontaktu ze sciernymii gorgcymi powierzchniami.

Podczas przemieszczania w dot nie nalezy dotykac gtowicy/ptyty
obrotnicy probek.

Podczas pracy przy maszynach z obracajgcymi sie cze$ciami nalezy
zachowac ostroznos$¢, tak aby odziez i/lub wtosy nie zostaty
pochwycone przez obracajgce sie czesci. Nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronna.

W razie wystgpienia wadliwego dziatania lub nietypowych dzwiekow
nalezy zatrzymac maszyne i wezwac¢ serwis techniczny.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac serwisowych nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;j.

Odczekac 5 minut, tak aby pozwoli¢ na odptyw potencjatu
resztkowego z kondensatoréw.

Nie nalezy wtgczac zasilania sieciowego czesciej niz raz na trzy
minuty. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia napedu.
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne, wezwac straz
pozarng i wytgczy¢ zasilanie. Nalezy uzy¢ gasnicy proszkowej. Nie
wolno uzywac wody.

Urzadzenie pow inno by¢ eksploatow ane w ytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem i w
sposoéb opisany w instrukcji obstugi.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytkow ania z materiatami  eksploatacyjnymi
dostarczanymi przez firme Struers. Firma Struers nie ponosi odpow iedzialnosci za
szkody w yrzgdzone uzytkow nikow ilub urzgdzeniu w w yniku niew fasciw ej eksploatacii,
niepraw idtow ej instalacji, modyfikacji, zaniedbania, wypadku ani niepraw idtow o
przeprow adzonej napraw'y.

Demontaz jakiejkolw iek czesciurzgdzenia podczas serw isowanialub napraw y pow inien
by¢ zaw sze przeprow adzany przez w ykw alifikow anego technika (elektromechanika,
elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).
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Ikony i typografia

Firma Struers stosuje ponizsze ikony i konwencje typograficzne.
Liste komunikatow bezpieczenstwa uzywanych w niniejszej instrukciji
obstugi mozna znalez¢ w czesci ,Ostrzezenia” w punkcie ,Wskazdwki
pomocnicze” niniejszej instrukcji obstugi.

Zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi w celu uzyskania
informaciji na temat potencjalnych zagrozen oznaczonych ikonami
umieszczonymi na maszynie.

lkony i komunikaty
bezpieczenstwa

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

wskazuje na istnienie zagrozenia elektrycznego, ktérego
zignorowanie spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO

wskazuje na istnienie zagrozenia o wysokim poziomie ryzyka,
ktérego zignorowanie spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

OSTRZEZENIE

wskazuje na istnienie zagrozenia o srednim poziomie ryzyka,
ktérego zignorowanie moze spowodowac $mierc lub powazne
obrazenia ciata.

OSTROZNIE

wskazuje na istnienie zagrozenia o niskim poziomie ryzyka,
ktérego zignorowanie moze spowodowac drobne lub umiarkowane
obrazenia ciata.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

wskazuje na istnienie niebezpieczenstwa zmiazdzenia, ktérego
zignorowanie moze spowodowac drobne, umiarkowane lub
powazne obrazenia ciata.

> B> D B P

ZATRZYMANIE AWARYJNE

O

Komunikaty ogéine

UWAGA:
wskazuje na istnienie ryzyka szkod w mieniu lub potrzebe
- zachowania szczegolnej ostroznosci.

PN
@
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WSKAZOWKA:
zawiera dodatkowe informacje i wskazdwki.
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Logo ,,Colour Inside” Logo ,,Colour Inside” na okfadce niniejszej instrukcji obstugi wskazuje, ze
zastosowano w niej kolory, ktére uznano za przydatne z punktu widzenia
‘1 prawidtowego zrozumienia jej tresci.

Dlatego uzytkownicy powinni wydrukowac niniejszy dokument za
pomocg kolorowej drukarki.

Konwencje typograficzne Pogrubienie wskazuje etykiety przyciskow lub opcje menu
oprogramowania
Kursywa wskazuje nazwy produktow, pozycje w

programach lub tytuty ilustracji

Tekst w kolorze Oznacza odsytaczdo innego punktu lub strony
niebieskim internetowej

B Punktor wskazuje niezbedny etap pracy




10

Tegramin-20
Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi

Spis tresci Strona
1. Pierwsze KroKi............c.occoiiiiiiiii e 13
OPIS Urzadzenia .........coooueeiiiiiie e 13
Sprawdzanie ZawartoSCi..........cccvuereeeeieiiiiiee e 14
Rozpakowanie urzgdzenia Tegramin .........ccccccceveveeeeeeeiennns 15
Ustawianie urzgdzenia Tegramin.........ccccoccveeeeiiniiieeneeennee 17
Poznawanie urzgdzenia Tegramin ..........ccccceveeevieeeeeeeeeeennns 18
Przednia czes$¢ urzadzenia Tegramin .........ccccevvveeeiiieeenee 19
Tylna czes¢ urzgdzenia Tegramin .........cccceeeeeeeeeeeeccciinnnnee. 20
POKIYWY e 21
Gniazdo do podtgczenia POKIYWY .........ccceeviieeeiiiieeenieeenns 21
Doprowadzenie WOdY .........c.cooiueeiiiiieienieee e 22
PrzytaCze Wody ........ooceeiiiiiiee e 22
Zasilanie SIECIOWE.......cccoiiueiiei e 22
Przytagcze do odprowadzenia wody .........cccccvveeeiiiiiiiienennns 22
Regulacja przeptywu wody...........ccoooiiiiiiiiiiiiiiiceeeee e 22
Podtgczanie agregatu chtodniczego z recyrkulacjg............. 24
Podigczanie doprowadzania wody ...........ccccccvviiieeieieeeneennn. 24
Podtgczanie odprowadzania wody ...........ccccoceeeiiiiiiiiiineenns 24
Podtgczanie kabla komunikacyjnego...........ccccccvveeeeeeenenennn. 25
Montaz zaworu przetgCzajgCego........uuuerureeeriuieeeiiieeesieeens 25
Przylgcza sprezonego powietrza ..........ccooeeeciiiiiiiieeeeeneeeen. 26
Oproéznianie filtra wody/Oleju ..........ccceveiiiieeeieieeee e, 26
Podtgczenie do Uktad wyciggowy wyciggowego ................. 26
Urzadzenie Tegramin z POKIYWa .........cccoeevcvrririeiiieeeeeeeeeenn, 26
ZASIHANIE ... 27
Zasilanie jednofazowe ...............cccoveeeeeiiiieeeeeeeciieeee e 27
Zasilanie dWUfQZOWE ...............cccceueeeiieiiciiee e 27
Podfgczanie do maszyny..........cccccceeieiiieeieieee e 28
Montaz modutéw dozujgcycCh..........ccceeiiiieiiiiiiiieceeeee 29
Dozowanie srodka OP..........coocciiiieiiieee e 30
Montaz tarczy przygotoWujgCe] .........ceveruveeeiiieeeiiieee e 30
Halas oo 30
Hatas podczas pracy (podczas eksploatacji) ....................... 30



Tegramin-20
Instrukcja obstugi

DIrgania ......coooiiiieie e 31
Drgania podczas obstugi (podczas pracy) ........cccceveeeeeeenneee. 31
2. Podstawowa obstuga...............ccccccceeiiiiiiiiiinn, 32
Panel przedni ... 33
Elementy obstugowe panelu przedniego..............cccceuueee..... 34
Korzystanie z wyswietlacza...........cccccceeeiieeiiiiiiiciee e 34
Poruszanie sie w obrebie struktury menu ....................c..... 36
Sygnaty dZWIEKOWE .........cooviiiiiiiiic e 36
Tryb 0CZEKIWaNIA .......oeeiiiiiiiei e 36
Ustawienia oprogramowania ...........ccceeverueeeeiiieeeinieeesnieeeens 37
ZMIANA JEZYKA ..o 38
Edytowanie wartoSci liczbOWycCh..............cccccccecvuvvveveenenannn.. 39
Edycja wartosci alfanumerycznych................cccoceevceneennnen. 40
Tryb eKSpPloatac)i.....uuueeeeeiieeeeeii i 42
Zmiana trybu eksploatacyi.............cccccueeveceeeeeiieiiiiee e 42
Nowy KOd dOSEEPU ... 43
Konfiguracja butli .............ooooieiiii e 44
Konfiguracja procesu przygotowywania ...........cccccceeeerieeeene 47
Wybor trybu przygotowywania ... 47
Wybor metody przygotowywania ..............cceueceeeeeeeincneenenn. 47
Tworzenie metody przygotowywania...............cccccecuvvvvennnnn. 48
Modyfikacja istniejgcej metody przygotowywania................ 51
Blokowanie metody przygotowywania.............cccccueeeeeeneeeennn. 53
Odblokowywanie metody przygotowywania........................ 54
Ustawianie poziomow dozowania.............cccceeeeeeeeeeeeeeeeieeeennns 54
Rozpoczecie procesu przygotowywania .........cccocceeeeenveeeene 55
Urzadzenie Tegramin bez pokrywy ..........cccoececvvvvvieennennn. 55
Urzadzenie Tegramin z POKIYWa .........cccocueeeriveeeinieeeennne 55
ZatrzZymywani€ PrOCESU. ......cocueeeirueeeeiieeaeaieeessneeeesnneeeesnnees 55
Funkcja Wirowania ..........ccceveeeeiiiiiieee e 55
Wprowadzanie ptyt obrotnicy probek..........ccccoeciviiiiiennnnen. 55
Opuszczanie gtowicy obrotnicy probek ...........ccocceeeeeennneeen. 56
Regulacja potozenia ptyty obrotnicy probek w poziomie ..... 57
Umieszczanie probek w ptycie obrotniCy.........ccccceeeeeeeeinne. 57
Zalecenia dotyczgce szlifowania pojedynczych probek ...... 58
Przygotowywanie reCzne...........ccccoooeieeieiiiiiieeee e 59



Tegramin-20
Instrukcja obstugi

3. Konserwacja............cccooouieiiniiie e 60
Codziennie CzynnOSCi SEIWISOWE ..........ccceeeeevivieeeeeeeiieeen, 60
Cotygodniowe CzynnOSCi SErWISOWE .........ccceeviveeeeeeeeeiieeenn. 60

Urzadzenie Tegramin Z POKIYWa .......ccevveeeeeeeeeiieiccnnnnnnnne. 60
CZySZCZENIE WEZYKOW .....ooiiiiiieiiiie e 61
Czyszczenie gtowicy obrotnicy probek..........ccccocviieeeinn. 62
Kalibracja wydajnoSCi POMPY ......ccovceeiiiiieeeiiiee e 62
Regulacja czasu czyszczenia Wezyka ...........cceeeveeeeeeeeeeennnns 64

Czas od oproznienia do napetnienia wezyka................... 64

POMPY 16 ... 64

POMPA 7 e 64

CZas CZYSZCZENIA .......eeeiieei e 64

Czas od rury T do dyszy (tylko pompa 7).....ccccccceeeeiveennns 64
Wymiana WeZYKOW .........cueviiiiiiiiiiiee e 65
Regulacja wysokosci ptyty obrotnicy probek........................ 67
Resetowanie funKCji..........cccveiiiiiiiiiiiee e 68
Resetowanie metod............ooccveiiiiieiciiieee e 68
Resetowanie konfiguracji ..........ccceveeiiiiiiiiiiiiiceee e 68
RAZ W FOKU ...t a e 69
Testowanie zabezpieCzen ..........ccceevieieiiciee e 69
Sprawdzanie Sprezyn POKIYWY ........coccceerrueeeeniieeeesieeeesnneens 69
CZEeSCi ZAMIENNE......coi i 69

4 Ostrzezenia............cccceeveiiii e 70



Opis urzadzenia
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1. Pierwsze kroki

Tegramin-20 to potautomatyczna lub reczna maszyna do
przygotowywania probek materiatograficznych
(szlifowanie/polerowanie) do pracy ztarcza przygotowujgcg o
Srednicy 200 mm.

Operator wybiera metode przygotowywania, powierzchnie
szlifowania/polerowania oraz zawiesine ptynu
chtodzgcego/$ciernego, ktory bedzie doprowadzany automatycznie.

Przygotowanie pétautomatyczne rozpoczyna sie od umieszczenia
probek w ptycie obrotnicy.

Pod katem specjalnych zastosowan mozna wybrac przygotowanie
reczne. Podczas przygotowywania prébki sg przytrzymywane
recznie.

W przypadku procesu pétautomatycznego probki sg przytrzymywane
przez stopy dociskowe gtowicy obrotnicy.

Operator uruchamia maszyne recznie, naciskajgc przycisk ,Start”.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie, a operator czy$ci prébki
przed kolejnym etapem przygotowywania lub kontroli.

Eksploatacja maszyny musi by¢ zawsze prowadzona z zatozong
ostong chronigcg przed odpryskami.

Zalecamy podtgczenie maszyny do uktadu wyciggowego w celu
usuniecia oparéw z obszaru roboczego.

W przypadku modeli z pokrywg maszyna zatrzymuje sie, gdy
pokrywa zostanie otwarta, chyba ze wybrano opcje zezwolenia na
prace z otwartg pokrywa.

Po aktywaciji wytgcznika awaryjnego zasilanie wszystkich ruchomych
czes$ci zostanie odciete.

Modele Tegramin-20:
e Bez pokrywy
e Z pokrywg
e Tegramin-20 ztrzema pompami dozujgcymi
e Tegramin-20 zpokrywg i trzema pompami dozujgcymi
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Sprawdzanie zawartosci
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W dostarczonym opakowaniu powinny znajdowac sie nastepujgce
czesci:

1

A A N A N)

Tegramin-20

Modele bez pokrywy: Zamontowana zaslepka (patrz strona:
21)

Modele z pokrywa: Pokrywa jest zamontowana

Modele z pompami: Moduty dozujgce sg zamontowane
Ostona chronigca przed odpryskami

Kable zasilajgce

Waz doprowadzajgcy wode o $r. 19 mm (2 m)

Uszczelka filtra

Pierscien redukcyjny z19 mm do 13 mm z uszczelkg
Waz odprowadzajgcy wode o $r. 40 mm (1,5 m)

Zaciski weza

Ztgczka uktadu sprezonego powietrza (wezyk o $r. 6 mm)
Klucz imbusowy z uchwytem krzyzowym 4x150 mm
Zestaw instrukcji obstugi



Rozpakowanie
urzadzenia
Tegramin
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UWAGA:
Urzadzenie Tegramin nalezy zawsze podnosi¢ za spod.

Do uniesienia urzgdzenia Tegramin z palety transportowe;j
wymagane jest zastosowanie dzwigu i 2 paséw' do podnoszenia.

Przed przemieszczeniem urzadzenia Tegramin na miejsce:
Nalezy wykreci¢ sruby wokoét podstawy skrzyni i uniesc catg jej
gorng czesc.

Usung¢ metalowe wsporniki mocujgce urzgdzenie Tegramin do
palety (do odkrecenia 8 srub mocujgcych metalowe wsporniki
wymagane jest zastosowanie klucza imbusowego o rozmiarze 4
mm).

Dwa pasy do podnoszenia nalezy umiesci¢ pod urzadzeniem
Tegramin.

Tutaj wprowadzic pasy.

Umiesci¢ pasy pod urzgdzeniem Tegramin, tak aby znajdowaty
sie one po zewnetrznej stronie nézek.

Zastosowac pasy o odpowiedniej dtugosci, tak aby nie obcigzaty
one pokrywy (o diugosci ok. 3—3,5 m).

Podczas podnoszenia zaleca sie zastosowanie rozporki, tak aby
pasy byty oddalone od siebie ponizej punktu podnoszenia.

'Dzwig i pasy muszg mie¢ $wiadectwo udzwigu wynoszgcego co najmniej
dwukrotnos¢ masy tadunku.

15
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Urzgdzenie Tegramin z Urzgdzenie Tegramin bez
pokrywg: pokrywy:
Upewnic sie, ze pasy do

podnoszenia sg utrzymywane z

dala od pokrywy gornej

B Umiesci¢ urzadzenie Tegramin na blacie.
B Unies¢ przednig czes¢ urzgdzenia Tegramin i ostroznie wsung¢
na miejsce za pomoca rolek.

WSKAZOWKA:

Skrzynie transportowa, sruby i wsporniki nalezy przechowywac
pod katem pdzniejszego wykorzystania do
transportu/przemieszczania urzgdzenia Tegramin.

Uzycie opakowania i elementéw mocujgcych innych nize
oryginalne moze spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia
oraz uniewaznienie gwarancji.




Ustawianie urzadzenia
Tegramin

Tegramin-20
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B Maszyna musi zostaC umieszczona na bezpiecznym i stabilnym
blacie o odpowiedniej wysokos$ci, zdolnym do uniesienia ciezaru
maszyny wraz z dodatkowymi akcesoriami oraz materiatami
eksploatacyjnymi.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie Tegramin jest ustawione bezpiecznie
na blacie na wszystkich 4 gumowych nézkach.

B Urzadzenie musi znajdowac sie w poblizu zrodta zasilania, sieci
wodociggowej oraz instalacji odprowadzajgcych.

B Eksploatacja maszyny musi by¢ prowadzona w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu lub z podtgczeniem do uktadu
wyciggowego.

B Wykreci¢ Srube mocujgcg blokade transportowg na wale
stozkowym.

B Nacisng¢ czarny przycisk zwalniajgcy i usung¢ blokade
transportows.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas przemieszczania ciezkich maszyn nalezy nosic¢ obuwie

ochronne.
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Poznawanie urzadzenia
Tegramin
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Nalezy zapoznac sie z umiejscowieniem i nazwami wszystkich
podzespotéw urzgdzenia Tegramin:

WYLACZNIK GEOWNY
Wytgcznik gtdwny znajduje sie z tytu maszyny.

WYLACZNIK AWARYJNY znajduje sie z przodu maszyny.
Zatrzymanie awaryjne powoduje zatrzymanie wszystkich ruchow
oraz pomp. Jesli zawor jest podtgczony do zrodta wody
wodociggowej, nastepuje jego zamkniecie.

— Nacisng¢ czerwony przycisk, aby aktywowac.

— Obréci¢ czerwony przycisk w prawo, aby zwolnié.

UWAGA:

Nie uzywac¢ wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania maszyny
podczas normalnej pracy.

PRZED zwolnieniem (dezaktywowaniem) wytgcznika awaryjnego
nalezy zbadac przyczyne jego aktywac;ji i podjgc¢ wszelkie
niezbedne dziatania zaradcze.

WSKAZOWKA:

Na ponizszych ilustracjach przedstawiono wersje urzagdzenia
Tegramin bez pokrywy. Montaz urzgdzenia Tegramin z
pokrywa/pokrywg bezpieczenstwa lub bez niej przebiega

identycznie.




Przednia cze$¢ urzgdzenia
Tegramin
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Sruba regulacyjna wysokosci ptyty obrotnicy prébek
Dysze dozujgce

Przycisk zwolnienia uchwytu/ptyty obrotnicy probek
Misa i wktadka misy

Elementy obstugowe panelu przedniego

mooOw>»
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Tylna czes¢

urzgdzenia Tegramin
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Wylot powietrza zaworu przetgczajgcego
Wilot sprezonego powietrza

Zawor spustowy filtra wody/oleju w uktadzie
sprezonego powietrza

Bezpieczniki

Wytacznik gtéwny

Podtgczenie do sieci

WiIot wody (woda wodociggowa z przytgczem 19
mm)

Modut srodka OP, woda ptuczaca

Rura odprowadzajgca wode

Zawér wody, pod kgtem szlifowania na mokro
WiIot wody (z agregatu chtodniczego)

Zawor dfawigcy, woda ptuczaca po srodku OP



Pokrywy

Gniazdo do podtgczenia pokrywy

Tegramin-20
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Uchwyty wezykow uktadu dozujgcego
(3 rzedy z tytu urzgdzenia Tegramin)

Gniazdo do podtgczenia pokrywy
Przytgcze zaworu przetaczajgcego

Agregat chtodniczy z recyrkulacjg
— przytacze
Nieuzywane

Ztacze USB
na potrzeby prac serwisowych

Opcjonalnie dostepna jest pokrywa standardowa.

Bez pokrywy

Z pokrywa

Aby urzagdzenie Tegramin mogto zostaé
uruchomione, musi zosta¢ zatozona
zaSlepka, chyba Zze urzadzenie jest

wyposazone w pokrywe lub pokrywe
bezpieczenhstwa.

o Zaslepka

Pokrywa jest podtgczona do gniazda

21



Doprowadzenie wody

Przytacze wody

Zasilanie sieciowe

Przytacze do
odprowadzenia wody

Regulacja przeptywu
wody

22
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Woda do szlifowania na mokro jest dostarczana z sieci
wodociggowej lub z agregatu chfodniczego zrecyrkulacjg (instrukcje
na nastepnej stronie).

UWAGA:
Cisnienie doprowadzanej zZimnej wody musi sie¢ miesci¢ w zakresie
od 1 do 10 bar.

WSKAZOWKA:

W przypadku instalacji nowej rury doprowadzajgcej wode nalezy
pozostawi¢ przeptyw wody na kilka minut, aby przed podtgczeniem
rury do urzadzenia Tegramin wyptukac z niej wszelkie

Zanieczyszczenia.

B Zamocowac koniec weza doprowadzajgcego pod katem 90°
wzgledem przytgcza wody z tytu urzadzenia Tegramin (patrz:
,Poznawanie urzgdzenia Tegramin”):

— Umiescic¢ uszczelke filtra w nakretce tgczacej ptaskg strong w
kierunku weza cisnieniowego.
— Catkowicie dokreci¢ nakretke fgczaca.

B Podigczy¢ prosty koniec weza doprowadzajgcego do krééca
przytgcza zimnej wody:

— W razie potrzeby podtgczyé reduktor zuszczelkg do krécca
przytgcza wody i doktadnie dokreci¢ nakretke tgczaca.

B Podigczy¢ waz odprowadzajgcy do rury odprowadzajgcej wode.
(Nasmarowac¢ smarem lub mydtem, aby utatwi¢ wprowadzanie).
Do zamocowania uzy¢ zacisku weza.

B Drugi koniec weza odprowadzajgcego poprowadzi¢ do odptywu
wody. Utozy¢ waz w taki sposéb, aby na catej dtugosci opadatw
kierunku odptywu. W razie potrzeby skréci¢ waz.

WSKAZOWKA:

UpewnicC sie, ze wagz odprowadzajgcy na catej dlugosci opada w
kierunku odptywu i unika¢ zaginania weza odprowadzajgcego pod
duzym katem.

Przeptyw wody mozna regulowac za pomocg zaworu recznego.
Przeptyw wody do ptukania po zastosowaniu srodka OP mozna
regulowac¢ za pomocg zaworu dtawigcego.



Tegramin-20
Instrukcja obstugi

Zawor dtawigcy, woda ptuczgca po
$rodku OP

Reczny zawor wody

23



Podtaczanie agregatu

chitodniczego z recyrkulacja

Podtgczanie
doprowadzania wody

Podtgczanie
odprowadzania wody

24
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Na potrzeby zagwarantowania optymalnego chtodzenia urzgdzenie
Tegramin moze by¢ wyposazone w agregat chtodniczy z recyrkulacig
firmy Struers.

UWAGA:

W razie podtgczenia urzgdzenia Tegramin do sieci wodociggowe;j
ORAZ do agregatu chtodniczego zrecyrkulacjg nalezy takze
zamontowa¢ zawor przetgczajgcy odptywu.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do oproznienia lub przepetnienia
agregatu chtodniczego zrecyrkulacjg.

UWAGA:

Przed podtgczeniem agregatu chtodniczego do urzadzenia
Tegramin nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi
w instrukcji obstugi agregatu chtodniczego firmy Struers, aby
przygotowaé go do eksploataciji.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

e Instalacje urzadzen elektrycznych nalezy prowadzi¢ przy
wytgczonym zasilaniu.

e Maszyna musi by¢ uziemiona.

e Sprawdz¢, czy napiecie sieciowe odpowiada wartosci napiecia
podanego na tabliczce znamionowej z boku maszyny.
Nieprawidtowa wartosS¢ napiecia moze spowodowac awarie

obwodu elektrycznego.

B Chwyci¢ waz dostarczony wraz z
pompg i odigczy¢ szybkoztgczke z
jednego konca.

B Nasungc¢ zacisk weza nawaz i
podtgczy¢ go z tylu urzgdzenia
Tegramin. Dokrec zacisk weza.

B Podtgczy¢ szybkozlgczke z drugiej
strony weza doprowadzajgcego
bezposrednio do wyjscia pompy
agregatu chifodniczego (A).

B Podtgczyé wagz odprowadzajgcy do rury
odprowadzajgcejwode. Do
zamocowania uzy¢ zacisku weza.

B Drugi koniec poprowadzi¢ do otworu
montazowego we wsporniku na gérze
filtra statycznego (B).

Utozy¢ waz w taki sposob, aby na catej
dtugosci opadat w kierunku odptywu. W
razie potrzeby skroci¢ waz.




Podtaczanie kabla
komunikacyjnego

Montaz zaworu przetgczajgcego
(Akcesorium)
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Podtgczy¢ kabel komunikacyjny do skrzynki sterowania
chtodzeniem, a nastepnie do gniazda z tytu urzgdzenia Tegramin.

Po podigczeniu weza odprowadzajgcego do rury
odprowadzajgcej wode urzgdzenia Tegramin podtgczy¢ drugi
koniec weza do rury oznaczonej napisem ,From Tegramin” (Od
urzgdzenia) na zaworze przetgczajgcym.

Podtgczy¢ odcinek weza o dtugosci 1,5 m do rury oznaczonej
napisem ,Cooli” (Chtodzenie) i poprowadzi¢ drugi koniec do
agregatu chfodniczego z recyrkulacjg. Do zamocowania uzyé
zacisku weza.

Podtgczy¢ drugi odcinek weza o dtugosci 1,5 m do rury
oznaczonej napisem ,Drain” (Odptyw) i poprowadzi¢ drugi koniec
do odptywu. Do zamocowania uzy¢ zacisku weza.

Podtgczy¢ niebieski przewdd sprezonego powietrza do wylotu
powietrza urzgdzenia Tegramin, a drugi koniec podtgczy¢ do
zaworu przefgczajgcego oznaczonego napisem ,,Connect to
Tegramin”(Podtgczanie do urzgdzenia).

B Podigczy¢ wtyczke do gniazda oznaczonego napisem , Shift
valve” (Zawor przetgczajgcy) z tytu urzgdzenia Tegramin.
UWAGA:

Upewni¢ sig, ze weze opadajg na catej dlugosci od urzgdzenia
Tegramin do zaworu przetgczajgcego oraz od zaworu
przetgczajgcego do agregatu chtodniczego (lub odptywu).
Unika¢ zaginania wezy pod duzym kgtem. W razie potrzeby
skrocic weze.
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Przytacza sprezonego
powietrza

=

tacznik

Opréznianie filtra wody/oleju

Podtaczenie do
Uktad wyciggowy A
wyciggowe go

Urzadzenie Tegramin z
pokrywg
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Aby podtgczy¢ sprezone powietrze:

B Zatozy¢ fgcznik na wezu sprezonego powietrza i zamocowac go
za pomocg dotgczonego zacisku weza.

B Podigczy¢ waz wlotu powietrza do szybkoztgczki, a drugi koniec
podtgczy¢ do wiotu sprezonego powietrza urzagdzenia Tegramin.

UWAGA:
Cisnienie powietrza musi sie miesci¢ w przedziale od 6 do 10 bar.
Przeptyw: 3,5—4,0 I/min

UWAGA:
Urzadzenie Tegramin wymaga ciggtego przeptywu sprezonego
powietrza przez zawér redukcyjny — cichy syczgcy dzwiek nie

oznacza wycieku powietrza.

Urzadzenie Tegramin jest wyposazone w filtr wody/oleju, ktory
usuwa nadmierne ilosci tych substancji zuktadu dostarczania
sprezonego powietrza. W zwigzku z tym konieczne jest okresowe
czyszczenie filtra:

B Zlokalizowa¢ zawor spustowy z tytu maszyny.

B Umiesci¢ pod filtrem Sciereczke, aby zebra¢ wode, ktéra moze
sie z niego wydostac, i nacisng¢ zawdr spustowy.

Zawor spustowy

OSTRZEZENIE

W przypadku stosowania za - - - Lrnych na bazie

alkoholu nalezy podtgczy¢ u

B Podigczy¢ przewdd o $rednicy 50 mm do wylotu we wsporniku
pokrywy/pokrywy bezpieczenstwa z tylu maszyny i podtgczy¢ do
uktadu wyciggowego.

UWAGA:
Zalecana wydajnosc¢ ukfadu wyciggowego: 50 mé/godz. przy

poziomie wody 0 mm.




Zasilanie

Zasilanie jednofazowe

Zasilanie dwufazowe

VAN
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ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

¢ Instalacje urzgdzen elektrycznych nalezy prowadz¢ przy
wytgczonym zasilaniu.

e Maszyna musi by¢ uziemiona.

e Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada wartosci napiecia
podanego na tabliczce znamionowej z boku maszyny.
Nieprawidtowa warto$¢ napiecia moze spowodowac awarie

obwodu elektrycznego.

Urzadzenie Tegramin jest dostarczane z2 rodzajami kabli
zasilajgcych:

Wtyczka z 2 bolcami (europejska typu Schuko) jest przeznaczona do
stosowania w instalacjach jednofazowych.

Jesli wtyczka dostarczana zkablem nie jest dopuszczona do uzytku
w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na wtyczke dozwolonego typu.
Przewody nalezy podtgczy¢ zgodnie z ponizszg zasadg:

Zobto-zielony:  ochronny

Brgzowy: fazowy (pod
napieciem)
Niebieski: neutralny

Wtyczka z 3 bolcami (amerykanska typu NEMA) jest przeznaczona
do stosowania w instalacjach dwufazowych.

Jesli wtyczka dostarczana zkablem nie jest dopuszczona do uzytku
w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na wtyczke dozwolonego typu.
Przewody nalezy podtgczy¢ zgodnie z ponizszg zasadg:
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Zielony: ochronny

Czarny: fazowy (pod
napieciem)

Biaty: fazowy (pod
napieciem)

Podtgczanie do B Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do urzgdzenia Tegramin.
maszyny (ztacze IEC 320).

B Podtgczy¢ do zasilania sieciowego.
o

OSTRZEZENIE
Przed otwarciem maszyny lub zainstalowaniem dodatkowych

elementéw nalezy zawsze wytgczy¢ zasilanie, usungé¢ wtyczke
kabla lub odtgczy¢ kabel zasilajgcy oraz odczekac 5 minut.
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Montaz modutéw dozujacych

U
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Zdjac ostony.

Przesung¢ modut(y) dozujacy(-e) do odpowiedniego potozenia z
tytu urzadzenia Tegramin.

Przymocowaé moduk(y) za pomocg dotgczonych srub.
Podtgczy¢ krétki odcinek wezyka pod katem 90°, a przezroczysty
wezyk do zigczy z tytu urzadzenia Tegramin.

Poprowadzi¢ dtugie odcinki wezykdw z pomp do butli ze
Srodkiem smarnym/$ciernym oraz podtgczy¢ je do ztgczki u gory
butli.

Wezyki uktadu dozujgcego mozna zablokowaé w uchwytach z
tytu urzadzenia Tegramin.

W przypadku wykorzystania produktéw na bazie alkoholu nalezy
zastosowac wezyki silikonowe dostarczone wraz z modutem
dozujgcym srodka DP. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w
punkcie Wymiana wezykow.

WSKAZOWKA:
Na powyzszej ilustracji przedstawiono moduly dozujgce i wezyki
zamontowane w urzgdzeniu Tegramin-30.
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Dozowanie srodka OP

Przytgcze wody do
ptukania po $rodku

Zamkniegig

Montaz tarczy
przygotowujacej

Hatas

Hatas podczas pracy
(podczas eksploatacii)
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Podczas montazu modutu z pompg $srodka OP:

B Docisngc tarcze zigcza do Srodka i usunac niebieskie
zamkniecie przytgcza wody do ptukania po srodku OP.

B Poprowadzi¢ wezyk z pompy srodka OP (pompa nr 7 na
ilustraciji), docisngc tarcze zlgcza do srodka i wprowadzi¢ wezyk
do przytgcza.

WSKAZOWKA:

Wezyki z 2 modutdéw dozowania srodka DP sg opatrzone numerem
1/3 lub 2/4. W zalezno$ci od umiejscowienia modutéw dozujgcych
nalezy usungc¢ niezgodne numery na obu koncach wezyka.

UWAGA:

Upewnic¢ sig, ze stozek tarczy przygotowujgceji jego odpowiednik
w urzgdzeniu Tegramin sg czyste.

UpewnicC sie, ze wktadka misy jest czysta i prawidtowo
umieszczona.

Ostroznie umiescic tarcze przygotowujgcg w urzgdzeniu Tegramin.

B Ostroznie umiescic¢ stozek na sworzniu napedu i powoli obracac,
az do bezpiecznego potaczenia.

Rozne materiaty majg rozne charakterystyki akustyczne. Wartosc
poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w punkcie ,Dane
techniczne”.

Zmniejszenie sity nacisku probki na powierzchnie przygotowywania
moze przynie$¢ zmniejszenie poziomu hatasu.

Moze to spowodowac jednak wydtuzenie czasu obrébki.

OSTROZNIE

Ditugotrwate narazenie na gto$ne dzwieki moze spowodowac
trwate uszkodzenie stuchu.

Jesli narazenie na hatas przekracza poziomy dozwolone lokalnymi
przepisami, nalezy korzysta¢ ze srodkow ochrony stuchu.




Drgania

Drgania podczas
obstugi (podczas pracy)
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taczne wartosci narazenia na drgania dtoni i ramion mozna znalez¢
w punkcie ,Dane techniczne”.

Reczne przygotowanie moze powodowaé narazenie dtonii ramienia
na drgania. Nalezy podjg¢ dziatania majgce na celu obnizenie sity
drgan poprzez zmniejszenie nacisku lub zastosowanie rekawicy
antywibracyjne;j.

OSTROZNIE

Ryzyko wystepowania drgan rekii ramienia podczas recznego
przygotowywania.

Dtugotrwate narazenie na drgania moze powodowac dyskomfort,
uszkodzenie stawu, a nawet zaburzenia neurologiczne.
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2. Podstawowa obstuga

Strl.lel's Tegramin-20




Panel przedni

Tegramin-20
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SI“IBIS Tegramin-20
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Elementy obstugowe
panelu przedniego
Klawisz Funkcja Klawisz Funkcja
FUNKCIA Rézne funkcje obstugow e. Patrz:
KLAWISZ F1 _F4 wiersz dolny poszczegdinych
ekranow .
Uruchamia obroty tarczy. = Reczne przejecie obstugi —
.?258;; D WODA G‘:: przycisk doprow adzania w ody
0 0 (doprow adza w ode, gdy nie
odbyw a sie zaden proces).
Nacisng¢ przycisk ponow nie,
aby zatrzymac¢ doprow adzanie
w ody (doprow adzanie w ody
zatrzymane zostanie
automatycznie po 5 min).2
Aktyw ny tylko w tedy, gdy Aktyw ny tylko w tedy, gdy
zamontow ane sg moduty zamontow ane sg moduty
. dozujace. . dozujace.
gl\RAOAﬁENI\? & Reczne przejecie obstugi — SRODEK @é/ Reczne przejecie obstugi —
0= , gl SCIERNY € . ,
przycisk doprow adzania $rodka przycisk doprow adzania
smarnego z butli dozow nika. zaw iesiny diamentow ej z butli
dozow nika.
Przemieszcza gtow ice glow ice Obraca plyte obrotnicy prébek.
obrotnicy probek w gére i w dot
W DOL/ A podczas przygotow ywania OBROT Ve
W GORE v pojedynczych prébek lub \_')
podczas regulacji potozenia piyty
obrotnicy prébek.
Rozpoczyna proces Zatrzymuje proces
START D przygotow ywania. STOP 0 przygotow ywania.
0
Pow oduje pow rétdo menu S Stuzy do w prow adzania i zmiany
WY JSCIE Esc giéw nego lub przerw anie Er(:;/rsits{lze(fn) krokéw oraz parametréw .

Korzystanie z wyswietlacza

34

funkcji/zmian.

Potgczenie kursora iklaw isza
LEnter”.

Umozliw ia aktyw acje w ybranych
w artosciparametrow pod katem
edyciji. Zapisuje edytow ane

w artosciparametrow .

Pow oduje przetgczanie, gdy
dostepne sa tylko 2 opcje.

Wyswietlacz znajdujacy sie na panelu przednim zapewnia rézne

poziomy informac;ji o stanie. Na przyktad: po wtgczeniu maszyny za
pomocg wytgcznika zasilania umieszczonego z tytu po prawej stronie
jednostki na wyswietlaczu pojawi sie informacja o fizycznej
konfiguracji urzadzenia Tegramin oraz zainstalowanej wersiji

oprogramowania:

AW przypadku podtgczenia do urzgdzenia recyrkulacyjnego, doprowadzana
bedzie woda z recyrkulacji.
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Struers

Tegramin— 2§ Version 1.16

Total operating time:

Time since last service:

Time until next service:
Consumable table version 7
Database expansion installed

Podczas korzystania z urzgdzenia Tegramin wyswietlacz ten jest
interfejsem uzytkownika oprogramowania.
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Poruszanie sie w obrebie
struktury menu

Sygnaty dzwiekowe

Tryb oczekiwania
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Wyswietlacz jest podzielony na 2 obszary. Rozmieszczenie tych
obszarow oraz wyswietlane w nich informacje zostaty wyjasnione na
ponizszej ilustracji na przyktadzie menu ,Options” (Opcje):

Options

Option item

Display brightness:

Settings
100 ¥ I
Operation mode: Configuration
Auto continue mode; off
keyboard sound: an
Language: English
Grinding water source: Fecirculation
Level measuring in bottles: og

Default valua
L 4

A Nagtéwek: jest to pomoc nawigacyjna informujgca o miejscu, w
ktérym znajduje sie uzytkownik, w obrebie struktury
oprogramowania.

B Polainformacyjne: sg to albo wartosci liczbowe, albo pola
tekstowe dostarczajgce informacji zwigzanych z procesem
wskazanym w nagtowku. Odwrdcony kolor tekstu wskazuje
pozycje kursora.

Aby wybraé elementy menu:

s Obrdcic¢ pokretto, aby wybra¢ menu, grupg metod lub
parametr.

Nacisng¢ pokretto, aby otworzyé lub aktywowaé wybrang
—/ opcje.
Es

c Nacisngc¢ klawisz ,Esc”, aby powrdci¢ do menu gtéwnego.

Krotki sygnat dzwiekowy emitowany po nacisnieciu przycisku
oznacza, ze polecenie zostato zaakceptowane, natomiast dtugi
sygnat dzwiekowy oznacza, ze klawisz nie moze by¢éw danej chwili
aktywowany.

Kroétki dzwiek mozna wigczy¢ lub wytgczy¢ w obszarze
»configuration” (Konfiguracja) w menu ,Options” (Opcje).

W celu wydtuzenia zywotnosci wyswietlacza podswietlenie zostanie

automatycznie przyciemniane po 10 minutach bezczynnosci

urzgdzenia Secotom-50.

B Obrocic¢ pokretto z przyciskiem, aby ponownie wigczy¢
podswietlenie.
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Ustawie nia oprogramowania Po pierwszym wigczeniu urzadzenia Tegramin pojawi sie ekran
.Select language” (Wybierz jezyk). Aby dowiedziec€ sie, jak zmienic

jezyk,

@@

»

L3

® @

¥

L3

@@

patrzpunkt: ,Zmiana jezyka”.

Select language
Oeutsch
Francais
Espafiol
HA<EE
A3

Obrécic pokretto, aby wybrac¢ preferowany jezyk.

Nacisngc¢ pokretto, aby zaakceptowac jezyk.

Wyswietlony zostanie monit o koniecznosci ustawienia
godziny.

fidjust Time

EB: 0000

Sawe  Exit

1
| Esc | Cancel

Obréci¢ pokretto, aby wybrac i dostosowac ustawienia.

Nacisngc¢ pokretto, aby zaakceptowac
ustawienia.

Wyswietlony zostanie monit o koniecznosci ustawienia
daty.
fidjust Date

! Bl - 0. - 13

Save & Exit

f Esc | Cancel

Obrécic pokretto, aby wybrac¢ i dostosowac ustawienia.

Nacisngc¢ pokretto, aby zaakceptowaé

ustawienia.

Po ustawieniu godziny i daty obréci¢ pokretto, aby wybraé
opcje ,Save and Exit” (Zapisz i zamknij).

Nacisngc¢ pokretto, aby wybrac opcje ,Save and Exit”
(Zapisz i zamknij); spowoduje to zapisanie ustawien i
powrét do menu gtownego).

Menu gtowne bedzie teraz wyswietlane w wybranym
jezyku.
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Podczas normalnej pracy bezposrednio po uruchomieniu, gdy
wyswietlany jest ekran powitalny, oprogramowanie przetgcza sie na
ekran, ktéry byt wyswietlany przed wytgczeniem maszyny. DZieki
temu mozna kontynuowac prace doktadnie wtym miejscu, w ktérym
maszyna byta ostatnio uzywana.

Aby przejs¢ do menu gtdownego, nalezy uzy¢ klawisza ,Esc”. Menu
gtéwne znajduje sie najwyzej w strukturze menu. Z tego menu
mozna przejs¢ do wszystkich pozostatych menu.

Main menu

Preparation methods

f;? Manual preparation
\ Maintenance

TH‘ Configuration

Obréci¢ pokretto, aby wybrac¢ opcje ,Configuration”
(Konfiguracja).

Nacisng¢ pokretto, aby aktywowaé menu ,,Configuration”
(Konfiguracja).

Obréci¢ pokretto, aby wybra¢ menu ,Options” (Opgje).

Configuration

fjj Bottle configuration
User surface configuration

User suspension configuration

User lubricant configuration

. Nacisng¢ pokretio, aby aktywowa¢ menu ,, Options’
(Opcje).
0

«ax+  Obroci¢ pokretto, aby wybrac opcje
.Language” (Jezyk).

|
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Options

Option item Settings
Display brightness: w007 |
Operation mode: Configuration
Auto cantinue mode: off
Keyboard sound: On
Language:
Grinding water source: Recirculation

Leval measuring in bottles: Yag

Default value
h

Nacisnagc¢ pokretto, aby aktywowac¢ menu
.Select language” (Wybierz jezyk).

Obraocic¢ pokretto, aby wybraé preferowany jezyk.

N
¥

Select language
Display br Deutsch

Dperation Frangais

Auto conti .
Keyboard HaszE
Language:
Grinding w
Lewel measUring in bottles:

‘ Nacisng¢ pokretto, aby zaakceptowac jezyk.

Menu ,Configuration” (Konfiguracja) bedzie teraz
wyswietlane w wybranym jezyku.

Sprawdzi¢, czy nie ma innych ustawien, ktére wymagajg
zmiany w menu ,,Options” (Opcje). Jeslinie ma, nacisng¢
klawisz ,ESC”, aby powréci¢ do menu ,,Configuration”
(Konfiguracja).

W przeciwnym razie za pomocg pokretta z przyciskiem
mozna wybrac i zmieni¢ odpowiednie parametry.

Edytowanie wartosci liczbowych “m* Obrdci¢ pokretto, aby wybra¢ warto$¢ przewidziang do
. zmiany, np. jasnoSc¢ wyswietlacza:

O
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Options

Option item Settings

Display brightness: =E I
Operation mode: Configuration
Auto cantinue mode: off
Keyboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation

Leval measuring in bottles: Yag

Default value
h

. Nacisng¢ pokretto, aby wyedytowac wartosc.

1 Wokot wartosci pojawi sie pole
przewijane.

Options

Option item Settinos
Display brightness:
Operation mode:
futa continue mode:

Keyboard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation

Level measuring in bottles: ‘fes

Uwaga:

Jesli dostepne sg tylko dwie opcje, wyskakujgce pole nie
zostanie wyswietlone. Nacisniecie pokretta (Enter)
spowoduje przetgczenie miedzy dwiema opcjami.

“«>* Obroci¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢é wartosé
liczbowa (lub aby przetgcza¢ miedzy dwiema opcjami).

Nacisngc¢ pokretto, aby zaakceptowac¢ nowg wartos¢.
(Nacisniecie klawisza ,Esc” spowoduje przerwanie
wprowadzania zmian i zachowanie oryginalnej wartosci).

@ @

Edycja wartoSci
alfanumerycznych

Obréci¢ pokretto, aby wybrac wartos¢ tekstowg
przewidziang do zmiany, np. dZwiek klawiatury:

4
@
¥
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Options

Option item Settings
Display brightness: w007 |
Operation mode: Configuration
Auto cantinue mode: off
Keyboard sound:
Language: English
Grinding water source: Recirculation

Leval measuring in bottles: Yag

Default value
h

Nacisngc¢ pokretto, aby przetgczy¢ miedzy dwiema
opcjami.

Uwaga:

Jesli dostepne sg wiecej niz dwie opcje, wyswietlone
zostanie wyskakujgce pole. Obrécic¢ pokretto, aby wybrac
odpowiednig opcje.

Nacisng¢ klawisz ,Esc”, aby zatwierdzi¢ opcje i powrdcié
. do poprzedniego menu.
Mozna réwniez obrdoc¢ pokretto, aby wybrac¢ i wyedytowaé
inne opcje w menu.



Tryb eksploatacji

Zmiana trybu
eksploatacji
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W trybie eksploatacji mozna ustawi¢ 3 poziomy uzytkownika.

Produkcja: Metody mozna wybierac i wyswietlaé, ale
nie mozna ich edytowac.

Tworzenie: Metody mozna wybierac, wyswietlac i
edytowac

Konfiguracija: Metody mozna wybierac, wyswietlac i
edytowac, a butle mogg by¢

konfigurowane.

Aby zmienic tryb eksploataciji, nalezy przejs¢ do menu
»configuration” (Konfiguracja), a nastepnie do menu ,,Options”
(Opcje). Wybrac tryb eksploatacji, aby uzyska¢ dostep do menu
,Operation mode” (Tryb eksploatacji).

@ Nacisng¢ pokretto, aby wybraé¢ kod dostepu.

Enter pass code

——fh
0000

——

Za pomocg klawiszy F1i F2 oraz pokretta wprowadzi¢

blezacy kod dostepu (domysiny kod dostepu to ,2750%):
Za pomoca klawiszy F1i F2 wybrac cyfry (F1 powoduje
przemieszczanie w lewo, aF2 przemieszczanie w
prawo).

— Obracic¢ pokretto, aby zmienic cyfry, a nastepnie

NnanicnaA nalrratln ahvawmranimnA—=iA rAad AAactan

U

Operation mode
» Operation mode: Configuration
| Fass code: EREE

Mew pazs code: ===

t

e Nacisngc¢ pokretto, aby wybra¢ opcje ,Configuration”
(Konfiguracja).
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Select operation mode

Froduction
Development

Configuration

0

>+ Wybrac zgdany tryb pracy i nacisng¢ pokretto, aby
. potwierdzc.

Nowy kod dostepu mozna réwniez wybra¢ w menu ,,Operation mode”

Nowy kod dostepu
(Tryb eksploatacyjny).

P
-

WSKAZOWKA:
Po ustawieniu kodu dostepu operator ma 5 préb wprowadzenia

prawidtowego kodu, po czym urzgdzenie Tegramin zostanie

zablokowane.
Ponownie uruchomi¢ urzagdzenie Tegramin za pomocg wytgcznika

gtdbwnego, a nastepnie wprowadzi¢ prawidtowy kod dostepu.

UWAGA:
Nalezy pamietac¢ o zanotowaniu nowego kodu dostepu, poniewaz

zmiana ustawien moze nie by¢ juz mozZliwa bezjego podania.

®
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Przed rozpoczeciem przygotowywania nalezy skonfigurowaé butle z

zawiesinami i Srodkami smarnymi.

O

Obréci¢ pokretto, aby wybrac¢ opcje ,Configuration”
(Konfiguracja).

Nacisngc¢ pokretto, aby aktywowaé¢ menu ,,Configuration”
(Konfiguracja).

Obréci¢ pokretto, aby wybrac opcje ,Bottle configuration”
(Konfiguracja butli).

Configuration

ottle configuration
Usar surface configuration
@'b User suspension configuration

User lubricant configuration

g Options

W zaleznosci od liczby zainstalowanych modutow i pomp
wyswietlane sg opcje konfiguracjiod 1 do 7.

Jesli zamontowana zostata pompa zawiesiny OP, jest ona
zawsze pokazana w pozycji 7.

Obréci¢ pokretto, aby wybrac pierwszg butle.

Nacisnagc¢ pokretto, aby przetgczy¢ pomiedzy zawiesing,
Srodkiem smarnym lub brakiem jakiejkolwiek substancji
(jesli nie podtgczono butli dozujgcej).

Jesli do pompy 1 podigczono butle zzawiesing
diamentowa, wybrac¢ opcje ,Suspension” (Zawiesina).

Bottle configuration

Ho. Susp./Lub. Type Remaining
(I S uspension DP-Suspension, P 15 pm 200-230ml
2 None Disabled
3 None Disabled
4 Mone Disatled
5 None Disatled
& None Disabled
7 Mone Disabled
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Obréci¢ pokretto, aby wybra¢ opcje , Type” (rodzaj).

Nacisng¢ pokretto, aby wyswietli¢ menu ,Select
. suspension type” (Wybierz rodzaj zawiesiny).
0

Select suspension type

TYFE

Ho. Su

OP-Susp., P

s

Hor OP-5usp., M

Nar DP-Susp., &
DiaPro/Dialug

1

z

3

4 Nor

5 pgr User defined
3

7

hlor
Mor

Wybrac¢ odpowiedni rodzaj i wielkosc¢ ziarna
wykorzystywanej zawiesiny.

Nacisng¢ pokretto, aby zapisa¢ wybér.
Obrdci¢ pokretto, aby wybra¢ opcje ,Remaining”
(Pn7nstata)

Nacisng¢ pokretto, co spowoduje wyswietlenie
skakujgcego okna.

Bottle configuration
Please estimate

Ho. Susp./Lub e

1 Suspension  TEMAINING volume
2 MNone 150200 Disabled
3 Mone 2 il Disanled
4 Mone 2a0-300m! —
5 Mone 300 -350ml o
& Mne igg:iggm Disabled
7 Mone Disabled
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Esc

Obréci¢ pokretto, aby wybrac przyblizong objetos¢ butli, i
nacisng¢ pokretto, aby zapisac te wartosc.

(Funkcja wymaga, aby parametr ,Level measuring in
bottles” (Pomiar poziomu w butlach) w menu ,,Options
”(Opcje) wobszarze ,Configuration” (Konfiguracja) miat
ustawiong wartos¢ ,Yes” (Tak)).

llos¢ zawiesiny lub srodka smarnego wykorzystanych
podczas przygotowywania jest automatycznie
odejmowana od pozostatej objetosci w kazdej butli, a gdy
pozostata objetos¢ stanie sie zbyt niska, wyswietlony
zostanie stosowny komunikat.

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich ponizszych

pomp/butli, tak aby wszystkie butle zostaty prawidiowo
skonfigurowane.

Bottle configuration

Ho. Susp.fLub. Type Rermaining
1 Suspension DiaPro AllALar, 400 -430m!
2 Suspension DiaPro Largo 350 -400ml
3 Buspension DiaPro Plus 450-500ml
4 Suspension DiaPro Nap-B 250-300m
o Suspension DF-Suspension, P 4 pm 2a0-400m
& Lubricant OP-Lubricant, Blug 350 -400m
7 Buspension oP-3 550 -200m!

Nacisngc¢ klawisz ,Esc”, aby wyswietlic menu gtéwne.
Urzadzenie Tegramin jest terazgotowe do
skonfigurowania procesu przygotowywania.



Konfiguracja procesu
przygotowywania (

Y

Wybor trybu przygotowywania

Wybor metody przygotowywania

=)
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WSKAZOWKA:

Informacje na temat wyboru prawidtowych parametréow
przygotowywania i materiatdw eksploatacyjnych mozna znalez¢ w
punkcie ,Jak wybrac¢ metode przygotowywania” na stronie

internetowej Struers Knowledge.

Mozna wybrac jeden z dwoch trybdw przygotowywania.

Main menu

Preparation methods

-f? Manual preparation
\ Maintenance

TH‘ Configuration

e Proébki sg przygotowywane jako pojedyncze probki
e Probki mozna przygotowac recznie.

Wybra¢ odpowiedni tryb przygotowywania, obracajgc pokretto, i
aktywowac wybor, naciskajgc pokretto.

Na pierwszym ekranie zostang wyswietlone grupy metod. W
przypadku nowej maszyny wyswietlane sg tylko metody z
przewodnika ,Struers Metalog Guide”oraz opcja ,New Group” (Nowa

grupa).
 ethod groups [

Struers Metalog Guide

Mew group

Metody mozna zorganizowac¢ w grupy zdefiniowane przez
uzytkownika, co utatwia znalezienie wymaganej metody
przygotowywania. Mozna utworzy¢ do 10 grup.

Kazda grupa moze zawiera¢ do 20 réznych metod przygotowywania.
Kazda metoda moze sktadac sie z maks. 10 krokdw.

«=- Obrdci¢ pokretto, aby wybraé¢ opcje ,,Preparation methods”

(Metody przygotowywania).
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0 Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢ widok grupy.

a
Method groups
Struers Metalog Guide
Hew group
g
e

Obrdé¢ pokretto, aby wybraé grupe metod.

0 Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢ widok metody.
0

Hethod groups
S 4 Struers Hetalog Guide

Method & Moal: CuZn
Method B: Cu; Ti
Method C: Hild steel
Hethod O: Cast iron
Hethod E: 100 Cr &
Method F: WC/Co
Method G Ceramic
Hethod ¥: ALSI

O O B ER B ER

‘ Obré¢ pokretio, aby wybra¢ metode.

O Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢ widok kroku.

= s talog Guide

S & Method & Mgal; CuZn

Surface Suspension

1 SiC-Pap. #320

Z Largo DiaF. AllALar, 4130 min

3 Mol DiaP. Mol 30 in

4 Chem oP-u 1:30 min

5 Mew step

Copy step Delete step  Save functions

b4 b

Tworzenie metody Wszystkie parametry mozna zmienia¢ w celu optymalizacji metody
przygotowywania przygotowywania.

"I Za pomocg pokretta wybrac opcje ,New method” (Nowa
metoda).
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Method groups

A Struers Metalog Guide

Mew group

-

a
Method groups
Mew group
Hew methad
w
a
Nacisngc¢ pokretto, aby otworzy¢ krok i wyswietlic widok
parametrow.
= hew qroup
|5 Mew method
Surface Suspension Timedpr
1 Mew step
Save functions
w
a

Surface & Dosing

MD-Piana 220

[ water On

EJaon 00 i

Rotation speed & Direction

300 rpm 3 150 rpm [ co-rotation

Save functions
w

Ustawienia domysine typowego procesu przygotowywania zostaty
juzwybrane, np.:
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Krok nr 1 to etap szlifowania podstawowego.
Krok nr 2 to etap szlifowania precyzyjnego.
Krok nr 3 to etap polerowania.

W celu optymalizacji metody przygotowywania nalezy dokonac
Zmian ustawien.
0 Za pomocg pokretta wybrac parametr przewidziany do
edyciji, np. ,Force” (Sita).

I New group
|- New method
|55 Step Mo, 1 (New)
Surface & Dosing
MO-Fiano 220 28 water on
B a0|% 200 min

Rotation speed & Direction

300 rpm =3 150 rpm [ Co-rotation

Save functions
w

Za pomocg pokretta mozna wyedytowac parametr/wartos$g,
a nastepnie nacisngc¢ pokretto, aby potwierdzi¢ nowg
wartosc¢. (Nacisniecie klawisza ,,Esc” spowoduje
przerwanie wprowadzania zmian i zachowanie oryginalnej
wartosci).

Surface & Dosing

MO-Piana 220 B8 ater on

(%50 N 00 nin

Rotation speed & Direction

300 rpm 3 150 rpm [ Co-rotation

Mew step Save functions

Gwiazdka (*) obok nazwy metody wskazuje, ze
wprowadzono zmiane.

Po zmodyfikowaniu kroku

F3 nacisnac klawisz F3 ,New step” (Nowy krok); wyswietlony
zostanie krok 2 — Step No. 2.



Modyfikacja istniejgcej
metody
przygotowywania
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- tew qroup

| Mew methad *
- Step Mo, 2 (hew)
Surface & Dosing

MO-Allegro

[ iaPra allALar, 245

EJ 40N 430 nin

Rotation speed & Direction

150 rpm [ 150 rpm 5 co-rotation

Previous step Save functions

UWAGA
Przycisk F3 ,New step” (Nowy krok) jest dostepny dopiero po co
najmniej jednej modyfikacji biezgcego kroku przygotowywania.

Po prawidtowym utworzeniu i zmodyfikowaniu wszystkich
niezbednych krokéw przygotowywania nalezy zapisa¢ metode.
F 4 Nacisngc¢ klawisz F4 ,Save” (Zapisz); wyswietlone zostanie
wyskakujgce okienko.

L hew qroup
|- Mew method *
|5 Step Mo, 2 (New)

Surface & Dosing

MO-allegro

5 iaPro alleLar, 245

EJs0n 4:30 min
Rotation speed & Direction Save functions

150 rpn Ed 150 rpn - evm—

Save method as

Previous step
w

Wybrac opcje ,Save method” (Zapisz metode), aby zapisa¢ metode
pod biezgcg nazwg i w biezgcej grupie metod.

LUB wybrac opcje ,Save method as”(Zapisz metode jako) i wskazac¢
nowg grupe metod oraznowg nazwe metody.

Catg metode przygotowywania mozna utworzy¢ krok po kroku.
Jednak tatwiejsze jest zmodyfikowanie istniejgcej metody.

Na potrzeby modyfikacji mozna wykorzysta¢ wszystkie istniejgce
metody przygotowywania, w tym metody z przewodnika ,Metalog
Guide”.

Wybra¢ metode przygotowywania przewidziang do modyfikacji, a
nastepnie na kazdym etapie przygotowywania dokonac niezbednych
korekt. Nastepnie nacisng¢ klawiszF4 ,Save” (Zapisz) i wybieraé
opcje ,Save method as” (Zapisz metode jako), aby zapisa¢ metode
pod inng nazwg lub — w razie potrzeby — w innej grupie.
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- tew qroup
|- ha

Save method as

HMETHOD GROUF

Surface |

hew group

EJ 40N

Rotation

150 1p

Text editor

Current text:

Edited text:

EBCDEFGHIJKLMNDP QRSTUVUXVZIEB'S&R_
abedefghijkimnop qrotuvuxyzasipes
0123456789 +—%7 ., [;=01<>014{} 1R
AARAACPPEEEETTIT NOOOOOS00GivYZen
JA33HcAFEEEEITTT NODOOGERDbODPFeS

Rename method, or accept suggested name.




Blokowanie metody
przygotowywania
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Aby unikng¢ przypadkowej zmiany lub przypadkowego usuniecia,
metode przygotowywania mozna zablokowac.

Na ekranie ,Method view” (Widok metody) wybra¢ metode
przewidziang do zablokowania, np. ,Metoda 01”.
Nacisng¢ klawisz F1 ,,Change status”(Zmien status).

g
Method groups
Group &1
Method 01 {2 QUESTION #3
Mew method
Lock method?
o+ &
Bsc 1o @ ves
Change status Delete Rename
b 4 h 4 -
g

‘ Nacisngc¢ pokretto, aby zablokowa¢ metode.
0

Method groups
= Group o1

Hethod (1
Mew method

Change status
b 4

Symbol blokady znajdujgcy sie przed nazwg metody ulegt zmianie i

wskazuje na zablokowanie metody. Metoda moze nadal by¢
modyfikowana, ale podczas zapisywania zmian mozna wybraé
jedynie opcje ,Save method as” (Zapisz metode jako).

[ Group 01
= Hethod 01#

Surface & Dosing

= e 5 or-cuspension, P 3 pn 040

[ 0P-Lubricant, Blue 241

Edson 200 min

Rotation speed & Direction Save functions

150 rpm [ 150 rpm

Save method as
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Odblokowywanie
metody
przygotowywania
Ustawianie poziomow
dozowania
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Aby odblokowaé metode, nalezy powtorzy¢ powyzszg procedure.

Jezeli na etapie przygotowywania wykorzystywane sg zawiesiny i/lub
srodki smarne, nalezy najpierw wybrac rodzaj zawiesiny lub srodka
smarnego, a nastepnie poziom dozowania.

W ramach opcji poziomu mozna wybra¢ dwie wartoéci, np. 1/ 5.
Pierwsza wartosc¢ [1] to poziom dozowania wstepnego, tj. ilos¢
zawiesiny lub srodka smarnego naktadana na powierzchnie przed
faktycznym rozpoczeciem kroku. Ma to na celu nasmarowania
powierzchni, tak aby unikng¢ uszkodzen, ktére mogtyby powsta¢ w
wyniku przemieszczania probek po suchej powierzchni.

W zaleznosci od czestotliwo$ci uzytkowania i rodzaju powierzchni
nalezy ustawi¢ rozne wartosci. W przypadku czesto uzywanych
powierzchni mozna zastosowacé nizszg wartosc niz w przypadku
powierzchni uzywanych tylko raz na jakis czas.

Druga warto$¢ [5] to poziom dozowania utrzymywany przez caty
czas przygotowywania. Jest ona ustawiana w zaleznosci od rodzaju
powierzchni: miekkie, wiosowe sukna polerskie wymagajg wiekszej
ilo$ci srodka smarnego niz szorstkie sukna lub tarcze
drobnozarniste. Tarcze drobnoziarniste wymagajg nizszego poziomu
dozowania materiatu $ciernego niz sukna polerskie.

Ustawienia Skok
. Zmian
Opcja Dozowanie Dozowanie '
wstepne
Poziom 0-10 0-20 1
dozowania

Group 01

= Mew method #

Surface & Dosing
MO-tlleqro % oP-suspension, P 2 - [MEY 5
{25 DP-Lubricant, Blue z2/8

Edson 300 min

Reotation speed & Direction

150 rpm &3 150 rpm = Co-ratation

hew step Save functions
w w



Rozpoczecie procesu
przygotowywania

Urzadzenie Tegramin bez
pokrywy

A\

ey

Urzadzenie Tegramin z pokrywa

Zatrzymywanie procesu

Funkcja wirowania

Wprowadzanie ptyt obrotnicy

probek

Tegramin-20
Instrukcja obstugi

UWAGA:

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia Tegramin
operator musi zapoznac sie ze sSrodkami ostroznosci
wymienionymi w karcie Srodkow ostroznosci.

Po wybraniu wiasciwej metody
B nacisngc¢ przycisk ,Start” D, aby rozpoczg¢ przygotowanie.

OSTRZEZENIE
¢ Nie nalezy podejmowac prob zdjecia probki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.

e (Gdytarcza sie obraca, nalezy utrzymywac dtonie z dala od jej
krawedzi oraz poza misg.

Po wybraniu wtasciwej metody
B Zamkngc pokrywe.
B nacisngc¢ przycisk ,Start” <D, aby rozpocza¢ przygotowanie.

Proces zatrzyma sie automatycznie po uptywie ustawionego czasu

przygotowywania.
B Aby zatrzymaé proces przed uptywem ustawionego czasu

przygotowywania, nacisngé przycisk [ |.

Wbudowana funkcja wirowania moze by¢ wykorzystywana do
wczesniejszego usuwania wody z tarczy sZifierskiej MD lub papieru
SiC, a takze do osuszania tarczy przygotowujgcej lub sukna
polerskiego MD-Chem.

B Nacisngéi przytrzymaé klawisz tarczy ||, aby uruchomié funkcje
wirowania.
B Zwolni¢ klawisz tarczy, aby zatrzymac funkcje wirowania.

W przypadku pojedynczych prébek urzgdzenie Tegramin moze byc¢
wykorzystywane z ptytami obrotnicy prébek.

B Nacisng¢ przycisk podnoszenia/opuszczania ¢, aby upewnic sie,
ze gtowica obrotnicy jest catkowicie uniesiona.

B Za pomocg klucza imbusowego o rozmiarze 4 mm odkrecié¢
srube na gtowicy obrotnicy.

B  Wprowadzé ptyte obrotnicy probek i obracac jg, azdo
wyréwnania obu trzpieni, a nastepnie popchngc ptyte obrotnicy
probek do goéry.

B Dokreci¢ srube i upewnic sig, ze ptyta obrotnicy probek jest
dobrze zamocowana.
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B Zdjgé¢ dton z ptyty obrotnicy.

Opuszczanie gtowicy obrotnicy B Nacisngc¢ przycisk podnoszenia/opuszczania ¢, aby opusci¢
prébek gtowice obrotnicy prébek do potozenia gotowosci do
przygotowywania.
Odstep miedzy tarcza przygotowujgca a ptytg obrotnicy probek
powinien wynosi¢ okoto 2 mm.
Aby dowiedziec sie, jak wyregulowac odlegtos¢, patrz
punkt:,Requlacia wysokoSci piyty obrotnicy probek™.

OSTRZEZENIE
Podczas opuszczania ptyty obrotnicy probek utrzymywac dtonie z

dala od niej.
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Regulacja polozenia ptyty
obrotnicy prébek w poziomie

Umieszczanie probek w ptycie
obrotnicy

@
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Aby wyregulowac potozenie ptyty obrotnicy prébek nad tarczg

przygotowujgca:

B Za pomocg klucza imbusowego o rozmiarze 4 mm odkreci¢
Srube na gtowicy obrotnicy.

B Przemiescic¢ gtowice obrotnicy wlewo lub w prawo, aby
wyregulowaé potozenie w poziomie.

B Dokrecic srube i upewnic sig, ze gtowica obrotnicy probek jest
dobrze zamocowana.

Plyta obrotnicy prébek powinna by¢ ustawiona tak, aby prébki
przemieszczaty sie 3—4 mm nad krawedzig tarczy przygotowujgcej

B Umiesci¢ probki w otworach z przodu.

B Obrdcic ptyte obrotnicy o 120°, naciskajgc przycisk obrotu O na

panelu obstugowym.
B Powtarza¢ do momentu umieszczenia wszystkich
probek/wykorzystania wszystkich otworéw.

UWAGA:
Wysokos$¢ probki powinna wynosi¢ od 8 do 35 mm i nie powinna
przekraczac 0,7 jej Srednicy.

x 0,7=21 mm.

Przyktad: Prébka o srednicy 30 mm nie powinna by¢ wyzsza niz 30
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Zalecenia dotyczgce
szlifowania pojedynczych
probek
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Do przygotowywania pojedynczych probek nie nalezy wykorzystywaé
szlifowania ptaskiego z uzyciem gruboziarnistych materiatow
Sciernych. Zwykle nie jest to konieczne, a uzycie gruboziarnistych
materiatéw sciernych moze spowodowaé uszkodzenie powierzchni
probek.

Jesli z jakiegokolwiek powodu konieczne jest szlifowanie za pomocag
materiatu gruboziarnistego, w celu zapewnienia ochrony
powierzchni, nalezy zastosowac sie do ponizszych zaleceh:

Nalezy uzy¢ materiatu o jak najmniejszej ziarnistosci (wieksza
Ziarnistos¢ to diuzszy catkowity czas przygotowywania).

Nalezy wykorzysta¢ zywice montazowg o odpornoscina
Scieranie zblizonej do odpornosci prébek.

Ustawi¢ 150 obr./min zaréwno dla tarczy sZifierskiej, jak i dla
obrotnicy prébek.

(W przypadku ustawienia nizszych predkosci nalezy zmniejszy¢
predkos¢ zaréwno tarczy, jak i obrotnicy prébek).

Skorzystac¢ z funkcji wspotobracania.

(Tarcza i glowica obrotnicy probek obracajg sie wtym samym
kierunku).

Uzy¢ niewielkiej sity.

Ustawi¢ gtowice obrotnicy probek urzadzenia Tegramin wtaki
sposob, aby prébki nie przemieszczaty sie nad srodkiem tarczy
przygotowujgce;.

Opusc ptyte obrotnicy probek moZliwie najnizej bez kontaktu z
powierzchnig przygotowywania.
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Przygotowywanie
reczne

OSTRZEZENIE

e Podczas szlifowania recznego nalezy uwazac, aby nie dotkna¢
tarczy szlifierskiej.

e Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, aby chronié palce przed
skutkami kontaktu ze sciernymii gorgcymi powierzchniami.

e Stosowac okulary ochronne, jesli jest to wymagane zgodnie z
trescig karty charakterystyki materiatu eksploatacyjnego.

¢ Nie nalezy podejmowac prob zdjecia probki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.

e (Gdytarcza sie obraca, nalezy utrzymywac dtonie z dala od jej
krawedz oraz poza misa.

B W menu gtéwnym wybrac¢ opcje ,Manual preparation’
(Przygotowywanie reczne).

Manual preparation

Surface & Dosing

HO-Dac [ DiaPro Dac 8

Time

Rotation speed

150 rpm

B Ustawi¢ poszczegdlne parametry przygotowywania i
wykorzystywane materiaty eksploatacyjne.

B Nacisng¢ przycisk ,Start” [ .
Tarcza zacznie sie obracac zzadang predkoscig i rozpocznie sie

dozowanie.

Running
Manual preparation

Surface & Dosing

HO-Dac 5 DiaPro Dac 8

Time . B
119 min
Rotation speed

150 rpm

Tarcza i dozowanie zostang zatrzymane automatycznie po uptywie
zadanego czasu.
B Aby zatrzymac tarcze i dozowanie przed uptywem czasu,

nacisng¢ przycisk ,Stop” Q.
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Codziennie czynnosci
serwisowe

Cotygodniowe czynnosci
serwisowe

Urzadzenie Tegramin z pokrywa
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3. Konserwacja

W celu osiggniecia maksymalnego czasu sprawnoscii okresu
eksploatacji maszyny wymagana jest odpowiednia konserwacja.
Konserwacja jest réwniez wazna z punktu widzenia zapewnienia
nieprzerwanej, bezpiecznej pracy maszyny.

Opisane w tym punkcie procedury konserwacji muszg byc¢
wykonywane przez wykwalifikowane lub odpowiednio przeszkolone
osoby.

B Wszystkie dostepne powierzchnie nalezy czy$ci¢ miekkg
wilgotng Sciereczka.
B Umy¢é mise wodg.

UWAGA:

Nie uzywac¢ suchego sukna, poniewaz powierzchnie nie sg
odporne na zarysowania.

Smar i olej mozna usungé za pomocg etanolu lub izopropanolu.

UWAGA:
Nigdy nie uzywa¢ acetonu, benzolu ani innych podobnych

rozpuszczalnikow.

B Malowane powierzchnie i panel obstugowy nalezy czysci¢
miekka wilgotng Sciereczkg i zwyktymi detergentami do uzytku
domowego.

Do intensywnego czyszczenia uzywac srodka czyszczgcego

firmy Struers (nr kat. 49900027).

Wyjac¢ tarcze przygotowujgcy i wktadke misy.

Usungc¢ wszelkie zanieczyszczenia z wezyka odprowadzajgcego.

Wyczyscic (lub usungé) wktadke misy i zatozy¢ czystg (lub

nowsa).

B Zatozy¢ tarcze przygotowujgca z powrotem na miejsce.

B Wyczyscic¢ stopy dociskowe wywierajgce nacisk na probki.
Wybra¢ menu ,Maintenance” (Konserwacja), a nastepnie opcje
,Cleaning of specimen mover head” (Czyszczenie gtowicy
obrotnicy probek).

B Nacisng¢ zawodr spustowy w celu opréznienia filtra wody/oleju
(patrz: punkt ,Oproznianie filtra wody/oleju’).

UWAGA:
Upewnic sie, ze woda myjgca nie jest odprowadzana do zespotu
recyrkulacyjnego (je$li znajduje zastosowanie).

B Pokrywe nalezy wyczysci¢ miekka wilgotng $ciereczkg i zwyktym
domowym antystatycznym Srodkiem do mycia okien.



Czyszczenie wezykow
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Wezyki nalezy czysci¢ co tydzien lub po kazdej zmianie lub wymianie
butli, co pozwala unikng¢ zakidcen procedury przygotowywania z
powodu zalegania srodka smarnego/zawiesiny w wezykach.

Aby wyczysci¢ wezyki:

B Przejs¢ do menu ,Maintenance” (Konserwacja) i wybrac¢ opcje
,Cleaning of tubes” (Czyszczenie wezykdw), a nastepnie
postepowac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Cleaning of tubes

Ho. Susp.fLub. name Status Select

1 DiaPro All/Lar, Clean Mo
£ DiaPro Largo Clean Mo
3 DiaPro Dac Used fes
4 DiaPro Dur Clean Mo
5 DP-Suspension, P 3 pm Used

& DP-Lubricant, Elue Used

7 0OP-5 Clean Mo

Start cleaning Select "Used"
w

w

B Nacisngc¢ klawisz F4, aby wybraé wszystkie uzywane wezyki.
Aby wybraé lub odznaczy¢ pojedynczy wezyk, nalezy ustawi¢ na
nim kursor i nacisngc¢ przycisk ,Enter”.

B Po wybraniu co najmniej 1 wezyka nacisngc¢ klawisz F1, aby
rozpoczgc¢ proces czyszczenia.

B Aby zakonhczy¢ operacje, postepowac zgodnie zinstrukcjami
wy$wietlanymi na ekranie.
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Czyszczenie gtowicy obrotnicy Urzadzenie Tegramin oferuje funkcje czyszczenia stop

probek

Kalibracja wydajnosci pompy

62

dociskajgcych wywierajgcych nacisk na probki.

B Aby aktywowac te funkcje:
Przejs¢ do menu ,Maintenance” (Konserwacja) i wybra¢ opcje
,Cleaning of specimen mover head” (Czyszczenie gtowicy
obrotnicy probek).

Cleaning of specimen mover head

The purpose of this screen is to make it possible 10 clean certair—
mechanical parts of the specimen mover head.

Lower feet

w

B Nacisngc¢ klawisz F1, aby aktywowac¢ funkcje.
— Nacisng¢ klawisz F1 w celu obnizenia stép — teraz mozna
wyczysci¢ lub nasmarowac ttoki.

UWAGA:
Nigdy nie nalezy wymuszaé ruchow z uzyciem sity.
Jesli elementy nie poruszajg sie tak, jak powinny, nalezy

skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

llos¢ cieczy dostarczanej na powierzchnie przygotowywania moze z
czasem ulec zmianie. Aby utrzymac staty poziom dozowania, kazdg
pompe mozna skalibrowac¢ indywidualnie.

W celu uzyskania najwyzszej precyzji zalecamy kalibracje
wydajnosci pompy co 3 miesigce oraz po kazdej wymianie wezykow.

Aby skalibrowa¢ pompy:

B Przejs¢ do menu ,Maintenance” (Konserwacja), wybrac opcje
»Calibration and adjustments” (Kalibracja i regulacja), a
nastepnie wybrac: Kalibracja wydajno$ci pompy.

Calibration of pump capacity

Calibration item Calibration value

5 osing pump EX i
5 Dosing punp 2; S0l min
[ Dosing pump 2: S0 ml# min
[ Dosing pump 4: S0 ml# min
[ osing punp 5: S0 il min
[ Dosing punp &: S0 L min
5 Dosing punp 7 92,0 L min

Pump time: 805
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B Wybra¢ pompe przewidziang do skalibrowania, umieszczajgc
kursor w odpowiednim potozeniu.

B Wymieni¢ butle z zawiesing lub Srodkiem smarnym na zbiornik z
wodg i nacisngc¢ klawisz F1, aby uruchomi¢ pompe.

B Gdywoda wyptywajgca z dyszy bedzie czysta (klarowna),
zatrzymaé pompe, naciskajgc ponownie klawisz F1.

B Podstawi¢ pusty cylinder pomiarowy pod dysze dozujgca. (Aby
uzyskac¢ maksymalng doktadnosc¢, zwazy¢ cylinder pomiarowy).

B Nacisng¢ ponownie klawisz F1, aby rozpoczac¢ proces kalibraciji.
Pompa bedzie pracowac¢ przez doktadnie 60 sekund.

B Po zatrzymaniu pompy zmierzy¢ objeto$¢ wody w zbiorniku (lub
ponownie zwazy¢ cylinder pomiarowy).

B  Wprowadzi¢ zmierzong ilos¢ wody i potwierdzi¢ nowg wartosc,
wybierajgc opcje ,Save & Exit” (Zapisz i zamknij).

Calibration of pump capacity

Calibratic F o the reading from the

B Dosing. measuring glass
5 Dosing

[ Dosing 52.5/% I
ﬁ DUSIﬂg ave B Exl

[ nosing
[ Dosing
[ Dosing plm="

Pump time:

W oparciu o nowg wartosc¢ kalibracji urzgdzenie Tegramin przeliczy
poziomy dozowania, tak aby zagwarantowac najlepszg mozliwg
doktadno$¢.

B Powtdrzy¢ proces dla pozostatych butli.
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Regulacja czasu czyszczenia
wezyka

Czas od oprdznienia do
napetnienia wezyka
Pompy 1-6

Pompa 7

Czas czyszczenia

Czas od rury T do dyszy (tylko
pompa 7)
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Urzadzenie Tegramin oferuje rowniez funkcje okreslenia przedziatu
czasowego niezbednego do wyczyszczenia catej dtugosci wezyka.
Wartosci te sg réwniez wykorzystywane podczas ponownego
napetniania zawiesing lub srodkiem smarnym po czyszczeniu
wezyka. W zwigzku z tym mozliwa jest regulacja czasu czyszczenia,
np. gdy wezyki zostang skrécone po wprowadzeniu jednostek
dozujgcych.

Aby wyregulowac czas czyszczenia wezyka:

B Przejs¢ do menu ,Maintenance” (Konserwacja), wybrac opcje
»Calibration and adjustments” (Kalibracja i regulacja), a
nastepnie wybra¢: Regulacja czasu czyszczenia wezyka.

fidjustment of tube cleaning time

Setup item Settings

Pump 1-6, tine fram empty to filled tube: S0H
Pump 1-6, cleaning time: 008
Pump 7, time from empty to filled tube: 1705
Pump 7, cleaning fime: 3008
Pump 7, time from T-pipe ta nozzle: ELES

DOefault walue

Zawiesina diamentowa lub srodek smarny
nie docierajg do dyszy dozujgcych po
zakonhczeniu czyszczenia, a przed
rozpoczeciem etapu przygotowywania.
Zawiesina diamentowa lub srodek smarny
sg dozowane przed rozpoczeciem
dozowania wstepnego.

Wydtuzy¢ czas, jesli:

Skrocic czas, jesli:

Zawiesina $rodka OP nie dociera do dyszy
dozujgcych po zakonczeniu czyszczenia, a
przed rozpoczeciem etapu
przygotowywania.

Zbyt duza ilos$¢ zawiesiny srodka OP jest
dozowana przed rozpoczeciem dozowania
wstepnego.

Wydtuzy¢ czas, jesli:

Skrdéci¢ czas, jesli:

Czas czyszczenia mozna ustawi¢ dla wszystkich wezykow. Czas
czyszczenia okresla czas pracy pompy podczas cyklu czyszczenia.
Te warto$¢ mozna zmieni¢ w zaleznosci od osobistych preferencji.

Mozna takze ustawi¢ czas przeptywu wody ptuczacej z rury T, gdzie
jest ona dodawana, do dyszy.



Wymiana wezykéw
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Podczas pracy z produktami na bazie alkoholu wezyki zamontowane
w pompach dostarczanych wraz z urzgdzeniem Tegramin zczasem
twardniejg. Z tego powodu wraz z modutami dozujgcymi urzgdzenia
Tegramin dostarczane sg wezyki silikonowe, poniewaz silikon
wykazuje wiekszg odpornosé na dziatanie alkoholu.

Aby wymieni¢ wezyk na silikonowy:

B Odtgczy¢ wezyki dozownika przy biatej Zigczce (ztgczka powinna
pozostac na wezyku podtgczonym do urzgdzenia Tegramin).

B Odtgczy¢ drugi koniec wezyka od urzgdzenia Tegramin @©.

B Nacisng¢ dwa jezyczki u podstawy pompy @ i zdjgé pompe z
watu.
B Nacisng¢ dwa jezyczki na pompie @ i zdjgé ostone doing.
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B Wymontowac 3 rolki.

B Zdemontowac wezyk i przenies¢ biate zaciski i zigcze na nowy
wezyk silikonowy. Nalezy pamietaé, ze oba zaciski muszg
znajdowac sie w tej samej odlegtosci od siebie, co na
oryginalnym wezyku.

B Zamocowa¢ nowy wezyk w obudowie i mocno docisngc.
Docisna¢ 3 rolki w obudowie pompy.

B Ponownie zamontowac ostone dolng.

B Docisng¢ pompe z powrotem do watu, a nastepnie ponownie
podtgczy¢ wezyki.

B Sprawdzi¢, czy wezyki sg prawidtowo podigczone, tzn. czy ciecz
jest doprowadzana do dyszy dozujgcych.

66



Regulacja wysokosci ptyty
obrotnicy prébek
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Urzadzenie Tegramin oferuje mechanizm regulacji odlegtosci
pomiedzy ptytg obrotnicy prébek a tarczg przygotowujgcy.

Aby uzyskac tatwy dostep do sruby regulacyjnej, przemiesci¢ gtowice
obrotnicy w prawo (Sruba regulacyjna znajduje sie ztytu).

Screw for adjusting height of
specimen mover plate

Screw for adjusting position

| of specimen mover head

W

Widok na urzadzenie
Tearamin-20 7 adrv

Aby wyregulowac odlegtosc

B Przejs¢ do menu ,Maintenance” (Konserwacja), wybrac opcje
,Calibration and adjustments” (Kalibracja i regulacja), a
nastepnie wybrac: ,Adj. of specimen mover plate height”
(Regulacja wysokosci ptyty obrotnicy probek) i postepowac dalej
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Calibration and adjustments

"/"’ Calibration of pump capacity

‘:,uﬁ? fidjustment of tube cleaning time

E fidj. of specimen mover plate height

fidj. of specimen mover plate height

. Mount a disc, a MO grinding surface, and a specimen mower plate,
Insert a 4 mm Allen key in the hole at the back of the top
COVEr,

Press FZ to lower the specimen mover plate,

Turn the Allen key until the gap between the grinding surface and
the specimen mover plate is approz. 2 mm,

Remove the Allen key and press Esc to leave the menu,

=

F La

o

Halder down

B Obréci¢ kluczimbusowy w prawo, aby zwiekszy¢ odstep.
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B Obrocic¢ kluczimbusowy w lewo, aby zmniejszy¢ odstep.

Resetowanie funkciji W niektérych sytuacjach konieczne moze by¢ przywrdcenie ustawien
fabrycznych niektorych funkcji przy uzyciu menu ,Reset functions”
(Resetowanie funkcji).
Na przyktad podczas wymiany modutdéw dozujgcych, ktore majg inng
konfiguracje pompy (np. montaz modutu dozujgcego z
1 pompa srodka DP zamiast modutu dozujgcego z2 pompami
srodka DP).

Aby zresetowa¢ metody lub konfiguracje:
B Przejs¢ do menu ,Maintenance” (Konserwacja) i wybraé: ,Reset
functions” (Resetowanie funkcji).

Reset functions

. Reset methods

?’ Reset configuration

Resetowanie metod B Po wybraniu opcji ,Reset Methods” (Resetowanie metod)
dostepne sg dwie opcje do wyboru:
Resetowanie metod w jednej grupie oraz
Resetowanie metod we wszystkich grupach.

M. |UWAGA
0 Po zresetowaniu metod przygotowywania w jednej grupie lub we
S | wszystkich grupach metody te zostang usuniete i nie bedg mogty
zosta¢ odtworzone.

Resetowanie B Wybrac opcje ,Reset configuration” (Resetowanie konfiguracji),
konfiguracji aby przywrdci¢ domysine ustawienia wszystkich parametrow
konfiguraciji.

B Wylgczy¢ urzadzenie Tegramin, a nastepnie wigczyc je
ponownie i skonfigurowaé ustawienia.

A, | WSKAZOWKA:
EE ) Przed przeprowadzeniem resetu konfiguracji zalecane jest
@ | zanotowanie wasnych ustawien niestandardowych wobszarze

,Options” (Opcje) lub ,Bottle configuration” (Konfiguraga butli).
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® Nacisnaé przycisk ,Start” <.
Maszyna zostanie uruchomiona.

B Aktywowaé zatrzymanie awaryjne.
Jesli praca nie zostaje zatrzymana, nacisng¢ przycisk ,Stop” [ i
skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

B Aktywowaé zatrzymanie awaryjne.
B Nacisng¢ przycisk ,START” [1.

Jesli maszyna uruchamia sig, nacisng¢ przycisk ,STOP” (1 i
skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

Mechanizm otwierania i zamykania pokrywy jest wyposazony w dwie

sprezyny.

B Sprawdzi¢, czy sprezyny sg sprawne i nie sg skorodowane.

B Zamkng¢ pokrywe i sprawdzi¢, czy ruch w dot jest
amortyzowany.
Jesli ruch pokrywy nie jest amortyzowany, skontaktowac sie z
serwisem firmy Struers.

OSTRZEZENIE

NIE prowadz¢ eksploatacji urzgdzenia z wadliwymi
zabezpieczeniami.
Skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

Patrz: Czesci zamienne i schematy w punkcie ,Wskazdwki
pomocnicze” niniejszej instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE

Podzespoty o kluczowym znaczeniu dla bezpieczehstwa nalezy
wymienic¢ po uptywie maksymailnie 20 lat.

W celu uzyskania informaciji nalezy skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

69



Tegramin-20
Instrukcja obstugi

4.0strzezenia

Lista komunikatow

bezpieczenstwa uzytych é ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

instrukg;ji
e Instalacje urzadzen elektrycznych nalezy prowadzi¢ przy
wytgczonym zasilaniu.

e Maszyna musi by¢ uziemiona.

e Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada wartosci napiecia
podanego na tabliczce znamionowej z boku maszyny.
Nieprawidtowa warto$¢ napiecia moze spowodowac awarie
obwodu elektrycznego.

OSTRZEZENIE

W przypadku stosowania zawiesin lub srodkéw smarnych na bazie
alkoholu nalezy podtgczy¢ uktad wyciggowy.

OSTRZEZENIE

Przed otwarciem maszyny lub zainstalowaniem dodatkowych
elementéw nalezy zawsze wytgczy¢ zasilanie, usungé wtyczke
kabla lub odtgczy¢ kabel zasilajgcy oraz odczekaé 5 minut.

OSTRZEZENIE
¢ Nie nalezy podejmowac prob zdjecia probki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.

e (Gdy tarcza sie obraca, nalezy utrzymywac dtonie z dala od jej
krawedzi oraz poza mis3.

OSTRZEZENIE

Podczas opuszczania ptyty obrotnicy probek utrzymywac dtonie z
dala od nie;j.

OSTRZEZENIE

> b b b b

e Podczas szlifowania recznego nalezy uwazac, aby nie dotkng¢
tarczy szlifierskiej.

o Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed
skutkami kontaktu ze sciernymii gorgcymi powierzchniami.

e Stosowac okulary ochronne, jesli jest to wymagane zgodnie z
trescig karty charakterystyki materiatu eksploatacyjnego.

¢ Nie nalezy podejmowac prob zdjecia probki z tacy, gdy tarcza
sie obraca.

e (Gdytarcza sie obraca, nalezy utrzymywac dtonie z dala od jej
krawedz oraz poza misg.
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OSTRZEZENIE

NIE prowadzi¢ eksploatacji urzgdzenia z wadliwymi
zabezpieczeniami.
Skontaktowac sie z serwisem firmy Struers.

OSTRZEZENIE

Podzespoty o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa nalezy
wymienic¢ po uptywie maksymailnie 20 lat.

W celu uzyskania informaciji nalezy skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

OSTROZNIE

Ditugotrwate narazenie na gto$ne dzwieki moze spowodowac
trwate uszkodzenie stuchu.

Jesli narazenie na hatas przekracza poziomy dozwolone lokalnymi
przepisami, nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony stuchu.

OSTROZNIE

Ryzyko wystepowania drgan reki i ramienia podczas recznego
przygotowywania.

Dtugotrwate narazenie na drgania moze powodowac dyskomfort,
uszkodzenie stawu, a nawet zaburzenia neurologiczne.

5. Transport i przechowywanie

UWAGA:

Skrzynie transportowa, Sruby i wsporniki nalezy przechowywaé
pod katem pdzniejszego wykorzystania do
transportu/przemieszczania urzgdzenia Tegramin.

Uzycie opakowania i elementéw mocujgcych innych nize
oryginalne moze spowodowaé powazne uszkodzenie testera oraz

uniewaznienie gwarancji.

Wykonaé nastepujgce czynnosci:

B Wyczysci¢ maszyne.

B Odigczy¢ doprowadzanie zawiesin/Srodkdw smarnych oraz
upewnic sie, ze wezyki sg puste.

B Zdjgctarcze przygotowujgca.

B Zatozy¢ uchwyt transportowy gtowicy obrotnicy probek i
zamocowac go za pomocg Sruby.

B Odfgczyc¢ zasilanie, wode i sprezone powietrze.
W misce umiescic Sciereczke, w ktérg wsigknie ewentualna
pozostato$¢ wody.

B Umiesci¢ pasy tak, aby znajdowaly sie po zewnetrznej stronie
nozek.
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B Ustawi¢ pasy i belke do podnoszenia wsposob opisany w
punkcie ,Rozpakowanie urzgdzenia Tegramin’.
B Ustawi¢ maszyne w nowym miejscu.

Jesli maszyna zostata przewidziana do dtugotrwatego
przechowywania lub transportu, nalezy wykonac¢ nastepujgce
dodatkowe czynnosci:

B Unies¢ i umiesci¢ maszyne na palecie transportowe;.

B Przymocowac¢ maszyne do palety za pomocg uchwytow
transportowych.

B Zmontowac skrzynie transportowg na palecie.

W nowej lokalizacji upewnic sie, ze dostepne sg wymagane

urzgdzenia.

B Przed przeprowadzeniem montazu skorzystac z listy kontrolnej
(w razie jej zgubienia nalezy skontaktowac sie z firmg Struers w
celu uzyskania kopii).

6. Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE =z zawierajg podzespoty
elektryczne i elektroniczne, przez co nie mogg by¢ usuwane jako
odpady ogdine.

W celu uzyskania informacji na temat utylizacji zgodnej z przepisami
krajowymi nalezy skontaktowac sie z lokalnym organem administracii
publiczne;j.
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1. Struers Knowledge

Przygotowywanie mechaniczne jest najpowszechniejszg metodg
przygotowywania prébek materiatograficznych do badan
mikroskopowych. Specyficzne wymagania w zakresie
przygotowywanej powierzchni sg okreslane na podstawie
konkretnego typu analizy lub badania. Prébki mozna przygotowywac
do uzyskania idealnego wykonczenia lub prawdziwej struktury albo
przerwag, jesli stan powierzchni jest dopuszczalny ze wzgledu na
wymogi konkretnego badania.

WSKAZOWKA:
Wiecej informacji mozna znalez¢ w punkcie Szlifowanie i
polerowanie na stronie internetowej firmy Struers.

2. Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Szczegotowe informacje na temat produktéw mozna znalezé w
broszurze poswieconej urzgdzeniu Tegramin.

Patrz: katalog materiatow eksploatacyjnych firmy Struers.

Firma Struers zaleca stosowanie pokrywy podczas pracy z
materiatami eksploatacyjnymi na bazie alkoholu.
Zestaw pokrywy jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

WSKAZOWKA:
Firma Struers oferuje szerokg game materiatéw eksploatacyjnych
do szlifowania i polerowania.

Zalecane jest stosowanie materiatow ek sploatacyjnych firmy Struers.
Inne produkty mogg zawierac silne rozpuszczalniki, ktore mogg
rozpuszczac np. uszczelkigumowe. Gwarancja nie obejmuje
uszkodzen cze$ci maszyny (np. uszczelek i wezykow), jezeli
uszkodzenia mogty byc¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem
materiatow ek sploatacyjnych innych niz firmy Struers


http://www.struers.com/en-GB/Knowledge/Grinding-and-polishing
http://www.struers.com/en-GB/Knowledge/Grinding-and-polishing
https://www.struers.com/Library#brochures
https://publications.struers.com/catalogue/consumables-english/?_ga=2.237633856.1749855243.1530023028-1027855910.1526627846

Komunikaty o bledach

Komunikaty

Btedy
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3. Rozwigzywanie probleméw

Komunikaty o btedach podzielone sg na dwie klasy:
Komunikaty
Btedy

Komunikaty majg na celu poinformowanie operatora o postepie prac
oraz o drobnych btedach wdziataniu maszyny.

W niektorych przypadkach kontynuacja pracy urzadzenia jest
niemozliwa do czasu usuniecia btedu przez autoryzowanego
technika.

Natychmiast wytgczyé maszyne za pomocg wytgcznika gtéwnego.
Nie prébowac¢ uruchamia¢ urzgdzenia do czasu usuniecia problemu
przez technika.

W ponizszej tabeli zamieszczono dalsze informacje na temat
niektorych wyswietlanych komunikatow o btedach.

Komunikat Nr

Wyjasnienie Wymagane dziatanie

(] ERROR #0)

Error with illegal errar number,

Q@ u

Nieokreslony btad. Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
potwierdzi¢ komunikat.

Uruchomi¢ ponownie maszyne. Jesli
btad bedzie sie powtarzat, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

Nalezy zwrécié uwage na okolicznosci

wystgpienia btedu.

ERROR

(%)

Emergency stop activated,

Komunikat ten zostanie
wyswietlony po aktywowaniu
zatrzymania awaryjnego.

Komunikat ten zniknie po
dezaktywowaniu zatrzymania
awaryjnego.

ERROR #1313

(%)

Group name is already in use,
Please select another name,

o-

W prowadzona hazwa grupy Nalezy uzyc¢innej nazwy grupy.

metod juz istnieje.

14

ERROR

(%]

Method name is already in use,
Please select another name,

o-

Wprowadzona nazwa metody juz| Nalezy uzy¢ innej nazwy metody.
istnieje.
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Consumable name is already in
use, Please select another name,

eksploatacyjnego juz istnieje.

Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie
(3] ERROR «15 § 15 | Nazwa, ktdrej chcesz uzy¢, jest | Nalezy uzyé innej nazwy.
zarezerwowana przez
“Mew method” is a reserved name, urzgdzenie Tegramin.
Flease select another name,
o
(3] ERROR +12 § 19 | Aby méc kontynuowag, gtowica | Nacisnaé przycisk Enter, aby potwierdzi¢
uchwytu prébki musi znajdowa¢ | komunikat, a nastepnie przycisk® , aby
Plaase raise the specinen holder sie w potozeniu gornym. przemiescic gtowice uchwytu probki do
head before you press STERT. gomego pofozenia.
o
(%] ERROR «22 0 |23 | Metoda jest obecnie uzywana; | Nacisnaé przycisk ,Enter’, aby
niektore parametry nie mogg potwierdzi¢ komunikat. Nalezy poczekaé
The method is used for process. zosta_(: zmie_nione, a niektore na zakohczenie procesu.
Some functions are not allowed, funkcje sa niedostepne.
o
() ERROPR w7 24 | Poniewaz materiaty Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
eksploatacyjne zdefiniowane potwierdzi¢ komunikat i wybra¢ Srodek
Suspension and ubricant are not przez uzytkownika nie sg smarny, ktory jest kompatybilny z
P il podzielone na grupy produktow, | wybrang zawiesing, lub zmieni¢ rodzaj
Lompatine. mozliwe jest potgczenie srodka smarnego zdefiniowanego przez
zdefiniowanej przez uzytkownika | uzytkownika. Odbywa sie to na ekranie
o Ok zawiesiny ze zdefiniowanym LUser lubricant configuration”
przez uzytkownika (Konfiguracja $srodka smarnego
niekompatybilnym srodkiem uzytkownika).
smarnym.
(%] ERROR :25§ |29 | Podczas tworzenia metody nie | Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
jest mozliwe potgczenie potwierdzi¢ komunikat i wybrac inng
Surface and suspensian are not zdefiniowanej przez uzytkownika | zawiesine (lub powierzchnie).
il P zawiesiny z niekompatybilng
LOMpatine: powierzchnig.
o
(] ERROR 235 |35 | Wprowadzona nazwa materiatu | Nacisnac przycisk ,Enter”, aby

potwierdzi¢ komunikat. Nalezy uzy¢
innej nazwy materiatu eksploatacyjnego.
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Emergency stop activated, but
24y OC control power is
constantly disconnected!
Flease call service technician,

Ay

Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie
() ERROP +0 ) |38 Zmienic tryb pracy na ,Development”
(Tworzenie) lub ,,Configuration”
Editing restricted by (Konfiguracja).
operation mode,
o
%) ERROP «40J |40 | Dlafunkcji ,Level measuringin | Aby aktywowac funkcje ,Level
bottles” (Pomiar poziomu w measuring in bottles” (Pomiar poziomu w
Funetion dissbled 1 butlach) w menu ,Options butlach):
PUNCHION GIs3ied In e SCreen ”(Opcje) ustawiono warto$é ,No” | Przej$é do ekranu ,Options” (Opcje) i
Uptions”. (Nie). wybra¢ opcje ,Yes” (Tak).
Nastepnie powrdci¢ do ekranu
o 0k konfiguracji butli i ustawi¢ rzeczywisty
poziom pozostatego ptynu dla
wszystkich skonfigurowanych butli.
& 43 | Funkcja niedostepna w biezgcym| Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
Q ERROR 43
menu. potwierdzi¢ komunikat.
Manual dosing not alloued © Wybraé¢ metode i krok zawierajgcy
ANtld. dosing not dioved Trom materiat eksploatacyjny przewidziany do
this menu, dozowania.
o
(%} ERROR #47 47 | Nie wybrano jeszcze wezykdw Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
przeznaczonych do czyszczenia. | potwierdzi¢ komunikat. Wybra¢ wezyki,
Tubeds) not selected for cleaning, ktére majg zostac wyczyszczone, a
please use the turn-push-button nastepnie ponownie wybrac¢ opcje
to select tubels), Czyszczenia.
o
(%] ERPROR #50 0 |56 | Wylgcznik awaryjny zostat Skontaktowac sie z serwisem firmy
Emergency stop activated, but aktywowany, ale zasilanie Struers.
24y OC control power is not 23?2223?1 624 V nie zostato
disconnected! '
Please call service technician,
BN
(%] ERROR #57 57 | Wytgcznik awaryjny zostat Skontaktowac sie z serwisem firmy

aktywowany, ale zasilanie
sterujgce 24 V jest stale
odfgczone.

Struers.
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(] ERROR #£9

Left or right end stop of
specimen mover head not adjusted!

QO

obrotnicy probek nie sg
prawidtowo wyregulowane.

Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie
(%} ERROR 520 |99 | Wystgpita awaria zrodta Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
sprezonego powietrza. potwierdzi¢ komunikat. Sprawdzi¢ i
przywrdci¢ zasilanie sprezonym
o air or air pressure foo Low powietrzem.
o
Q ERROR w0 |60 | Wystapit btgd reduktora Sprawdzi¢ zasilanie sprezonym
cis$nienia. powietrzem i ponownie uruchomic
maszyne. Jesli btad bedzie sie
Pressure requlating error! powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.
o
Q ERROR «1J |61 | Uktad ci$nienia nie jest Nacisna¢ przycisk ,Enter”, aby
prawidtowo skalibrowany. potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
ponownie maszyne. Jesli blgd bedzie sie
Pressure system not calibrated! powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.
o
() ERROPR #hd 64 | Po naci$nieciu przycisku ,Stop” | Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
lub po uptywie czasu potwierdzi¢ komunikat. Uzyé wytgcznika
przygotowywania tarcza awaryjnego do zatrzymania tarczy.
Disc mator not stopped! przygotowujgca nie zatrzymuje | Uruchomi¢ ponownie maszyne. Jesli
sie. btad bedzie sie powtarzat, skontaktowac
o o sie z serwisem firmy Struers.
) ERROPR w60 68 | Silnik uchwytu prébek jest Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
napedzany przez tarcze potwierdzi¢ komunikat.
BLOC motor reguiator output is przygotowujaca. Przemiesci¢ uc_:h_wyt pré_bek bgrdziej w
Zero, motor driven by disc motor, Iewo_ (gby Zmniejszyc site ta’rc':|a.) ll.Jb
zmniejszyc site i/lub predkos¢ silnika
o m tarczy.
Ponownie nacisnaé¢ przycisk ,START".
Jesli to nie pomoze, skontakiowac sie z
serwisem firmy Struers.
69 | Ograniczniki krancowe glowicy | Nacisngé przycisk ,Enter’, aby

potwierdzi¢ komunikat. Skontaktowac
sie z serwisem firmy Struers.
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Frequency inverter error!
&n underwoltage state is detected.

onk

Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie

(%} ERROR «708 |70 | Brak potgczenia elektrycznego | Nacisnaé przycisk ,Enter’, aby
ze wskazang pompa. potwierdzi¢ komunikat. Wytgczy¢

The following dosing pump motor maszyne. Zdemontowac odno$ny modut

hias a bad electrical connection: pompy i ponownie wsungc na miejsce.

Uruchomi¢ ponownie maszyne. Jesli
Bl i btad bedzie sie powtarzat, skontaktowaé
o Ok sie z serwisem firmy Struers.

Q ERROR «71] |71 | Napiecie zasilania silnika Nacisna¢ przycisk ,Enter’, aby
obrotnicy probek jest zbyt potwierdzi¢ komunlkat.’U_ruchomlc o

—_— . wysokie lub zbyt niskie (24 V DC | ponownie maszyne. Jesli btad bedzie sig

PECIMEN MOV MO POVER | +/-10%). powtarzat, skontaktowaé sie z serwisem
supply out of range or missing! firmy Struers.
o

(%} ERROR «720 |72 | Napiecie zasilania 24 V DC poza | Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
zakresem btedu 10%. Zrédto potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
zasilania musi zosta¢ ponownie maszyne. Jesli blgd bedzie sie

2?“’ .DEI supply out of range or wyregulowane lub wymienione. | powtarzat, skontaktowac sie z serwisem

ssing: firmy Struers.

o

(%) ERROR 473 73 | Napiecie zasilania 12 V DC poza | Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
zakresem btedu 10%. Ptytka potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
drukowana moze by¢ ponownie maszyne. Jesli blagd bedzie sie

1?" .DEI sUpply out of range or uszkodzona. powtarzat, skontaktowac sie z serwisem

flssing firmy Struers.

Q-

) ERROPR 74 | Napiecie zasilania 5V DC poza | Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
zakresem btedu 10%. Ptytka potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
drukowana moze by¢ ponownie maszyne. Jesli blagd bedzie sie

5.53 FIE ISUPPW out of range or uszkodzona. powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
flssing firmy Struers.

o

(x] ERROR w0 |80 | Wykryto btad falownika. Nacisna¢ przycisk ,Enter”, aby

potwierdzi¢ komunikat. Sprawdzi¢
zasilanie sieciowe. Uruchomi¢ ponownie
maszyne. Jesli btagd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.
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The cover is not closed
completely or cover sensor
defective,

Y

aktywowany lub jest wadliwy.

Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie
(%} ERROR «=1@ |81 | Napiecie zasilania sieciowego Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby
jest zbyt wysokie lub falownik jest potwier_dzic’_: k(_)munikat. Spra\(vdzié .
Frequency inverter error! uszkodzony. zasilanie sieciowe. Uruchpml_c ponownie
i tane state is detected maszyne. Jesli btad bedzie sie
I CAATAERE 10 1 LR powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.
o
(%) ERROR 82 | Silnik tarczy jest przecigzony, ale | Nacisna¢ przycisk ,Enter”, aby
nie jest jeszcze przegrzany. potwierdzi¢ komunikat. Zmniejszyc site i
Fraquency inverter error! kontynuowac¢ proces przygotowywania.
The disc motor is overloaded,
o
) ERROR 83 | Sygnat bezpieczenstwa w Nacisnaé przycisk ,Enter’, aby
falowniku (ze sterowaniem przez | potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
Frequency inverter error! ptytke drukowang urzgdzenia ponownie maszyne. Jesli btad bedzie sie
The safety signal is not Tegramin) nie zostat powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
attivated, aktywowany. firmy Struers.
o
() ERROPR 84 | Wykryto b{qd falownika. Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
(Przedstawione kody odnosza potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
FrEElUEl'IE_':.-' inverter error! Sig do |nStrUkCJ| faIOWnlka). ponownie maszyne. Jesli b*ad bedz|e S'Q
Alarm code; 199 powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
Fault code: 200 firmy Struers.
Zanotowac kody bteddéw, aby pomoc w
Q 3 odnalezieniu usterki.
) ERROPR 87 | Czujnik pokrywy nie zostat Nacisng¢ przycisk ,Enter”, aby

potwierdzi¢ komunikat.

Otworzy¢ i zamkng¢ pokrywe, sprawdzi¢
pod katem ewentualnych przeszkdd.
Uruchomi¢ ponownie maszyne. Jesli
btad bedzie sie powtarzat, skontaktowaé
sie z serwisem firmy Struers.

Sprawdzi¢, czy pokrywa jest catkowicie
zamknieta, a nastepnie nacisng¢
przycisk ,START".

Jesli to nie pomoze, skontaktowac sie z
serwisem firmy Struers.

W przypadku modeli bez pokrywy
bezpieczenstwa, urzgdzenie Tegramin
moze pracowac podczas oczekiwania na
serwis.

Przejs¢ do ekranu ,Options” (Opcje) i dla
opciji ,Allow operation with cover open”
(Zezwol na dziatanie z otwartg pokrywa)
ustawi¢ parametr ,Yes” (Tak).
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0 ERROR 297

Start denied, an emergency stop
malfunction is detected, Please
call service technician,

- X

Komunikat Nr | Wyjasnienie Wymagane dziatanie
() ERROP #00 89 | Biad wyjscia elektrycznego, np. | Nacisng¢ przycisk ,Enter’, aby
L,Silnik X'. potwierdzi¢ komunikat.
# bad electrical connection for Uruchomi¢ ponownie maszyne. W
the following output is detected: niektorych przypadkach (zaleznie od
tego, ktéry modut ulegt awarii) maszyna
o #-mator moze nadal pracowag.
0k
Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers.
Zanotowac wskazane dane wyjsciowe,
aby pomdc w odnalezieniu usterki.
Q ERROR w0 |90 Nacisna¢ przycisk ,Enter”, aby
potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
- ponownie maszyne. Jesli blgd bedzie sie
HD CDtI'I'II'I'I:.II'IICatIDI'I to frequency powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
MEFLEr firmy Struers.
o-
(%} ERROR 220 |92 | Cisnienie powietrza zbyt niskie, | Sprawdzi¢ przytacze sprezonego
aby przeprowadzi¢ regulacje powietrza i nacisngc¢ przycisk ,Enter”,
wysokosci ptyty obrotnicy probek. | aby przeprowadzi¢ regulacje.
Wo air or air pressure too Low! Lub
Nacisng¢ przycisk ,ESC”, aby przerwac
Esc [ cancel @) 0 regulacje.
(] ERROR «22§ |93 | Cisnienie sprezonego powietrza | Nacisngé przycisk ,Enter”, aby
jest zbyt niskie lub wystgpita potwierdzi¢ komunikat.
Force systen error ar ai awaria uktadu redukciji cisnienia. Sprawdzi¢ przytgcze sprezonego
| powietrza (cisnienie powinno miesci¢ sie
pressure too lou! W przedziale od 6 do 10 bar)
Q ok Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z serwisem firmy
i Struers.
o ERROR «24§ |94 | Btad wejscia elektrycznego, np. | Nacisnaé przycisk ,Enter’, aby
.BP 17 potwierdzi¢ komunikat.
& bad EI.E[Etri[EaI. Cﬂrlnel:tiﬂn for Maszyna moze byé Wykorzystywana do
the fﬂllﬂ'.\'ll'lg II'IFILIt is detected: recznego przygotowywania pr(')bek’ ale
BP 1 przygotowywanie probek w trybie
o i automatycznym nie bedzie mozliwe.
Skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers.
97 | Awaria wytgcznika awaryjnego. | Nacisngc¢ przycisk ,Enter”, aby

potwierdzi¢ komunikat. Uruchomi¢
ponownie maszyne. Jesli blgd bedzie sie
powtarzat, skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

Zabronione jest prowadzenie obstugi
maszyny z niedziatajgcym wytgcznikiem
awaryjnym.
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Obserwacje/problemy fizyczne

Wyjasnienie

Wymagane dziatanie

Hatas przy uruchamianiu maszyny
lub ostabienie ciggniecia.

Pas nie jest wystarczajgco
naprezony.

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers. Pas musi by¢ naprezony.

Funkcje nie sg wykonywane.

Maszyna nie dziala.

Przepalony bezpiecznik w tylnej
czesci urzgdzenia Tegramin.

Wymienic bezpiecznik.

Woda nie jest odprowadzana.

Waz spustowy Scisniety.

Wyprostowac waz.

Waz spustowy niedrozny.

Udrozni¢ waz.

Waz spustowy nie jest opada.

Utozy¢ waz tak, aby opadat
rébwnomiernie.

Przeptyw wody chtodzacej zostaje
zatrzymany.

Nieprawidtowe ustawienie
oprogramowania.

Sprawdzi¢ ustawienie
oprogramowania.

Zamkniety zawor sieci Otworzy¢ doptyw wody.
wodociggowej.
Wbudowany zawor wody zamkniety. | Otworzy¢ doptyw wody.

Wbudowany zawér wody niedrozny.

Udrozni¢ zawor.

Niedrozny filtr na doprowadzeniu
wody.

Udrozni¢ filtr.

Niedostateczny przeptyw wody.

Wbudowany zawdr wody niedrozny.

Udrozni¢ zawor.

Niedrozny filtr na doprowadzeniu
wody.

Udroznic filtr.

Zawor wody wymaga regulacii.

Patrz: Regulacja przeptywu wody.

Woda chtodzaca wycieka po
zatrzymaniu.

Usterka zaworu
elektromagnetycznego.

Skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers. Zawor elektromagnetyczny
musi zosta¢ wymieniony.

State nieregularne zuzycie
powierzchni szlifujgcej/polerujace;j.

Zuzyte sprzegto ptyty lub gtowicy
obrotnicy prébek w urzadzeniu
Tegramin.

W celu przeprowadzenia wymiany
sprzegta skontaktowac sie z
serwisem firmy Struers.

Tarcza przygotowujgca pracuje
nierowno lub zatrzymuje sie.

Zbyt wysoka sita.

Zmniejszy¢ site.

Tarcza przygotowujgca zatrzymuje
sie.

Falownik zatrzymat urzgdzenie.

Wytgczy ¢ urzgdzenie.

Odczekac kilka minut, a nastepnie
ponownie uruchomi¢ urzadzenie.
Jesli btad bedzie sie powtarzat,
skontaktowac sie z serwisem firmy
Struers.

Probki sg szersze niz promien
tarczy przygotowujace;.

Uzy¢ mniejszych prébek.

Nieréwne prébki.

Prébki przemieszczajg sie nad
srodkiem tarczy.

Ustawi¢ ponownie poziome
potozenie ptyty obrotnicy prébek.
Patrz: ,Regulacja potozenia
uchwytu probek/ptyty obrotnicy
probek wpoziomie”.
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4. Informacje serwisowe

Urzadzenie Tegramin oferuje wyczerpujgce informacje na temat
warunkow pracy poszczegolnych podzespotow.

Aby uzyskac dostep do tej funkcji:

B Przejs¢ do menu ,Maintenance” (Konserwacja) i wybrac:
LService information” (Informacje serwisowe).

Service information

Dutput
Adjustment & Calibration

Functional tests
Statistics
Device information

Yoltage & Temperature monitor

Na potrzeby uzyskania informaciji na temat stanu poszczegolnych
podzespotow mozna wybiera¢ rézne zagadnienia.

Informacje serwisowe mogag by¢ réwniez wykorzystywane we
wspotpracy z dziatem serwisowym firmy Struers w ramach zdalne;j
diagnostyki urzadzen.

Informacje serwisowe sg dostepne tylko do odczytu — nie ma
mozliwo$ci zmiany ani modyfikacji ustawien maszyny.
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LService Check” (Przeglad

serwisowy)

Czes$cizwigzane z

bezpieczenstwem uktadu

sterujacego
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Firma Struers zaleca przeprowadzanie regularnych przeglagdow
serwisowych raz w roku lub po uptywie kazdych 1500 godzin
eksploatac;ji.

Firma Struers oferuje szereg kompleksowych planéw konserwaciji
dostosowanych do wymagan klientéw. Ustugi oferowane sg pod
nazwg ServiceGuard.

Plany konserwacji obejmujg kontrole urzadzen, wymiane czesci
eksploatacyjnych, regulacje/kalibracje w celu zapewnienia
optymalnego dziatania oraz koricowg prébe funkcjonalng.

Informacje na temat catkowitego czasu pracy i zapotrzebowaniu na
serwis maszyny wyswietlane sg na ekranie podczas uruchamiania:

Struers

Tegramin—Z{ Version 116

Total operating time:

Time since last service:

Time until next service:
Consumahle table version 7
Database expansion installed

Po uptywie 1000 godzin pracy wyswietlony zostanie komunikat
przypominajgcy uzytkownikowi o koniecznosci zaplanowania
przegladu serwisowego.

Po uptywie 1500 godzin pracy wyswietlony zostanie komunikat
ostrzegajgcy uzytkownika o przekroczeniu zalecanego okresu
miedzyserwisowego.

B Skontaktowac sie z serwisem firmy Struers w celu
przeprowadzenia serwisu maszyny.

5. Czesci zamienne i schematy

Czes¢ zwigzanaz | Producent/opis Nr kat. producenta
bezpieczenstwem | producenta
Przekaznik Pilz PNOZ XV1P 3/24 V
bezpieczehstwa 2-kanatowy z DC 2NO
opodznieniem 3 s 1NO t
Przycisk Schlegel ES @22 typ RV
zatrzymania Grzybek wytgcznika
awaryjnego
Styk zatrzymania Schlegel 1 NZ typ MTO
awaryjnego Styk modutowy,
chwilowy
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Zawor wody Invensys Zawor
Zawory wodne z serii V | elektromagnetycany
potrojny 24 V DC
Gn.311
Falownik Omron VZABOP7BAA
Falownik 1 x 200 V
750 W
Przekaznik 2KM71711 Stycznik 037H350302
stycznika Omron 24V DC

Numery kat. firmy Struers zostaty wymienione na liscie czesci
zamiennych.

OSTRZEZENIE

Podzespoty o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa nalezy
wymienic¢ po uptywie maksymailnie 20 lat.

W celu uzyskania informacji nalezy skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.

UWAGA:

Wymiana podzespotdéw o kluczowym znaczeniu dla
bezpieczenstwa moze by¢ przeprowadzona wytgcznie przez
inzyniera firmy Struers lub wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatykaitp.).
Podzespoty o kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa moga by¢
wymieniane wytgcznie na podzespoty o co najmniej tym samym
poziomie bezpieczenstwa.

W celu uzyskania informaciji nalezy skontaktowac sie z serwisem
firmy Struers.
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Obwody i schematy
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W celu uzyskania dalszych informacji lub sprawdzenia dostepnosci
innych czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z lokalnym
dziatem serwisowym firmy Struers. Informacje kontaktowe sg
dostepne na stronie internetowej firmy Struers.

Czes¢ zamienna Nr Nr kat.:
ref.

Przekaznik bezpieczenstwa - 2KS10007

Przycisk zatrzymania awaryjnego - 2SA10400

Styk zatrzymania awaryjnego - 2SB10071

Zawor wody Y9 | 2YM12311

Falownik A3 | 2PU12075

Przekaznik stycznika K1 [ 2KM71711
Schemat blokowy urzadzenia Tegramin ..............ccccceeennn. 16013051
Schemat obwodow urzgdzenia Tegramin ................cccc...... 16013101
Schemat obiegu powietrza urzgdzenia Tegramin-20.......... 16011000
Schemat obiegu wody urzgdzenia Tegramin-20................. 16011001

Patrz nastepne strony.




Lo v HI3/HLS _ P P
Joous] ores] 1107 50 1oquisoeq ‘Kepseny.
1S0€L09L o .
Jojow-0v ‘LW
on omal po0 30v0| _ea] S0 10 NV 104 11000 10 18jes uleip o 18709 [euondo (Auo 19100 yse(ds)
MBINIBAQ [BJ0L - 10}08UU0D ‘GX 10jBUL0D 'PX 10308UU0D ‘EX 10} 10J08UU0D ‘ZX 10} J0}08ULOYD ‘LY Josuag Jnwen ‘Lg wds
weibeig ¥o0jg ‘ulweiba ) 000€-00€
S €1s wdi 009-0 MOSL “0€/SZ-NL
o yeuvea osig L:g MOZE :0Z-WL
AT govetont wou ponieg doig W8\ enor ¢
dnnaisped 0242102 HL 'V Aoy fouobiouy
- (G1x) (91x) (91x) (91x) (X) (71X
Ao og/sz :_E.m_mw._. asn ze2sy (uieyo z-Apz)  (ureyd Z-Ape) (ueyo L-Apz) uoisinedns 18A0Q
®JON o
* NVO + AbZ uels AvT+ anduj
(uondo)
(dwnd-gdo + sdund z) | S ——————————1 (0 E_m%w,«wwwu
- -+
e# Inpow-Buisoq 10) JojosuLOY S xg 2zb-sd nojuy
— ejeq
(21x)
MOSL 08-NL
(uondo) M 0GZ ‘ST-NL
(sdundg) | BN 1 ) (uewzAve) (2x) (zzx) (wun peuiquios) M 0S¥ :02-NL
npow-Buisoq 10} J0}98ULO! OPAYZ-/+ “Boud [enu) 188 / Bngag J9JeM 10}
2 INPOLrUISOq 10} 1010300 sindino xz 10} J00BUUOD 10} 10}00UL0D SeAleA PloUBIOS sinduy
— Jonup YuIS oLs
! () ysniy Sdo indino
d \4/ \‘/ [ | AvzoLs  emen
(vondo) | (ureYo Z-APZ) 6A ounbai4
(sdwnd z) — VR4 OPAVT )+ J8AUp YIS
L# Inpow-Buisoq 10} J0PBUUOD sindino xz 50 0 18 usny o ‘Buljooo 0sIq eV
L ainpopy
Kiowapy sionng L
1oy J0}08UUOD
) (uieyo L-ApZ) NP IS v Buipub atem 600D
LH () Indino 9pAYZ \‘/ (%)
6A
1dS Xg
oS P " c @ JBAUP YUIS
mm g m g m m m = %) Jopejuod ‘1Y
%
35 5 Ga B ® ] 8 JojoBIU0D ‘L)
g8 8528 28 B 2 g,
& 5867 &% 5 @ 28 Y 2o 2QV sHqol ‘uoisiniadns abejjon xg
23 §3825 25 T g 88 38 2% saz2ng i
3 igips s B s £5 Bs 82 uooeIEp UOISION-§Dd
58 E2F58 @t £ ae T8 &8 &2 Jo1e0pu] 180 ealy wosy
300[0 Bl [eay
90££101S Jj01u0D Aejdsig Kejoy fiajes
11e 1o} SIZE [BUBS "WYHAN 7 aersu Kerop 2
SBAlBA PIOUB|OS . 9PXHIGT NYHS indurmg Jamod |[08s L0
(ueyo L-ApZ) Wel %09 ‘Usel WL ‘€rsseA ‘Ndo
AT+
! 4 s L 4 4 4 4 (£x) sindino xg LSY
8A LA 9Ay SA VA EAL ZA LA
EAVZ (1Y)
‘sel g z}
(11x) Indu Bojeue xz
TAVT  (hX)
M (wesBeiq Ynoud oS S|Ejep J0)
— X [uopeinBiuod Jenod Ajejes Ui umoys)
n 20uS Wl 0G 'sa111q 2} (poyoums doys Aousbriowz) (5 UoReINBYuo 1or0d uo spuadaq
Sieplwisuel| ! Jeauy| A (LX) Indui Bojeuy (uoisinsadns yym) Indur e-ApZ
aunssaid Iy [eAowWwY 00IS
yoyms abuiy
zdg, Ldg bt @0 ~ & @ Jend aU0Z YIOM
‘LS
X
LX) areeazt i
Indui Bojeuy (] dojg Kouab.
poyoms dois fousbiowd) (zy) doig
JueweAow Sienes >
oy Jorouionurod AL “BONS Wil 07 (uoisiniadns yim) Indul Z-APZ KousBiow3
%0BqPea) pue J0jo w sl by yiedl z1 N w w w w w w w w W W W W g (9% (ureyd z-Avz) \ '
Zay Lige S R— Vi "OPAYZ-0 -/+ (uiwesBa) Jo sjapow ||e 10} UOWWOD) (2x) €S m_w L-is @
% e, * pleog JinolID pajuld ‘v
Jojouress ‘e
* (payoumsun)
ndur L-AvZ
(81x)  Indur eybip xg x) @
%0eqpaa) paads YS'Z | 9PAYT
S10SUSS [[BH XE WAO (1) Aiddnsiemod
; ; (dwe z} xew)
Jenow uswiads “ﬁw_zewumﬂ ez weaize | oo (020 JeAp JOJOW-OATE v
Joj Josuas uolysod uawioads o 1289 anup Jojow ndurBip L+z (urp /m09) 90.£10LS
80UBIBJ8I PUB IOJOI I g_wm aseyd-g indui AvZ ‘AG sujew pxg WMd AZL uosd3
orowIeaB-0078 2 (92%) (5z+v2X) (01x) (61%) (21x) (6%) (g2x) .
dens
Iojs1sey evelg
5] %9 1+
510D 0ZX0ZE ZH 09/0S ‘A0¥Z-00Z
‘Aeydsiq 10100 141 ur Alddng uiepy
uopng ysndjuiny.
‘Lua ped yonoy ‘Lgs Sv 1V04 08/SZ WL
. s IVE'S0ZNL  yoyms
VOLPPAVZ ‘52/02-WL z z = sosng
VSLAPAPZ ‘0E-WL
Aiddng Jemog — | X
apowyoIms JopEI00 1y zb4 1

IS0




HL/HL3 _

402 ‘90 Aenigo. “epsony.

1oous| sreog] _ owen
L0LELO9L 190w UBWI0AdS 10) = wono
<opoooteo> | zv Joisisey g OO JBAQ JOI0N VS / 9PAYET s romy) e
O o N oxelg () < ‘0e-wL 3d 73AND yadX
90BpIB)U JaSN puE J0jol XsIq ‘abejon E%w - (z oBed s0g) oa- s2x ¢ng ' N (v1omv)
weiBe|q #na419 ‘ujwelba ) 1010 ——— oex V0L / 9PAYZ 9 oe
JaA0p 2a+ vex fuuwy) T sziozNL q (rLoMY)
g sjdwes e apoWIIMS B
n.-vw_im 082230 3-00LELO9L Wwoy ﬂm)nwo
xm.w«.muam._‘_mnmm S0-Z1-210Z HLH VAo uone|os! Jemog Aiddng Jemod v
PIBIUS + FZOMY Xp
- g (wwss0)
T wm | S9X JONIQMUIS  ZhX 0zns vena %ﬁ g ke
GIX
TG ay v
ue 1S9} 10} -
(90111858 pue 158} J0}) g-gasn peus | SHX \
(201n8p) gSN GX .
) wa | &9 v JojEIU0D
L =g N | &9 (z obed oos) M
YOM sonjen pioviajos Jojem & 1z T T
- 104 Aiddns Jemod 658 lssna dens
roLX
olew dg o] "o ey 2 Tt %Nwm %Km TS e
(Auo 3593 J0y) X g | EOMX seuenUl oL &g 295 1'0
2€2-SY X 80d s X C
P v LH:EY -
aNo g | L9 sepenujoy N 508 wnony
pakejep i mOI_
em ] ﬁ .
us|0!
(WG 0 X2 991X ey fiojes
4 TNVD A9 OH:eY %
z S8LI0SSB00Y) - e sz el zes |zis | 1S v 2y
Y-[opnve] za8 ( ) sjewaydy | | D | ok Jopenul oL Sogng LSH
s S9IX
L un ex |’ ano wwgo A (
® w50 E ) u
, uonenauay € ver Tona 191X AT SbX [ MWNMD. P =8
: - ez ook | sz lesna
902X E a 61-ng
uondo youmg ureiq
SuoneINBiUd JaL0 91X
- 10} BumeIp it}
(1evondo) srewsr d Lo 40 8pis U @85
uonpaupay | PlEWRIAC | 2 U (w20 x2) ong - 2% .
ulelp 1oy 3 sl 6ng X (s 0) (euondo)
X L ex
NN [eussixg ey SAYZ 15709 Uo
- (w0 x9) mw @ yoyms sbuiH fases
TS EeXTYoL e
slews) ds  sjew dg . V €zna £2X 1SS
- 18n0D ¢ vz-na rexvyol (uonenBiyuoo 18n00 Ajejes ur umgys)
v HM 3 slewsydg | ¢ zng LpLX AND uoneInByuoo 8o uo spuadaq
e e ME i Zo1x ndu) SIX
D voums | uwsom s e r0eXoL ernq o
1ojes 9 £-02X 02X
LSS 5 o g L “ere ) wsisd oL oroix
pu— (uBisep Aejes fojes | dens
\ 14 A 9 40} Buipoo) ynduy hzall sv-ng
E aje|d Bununoly siopsuu0) Jeey 6-0LX —— zx z-18 wonng ysnd
UL ZAPZ
19809 Ajajeg . doyg \Gcmmhmﬂm
Xulew gxy aiqeo ey sejod-0 21X b2 ©
\-na ov-ng
alew dg ™ Ped yonoL
TN Las 62X . <
[} (swwsz0) e (swws/0 + _m_ 1 (rLOMY)
- - 26X ureyo L-ApZ cna EEE]
e I € m VST 1 9PAYZ wiomy)
osues | nevEnE 5 an+ d | I (wwgy0) < opowyoymg N L8
Jnwen NGHMAD 4 141 Jojoo o X ng ! i
_H“l S10P 0¥ZX0Z8 Addng 1omog
N eleq 2|qe9 jey sajod-0p gex XXX XX 1acns AV
¢ 33333
., o wugy PPN 80d
LLM 144
J1an0) ysejdg fedsid Gy
= 1S ey fages oL
[P
2
AUWSZ'0 X R
® o
sjew dg 9LM ]
0 < o = =
swes,
wonod owes AN oweiy oweiy awesy oweiy ZH09-05  ZH09-05
- worog Y wonog worog wonos wonea AOPZ-00Z  AO¥Z-002
T B e ~ = = £ = sesn) pue
— 3dX I AT youms semod urews yim 21+ 11 T+N
5PR0¢ &I Zaax  vaax | omon s seves
d'H | - MOSL 0E/SZ-NL o wonouny 292 /ﬁ 10 /ﬁ
d’l - :0¢-| XZ ‘0E/STNL
d'H% - MOLE :0Z-NL 2zr-su 1O enbio) ajes ﬁ_,wﬁqou Am_,w»”wou R,.w»p,u bﬁw %xm \omNN._E
: = Lo ad 2 Smoios 3y e ad ad
J9A0) O Bununol 3d
J °N ehosinoez e \ oo " ) o (10w
m MOSZ trigmy) {rioMy - - 08 1 1
osip Buelos _ (o) A soyonul Aousnbaiy e B —C 19 = 1
do Jano 10} 03O A a vLOMY)
suohdo o 4 010N (iom 3 21N (iomy I (e I . (rL9MY 2l N
n Pt N N N
J0JON LIN Japanu| Kouanbaly oV 1z Jo|U| Jomod

LSO

‘SpJepuejs [e20] 0}

Buipioooe uoposjoud

IND1I0 Oy eusalx




L0LELO9L
ON 9Mma nhMqu@(Q NMN-W 2WWGZ'0 X9 v
- /
sindino pue syndur osIp - oL/ HOk Amu.%z
naJi9 ‘ujweabs, PL-IX Sa n
weabe|q Yn241o ‘u L Lorsisey o¥eig — 162X JeAUp Jojow iz i dwng
1y ool 17X 5 Z )
e sena a9ex sjews) dg olew dg
e 051240 3-00L£1091 WO poneq _ : 90N
8 fondnsiopod §0°21-L10Z HL4 V'hey [y o—]
Sdv SHINMIS ~ 5 5 dwng
sonup soow EFEX ED <l EN Co o—]|
louonoaIpIg  9-IX iG] 3 ) T | |oTT
sonup sojows EVX wa 2 Na Z 3 .
e |suonoalplg  G-IX T S n v G % ON
Je9 v) £ rax AWSZ'0 X9 WGZ'0 X9 eIX $GX wind
e sa3qTro Z o (294 VLM €ZM
NO € OPAVT £-6X
Ne 2 LH v N € N
s . Wb o 7 Ty 18X d
10/ 5 .
ST18Y0 AA UPHOM ez X2 ez xp sjewsy dg oewds  uwszoxy (jeuondo)
53009 40102 8LM 1zXx SIM fo o] [ | ¥ "ON
aje|d Jano) “auiqe) doy Lb-2X 3 ° ool v duind
J9AUp Jojow ay m 3k [y o—] j
1ouooalplg  p-X a m o) 0| |0 o
sonup soow OF4X d ol N 72, a7 i .
(g, 0 x9) leuooalplg  g-1X ] 0 o T T % ON
usni-Sdo O-6A s na LL-pX 4eAIa HUIS AUWGZ0 Xp 21X erX m wnd
104 Jojep\ T SbX TAVTH+ oM
sjewsy dg opwds  wuwszoxy (euondo)
Bulood osip pue g A MI@“ 91ng ObbX  JoAUQ UIS Y = ZoN
SN} IMOQ 0} Joje A\ Lo-ng X TAVTH+ ~ dwng
e g sonup sojow 874X EN 6 3x T o] j
Auo og/Gz-uiweiba) louonoeIpIE  Z-2X iE) Z o T | |oT o
81X ~E ~a 7% | |07 N
pX  JeAQ Ul JaAUp Jojow 8 q )
s VBA Ml@“ veng 6X .Nn._>§w jouogoaNpIE 12X - o T T Loon
10} J21EM one e sz xe 9ex% sz Xy LLX ebx T wing
€IM LZM
WUN SNl Jjem (19mod pa1oslold) ele|g eseq Jesoq (euondo) seinpop J8s0q
$2-1S) ‘1 ebed woiy
_ ZWWSZ'0 X9 —
_ LOM g0 x9
= E Il aNo  LX I i e d
A N s B oy PREOSIEA M min X 9 - o - zdg (pis woyoq)
JusWwaAOW siaAel} oa 8 z na X janup sojow Ng S S n Jeplwsuel] ainssaid
10} I0JO Je2D) oon /] o . ™ 1-ox JTE = > T m zm
* 12X Sheore Ajuo og/gz-unuebal Ajuo og/gz-uleibel
TN CLM
d
aNo  #LiX e A 8 < o Lag (opis doy)
ndul - golix x5 z 58 z 58 n JejlWsuel] aInssald
B g0 XE AZL+ 9LX >ia T e n a
Jajawonuajod 8 v G UX OND €2 TEX
>oeq pasg NE z wa g-Lx indu|
sun}-QL ag € NS 6LIX  AG+ UWGZ'0 X8
wyoy | |- \T w0 xg o0Mm s oo ejenoe
¢dd 92X LM oA UIS  9L-EX o m e m 5@ @IM SA wnnoe
¢ LAVZE  8EX i 3 aw m aow
Jajawonusjod uoneAnoe doyg
o 0L-LiX OND aus - giex > ED e vl ® @IM LA Emzom -08/5e-NL
" b o bAVZE X = / a o o n peaH ‘0z-NL
J8j2wonusjod EIS Z ] LLbixX ndup
[eAoway %0018 g < o ZLLX AGH
AUWGZ'0 XE JOAUQUIS  pL-EX EZN rm > E EE] @lw 9A . M_onj Mm_
Tad == olm LAPZH  9EX iG] 3 oy T aw oadg 8lbuis
Kjuo og/gz-uwesba) Ajuo og/Gz-uelbal
S 4
| —
9 JONIAMUS  ELEX Ne o1 el [ e @IM SA
GeX LAPZH  SEX I 3 aw 5 CE] UMOp pa0.10) pesH
Ajuo pg/Gz-uiweiba| uwnjoy 5
punol
2l3adx jeuopoun JenIgMUIS  ZhEX LE] 20 e 3 @ @lw YA w_._wE_o%aw
e | LAVEE  pex G N ) 7 7 a|buis
Aiddns Ag 58 L T L8LX
+ $10SURS [IBH XE o Z e z8IX
e < NS £8LX JONUQ IS LL-EX Sia m g ) £ @IM €A 1se} 08P Banssalg
o = = 781X LAVZE  eEX o A aw S aow
a¥ S Ao S8IX Ajuo og/gz-uiweibs| Ajuo g/gz-uieba|
J10j0l Janop ajdwes N_m.zmw\,w,xm JONIQUIS  0L-EX ELS or 58 v @ @IM ZA ) ,
LAV zEX 05 Z oy 5 o 109p aInssald
(g0 Xg)
8 3 5zna £:92X n
- - A JoQ IS 6EX Na & Z & LA
CE] 7 e 92X 5 @IM )
saul eseyd xg ETS g Tena 592X M LAVZH  LeX o 7 a9 n oy Joul a.nssald
<N > AIWGZ0 XG 44 0EX
eX SOM

Alquiassy Jonop uswioads 80d 04U0D 1/ Alquisssy Jun ofewnaug




HLd /HLd _

100us)] ofeos|

402 ‘90 Aenigo. “epsony.

L0LELO9L

<0po 06e0> o
0D Fovo| ez

oN oma

synoug pateiey Aiejes -
weibelq 3noa) ‘uiwelba)

eueg

dneea 051230 3001£109) Woy panueq
8 fondursioped 2 b
O niied §0°21-L10Z HL4 V'hey

8 9TX+8LX

Janopy ojdwes
10} JI0joN-0d1g yex  sex

pieog [01U0D ‘€Y

/

<
o
E>

feppy Aojes

&
_ 23 g
Janup Jojow a8 =3 5 ag =8 »
~ ©BJc~ =~ E3 o=
-~ 8§&T T o 50 2= >
L2383 223 N8 o 2% 2
522 58.2 5.2 ] o &
LcE LFE o2 E o2 c [}
5=T  5=T £ET co >0 =)
Bpx 8cv =5- £° 28 bg
SR E T8 S.c w.wu -3 ES
So0e2 =22 o0s8e oL na wn
semod paje(os| ndino ndino indino Indyno TAVE  ENVT ndino aNo NV 2024 AT A L'AVZ ONO
Lt Lt 0L-vX 6bX VX 9X 191X S9LX vex eeX zex 12X eIX ZIX
Ll I I I )
O6A g6A

pasojo 1an0d Ajajes -
pajeAnoe-un doys Aousbiawa -
pasemod-un -

:SUONIPUOD 8SBY) JapUN
UMOUS e SIOBJUOD ||y

LS) & @ L-ls
Y vz
-1 £z dwnd Bujjooo
43 X8 Jo ueys
il - €l
[<3) €S
8e
- e
VS1 / 9PAYZ . 2.2
‘0ENL Uss 5 § g s
VOl / 9PAVZ 5 £ g £ §
‘SZ/0ZNL s 8 8 1zs [}
usunsnipe
A0 zes 088 10 z2is
AvZH C ] [ @
2 US ynond oo S - 11 ssen
@ @ ¢S 1-0560SN3 ‘8051N
@IN A7 v :spiepuels Alojes
1-0660SN3 ‘805N [ S S — B
:spiepuejs Ajojes & uﬁ«/mﬁw
Alddng —
Jomog f— @IN
144 A0 (indynopndur)
OBANE UOIJe[oS|
AvT+ £ 11
BRG] Aiddnsiamog
3 apowyoyms
o M v
@ on
LN
3d+ e 3d ad
ysip Buiysijod )N (DN
10} I0JO-OV
1 11
JaueAu|
AKouanbaiy
v (8UIyOBW JO BPIS 1BBI UO J0JOBULOD |X Ul

Bnid Awwnp) sdexs Aq pseinyisgns
alE SUOIOBULOD YOJIMS ZXZ dU)
‘pasn jou st uondo siyy UBYAR
:9J0N

D

(jeuondo)
18n0) Ajajes uo
abuiy Ajpjes
LSS

woyng ysnd
doyg Aouablawg

)




08 009 by Syt Xed

H 0Z-ulweiba] Joj weibelq Jiv 000LLO9L | Wi
Ay ”CO_E_._waﬁ_ «al e Mw_ﬁm:m.mum_ﬂm \
Jp8l} 82D1NS m @ E“E
-89/¢ OSI/3Q :82upnisloL ﬂ<umct0u_ 9|e0g RN ﬁ \\
pP-Ww-AAAA pp-ww-AAAA
1u| uddy a1ep "iddy 1| "melq uondiosap UoIsIAeY | 8lep 'eal) | uoisirey
nr 60-70-01L0C nr 12-0L-6002 v
ALP G¢-¥0-210C dor 0€/Gz L 0} Aidde Ajuo sebueyd  |Zz-¢1-9102 H
J1aA0W uawdads
¢ 10 | e_dys
Wi 00s
N0G-0} ‘suojsid
1 0z-ulwelba ] L oos
ajdwes a|Buig PaIqUIBSSD SOWNEUg 9500100 | umed
(tuswdinba jpuoiIppPD)
\Um_QEmmmo DIONIUDW UoNPINBay SS00109 1 _mw_ _mw_ SAIOA HIYS
P <l H
SAIDA 308D "<
" yim Buiignod
! /
(ON) M;HE /
| X | 4
I
] (ON) GA | |,
(ON) ¥A T -
wwr 008 | € | I
(ON) £A
I X I
>
I X I
[d49( d _
D
| ] |
| 3 it 3 '
]
ON) ZA ON) LA Ba7071549




a

0z-ulweiba) Joj weibelp 1a)ep\ LOOLLO9L |  BEnia

008 009 ¥ Gy+ououd

wsbewsscoodnmieg 00

RN :uonduosag al vefondnsieped
“wonomins| ey 'z sianns *\
-89/ OS1/SQ :90UDIS|0] Jeutog 0leog f— m@
Pp-Wiw-ARAK pp-ww-AAAA
Ju| uddy ajep "iddy | "melqg uonduosap UoISINSyY | 9lep ‘eal) | uoisiney
r 60-70-0L0C r 60-70-0L0C v
dor 12-60-810C ¥00 081 pejejol dAeA %08yd GO [L2-60-810C a
¢ 10 | ed/ys
a|npow Sd4O

18|Ul Jajem ysai-

0z-ulwesba |

/\ /A

I

=) @)

SA[BA J9|UI Jo)eM Usal4

aAlBA Ja)em a|gnoQ

PBRNO

11000




Informacja dotyczaca
przepis6wFCC

EN ISO 13849-1:2015

Tegramin-20
Instrukcja obstugi

6. Zagadnienia prawne i regulacyjne

Niniejsze urzgdzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z
ograniczeniami dla urzgdzen cyfrowych klasy A zgodnie z czescig 15
przepiséw FCC. Ograniczenia te majg na celu zapewnienie
odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w sytuacji,
gdy urzagdzenie jest eksploatowane w srodowisku komercyjnym.
Niniejsze urzgdzenie generuje, wykorzystuje i moze emitowac
energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie zostanie zainstalowane i
nie bedzie uzytkowane zgodnie z instrukcjg obstugi, moze
powodowacé szkodliwe zaktdcenia w tgcznosci radiowej. Eksploatacja
tego urzadzenia w obszarze zamieszkanym moze powodowac
szkodliwe zaktocenia. W takim przypadku uzytkownik bedzie
zobowigzany do usuniecia zaktdécen na wtasny koszt.

Zgodnie z czescig 15.21 przepiséw FCC wszelkie zmiany lub
modyfikacje tego produktu, ktére nie zostaty wyraznie zatwierdzone
przez firme Struers ApS, mogg powodowac szkodliwe zaktécenia
radiowe i uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z
urzadzenia.

Wszystkie urzgdzenia SRP/CS majg okres eksploatacji ograniczony
do 20 lat. Po uptywie tego okresu nalezy wymienic wszystkie
podzespoty.
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Tegramin-20

Instrukcja obstugi

7. Dane techniczne

Temat Specyfikacje
przygotowujacej Srednica 200 mm
Predko$¢ obrotowa 40-600 obr./min, zmienna
Kierunek obrotow W lewo
Silnik tarczy 370 W /0,5KM
Moment obrotowy na
tarczy
Staty przy <300 11,8 Nm
obr./min
Staty przy 600 5,9 Nm
obr./min
Maks. > 18 Nm
Glowica Predko$¢ obrotowa 50-150 obr./min, zmienna

Kierunek obrotow

W prawo, w lewo

Silnik gtowicy

120 W

Moment obrotowy

7,5Nm

Oprogramowanie oraz

Elementy obstugowe

Panel dotykowy i pokretto z przyciskiem

elektronika Pamieé FLASH-ROM/RAM/NV-RAM
Wyswietlacz LC Kolorowy TFT 320 x 240 punktow z podswietleniem
LED
Dyrektywy UE Patrz: deklaracja zgodno$ci
Mechanizmy Wytacznik . EN60204-1, zatrzymanie, kategoria 0
zatrzymania yigezhikawarylny | EN13849-1, PL=c, kategoria 1
Zgodne z:
Pokrywa Tylko sterowanie oprogramowaniem.

Bez oceny bezpieczehstwa

Poziom hatasu?®

Wazony (A) poziom
cisnienia akustycznego
przy stanowiskach
pracy

Loa = 64 dB(A) (warto$¢ zmierzona)
Niepewnos$¢ pomiaru K = 4 dB
Pomiary wykonane zgodnie z normgEN ISO 11202

Poziom drgan

Podczas
przygotowywania

Catkowite narazenie na drgania gornych czesci ciata
nie przekracza 2,5 m/s?

Srodowisko robocze

Temperatura otoczenia

5-40°C

Wilgotnos¢

0—-90% RH (bez kondensaciji)

3 Poziom hatasu: podane wartosci wskazujg poziomy emisji i niekoniecznie

sg bezpiecznymi poziomami roboczymi. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i narazenia, nie mozna jej wiarygodnie wykorzysta¢ do
ustalenia, czy wymagane sg dalsze $rodki ostroznosci. Czynniki majgce
wplyw na rzeczywisty poziom narazenia pracownikow obejmuja
charakterystyke pomieszczenia pracy, inne zrédta hatasu itp., np. liczbe
maszyn oraz inne sgsiednie procesy. Dopuszczalny poziom narazenia

moze takze zaleze¢ od kraju. Informacje te umozliwig jednak uzytkownikowi

maszyny lepszg ocene zagrozen i ryzyka.




Tegramin-20

Instrukcja obstugi

Temat Specyfikacje
Zasilanie Napiecie/czestotliwos¢ | 200-240 V/50-60 Hz
Wejscie zasilania jednofazowe (N+L1+PE) lub dwufazowe (L1+L2+PE)
Instalacja elektryczna musi by ¢ zgodna z wymogami
kategorii Il.
Moc, obcigzenie 680 W
nominalne
Moc, bieg jatowy 9w
Natezenie pradu, nom. | 3,4 A
Natezenie pradu, maks.| 6,3 A
Cisnienie wody 1-10 bar
wodociggowej
Doprowadzenie wody | Srednica 19 mm
Odprowadzenie wody | Srednica 30 mm
Wilot powietrza Srednica 6 mm
Cisnienie powietrza 6—10 bar
Jakos¢ powietrza Zalecana jakosc: ISO 8573-1, klasa 5.6.4.
~Wyciag” Wymiary Srednica 50 mm
(tylko z pokrywa) Zalecana wydajno$¢ uktadu wyciggowego: 50 m*¥/godz.
przy poziomie wody 0 mm.
Wymiary i masa Szerokosc¢ 60 cm
(bez pokrywy) Gtebokosé 65cm
Wysokos¢ 48 cm
Masa 52,5 kg
Wymiary i masa Szerokos¢ 60 cm
(z pokrywa) Glebokosé 65 cm
Wysokosé
(pokrywa zamknieta/ 50 cm
pokrywa otwarta) 85cm
Masa 58 kg
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Doc: 16017901 D

Struers

Ensuring Certainty

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /
Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyarto / Fabbricante / Gamintojas / Razotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / HR5E7C / A Z=AF / Produsent/
WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7

4

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Denmark

m&
k&

[leknapauys 3a CbOTBETCTBME Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming

W EE M
Prohlaseni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 A
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Name / Vlme/Na’zev/Navn/Name/'Ovopa/Nombre/Nimetus/Nimi/Nom/Naziv/Név/Nome/Pavadinimas/Nosaukums/ Tegramin-20/-25/-30

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis / N/A
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Grinding and polishing machines with Doser

Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /
Haatauerne / Fonksiyon / Zhifié

06016127, 06016227, 06016327, 06016427 / 06026127,

Type | Tun/ Typ / Type / Typ / Tmog / Tipo / Ttdp / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ /
yp! yp/ Type/ Typ G/ Tip p/ Tyyppi/ Type / Tip [ Tip po/ Tip ps / Type /" Typ / Tipo / Tipul / Typ 06026227 / 06036127, 06036227

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / CepueH Homep / Vyrobni Eislo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakdg apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /
N.° de série / Nr. serie / Viyrobné ¢. / Serijska &t. / Serienummer / > V) 7 )L &5 | A A HH 5 / Serienr. / CepuitHbiit Homep /

Serino./ FF 35

C€

Module H, according to global approach

en We declare that the product el AnAdvoug 611 T0 &v Abyw hu  Kijelentjiik, hogy jelen pt  Declaramos que o produto o dlT AAA o] AlEL
mentioned is in conformity TPOidV eival GUNPWVO e TIG termék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- U AR B 7] Fel Ag
with the following directives aK6AoUBE 0BNyiEg kal TTpGTUTICL: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas ghS AAd gt
and standards: es Declaramos que el producto it Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: no V| erklarer at produktene som er

bg [eknapupame, ye NOCOYEHUST mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard ro  Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:
CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 et Kinnitame, et nimetatud toode It Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: ru  Hacrosiwmm 3asBnsiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas sk Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT

cs Timto prohlaSujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- fl Vakuutamme, ettd mainuttu tuote Iv. Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam sl Potrjujemo, da je omenjeni tr  Belirtilen tirliniin agagidaki

da Vierkleerer herved, at det standardien mukainen: direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
naevnte produkt er i overens- fr Nous déclarons que le produit nl Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux product in overeenstemming is sv  Viintygar att den angivna zh FRATVRRIE S B L A
direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :

de Wir erkldren, dass das genannte hr  Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:
Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im pl  O$wiadczamy, ze wymieniony ja et C OfgE A

und Normen entspricht:

direktivama i standardima:

produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami i normami:

LLIF D48 & UE
WET2EaESL &
R

Machinery
Directive EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015,
2006/42/EC EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010.

EMC Directive
2014/30/EU

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

EN 61000-6-2:2005/AC:2005, EN 61000-6-3:2007/A1:2011/A1-AC:2012,

RoHS Directive
2011/65/EU

EN 50581:2012.

Additional standards

NFPA79:2018, FCC 47 CFR Part 15:2018.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory:

Date

DoC_CSH_H_05



/7 Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Dania



	Instrukcja obsługi
	Tegramin-20 oraz  Tegramin-20 z pokrywą
	Ikony i komunikaty bezpieczeństwa
	Komunikaty ogólne
	Logo „Colour Inside”
	Konwencje typograficzne

	1. Pierwsze kroki
	Opis urządzenia
	Sprawdzanie zawartości
	Rozpakowanie urządzenia Tegramin
	Ustawianie urządzenia Tegramin
	Poznawanie urządzenia Tegramin
	Przednia część urządzenia Tegramin
	Tylna część urządzenia Tegramin
	Pokrywy
	Gniazdo do podłączenia pokrywy


	Doprowadzenie wody
	Przyłącze wody
	Zasilanie sieciowe
	Przyłącze do odprowadzenia wody
	Regulacja przepływu wody

	Podłączanie agregatu chłodniczego z recyrkulacją
	Podłączanie doprowadzania wody
	Podłączanie odprowadzania wody
	Podłączanie kabla komunikacyjnego
	Montaż zaworu przełączającego
	(Akcesorium)


	Przyłącza sprężonego powietrza
	Opróżnianie filtra wody/oleju

	Podłączenie do Układ wyciągowy wyciągowego
	Zasilanie
	Zasilanie jednofazowe
	Zasilanie dwufazowe
	Podłączanie do maszyny

	Montaż modułów dozujących
	Dozowanie środka OP

	Montaż tarczy przygotowującej
	Hałas
	Hałas podczas pracy (podczas eksploatacji)

	Drgania
	Drgania podczas obsługi (podczas pracy)


	Urządzenie Tegramin z pokrywą
	2. Podstawowa obsługa
	Panel przedni
	Elementy obsługowe panelu przedniego
	Korzystanie z wyświetlacza
	Poruszanie się w obrębie struktury menu
	Sygnały dźwiękowe
	Tryb oczekiwania

	Ustawienia oprogramowania
	Zmiana języka
	Edytowanie wartości liczbowych
	Edycja wartości alfanumerycznych

	Tryb eksploatacji
	Zmiana trybu eksploatacji

	Nowy kod dostępu
	Konfiguracja butli
	Konfiguracja procesu przygotowywania
	Wybór trybu przygotowywania
	Wybór metody przygotowywania
	Tworzenie metody przygotowywania
	Modyfikacja istniejącej metody przygotowywania
	Blokowanie metody przygotowywania
	Odblokowywanie metody przygotowywania
	Ustawianie poziomów dozowania

	Rozpoczęcie procesu przygotowywania
	Urządzenie Tegramin bez pokrywy
	Urządzenie Tegramin z pokrywą

	Zatrzymywanie procesu
	Funkcja wirowania
	Wprowadzanie płyt obrotnicy próbek
	Opuszczanie głowicy obrotnicy próbek
	Regulacja położenia płyty obrotnicy próbek w poziomie
	Umieszczanie próbek w płycie obrotnicy
	Zalecenia dotyczące szlifowania pojedynczych próbek
	Przygotowywanie ręczne

	3. Konserwacja
	Codziennie czynności serwisowe
	Cotygodniowe czynności serwisowe
	Urządzenie Tegramin z pokrywą

	Czyszczenie wężyków
	Czyszczenie głowicy obrotnicy próbek
	Kalibracja wydajności pompy
	Regulacja czasu czyszczenia wężyka
	Czas od opróżnienia do napełnienia wężyka
	Pompy 1–6
	Pompa 7
	Czas czyszczenia
	Czas od rury T do dyszy (tylko pompa 7)

	Wymiana wężyków
	Regulacja wysokości płyty obrotnicy próbek
	Resetowanie funkcji
	Resetowanie metod
	Resetowanie konfiguracji

	Raz w roku
	Testowanie zabezpieczeń
	Sprawdzanie sprężyn pokrywy

	Części zamienne

	4. Ostrzeżenia
	Lista komunikatów bezpieczeństwa użytych w instrukcji

	5. Transport i przechowywanie
	6. Utylizacja
	1. Struers Knowledge
	1. 2. Akcesoria i materiały eksploatacyjne
	Akcesoria
	Materiały eksploatacyjne
	Mocowanie pokrywy (opcjonalna/akcesorium)

	2. 3. Rozwiązywanie problemów
	Komunikaty o błędach
	Komunikaty
	Błędy


	3. 4. Informacje serwisowe
	„Service Check” (Przegląd serwisowy)

	4. 5. Części zamienne i schematy
	Części związane z bezpieczeństwem układu sterującego
	Lista części zamiennych
	Obwody i schematy
	Schemat blokowy urządzenia Tegramin, 16013051
	Schemat obwodów 16013101
	Schemat obiegu powietrza 16011000
	Schemat obiegu wody 16011001


	5. 6. Zagadnienia prawne i regulacyjne
	Informacja dotycząca przepisów FCC
	EN ISO 13849-1:2015

	6. 7. Dane techniczne



