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1 InStalacia

1

1.1

InStalacia

Ak chcete nainstalovat nasledujuce prvky, pozri €ast’:

InStalacia hardvéru »7
InStalacia ochranného kfu¢a USB »9

InStalacia softvéru » 11

Instalacia hardvéru

Poziadavky

InStalaciu vykonaijte v poradi opisanom v tomto postupe.

StructureExpert Weld-6,-11 pouziva Standardné ovladace systému Windows.

l 0 Poznamka

Poznamka

Nie je potrebna Ziadna Specificka instalacia ovladaca.

Postup

Zapojte napajaci kabel.
Zapojte oba kable USB 2.0 do poéitaca.
— Jeden z nich je oznaCeny Light.

— Jeden z nich je oznaeny Camera.

Po pripojeni kéblov USB systém Microsoft
Windows automaticky nainstaluje ovladace
kamery a ovladace svetla.

Po automatickej inStalacii spustite Spravcu
zariadeni systému Microsoft Windows.

V &asti Kamery skontrolujte, ¢i vidite polozku
pre zariadenie SEW6_HD_camera.

StructureExpert Weld-6,-11

> i} Audio inputs and outputs

> i} Audio Processing Objects (APOs)

> % Batteries

> | Biometric devices

> € Bluetooth

v @ Cameras
@ Intel(R) TGL AVStream Camera
@ SEW6_HD_camera

> ’; Computer



1

InStalacia

5. 'V Casti Ports (COM & LPT (Porty (COM a
LPT)) sa uistite, Ze vidite dve polozZky, jednu
pre kameru a druhu pre svetlo.

Hodnoty portov musia byt v rozsahu 1 az 10.

Ak su hodnoty kom. portov nespravne,
mdzete ich zmenit manualne v rozsahu 1 az
10. Ak chcete manualne zmenit hodnotu
kom. portov, postupujte takto:

Ak su hodnoty kom. portu nespravne

1. Kliknite pravym tlaCidlom mysi na port, ktory
chcete zmenit, a vyberte Properties
(Vlastnosti).

2. Vyberte kartu Port Settings (Nastavenia portu)

a kliknite na Advanced... (RozSirené...).

3. Vyberte hodnotu niZ8iu ako 10, aj ked je

vybrand hodnota portu zobrazen4 ako in use

(pouziva sa).

4.  Kiliknite na OK (OK).

5. Akje hodnota vy3sia ako 10, zopakujte postup

pre druhy port.
6. Vypnite a zapnite zariadenie.

7.  Skontrolujte, &i su hodnoty kom. portov spravne

nastavené.

> @ Network adapters
v @ Ports (COM & LPT)
ﬁ USB Serial Device (COM3)
ﬁ USB Serial Device (COM4)
> = Print queues

v @ Ports (COM & LPT)
ﬁ USE Serial Device (COM15)
M Print queues Update driver
= Printers Disable device
L Processars
B Securty devices
!’ Software components
B Software devices
I Sound, video and game c¢

Uninstall device
Scan for hardhvare changes

Properties

USE Serial Device (COM15) Properties *

General FortSetings Driver  Details Events

Bitz per second: | 9500 >
Data bits: | 8 w
Parity: | None ~

Stop bits: | 1 w

Flow contiol Mane il

Festore Defaults

Corcel
Advanced Settings for COMIS x
Use FIFD buffess (ieuies 16550 compaile UART)
Select lower settings to cormect connection problems. C ,
ancel
Select higher seftings forFaster performance.
Defauls
Receive Buffer. Low (1) W s g
Transit Bufer: Low (1] W anos 0
COM Port Number. [COM15 v
COME i use] ~
COM7 [n use]
COMS (i use) v

StructureExpert Weld-6,-11



1 InStalacia

1.2 Instalacia ochranného kfuca USB

e dcbon Yiew Mep

1. Pripojte hardvérovy klu¢ k portu USB v o indsiange i

poditaci.

2. Spustite Device Manager (Spravca
zariadeni) Microsoft Windows a vyhladajte
polozku pre Cip USB.

3.  Kiliknite pravym tlacidlom mysi na USB-Chip e e

. _ Mgty =
(Cip USB) a vyberte Update Driver I Porable f I — I
= Print qu TrzacTe

Software (Aktualizovat softvér ovliadaca). B zw Uninstel
i Software d Scan for hardware changes
% Sound, vide
&; Storage cor
[ System devices

Properties

4. \Vyberte Browse my computer for driver X
v r v . agy . Il Update Driver Software - USB-Chip
software (Prehladat pocitac a zistit softvér
ovladaca).

How do you want to search for driver software?

—> Search automatically for updated driver software
Windouws will search your computer and the Internet for the latest driver software
far your device, unless you've disabled this feature in your device installation
settings.

—> Browse my computer for driver software
Locate and install driver software manually.

Cancel

5. Kliknite na Browse (Prehliadat). %

& [ Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:
JC:\Users\UsenDocuments] v ! Browse... |

[ Include subfolders

—> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will show installed driver software compatible with the device and all driver
software in the same category as the device.

StructureExpert Weld-6,-11 9



1 InStalacia

6. Select...> Drivers > Dongle >Windows Browse For Folder X
64bits ( ..> Drivers > Kla¢ >Windows 64 Select the folder that contains drivers for your hardware.
bitov).

Conf A
Doc
» Drivers

L g Dongle

WeldingExpert-11
Redist
Style
Utils

Folder: windows 64bits

OK Cancel

7.  Kliknite na Next (Dalej). %

[l Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:

JEADrivers StructureEspert\Dongle\windows b4bits] v| [ Browse.
[ Include subfolders

=> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will shew installed driver software compatible with the device anc all driver
software in thesame category as the device.

Cancel

8. Kliknite na Install (InStalovat). e B
Would you like to install this device software?

Name: TDi GmbH Technodata-Interware
Publisher: Thesycon Systemsoftware & Consulting Gmb...

Always trust software from "Thesycon Don't Install
Systemsoftware Consulting Gmb.."

@ You should only install driver software from publishers you trust. How can | decide which device software is sofe
toinstall?

9. Kiiknite na Close (Zatvorit). ®

[ Update Driver Software - Matrix USB-Key
Windows has successfully updated your driver software
‘Windows has finished installing the driver software for this device:

Matrix USB-Key

Kru¢ sa teraz zobrazuje v Device Manager g -

e aon oo s
o o E BT & ERE

(Spravca zariadeni). e

5 Imagine devices

= Keyboseds

1) Mice and cther ponting devices
21 Moniters.

B Metnork adasters

W Poctable Devces

- Universal Semal 8us controllers
§ IR USH 3 extensible Host Contreler - 1.0 (Microseft)
§ ukye U B8 Senes
# U3E Composite Device
# 130 Composite Device
§ USB Composite Device
§ LS8 Mass Stoeage Device

# Univeraal Saral Bus deices
@ USB Matri Device Class
1 M USE-Key

10 StructureExpert Weld-6,-11



1 InStalacia

1.3

InStalacia softvéru

N o o &

10.

11.

Vlozte klu¢ USB StructureExpert Weld-6,-11
do pocitaca.

Otvorte Prieskumnika suborov systému
Microsoft Windows a spustite setup.exe,
ktory sa nachadza v korefiovom priecinku
kla¢a USB.

Spusti sa okno nastavenia instalacie.

Kliknite na StructureExpert Weld-
6lnstallation setup a nainstalujte softvér.

Kliknite na Next (Dale;j).
Kliknite na | Agree (Suhlasim).

Kliknite na Install (InStalovat).

V poli Choose language (Vybrat jazyk)
vyberte jazyk, ktory chcete pouzivat.

V poli Saving folder (Ukladaci prie€inok)
vyberte cestu k ukladaciemu prie€inku, ktory
chcete pouZit.

Kliknite na Save settings (Ulozit
nastavenia).

Po dokonéeni inStalacie softvéru kliknite na
Close (Zavriet).

Zobrazi sa okno Com ports definition
(Definicia kom. portov).

Uistite sa, Ze hodnoty kom. portu su v
rozsahu 1 az 10.

Ak st hodnoty kom. portov nespravne,
mozete ich zmenit manualne. Pozri
InStalacia hardvéru » 7.

StructureExpert Weld-6,-11

) Installation setup

X
/
7 Struers

Installation setup Update setup

StructureExpert Weld-11

Installation setup

Update setup

Instruction Manuals

Installation Procedure StructureExpert Weld-6
Installation Procedure StructureExpert Weld-11

StructureExpert-6/-11 User manual

Struers

& Installation : Struers - StructureBxpert Weld-€ - x

This wizard wil guide you through the installation of the
StructureExpert Weld-6 3,21,

Click Mext to continue.,

11



2 Spustenie softvéru

2 Spustenie softvéru

1. Ak chcete spustit softvér, kliknite na ikonu na pracovnej ploche.

Welding_Expert

3 Zaciname

Hlavna obrazovka

A Panel s ponukou
B Hlavny nahlad
C Ovladaci panel

$

Panel s ponukou A

Z hlavnej ponuky zobrazenej na paneli s ponukami mézete vybrat cely i 2%

rad poloZiek ponuky:

«  Administration (Sprava) —
. Weld Bead Measurements (Meranie zvarovych husenic) 4‘“

. General Measurements (VVSeobecné merania)

. Exit (Ukongit)

Hlavné okno B

V hlavhom okne sa zobrazi snimka, s ktorou chcete pracovat. Tu si méZete pozriet efekty a pracovat
s nastaveniami na ovladacom paneli.

12 StructureExpert Weld-6,-11



4 Ovladaci panel

Ovladaci panel C

Pomocou ovladacieho panela mézete manipulovat' s nasnimanou snimkou. Pozri tiez Ovladaci

panel »13.

+  Live image Off (Ziva snimka zap.)/Live On (Ziva snimka vyp.)
Prepnutim tlacidla zobrazite snimku ako zivu alebo zamrznutu.

Pocas Zivého reZzimu sa ovladaci panel prepne zo zatieneného
na aktivny. Merania mbzete vykonavat len vtedy, ked je
aktivovana funkcia Live image Off (Ziva snimka vypnuta).

. Camera (Kamera)

Kliknutim na tato kartu ziskate pristup k ovladacim prvkom
kamery.

. Effects (Efekty)
Kliknutim na tuto kartu ziskate pristup k nastaveniam efektov.
. Plan (Plan)

Kliknutim na tuto kartu zobrazite kresbu priradenu k vybranému
zvaru.

. Annotations (Anotacie)

Kliknutim na tato kartu mdzete k snimke pridat’ texty a Sipky.
Pozri Pridavanie textu a Sipok »53.

4 Ovladaci panel

Karta Camera (Kamera)

Ked sa kamera zapne v rezime Live On (Ziva zap.), aktivuje sa ovladaci panel a vy méte pristup
k ovladacim prvkom kamery.

StructureExpert Weld-6,-11 13



4 Ovladaci panel

Settings (Nastavenia)

Auto exp. (Auto
exp.)

Gain (Gain)

Iris (Iris)

Zoom (Zoom)
Focus (Focus)

Auto focus (Auto
focus)

Image
transformation
(Transformacia
snimky)

None (Ziadna)

B&W (B&W)

Negative
(Negativ)

Light (Svetlo)

Systém osvetlenia sa ovlada pomocou softvéru. Pomocou
horného posuvnika nastavte intenzitu svetla.

Ak chcete pouzit vSetky Styri posuvniky pod hornym posuvnikom,
zaSkrtnite toto zadkrtavacie pole. Pomocou Styroch posuvnikov

Live image Off

Automatické nastavenie jasu kamery.

Elektronicka citlivost kamery.

Clona priblizenia. Znizenim clony zvysite
rozsah hlbky ostrosti.

Celkové priblizenie.

Manualne zaostrenie na snimku.
Automatické zaostrenie na snimku.

Image transformation

® Mone @ BaW @ Negative

Bez farieb, ¢iernobiela snimka alebo
inverzny kontrast.

nastavte intenzitu svetla individualne pre kazdy zo Styroch
segmentov, od 0 (ziadne svetlo) po pInu intenzitu. Jednotky
oznaduju Styri hlavné smery kompasu.

N(orth) (N)
S(outh) (S)
W(est) (W)
E(ast) (E)

StructureExpert Weld-6,-11



4 Ovladaci panel

Construction lines (Konstrukéné Ciary) [_lesm i

Na ufahé&enie procesu merania mdzete na Zivu snimku a na
zachytenu snimku pridat’ konstrukéné Ciary.

Line 0

Vyberte jednu z konstrukénych &iar a nakreslite ju na Ziva alebo
zachytenu snimku.

Vlastnosti kresieb mozete nastavit jednotlivo. i
EREERRNNE

Parallel

~Construction lines

EE
Set square =5

Kliknutim na ikonu, ktoru chcete upravit, zmente nastavenia. V
pripade potreby zopakujte postup pre vSetky ikony.

Karta Effects (Efekty)

Karta je aktivna len vtedy, ak je kamera v reZzime Live On (Ziva zap.).

Color saturation (Sytost farieb) )
SluZi na apravu intenzity farieb. S
-64: Zladna farba
+64: Farba vysokej intenzity
Sharpness (Ostrost)
Na nastavenie urovne detailov na snimke.
Standardna hodnota: 7

Reset (Obnovit)

Sluzi na obnovenie predvolenych hodnét.

StructureExpert Weld-6,-11 15



4 Ovladaci panel

Associate Zoom/Weld Bead (Priradenie zva¢Senia/zvarovej
huasenice)/Dissociate Zoom/Weld Bead (Oddelenie
zvacSenia/zvarovej husenice)

Ku kazdému zvaru mdzete priradit idealny faktor zvacsenia. Pri
kazdom vybere zvarovej husenice sa priblizenie kamery presunie
na zaznamenanu polohu.

Toto nastavenie vyZaduje prava spravcu systému.

Associate graphic overlay (Pripojit grafické Definovana poloha
prekrytie)/Dissociate graphic overlay (Odpojit grafické prekrytie)  pribliZzenia s uloZzenymi
prekrytiami

Ked je pre zvarovu husenicu nastavené zvacsenie, toto tladidlo je
aktivne.

Mbzete si ulozit konstrukéné Ciary pre zvarovu husenicu. Po
vyvolani zvarovej husenice na meranie sa zoom presunie do
spravnej polohy a zobrazia sa uloZené konstruk&né Ciary.

Toto nastavenie vyZaduje prava spravcu systému.

Otacanie snimky
Po zachyteni snimky mézZete snimku zrkadlit, aby bola orientacia snimky podobna skutoénej vzorke.
Rotate image (Otocit snimku)
None (Ziadna)
Mirror vertical (Zrkadlit na vysku)

Mirror horizontal (Zrkadlit na Sirku)

Postup

1. Pravym tlacidlom kliknite na snimku.

16 StructureExpert Weld-6,-11



5 Ponuky

2. Vyberte Rotate image (Otocit snimku).

3. Definujte vodorovnu os a pustite mys.

Snimka je teraz vodorovna.

Leds mode eco (Rezim Eko LED)

Ked je zaskrtavacie pole zaSkrtnuté: Svetlo sa po zachyteni
snimky vypne.

Ked zaSkrtavacie pole nie je zaskrtnuté: Svetlo je vzdy zapnuté.

Karta Plan (Plan)

Mézete zobrazit kresbu priradenud k vybranému zvaru: Kliknutim na
kresbu raz zmenite jej velkost.

Karta Annotations (Anotacie).

Pozri tiez Pridavanie textu a Sipok »53

5 Ponuky

Rozhranie aplikacie je lFahko ovladatelné a opakujuce sa ulohy mozno nakonfigurovat tak, aby sa
dali rychlo vykonat.

StructureExpert Weld-6,-11 17



5 Ponuky

18

Polozky ponuky

Kliknutim na Administration (Sprava) ziskate pristup k nasledujicim
polozkam:

General Description (VSeobecny opis)

— New Part (Novy diel)

—  Modify Part (Uprava dielu)

— New Operator (Novy operator)

— Operator Management (Sprava operatorov)

— Calibrate (Kalibrovat)

—  Back (Spat)

Kliknutim na Weld Bead Measurements (Merania zvarovych husenic)
ziskate pristup k nasledujucim polozkam:

— Change Configuration (Zmenit’ konfiguraciu

— Save Results (UlozZit vysledky)

—  Print Weld Report (Vytladit spravu o zvarani) %

StructureExpert Weld-6,-11



6 ReZim spravy

— Excel Report (Sprava Excel) Ived

— DataView (Prehlad udajov) —

— Monitoring (Monitorovanie)

— Reset (Obnovit) T

— Back (Spat)

General Measurements (VSeobecné merania)

Exit (Ukoncit) K

6 Rezim spravy

V rezime Administration (Sprava) mézete zadefinovat hesla, vytvarat a spravovat operatorov a
meracie nastroje.

-

1.V paneli ponuky kliknite na polozku Administration(Sprava).

Predvolené heslo pre pristup do tohto reZimu: admin

Dostupné su nasledujuce funkcie:

— General Description (V3eobecny opis)

F——
Y

o,
g —

Zadefinovanie vdeobecnych nastaveni softvéru tykajucich sa
konkrétnych zékaznikov. Dal$ie definicie merania. Presnost’.

—  New Part (Novy diel) g

I‘

¥ f o

Celkové vymedzenie Specifickych dielov so v§etkymi zvarovymi 4’
husenicami.

StructureExpert Weld-6,-11 19



7 Konfiguracia softvéru

20

Modify Part (Uprava dielu)

i
Fall
Uprava akejkolvek zvarovej hisenice z dielu. @’
— New Operator (Novy operator) i *
Vytvaranie novych operatorov. Ax
—  Operator Management (Sprava operatorov) s
Sprava hesiel (pridavanie, vymazanie, Uprava). e
Sprava operatorov (pridavanie, vymazanie, Uprava). ‘
— Calibrate (Kalibrovat) -
Nastavenie postupov automatickej kalibracie. I;[T'
— Back (Spat) i ( ;
Ukonc&enie rezimu spravy.

—  Kliknutim zobrazite sériové &islo vybavenia, verziu softvéru a
aktivované moznosti.

Konfiguracia softvéru

Prvym krokom pri konfiguracii softvéru je vytvorenie jednej alebo viacerych konfiguracii softvéru
podla pozadovanych Specifikacii.

Napriklad jedna konfiguracia musi byt v sulade s normami jedného zakaznika, ina konfiguracia musi
byt v sulade s normami iného zakaznika atd.

VW

Software configuration

Standard

Parts Part1 Part 2
;._/' d
~ I " Ll N L ~ s 1 S 1 B
We[ds Weldl Weld2 weld3 Welds Weldx ‘ Weldl Weld2
. - b )
Measurements
Weld Weld [ weld | Weld Weld ) Weld Weld
Repo rts [ Report Report report report | { report J [ report report
Part Report
Statistics

StructureExpert Weld-6,-11



7 Konfiguracia softvéru

7.1  Vytvorenie novej konfiguracie softvéru

Predvolend konfiguracia softvéru je: Welding_config.

Definovanie volnych poli

Fixed data associated with weld bead

INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO_4 Mat. 1
INFO_5 Mat. 2 INFO_6 Width 1
INFO_7 Width. 2

K dispozicii je sedem volnych poli. Nazov kazdého volného pofa musi byt definovany.

Tieto volné polia sa neskdr pouZiju na pridanie informacii o kazdom zvare.

Definovanie merani

dlossary
Thickness sheet metal 1 5] Thickness sheet metal 2 L2

Throat G Sap b
Joining angle 1 Alpha Joining angle 2 Beta
Min penetration sheet 1 R1 Viin penetration sheet 2 R2
Weld Bead penetration width 1 Lpt Weld Bead penetration width 2 Lp2

Penetration sheet metal 1 PS1 Jenetration sheet metal 2 Ps2

V softvéri je 12 predvolenych merani, ktoré predstavuju najbeznejSie merania zvarov.

Kazdy nazov merania mdzete zmenit v oblasti 5]
. . - e/10
Measurements glossary (Glosar merani) tak, T
aby bol v sulade s poZadovanymi normami. 4‘? b
B
|/
‘o
f! E7 s a 2|
(L :
) 7 == BN
\; o R ;[ v,
) e B T \

Dalsie merania

V pripade potreby médzete vytvorit dalSie merania v oblasti Enter extra measurement number
(Zadajte ¢islo dalSieho merania).

Cielom je vytvorit vSetky merania, ktoré umoznia spracovat vietky vzorky.

Napriklad bol vytvoreny dostatocny pocet merani, aby bolo mozné spracovat nasledujice vzorky.

MéZete pridat neobmedzeny pocet dalSich merani. Kazdé nové meranie mozZno definovat takto:
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7 Konfiguracia softvéru

Nazov Popis

Parallel (Rovnobezné) Vzdialenost medzi dvomi Ciarami

Line (Vedenie) Dizka priamej &iary

Angle (Uhol) V stupfioch

Region (Area) (Oblast (Zona) Povrch

Circle (Diameter) (Obvod (Priemer) Z kruhu vytvoreného z 3 bodov

Radius (Polomer) Z kruhu vytvoreného z jeho stredu (kruh sa odstrani

po uvolneni mysi)

Triangle (Trojuholnik) Vy38ka trojuholnika

Set square (Meraci trojuholnik) Vy8ka meracieho trojuholnika

Checkbox (Zaskrtavacie pole) Na vytvorenie zaskrtavacieho pola

Keyboard input (Vstup z klavesnice) Na vytvorenie vstupu z klavesnice v tabulke merani

Porosity (Pérovitost) Na vyhodnotenie porovitosti v % vo vnutri zvaru

Formula (Vzorec) Na vytvorenie merania, ktoré je vysledkom vypoctu
medzi dvoma alebo viacerymi inymi meraniami.

Line free (Volna Ciara) Dizka ruéne nakreslenej iary

Polyline (Nadvéazujuce Ciary) Dizka lomenych &iar

Arc length (DiZka obluka) Dizka obluka kruhu

Leg length (DiZka odvesny) Meranie medzi dvomi bodmi

Circle (radius) (Kruh (polomer) Z kruhu vytvoreného z jeho stredu (kruh sa zobrazi

po uvolneni mysi)

AIS Nevykonané (Automatic Image Segmentation)

Viac informacii o meraniach najdete v €asti Meracie nastroje b 38.

. Pridajte Cislo dalSieho —

Thickness sheet metal 1 sB Thickness sheet metal 2 SA

meranla Throat X Gap 9

Joining angle 1 Alpha Joining angle 2 Beta

Min penetration sheet 1 R1 Min penetration sheet 2 R2

Weld Bead penecration wicth 1 b1 Weld Bead penetration widih 2 keine

Penetration sheet metal 1 b5 Penetration sheet metal 2 bA

Optional comments (Volite'né komentare)

V oblasti Optional comments (Volitelné komentare) mdZzete pridat informacie o zvare do troch poli
Title (Nazov). Napr. sériové Cislo, datum vyroby atd'.

Tieto tri polia st velmi dblezité, ak chcete vysledky po procese merania triedit: napriklad podfla
triedenia udajov, vytvarania sprav, statistik atd’.

Kazdé pole Title (Nazov) vytvara informacnu oblast, ktora sa ma vyplnit po€as procesu merania.
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7 Konfiguracia softvéru

Prvé pole pre komentar, Casto definované ako &islo davky, je triediaci klu&, ktory umozZriuje
vytvorit spravu napriklad pomocou tohto Cisla davky.

Ak chcete pole nastavit ako povinné, zaskrtnite pole Mandatory (Povinné). Po¢as procesu
merania nie je mozné vysledky uloZit, kym nie je pole vyplnené.

Machine description list (Zoznam popisov strojov)

V oblasti Machine description list (Zoznam Machine description list (1 machins by ine)
popisov strojov) mdzete zadat nazov kazdého WA N LH >
- . . v oy . . M1 N2 LH
zvaracieho stroja alebo kazdého zvaracieho M1 N3 LH
, ) M1 N1 RH 2
pripravku, atd.... M1 N2 RH 3
M1 N3 RH
, VA vip ey ey M2 N1 LH
Tuato oblast mézZete pouZit’ ako triediaci kl'a¢ pri e
3 i A M2 M1 RH
vytvarani spravy. 2
- . , . . M2 N3 RH -
Ak chcete pole nastavit ako povinné, zaskrtnite

pole Mandatory (Povinné). PoCas procesu
merania nie je mozné vysledky uloZzit, kym nie je
pole vyplnené.

ZasSkrtavacie polia pre vizualne chyby

V oblasti Enter extra check box number (Zadat

Cislo dalSieho zaskrtavacieho pola) mozete Undercut

vizualnou kontrolou vzoriek urcit kvalitu Overlap

zvarovych husenic. Kkl
Inclusion

Mézete definovat neobmedzeny pocet chyb,
ktoré sa musia overit po€as procesu merania:
porovitost, praskliny atd'.

Ak sa pocas procesu merania aktivuje vizualna chyba, prislusny zvar sa v softvéri, spravach atd.
automaticky povazuje za NEZHODNY.

Ak chcete pole nastavit ako povinné, zaskrtnite pole Mandatory (Povinné). Po€as procesu
merania nie je mozné vysledky uloZit, kym nie je pole vyplnené.

Measurements type (Typy merani)

Typ merania je dolezitym triediacim kltu&om pri
L]prave Sprévy. Routine sampling audit »

Re Test
Confirmation check
Kazdu sériu merani mbzete identifikovat takto:
Zmena 1, Zmena 2, Séria 1, Séria 2, Prototyp,

Spustenie vyroby atd.

Ak chcete pole nastavit ako povinné, zaskrtnite
pole Mandatory (Povinné). PoCas procesu
merania nie je mozné vysledky uloZit, kym nie je
pole vyplnené.
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

Ukladanie konfiguracie

Poznamka
0 Nekopirujte/vkladajte udaje z jednej konfiguracie do druhej, pretoze to moze
sposobit rézne softvérové problémy.

Poznamka
c UloZenu konfiguraciu nie je mozné upravit. Musi sa uloZit pod inym nazvom.

Po definovani novej konfiguracie kliknite na tlacidlo Save Config (UloZit konfig.), €im konfiguraciu
uloZite.

Pomocou rozbalovacieho zoznamu vyberte pozadovanu konfiguraciu.

Uprava konfiguracie

Konfiguraciu mézete upravit v zobrazenych oblastiach.

RTERIN Batch_number W Mendatory LTPI Fab_Date2 W Mandatory LE I Contro_Dat W Mandatory

measurements type (1 perline) M Mandatory.

V pripade zaskrtavacich poli mozno upravovat len ich nazvy, nie ich pocet.

Vykonajte pozadované zmeny a kliknite na Modify additional information (Upravit dalSie
informacie).

8 Vytvaranie dielov a zvarov

Vytvorenie dielu

1. Kliknite na New Part (Novy diel). (e

2. Do pola Enter new part identification (Zadat identifikaciu nového dielu) e
zadajte nazov dielu. - t

3. Kiiknite na Validate (Potvrdit).

Vytvaranie alebo uprava zvarovej husenice

Pri zlozitom diele s mnohymi zvarmi zvy€ajne existuje ,x hlavnych® zvarov, ktoré sa na diele opakuju
x-krat. Preto odporu¢ame vytvorit tieto hlavné zvary a zmenit' ich nazvy, ¢im sa vytvoria dalSie zvary
s rovnakymi vlastnostami.

Po vytvoreni dielu sa zobrazi konfiguracna tabulka.
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

Fixed data with weld bead

INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO_4 Mat_ 1
INFO_5 Mat. 2 INFO_6 Width 1
INFO 7 |Width. 2

1. Identifikujte zvarovu husenicu a v pripade potreby aj volné polia pripojené k zvarovej
hasenici.
Jediné povinné pole je Weld bead identification (Identifikacia zvarovej husenice), v ktorom
su povolené Cislice a pismena.

Ostatné polia su nepovinné.

Poznamka
0 Nazov zvaru nesmie zacinat Cislicou 0 (ak sa ako prvy znak pouzije 0, softvér ju
automaticky odstrani).

Klasifikacia nazvov zvarov sa vykonava alfanumericky, preto v zaujme predchadzania
problémom s triedenim v softvéri, ako aj v spravach, odpori¢ame, aby ste nazvy zvarov uvadzali
s predponou z nasledujuceho systému Cislic.

001
002
003
012
111

3. Vpripade potreby zaSkrtnite zadkrtavacie polia Mandatory (Povinné).

Fumibalzy | | | | | | | | | |

4. Vyberte moznosti kresieb Thickness 1 (Hrubka 1), Thickness 2 (Hrabka 2), Thickness 3

(Hrabka 3).
Thickness 1 Thickness 2 Throat Measurement
@ Lines measurements @ Lines measurements © Radi
() Circular measurements 1 Circular measurements T“ IuT
["] Full shape T Full shape " Triangle
5. V pripade potreby zadajte akceptaéné kritéria.
I b 1} AT S 1y 121 Ll v
M5 T I o n 121 LLd v

6. Akbol k systému zakiupeny modul ,Min & Max Action Limit*, mate pristup aj k poliam s Action
Limit Mininimum and Action Limit maximalnymi hodnotami Act. Lim Min (Min. akény limit) a
Act. Lim Max (Max. akény limit).

Act Lim Min [ 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max | 0.0 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
e

7.  Kliknite na Add weld bead (Pridat zvarovu hisenicu).
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

26

Part identification Lower Arm A class Add weld bead Modify weld bead Delete weld bead
c
10a 24128 27131 oL 01 0/0 0/0 0/0L FO.1 0/0L FO.1 010 1] 0/0 0/0 ()
[ 11a | 27134 | 27534 I onL | 0/ | 0/0 I 0/0 | 0/0LFO1 [ 0/0LF01 | 0/0 [ [ | 0/0 | 0/0 I 0/0
| b I 2731 I 2731 I oL I o I 00 I [ I oocrot T omLFor | 010 I [ I 00 I 00 I 00

8. Zozoznamu vyberte existujucu zvarovu husenicu. Upravte ju podla potreby. Zadajte novy
nazov. Kliknite na Add weld bead (Pridat zvarovu husenicu). Bola zadefinovana nova zvarova
husenica.

Alebo
9. Zozoznamu vyberte existujucu zvarovu husenicu. Upravte ju podla potreby. Kliknite na Modify

weld bead (Upravit zvarovu husenicu).

Vymazanie zvarovej htisenice

1. Ak chcete vymazat zvarovu hdsenicu, vyberte zo zoznamu existujucu zvarovu husenicu.
Kliknite na Delete weld bead (Vymazat zvarovu husenicu).

Moznost minimalnej hibky prieniku

Ako priklad sa pouzivaju nasledujuce nazvy merani:
R1/R2: Minimalny prienik Ciary
L1/L2: Hrubka plechu
PS1/PS2: Prienik zvaru do plechu

Ciary R1 a R2 sa automaticky nakreslia pri zakreslovani L1 a L2.

Minimalny prienik R1 e T
@ Fixed 12

Minimalny prienik R2 e TR
@ Fixed 15

Vzhladom na hrubku plechu

R1 a R2 su definované ako podiel hrubky plechu.
R1 a R2 su definované L/n L1 a L2 (zvy&ajne 1/7 alebo 1/10).
R1 a R2 mozno definovat’ aj ako najmensiu vypocitani hodnotu medzi hribkami dvoch plechov.

Pri pouZiti tejto funkcie zmerajte L1 a PS1 a hned potom L2 a PS2. Nakoniec kliknite na ikonu Min
(Min), aby sa zobrazila hibka prieniku rovnajica sa mensej hodnote. Dokongite tlohu pre ostatné
merania (Sirka prieniku, uhly atd.).

+  Zaskrtnite Cervené pole. o R -

 Fixed 12 © Fixed 16

Pevny

R1 a R2 mbzu byt definované aj pevnou hodnotou.
Prienik — efektivna Sirka

Rovny alebo kruhovy plech
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

Minimun penetration 1 Minimum penetration 2

) Relatlve

Postup — pri vytvarani zvaru

1. Pre minimalny prienik povolte polozku dependent (zavislé), a z rozbalovacej ponuky
vyberte dalSie merania. V naSom nasledujucom priklade ma nazov LEG1.

Pocéas merania

2. Zmerajte LEG1.

3. Nakreslite Ciaru L1 a upravte Ciaru PS1.

4.  Softvér automaticky nakresli &iaru R1 so 60 % dizky merania LEG1.
5. Posunte €iaru R1 do zvaru o najhibsie.

6. Vysledkom merania R1 je vzdialenost medzi ¢iarou R1 a povrchom.

Na obrazku je hlavné meranie zobrazené ako Rmin1.

Hrubka plechu

Na meranie hrubky su k dispozicii 3 moZnosti:
. Merania Ciar
. Merania kruhov

. Kruhové merania s plnym tvarom
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

Merania Ciar: Ked su plechy ploché.

Merania kruhov: Ked su plechy kruhové.

Kruhoveé merania s plnym tvarom: Plech a cela & 62
tyc.
Pri definovani rozmerov ty¢e postupuijte takto:

1. Aktivujte Circular measurements
(Merania kruhov).

2. Zaskrtnite zaSkrtavacie pole Full shape
(Plny tvar) (pod hrubkou 1 alebo 2).

b<12incl 2
<0.8incl1

3. Aktivujte Fixed (Pevné) (pod prienikom 1
alebo 2).

4. Definujte prienik v mm.
Pri merani dielu musi byt okraj ty¢e
definovany pomocou 3 bodov (obvod).
Softvér automaticky nakresli az 3
sustredné kruhy (okraj, minimalny prienik a
skutoCny prienik, ktory je potrebné upravit).
Tieto 3 kruhy maju rovnaky stred.

Meranie hrdla
Na meranie hrdla su k dispozicii 2 moznosti:

Viac informécii najdete v &asti .Ciara (v skutoénosti kruh) »42 a Trojuholnik (rovhoramenny
pravouhly trojuholnik) »42.
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

Meranie polomeru Meranie trojuholnika

Akceptacné kritéria
V softvéri mOzete kontrolovat merania podla akceptacnych kritérii.
Vysledky merani sa zobrazia:

Nazeleno: V ramci akceptacnych kritérii/bez akceptacnych kritérii

Nacerveno: Mimo akceptaénych kritérii

Akceptacné kritérid mézu byt definované s maximalnou alebo minimalnou hodnotou, pripadne s
oboma hodnotami.

Pevné akceptacné kritéria

Pri vytvarani nového zvaru mozete zadat’ akceptacné kritéria v Min. (Min.) alebo Max. (Max.).

. Moé6zete zadat minimalnu a maximalnu hodnotu alebo len minimalnu alebo maximalnu
hodnotu.

Ak nezadate akceptacné kritéria, namerané hodnoty sa vzdy zobrazia nazeleno.

Akceptacné kritéria so vzorcami

Akceptacné kritéria mozno definovat aj pomocou vzorcov.

Poznamka
0 Nedodrzanie tychto pokynov mdze spbsobit’ chyby pri spracovani vysledkov v
zaloznych suboroch, ako aj v spravach a statistikach programu Excel.

Vzorce musia zacinat znakom ,=* (rovna sa).

Povolené aritmetické operatory: +

/

Matematické faktory: Priklad: PouZzivajte desatinnu bodku (.), nie Ciarku
(,), podobne ako v &isle 0.7
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

Povolené matematické funkcie:

Min (minimalne 2 hodnoty) — pozri tabulku nizSie.

Max (maximalne 2 hodnoty) — pozri tabulku

nizsie.

Sqrt (odmocnina), oznacena ako =sqrt(I1)

Calc (vypocet), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (mocnina), oznaena ako =pow(x,y) Priklad
=pow(l1,2) na definovanie Stvorca L1

Cos (kosinus hodnoty)

Sin (sinus)

Vzorce musia odkazovat na nazvy merani.

Poznamka
G V nazvoch merani nepouZivajte medzery a Speciélne znaky.

Priklad: =0.7*min(L1,L2).

. Min (minimalna hodnota z 2 hodn6t)

—  Vypocet minimalnej hodnoty medzi L1 a L2

— Vypocitana minimalna hodnota sa vynasobi 0,7 (70 %)

. 2 porovnavané merania musia byt oddelené znakom , (Ciarkou)

. Ak sa ma porovnat viac ako jedno meranie, hodnoty funkcie sa musia uzavriet zatvorkami. Ak
ide len o jedno meranie, nepouzivajte zatvorky Priklad: 0.5*L1

zaloznych suboroch, ako aj v spravach a Statistikach programu Excel.

Poznamka
0 Nedodrzanie tychto pokynov méze spdsobit chyby pri spracovani vysledkov v

NORMA VW VZOREC StructureExpert Weld

A=0.7 Tmin Min. hodnota A =0.7*min(T1,T2)
B = Tmin Min. hodnota B =min(T1,T2)
H=Tmin Min. hodnota H =0.25*min(T1,T2)
H<0.5Tmin Max. hodnota H =0.5"max(T1,T2)
B<0.3T1 Max. hodnota B =0.3"T1
B<0.3T2 Max. hodnota B =0.3"T2

NORMA VW VZOREC StructureExpert Weld

LP1=60% T1 Min. hodnota LP1 =0.6*T1
PS1215% T1 Min. hodnota PS1 =0.15*T1

Sel. v v

Mn. 240 2.70

0.00

0.00 0.00 .00

=081

Max. 280 310

Formula |1 ‘

30

1.00

0.00 0.00 €00

0.00
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8 Vytvaranie dielov a zvarov

Akékolvek nasledné upravy akceptacnych kritérii budu mat’ vplyv na pouZzivanie suborov Excel na
Statistické ucely.
Odporu¢ame 2 rieSenia:

1. Upravte cely subor programu Excel pre $pecializovanu dvojicu dielov/zvarovych husenic tak,
aby nové Statistiky zahffiali zmeny.

2. Skopirujte cely subor s dielom/zvarovou husenicou do nového prazdneho konfiguraéného
suboru. Upravy sa budu uplatfiovat len na budtce merania.

Min. a max. akény limit

Ak bol modul Min & Max Action Limit zakupeny spolu so systémom, su k dispozicii dalSie
nastavenia.

Act. Lim Min (Min. akény limit)
Act. Lim Max (Max. akény limit).

1 2 Throat Gap Alpha. [ MiniP1 MiniP2. Legl Leg2 Penel Pene2 Undercut! Undercut2 Weld length
Sel. (] (| ] (|
Mandatory n m] (] (] [ ] (] [ (] (] [ m] m] m] m]
Min 000 0.00 =0 7*min(t1.12) [0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 =t =2 020 020 0.00 0.00 0.00
Max 000 0.00 0.00 (=0 5'max(t1.©2) | 0.00 000 0.00 0.00 000 0.00 0.00 000 0.00 000 0.00
Act Lim Min__| 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
Act LimMax | 0.00 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 000 0.00
Formula 11

Rovnakeé pravidla platia aj pre definiciu tychto hodnét: Pevné hodnoty, vzorce atd'.... pozri
predchadzajucu Cast.

Pri minimalnych a maximalnych akceptacnych kritériach sa vysledky merania zobrazia v:
Nazeleno: V ramci akceptacnych kritérii/bez akceptacnych kritérii

Nacerveno: Mimo akceptacnych kritérii

S modulom min. a max. akéného limitu sa vysledky merani zobrazia nazlto, ak su :

medzi: Min. (Min.) hodnotou/Act. Lim Min (Min. akény limit)

medzi: Max. (Max.) hodnotou/Act. Lim Max (Max. akénym limitom)

t

Measurements [ 207 3.92

T, To0/2.10

I

N

[ 2.s0%.00

New_Part|T weld with triangle

MinPene1

MinPene2
f1{ActPenet) 0.27|8
f2(ActPene2)

o ARG ot Sl it
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9 Uprava dielov a zvarov

. Ak chcete zmenit tieto farby, pouzite stibor

Settings.exe v indtalaénom prie€inku
softvéru.
[ — - =]
e
S modulom min. a max. akéného limitu st v Rt %

Weld bead  Patt  Display report

softvéri k dispozicii dalSie spravy:

Specific report

Selected template

. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls

Toto su dve Specifické spravy, v ktorych sa
zohladnuje zlta farba. Ak sa pouzivaju iné spravy,
zohladnuje sa len Cervena a zelena farba.

Excoute

Priradenie planu k zvarovej husenici

Ku kazdému zvaru mbzete pridat schému s meranim. Obrazok musi byt vo formate .jpg, najlepsSie so
Sirkou 200 pixelov.

Add a plan X .

Weld bead plan

V meracej Casti sa tato snimka zobrazi na karte Plan (Plan).

9 Uprava dielov a zvarov

Podobne ako v predchadzajucej ponuke, ale pre existujuci diel pristupny z kontextovej ponuky.

1. Kliknite na New Part (Novy diel). A
§

F’
v/
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10

Duplikovanie dielu

10

EIESTI X62 Dotille Long AVD ~ Duplicate part

Weld bead denticaion 7 Cliant Renault
Projet 62 Dutecoc Long AVD (Doille ds rem
Référence client 8200747536 Référence Int. 130007300/01A 1
Classe 8 Indice g

sel v = © G G 5 P C r L T
Min__ 000 [ 000 |=min(e1.e2) | 0.00 9500 [s5.00 1000 [000 |=min(e1.2) _|=mine”2) | 0.00 |00 [000 |00 [000 [000 [0.00 |
Wax 000 To00 Too0 [Fo 3mintst.s4 000 [oo [o00 [o00 Too [o00 To0 [o00 [oo0 [o00 [o0 [o00 [o00 ]
Minin Minimum
© Relative 10 (10%) ~ o Rolatie 10(10% ~
© Lines measurements © Lines measurements e ) q g q
Citcular meastements Circular measurements = A G
(1] Full shape (1) Full shape Bpencen g
%o ~ %o
Zlforce to make all measurements. [ Thinnest penatration
Part identiication X62 Dauille Long AVD Add weld bead Modity weld bead Delete vield bea
id c2 G b p o1 10 > i G g
OOCR10 | O/OLR1D
1 w o0 oL 0 850 9510 e = o0 w oo o o o oo w oo
GOLRIO | OOLR10
2 w o0 oL [ 9510 %500 iy Fio o0 w o0 [ o w0 00 w o0
GOCR10 | OOLR1D
3 w o0 oL w0 950 9510 o e oo w o0 w o o o0 w oo
4 w0 o0 0oL 00 950 9510 e 00 [ 00 [ o w0 o0 o o0
GOLR1 | OOLR10
5 w o0 oL 0 850 9500 e o o0 w o0 w o o oo w oo
6 w o0 [ 0 5510 9510 e B o0 [ o0 0 o w0 o0 w o0
GOLR10 LR10
i w 7 oL 0 9510 9500 i s o0 w o0 w0 o o oo w o0

—_

AN D

Pridajte zvarovu hisenicu

Pozri postup vytvorenia zvarovej husenice.

Uprava zvarovej husenice
1.V uvedenej tabulke vyberte existujicu zvarovu hasenicu
2. Vykonajte zmeny.

3. Kiliknite na Modify weld bead (Upravit zvarovu husenicu).

Vymazanie zvarovej husenice

Duplikovanie dielu

Ak chcete duplikovat diel, vyberte diel, ktory chcete duplikovat.
Kliknite na Duplicate part (Duplikovat ¢ast).

Zadaijte nazov nového dielu.

Zmeny minimalnych a maximalnych akceptacnych kritérii pre zvarové husenice, ktoré uz maju
subor s vysledkami, budu mat vplyv na Statistiku. Softvér vas vyzve, &i chcete alebo nechcete
zmenit minimalnu a maximalnu hodnotu v subore s vysledkami, a v tomto pripade odporuca

vytvorit novu konfiguraciu.

V uvedenej tabulke vyberte existujucu zvarovu hudsenicu a kliknite na Delete weld bead
(Vymazat zvarovu hdsenicu).

Poznamka
Pomenuje sa len diel, nie zvarové husenice.
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11 Vytvaranie a sprava operatorov

11

12

34

Vytvaranie a sprava operatorov

Kazdy operator potrebuje prihlasovacie meno a heslo, aby mal pristup k meranému dielu.

Vytvorenie operatora

1.
2.
3.

Kliknite na New Operator (Novy operator).
Do pola Name (Nazov) zadajte meno operatora. r g

Do pola Enter new password (Zadat nové heslo) zadajte heslo
operatora.

Potvrdte heslo v poli Confirm new password (Potvrdit nové heslo).

Ak chcete operatorovi udelit’ pristup k odstrafiovaniu merani a opakovaniu merani v module
zobrazenia udajov, zaciarknite pole User to have permission to change the results files
(Pouzivatel ma opravnenie menit subory s vysledkami). Pozri tiez Modul DataView (Moznost)
» 68

Uprava pristupovych prav operatora

Kliknite na Operator Management (Sprava operatorov).
Vyberte operatora z rozbalovacieho zoznamu Operator list (Zoznam Cix
operatorov). ‘
Kliknite na Modify (Upravit).

Ak chcete zmenit heslo operatora, zadajte aktualne heslo operatora do pola Enter password
(Zadat heslo).

Do pola New password (Nové heslo) zadajte nové heslo operatora.
Potvrdte heslo v poli Confirm new password (Potvrdit nové heslo).

Ak chcete zmenit' pristupové prava operatora, zaciarknite alebo zruste zaskrtnutie pola User
have permission to change the results files (Pouzivatel ma povolenie menit subory s
vysledkami).

Vymazanie operatora

Kliknite na Operator Management (Sprava operatorov).

Vyberte operatora z rozbalovacieho zoznamu Operator list (Zoznam e
operatorov). ‘

Kliknite na Delete (Vymazat).

Kalibracia

Systém obsahuje stupfiovité motorizované optické pribliZzenie. Tuto optiku ovlada softvér.

Kalibragny stolik dodavany so systémom je nasledovny:
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12 Kalibracia

StructureExpert Weld-6 dizka 50 mm s 1 mm dielikmi
StructureExpert Weld-11 dizka 10 mm s 0,2 mm dielikmi

Softvér automaticky vypodita kalibraciu pre kazdu polohu pribliZzenia.

StructureExpert Weld-6 Rozsah pribliZzenia pokryva zorné pole (FOV) od
82 mmdo 1,8 mm

StructureExpert Weld-11 Rozsah pribliZzenia pokryva zorné pole (FOV) od
9.3mmdo 0,8 mm

Po indtalacii hardvéru a softvéru musi spravca vykonat kalibraciu softvéru.

1. Nastavte priblizenie fotoaparatu na najvacsie zvacSenie.

Umiestnite kalibracny stolik tak, aby boli vykresy vo zvislom smere.

3. Upravte nastavenia svetla a kamery tak, aby ste dosiahli dobry kontrast
medzi mikrometrickym pozadim a ¢iernymi Ciarami, alebo aktivujte
funkciu automatickej expozicie.

4. Uistite sa, Ze je zaostrenie spravne. Ked ste tak urobili, zruste
zaSkrtnutie funkcie automatického zaostrovania.
5. Nastavte priblizenie kamery na najmensie zvacésenie.

Kliknite na ikonu Calibrate (Kalibracia). _—

Zorné pole (FOV)

Detekcia zvislych &iernych pruhov a kreslenie zelenych &iar pozdiz detekovanych giernych &iar sa
vykonava automaticky. Softvér automaticky zopakuje proces kalibracie pre vSetky rozsahy
priblizenia.
Ak automaticka detekcia nie je spravna (musi byt detekovany kazdy cely zvisly pruh), zobrazi sa
sprava. Upravte nastavenia fotoaparatu a/alebo svetelné podmienky, aby ste zabezpecili lepSi
kontrast, a vratte sa k ikone Calibrate (Kalibracia) (pruhy sa musia zobrazit ako tmavocierne bez
jasnejSich okrajov alebo dier). Odporucaju sa podmienky B&W (B&W) sa odporuca. Pozri
Ovladaci panel »13.

v i e e

Poznamka

V pripade systémov StructureExpert Weld-11 su pred kalibraciou systému
c potrebné dalSie kroky. Pozrite si dokument ,,Optimalizacia nastaveni

WeldingExpert-11.pdf*.
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12 Kalibracia

12.1 Spravy o kalibracii a kalibracia

Nastroj CalibrationHistory.exe sa nachadza v indtalaénom prie€inku softvéru.
Na zobrazenie sprav o kalibracii:

1. spustite subor CalibrationHistory.exe.

&7 History - o x

N
Calibration history

Time

Mbzete si prezriet vSetky pokusy o kalibraciu (Uspesné alebo neuspesné).

2. Otvorte spravu o kalibracii.

7 History - o x
Calibration history
Result Time Report file

201

3. Dvojitym kliknutim na €iaru otvorite spravu o kalibracii
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12 Kalibracia

StructureExpert If Struers

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
C. time 15:53
C plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next i 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) | ZPisteps)
9.267 0 i
8741 1000
815 2000 Ll
7577 3000 \
= E
70% 4000 S
8504 5000 _ %
5.001 6000 : N
55 7000 :
5036 5000 e
4583 5000 I
4157 10000
3748 11000 4
3368 12000
2011 13000 3
2604 14000 =
2408 15000 2 .
2155 16000 wel
8% 17000 1
1.75 18000
1504 18000 0 + + ——+ t + t + +
1442 20000 L] 5000 0000 15000 20000 25000 0000
1322 21000
1214 22000 X-axis =Zoom position(Z P)rm
1118 23000 s sl
Tt S Y-axis =Field size(F.S)steps
0861 25000
0,854 26000
0832 27000

Pridanie d’alSich informacii do spravy o kalibracii

Do spravy o kalibracii mdzZete pridat dalSie informacie (napr. kalibracny $titok, &islo certifikatu
atd.).

1. Vinstalaénom prie€inku systému spustite Settings.exe.

2. Ak chcete pridat informacie, kliknite na kartu Calibration (Kalibracia).

W7 Settings Iy X

Langage (Calibration }cﬂlu' | Check Box | Extra tooks |

Calibration frequency :

Ask to do calibration after every ‘ _'_J

Calibration certificate :

Calibration plate serial number [

Certfication number [

Date of issue 14/02/2018 -
Date of next calibraton 14/02/2018 %

Link of certificate

Browse

[ save settngs | Close

Frekvencia kalibracie

V pripade potreby nastavte kalibracnu frekvenciu v poliach Calibration frequency (Kalibracna
frekvencia).

Ak platnost kalibracie uplynula, zobrazi sa vyzva na opatovnu kalibraciu systému.

StructureExpert Weld-6,-11 37



13 Meracie nastroje

Ukonéenie rezimu spravy

1. Kliknutim na tlaCidlo Back (Spat) ukoncite rezim spravy. ( ;

13 Meracie nastroje

Dostupné su tieto meracie nastroje.

Poznamka
Ak chcete nakreslit dokonalu vodorovnu alebo zvislu iaru, stlaéte na klavesnici pri
G kresleni Ciary klaves Shift.

Merania mozno upravit pomocou bielych Uchytiek kresieb.

Kliknutie mimo oblasti merania umozfuje vyber iného meracieho nastroja.

Rovnobezné Ciary zahffiajuce niekolko merani (2, 3 alebo 4)
Jednoduché rovnobezné Eiary (priestor)

Jedna Ciara (vzdialenost)

Sustredné kruhy (2, 3 alebo 4)

Sirka prieniku — efektivna Sirka

Uhol spoja

Hrdlo (vpisany kruh)

Hrdlo (vpisany trojuholnik)

- I @ Mmoo w >

Oblast merania
Meraci trojuholnik
Zaskrtavacie policko
Klavesnica
Porovitost

Vzorec

Voln4 Ciara

Viacero Ciar

Dizka oblika

Dizka odvesny

A O vVOoOZ=ErFr X <«

13.1 Rovnobezné ¢iary s viacerymi meraniami

1. Kliknite na nazov L1 v harku udajov (Hrubka plechu 1).
2. Nasnimke:

—  Kiiknite na prvy bod.

— Presunte mys na opacny koniec plechu.

—  Pustite mys: Ciara je nakreslena.
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13 Meracie nastroje

V zavislosti od zvoleného typu merania sa nakresli niekolko &iar (2 az 4).

Na meranie hribky plechu sa musi posunut’ najviac posunuta Ciara.

A Hrubka

B Hibka prieniku

C Minimalna hibka
prieniku

Ak bola v nastaveni zvaru zvolena hodnota Minimum penetration depth (Miniméaina hibka
prieniku), automaticky sa zobrazi ¢iara (od 1/10 do 1/2 hribky plechu). Tuto ¢iaru nemdze
pouzivatel presuvat.

Ak bola zvolena hibka prieniku, éiara sa zobrazi automaticky. Na zmeranie skuto&ného
prieniku do plechu musi pouzivatel &iarou hybat. Ciary na meranie hriibky kovu sa nedaju
posuvat.

Opakovanie merania

Ak chcete opakovat meranie, kliknite na nazov merania v tabufke. V8etky meracie €iary a
vysledky merani sa vymazu.

13.2 Jednoduché rovnobezné ¢iary

Meranie medzery (b) a dalSie merania

1.
2.
3.
4.

Kliknite na prvy bod.
Presunite my$ na opaény koniec.
Pustite my$: Ciara sa kresli presne tak, ako opaéna Giara.

Presuvajte Ciary, aby ste dosiahli spradvne meranie (Uprava priestoru).

13.3 Jedna cCiara

Meranie hrdla a d’alSie merania

1.
2.

Kliknite na prvy bod.

Presunte mys$ na opacny koniec.
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13 Meracie nastroje

3.

Pustite mys.

13.4 Sustredné kruhy

1.
2.

Kliknite na ndzov L1 v harku udajov (Hrubka plechu 1).
Na snimke:

—  Kiiknite na 3 body po vonkajSom obvode plechu: Nakresli sa prvy kruh. V zavislosti od
nastavenia sa nakresli subor 2 az 4 kruhov.

—  Vyberte bielu tchytku a posuvanim kruhu definujte hrabku plechu.

—  Vyberte bielu tchytku a postvanim kruhu definujte skuto¢ny prienik.

A Hrudbka
B Prienik

C Minimalny prienik

Ak bola v nastaveni zvaru zvolena hodnota Minimum penetration depth (Minimalna hibka
prieniku), automaticky sa zobrazi prisludny kruh (od 1/10 do 1/2 hrabky plechu). Tento kruh
neméze pouzivatel presuvat.

Ak bola vybrata hodnota pre Penetration measurement (Meranie prieniku), kruh sa zobrazi
automaticky. Na zmeranie skuto&ného prieniku do plechu musi pouzivatel kruhom hybat. Kruh
na meranie hrubky kovu sa neda posuvat.

13.5 Sirka prieniku

40

1.

Kliknite na ndzov L1 v harku udajov. Sirka prieniku sa spravidla meria na Grovni minimalnej
hibky prieniku.

Na snimke:

—  Postupne kliknite na 2 body oznaédujlce prieseénik medzi &iarou minimalnej hibky prieniku
a plochou prieniku. Zobrazi sa Ciara. Meranie sa zobrazi okamzite.

—  Kliknutim na Ciaru a jej posunutim dosiahnete lepSiu prezentaciu.
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13 Meracie nastroje

A Sirka prieniku

13.6 Prienik — efektivna Sirka

Podrobné informacie najdete v odseku Prienik — efektivna Sirka v ¢asti Vytvaranie dielov a zvarov
» 24

13.7 Uhol spoja

1. Kliknutim na nazov Alpha alebo Beta v harku udajov vyberte meranie.
2. Nasnimke:

—  Kiliknite na vrchol uhla.

—  Pohybom mysSi nakreslite prvu stranu a kliknite na fu.

—  Presunite myS na druht stranu a kliknite na fiu. Na vykrese su zobrazené 3 biele
rukovate.

— V pripade potreby nastavte uhol.

A 127,15°
A

13.8 Hrdlo (vpisany kruh)

Zvy€ajne sa oznacuje ako G.
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13 Meracie nastroje

1. VreZime spravcu vyberte na stranke s definiciou zvarovej husenice typ vykresu.

2.  Povolte moznost Radius (Polomer) alebo Triangle (Trojuholnik).

13.9 Ciara (v skutoénosti kruh)

Meranie je maximalny polomer vpisaného kruhu vo vnutri zvaru.
1. Kliknite na priese¢nik medzi dvoma doskami.

2. RozSirte polomer kruhu, aby ste ziskali cely vpisany kruh.
3. Pustite mys.
4

Na kone¢nom vykrese je hrdlo vyznacené rovnou Ciarou.

13.10 Trojuholnik (rovhoramenny pravouhly trojuholnik)

Meranie pozostava z vy8ky maximalne vpisaného rovhoramenného pravouhlého trojuholnika.

Odporiu¢ame vam postupovat podia nasledujucich krokov (1, 2 a 3).
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13 Meracie nastroje

1. Nakreslite okraj tohto dielu.

2. Nakreslite trojuholnik tak, Ze
zacnete hornym bodom.
Vysunte bod k okraju a nakoniec
uvolnite mys v hornej Casti.

3. Nastavte vysku tak, aby ste
trojuholnik vpisali do hrdla.

4. Nastavte vySku trojuholnika.
Meranie pozostéava z vysky
trojuholnika.

5. Ak chcete nastavit vysku,
vyberte spodnu &iaru.

6. V pripade potreby pouzite 3
biele uchytky na orientaciu
trojuholnika, ked kovové plechy
nie su v uhle 90°.

7. Pomocou klavesu Tab mézZete
otacat trojuholnikom smerom
dolava/doprava/hore/dole.
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13 Meracie nastroje

13.11 Meraci trojuholnik

Ak chcete zmerat dizku iary kolmej na referenénu &iaru, postupujte takto.
1.  Vyberte meranie.

2. Kliknutim a podrZzanim mysi na snimke nakreslite referenénu €iaru.
3. Ak chcete zobrazit referen¢nu &iaru, pustite mys.

4. Dvojitym kliknutim nakreslite meraciu Ciaru.

A Referenéna diara

B Meracia ¢iara

13.12 Zaskrtavacie pole

Vizualna kontrola zvarovych husenic

Niektoré zvaracie normy nevyzZaduju geometrické hodnotenie zvaru, ale len vizualnu kontrolu, aby sa
zistilo, €i je zvar spravny alebo nespravny.

Na ulahc&enie tohto druhu kontroly bol do softvéru implementovany nastroj.
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13 Meracie nastroje

Po vytvoreni novej konfiguracie

softvéru je v rozbalovacom zozname
k dispozicii novy nastroj Checkbox

(Zaskrtavacie pole).

Min penetration sheet 1
Weld Bead penetration width 1

Penetration sheet metal 1

MinPene1

Parzllel
Line
Angle

Region (Area)

Circle (Diameter)
Enter extra measurements number Circle (center)

Triangle

‘ Undercuti

millimeters v

Optional comments

Circle (radius)

| b1{Pene'Wi

| fi{ActPene

Mumber M Mandatory

Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

Ak chcete vyhodnotit' zvar, vytvorte jedno zaskrtavacie pole.

— Ak pole nie je zagiarknuté, zvar je nespravny — vysledok sa zobrazi v CERVENE.J farbe

— Akje pole zadiarknuté, zvar je spravny — vysledok sa zobrazi v ZELENEJ farbe

Zmena farieb textu

V pripade potreby mdzete zmenit
zobrazeny text, ktory sa zobrazuje
pri spravnych alebo nespravnych

zvaroch, a to pomocou Settings.exe

v indtalanom priecinku softvéru.

13.13 Vstup z klavesnice

Na zadavanie Ciselnych hodn6t v tabulke merani mézete pouzit’ klavesnicu.

1.V Casti Enter extra measurements
number (Zadanie poctu dalSich merani)
vyberte polozku Keyboard input (Vstup z

klavesnice).

2. Primerani mozete teraz zadavat Ciselné

hodnoty.

Pouzivajte desatinnu bodku (.), nie Ciarku (,).

Region (Area)

Enter extra measurements number ercla (Diameter)
Circle (center)

Triangle

Undercut1
Weld_length

Set Square
Checkbox
keyboard input_
keyboard input_

Porosity

Circle (radius)

R(ActPene?) Conformity Undercut2
u
L] [ | L
0.20 CHK:OK 0.00
0.00 CHK:NCK 0.00
0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00
f2 Conformity (Mflz,e"ez) Conformity
(ActPene2)
- = - o
T |[ 020/ 0.00 0.00/%..40
U"—;’of:['gu u‘uu_,.:‘_u.uu i Jl;i‘i? I ﬂ;
Min penetration sheet 1 MiniP1
Weld Bead penetration width 1 Paraliel Legt
Penetration sheet metal 1 g:;e Penet

| 'y

number B Mandatory

p— pr——

| L& e s | wnipy M2 E 2 = [ || e sentn

[ Measenens I - = [ - = = = = [ - - =T
o o T e e T ST R o (e I T

| E 3 2 Iz + * i ¢ s IL (I

||H Bl amber |
<
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13 Meracie nastroje

13.14 Porovitost’

Pomer pérovitosti méZete merat v zvarovej husenici.

—F e b seecion . [T M ” <]
[ i Throat Gap Legl Leg2 Penel Pene2. Undercutl Undercut2 Porosty.
leerens | - o - E— S - 1= g

. 50 58 om 55 500 oo 0 &2 500 5% 560

1. Kliknite na tlacidlo Porosity (Pérovitost). i s

clfudc;n R?(Eultmn t;x draw a regon
Zobrazi sa vyskakovacie okno s jednotlivymi o
Click on Threshold o display porosity in

krokmi, ktoré treba vykonat' Tuetod | g

Click on dean button to delete small areas.

S50 Click on image to select area you want o keep/delete.
kg
L Click the button that matches the color ot the
~—— objects you want to measure
15

Cancel

2. Oblast zaujmu na snimke definujte kliknutim na
tlacidlo ROI (ROI) a nakreslite oblast na snimke L
(polygon). =

ia Cidkon deonbutton t et s rcs.
S Clokon moge to selctaea you nt o heep e

% Cickthe button that matches the cokr of the.
- ohictsyounent o ressre

Concel

3. Kiliknite na tlagidlo Threshold (Prahova .
hodnota). | EeEgEReC

4. Upravte urover prahovej hodnoty, aby ste e
spravne zistili pérovitost zvaru. E

5. Ponastaveni Urovni prahovych hodnét kliknite
na tlacidlo Validate (Potvrdit).

6. Vymazte detekciu. Tladidlo Clean (Clean) sa
pouziva na vymazanie izolovanych bodov a
najmensich oblasti.

Porosiy

ik s Rotburon o hana g
=2 o).

of st o

eeson

(o | S -
e ek v i el

hckon Threstic o cpkay poosty 1
oeen

-\
!

1 bt thamahes e o e

ancel
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13 Meracie nastroje

7. Navyber objektov pouZite zelené a Cervené
ikony.

"‘
2%
L LA
st

8. Kiiknite na objekty. Vybrané objekty sa zobrazia
v Cervenej farbe.

— Ak chcete zachovat len ervené objekty,
kliknite na Cervené tlacidlo.

— Ak chcete zachovat len zelené objekty,
kliknite na zelené tlacidlo.

Vypocita sa pomer poérovitosti.

V tomto priklade je pomer pérovitosti 5,76 %
definovanej plochy zvaru.

13.15 Vzorec

Pomocou vzorca vytvorte nové ,meranie”, ktoré je vysledkom vypoc¢tu medzi dvoma alebo
viacerymi inymi meraniami.

Priklad

| |TOTAL | Farr_z V] =calcilte 2+ 2414+5G4T+8)

Dalsie informécie o pouzivani vzorcov najdete v &asti Kritéria prijatia so vzorcami v &asti
Vytvaranie dielov a zvarov »24.
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13 Meracie nastroje

13.16 Vol'na Ciara

1. Nakreslite na snimku volnu &iaru, aby ste mohli
zmerat diZku &iary.

13.17 Viacero cCiar

1. Nakreslite na snimku viacero Ciar, aby ste mohli
zmerat dizku &iary.

2. Kliknite na mys a zmeirite tvar Ciary.

13.18 Dizka obluka

Mbdzete zmerat dizku oblika.

48
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13 Meracie nastroje

1. Kliknutim na 3 body vymedzte obluk kruhu.

Obluk sa vykresli po nastaveni posledného
bodu.

2.V pripade potreby €iaru posurite.

13.19 Dizka odvesny

Pozri Sirka prieniku »40.

13.20 Polomer kruhu

Meranie polomeru kruhu sa zobrazi spolu s
kruhom po merani.

StructureExpert Weld-6,-11
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14 Meranie zvarovych husenic

14

14.1

15

50

Meranie zvarovych husenic

Hlavnym rezimom je meranie zvarovych husenic. Opravneni pouzivatelia méZu merat diely na
zaklade nastaveni vymedzenych spravcom s ciefom porovnat vysledky s akceptaénymi kritériami.

Pre vybrany diel a zvarova husenicu sa zobrazia len vymedzené merania.

r

1.  Vyberte Weld Bead Measurements (Meranie zvarovych husenic). e g

2.V poli Operator (Operator) vyberte operatora.

3. Do pola Password (Heslo) zadajte heslo.

Poradie merani
S vynimkou osobitnych pripadov sa merania musia vykonavat v logickom poradi:
L1, PS1
L2, PS2
LP1,LP2
Alpha a Beta...

Viastnosti kreslenia

Pri kazdom nastroji na kreslenie mézete zmenit farbu a hrubku. B} Graphicl propestcs i
1. Kliknite pravym tlacidlom mySi na ndzov nazvu merania. o

2. Zobrazisa okno Graphical properties (Grafické vlastnosti). e

Skolenie o merani krok za krokom

1. Skontrolujte, i je vybrata spravna konfiguracia. Pozri :
Vyber dielu » 51

Vyber zvarovej husenice » 51

Vyber stroja » 51

Vyber typu merania »52(moznost)

Zachytenie snimky »52

N o o M e Db

Nastavenie kamery a osvetlenia »52 (moznost)
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15.1

15.2

15.3

8. Velkost snimky »52

9. Merania s vopred definovanymi Sablénami » 52

10. Dalsie informacie » 53

11. Pridavanie komentarov a zaskrtavacich policok »53
12. Pridavanie textu a Sipok »53

13. Pridavanie vysledkov merani do snimky »54.

14. Ukladanie vysledkov »55

Poradie merani

S vynimkou osobitnych pripadov sa merania musia vykonavat v logickom poradi:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alfat1a?2

Hrdlo atd'.

Medzera, podrezanie atd.

Vyber dielu

1. Vyberte diel z vyskakovacej ponuky.

Vyber zvarovej husenice

Vo vyskakovacej ponuke vyberte zvarovu husenicu, ktord chcete merat.

Udaje tykajuce sa vybranej zvarovej hisenice sa zobrazuju v spodnej asti obrazovky.

A1 thle 4mm et plus -

Measurements

Mir 0.00 0.00 0.00 0.00 120.00 120,00 0.00 0.00 4.00 4.00 0.00 0.00
iy = = = 0.0 - = = = = = 0.0 om

| > pateab: Soudeu ¢ Equipe :

Vyber stroja

Vyber zvaracieho stroja je z hfadiska sledovania déleZity.
V sprave programu Excel je mozné zobrazit Udaje zoradené podla vybraného zvaracieho stroja.
1. Vo vyskakovacej ponuke vyberte zvaraci stroj.

Ak je k dispozicii niekolko zvaracich strojov, mbézZete priradit’ stroj k zvarovej hasenici.
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15.4

15.5

15.6

15.7

15.8

52

Vyber typu merania

Vyber zvaracieho stroja je dbleZity z hladiska sledovacich udajov.
V sprave programu Excel je mozné zobrazit Udaje zoradené podla vybraného zvaracieho stroja.
1. Vo vyskakovacej ponuke vyberte zvaraci stroj.

Ak je k dispozicii niekolko zvaracich strojov, mézete priradit’ stroj k zvarovej hasenici.

Zachytenie snimky

1. Kliknite na Live On (Ziva zap.).
Tym sa aktivuje Ziva snimka a spristupnia sa nastavenia kamery.
2. Kliknutim na Live image Off (Ziva snimka vyp.) zachytite snimku.
3. Ked prepnete na Live On (Ziva zap.), zobrazi sa vyzva na uloZenie vysledkov.

Ak vysledky ulozite, tabulka vysledkov sa vymaze.

Nastavenie kamery a osvetlenia

1. Upravte nastavenie kamery alebo svetla tak, aby ste ziskali jasny a kontrastnu snimku zvarove;j
husenice.

A Hodnota zva&3enia vypocitana na 23" obrazovke s
rozlisenim 1920 * 1080. Mala by sa zohladnit tolerancia. Zoom X 414

B Zorné pole (v mm alebo v palcoch).

Velkost’ snimky
Pomocou funkéného tla¢idla F2 mdzete prepinat medzi moznostami Fit to window (Prispdsobit
oknu) alebo 100% resolution image (Snimka so 100 % rozlisenim).

Tento softvér obsahuje rozliSenie niekofko megapixelov. Va&sina obrazoviek PC/LCD nema
dostato€né rozliSenie na zobrazenie takéhoto rozliSenia.

Ked pouzivate funkciu Fit to window (Prispdsobit oknu), odpord¢ame vam pouzit oblast priblizenia,
¢im ziskate presnejSie meranie.

Poznamka
Pomocou funkéného tlacidla F5 ulozte snimku mimo priecinka s vysledkami tohto
softvéru. Kliknite na snimku a stlacte F5.

Merania s vopred definovanymi Sablénami

Merania sa musia vykonavat v urcitom hierarchickom poradi: meranie hrdbky (medzera medzi
dvoma Ciarami alebo kruhmi), prienik atd'.
. Vysledky merani su uvedené v tabulke

. Merania mimo rozsahu su v tabulke znazornené ¢ervenou farbou
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15.9

15.10

15.11

. Pomocou klavesu Shift nakreslite rovnu iaru

Dal$ie informacie

Spravca méze vytvorit maximalne 3 oblasti dalSich informécii, ktoré sa musia vyplnit, napr:
«  Cislo davky

+  Sériové Cislo dielu

. Datum vyroby

. Atd'.

Pridavanie komentarov a zaskrtavacich poli¢ok

Pred ulozenim vysledkov mdzete pridat komentare k zvarovej husenici.

Na charakterizovanie predvoleného nastavenia na zvarovej husenici mézete pouzit aj
zaSkrtavacie poli¢ka vymedzené spravcom:

. Pérovitost
. Praskliny
. Atd.

Komentare a zaSkrtavacie poliCka sa zobrazuju v sprave a v tabulke programu Excel.

Pridavanie textu a Sipok

Na paneli na pravej strane obrazovky sa zobrazi karta Camera (Kamera), ako aj karta
Annotations (Anotacie).

Grafické prekrytie mézete vzdy presunut, zmenit alebo vymazat.

Pred anotaciou je potrebné nakonfigurovat farby a velkost pisma.

1.  Vyberte kartu Annotations (Anotacie).

2. Ak chcete nakonfigurovat definicie pisma, Sipok a €iar, vyberte kartu Font (Pismo), kartu
Arrow (Sipka) a kartu Line (Ciara).

Sipky

1. Akchcete vlozit Sipku, kliknite na ikonu Sipky.

2. Kliknite na snimku. |‘I |.f-”|

3. Ak chcete zmenit alebo presunut Sipku, pouzite uchytky.
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Texty

1. Ak chcete vlozit text, kliknite na ikonu textu. Text sa umiestni do
textového ramu.

2. Ak chcete umiestnit textovy raméek, kliknite v snimke na poZzadované
miesto a podrzte lavé tlagidlo a zarover my$ou nakreslite obdiznik.

3. Pouvolneni mysi mdZete napisat text na poziciu blikajuceho kurzora.

4. Ak chcete presunut textovu oblast, vyberte ju a pustite ju na
pozadované miesto.

5. Ak chcete zmenit text, stlacte na klavesnici klaves Ctrl a kliknite na
textovy ramcek.

Tieto vlastnosti sa vztahuju aj na meracie Stitky na snimkach. Pozri tiez .Pridavanie vysledkov
merani do snimky » 54

15.12 Pridavanie vysledkov merani do snimky

Vybrané meranie mdzete manualne pridat presne tam, kde je to na snimke potrebné.
Farba textu zavisi od akceptacnych kritérii (Cervena alebo zelena).

Farba pozadia zavisi od vSeobecného nastavenia.

1. Ked presuniete kurzor mysi nad ¢ast' s
vysledkami, zmeni sa zo Standardného kurzora
na zatvorenu ruku. V tejto faze mozete kliknutim
na prislusné meracie pole precitat meranie a
jeho zahlavie na snimke. (A)

2. Polohu upravite potiahnutim a pustenim
poloZky.

3. VSetky merania mozete na snimku pridat
automaticky kliknutim na tlacidlo
Measurements (Merania).
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15 Skolenie o merani krok za krokom

V3etky merania sa zobrazia na snimke
(predvolena poloha je prvy kliknuty bod).

4. Polohy mdzZete menit manualne.

15.13 Ukladanie vysledkov

Po dokon&eni merania uloZte vysledky merania. Udaje budu k dispozicii na $tatistické ucely.

-

1. Vyberte Save Results (UloZit vysledky). —

Pred uloZzenim vysledkov mdZete vybrat tieto moznosti:
. Merge drawings (ZIU¢it' kresby)

. Merge measurements (ZIUgit merania)

. Merge scale bar (ZIugit stupnicu)

. Merge construction lines and texts (ZIUCit konStrukéné linie a texty)
Zlucéenie kresieb

Merge drawings (ZIUgit’ kresby)

VSetky kresby merani sa zlu¢ia do snimky.
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16

56

Zlucenie merani

Ford C344 MCA Wagon | Naht 3_2
SE 211 ¥

Merge measurements (ZIUcit merania)

V favom hornom rohu snimky sa zobrazi tabulka merani, ako aj nazov
dielu a nazov zvaru.

Zlucenie stupnice
Merge scale bar (ZIUcit stupnicu)

V favom dolnom rohu snimky sa automaticky zIU&i stupnica. Dizku o
stupnice a grafické vlastnosti nie je mozné upravit.

Zluéenie konstrukénych linii a textov

Pri spajani merani sa jednotlivé nazvy merani zobrazia v rovnakej farbe ako nazvy definované pre
kresby. Okrem toho sa namerané hodnoty zafarbia podla akceptacnych kritérii:

. Zelené: V ramci rozsahu

«  Cervené: Mimo rozsahu

Subory s vysledkami

VSetky vysledky merani a snimky su uloZzené vo vyhradenom priecinku.

Pre kazdu konfiguraciu softvéru sa vytvori prie€inok s vysledkami, ktory obsahuje nasledujuce
polozky:

. Nastavenia dielov

. Nastavenia zvarovych husenic
. Subory s vysledkami

. Snimky

«  Atd.

V predvolenom nastaveni su tieto prie€inky s vysledkami vytvorené v prie€inku
C:\Struers\StructureExpert Weld-5 alebo C:\Struers\StructureExpert Weld-11.

Ak chcete zmenit predvolenu cestu ukladania, pozrite si Dodatok 1 — Zmena ciest pre ukladanie
udajov v sieti 84

Konfiguracia softvéru

Lonfauraton - orz ¥L& W 2L 2L
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InStalaény priecinok

eci
Configurations

Doc

Ford MCA 18 01 2011
Icones

log

plans

Konfiguraény prie¢inok

Cordons
Rapports
J Results

| Stdrapports

PrieCinok Cordons (Kordony) obsahuje vSetky nastavenia pre diely a zvary.

Ford C344 || Maht31

Ford C344 MCA Grand 0 Maht3 2

Ford C344 MCA Wagon || Naht3.3

|| Naht3_4

|| Naht3_5

| | MNahted

|| Naht¢_2

| | Maht#_3

|| Nahte 4

[ ] Mahte s

|| Naht51

|| Naht5_2

[] Maht5_3

|| Naht5_4

| ] MNaht5.5

Priecinok Results

Ford C344 MCA Wagon_Naht 3 1 E_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1.xls
e z:::::::zj ] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_2.xs
Ford C344 MCA Wagon_Naht4_1 E_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
Fart I MGA Wajor hiaht 4.2 B Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xls
ot 3233::2:351 ] Ford €344 MCA Wagon_Naht 4_2.x1s
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32_2 @_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3.xls

B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_1.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_2.xls

PrieCinok Results obsahuje vSetky vysledky merani a snimky.
. Pre kazdy zvar sa vytvori prie€inok, do ktorého sa ulozia vSetky snimky.
. Pre kazdy zvar sa vytvori subor Excel, do ktorého sa uloZia vSetky vysledky.

Kazdy prie€inok a subor je oznaleny takto: Nazov dielu_Nazov zvaru

Poznamka
Manualne zmeny nie su povolené v prieinku so snimkami ani vo vysledkoch
suborov Excel. Nespravne vykonané zmeny mdzu zabranit’ vytvoreniu spravy.

Ak chcete ziskat pristup k zmenam v suboroch s vysledkami, pozrite si Modul DataView
(Moznost) »68.
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17

17.1

17.2

58

Spravy

Generovanie spravy HTML

Pomocou tejto funkcie mozete vytladit vysledky na stranku vo formate HTML.

Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Print Weld Report (VVytlacit |' <=
spravu o zvarani). | @

Sabléna HTML je pevne nastavena a nie je mozné ju zmenit.

Ak je v pocitadi k dispozicii generator PDF, mbzete spravu ulozit ako subor .pdf.

Zmena loga v sprave HTML
Pridanie vlastného loga do spravy HTML:
1. Prejdite na ... \Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead (En = prie€inok s jazykmi).

2. Nahradte subor logo.jpg vlastnym suborom s logom s rovhakym nazvom.

Generovanie spravy Excel
Pomocou tejto funkcie modzete vytladit vysledky do suboru Excel.

1. Akchcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Excel Report (Sprava ¥

Excel). T

Povolenie makier Excel
Ak chcete pouzivat spravy Excel, musite zmenit moznost v programe Excel.

“ Home  Insert  Design  Data  Process  Review  View  Developer  Acrobat  Snap & Glue

I sae Visia Options B

Bl save As
General
| Save as Adobe PDF Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.
. Proofing
55 Open
g Protecting your privacy
[ Close
Language Microsoft cares about your privacy. For more information about how Microsaft Visio helps to protect your privacy, please
Tole see the privacy statements.
Advanced
Show the Microsoft Visio privacy statement
Recent Customize Ribbon Office.com privacy statement
Customer Experience 1t Program
Quick Access Toolbar
New ~
Wi Security & more
Print s 7 Learn more about protecting your privacy and security from Office.com,
Microsoft Trustworthy Computing
Save & Send
. Microsoft Visio Trust Center
Help o M
The Trust Center contains security and privacy settings, These settings help keep your R TR
4 computer sécure, We recommend that you do not change these settings. Trust Center Settings... J‘f
] Options i
Exit
o
| Trust center [ER=)E )

Trusted Publishers i
Trusted Locatians
) Disable all macres withaut natification
TustedDoclinents @ Disable all macros with notification

Add-ins “) Disable all macros except digitally signed macros

) Enable all macros (not recommended; potentially dangerous code can runj
ActiveX: Settings

P Developer Macro Settings
DEP Settings [9] Trust access to the VBA project object model 8

Message Bar

Privacy Optians

j

Cancel
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17.3

Vyberte File (Subor) > Options (MoZnosti).
Kliknite na Trust Center Settings... (Nastavenia centra déveryhodnosti...).

Zaskrtnite poli¢ko Trust access to the VBA project object model (Déverovat pristupu k
objektovému modelu projektu VBA).

Zmena loga v sprave Excel

Pridanie vlastného loga do spravy HTML:

1.
2.

Prejdite na ... \Welding\Reports\En\models (En = prieCinok s jazykmi).

Nahradte subor logo.bmp vlastnym suborom s logom s rovhakym nazvom.

Vytvorenie spravy o zvarovej husenici

Pomocou tejto funkcie vytvorite spravu o zvarovej husenici.

1.

Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Excel Report e
(Sprava Excel).

Kliknutim na kartu Weld bead (Zvarova husenica) vytlacite vysledky aktivnej zvarovej
husenice.

Tato funkcia vyzaduje program Excel 2003 Professional Edition alebo novsi.
Vyberte Sablonu, ktoru chcete pouZit.
Kliknite na OK (OK).

VSetky vysledky sa automaticky aktualizuju vo vybranej Sablone.
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I¢ S'n‘uel's Measurement report

General informations.

Date 032013 11h32m: Machine

User Type

Part MNew _Part Weld beac T weld with triangle
Detailed informations Information o Value —
oP

Class

Design.

Mat. 1
Mat. 2
Width 1

Results ~ |Visual defects | »| Value

:
:

Type + |Min

t 0 2,05 Porostties.

t2 0 3,94
a(throat) 1,43
higap} 0|2.00

minpenel 0

minpene2 o

b1i{penewth1 2,05
b2 {penawth?; 304
fl{actpense1) 02
f2{actpene?) 02

TS g

-1.000

17.4 Praca s programom Excel a Sablénami sprav o zvarovych

60

hudseniciach

1.  Spustite program Excel.

2. V programe Excel 2007/2010 kliknite na kartu Developer (Vyvojar), aby ste ziskali pristup k
zdroju XML.

3. V programe Excel vyberte File (Subor) > Option (MoZnosti) > Customize the ribbon
(Prispbsobit panel) > Check Developer (Skontrolovat’ vyvojara).

4. Kliknite na zdroj.

Mapovanie XML
1. Kliknite na Add (Pridat).

2. Prejdite na ... \Zvaranie\Spravy\SkK\XmI\HTMLHusenica\idaje.xml, kde Sk oznacuje
prieCinok v slovenskom jazyku.

3. Kliknite na OK (OK).

4. Presunte polia XML do tabulky programu Excel a vytvorte pozadovanu $abléonu.
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B G Ofchess Juetio Pl Sk Deree ile C

SH o POl #a o R T SLEL e g i
1 B W | e Rt s e s i s lai Eesi !EH_C_‘]‘¢‘:I7WA A ‘ st~ | 2 idasgus ladgie Tokal |
e R 2B M ay
A_| B Co[E F [BlLA FTRT 1 Ml W o | R
<

TEMPLATE EXAMPLE

[T
I

a )
£ titre {AREAZ Y

] ieur (0.14) |

5. Ked'je Sabléna pripravena, uloZte ju do nasledujuceho prie€inka:
... \Zvaranie\Sprava\SkK\XML\Excel husenica/ xxxx

Nova Sabléna sa teraz zobrazi v okne vyberu s vlastnym nazvom.

17.5 Vytvaranie spravy o diele
Sucastou softvéru je kompletny generator sprav o dieloch. Sabléna bola navrhnuté tak, aby
pokryla vaésinu poziadaviek. Sablénu nie je mozné zmenit.
K dispozicii su 2 Sablony:
. Part_batch_number_report.xls

. Weld_report.xls

1. Akchcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Excel Report
(Sprava Excel).

ALY 4 ]
A5

2. Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Part (Diel).
Tato funkcia vyZaduje program Excel 2003 Professional Edition alebo
novsi.

3. Vyberte $ablénu, ktoru chcete pouzit.

4. Kiliknite na Execute (Vykonat).

Dalsie $ablény

Ak je suc€astou softvéru modul s min. a max. akEnymi limitmi, su k dispozicii dalSie 2 Sablony:
. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls
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Prevadzka

Poznamka
Na vytvaranie prispdsobenych sprav je potrebny modul generatora sprav.

1. Vyberte diel afiltre.

2. Kliknite na OK (OK).

Sprava je rozdelena na dve Casti

(karty):
Prva cast’

Suhrn vSetkych

nameranych
hodnét a
zaSkrtavacich
poli¢ok
f w4 , Y
Druha cast Snimky vSetkych
meranych
zvarovych
husenics
mierami a
komentarmi
AlBlc|DlE[FIG[H|[1[J[K|L[M|IN[a]|P|a[R[S|T[U|v|wWxX|Y|ZsBlcaDAEAFAGAH
1] Measures Report Date
2] N 16-aur-07
3
4] Tupe of mesures
[&] reference SEAT 1 User a
L6 | Machire identification: BEGINMING
d
8 |
18| Visual pécisios
b
E B
Welded E E
landmark =
= e
3 :
5 IS = =
B |5
F: L2 DR
10 Srlbb 2B RS EYEIEE
11 into the hierarch
. | X X
EEI | X X
5]
L8]
Al6] ¢ [ © JET F [ © JAT T [ 1 ]
1
L2 | Measures report
3
[4]
5 |
(5]
7]
B
N
[
[
12|
13
[14]
[15] [
15| 0
7] 0
Lg] 0
9] 0
(2] 0
[21] 15 o
[z] 0 o
=] 0 o
[24] v 0
[25] e 0
|25 o 0
[27] v 0
|28 | Can 2 0 can 2 i Can 2 2,33
[29]
|30

62

Selection

Part

[1

New Part
5“‘7““““am  measured beads

Startdate |8 March

2
=

End date 8 March

@ All measures

" Batch_Number

—

——
——
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17.6 Zobrazenie spravy o diele

1. Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii, ¥
kliknite na Excel Report (Sprava Excel).

2. Ak chcete ziskat pristup k tejto funkcii,
kliknite na kartu Display report (Zobrazenie

spravy).

Ak chcete zobrazit konkrétnu spravu, Report X

mézete ju zoradit podla Date (Datum), Type vieldbead | part | Diplay report

(Typ), Part (Cast) a Machine (Stroj). P g T ‘
3. Kliknutim na Reports list (Zoznam sprav) [ - H o [ n

vyberte spravu. | | P |

Reset Reports list

4. Kliknite na Open report (Otvorit spravu).

Open report

Close

17.7 Monitorovanie a sledovanie procesov

Monitorovanie a sledovanie procesov je volitelna funkcia.

Tato moznost pouzite na sledovanie priebehu merani na jednej alebo viacerych zvarovych
husenic pocas urcitého ¢asového obdobia.

1. Akchcete ziskat pristup k tejto funkcii, kliknite na Monitoring X
(Monitorovanie). 711

Na triedenie vysledkov mdzete pouzit vSetky filtre.

Vyber dielu

1.V poli Part selection (Vyber dielu) vyberte Weld bead O veasure
. , . ) alier Gauche [] b_largeur_per
diel, ktory chcete monitorovat. e ) Erras
b 3 Flasque Gauche [] Throat [ Libre_1
[ 4 Flasque Droit [ 6ap [ ibre_2

2. Vyberte zvarové hisenice a merania (] doha [ tbre 3
zvarovych husenic. ] P 1

] MiniP2

[ leg1

[]Leg2

:‘ Fenel

j Fene2

[v] t2_ep_palier

[] t2_ep_flasque
[] E_largeur_corden

< >
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Vyber datumu
1.V poliach Start date (Datum zaciatku) a End W bead O Measure
, v . v , alier Gauche | [v] b_largeur_per
date (Datum ukongenia) vyberte Sasové ey O Ep P
. , s [ 3 Flasque Gauche || Throat [ uibre_1
obdobie, ktoré chcete pokryt. M 4Flesaue proit T [ Liore 2
|| Alpha [ Libre_3
| Eeta
] MiniP1
] miniP2
| legl
| |leg2
| | Fenel
| | Fene2
1| t2_ep_palier
| t2_ep_flasque
] E_largeur_corden
< >
Vyber filtra
1. Vyberte filtre, ktoré chcete pouzit’
— Machine (Stroj)
- Type (Typ)
—  Conformity (Zhoda)

—  Number of cycles (Pocet cyklov)

— Ref. product (Ref. vyrobok)

— Equipment (Vybavenie)

— Visual defects (Vizualne chyby)
2. Kliknite na Apply filters (Pouzit filtre).

Po spracovani udajov (v pripade velkého mnozstva udajov to méze chvilu trvat) sa zobrazia
grafy vyvoja a Statistické hodnoty.

wrwwwl' ‘

e
B —

pppppppppp
R —=

1’”*"1@"%/"\/MWN'

e o
Lo e el W'WT

e
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17 Spravy

Statistické informacie

A Zadefinovana maximalna hodnota (ak je

nastavena)

B Nazov zvarovej husenice

(¢)

Vyvoj merani

D Zadefinovana minimalna hodnota (ak je

nastavena)

E Pocet filtrovanych merani

B A

B largeur cnrﬂnn¢
Y. Spec Min Formula

T spec. Max

Min value D460
Max value 1.085
Mean 0.854

Std Dev 0073

95% ConfInterv: 0.007
D cp Offtopic

Cpk Offtapic

E———p

Hodnota

Popis

Spec. Min (Spec. min.)

Zadefinovana minimalna hodnota (ak je nastavena)

Spec. Max (Spec. Max)

Zadefinovana maximalna hodnota (ak je nastavena)

Min value (Min. hodnota)

Minimalna namerana hodnota

Max value (Maximalna
hodnota)

Maximalna namerana hodnota

Mean (Stredna)

Stredna hodnota

Std Dev (Std. odch.)

Standardna odchylka

95% Conf Interv. (95 % int.

95 % interval spolahlivosti

spol.)

Cp (Cp) Hodnota Cp

Cpk (Cpk) Hodnota Cpk

CpU (CpU) Hodnota CpU (ak je zadefinovana len maximalna hodnota)
CpL (CpL) Hodnota CpL (ak je zadefinovana len minimalna hodnota)
Hodnota Popis

Formula (Vzorec)

Na vypocet min. a/alebo max. hodnét sa pouziva vzorec.

Off topic (Mimo merania)

Hodnota sa neda vypoéitat. V pripade Cp a Cpk nie je mozné

vypocitat hodnoty, ak sa pouZiju vzorce pre min. a max.
hodnoty.

StructureExpert Weld-6,-11
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17 Spravy

17.8 Ukladanie vysledkov a sprav

Vytvorenie kompletnej spravy o diele

1. Ak chcete vytvorit kompletnu spravu o diele so vSetkymi filtrovanymi Excel
udajmi, kliknite na Part report (Sprava o diele). e

Repor: l} X
Monitoring report
Part

spedificreport

Selacted template

Exportdata
Template list

|Part_batch_number_repert.xls

|Pert_batch_number_repart_ActL xis

|Walds_report..ds Save statistics
Wslds report_Actl s

Close

/ Measurements Report Date
/Y Struers e
] easurements
Par:  artouche soudée € User K
Wachine entricaton
Batch number
m Vizwal e
2
....... HE
x z
3|
£z =2
jasae o} o) °
] [
o o
L] °
o o
o o
] [
[ o
o4 o
] [
X |
[l °
[ o
o o
] [
] o
o o
] [
o o
] o
[ o
o o
] [
o o
L] °
[ o
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17 Spravy

Vytvorenie kompletnej monitorovacej spravy

1. Ak chcete vytvorit kompletnu monitorovaciu spravu so vSetkymi Excel
filtrovanymi udajmi, kliknite na Monitoring report (Monitorovacia F—
sprava).

Monitoring report

MONITORING
FART Cartouche soudee EC
Cordon 2 Palier Droil Machine Wisual defects:
Infol " Confarmity
Info2 20202220202 User Export data
Info3 n wpe
Info4 n Batch number
Infas s
InfoB L
Save statistics
Teasire TZ_ep_palier Weazure B Taigeur_cordon
IS L o i e
Ui iRl Y el
n 132 n Bz
Spec Ma _ Spec. Max _
Spec. Min B Spe. Min Farmula
Min value 0593 Minvalue 0722
May value 0817 Maz value 1033
oty ot e oses
StDew 0043 Diey 0,056
35% Conf. Intery 0,004 8624 Conf. Intery 0,006
cp Off topic cp Off topic
Cpk Off tapio Cpk Off topic
Teasire T_Targeur_pene Weazure T pene
Japl AN \JI
pr ey r‘.‘l\ﬁ‘wu"
n 12 n 3z
Spec Max _ Spec. Mak _
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Min valug 0325 Minvalue 0,368
Man value 0506 Maz value 0,716
Mean 0425 Mean 0503
e 5o ite oams
85% Conf. Intery 0,003 3624 Conf. Intery 0,006
cp Off topic cp Off topic:
Cpk Off tapic Cpk Off topic

Exportovanie udajov

1. Ak chcete exportovat nespracované udaje ako subory .csv, kliknite na Bxcel
tlacidlo Export data (Exportovat’ udaje). o —

VSetky snimky su uloZzené v samostatnych prie€inkoch.

Monitoring repart
Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit Exportdata

Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv S
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv

Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv

Pre kazdy vybrany zvar sa vytvori subor .csv.

Vytvori sa suhrnny subor .csv s hodnotami v§etkych vybranych zvarov.
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18 Modul DataView (MoZnost)

Ukladanie Statistik

1. Akchcete uloZit Statistiky ako subor .xml, kliknite na tlaidloSave Excel
statistics (Ulozit Statistiky).

Part report

Spec. Min : Formula Monitoring report
Zpec. Max e

Min wvalue ; 0.460

Max value : 1.065 S

Mean c0.864

=td Dev ;D073 Sl iy
B5% Confinter: 0.007

Cp : Offtopic

Cpk : Dfftopic

18 Modul DataView (Moznost’)

Tento modul je dostupny ako volitelné prisluSenstvo k softvéru.
Tato moznost ponuka nasledujuce funkcie:

. Zobrazenie suborov so starymi vysledkami

*  Vymazanie starych vysledkov (konkrétnej Ciary)

. Zopakovanie merani na uloZzenych snimkach

. Nahradenie starych vysledkov zopakovanym meranim

Sprava operatorov

Aby mal prevadzkovatefl pristup ku vSetkym funkciam ,preskimania udajov*, musi mat pristup k
Uprave suborov s vysledkami.

Pristupové prava operatorov mdzete zmenit' v softvéri v asti Administration(Sprava).
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18 Modul DataView (MoZnost)

Novy operator Sprava operatorov
B ' Change password ﬂ 87 New operator ﬁ

Mame admin Name

Enter password

New password Enter new password
Confirm new password Confirm new password
I User have permission to change the results files I I [¥#]User have permission to change the results fies I
[ canced | o7 | [ cancel | -

Okno Dataview

V hlavnom okne sa zobrazi ikona Dataview.

1. Akchcete ziskat pristup k tejto moznosti, kliknite na ikonu i -
Dataview (Prehlad udajov). el

Sabect Individual raault 1o view repert

Klavesy triedenia

Start date Enc date User
|mercredi 14 février 2018 B~ | ‘mercredi 14 féwrier 2018 E- ‘ |AI\ \,‘

Machine Tyre Conformity
[ai | [Al v [a ]
Batch_number

[ visual defects

:‘ Porosities
[] Cracks
[] Other

Apply Filters
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18 Modul DataView (MozZnost)

70

Vyber dielu a zvarovej husenice

Part name :

Weld bead :

1Palier Gauche

2 Palier Droit

Tabulka vysledkov filtrovanych udajov

e

Sprava o merani

by

e

kel

L
am

wom o

R T I P

GEEFEEIRIESE

vybranej meracej Ciary

P Cas

i
!

NI

!
ey

i
Blfsgeneg
i

[

H

H
i

B8Gg
aag?
{

StructureExpert Weld

Date 14/02/2018 13h29m

User

Part GETRAG

Machine

Type

Weld bead 1 Operation

Part_class Designation

Material 1 Material 2

Info1 Infa2

Measurements results

Type 11 minip1 m1 m2 EXCESS
Win 0.00] 0.00] 0.01 0.01 0.0
Wax ] ] ] ]

Measurement

Visual defects
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18 Modul DataView (MoZnost)

18.1

Funkcie DataView

Verify (Overit) Znovu nacitajte snimku RAW (s meranim), ktora bola
zachytena v def merania, a potom meranie zopakuijte.

Verify (Overit) — funkcia je aktivna len vtedy, ak existuje
snimka RAW. Ak nie je dostupnd Ziadna snimka RAW, tladidlo
zostane neaktivne.

Delete (Vymazat) Vymazte aktivhu meraciu Ciaru po potvrdeni operatorom.
Excel report (Sprava Excel)  Vytvorte spravu Excel o aktivhej meracej iare.
Reset (Obnovit) Obnovte vybery (diel, zvar, ....).

Overovanie merania

Po kliknuti na Verify (Overit) sa snimka RAW automaticky naéita na kartu Live On (Ziva zap.).

. Nazov dielu a nazov zvaru sa nacitaju automaticky a nie je mozné ich zmenit.
. Automaticky sa nacita aj vyber stroja, typ a Cislo davky, ktoré moZno zmenit.
. Nacitala sa spravna kalibracia.

»  Zobrazené su povodné meracie Ciary.
Opakovanie merania

Ak chcete opakovat meranie, kliknite na nazov merania. Pévodné Ciary/vysledky sa odstrania.
Zopakujte meranie.

UloZenie starého vysledku

Ak kliknete na Save results (Ulozit vysledky), nové meranie nahradi staré

—
meranie vo vSetkych suboroch vysledkov programu Excel so starym w
datumom. Save Results

Likvidacie novych vysledkov
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18 Modul DataView (MoZnost)

Ak nechcete uloZit nové vysledky, kliknite na Back (Spat) a potom na Ano. ( ;

Nespracované snimky a udaje v kosi

Snimky RAW sa nachadzaju v priecinku .../Configuration name/Results/Backup

Jeden subor .JPG pre kazdu snimku, jeden textovy subor obsahujuci kalibraciu a jeden textovy subor
obsahujuci polohy meracich &iar.

K8 s udajmi sa nachadza v prie€inku .../Configuration name/Results/Backup

" u # u E v = n s » E m n u - u n 3 u
Deeted by Recard : 57 14 Sestember a1 Whimn 419 385 0.0 600 0.00 .00 an 019 000 00 11 29
Replaced by Regord ¢ 7 12 Sentembser am wnssm 000 [:1:] 0.00 [ 0.00 o 00 o oo noe a0 0o
Deteted by Record : 253 14 Septembet am whaim 203 EE 286 000 .00 000 0.20 0. 000 000 .84 245
Replaced by Fevord : 57 34 September 201 Whikm 0.0 040 0.00 354 000 000 .00 000 000 000 .0 000
Replaced by Seb Recard : 57 14 September 2011 Wem 539 237 228 [ 0.0 .00 0.0 012 am noo L1z 0,39
Raplacad by st Racard : 157 14 Saptambar 2011 WA 619 13 am 0o 0.00 000 LE L] 0o oo 152 L%

V3etky vymazané alebo zmenené vysledky sa automaticky ulozZia do suboru dataTrash.xls.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results b backup ~ [ 42| Rzchercherda
3gEr avec ¥ Graver Mouveau dossier
Nom ° Modifiéle e Taille
@] dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko

/| PARTL 1_257 2011 10h02m14s 14
= PARTL 1_257 2011 10h02m14s 14
| PARTL_1_257_2011 10h02m3s 14
i PARTI_1_257_2011_10h02m36s 14,

/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
/2011 10:02 Image IPEG 289 Ko
2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
11 10:02 Image JPEG 290 Ko

& | PARTL_2_ 257 2011 10h27m15s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1ke
&=| PARTL_2_ 257 2011 10h27mil5s 14/09 Image JPEG 229 Ko
4| PARTL 2_ 257 2011 10h27m49s 14 Paramétres de co... 1Ko
=) PARTL 2_257_2011_10h27m43s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko

StructureExpert Weld

o Do you want to quit without saving 7

=
=]

Tla¢ spravy v module DataView
Ak chcete vytladit spravu v module DataView, vyberte si z nasledujucich dvoch moznosti:

. Kliknite na tlac¢idlo Print (Tlacit) v pripade spravy HTML.
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19 Modul generatora sprav

19

20

StructureExpert Weld

Measurements report / Print preview Print

/) Struers

Date
User

14/02/2018 13h29m

Part GETRAG
Machine
Type
Weld bead 1 QOperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2
Measurements results
Type | t [ minipt | m [ m2 [ excess |
Win | 0.00] .00 0.00] 0.00] 0.00

Max
Measurement

Visual defects
Porosities

[Ceos 18

Modul generatora sprav

Pozri samostatnu pouZivatelsku priruéku.

Modul QDas

Zadefinovanie prie€inku na ukladanie udajov.

StructureExpert Weld-6,-11

Kliknutim na tlac€idlo Excel report (Sprava Excel) vygenerujete spravu Excel.

Softvér poskytuje rieSenie na ukladanie merani zvarovych husenic vo formate QDas.

Pomocou softvéru SEW_QDas_Settings.exe mdzete spravovat nastavenia QDas v programe
StructureExpert Weld (SEW):

Priradenie znaciek QDas (K1xxx, K2xxx, KOxxx) k udajom SEW.

73



20 Modul QDas

Udaje o diely/znaéky K1

Znacky QDas v Rozsahu K1xxx (znamom ako Udaje o diely) sa priradia k tymto polozkam:

— Nazov konfiguracie
— Nazov dielu
— Nazov zvarovej husenice

— Prevadzka, Trieda_dielu, Oznacenie, Material 1, Material 2, Inf 1, Info 2.

Weld bead identiication : Operafion
Pant_class Designation
Mtateral 1 Material 2
Infoi : : Infa2

Charakteristika/znacky K2

Znagky QDas v Rozsahu K2xxx (znamom ako Udaje o charakteristike) sa priradia k:

— ID merania

— Popis

— Jednotka

—  Min./min. akény limit
—  Max/max. akény limit

— Vzorec

Hodnota/znacky k0

Znacky QDas v Rozsahu KOxxx (znamom ako Hodnoty) sa priradia k tymto poloZzkam:

— Pouzivatel

— Datum

—  Stroj

- Typ

— Znenie komentara

— Komentar 1 ((Cislo davky), komentar 2, komentar 3)

20.1 Nastavenia SEW_QDas

SEW_QDas_Settings.exe sa nachadza v korefiovom prieCinku inStalacie softvéru.
Tento softvér sa pouziva ako nastavovaci softvér na priradenie kazdej znacky k tdajom SEW.
PouZite 3 obrazovky, ako je znazornené na nasledujucom obrazku:

1. Priradenie Part data (Udaje o diele)
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20

Modul QDas

3.

Part data

oo [P

—— —

Configuration name

K1001 Part_class
Part name
Info2

Infol
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation

Priradenie Characteristics data (Udaje o charakteristike)

Characteristic data

) sl

K2001 Measure Id Min Warn

K2002 Description Max Warr

K2011 Min Formula

K2012 Max
K2019 Unit

P —

Priradenie Values (Hodnoty)

Values
o asal
- . Assogted . Desaiption

K0002 User Comment2

“haracteristic data (K2xx K0003 Date Comment3
K0004 Machine
K0006 Text comment
Kooo7 Comment1

Priradenie udajov SEW k znacke QDas:

1.
2.
3.

Vyberte obrazovku zodpovedajucu udajom/znackam.

Zadaijte Cislo znacky dielu. (A).

Kliknutim na Add tag (Pridat znacku) ulozite novd znacku do zoznamu K Tags (Znacky K).

(B).

Kliknite na text v zozname udajov Description (Popis) (D), ktory chcete priradit’ k znacke.

Potiahnite text do zoznamu Associated (Priradenie). (C).

Nasledujuci graf zobrazuje zna¢ku k1001 uz priradenu k tdajom SEW s ndzvom Trieda_

dielu (B)a (C).

StructureExpert Weld-6,-11
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20 Modul QDas

onfiguraticn na

Part raene
mifoz
Il
Material 2

hatenal 1

Designaticn
Wiedd Bead ki
Rperation

Odstranenie znaciek/priradenych udajov

« Ak chcete odstranit znacku a suvisiace udaje SEW ((B) a (C)), dvakrat kliknite na znacku K,
ktoru chcete odstranit. (B)

. Ak chcete odstranit len priradené udaje ((C)), potiahnite text do zoznamu popisov. (D)

Dalsie moznosti
. Kliknutim na More Options (Viac moznosti) ziskate pristup k dalSim moznostiam.
Pri ukladani suboru QDas mozno hodnoty merania ulozit dvoma réznymi spésobmi:

. Na jednej €iare s oddefovacim znakom

6.00] ©.00] 0.06] 0.00] ©.00] ©.56] ©.80] ©.00] 1.00] ©.08] ©.0000RI0
Keee4,/@ 20.03.20/09:45:00
K006 /0
Keees/@ 1
K089/@
Kea1e/@ o
0.00] ©.00] 0.060 0.00] 7.44] ©.06] 0.60] ©.00] ©.06] .08] ©.0600R00
Keee4,/@ 20.83.20/09:45:07
K0006,0
Keees/a 1
KBees/e
Kee1e/@ o
©.000 .00 @.0e0 0.00] 0.000 8.130 @.000 0.0l 1.00] ©.eel ©.eeleleNe

alebo

. Kazdu nameranu hodnotu mozno priradit’ k jej €islu merania, K-pole

Keoe4/e 20.83.20/10:51:47
Kaoas/0
Keeas/e 1
Keea9s/e
Keole/e o
Keeal/1 .00
Keeal/2 o.ee
Keeal/3 .00
Keeol/4a 0.00
Keeal/9 2.61
Keeal/1e ©.80
Keeal/11 8.0
Keeel/12 ©.80
Keeal/13 1.8
Keoel/14 ©.00
Keeel/15 ©.08
Keeel/16 @
Keeal/17 @
Keeel/18 @
Keead/e 20.83.20/10:51:52
Keoes /e
Keeas/e 1
Keeas/e
Keale/e e

Pole Part / Bead Special char (Diel/HtGsenica, Spec. znak)
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21 Modul DXF

Pri vytvarani dielov a zvarov v softvéri SEW je najcastejSie Part / Bead Special char:
pouzivanym Specialnym znakom podg¢&iarknutia ,_“ ako predpona k -

nazvu dielu alebo Castejsie k nazvu zvaru: napr. _001, 025, _

0136....To zabezpedi spravne triedenie v softvéri, ako aj v prehfadoch

programu Excel.

Pri ukladani udajov vo formate QDas moze byt problémom Specialny Part / Bead Special char:
znak poddciarknutia ,_*“, preto tato moznost umoznuje ukladat vSetky E 1
vysledky s odstranenim ,_“ vo v8etkych nazvoch dielov a zvarov.

Zadaijte Specialny znak, ktory chcete odstranit.

UloZenie stiboru QDas

Saving structure:
J File
® Folder
Pri ukladani suboru QDas sa subor zvy&ajne ulozi do podpriecinka.

Subor vSak mdzete uloZit’ aj do pevného prie€inka pomocou mozZnosti siboru, &im sa subory
uloZia do pevného umiestnenia:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Struktira nézvov stborov:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
Definovanie ukladacieho prie¢inku QDas

. Ak chcete definovat prie€inok na ukladanie udajov QDas, kliknite na Browse (Prehladavat).

20.2 Vysledky QDas

Po ulozeni nastaveni mézete SEW pouzit na ulozenie vysledkov QDas.

Kedykolvek budete chciet vysledky uloZit, uloZia sa ako zvy&ajne vo forméte Excel a tieZ vo
formate QDas podla nastaveni.

SEW pouziva na ukladanie udajov QDas prie¢inok QDas. Kazdy vysledok sa ulozi do
podprie€inka definovaného ako:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Vysledky sa ulozia ako Struktira DFQ. Nazov je definovany 8 Cislicami od 00000001.dfg. Ako je
vidiet’ v Specifikacii QDas, hodnota v nazve sa pri kazdej zmene v popisnej €asti (znamej ako
DFD) zvySuje.

21 Modul DXF

Modul DXF umoZfiuje importovat subory .DXF do softvéru SEW . Je podporovana od verzie
softvéru V3.20
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21 Modul DXF

Subory .DXF sa otvoria na zachytenej snimke a kresby sa m6Zu presuvat’ a orientovat podla polohy
vzorky.

Kresby sa riadia zva¢senim zachytenej snimky, pretoze mierka je zahrnuta v sibore .DXF.

Modul DXF je velmi vhodny na zobrazovanie zloZitych kresieb na snimkach SEW . Hlavnym cielom
je mat referen¢né Ciary na presné meranie.

21.1 Prevadzkovy rezim DXF

1. Zachytte snimku vzorky zvaru.

2. Kliknite pravym tlagidlom mysi na snimku a vyberte DXF (DXF).
Alebo

3. Vyberte kartu Effects (Efekty) a vyberte polozku DXF (DXF).

4. Vyberte subor ..DXF, ktory chcete otvorit na snimke.

x

M) O Search DiF

= - @

new 2ARCs CROSS C ACTTdxf AMQBP.ddxf Are,dxf
OLORS_Offset fa
tdxf

L

Arc0002,chef ENW/_FORD BMW_FORD CIP Y. FIAXPTK chef
Lspaina2.dsf Pipoina.dxf

LBP1.dxf PIV72P3 cbxf

| Do ke =

5. Subor .DXF sa automaticky otvori a upravi do lFavého horného rohu.
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21 Modul DXF

6. Kliknutim na kresbu DXF ju presurite na pozadované miesto na vzorke.

7. Pomocou klavesovej skratky CTRL + funkcie postvania mySou upravte orientaciu kresby.

StructureExpert Weld-6,-11 79



22 Modul XML/JSON

22

80

8. Ked je kresba vo formate .DXF spravne nastavena, kresby je mozné vidiet v pravom hornom

zvacSovacom okne softvéru, €o ulah€uje meranie.

9. Vykonajte merania ako zvycajne.

10. Ak chcete do ulozenej snimky zahrnut kresbu vo formate .DXF, zaciarknite pole Merge
construction lines and texts (ZIUcit konStrukéné Ciary a texty). Ak nie, kresba .DXF sa
odstrani pred uloZzenim snimky.

Modul XML/JSON

Na ulah&enie integracie vygenerovanych udajov do softvéru tretich stran pouzite modul XML/JSON
(Moznost’), pomocou ktorého ulozZite udaje vo formate .XML alebo vo formate .JSON.

Softvér pokraduje v ukladani udajov obvyklym spésobom, ako je opisané v tomto navode, a ulozi
niektoré dalSie subory.

Ak je tato moznost aktivovana, v aplikacii Settings.exe sa zobrazi nova karta XML/JSON
(XML/JSON).

V tomto module mézete zadefinovat
*  Cestak ulozeniu suboru (miestna jednotka alebo sietova jednotka)
. Pravidla tykajuce sa nazvu suboru

V nazve suboru mézete definovat aj predponu a vsetky potrebné informacie.
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Jednotlivé informacie st oddelené znakom podd&iarknutia : _

File Mame Construction

Prefis |T35t

[ Configuration [ Machine
v Part [ Tvpe
v Eead v Date
[ User v Hu:uur

Vo vy$sie uvedenom priklade bude nazov suboru Test(Test) Part (Cast)_Bead (Zvar) Date
(Datum)_Hour (Hodina).

Ak sa v ukladacom prie€inku uz nachadza subor a novy subor ma rovnaky nazov, novy subor
automaticky nahradi ten povodny.

. Format suboru: XML alebo JSON.
*  Akje potrebna képia uloZenej snimky s uloZzenym suborom.
VSetky vygenerované subory sa ulozia do vybranej cesty.

V3etky tieto subory sa nevymazu inak ako manualnou alebo automatickou operaciou zadanou
pouzivatefom.

Merania sosovky pri odporovom
zvarani/d'alsich nastrojov

rn I I s

J_I Mat Thk 24 ' 0

. Zberné body
— AaB, naziskanie hrubky materialu T1.
— CaD, naziskanie hrabky materialu T2.

— E aF, naziskanie priemeru SoSovky.
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82

Na z&klade toho mozno vygenerovat obdiZnik, ktory je v 10 % vzdialenosti od kazdého okraja (E a F)
SoSovky s cielom urcit, kde su umiestnené strany. Vrchna &ast' bude az 20 % T1 (hrubka vrchného
plechu) od stredovej Ciary SoSovky (styéné plochy 2 zvaranych plechov) vytvorenejbodmi E a F.

Spodna &ast obdiZnika bude 0 20 % niZ$ie ako T2 od stredovej iary E a F.
V tomto obdiZniku su nastavené minimaine linie prieniku (zeleny obdiZnik na obrazku vyssie).

Zeleny obdiZnik sa na Uely akceptacie musi nachadzat vo vnutri prezeranej zvarovej $o8ovky. Z
uvedenych zozbieranych bodov sa vytvoria 2 modré €iary umiestnenim modrych Ciar na 80 % Aa B
(hrdbka materialu) nad Ciarou E a F.

Toto je linia maximalneho prieniku, SoSovka nemdze presahovat tuto liniu. Spodna modra &iara je
80 % C a D (hrubka materialu) pod Ciarou E a F.

Toto je maximalny prienik materialu 2.

Nastavenia merania SoSovky pri odporovom zvarani

Na vytvorenie konkrétnych meracich nastrojov pouzite Settings.exe.
. Kliknite na kartu Extra tools (DalSie nastroje).
Cielom je vytvorit tieto merania:
— A aB, hrubka materialu T1.
— CaD, hrubka materialu T2.
— E aF, priemer SoSovky.
Pre kazdé meranie definujte referencné Ciary vo vztahu k vy$sie uvedenym meraniam:
—v pripade AaB: 1 Ciarapri20 % T1 a 1 Ciara pri 80 % T1
—v pripade C aD: 1 Ciara pri 20 % T1 a 1 Ciara pri 80 % T2

—v pripade E a F: 1 &iara pri 10 % priemeru $oSovky a 1 €iara pri 90 % priemeru SoSovky

Postup
1.  Definujte nastroj, farbu a hrabku nastroja.
B Préférences [
Tool Name olors -
Nb spaced lines 2 Thickness

Name Count  Color  Thick Distance

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

\. Sav.e sewn_us } | Close ‘

2. Definujte pocet referenénych Ciar (Ciar s medzerami).
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S =

B | Préfirences

[ Langage [ caler | zaom Rarge [ Check Box | Extra tools

JTool eme  AD Colors  Dlus -
| Nbspecadines | | = Thidness 5 =
|
Nama2 Comt Color: Thid
| m

“Extré wols are defined by two paraliel Ines which &cd line spacng

Save sattings E Cloge '

3. Potvrdte pomocou modrej Sipky.

B PréfErences

[ Langage [ caler [ 2aem Rzrga [ Cradk Baxe | P s |

Colors  Bluz -
bmeives [2 | K

EE&

Nama Cont. Color Thide Distance

i i B

“Extra tocls are defined by two paralel ines which &d line spadna

I Save settings L Close

4. Definujte umiestnenie kazdej referencnej Ciary v %.

Line spacing parameters. w

Enter space beetween lines { for line 1) B %

(=T
[

Line spacing perameters.

Enter space beetween lines { for line 2) 20 %

-
R | Preférences

Langage | Color | Zoom Range I Check Box | Extra tools

Tool Name  AB Colors  Blue -
Nbspacedfines 2 = Thickness 5 =
E &
Name Count  Color  Thick Distance
AB 2 BLUE 5 20% 80%

EH| " |

*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing

e R

5. Definujte vSetky potrebné merania.
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24 Dodatok 1 — Zmena ciest pre ukladanie udajov v sieti

[5 prétérences )

| Langege | Colr | Toom Rangs | Check Box | £3Ta tools |

Taol Hame  EF Colors  Green -

Mo gpaced lne: 2 = Thickness 5
= Gl &
Hzmz Count  Color  Thic Distancs
AB BLLE a3 20% B0%

A i Al s i) By S i el et bt k] B Sy

| Save sethngs | [ Closz ]

L -

Tieto nové merania su teraz k dispozicii na vytvorenie alebo Upravu vieobecnej konfiguracie

softvéru.

Parallel

Line

Angle

Hegion (Area)
Circle (Dizmeter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard nput
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)
CcD
EF

Enter extra measurements number

AB |aB = cD
=

EF EE

24 Dodatok 1 — Zmena ciest pre ukladanie

udajov v sieti

Zmena cesty pre ukladanie udajov v sieti/sietovych systémoch StructureExpert Weld

Na ukladanie udajov v sieti alebo na zdielanie Udajov medzi viacerymi systémami StructureExpert

Weld musi byt pristupny sietovy disk StructureExpert Weld.
Ak chcete zmenit cestu pre ukladanie udajov StructureExpert Weld, postupujte takto:

1. Cestu pre ukladanie udajov zmente po€as procesu instalacie na jeho konci.
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24 Dodatok 1 — Zmena ciest pre ukladanie udajov v sieti

" Settings X W Settings X
Langage | Color | Check Bax | Extra toois | Langage | color | Check Box | Extra tools |
Choose language Choose language

Englsh - Englsh -

Saving folder Saving folder

FE&uersﬁbumreEmerth\u—s VA i\l\]‘i‘?EEE WE i

Save settings l Close | I Close |

2.  Poinstalacii s existujucimi udajmi skopirujte existujuce Udaje na zdielany sietovy disk.

Konfiguracie prie¢inkov

Udaje, ktoré sa maju skopirovat alebo presunut’:

~

[ Mame Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MC4 18_01_2011 File folder
Frunls (ervice parly) File Tulder
hockf File folder
Icones File folder
log File folder
plans File folder
Rears 2013 File folder e 2
Rears part services File folder ey
Renault File folder
Welding File folder :
Welding _config File folder .
[ CalibrationHistory.exe Application 42 KB ko
% Camerabettings.exe Application 167 KB
Prie€inky réznych konfiguracii
[ Mame - Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demo2 File folder
Configurations File folder
Demolrrages File folder
Ll File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Frunls (service parly) File Tulder
hocké File folder
lcones File folder
log File folder
File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder
Renault File folder
File folder
File folder
Application 42 KB
% Camerabettings.exe

Application 167 KB

VSetky potrebné udaje su teraz na sietovom disku:
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O Mame

Archives
Componentes
Config Porosity
Configurations
EMSAMBLES

Ford MCA 18_01_2011
Fronts (service parts)
heockf

Rears 2013

Rears part services

Date modified

Type

File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder
File folder

File folder

Size

3. VinStalacnom priecinku softvéru StructureExpert Weld otvorte Settings.exe a zmente cestu
pre ukladanie udajov do sietovej jednotky.

[W7 setngs

Langage | caier | checkson | Exwa el

4

Sarving folder

SavE IS

|

Pri pouzivani softvéru StructureExpert Weld sa teraz Udaje nacitaju a ukladaju na sietovy disk.

Siet'oveé systémy StructureExpert Weld

V tomto priklade StructureExpert Weld je nainstalovany na Computer 1, Computer 2 a Computer

3.

Udaje su na serveri.

Kazdy pocitad ma pristup k serveru prostrednictvom sietovej jednotky.

StructureExpert Weld-6,-11
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SEW-5

— —
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Saving foider Saving foider Saning fokder
W Test WEY, W= \Test WEY, rTest WE|

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : W:\Test WE\

Poznamky k udajom o softvéri StructureExpert Weld

Prie€inok Configuration

Prie¢inok Configuration obsahuje vSetky vytvorené konfiguracné subory.

L] Air Suspension.ini Configuration sett... 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZini Configuration sett.., 2KB
£5] ENSAMBLES.ini Configuration sett.. 2KB
L] Ford MCA 12.012011.ini Configuration seit... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... LKe
1] hockB.ini Configuration sett.., 2KB
£5] Rears 2013.ni Configuration sett.. 2KB
1] Rears part services.ini Configuration sett... 2KE
2] Renault.ni Configuration sett... 2K8
{2] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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Priecinky konfiguracii

Kazdy prie€inok obsahuje 3 podpriecinky.

Cordons 14/11/20 249 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 File folder

Priecinok Cordons

PrieCinok Cordons obsahuje priecinok pre kazdy vytvoreny diel.

Kazdy priec€inok suciastky obsahuje vsetky zvary dielu.

| | Convex1

J Convexd

[ Lap Weld

] Tweld

|| T weld with triangle

MNew_Part

Mew_Part 2
| | Convex1
J Convex2
[ Lap Weld
|| Tweld

|| T weld withtriangle

Priecinok Results

backup 147117201 il File folder

Mew_Fart_Convex2 1471 Fiefolder

Mew_Fart_T weld 14711/ File folder
B9 New_Fart_Convex2xls 14/11/2017 0 Microsoft Excel 97... 2KB
B Mew_Fart_Convex2 extraxds 14711 Microsoft Excel 97... 1KB
S| Mew_Fart_T weldxls 14411 Microsoft Excel 97... 2KB
B: New_Fart_T weld_extra.xls 14/11 Microsoft Excel 97... 1KB

Prie€inok Backup (len s modulom Dataview)

Tento prie€inok obsahuje vSetky nespracované snimky bez zli¢enych merani a suvisiace;j
kalibracie.

Tieto snimky sa pouzivaju v softvéri StructureExpert Weld na opatovné meranie zvarov.

datnpg dataseml

Pew_Part Conve
foh  a2_318_2017 %%h

05 i
Hmsisjng HmS0eeg
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25

Priec¢inok Snimky

Pre kaZdy zvar sa automaticky vytvori prieinok na ukladanie snimok.
Nazov prie€inka sa vytvori pomocou nazvu ,Nazov dielu_Nazov zvaru®.

Mew_Part_Conwvex?
Mew_Part_T weld

Kazda snimka sa ulozi automaticky.

Nazov snimky sa vytvori pomocou nazvu ,Nazov dielu_Nazov zvaru_pouzivatel _datum_
hodina®“.

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conve Mew_Part_Conwve
¥2_318 2017_0%h  xZ_ 318 2017_0%  xZ2_ 318 2017_09h
A4m50sjpg 43m01s.jpg 45ma7s.jpg

Subory Excel s vysledkami

VSetky vysledky rovnakého zvaru su uloZené v suboroch Excel.

4

am o am

1

5
EERE

&
FEEE

]

om 14 am e

Dodatoc¢né subory Excel (len s modulom Action limit)

Dodato&ny subor .xlIs obsahuje nastavenia ak&ného limitu zvaru.

Type 2

N 1

0.00 0.00 3,25 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,20 0.20 0.00 0.00
59950000 99550900 99509900 95505000 09909000 99009900 54GSG5.00 GUOSGS.00 59599400  90SG09.00 99985800 95905000 03054900 0999900

Dodatok 2 — Vizualna kontrola
zvarovych husenic

Zaskrtavacie pole
Niektoré zvaracie normy nevyzaduju geometrické hodnotenie zvaru, ale len vizualnu kontrolu,
aby sa zistilo, €i je zvar spravny alebo nespravny.

Na ulahé&enie tohto druhu kontroly bol do softvéru StructureExpert Weld implementovany
osobitny nastroj.

StructureExpert Weld-6,-11

89



25 Dodatok 2 — Vizualna kontrola zvarovych husenic

Pri vytvarani novej konfiguracie softvéru (Administration (Sprava) > General Description
(VSeobecny popis)) je k dispozicii nastroj v zozname Enter extra measurements number (Zadajte
Cislo dodato¢nych merani) > Check Box (Zaskrtavacie pole).

Weld Bead penetration width 1 Farallel b1(F
Line —
Penetration sheet metal 1 Angle (A

Region (Area)
Circle (Diameter)
Triangle

| Visual_Inspection

Optional comments

Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

1. Ak chcete vyhodnotit zvar, vytvorte zacCiarkavacie pole.
— Ak pole nie je zagiarknuté, zvar je nespravny — vysledok sa zobrazi v CERVENE.J farbe.

— Ak je pole zaciarknuté, zvar je spravny — vysledok sa zobrazi v ZELENEJ farbe.

Poznamka
“ Text, ktory sa zobrazuje pri spravnom alebo nespravnom zvarani, mézete

zmenit' v subore Settings.exe v inStalaénom priecinku softvéru.

1 Settings *
Langage | Calbration | Colr  ThedtBox | Evira inals
Chck: b bt
Text o be duplayed when the weid s conform
Wekd 0K
Text b be cheplaynd whwen e weld s rof conform
Wekd NOK]
swe st | [ Close |
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25 Dodatok 2 — Vizuélna kontrola zvarovych husenic

Priklad konfiguracie: Ziadne meranie — len vizualna kontrola.

ol :wmum.-lh.:ﬁm- = ——————— =

| Srmcham amer vasfigurahen|
Mg | Wamaliinsiogl o 1A -
|mro1 oe (15 (=0
K |wFos Desgn RO Mat 1
e | [INFCE e 2 o6 W 1
wca | |
|wEoT With 2
vomcarer Panerten |
e
[ 2 Eirencichn 7 |
r,gl 1 1t Toierarn L
e Barutmzagtmeiiel 1
btz
3 Misimale Dackpensation
‘é& B o Bbwc S putestaon 7
e
_ |
Ttk [Chek b =l |
o | —
™ | | [ Messestot [WBmater =] pracaen[081 =1 |
L dl b —
Samcaneq | |Womments T Wahl gesteite  Tael 1 Senal Taw 3/ Sevia] Tawt 3 Seriald
| 1 Garseabsts (1 Garit pvs Tnda) [y —— T T inndioen | || sasssanan (1 pro e |
‘P el . POROSITES | 1
- W | | 2
sy w0 | crack 3 |
™ | & |
oTHERS 5

Nastavenie nového dielu

Vizualna kontrola — spravny zvar

pole je zaSkrtnuté a zobrazuje sa v zelenej farbe a aj na snimke.
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92

Vizualna kontrola — nespravny zvar

pole nie je zaskrtnuté a zobrazuje sa v Cervenej farbe a aj na snimke.

Dodatok 3 — Min. a max. akény limit

Niektoré zvaracie normy vyZaduju dodato¢né parametre k akceptaénym kritériam (min. a max.
hodnoty), min. a max. akéné limity.

Na dosiahnutie suladu s najaktualnejSou normou pre zvaranie boli do softvéru StructureExpert Weld
zavedené min. a max. akéné limity.

1. V Casti Administration (Sprava) softvéru vyberte polozku New Part (Novy diel) a/alebo Modify
Part (Uprava dielu).

Okrem akceptaCnych kritérii moZete definovat' aj min. a max. akéné limity.

Pri merani sa vysledky zobrazia v nasledujucich farbach:
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26 Dodatok 3 — Min. a max. akény limit

—  Under Min (Pod min.) CERVENY
— Between Min & Max (Medzi min. a max.) ZELENY
—  Above Max (Nad max.) CERVENY
—  Medzi Min & Min Action limit (Min. a min. ZLTY

akénymi limitmi)
— Medzi Max & Max Action limit (Min. a min. ZLTY
akénymi limitmi)

Poznamka
a Farby mbzete zmenit v subore Settings.exe v instalaénom prie€inku

softvéru.
Pl Préférences g
| Langage | Color | Zoom Range
Under Min Between Min and Max Above Max
Action Limit Min Action Limit Max
o I
Seewtree | o |

Nastavenie dielu pomocou min. a max. akénych limitov

Poznamka

” Z verzie 3.0: Min. a max. akéné limity mozno definovat pomocou pevnych hodnét,
ako aj vzorcov.
Podrobné informacie o vzorcoch najdete v €asti Vzorec »47 a Vytvaranie dielov a
zvarov »24.

1hjcsmal)
D210

[T] T (1]

888

L] 1] | 20 2 04
[ T [ | 330 | [T [
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. Hodnoty min. ak&nych limitov musia byt vy8Sie ako min. hodnota.
. Hodnoty max. akénych limitov musia byt nizSie ako max. hodnota.

Ak tieto podmienky nie su splnené, vysledky medzi akénymi limitmi a min/max sa zobrazia zelenou
farbou.

Merania pomocou min. a max. akénych limitov

Vysledky sa automaticky porovnavaju s akceptacnymi kritériami a min/max ak&nymi limitmi a
zobrazuju sa v nasledujucich farbach:

— Under Min (Pod min.) CERVENY
— Between Min & Max (Medzi min. a max.) ZELENY
—  Above Max (Nad max.) CERVENY
—  Medzi Min & Min Action limit (Min. a min. ZLTY

akénymi limitmi)
—  Medzi Max & Max Action limit (Min. a min. ZLTY
akénymi limitmi)

Poznamka
a Farby mozete zmenit v sibore Settings.exe v inStalaénom priecinku softvéru.
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Tla€ spravy

Min & Max action limit (Min. a max. akény limit) — tato moznost si vyZaduje osobitny vzor spravy

. Part_batch_number_report_ActL.xls

. Welds_report_ActL.xls

1. Vyberte spravu, ktora chcete vytvorit.

== 5 =T
Weldbead | 5t | Dispay report Selection B
Specfic report Part
S e neimec |
I Only measured beads
Tempiate ist Startdate |16 | | May ][ 203 ~]
Part_batch_number_report s
Part_batch_number report_ActL s
Wields_report.
Wekds_repoct ActL End date 6 ][ My T |
Tyee
& Al measures
© Nam L El
Machine
Al -

AssiquE .

Stick AT 2]

Max 2BUI00  280/300 - 080 1.00

Ln il fir3 Theoat Gap Pt MinZ Leg! Leg2 Pent
Min 2000220 200/220 000220 000/000 000/000 000/000 000220 000220 020025
0200 02 - 145
+ - + + 120150

Penz v Uz
020/025 000/0.00 0.00/0.00
14 g 5

120150 4 +

¥ Inkrustieran dsr Entwurie

T P

F Inkrusbiaren der Messungen

I~ Gracks

 Inkrustiaren siner Kakbaisnung
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s i 1
[8]c EJF]G[H

JIK[LIMmIN]O[P [Q[R[S[T|U[V

]
v Schweifnahtmessbericht
B N

Automob hnik
| Referenz PARTY Bemutzar
Gerstenummer  Alle Datum 190172011
At dor Messungen  Alls Batch 1
[
i
:
: i
il ||
] 218
H =
i
=
[ X
X X
X[x X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
x| X
X X
X X
[ ]
X X
X X
X X
—

Tapez une quetion

e e A

'BENTELERY

Automobiltechnik

el Bl B

Taper une quesicn

e Sa Ao
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27

Dodatok 4 — Merania sosoviek pri
odporovom zvarani, specifické
vykresy a merania

L A)

g "
I 4 T ————

Mat!Thk 1 |

r \
| o)

L4
(

l Mat! Thi 2 4C)

1'i'il|

Zberné body
— AaB naziskanie hrabky materialu T1.
— CaD naziskanie hrubky materialu T2.
— E aF naziskanie priemeru SoSoviek.

Na zaklade toho moZno vygenerovat obdiznik, ktory je v 10 % vzdialenosti od kazdého okraja (E
a F) 8oSovky s cielom urcit, kde su umiestnené strany.

Vrchnd Cast je a2 20 % T1 (hrdbka vrchného plechu) od stredovej €iary $o3ovky (styéné plochy 2
zvaranych plechov) vytvorenej bodmi E a F.

Spodna &ast obdiznika je 0 20 % niz$ie ako T2 od stredovej &iary E,F. V tomto obdiZniku st
nastavené minimalne linie prieniku (zeleny obdiZnik na obrazku vys$ie). Tento zeleny obdiznik sa
na U€ely akceptacie musi nachadzat vo vnutri prezeranej zvarovej SoSovky.

Z uvedenych zozbieranych bodov sa vytvoria 2 modré &iary tak, Ze sa modré &iary umiestnia na
80 % AB (hrubka materialu) nad &iaru E F. Toto je &iara maximalneho prieniku. So$ovka neméze
presahovat tuto Ciaru.

Spodna modra Ciara je 80 % CD (hrubka materialu) pod Ciarou EF. Toto je maximalny prienik
materialu 2.

Definicia SoSoviek pri odporovom zvarani, Specifické vykresy v softvéri StructureExpert
Weld

1. Na vytvorenie $pecifickych meracich nastrojov 1 rirences =
pouzite Settings.exe z indtalacného priecinku. e [cor ‘Z""’“W“"“I — I
Tool Name Colors
Nb spaced lnes z Thickness
R HEl &
Name Count Color Thick Distance
*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing ‘
[_smesctoss | e

Ciefom je vytvorit tieto merania:
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3.

4.

5.

98

AB (hrabka 1)
CD (hrabka 2)

EF (priemer SoSovky)

Pre kazdé meranie definujte ,referencné Ciary“ vo vztahu k vysSie uvedenym meraniam
— Vpripade AB: 1 Ciara pri 20 % T1 a 1 Ciara pri 80 % T1.
— Vpripade CD: 1 &iara pri 20 % T1 a 1 Ciara pri 80 % T2.

— Vpripade EF:1 Ciara na 10 % priemeru SoSovky a 1 €iara na 90 % priemeru SoSovky.

Definujte nastroja, farbu a hrabku nastroja.

Definujte pocet referenénych Ciar (Ciar s medzerami).

Potvrdte pomocou modrej Sipky.

Definujte umiestnenie kazdej referencnej Ciary v %.

W Préférences TS

Langage | Color | ZoomRange | Check Box | Extra tools

| s Colors__ Blue -
No spaced ines | | e m:mssl 5 £

Name Count  Color  Thick Distance

4 M 7

“Extra tools are defined by two paralel ines which add line spading

—
% Préférence: [===)
Langage | Color | Zoom Range | Check Box | Extra tools
el Colors  Blue -
INo spacedlines 2 z N z
= Bl &
Name Cont  Color  Thek Dstance

il »

*Extra tools are defined by two parallellines which add ne spacing

Save settngs Close
Line spacing parameters ===
Enter space beetween ines ( forlne 1) "3 %
et
Line spacing parameters =
Enter space beetween ines { & e 2) n %
et
i
[(# Prétérences i

[ Langage | color | zoom Range | chedkBox | Extra tos

Tool Name AB Colors  Blue -
Nbspacedines 2 D Thidness 5
e 2 &
Name Count Color Thick Distance
AB 2 BLUE 5 20% 80%

“Extra tools are defined by two parallel ines which add e spacng

e | (o )|
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27 Dodatok 4 — Merania So3oviek pri odporovom zvarani, Specifické vykresy a merania

o

Definujte vSetky potrebné merania. i e

Langage | Color | Zoom Range | Gheck Box | Extra tools

ToolName  EF Colors. Green -
Nospacedines 2 S Thidness s
CHIEY

Name Count  Color  Thick Distance
a8 2 BLUE 5 20% 80%

D 2 BLUE 5 20% 80%
e 2 loen] s | wksow
a

0 ] ¢

“Extra tools are defined by two parallel ines which add line spacing

e | =]

N

Ulozte nastavenia.

Tieto ,nové merania“ su teraz k dispozicii na
vytvorenie alebo Upravu vSeobecnej konfiguracie
softvéru.

Priklad konfiguracie softvéru

n [ =l

Visal [Checkbex ~]
il [Pacatel ~ WUGCET EF |

Priklad vytvorenie dielu

Merania
. Meranie T1: Automatické umiestnenie referencnej Ciary.

. Meranie T2: Automatické umiestnenie referenénej Ciary.

. Meranie SoSovky: Automatické umiestnenie referencnej Ciary.
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28 Dodatok 5 — Modul DataView

Image rarsrmasen

Viekd baad ssbection

Mg dravings " Margs measuuments ¥ Hisepa scabs bt

1. Vizudlna kontrola: Skontrolujte, & sa zeleny obdiZnik nachadza vo vnutri zvarovej $o8ovky.

2.  Ulozte vysledky.

Inage warefarmatan

Part sooction [ 1 <] Wald bsad swecten Macherg solecion: | = e [ =]
[ T .

i ) LT
[T— p—

Bl

= Merge dravengs. @ Merge measurements. F Merge scab ber

3. Vytlacte spravu.

Measurements Report Date
N | wmsaon
e o mewueny

Pant PARTY User
Bemensional Visual - H =~

In confarmity H
Mon-cenfermity I
1

. T [ i 0
e B Ire &
™ 2 Ire 4
gt gget et 3

28 Dodatok 5 — Modul DataView

Tento modul je dostupny ako volitelné prislusenstvo k Standardnému softvéru StructureExpert Weld.

Modul DataView mézete pouzit' na:
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28 Dodatok 5 — Modul DataView

. zobrazenie priecinkov so starymi vysledkami

»  zobrazenie sprav so starymi meraniami

. vymazanie starych vysledkov (konkrétnej Ciary)
. zopakovat meranie na ulozenych snimkach

. nahradit’ staré meranie so zopakovanym meranim.

Sprava operatorov

Aby mal prevadzkovatel pristup ku vSetkym funkciam ,preskimania udajov“, musi mat pristup k
Uprave suborov s vysledkami.

Pristupové prava operatorov modzete zmenit v softvéri v ¢asti Administration(Sprava).

Novy operator Sprava operatorov

= ==

# ' Change password B New operator

MName
Enter password
New password

Confirm new password

admin

Name

Enter new password

Confirm new password

[ [¥] user have permission to change the reslts files l [ [#]yser have permission to change the resuits files: ]

I Cancel | [ OK. ] I Cancel | [ oK ]
. V hlavnej ponuke systému StructureExpert Weld sa zobrazi ikona i -
Dataview (Prehlad tdajov). [ 3.2

. VSeobecné okno DataView

Sebact individual reault fo view rapert

1 H AT H Start date End date User
.
Trledlace kluce DataVIeW [mercredi 14 février 2013 B-] [mercred 14 féwrier 2018 B-] [ ]
Machine Type Conformity
[an ] [ v [a ]
Batch_number
| | |
[ visual defects
[ Porosities
Crads
[ other

Apply Fiters
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28 Dodatok 5 — Modul DataView

*  Vyberdielu a zvarovej
husenice

+  Tabulka vysledkov filtrovanych
udajov

. Sprava o merani vybranej
meracej Ciary

. Funkcie DataView

—  Verify (Overit)
Znovu nacitajte snimku
RAW s meranim, ktora
bola zachytena v den
merania, a potom meranie
zopakuijte.

Verify (Overit) — funkcia je
aktivna len vtedy, ak
existuje snimka RAW. Ak
nie je dostupna ziadna
shimka RAW, tlacidlo
zostane neaktivne.

— Delete (Vymazat)
Odstranenie aktivnej
meracej Ciary po potvrdeni
operatorom.

102

Part name :

Weld bead :

LPalier Gauche

StructureExpert Weld li Slruars
Date 14/02/2018 13h29m
User
Part GETRAG
Machine
Type
Weld bead 1 Operation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Infol Info2
Measurements results
Type | t minipl_| m1 | m2 [ excess |
Nin | 0.00] 0.00] 0.00] 0.00] 0.00|

Weasurement

Visual defects
Porosities

T —

Werify

Excel report

Reset
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28 Dodatok 5 — Modul DataView

— Excel report (Sprava
Excel)
Vytvorte spravu Excel o
aktivnej meracej Ciare.

— Reset (Obnovit)
Obnovte vyber (diel, zvar,

).

Overovanie merania

1. Pokliknuti na Verify (Overit) sa
snimka RAW automaticky
nadita na kartu Live On (Ziva
zap.).

Nazov dielu a nazov zvaru sa
nacitaju automaticky a nie je
mozné ich zmenit.
Automaticky sa nacita aj vyber
stroja, typ a Cislo davky, ktoré
mozno zmenit.

Nacitala sa spravna kalibracia.

Zobrazené su povodné
meracie Ciary.

2. Ak chcete opakovat meranie,
kliknite na nazov merania.
Pbévodné Ciary/vysledky sa
odstrania. Zopakujte meranie.

3. Akkliknete na Save results
(Ulozit vysledky), nové meranie
nahradi staré meranie vo
vSetkych suboroch vysledkov
programu Excel so starym

datumom.
4. Ak nechcete ulozit nové 7
vysledky, kliknite na Back Q

()

5.  Kliknite na Yes (Ano).

Nespracované snimky a udaje v kosSi

Snimky RAW sa nachadzaju v Casti:
...IConfiguration name/Results/Backup

Jeden subor .JPG pre kazdu snimku, jeden textovy subor obsahujuci kalibraciu a jeden textovy
subor obsahujuci polohy meracich Ciar.
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28 Dodatok 5 — Modul DataView

» WETEST AVRIL » COMFIGL » Results » backup

[ 42| Rechercherds

3ger avec ¥ Graver Nouveau dossier
MNom ° Modifié le Type
B dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E...
4E PART1_1_ 257 2011 _10h02mlds 14/09,/2011 10:02 Paramétres de co...
[=| PARTL_1_ 257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Image JPEG
4| PARTL_1_ 257 2011 10h02m36s 14/09/2011 10:02 Paramétres de co...
[&=] PART1_1_ 257 2011 10h02m36s 14/09,/2011 10:02 Image JPEG

4| PARTL_2_257_2011_10h27mi5s

14/09/2011 10:27

Paramétres de co...

[=| PART1_2_ 257_2011 10h27mi5s 14/09/2011 10:27 Image JPEG
4| PART1 2 257 2011 10h27md9s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co...
|i=| PART1_2_ 257 2011 10h27md9s 14/09/2011 10:27 Image IPEG

Taille

1Ke
1Ko
289 Ko
1Ke
290 Ko
1Ko
229 Ko
1Ko
229 Ko

K8 s udajmi sa nachadza v Casti

.../Configuration name/Results/Backup

VSetky vymazané alebo zmenené vysledky sa automaticky uloZia do suboru udajov Trash.xls.

" u - " ® ' 5
Deleted by Record : 57 14 September
Replaced by Record : 57 18 Septembes
Delated by Recard: 7 14 september
Replaced by Facord: 57 14 Saptember
Rephaced by seb Fecard: 57 14 September
Replaced by seb Fecard: 237 14 September

Tla€ zostavy v module DataView

n
2m
2m
amy
2011
2011
2011

: e E m
Wi 410 288 000
wnssm 000 o0 0.00
WAz a02 356 226
Whim 0.0 o0 000
we0zm 599 237 228
we0Im 619 238 00

"
.00
088
noo
384
[
oo

Na tla€ zostavy v module DataView sa ponukaju dve moznosti:

. V sprave HTML kliknite na Print (Tlacit).

Measurements report / Print preview

Alebo

StructureExpert Weld /f Struers
Date 14/02/2018 13h29m
User
Part GETRAG
Marhing
Type
Weld bead 1 QOperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2
Measurements results
Type | t [ minip1 nl [ m2 excess
Win | 0.00] 0.0{ 0.00] 0.0{ 0.0
Max
Measurement

Visual defects
Forosities

o,
.00
0.00
.00
.0
0
a0

- u n 3 . u ¥
000 LE o9 000 600 L 295
0. .00 o0 L 00 a0 .00
om 020 o oo o000 [¥7) 235
000 .00 000 000 000 .00 000
000 0.0 o o [ it 089
000 a1 on 000 000 152 0

. Kliknutim na tlacidlo Excel report (Sprava Excel) vygenerujete spravu Excel.
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For translations see
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Ubersetzungen finden Sie unter
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Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na
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Per le traduzioni consultare

BRI DL T
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www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit
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Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok

Preklady s dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz

B W

Struers

Ensuring Certainty


http://www.struers.com/Library

	1   Inštalácia
	1.1 Inštalácia hardvéru
	1.2 Inštalácia ochranného kľúča USB
	1.3 Inštalácia softvéru

	2   Spustenie softvéru
	3   Začíname
	4   Ovládací panel
	5   Ponuky
	6   Režim správy
	7   Konfigurácia softvéru
	7.1 Vytvorenie novej konfigurácie softvéru

	8   Vytváranie dielov a zvarov
	9   Úprava dielov a zvarov
	10   Duplikovanie dielu
	11   Vytváranie a správa operátorov
	12   Kalibrácia
	12.1 Správy o kalibrácii a kalibrácia

	13   Meracie nástroje
	13.1 Rovnobežné čiary s viacerými meraniami
	13.2 Jednoduché rovnobežné čiary
	13.3 Jedna čiara
	13.4 Sústredné kruhy
	13.5 Šírka prieniku
	13.6 Prienik – efektívna šírka
	13.7 Uhol spoja
	13.8 Hrdlo (vpísaný kruh)
	13.9 Čiara (v skutočnosti kruh)
	13.10 Trojuholník (rovnoramenný pravouhlý trojuholník)
	13.11 Merací trojuholník
	13.12 Zaškrtávacie pole
	13.13 Vstup z klávesnice
	13.14 Pórovitosť
	13.15 Vzorec
	13.16 Voľná čiara
	13.17 Viacero čiar
	13.18 Dĺžka oblúka
	13.19 Dĺžka odvesny
	13.20 Polomer kruhu

	14   Meranie zvarových húseníc
	14.1 Vlastnosti kreslenia

	15   Školenie o meraní krok za krokom
	15.1 Výber dielu
	15.2 Výber zvarovej húsenice
	15.3 Výber stroja
	15.4 Výber typu merania
	15.5 Zachytenie snímky
	15.6 Nastavenie kamery a osvetlenia
	15.7 Veľkosť snímky
	15.8 Merania s vopred definovanými šablónami
	15.9 Ďalšie informácie
	15.10 Pridávanie komentárov a zaškrtávacích políčok
	15.11 Pridávanie textu a šípok
	15.12 Pridávanie výsledkov meraní do snímky
	15.13 Ukladanie výsledkov

	16   Súbory s výsledkami
	17   Správy
	17.1 Generovanie správy HTML
	17.2 Generovanie správy Excel
	17.3 Vytvorenie správy o zvarovej húsenici
	17.4 Práca s programom Excel a šablónami správ o zvarových húseniciach
	17.5 Vytváranie správy o diele
	17.6 Zobrazenie správy o diele
	17.7 Monitorovanie a sledovanie procesov
	17.8 Ukladanie výsledkov a správ

	18   Modul DataView (Možnosť)
	18.1 Funkcie DataView

	19   Modul generátora správ
	20   Modul QDas
	20.1       Nastavenia SEW_QDas
	20.2       Výsledky QDas

	21   Modul DXF
	21.1       Prevádzkový režim DXF

	22   Modul XML/JSON
	23   Merania šošovky pri odporovom zváraní/ďalších nástrojov
	23.1 Nastavenia merania šošovky pri odporovom zváraní

	24   Dodatok 1 – Zmena ciest pre ukladanie údajov v sieti
	25   Dodatok 2 – Vizuálna kontrola zvarových húseníc
	26   Dodatok 3 – Min. a max. akčný limit
	27   Dodatok 4 – Merania šošoviek pri odporovom zváraní, špecifické výkresy a merania
	28   Dodatok 5 – Modul DataView

