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No usar la maquina para:

Modelos:
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Uso previsto

Maquina semiautomatica o manual para el corte abrasivo humedo
de materiales metalicos o de otro tipo macizo para distintas
inspecciones de materiales, que solo debe ser utilizada por personal
capacitado con formacion especifica. La maquina se ha disefiado
exclusivamente para usarla con liquidos de refrigeracion y disco de
corte desarrollados especificamente para este fin y para este tipo de
maquina.

Cortar otros materiales no macizos adecuados para estudios
materialograficos. En particular, la maquina no debe utilizarse para
corte de cualquier tipo de material explosivo y/o inflamable, ni de
materiales no estables durante el mecanizado, calentamiento o
presion. La maquina no debe utilizarse con discos de corte ni
liquidos de refrigeracion que no sean compatibles con los requisitos
de la maquina (por ejemplo, hojas de sierra o discos de corte
dentados).

La maquina se ha disefiado para un uso en entornos de trabajo
profesionales como, por ejemplo, laboratorios de materialografia.

Discotom-100 con mesa fija
Discotom-10 con mesa X automatica
Discotom-10 con mesa fija
Discotom-10 con mesa X automatica

NOTA:
LEER detenidamente el manual de instrucciones antes de usar.
Guarde una copia del manual en un lugar de facil acceso para

consultas futuras.
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Cuando realice consultas técnicas o pedidos de recambios, indique
siempre el numero de serie y el voltaje/frecuencia de la maquina.
Esta informacion se indica siempre en la placa de identificacion de la
propia maquina. También es posible que necesitemos la fecha y el
numero de articulo del manual. Esta informacioén se proporciona en
la portada del manual.

Las siguientes limitaciones deben respetarse, ya que de lo contrario
podria provocar la cancelacion de las obligaciones legales de
Struers:

Manuales de instrucciones: El manual de instrucciones de Struers
se utilizara exclusivamente con el equipo de Struers que se trate en
dicho manual de instrucciones.

Struers declina toda responsabilidad frente a cualquier error en el
texto/ilustraciones del manual. La informacion contenida en este
manual esta sujeta a cambios sin previo aviso. Es posible que en el
manual se haga referencia a accesorios o0 piezas no incluidas en la
versioén actual del equipo.

El contenido de este manual es propiedad de Struers. Se prohibe la
reproduccién de cualquier parte de este manual sin el permiso por
escrito de Struers.

Todos los derechos reservados. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej, 84
DK-2750 Ballerup
Dinamarca

Teléfono: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
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Medidas de seguridad’

Leer detenidamente antes de usar la maquina

1. Hacer caso omiso de esta informacion y usar el equipo de un
modo incorrecto puede provocar graves lesiones fisicas y
danos materiales.

2. La maquina debe instalarse con arreglo a lo dispuesto en el
reglamento de seguridad local.

3. La maquina debe instalarse sobre una mesa segura y
soporte estable.

4. Cuando eleve la maquina con una carretilla elevadora,
hagalo por la parte delantera, jamas eleve la maquina por los
laterales.

5. Al elevar la maquina usando eslingas, asegurese de que
estén cruzadas y no ejerzan presién sobre los laterales de la
maquina.

6. El operario debe leer las secciones Guia de seguridad y del
usuario de este manual, asi como las secciones relevantes
de los manuales de los equipos y accesorios conectados.

El operario debe leer las instrucciones de uso y, siempre que
sea relevante, las hojas de datos de seguridad de los
consumibles empleados.

7. Para maximizar la seguridad y vida util de la maquina, utilice
solo consumibles originales de Struers.

8. Utilice solamente discos de corte intactos. Los discos de
corte deben estar aprobados para su uso a velocidades de
rotacién de 1500 a 3000 rpm.

9. La maquina no debe utilizarse con discos de corte dentados.

10. No utilice la maquina para corte de materiales que sean
inflamables o inestables durante el proceso de corte (por
ejemplo, materiales combustibles o explosivos).

No utilice la maquina para el corte de materiales que no sean

adecuados para corte materialografico.

11. Respete el reglamento de seguridad vigente relativo a la
manipulacién, mezcla, llenado, vaciado y eliminacion del
aditivo para el liquido refrigerante.

12. No usar liquido refrigerante inflamable.

13. Todas las funciones de seguridad y protectores de la
maquina deben estar en perfecto estado de uso y
funcionamiento.

14. La modificacion o desactivacion de la cubierta de proteccion
puede suponer un riesgo grave.

15. La pieza debe fijarse de forma segura en un dispositivo de
sujecion rapida o similar. Las piezas afiladas o de gran
tamarfio deben manipularse de un modo seguro.

' De la ficha de Medidas de seguridad, revision C
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16.

17.

18.

19.
20.

21

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Se recomienda utilizar guantes de trabajo, ya que las piezas
pueden estar muy calientes y tener bordes afilados. También
se recomienda usar guantes durante el lavado y limpieza de
la maquina.

Ademas, se recomienda usar calzado de seguridad si se van
a manipular piezas pesadas o de grandes dimensiones, 0 si
se va a mover la maquina.

Se recomienda asi mismo emplear gafas de seguridad al
utilizar la manguera de lavado.

El liquido refrigerante puede calentarse.

No trabajar sobre la mesa de corte ni cerca de ella al
reposicionar la mesa usando el joystick de posicionamiento.

. El brazo de corte debe bajarse lentamente y con cuidado

para evitar la rotura del disco de corte.

Nunca mire directamente al rayo laser. (opcion de alineacion
laser).

Struers recomienda usar un sistema de evacuacion, ya que
los materiales que se van a cortar pueden desprender polvo
0 gases perjudiciales para la salud.

La maquina genera solo niveles de ruido moderados. Sin
embargo, el propio proceso de corte puede generar ruidos,
dependiendo de la naturaleza de la pieza.

Usar proteccion auditiva si la exposicion al ruido sobrepasa
los niveles establecidos en la normativa local.

Si cualquiera de los resortes de la cubierta de la camara de
corte estuviera dafiado (en la parte trasera de la maquina),
debera sustituirse antes de volver a utilizar la maquina.
Componentes estandar como tornillos, tuercas, muelles, etc.,
deben ser de la misma calidad y poseer las mismas
propiedades que los proporcionados por Struers.

Utilizar siempre una unidad de recirculacion y enfriamiento.
Respetar el reglamento de seguridad vigente relativo a la
manipulacién, mezcla, llenado, vaciado y eliminacion de
liquido refrigerante con aditivos.

Utilizar exclusivamente liquidos de refrigeracion compatibles
con los materiales y funcién de la maquina de corte.

Se recomienda usar guantes y gafas de seguridad.

En caso de incendio, informar de ello a las personas que se
encuentren cerca e interrumpir el suministro eléctrico. Utilizar
un extintor de incendios de polvo. No emplee agua.

La maquina debe desconectarse del suministro eléctrico
principal antes de iniciar cualquier tipo de servicio.
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1. Antes de iniciar cualquier tarea de mantenimiento, desconectar
la maquina y esperar 10 minutos para dar tiempo a que se
descargue la potencia residual de los condensadores.

2. No volver a poner en marcha, ni conectar/desconectar el
suministro eléctrico de la Discotom-100 mas de una vez cada
tres minutos. Esto puede provocar darnos en el convertidor de
frecuencia.

El equipo solo debe utilizarse para el fin para el que se ha previsto y del modo
descrito en el manual de instrucciones.

El equipo se ha disefiado para ser utilizado con los consumibles suministrados por
Struers. Struers declina toda responsabilidad por las lesiones que sufra el usuario o
los dafios que se produzcan en el equipo debido a uso indebido, instalacion
incorrecta, modificacidn, negligencia, accidente o reparacion inadecuada.

El desmontaje de cualquier parte del equipo durante el mantenimiento o reparacién
lo realizara exclusivamente un técnico cualificado (electromecanico, electrénico,
mecanico, neumatico, etc.).




Iconos y mensajes
de seguridad

Mensajes generales
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Iconos y tipografia

Struers utiliza los siguientes iconos y convenciones tipograficas.
Un listado de mensajes de seguridad que se utilizan en este manual
se proporciona en el capitulo Declaraciones de advertencia.

Consulte siempre el manual de instrucciones para obtener
informacion sobre los posibles riesgos que sefalan los iconos de la
propia maquina.

PELIGRO ELECTRICO

indica un riesgo eléctrico que, si no se evita, las consecuencias
pueden ser la muerte o lesiones muy graves.

PELIGRO

indica una situacion con un nivel alto de riesgo que, si no se evita,
las consecuencias pueden ser la muerte o lesiones muy graves.

ADVERTENCIA

indica una situacion con un nivel medio de riesgo que, si no se
evita, las consecuencias pueden ser la muerte o lesiones muy
graves.

PRECAUCION

indica una situacion con un nivel bajo de riesgo que, si no se evita,
las consecuencias pueden ser lesiones moderadas o de poca
gravedad.

PELIGRO DE APLASTAMIENTO

indica un riesgo de aplastamiento que, si no se evita, las
consecuencias pueden ser lesiones graves, moderadas o de poca
gravedad.

PARADA DE EMERGENCIA

NOTA:
indica un riesgo de dafos a la propiedad o la necesidad de
proceder con especial atencion.

SUGERENCIA:
indica informacion adicional y consejos.
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Color dentro del Logotipo El color dentro del logotipo que esta en la portada de este manual de
instrucciones indica que contiene colores que se consideran utiles
‘1 para comprender correctamente su contenido.

Por ello, los usuarios deberian imprimir este documento usando una
impresora en color.

Convenciones tipograficas Negrita indica las etiquetas de los botones o las
opciones de los menus en los programas de
software

Cursiva indica los nombres de los productos, los

elementos de los programas de software o los
titulos de las ilustraciones

Texto azul indica un enlace a otra seccion o pagina web
® Puntos o indica una etapa del trabajo necesaria
vifietas
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Descripcion del dispositivo

Comprobacion del contenido
de la caja de embalaje

Desembalaje de la Discotom
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1. Introduccion

Discotom-100/-10 es una maquina manual/automatica de corte con
una mesa Y motorizada y opcién de mesa X. La maquina se ha
disefado para corte abrasivo humedo de cualquier metal estable

y no explosivo.

La maquina debe conectarse a un sistema de recirculacion
adecuado que envie liquido refrigerante a la pieza y al disco de corte
durante el proceso de corte.

El proceso de corte comienza asegurando la pieza a la mesa de
corte con herramientas de sujecion. A continuacion, el operario
selecciona los parametros de corte (por €j. disco de corte, rpm,
avance Yy longitud de corte).

La cubierta de proteccion se bloquea cuando el operario pone en
marcha la maquina y permanece bloqueada durante todo el proceso
de corte. Cuando el disco de corte se detiene, se desbloquea el
cierre permitiendo extraer la pieza y la muestra.

Si se produce una interrupcion del suministro eléctrico durante el
proceso de corte, utilice la llave especial para abrir el cierre de la
cubierta de proteccién accionada eléctricamente. Por ultimo, la
parada de emergencia de categoria B interrumpe el suministro
eléctrico del disco de corte. Una vez que el disco de corte se ha
detenido completamente sera posible abrir la cubierta de proteccion.
La maquina puede conectarse a un sistema de evacuacién externo
para eliminar el humo generado durante el proceso de corte.

En la caja de embalaje debe encontrar las piezas siguientes:
Llave plana (24 mm) para el disco de corte

Llave triangular para desbloquear el cierre de seguridad
Tubo conector para salida de agua

Tubo acodado para salida de agua

Manguera de salida de 2 m de longitud para su conexion a la
unidad de refrigeracién externa

Juego de conexion de tubo filtrante

Abrazadera para manguera, 70-90 mm

Pistola de engrase

Juego de manuales de instrucciones

_— A A

_— A

m Retire los pernos de todos los anclajes de transporte que sujetan
la Discotom al palé de envio.
B Retire los anclajes.
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Colocacion de la Discotom La Discotom debe colocarse en una mesa que soporte un peso
minimo de 200 kg / 440 Ib.
Struers recomienda utiliza el mueble para maquina de corte, que se
ha disenado para su uso con las maquinas Discotom (consulte
«Accesorios»).

Espacio necesario Se recomienda colocar la Discotom-100/-10 en un mueble para
maquina de corte? (con un compartimento para la unidad de
recirculacion y enfriamiento) que tenga las siguientes dimensiones:

Anchura: 920 mm / 36,2"
Profundidad: 900 mm / 35,4"
Altura: 800 mm/ 31,5"

m  Asegurarse de que queda suficiente espacio por detras de la
mesa para las mangueras de entrada y salida, y para poder abrir
completamente la cubierta de proteccién (ver ilustracion).

Il A

el

1080 mm / 42,5"

685 mm /27"

A
v

890 mm / 35"

2 Entre sus accesorios, Struers dispone de una mesa disefiada para maquinas de
corte de sobremesa con la referencia 06266101

13
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Espacio ocupado:

89 cm/ 35"

97,7 cm / 38,55"

La Discotom-100/-10 puede colocarse pegada a una pared.

Si se conecta la maquina a un sistema de evacuacion externo a
través del racor de la parte trasera se necesitara un espacio de unos
17 cm / 7" para la manguera.

Espacio recomendado para la parte delantera: 100 cm / 40"

La unidad de recirculacion y enfriamiento puede colocarse en el
compartimento de la mueble para maquina de corte y no requiere

mas espacio.
Deje espacio para acceder al interruptor principal (parte trasera
derecha).
Tunel de extensién Deje un minimo de 1 metro por la izquierda de la Discotom para
(accesorio opcional) acceder al tunel de extension (lado izquierdo).

14
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Con una grua
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PELIGRO DE APLASTAMIENTO

Tenga cuidado al trabajar con maquinaria pesada.
Compruebe que las eslingas estan bien colocadas antes de
proceder al izado.

Para levantar la Discotom-100/-10 del palé de envio son necesarias

una grua y dos eslingas.®
Antes de elevar la Discotom para colocarla en su ubicacion:

m  Abra con cuidado la caja de embalaje y retire la parte superior y

los laterales.

m Retire los anclajes que sujetan la Discotom al palé (se necesita
una llave Torx T30 para retirar los pernos de transporte que fijan

los anclajes de transporte).
m  Coloque las dos eslingas por debajo de la Discotom.
— Coloque las eslingas por debajo de la Discotom de modo
que queden en el lateral exterior de las patas/rueditas.

Coloque las eslingas

— Utilice eslingas que sean lo suficientemente largas como
para no ejercer presion sobre la ventana (use eslingas de
aprox. 3-3%2 m. de longitud).

Se recomienda usar una barra de izado para que las dos

eslingas queden separadas por debajo del punto de izado.

Sin barra de izado. Con barra de izado.
B Levante la Discotom y coloquela sobre la mesa.
B Levante la parte delantera de la Discotom y coléquela
cuidadosamente en su ubicacion con las rueditas.

8 La grua y las eslingas deben estar aprobadas para soportar, como minimo, el
doble de la carga.

15



Con una carretilla elevadora
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Para levantar la Discotom del palé de envio se puede emplear una

carretilla elevadora.

Antes de elevar la Discotom para colocarla en su ubicacion:

m  Abra con cuidado la caja de embalaje y retire la parte superior y
los laterales.

m Retire los anclajes que sujetan la Discotom al palé (se necesita
una llave Torx T30 para retirar los pernos de transporte que fijan
los anclajes de transporte).

B Levante la Discotom del palé con ayuda de una carretilla
elevadora.

m  Coloque las horquillas de la carretilla elevadora de modo que el
centro de masas quede situado entre ambas (ver ilustracion).

m Levante la Discotom y coléquela sobre la mesa.
m Levante la parte delantera de la Discotom y coléquela

cuidadosamente en su ubicacion con las rueditas.

NOTA:

Guarde la caja de embalaje, los pernos y las protecciones para
poder usarlos siempre que se transporte o reubique la Discotom.
No utilizar el embalaje ni las protecciones originales podria
ocasionar dafos importantes en la maquina e invalidar su
garantia.




Familiarizarse con
la Discotom
Vista frontal
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Dedique unos momentos a familiarizarse con la ubicacion
y los nombres de los componentes de la Discotom.

® O

® @

® Parada de emergencia @ Boton de
accionamiento
mantenido
@ Panel de control Brazo de corte
® Palanca de corte ®@ Cubierta de proteccion
@ Mando de ® Liberacion del cierre
giro/pulsacion de seguridad
® Joystick para mover la @ Interruptor principal del
mesa suministro eléctrico
® Pistola de lavado
NOTA:

La cubierta de proteccion solo puede abrirse cuando la Discotom
esta conectada al suministro eléctrico y encendida.

Si se interrumpe el suministro eléctrico, siga estos pasos para
desactivar el bloqueo y abrir la cubierta:

Introduzca la llave triangular en el bloqueo del cierre de

seguridad.

Gire con cuidado la llave triangular 180° hacia la derecha para

desbloquearlo.

Recuerde volver a activar el bloqueo del cierre de seguridad
antes de poner en funcionamiento la Discotom.

17



Soporte para transporte

Camara de corte
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Para sujetar el brazo de corte para su transporte se utiliza un
soporte para transporte.
m Retire este soporte antes de mover la mesa de corte.

12  Proteccién del disco de 15 Cierre de seguridad
corte

13 Bridas del disco de corte 16 Mesa X (opcional)

14 MesaY

% INTERRUPTOR PRINCIPAL
El interruptor principal se encuentra en el lateral derecho
de la maquina.
m  Gire a la derecha el interruptor para conectar la
maquina.

La PARADA DE EMERGENCIA se encuentra en la parte
@ delantera de la maquina.
m  Parada de emergencia
— Pulse el botén rojo para activarla.
— Girar el boton rojo a la derecha para liberarla.

0 NOTA:

L o No utilizar la parada de emergencia para detener el
funcionamiento de la maquina en condiciones de
funcionamiento normales.

ANTES de liberar (desconectar) la parada de
emergencia, determine porqué se ha activado la parada
de emergencia y adopte las medidas correctivas
necesarias.




Vista trasera

Botén de accionamiento
mantenido

Discotom-100/-10
Manual de instrucciones

1 Salida AUX, 6 Brida de salida del liquido
24 Vce, 0,5 A* de refrigeracion

2  Conexion para la unidad 7 Entrada de liquido
Coolimat refrigerante

3  Conector de servicio 8 Pistola de lavado

4  USB para actualizar el 9 Brida de salida de
software evacuacion

5 Conexion del cable de
alimentacion

Para posicionar la mesa de corte mientras la cubierta de proteccion
esta abierta, pulse el botén de accionamiento mantenido mientras
acciona el joystick.

Pulse el botén de
accionamiento mantenido
y mueva el joystick.

4 La salida AUX se activa durante el proceso de corte.
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Desconecte la alimentacion al instalar equipos eléctricos.

La maquina debe estar conectada a tierra.

Compruebe que el voltaje del suministro eléctrico se corresponde
con el voltaje indicado en la placa de identificacion situada en un
lateral de la maquina.

Si el voltaje no es correcto podrian producirse dafos en el circuito
eléctrico.

Suministro eléctrico c PELIGRO ELECTRICO

Discotom-100/-10 m  Abra la caja de conexion eléctrica y conecte un cable* de 4 0 5
conductores del modo siguiente:
PE: conexion a tierra (masa)
N:  neutro (no se utiliza)
L1: Fase

L2: Fase
L3: Fase
Cable UE Cable UL
L1 Marrén L1 Negro
L2 Negro L2 Rojo
L3 Negro o gris L3 Naranja/turquesa
Tierra Amarillo/verde Tierra Verde .
(o amarillo/verde)
Neutro Azul (no se utiliza) | Neutro Blanco o
(no se utiliza)

m  En el otro extremo del cable debe instalarse un enchufe
aprobado o bien, conectar el cable directamente al suministro
eléctrico conforme a las especificaciones eléctricas y la
normativa local.

* Consulte la seccion Datos técnicos al final de este manual donde

se proporciona informacién sobre las especificaciones

recomendadas del cable.

@ |NOTA:

‘0-' Las Discotom-100 conectadas a instalaciones eléctricas con

- interruptores diferenciales NECESITAN interruptores diferenciales
tipo B de 30 mA con retardo

(ref. EN 50178 / 5.2.11.1).°

Direccién del disco de corte m  Compruebe que el disco de corte gira en la direccién indicada
(Discotom-10 solamente) por la flecha de la proteccion del disco de corte. Si la direccion
de rotacién no es la correcta:
Cable UE Cambie dos de las fases
Cable UL Cambiar las fases L1y L2.

5 Ambos requisitos se refieren a la norma europea EN 50178 / 5.2.11.1. En América
del Norte se aplican normas similares.
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Conexion a un sistema de
evacuacion externo
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Struers recomienda usar un sistema de evacuacion ya que las

piezas pueden emitir polvo o gases perjudiciales para la salud.

El sistema de evacuacion también reducira el nivel de condensacion

de agua en los laterales de la cubierta.

Para conectar la Discotom a un sistema de evacuacion:

m  Monte el tubo de evacuacion desde el sistema de evacuaciéon
local y fijelo con una brida (50 mm [aprox. 2"] de dia.).

Evacuacion

NOTA:

Si no se conecta ningun sistema de evacuacion, el aire humedo
(producido por el proceso de corte) puede salirse de la camara de
corte y penetrar en otras zonas del armario. Esto puede causar
dafios en los componentes y acortar la vida util de la maquina.
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Conexion de la unidad de Para garantizar un enfriamiento 6ptimo, la Discotom debe equiparse

recirculacion y enfriamiento con una unidad de recirculacion y enfriamiento. El sistema de
recirculacién 4 es una configuracién disefiada para su uso con la
Discotom.

0 NOTA:

L * Antes de conectar la unidad de refrigeracién a la Discotom,
preparela del modo indicado en el manual de instrucciones de la
unidad de enfriamiento.

SUGERENCIA:

El sistema de recirculacion 4 tiene un filtro estatico y se utiliza con
tubos de filtro desechables.

Para un uso intensivo y con materiales que generan muchas
virutas, se recomienda utilizar una unidad de recirculacion con
filtro de banda.

PELIGRO ELECTRICO

m  Desconecte la alimentacion al instalar equipos eléctricos

B La maquina debe estar conectada a tierra.

m  Compruebe que el voltaje del suministro eléctrico se
corresponde con el voltaje indicado en la placa de
identificacion situada en un lateral de la maquina.

Si el voltaje no es correcto podrian producirse dafos en el
circuito eléctrico.

Para conectar la Discotom a la unidad de recirculacién y

enfriamiento:

m  Conecte el cable de comunicaciones de la unidad de control de
refrigeracion a la toma de control de la Discotom.

m Conecte la manguera de entrada de agua a la bomba de la
unidad de enfriamiento con ayuda del acoplamiento rapido.

m  Conecte el otro extremo de la manguera a la entrada de agua de
la Discotom.

Acoplamiento rapido
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Kit de conexion del
tubo filtrante

Ruido

Ruido de trabajo (durante el
funcionamiento)

Vibraciones

Como controlar las vibraciones
(operacion manual)

Discotom-100/-10
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B Siga las instrucciones incluidas con el kit de conexion del tubo
filtrante.

Durante la primera operacion de corte:
m  Compruebe que el tubo filtrante se expanda en toda su longitud
al llenarse de agua.

NOTA:

Si el tubo filtrante esta retorcido o tiene pliegues, deje de cortar y
vuelva a colocar el tubo.

NO utilice sistemas de recirculacioén sin los filtros adecuados, ya
que podria provocar atascos y reboses. NO utilice los tubos
filtrantes sin un liquido de refrigeracion adecuado.

m  Conecte la unidad de refrigeracion al suministro eléctrico
principal.

Consulte los datos técnicos que se proporcionan en la parte trasera
del manual de instrucciones donde se proporciona informacion sobre
el valor del nivel de ruido.

Diferentes materiales presentan distintas caracteristicas de ruido.

Al disminuir la velocidad de rotacioén y/o la fuerza con la que el disco
de corte ejerce presion contra la pieza, los ruidos se reduciran.

El tiempo de procesamiento puede prolongarse.

PRECAUCION

La exposicion prolongada a ruidos fuertes puede causar dafos
permanentes en la audicion.

Usar proteccion auditiva si la exposicion al ruido sobrepasa los
niveles establecidos en la normativa local.

Consulte los datos técnicos que se proporcionan en la parte trasera
del manual de instrucciones donde encontrara informacion detallada
sobre la exposicién total a la vibracién en las partes superiores del
cuerpo.

Al cortar manualmente las piezas se producen vibraciones. Adopte
las medidas necesarias para reducir las vibraciones siempre que sea
posible, ya sea reduciendo la presién sobre la palanca o bien
utilizando un guante reductor de vibraciones.

PRECAUCION

Riesgo de vibraciones en la mano y el brazo durante el corte
manual.

La exposicion prolongada a vibraciones puede provocar molestias,
dafios en las articulaciones e incluso danos neuroldgicos.
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2. Funcionamiento hasico

Uso de los controles
Controles en el panel frontal de
la Discotom

Strue's Discotom-100

D) 1500-3000 rpm
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Controles en el panel frontal

Nombre Elemento

@

PANTALLA

@

TECLAS
DE MENU

Manguera

de lavado

AxioWash

Alineacioén
laser

Bloqueo
del brazo
de corte

F1-F4

Z)

Funcién

La pantalla de la Discotom.

Teclas multifuncién que pueden
variar de un menu a otro.
Consulte la linea inferior de las
pantallas individuales.

Ponga en marcha y detenga la
bomba para lavar la camara de
corte.

Inicia la funcién AxioWash

Activa y desactiva la alineacion
laser para colocar la pieza con
precision.

Bloguea/desbloquea el brazo de
corte

Nombre

©)

ESCAPE

@

MANDO
GIRAR/PULS

AD

©)

JOYSTICK

®

ARRANCAR

@

PARAR

PARADA DE

EMERGENCIA

Elemento

Esc

()

<

\V)

O)

Funcion

Retrocede un nivel en los
mendus. Si no se han
guardado los parametros
modificados, los cambios se
perderan.

Mando multifuncion.

Pulse el mando para
seleccionar la funcién.

Gire el mando para ajustar los
valores.

Mueva hacia arriba o hacia
abajo para posicionar la mesa

Mueva a la izquierda o la
darecha nara nnsicinnar la

Arranca la maquina y la
unidad de recirculacion y/o el
filtro de banda.

Detiene la maquina y la
unidad de recirculacion y/o el
filtro de banda.

Pulse el botdn rojo para
activarla.

Gire el botén rojo para
liberarla.
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Manguera de lavado PRECAUCION
B Evite que el aditivo empleado en el liquido refrigerante entre

en contacto con la piel.

H® No pulse LAVAR %] a menos que la pistola de lavado esté
orientada hacia la camara de corte.

Ponga en marcha la

Abra la valvula. bomba. Pulsar para lavar.

B Retire la pistola de lavado de su soporte.

B Apunte la pistola de lavado hacia el interior de la camara de corte.

B Abra la valvula de la pistola de lavado.

B Pulse el boton LAVAR 1#1 para poner en marcha la bomba de
agua.

B Pulse en la parte trasera de la boquilla y limpie la camara de corte
minuciosamente.

m Pulse el botén PARAR @ para detener el lavado.

m Cierre la valvula.

m Coloque de nuevo la pistola de lavado en su soporte.

B Deje la cubierta abierta para que la camara de corte se seque
completamente, evitando que la condensacion provoque
corrosion.

SUGERENCIA:

Para obtener instrucciones sobre cémo utilizar la manguera de
lavado para limpiar la Discotom, consulte «Limpieza de la camara
de corte».

e

Mesa movil

Mesa Y La mesa Y es una mesa motorizada que se utiliza para hacer cortes
automaticos. Utilice el joystick (consulte «Funciones del panel de
controly) para mover la mesa hacia delante y hacia atras.

!
% ( B [NOTA:

0 al encenderse la Discotom se abre una ventana emergente para
a alertar al usuario de que la mesa de corte se movera a la posicién

de referencia delantera.
Pulse Entrar para continuar.
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Lectura de la pantalla

e R
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La pantalla que se encuentra en el panel delantero proporciona
diferentes niveles de informacion de estado. Por ejemplo, cuando
se enciende la maquina con el interruptor principal, la pantalla le
informa sobre la configuracién fisica de la Discotom vy la version del
software que esta instalada:

Struers

Discotom—100 Version 0.51 X

SERVICE IHFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:

Al utilizar la Discotom, la pantalla hace de interfaz entre el usuario
y el software de la Discotom.

La pantalla se divide en 2 areas principales.

La posicién de estas areas y la informacidén que contienen se
explican en la ilustracion de abajo, en la que se utiliza el menu
Opciones como ejemplo:

Options

Display brightness
Language English
Keyhoard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode

Configuration

[efault
w

A Encabezado: sirve de ayuda para la navegacion, ya que le indica
su posicion en la jerarquia del software.
Un icono indicara si la palanca esta o no:

A
K 0 ia
Desbloqueada # bloqueada #

B Campos de informacion: estos datos corresponderan a valores
numeéricos o campos de texto y proporcionan informacion
asociada con el proceso que se muestra en el encabezado. La
posicion del cursor se indica con un sombreado en el texto.

27



Desplazarse por la
estructura de menus

Senales acusticas

Configuracion del software

28
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Para seleccionar elementos de menu:

. Gire el mando para seleccionar un mendu, grupo de
métodos o parametros.

Pulse el mando para abrir o activar la seleccién.

Esc Pulse la tecla ESC para volver al Menu principal.

Al pulsar una tecla, se escuchara un breve pitido indicando que se
ha aceptado el comando, mientras que un largo pitido indicara que la
tecla no puede activarse en ese momento.

Este sonido puede activarse o desactivarse en Opciones del menu
Configuracion.

Al conectar por primera vez la Discotom se mostrara el cuadro de
didlogo emergente Seleccionar idioma (para cambiar el idioma
posteriormente, consulte la seccion «Cambiar idiomay).

| Select lanquage
| English

' Deutsch
Frangais
Espaiiol

l

i
Gire el mando para seleccionar el idioma que prefiere.

Pulse el mando para confirmar el idioma.

Ahora se le solicitara que configure la hora.

| Adjust time
|
 14:53:[l1

Save & exit

Ay
Gire el mando para seleccionar y confirmar los ajustes.

Pulse el mando para confirmar los ajustes.

Ahora se le solicitara que configure la fecha.
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fidjust date

2013 - 06 -
Save & exit

. Gire el mando para seleccionar y confirmar los ajustes.

. Pulse el mando para confirmar los ajustes.

#™" Una vez haya configurado la fecha y la hora, gire el mando
para seleccionar Guardar y Salir.

Pulse el mando para guardar y salir (guarda la
configuracién y vuelve al menu principal).

Al hacerlo, se mostrara el Menu principal en el idioma que
haya seleccionado.

Durante el funcionamiento normal, inmediatamente después de
conectar la maquina, donde se muestra la pantalla de bienvenida, el
software mostrara la Ultima pantalla en la que se encontraba antes
de desconectar la maquina. Asi, podra continuar exactamente en el
lugar donde lo dejo la ultima vez que utilizé la maquina.

Para acceder al menu principal, pulse la tecla ESC. El Menu
principal es el nivel mas alto en la estructura de menus. Desde este
menu, es posible acceder al resto de menus.

Main menu é

Q] futomatic cutting methods

/‘3' Manual cutting method

\ Maintenance

TH’ Configuration
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Cambiar idioma . . ) .,
Gire el mando para seleccionar Configuracion.

. Pulse el mando para activar el menu Configuracion.

. Gire el mando para seleccionar Opciones

Configuration &
E
User defined cut-off wheels

. Pulse el mando para activar el menu Opciones.

‘ Gire el mando para seleccionar Idioma.
Options
Display brightness 100
Language
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Default

Pulse el mando para activar el menu
emergente Seleccionar idioma.

. Gire el mando para seleccionar el idioma que prefiere.
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Options

WEEM Select language 100

MO English |
KEFDDE Deutsch

Units  prancais

Time  Egpaiiol

Date

Operation mode

Configuration

Default
w

l

. Pulse el mando para confirmar el idioma.

Al hacerlo, se mostrara el menu Configuracion en el idioma
que haya elegido.

Compruebe si necesita modificar cualquier otra opcion del
menu Opciones. Si no es asi, pulse la tecla ESC para
volver al menu Configuracion.

Si tiene que realizar mas cambios, utilice el mando de
giro/pulsacion para seleccionar y cambiar las opciones
necesarias.

Editar valores numéricos .‘ Gire el mando para seleccionar la opcion que desea
cambiar, por ejemplo, Brillo de la pantalla:

Options

Display brightness [ 100 |
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration

Default
h 4
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. Pulse el mando para editar el valor.

Se mostrara un cuadro de
| desplazamiento alrededor del valor.

Options

Display brightness B
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default
w

Nota:

| Sisolo hay dos opciones, el cuadro emergente no se
mostrara. Pulsando el mando (Entrar) podra alternar entre
las dos opciones.

»

©- @

13

Gire el mando para aumentar o reducir el valor numérico (o
bien, para alternar entre las dos opciones).

Pulse el mando para confirmar el nuevo valor. (Si pulsa la
tecla ESC, se anularan los cambios, manteniendo el valor
original).

Editar valores alfanuméricos Gire el mando para seleccionar el campo de texto que

desea cambiar, por ejemplo, Sonido teclado:

>
/

Options

Display brightness 100

Language English
Keyboard sound [ On |
Units Metric
Time 00:00:00
Date 2000-00-00

Operation mode Configuration

Default
w

l

. Pulse el mando para alternar entre las dos opciones.
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Options
Display brightness 100
Language English
Keyboard sound [ Off |
Units Metric
Time 000000
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration
[Oefault
w
| NOTA:
Si hay dos opciones, el cuadro emergente no se mostrara.
Gire el mando para seleccionar la opcion correcta.
. Pulse la tecla ESC para aceptar la opcioén y volver al menu
anterior.

O bien, gire el mando para seleccionar y editar otras
opciones de menu.
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Modo de funcionamiento En Modo de funcionamiento, es posible ajustar tres niveles de
usuario distintos.

Produccion: Es posible seleccionar y ver métodos pero no es
posible editarlos.

Desarrollo: Es posible seleccionar, visualizar y editar
métodos

Configuracion: Se pueden seleccionar, ver y editar los métodos y
se puede acceder a todas las funciones de

Configuracion.
Cambiar el modo de Para cambiar el modo de funcionamiento, acceda al menu
funcionamiento Configuracion y, a continuacion, al menu Opciones. Seleccione

Modo de funcionamiento para acceder al ment Modo de
funcionamiento.

Pulse el mando para seleccionar Codigo de acceso.

[Enter pass code
0000

Utilice las teclas F1y F2 y el mando para introducir el

codigo de acceso actual (el cédigo de acceso

predeterminado es «2750»).

m Utilice las teclas F1y F2 para seleccionar los digitos
(F1se mueve a la izquierda, F2 se mueve a la derecha).

m  Gire el mando para cambiar los digitos y pulselo para
introducir el cédigo de acceso.

Operation mode
Operation mode Configuration

Pass code EXEE
Hew pass code -

Pulse el mando para seleccionar Configuracion.

[ Select operation mode

Production
Development

Configuration
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Seleccione el modo de funcionamiento que desea y pulse

el mando para confirmar.

Nuevo cédigo de acceso También es posible configurar la opcion Nuevo cédigo de acceso en
el menu Modo de funcionamiento.

y ‘\j NOTA:

! /| Cuando se ha configurado un cédigo de acceso, el operario
dispone de 5 intentos para introducir el correcto y si no lo hace, la
Discotom se bloqueara.

Reinicie la Discotom usando el interruptor principal y, a
continuacion, introduzca el codigo de acceso correcto.

NOTA:

Guarde la contrasefa en un lugar seguro.
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Cambio del modo de corte y de

los parametros de corte

Lectura de la pantalla Corte La pantalla Corte muestra dos tipos de informacion:
A Parametros de corte
B Informacién del motor

0.50
A [ 050

__________

il
z
=
—
o

Set feed speed

fAuto-+Fel, pos,

Parametros de corte En el modo de corte Automatico, la parte superior de la pantalla (A)
muestra informacion sobre los parametros de corte: Velocidad de
avance Yy posicion de parada.

Los parametros de corte se pueden ajustar tanto antes como
durante el corte. El valor configurado se muestra a la izquierda del
grafico de barras. El valor real (durante el corte) se muestra dentro
del grafico de barras.

Informacion del motor La parte inferior de la pantalla (B) muestra la informacién del motor:
Carga y temperatura del motor. Los valores se muestran en forma
de valor (%) relativo.

Cambio del modo de corte La Discotom tiene dos modos de corte: Automatico y Manual.
Para cambiar entre estos dos modos:

Pulse la tecla ESC para ir al menu principal.

\© Gire el mando para seleccionar el método de corte
Automatico o Manual.
Main menu &
Q] fiutomatic cutting methods

ﬂ? Manual cutting method

\ Maintenance

TH’ Configuration
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Cambio de los parametros
de corte

Seleccion de un disco de corte
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En el modo de corte Automatico, la Discotom aplica los valores de
los parametros de corte seleccionados para: tipo de disco, velocidad
del disco (Discotom-100 solamente), modo de corte, velocidad de
avance, MultiCut (mesa X automatica solamente) y modo de parada.
Para ajustar los valores de estos parametros:
m  Gire el mando para resaltar un parametro de corte.
m  Pulse el mando para permitir la modificacién del parametro de
corte resaltado.
Gire el mando para cambiar el valor del parametro.
m  Pulse el mando para guardar el nuevo valor.

New method &

60A30 |"HFEE
2775rpm Auto

P — M
©)1.00ms MY 200m

Select cut-off wheel

Para seleccionar o cambiar el tipo de disco de corte:

\© Gire el mando para resaltar el parametro del disco de
corte.

New method &

60A30 |"HEE
2775rpm Auto

Py — M
@) 1.00mms LY 200m

Select cut-of f wheal

| €—

77~ Pulse el mando para mostrar los discos de corte
disponibles.

\© Gire el mando para resaltar la categoria del disco que se
va a utilizar (los discos de 300 mm solo estan disponibles
para la Discotom-100).
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Hew method é

IE Select wheel category
@ Struers wheels, 300 mm

Struers wheels, 250 mm
E User defined wheels

1.00mm15

Select cut-off wheel

O\‘ Pulse el mando para mostrar los discos de corte que haya
disponibles.

] Select cut-off wheel

Bl corzo ) 2775m 2l 2.0m
[ 66830 @) 2775w D), 2.0m
50830 @) 2775w D), 2.0m

40830 @) 2775m D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D

f1 ) Enable intelligent adj.
Sel

y., Gire el mando para seleccionar el disco de corte correcto.

0 -

1 Select cut-off wheel
@ 60A30 o) 2775m B, 2.0m
@ 66030 [B)] 2775rm EJ] 2.0m

50830 @) 2775w D), 2.0m
40830 @) 2775m D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
F1 ] Enable intelligent adj.

l

\© Pulse el mando para guardar el disco de corte
seleccionado.
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Hew method &

66A30 |"HEP
2775m Auto

pH — M
©)1.00ms MY 200mm

Select cut-off wheel

l  Ahora se muestra el disco de corte seleccionado y,

al mismo tiempo, se introduce la velocidad de rotacion
del disco.

Ajuste inteligente de la velocidad  Para utilizar el ajuste inteligente y predefinido de rpm:

(Discotom-100 solamente)

!
F1

Habiendo seleccionado un disco de corte como se
muestra en: Seleccidon de un disco de corte.

] Select cut-off wheel

Bl corzo ) 2775m 2l 2.0m
E 66030 @) 2775w D), 2.0m
50830 @) 2775w D), 2.0m

40830 @) 2775m D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment: D
F1 ] Enable intelligent adj.

Sel

Pulse la tecla F1 para habilitar el ajuste inteligente.

] Select cut-off wheel

@ 60030 [B)] 2775rm EJ] 2.0m
E 66030 @) 2775w D), 2.0m
50830 @) 2775w D), 2.0m

40830 @) 2775w D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment:
lj Disable intelligent adj.
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f

@ Gire el mando para seleccionar el disco de corte correcto.

] Select cut-off wheel

@ 66030 @) 2775m D), 2.0m
@ 50830 @) 2775m D), 2.0m
a0830  [B)] 2775m EJ] 2.0m
30830 @) 2775w D), 2.0m

|§ Intelligent speed adjustment:
1‘] Disable intelligent adj.

l

@ Pulse el mando para activar el ajuste de rpm.

¥ )

] Adjustment of wheel speed
L [ T ]

Ig 15I0 2%0 350 450 5%0
2775

Move the cursor left or right to gelect the
|§ approximate Vickers hardness [HY] of your
material,

Sel
I

\© Gire el mando a izquierda o derecha para seleccionar la
dureza Vickers del material que desee cortar. El ajuste de
las rpm del disco de corte se modifica en consecuencia.

»HY

5

[divstnent of whoel speed
€

|§ 15|0 2%0 350 4%0 5%0
19501pm

Move the cursor left or right to select the
|§ approximate Vickers hardness [HY] of vour
material.

rHY

Sel
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\© Pulse el mando para guarda la velocidad modificada.
Hew method

40A30 |"HEF
1950m Auto

P4 — ﬂ
©)1.00mms MY 200m

Select cut-off wheel

Tanto el disco de corte correcto como la velocidad del
disco que se haya ajustado se guardan en el método

de corte.
Cambio de la velocidad del disco
(Discotom-100 solamente) Para cambiar la velocidad del disco de corte:
o V/“\ Gire el mando para resaltar el parametro de
O * velocidad.
Hew method $

60A30 duld.
2775 Auto

B —
©) 1.00mmss Mi 200mm

Set cut-off wheel rotation speed

l

@ Pulse el mando para editar la velocidad del disco.

-

v/“\ Gire el mando para cambiar la velocidad del disco
O * (entre 1500 y 3000 rpm)
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New method $

60A30 H.d.
240012 2] Auto

B —
©) 1.00mmss Ei 200mm

Set cut-off wheel rofation speed

/7‘\ Pulse el mando para guardar la velocidad del disco
O : que haya seleccionado.

-



Seleccion del modo de corte

Corte directo
- 1N

Corte por impacto
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Para cambiar el modo de corte:

V/ N\, Gire el mando para resaltar el parametro de modo
O - de corte.

New method &

60A30 [Hu/d-
2775rpm Jl Auto
o4~ 1l M
1.00nmss an

Select cutting mode

200mm

d
@ Pulse el mando para cambiar el modo de corte.

-

New method $

60A30 Ju/d.
2775 Auto
i 1.00mn b
1 .OOmmfs an

Select cutting mode

200mun

v/;‘\ Pulse el mando para guardar el modo de corte que
* haya seleccionado.

El corte directo es el modo de corte normal y mas econdémico que se
deberia utilizar para la mayoria de las operaciones de corte.

El corte por impacto se utiliza cuando no se encuentra el disco de
corte adecuado para un material en concreto y el material
desprendido obstruye el disco o este no se desgasta lo suficiente.
En el corte por impacto, la mesa de corte se acelerara con
frecuencia y, por tanto, la pieza se movera a mayor velocidad contra
el disco de corte, lo que fracturara los granos abrasivos cortantes
que componen el disco.

Es posible que el corte por impacto desgaste mas el disco, pero
reducira el riesgo de sobrecalentamiento de la pieza que, de otra
forma, se podria producir con una combinacion incorrecta de disco y
material.
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Ajuste de la velocidad
de avance

@)
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Para ajustar la velocidad de avance:

/¢~ Gire el mando para resaltar el parametro de velocidad de
avance.

New method

60A30 Wu/d.
27 75m Auto

E —
Ei 200mm

Set feed speed

}
\© Pulse el mando para editar la velocidad de avance.
!
\© Gire el mando para cambiar la velocidad
de avance.

Hew method $

60A30 Wi/

2775rpm Auto

Py — E

f

e 0.65*ML- 200m

Set feed speed
l.rir.
\O Pulse el mando para guardar el nuevo valor de velocidad

de avance.



Seleccion del modo MultiCut
(solo para Discotom con mesa
X automatica)
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Para seleccionar el modo MultiCut correcto:

\© Gire el mando para resaltar el parametro MultiCut.

Mew method &

60A30 L.x. N
2775rpm Auto

P — M
©)1.00mms Y 200m

Select MultiCut mode

[

\© Pulse el mando para abrir el ment MultiCut.

Select MultiCut mode
. | ol Single cut

Mode 1
i Mode 2
i

a
I
::
I
i

ode 3

I
I
1
b
1

Select MultiCut maode

.. . .|
!

\é? Pulse el mando para activar el modo
MultiCut seleccionado.

45



Discotom-100/-10
Manual de instrucciones

Icono Modo:
E Desactivad
o]
I;T; MultiCut 1
il
I — MultiCut 2
Nl
I b MultiCut 3
EEli
I = MultiCut 4
1101

Corte individual

Corta hasta 10 muestras de igual
grosor

Corta hasta 10 muestras de distinto
grosor

Corta hasta 10 muestras de distinto
grosor contadas desde una posicién 0
comun

El grosor de los cortes se configura
moviendo el joystick y pulsando la
tecla Entrar para establecer la posicion
del corte.

Si desea obtener informacién sobre la opcidn MultiCut y cémo
usarla, consulte la seccion Guia de referencia del manual de

instrucciones.

Seleccion del modo de parada Para seleccionar el modo

parada.

Mew method

60A30
2775m
Py —

1.00mm!5

Select stop mode

l

de parada:

/()" Gire el mando para resaltar el parametro del modo de

=
TR

Mi 200mn

\© Pulse el mando para mostrar los modos disponibles.

l

\© Gire el mando par
se va a utilizar.

46
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New method &

&l Soloct stop mode
2 Auto

# Relative
E h 51% fibsolute

@) 1:

O mm
Select stop mode

l

\O Pulse el mando para seleccionar el modo resaltado.



Modos de parada

Automatica

Explicacion de la funcién de
parada Automatica:

48
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La Discotom tiene 3 modos de parada diferentes:

Automatica t  Auto
Relativa el Relative
Absoluta “§°  Absolute

Al seleccionar la funcion de parada Automatica, la maquina se
detiene automaticamente cuando la pieza se ha cortado.
Para un corte normal se recomienda la parada automatica.

SUGERENCIA:

Para cortar tubos u otras piezas que no son sdlidas no es
recomendable usar la funcién de parada Automatica. Utilice en su
lugar la parada Relativa o Absoluta.

la funcién de parada Automatica se basa en controlar la corriente

eléctrica que utiliza el motor del disco de corte. Para que funcione

correctamente, deben cumplirse dos criterios:

¢ La corriente eléctrica utilizada al inicio de una operacion de corte
tiene que superar un valor minimo. Si no lo hace, la parada
Automatica no se activara.

e La corriente eléctrica que se utilice durante una operacién de
corte tiene que mantenerse por encima de un valor minimo.
Cuando descienda por debajo de este valor, el corte se detendra.

En algunas muestras, por ejemplo los tubos, la corriente eléctrica

puede caer por debajo del valor minimo al cortar la pared del tubo y

alcanzar el centro (parte hueca) durante la operacion de corte. Si

esto ocurre, el corte se detendra aunque la muestra no se haya
cortado por completo.

o I oSN
gl Auto I 10 |

LR — | ]
—

Tere v [ | -

P+ —

Set feed speed

Auto-+Rel, pos,

w

Al iniciar el corte, la barra que indica el recorrido de la mesa de corte
se muestra en color gris hasta que la corriente eléctrica del motor
supera el valor requerido.

Entonces, la barra cambia a verde para indicar que el modo
Automatico esta activado.



Posicién de parada relativa

Recorrido insuficiente de la mesa
Y
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Cutting process

© ¥ INCISoNNN
gl fiuto I 10 |

| rone v [ | —
—

| ere v T i ]

P+ —

Set feed speed

Auto-+Rel, pos,

Cuando la corriente eléctrica del motor desciende por debajo del
valor minimo especificado, la barra se vuelve a poner en color gris y
el corte se detiene.

Si solo queda una seccion transversal muy pequefia al final, el corte
puede detenerse antes de que la pieza esté completamente cortada.
En ese caso se puede especificar una distancia de corte adicional en
Configuracién/Opciones para que la pieza se corte por completo.
Esto es especialmente util cuando se utiliza el modo MultiCut.

La mesa Y se configura para que se detenga en una posicion
determinada respecto al lugar donde se inicia el corte. Una vez
introducida la posicion de parada (tamafo aproximado de la muestra
+ desgaste del disco), el proceso de corte se detendra en cuanto se
alcance la posicion especificada.

El rango de posicionamiento (recorrido de la mesa) es de 0 a

200 mm.

Method 01

60A30 ./ d.
2775m BJRel.

E -+ - m
0.50ms L | 80

Set relative stop position

Si la posicidon de parada relativa se establece en un valor superior al
recorrido posible de la mesa, el valor mostrado se reducira
automaticamente al maximo posible cuando pulse Entrar.

Si se desplaza la mesa Y hacia la parte delantera de la cdmara de
corte, aumenta el recorrido y los datos de parada relativa se
actualizan automaticamente.
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Posicion de parada absoluta

Uso de las pantallas de carga
y temperatura del motor

Modo de corte manual

Modo de corte automatico
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La mesa Y esta configurada para que se detenga en una posicion
determinada medida a partir de la posicion cero, donde la mesa de
corte se encuentra justo delante de la camara de corte. El rango de
posicionamiento es de 0 a 200 mm.

Method 01

©]60A30  H.Jd.
02775 R/

E - Mﬂ 120mn
0.50mmss . 80mn

Select stop mode

Los valores de carga y temperatura del motor que se muestran son
valores porcentuales (%) relativos.

las pantallas de carga y temperatura del motor indican cuanta fuerza
se esta aplicando a la pieza y hasta qué punto esta caliente el motor.
A medida que se aplica mas fuerza, la carga del motor se
incrementa y la temperatura también aumenta. Una fuerza elevada
aplicada durante un periodo de tiempo prolongado puede hacer que
la temperatura del motor sea superior al limite de trabajo seguro. En
ese caso, la Discotom detendra automaticamente el corte para evitar
que se dane el motor.

Aplicar mucha fuerza durante un tiempo prolongado también puede
acortar la vida util del disco de corte.

con la funcion OptiFeed, la velocidad de avance se reduce
automaticamente en caso de sobrecarga.



OptiFeed

Colocacion o
cambio del disco
de corte

A
D
h.° 4
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Esta funcion protege la Discotom de los dafios ocasionados por una
sobrecarga continua del motor.

Si la velocidad de avance esta configurada con un valor demasiado
alto y el motor se sobrecarga:

La velocidad de avance se reduce en un 20%.

Si aun asi, la carga del motor sigue siendo demasiado alta, la
velocidad de avance se reduce de nuevo un 20% mas.

Esto se hace un maximo de 4 veces hasta que la velocidad de
avance sea solo del 20% del valor preestablecido.

Si el motor sigue sobrecargado, el proceso de corte se detendra.
Si el motor vuelve a funcionar con carga normal, la velocidad de
avance se ira incrementando gradualmente en incrementos del
10% de la velocidad de avance original hasta alcanzar la
velocidad preestablecida sin que el motor se sobrecargue.

NOTA:
La rosca del husillo de la Discotom es de rosca izquierda.

m Utilice la palanca de corte para colocar el disco de corte en la
posicion superior y activar el freno del brazo de corte.

m  Mantenga pulsado el mando de bloqueo del husillo en el lado
derecho del disco de corte mientras gira el disco de corte hasta
que encaja el bloqueo del husillo.

m  Quite la tuerca con una llave plana. Retire la brida, las arandelas
de cartén y el disco de corte antiguo.

m  Monte el nuevo disco de corte.

NOTA:

Los discos de corte convencionales basados en Al.O3/SiC
abrasivos deben colocarse entre dos arandelas de cartén, para
proteger el disco de corte y las bridas.

Para maximizar la precision de discos de corte de diamante o
CBN, no utilice arandelas de carton.

m  Monte la brida y la tuerca. Apriete con fuerza y suelte el mando

de bloqueo.

m Libere el freno del brazo de corte.
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Fijacion de la pieza m  Sujete la pieza con el dispositivo de sujecion que elija, por
ejemplo, un dispositivo de sujecion rapida.
m  Coloque la pieza entre la sujecion y el tope trasero.
m  Empuje la sujecion hacia la pieza y bloquéela en el dispositivo
de sujecioén rapida.
En general, se recomienda fijar la pieza a la mesa de corte en una
posicién lo mas atrasada posible.

PRECAUCION
Riesgo de proyeccién de objetos.

Compruebe que la pieza esté fijada de forma segura en un
dispositivo de sujecion rapida o similar.

Posicionamiento Antes de proceder al corte, la mesa se posiciona utilizando el

de la mesa de corte joystick.
Para cortar las piezas que excedan la anchura de la camara de corte
en el lado izquierdo, podra retirar una placa situada en la cubierta y
sustituirla por un tunel de extension (Ref.: 06156901)

Corte de piezas largas Coloque la pieza en el tunel de extension y sujétela firmemente.
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Inicio/para del
proceso de corte

Corte automatico
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PRECAUCION

correctamente.

Antes de cortar, compruebe que la cubierta de proteccion funcione

NOTA:

No abra la cubierta de proteccion hasta se haya detenido por
completo cualquier movimiento.
No emplee la fuerza para abrir la cubierta.

Corte automatico

Corte manual

m  Sujete la pieza.

El disco de corte esta parado y se mueve
la mesa de corte.

La mesa de corte esta parada y el operario
mueve el disco de corte.

Libere el freno del brazo de corte.

Baje el disco de corte tirando de la palanca de corte hacia abajo
hasta que el disco de corte se coloque en posicion para cortar la
pieza.

Accione el freno del brazo de corte.

Para alinear la pieza y el disco de corte, pulse el boton de
accionamiento mantenido y posicione la mesa de corte con
ayuda del joystick.

Cierre la cubierta.

Seleccione los métodos de corte automatico y el método
correcto.

Pulse ARRANCAR <; el disco de corte empieza a rotar y el
agua de refrigeracion empieza a fluir. La mesa de corte se
desplaza hacia el disco de corte a la velocidad de avance
preestablecida.

Cuando la pieza esté cortada o se haya alcanzado la posicién de
parada establecida, el disco de corte se detendra
automaticamente.

En funcién de la configuracion de la posicién de retorno, la mesa
de corte volvera al lugar donde se inici6 el corte (Inicio) o se
quedara donde esta (Permanecer).

SUGERENCIA:

Durante el proceso de corte, es posible alejar la muestra del disco
de corte empujando hacia abajo el joystick de la mesa Y.
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Corte manual

54

Discotom-100/-10
Manual de instrucciones

m  Sujete la pieza.

m Libere el freno del brazo de corte.

m Para alinear la pieza y el disco de corte, pulse el botén de
accionamiento mantenido y posicione la mesa de corte con
ayuda del joystick.

SUGERENCIA:

La pieza deberia colocarse ligeramente por delante del centro del
disco de corte.

m  Cierre la cubierta.

B Asegurese de que se haya seleccionado un método de corte
manual y de que se hayan configurado los parametros correctos.

m  Pulse el boton ARRANCAR < para poner en marcha la
maquina. El disco de corte empieza a girar y se conecta el agua
de refrigeracion.

m Tire de la palanca de corte hacia abajo y deje que el disco de
corte solo se adentre en la pieza. Aumente la fuerza y comience
a cortar.

m  Cuando el disco de corte haya cortado la pieza casi por
completo, reduzca la fuerza.

m  Cuando el disco de corte haya cortado la pieza, lleve la palanca
de corte a su posicion superior.

m  Pulse el botéon PARAR © para detener la maquina.

NOTA:

Cuando se haga un corte manual, la informacion de la carga del
motor debera utilizarse para controlar la fuerza que se aplica sobre
la pieza.




Combinacién del funcionamiento
manual con el automatico
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Los modos de corte manual y automatico pueden utilizarse de forma

combinada.

m Inicie el corte de la pieza en el modo Manual.

m Detenga la maquina.

m  Active el freno del brazo de corte para fijar el brazo en esta
posicién, seleccione un método de corte automatico y prosiga en
modo Automatico; la pieza se movera hacia el disco de corte.

NOTA:
Compruebe que el caudal de liquido refrigerante por las boquillas
es constante.

PRECAUCION

Utilice guantes cuando ponga la mano debajo del disco de corte
mientras alinea la pieza.
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Limpieza general

Conexién de unidad de
recirculacion

AxioWash
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3. Mantenimiento

Para maximizar el tiempo de actividad y la vida util operativa de la
maquina, se requiere un mantenimiento adecuado. El mantenimiento
también es importante para garantizar el funcionamiento continuo y
seguro de la Discotom.

Los procedimientos de mantenimiento que se describen en esta
seccion los debe realizar personal cualificado o debidamente
formado.

Para asegurar una larga vida util de su equipo, Struers recomienda
encarecidamente limpiarlo regularmente.

Limpie la camara de corte minuciosamente si no va a utilizar la
Discotom durante un periodo prolongado de tiempo.

NOTA:
Una acumulacion de suciedad y virutas puede limitar o causar
dafios en el movimiento de la mesa de corte.

Para el mantenimiento de la unidad de recirculacién y enfriamiento,
consulte el manual de instrucciones de Unidades de recirculacion y
enfriamiento.

El programa de limpieza AxioWash ofrece un modo eficaz de limpiar
automaticamente la camara de corte.

fixioWash &
[al[®]

Please remove workpiece and clamping
tools before starting the cleaning
programme.

Set washing time in [mm:ss]

Se puede ajustar en valores entre 1 y 30 min, en incrementos de
30 s.
Valor predeterminado: 3 minutos



Inspeccidn diaria

Comprobacién de la cubierta de
proteccion.

A

Comprobacién de la proteccion
del disco

Comprobacioén del cierre de
seguridad
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Si alguna de las siguientes comprobaciones diarias da error, no
utilice la maquina hasta que se solucione el problema.

m Realice una inspeccion visual de la cubierta y de la pantalla para
comprobar si presenta desgaste o dafos (por ejemplo,
deformaciones, grietas, dafios en el borde de sellado).

Consulte la seccion Sustitucion de la pantalla de la cubierta de

proteccion si esta esta dafiada.

La ventana de la cubierta deberia sustituirse inmediatamente si se

ha debilitado por el impacto de objetos proyectados o si presenta

sefiales visibles de deterioro.

PRECAUCION

La cubierta de proteccion minimizara el riesgo de proyeccion de
particulas, pero no lo eliminara completamente.

B Realice una inspeccién de la proteccién del disco de corte para
asegurarse de que esta intacta.

La lenglieta del anclaje debe comprobarse con regularidad para

asegurarse de que no presenta dafios y de que encaja a la

perfeccion.

m  Compruebe que la lenglieta del anclaje funciona correctamente.
Debe deslizarse sin obstrucciones dentro del mecanismo de
cierre.
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Mantenimiento diario
Méaquina

Limpieza de la camara de corte

Limpieza automatica: AxioWash

A
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B Limpie todas las superficies accesibles con un trapo suave y
humedo.

NOTA:

No utilice un pafio seco ya que las superficies no son resistentes a
arafazos. La grasa y el aceite pueden eliminarse con etanol o
isopropanol

NOTA:

No usar nunca acetona, benceno ni disolventes similares para
limpiar la pantalla de PETG.

m Limpie la camara de corte tanto automaticamente (con
AxioWash) como manualmente (con la pistola de lavado).

NOTA:
EVITE rociar con liquido refrigerante o agua el mecanismo de
cierre de seguridad.

Para iniciar la funcion AxioWash:
B Retire la pieza y las herramientas de la camara de corte.

m Cierre las boquillas de limpieza regulables.

m  Cierre la cubierta.

B Pulse la tecla AxioWash del panel de control para que se
muestre el cuadro de didlogo de AxioWash.

m  Pulse la tecla F1 para iniciar la limpieza.

El programa AxioWash se ejecutara durante el tiempo
preestablecido.

PRECAUCION

Use guantes y gafas de seguridad adecuados cuando utilice la
pistola de lavado.




Limpieza manual

Limpieza de la boquilla de la
pistola de lavado

Conexion de unidad de
recirculacion
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Cuando haya terminado el programa de limpieza AxioWash:

B Retire la pistola de lavado de su soporte.

m  Apunte la pistola de lavado hacia la parte inferior de la camara
de corte.

m Abra la valvula de la pistola de lavado.

m Pulse el botén LAVAR (7] para poner en marcha la bomba de

agua.

m  Pulse el botdn que hay en la parte trasera de la boquilla y limpie

la camara de corte minuciosamente.
m  Pulse el botén PARAR & para detener el lavado.
m Cierre la valvula.
m Coloque de nuevo la pistola de lavado en su soporte.

PRECAUCION

Es posible que al usar la pistola de lavado para limpiar el interior
de la cubierta de proteccion provoque derrames de liquido
refrigerante en el suelo.

NOTA:

EVITE LA CORROSION. Tras finalizar el proceso de corte, deje la
cubierta abierta para permitir que la camara de corte se seque por
completo.

La boquilla de la manguera de lavado puede acumular virutas lo que

impediria que fluyese el caudal del liquido de refrigeracion.

Cuando sea necesario:

m  Desenrosque el cabezal de la boquilla y enjuaguela con agua
limpia.

m  Compruebe el nivel del agua de refrigeracion tras 8 horas de uso

0, como minimo, una vez a la semana.
m  Compruebe y, si es necesario, limpie los filtros.
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Mantenimiento semanal

Limpieza de la camara de corte
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La maquina debe limpiarse regularmente para evitar dafios en la
misma y en las muestras por causa de los granos abrasivos o
particulas metalicas.

m Limpie las superficies pintadas y el panel de control con un pafo
suave humedecido y un limpiador doméstico comun.
Para una limpieza mas profunda, utilice el limpiador de Struers

m Limpie la cubierta con un pafio suave humedecido y un limpiador
de cristales doméstico antiestatico.

m  No utilice productos de limpieza agresivos ni abrasivos.

NOTA:

Asegurese de que al limpiar el equipo no caen residuos de
limpiadores al interior del depdsito de la unidad de refrigeracién ya
que podria generar un exceso de espuma.

Retire el dispositivo o dispositivos de sujecion.

— Limpielo(s) a fondo.

— Guarde el dispositivo o dispositivos de sujecién en un lugar
seco o vuelva a instalarlos en la mesa de corte después de
limpiarlos.

Limpie la camara de corte minuciosamente:

Mueva la mesa de corte hacia delante y hacia atras para

acceder a toda la cdmara de corte.

— Limpie los ejes de guia en toda su longitud con la pistola de
lavado y un cepillo para retirar todas las virutas acumuladas.

— Limpie por debajo de la mesa de corte con la pistola de
lavado y un cepillo para retirar las virutas acumuladas.

Limpie la canaleta que hay en el interior de la cubierta de la

camara de corte y retire las virutas acumuladas.
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m  Sustituya el liquido refrigerante de la unidad de recirculacién y
enfriamiento, como minimo, una vez al mes.

PRECAUCION

Utilice guantes adecuados cuando manipule el liquido refrigerante.

Para mantener el rendimiento 6ptimo de la Discotom-100/-10,
lubrique periédicamente la mesa de corte (aprox. cada 100 horas).

Engrasadores
para ejes de
guia

m  Mueva la mesa de corte a su posicién posterior utilizando el
botén de accionamiento mantenido y el joystick.

m  Coloque la pistola de engrase en el engrasador situado delante
del husillo de la mesa de corte y pulse dos veces para engrasar
los ejes de guia.

Con la Discotom se entrega una pistola de engrase con grasa para

la lubricacion de los husillos de la mesa. Cuando ya no quede grasa,

rellene la pistola de engrase.

NOTA:

Se recomienda limpiar y lubricar minuciosamente el dispositivo de
sujecion rapido y el dispositivo de sujecién rapido vertical a
intervalos regulares.

El mantenimiento de los dispositivos de sujecion forma parte del
mantenimiento anual de Struers.
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Mantenimiento anual
Limpieza del filtro en linea

®
-

-

Inspeccion de la cubierta

Parte del servicio ServiceGuard de
Struers

Sustitucion de la pantalla de la
cubierta

T
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m Desenrosque la carcasa del filtro y limpie el filtro.
m  Vuelva a montar el filtro.

SUGERENCIA:

El filtro en linea también puede montarse en el acoplamiento
rapido de la unidad de recirculacion y enfriamiento.

Asegurese de que el filtro en linea se haya montado de modo que
la flecha indicadora del caudal de agua sefiale en direccién hacia
la maquina de corte.

La cubierta de proteccion se compone de un bastidor de metal y una

pantalla de material compuesto (PETG) que protege al operario. Si

la pantalla esta dafada, sera mas débil y ofrecera menos proteccion.

m Realice una inspeccion visual de la cubierta y de la pantalla para
comprobar si hay signos visibles de deterioro, desgaste o dafios
(por ejemplo, deformaciones, grietas, dafios en el borde de
sellado).

NOTA:
Realice inspecciones a intervalos mas regulares si la Discotom se
utiliza durante mas de un turno de trabajo de 7 horas.

La ventana de la cubierta deberia sustituirse inmediatamente si se
ha debilitado por el impacto de objetos proyectados o si presenta
sefales visibles de deterioro.

La inspeccion de la cubierta y la sustitucidon de la pantalla forman
parte del mantenimiento diario.

ADVERTENCIA

Para garantizar la seguridad del disefio, la pantalla de PETG debe
sustituirse cada 5 afos®. En la pantalla hay una etiqueta donde se
indica cuando debe sustituirse.

5Es obligatorio que la nueva pantalla cumpla los requisitos de seguridad
establecidos en la norma europea EN 16089.



Comprobacién de los
dispositivos de seguridad

@

Parada de emergencia

Cubierta de proteccion

Dispositivo de bloqueo de la
cubierta
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Compruebe los dispositivos de seguridad de la maquina una vez al
afio.

La cubierta posee un sistema de interruptores de seguridad para
evitar que el disco de corte arranque con la cubierta abierta.

Los movimientos de la mesa y el brazo de corte se bloquean si la
cubierta protectora esta abierta. El usuario puede utilizar el botén de
accionamiento mantenido para mover la posicién de la mesa de
corte.

Un mecanismo de bloqueo impide al operario abrir la cubierta hasta
que el disco de corte deja de girar.

NOTA:
La comprobacioén la debe realizar siempre un técnico cualificado

(electromecanico, electrénico, mecanico, neumatico, etc.).

B Inicie un proceso de corte.

B Active la parada de emergencia.
Si el corte no se detiene, pulse el boton PARAR & y péngase en
contacto con el servicio técnico de Struers.

B Active la parada de emergencia.

m  Pulse ARRANCAR <.
Si el corte se inicia, pulse el botéon PARAR & y péngase en
contacto con el servicio técnico de Struers.

B Inicie un proceso de corte.

m Intente abrir la cubierta de proteccion, NO la fuerce.
Si se abre, pulse PARAR @ y pongase en contacto con el
servicio técnico de Struers.

m Abra la cubierta.

m  Pulse ARRANCAR <.
Si el corte se inicia, pulse el botén PARAR © y péngase en
contacto con el servicio técnico de Struers.

B [nicie un proceso de corte.

B Pulse el boton PARAR ©.
Si se puede abrir la cubierta mientras el disco de corte sigue
girando, péngase en contacto con el servicio técnico de Struers.

m  Compruebe que el enganche de seguridad funcione
correctamente.
El enganche de seguridad debe deslizarse sin obstrucciones
dentro del mecanismo de bloqueo.
Si no lo hace, avise al servicio técnico de Struers.
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Sistema del liquido

Botén de accionamiento
mantenido
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B Abra la cubierta.

B Ponga en marcha la bomba Fide agua y active la pistola de
lavado.
Si el liquido refrigerante comienza a fluir desde la proteccion del
disco de corte, pulse el boton PARAR © y pdngase en contacto
con el servicio técnico de Struers.

B Active la parada de emergencia.

B Ponga en marcha la bomba de agua accionando la pistola de
lavado.
Si el liquido refrigerante comienza a fluir, pulse PARAR @ y
pongase en contacto con el servicio técnico de Struers.

B Abra la cubierta.

B Sin pulsar el botdn de accionamiento mantenido, utilice el
joystick para mover la mesa de corte y/o el brazo de corte.
Si la mesa y/o el brazo de corte se mueven, pongase en
contacto con el servicio técnico de Struers.

ADVERTENCIA

NO use la maquina si los dispositivos de seguridad estan
defectuosos.
Pongase en contacto con el servicio de técnico de Struers.




Mantenimiento de la
mesa de corte

Lubricacion

Mantenimiento de discos de
gortecenamiento de discos de
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Mantenimiento de discos de
corte CBN y de diamante
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Las placas de acero inoxidable estan disponibles como repuestos
y deben sustituirse si estan desgastadas o dafadas.

Para evitar que se acumule la humedad en la mesa de corte y la
camara se recomienda dejar la cubierta abierta cuando la maquina
no esté en uso.

Lubrique periddicamente la mesa de corte (apréx. cada 100 horas).
Consulte Lubricating the Cutting Table en la pagina 61 para obtener
mas detalles.

Los discos de corte con ligante de baquelita de Struers son
sensibles a la humedad. Por lo tanto, no mezcle discos de corte
nuevos y secos con discos humedecidos. Almacene los discos de
corte en un lugar seco en posicién horizontal sobre un soporte plano.

La precision de los discos de corte CBN y de diamante (y, con ello,
la calidad del corte) depende de cumplir sin desviaciones las
siguientes instrucciones:

¢ No exponga nunca el disco de corte a cargas mecanicas pesadas
ni al calor.

¢ Almacene los discos de corte en un lugar seco, horizontalmente
sobre una superficie plana, preferiblemente bajo una ligera
presion.

e Los discos de corte limpios y secos no se corroen. Por ello, limpie
y seque todos los discos de corte antes de almacenarlos. Si es
posible, utilice limpiadores domésticos normales para la limpieza.

o El afilado regular de los discos de corte forma también parte del
mantenimiento general.
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4. Declaraciones de advertencia

Consulte siempre el manual de instrucciones para obtener
informacion sobre los posibles riesgos que senalan los iconos de la
propia maquina.
Lista de los mensajes de
seguridad utilizados en este

manual PELIGRO DE APLASTAMIENTO

Tenga cuidado al trabajar con maquinaria pesada.
Compruebe que las eslingas estan bien colocadas antes de
proceder al izado.

PRECAUCION

Riesgo de vibraciones en la mano y el brazo durante el corte
manual.

La exposicion prolongada a vibraciones puede provocar molestias,
dafios en las articulaciones e incluso danos neuroldgicos.

PRECAUCION

La exposicion prolongada a ruidos fuertes puede causar dafos
permanentes en la audicion.

Usar proteccion auditiva si la exposicion al ruido sobrepasa los
niveles establecidos en la normativa local.

PELIGRO ELECTRICO

Desconecte la alimentacion al instalar equipos eléctricos.

La maquina debe estar conectada a tierra.

Compruebe que el voltaje del suministro eléctrico se corresponde
con el voltaje indicado en la placa de identificacion situada en un
lateral de la maquina.

Si el voltaje no es correcto podrian producirse dafos en el circuito
eléctrico.

PRECAUCION

Riesgo de proyeccién de objetos.
Compruebe que la pieza esté fijada de forma segura en un
dispositivo de sujecion rapida o similar.

PRECAUCION

Antes de cortar, compruebe que la cubierta de proteccion funcione
correctamente.

PRECAUCION

Al alinear la pieza, no ponga la mano debajo del disco de corte.

>bBb b B B PP
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PRECAUCION

La cubierta de proteccion minimizara el riesgo de proyeccion de
particulas, pero no lo eliminara completamente.

PRECAUCION

Use guantes y gafas de seguridad adecuados cuando utilice la
pistola de lavado.

PRECAUCION

Es posible que al usar la pistola de lavado para limpiar el interior
de la cubierta de proteccion provoque derrames de liquido
refrigerante en el suelo.

PRECAUCION

Utilice guantes adecuados cuando manipule el liquido refrigerante.

ADVERTENCIA

Para garantizar la seguridad del disefo, la pantalla de PETG debe
sustituirse cada 5 afios. En la pantalla hay una etiqueta donde se
indica cuando debe sustituirse.

ADVERTENCIA

NO use la maquina si los dispositivos de seguridad estan
defectuosos.
Pongase en contacto con el servicio de técnico de Struers.

PELIGRO ELECTRICO

La desconexion del suministro eléctrico la debe realizar siempre
un técnico cualificado (electromecanico, electrénico, mecanico,
neumatico, etc.).
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PRECAUCION

Al alinear la pieza, no ponga la mano debajo del disco de corte.

PRECAUCION

Es posible que al usar la pistola de lavado para limpiar el interior
del protector provoque derrames de liquido refrigerante en el
suelo.

PRECAUCION

Utilice guantes adecuados cuando manipule el liquido refrigerante.

PELIGRO DE APLASTAMIENTO

Preste atencion cuando trabaje con maquinaria pesada.
Asegurese de que las eslingas estén bien colocadas y que
funcionen correctamente.

ADVERTENCIA

En caso de incendio, informe a las personas que se encuentren
cerca, llame a los bomberos e interrumpa el suministro eléctrico.
Utilizar un extintor de incendios de polvo. No emplee agua.
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5. Transporte y almacenamiento

NOTA:
Guarde la caja de embalaje, los pernos y las protecciones para

No utilizar el embalaje ni las protecciones originales podria
ocasionar dafos importantes en la maquina e invalidar su
garantia.

poder usarlos siempre que se transporte o reubique la Discotom.

Para preparar la Discotom para su traslado:

m  Desconecte el suministro eléctrico, la unidad de recirculacion y

enfriamiento y el sistema de evacuacion.

Sujete el brazo de corte al soporte para transporte.
Mueva la unidad de recirculacién y enfriamiento.

Coloque las eslingas’ en los puntos de izado designados.
Mover la maquina hasta su nueva ubicacion.

Si la maquina se va a almacenar durante un largo periodo de tiempo

O se va a enviar:

m  Coloque la maquina sobre bloques en el palé original.

m  Asegure la maquina utilizando los anclajes de transporte
originales.

B levante la caja de embalaje.

B Introduzca los accesorios asi como el resto de elementos

sueltos en la caja de embalaje. Para mantener la maquina seca,

envuelva la maquina con plasticos y coloque en el interior una

bolsa de desecante (gel de silice).

En la nueva ubicacion, compruebe que:

B Se dispone de todos los suministros requeridos (energia 'y
sistema de evacuacion).

m Verificar la lista de comprobaciones previas a la instalacién.

PELIGRO ELECTRICO

La desconexion del suministro eléctrico la debe realizar siempre
un técnico cualificado (electromecanico, electrénico, mecanico,
neumatico, etc.).

7 La grua y las eslingas deben estar aprobadas para soportar, como minimo, el
doble de la carga.
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6. Disposicion

Los equipos marcados con el simbolo RAEE E contienen

componentes eléctricos y electrénicos y no deben desecharse como
residuos sin clasificar.

Ponerse en contacto con las autoridades locales para obtener
informacion sobre el método de eliminacion correcto de conformidad
con la legislacién nacional.

NOTA:

Las virutas deben desecharse del modo indicado en los
reglamentos de seguridad relativos a la manipulacion y desecho
de virutas/aditivo para el liquido refrigerante.

NOTA:

El liquido refrigerante contiene aditivos y virutas de corte por lo
que NO debe desecharse por el desague principal.

El liquido refrigerante debe desecharse conforme al reglamento de
seguridad local vigente.

Observacion:

Dependiendo de qué metales se estan cortando, es posible que la
combinacion de las virutas metalicas (desechos del corte) generadas
por metales con una gran diferencia de electropositividad (una gran
distancia en la serie electroquimica), pueda dar lugar a reacciones
exotérmicas si se dan unas condiciones «favorables».

Por lo tanto, siempre es una buena practica tener en cuenta qué
metales se estan cortando y la cantidad de virutas que se producen.

Ejemplos:

Los siguientes son ejemplos de combinaciones que podrian
provocar reacciones exotérmicas si se produce un gran volumen de
virutas durante el corte/esmerilado en la misma maquina y cuando
se dan unas condiciones favorables:

Aluminio y cobre

Zinc y cobre

ADVERTENCIA

En caso de incendio, informe a las personas que se encuentren
cerca, llame a los bomberos e interrumpa el suministro eléctrico.
Utilizar un extintor de incendios de polvo. No emplee agua.
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Guia de referencia rapida
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1. Operaciones avanzadas

Menu Configuracion

Configuration &

User defined cut-off wheels

Seleccion y uso del menu (6\ Seleccione Configuracién en el menu principal, y pulse el

Configuracion mando para activarlo

f©\‘ Seleccione Opciones y pulse el mando para activar el
menu Opciones.

Gire el mando para destacar los parametros del menu
Opciones.
Pulse el mando para permitir la modificacion del
parametro de corte resaltado.
Gire el mando para modificar el ajuste.
Pulse el mando para introducir el nuevo ajuste.

Pulse Esc para salir del ment Opciones/Configuracién y
volver a menu principal.

Options

Display brightness
Language English
Keyboard sound On
Units Metric
Time 00:00:00
Date 0000-00-00
Operation mode Configuration

Default
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Parametros de configuracion
Brillo de la pantalla:

Idioma:

Sonido del teclado:

Unidades:

Hora:

Fecha:

Modo de funcionamiento:

Posiciéon de retorno:
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Options

Keyboard sound On
Units Metric
Time G0:00:00
Date 2000-00-00
Operation mode Configuration
Return position Start

Additional cutting dist.

[efault
w

La configuracion del contraste de pantalla se puede ajustar para
adaptarla a las preferencias del usuario (rango 0-100).

El idioma puede configurarse en Inglés (predeterminado), Aleman,
Francés, Espanol, Japonés, Chino, Italiano, Ruso o Coreano.

el sonido del teclado se puede activar o desactivar. Predeterminado:
activado.

los valores de Avance y Parada que se muestran en la pantalla se pueden
ajustar para que se muestren en mm (por defecto) o en pulgadas.

La hora se ajusta para obtener lecturas correctas de los archivos de
registro.

la fecha se ajusta para obtener lecturas correctas de los archivos de
registro.

Es posible configurar tres modos de funcionamiento distintos. Segun el
modo de funcionamiento, los niveles de acceso a los parametros varian
de la siguiente manera:

Configuracion: | Total funcionalidad y acceso a los parametros.

Desarrollo: Acceso limitado a los parametros del menu
Opciones

Produccién: Sin acceso a los parametros, excepto: brillos de la
pantalla, sonido del teclado y distancia de corte
adicional.

una vez finalizado el corte o después de pulsar PARAR @, el
movimiento de retorno del disco de corte se puede ajustar en dos
modos diferentes:

Inicio: La Discotom devuelve automaticamente lamesa Y a
la posicion original en el momento en que se pulso
ARRANCAR <.

Permanecer: | La Discotom no mueve la mesa Y después de cortar.

NOTA:

Utilice la funcion Permanecer si esta usando discos de diamante con
ligante de baquelita o de CBN, ya que durante retraccion se puede
destruir el borde del disco de corte.
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Distancia de corte adicional:

Discos de corte definidos
por el usuario
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Cuando se utiliza el modo de parada automatica, el corte se detiene
cuando la corriente eléctrica del motor disminuye por debajo de un
determinado nivel. Cuando se cortan piezas de una seccion
transversal pequefia, la parada automatica podria detener el proceso
de corte demasiado pronto por una corriente eléctrica del motor muy
baja. En ese caso, se puede especificar una distancia de corte
adicional para asegurarse de que se corte la pieza por completo. La
distancia de corte adicional se puede establecer entre 0 y 25 mm.

/’Q Seleccione Configuracion en el menu principal, y pulse el
mando para activarlo

7~ Seleccione Discos de corte definidos por el usuario y
Q ~ pulse el mando para activar el menu.

Para especificar un disco de corte definido por el usuario:

Pulse el mando para crear un nuevo disco de corte.

Text editor %

Current text: Mew ______________ |
Edited text: ucwet |

BECDEFGHIJKLMNOF QRSTUYMWXYZEGA & _
abedefghijklimnop qrstuvuxyzrasiply
0123456789 +—%J ., 1:=0(0<>I1{}""17%
AAAAARCPPEEEETIIIY HNOOGOGS000UYYZER

dadadgdPedE@iily RODODGSUDGIYPYZeS

— Aocept fext
b 4 w =

J  Introduzca un nombre para el disco de
corte o pulse F4 para aceptar la
sugerencia.

UCW = Discos de corte definidos por el
usuario (User defined Cut-off Wheel)
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User defined cut-off wheels &

2775tm B3 2.0m

Rename
w

Acaba de crear un nuevo disco de corte.
Para editar los parametros del disco:

l

User defined cut-off wheels &

27 75rpn
2.0mm

Hew

Oelete Rename
w h

‘O Pulse el mando para editar los datos del disco.

‘O Pulse el mando para guardar el nuevo disco de corte.
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MultiCut 1 (opcional)

Mode 1

Seleccione MultiCut 1

Configuracion de parametros

Ancho de la muestra
N° de muestras
Corte inicial

Desplazamiento X requerido
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El modo MultiCut 1 permite cortar hasta 10 muestras del mismo

ancho.

Para configurar el corte con el modo MultiCut 1:

m  Seleccione un método de corte y gire el mando hasta que se
resalte el icono de MultiCut y, a continuacion, pulse el mando
para que se muestre el menu del modo MultiCut.

m  Gire el mando para destacar el Modo 1y, a continuacion, pulselo
para seleccionarlo.

m Al hacerlo, se mostrara el menu del modo MultiCut 1.

MultiCut mode 1

diii

Sample width:
Ho of samples: 3
Initial cut:

Req. X—displacement: 27.0 mm

m  Gire el mando para seleccionar un parametro. Pulse el mando
para editar el parametro.

Hlicut mode 1
i

L

“Sample width: 7.0[~
' Ho of samples: 3
- Initial cut:

- Req. X-displacement: 27.0 mm

Este parametro establece el ancho de la muestra que se cortara.
Este parametro establece el nUmero de muestras que se cortaran.
Seleccione este parametro si necesita realizar un corte inicial, antes
de comenzar a cortar las muestras que necesita. Esta opcion
permite cortar una muestra de prueba que no utilizara. Se utiliza
cuando la pieza, por ejemplo, tiene un borde irregular que no seria
adecuado como primera muestra.

Este parametro lo calcula la Discotom para indicarle qué movimiento
debe hacer la mesa X para cortar sus muestras en funcién de los
valores establecidos en los parametros.



MultiCut 2 (opcional)

Seleccionar MultiCut 2

Ajuste de los parametros
de corte
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El modo MultiCut 2 permite cortar hasta 10 muestras de distintos

anchos.

Para configurar el corte con el modo MultiCut 2:

m  Seleccione un método de corte y gire el mando hasta que se
resalte el icono de MultiCut y, a continuacion, pulse el mando
para que se muestre el menu del modo MultiCut.

m  Gire el mando para destacar el Modo 2 y, a continuacion,
presionela para seleccionarlo.

m Al hacerlo, se mostrara el menu del modo MultiCut 2.

[ MultiCut mode 2 . =
| J m 1. 7.0 mn ||
I 2. 11.0 mm

i Sample width: 3. 1725 mm

" Ho of samples: 3
) Initial cut:
; Req. X—displacement: 41.5 mm

| F1] Clear all

m  Gire el mando para seleccionar un parametro. Pulse el mando
para editar el parametro.

| MultiCut mode 2

| 4 m 1. 7.0 mm []
: 2. _11.0 um

| Sample width: Tl 1754
~Ho of samples: 3
) Initial cut:
; Req. X—displacement: 41.5 mm
I lj Clear all
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Este parametro establece el nUmero de muestras que se cortaran.
Este parametro establece el ancho de la muestra que se cortara.
Seleccione este parametro si necesita realizar un corte inicial, antes
de comenzar a cortar las muestras que necesita. Esta opcion
permite cortar una muestra de prueba que no utilizara. Se utiliza
cuando la pieza, por ejemplo, tiene un borde irregular que no seria
adecuado como primera muestra.

SUGERENCIA:

Al pulsar la tecla F1en este mend, se borraran todas las muestras
y sus valores, y en el menu se volveran a mostrar los valores
predeterminados.

Este parametro lo calcula la Discotom para indicarle qué movimiento
debe hacer la mesa X para cortar sus muestras en funcién de los
valores establecidos en los parametros.



MultiCut 3 (opcional)

Seleccionar MultiCut 3

Ajuste de los parametros
de corte
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El modo MultiCut 3 permite hacer hasta 10 cortes a diferentes

distancias relativas desde la posicion «cero», o de inicio.

Las distancias se introducen manualmente en la Discotom.

Para configurar el corte con el modo MultiCut 3:

m  Seleccione un método de corte y gire el mando hasta que se
resalte el icono de MultiCut y, a continuacion, pulse el mando
para que se muestre el menu del modo MultiCut.

m  Gire el mando para destacar el Modo 3 y, a continuacion,
presionela para seleccionarlo.

® Al hacerlo, se mostrara el menu del modo MultiCut 3.

[ MultiCut mode 3 e
K

—

.Ja:h-au
| I |

i Cutting position:
© [(Relativel

Cut at zero pos.:
| Ho of samples:

. Req. X-displacement:

l l.] Clear

i
0.0 mm

m  Gire el mando para seleccionar una posicion de corte. Pulse el
mando para editar las posiciones de corte que sea necesario.

[ MultiCut mode 3

¥ HE

| 2. 175
: Cutting position: | 3.  30.5 mm
> (Relative) 4. 478 m
i 9. 63.0m
“ Cut at zero pos.:
| Ho of samples: D
; Req. X—displacement: 63.0 mm
I lj Clear
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Posicién de corte (relativa)

Corte en posicion cero

N° de muestras

Desplazamiento X requerido
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Este parametro ajusta la posicion de los cortes. Los valores indican
la distancia relativa a la posicién cero.

Seleccione este parametro para hacer un corte inicial en la posicion
cero. De lo contrario, la Discotom se desplazara inmediatamente a la
posicién de corte 1 y comenzara a cortar en dicha posicion.

Este parametro establece el numero de muestras que se cortaran.

SUGERENCIA:

Al pulsar la tecla F1en este menu se borrara la posicion de corte
resaltada.

Si el cursor se encuentra fuera del cuadro de posiciones de corte,
con F1 se borraran todas las posiciones.

Este parametro lo calcula la Discotom para indicarle qué movimiento
debe hacer la mesa X para cortar sus muestras en funcioén de los
valores establecidos en los parametros.



MultiCut 4 (opcional)

Seleccionar MultiCut 4

Ajuste de los parametros
de corte
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La opcion MultiCut 4 permite hacer cortes a diferentes distancias
relativas desde la posicidén «cero», o de inicio. Las distancias se
introducen en la Discotom usando la mesa X para posicionar la

pieza delante del disco de corte, en el lugar donde se va a cortar la

muestra y, a continuacioén, introduciendo esta posicion.

Para configurar el corte con el modo MultiCut 4:

Seleccione un método de corte y gire el mando hasta que se
resalte el icono de MultiCut y, a continuacion, pulse el mando
para que se muestre el menu del modo MultiCut.

Gire el mando para destacar el Modo 4 y, a continuacion,

presionela para seleccionarlo.

Al hacerlo, se mostrara el menu del modo MultiCut 4.

[ MultiCut mode 4

FET T —— I

j Cutting position:

. bsolute ¥ pos.: 0.0 mm
" X table start pos.: [EEELD
| Ho of samples: 0

Insert Clear HMowve to

I position lJ all EJ start pos

Coloque la pieza relativamente cerca del disco de corte vy fijela.
Utilice el joystick para mover la mesa X donde se va a realizar el

primer corte.

Pulse el mando para introducir la posicion actual como posicion

de corte.

Repita los pasos para introducir las posiciones de corte para

todas las muestras.

[ MultiCut mode 4

-+

2k
: 2. 9.5 mm
' Cutting position: 3. 29.0mm
- 4. 60.0 nm
- ibsolute X pos.: 60.0 mm
X table start pos.: 0.0 mm
| Ho of samples: 4
Insert Howe to

[ @ position l.j Clear EJ start pos
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Posiciéon de corte
Pos. de inicio de mesa X:

N° de muestras
Insertar pos.

F2 Mover a la posicion de inicio

Sujecion de piezas
irregulares
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Las distintas posiciones de corte se definen en Posicion de corte.

Permite realizar un ajuste preciso de la posicion de inicio si la pieza

se desalinea ligeramente durante la sujecion.

Para ajustar la posicion de inicio:

m  Gire el mando y seleccione Pos. de inicio de mesa X:

m  Pulse el mando para editar la configuracion.

m  Gire el mando a la izquierda o la derecha para mover la mesa X
en la misma direccion.

m Cuando la pieza esté en la posicidon correcta, pulse el mando
para guardar la nueva posicion como Posicion de inicio. El resto
de posiciones de corte se corrigen en consonancia.

Este parametro indica el nUmero de cortes que se realizaran.
Al pulsar el mando se introduce la posicidén actual como posicién de
corte para la muestra.

Con este tecla se mueve la mesa X hasta que la muestra se
encuentra delante del disco de corte en la posicidén de inicio.

SUGERENCIA:

Al pulsar la tecla F1 en este menu se borrara la posicion de corte
resaltada.

Si el cursor se encuentra fuera del cuadro de posiciones de corte,
con F1 se borraran todas las posiciones.

Las piezas irregulares (sin superficies de sujecion planas) deben
sujetarse empleando herramientas de sujecion especiales. Una
pieza mas fijada puede moverse durante el corte y dafar el disco
de corte o la propia pieza. Utilice las ranuras en T para montar las
herramientas de sujecion especiales. Struers ofrece una amplia
seleccion de herramientas de sujecion (consulte «Accesorios»).
Para realizar el corte con mayor rapidez, coloque la pieza de modo
que el disco corte la seccion transversal mas pequena posible.



Optimizacion de los
resultados de corte
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En la tabla siguiente se da respuesta a preguntas habituales sobre
cdmo conseguir cortes de mayor calidad:

Pregunta

Respuesta

Comentario

¢,Coémo puedo
evitar la
decoloracion o el
quemado de la
muestra?

Reduzca la velocidad de
rotacion
(D-100 solamente)

Produce un mayor
desgaste del disco

Si reducir la velocidad de
rotacion no soluciona el
problema, cambie a un
disco de corte mas blando*

¢,Coémo puedo
hacer para que
los cortes sean
planos?

Reduzca la velocidad de
rotacion
(D-100 solamente)

Produce un mayor
desgaste del disco

Reduzca la velocidad de
avance

¢, Coémo puedo
evitar la aparicion
de manchas?

Reduzca la velocidad de
rotacion
(D-100 solamente)

Produce un mayor
desgaste del disco

¢,Coémo puedo
evitar rebabas?

Utilice un disco de corte
mas blando*

Produce un mayor
desgaste del disco

Fije la pieza por ambos
lados del disco de corte

¢,Coémo puedo
evitar que el
disco de corte se
desgaste
demasiado
rapido?

Aumente la velocidad de
rotacion

Puede decolorar la
muestra y hacer que
el corte no sea plano

Utilice un disco de corte
mas duro*

¢, Coémo puedo
cortar mas
rapido?

Coloque el disco de corte lo
mas abajo posible

Coloque la pieza en una
posicién que permita que el
disco corte la seccion
transversal mas pequefia
posible

Aumente la velocidad de
avance

Puede decolorar la
muestra y hacer que
los cortes no sean
planos

¢,Coémo puedo
hacer para que la
maquina no
vibre?

Vibraciones bajas:
Aumente la velocidad de
avance en incrementos de
0,1 m/s.

Puede decolorar la
muestra y hacer que
los cortes no sean
planos

Vibraciones altas:

Aumente la velocidad de
rotacion en 500 rpm (D-100
solamente)

Puede decolorar la
muestra y hacer que
los cortes no sean
planos

*

Consulte la Guia de seleccion en el folleto Discos de corte de Struers.
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2. Gonocimientos de Struers

El analisis de microestructuras empieza con el seccionamiento
materialografico.

Un buen nivel de comprension del proceso de corte abrasivo
puede contribuir a seleccionar métodos de sujecién y corte
adecuados y, por lo tanto, a garantizar un corte de alta calidad.
La reduccion de artefactos de corte ayudara al resto de procesos
materialograficos y actuara como base para una preparacion
eficiente y de alta calidad.

SUGERENCIA:
Para obtener mas informacion, consulte la seccion Corte en la
pagina web de Struers.
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3. Accesorios

Accesorios

maquina de corte

Especificacion Referenc
ia

Extension de la caja de seguridad para el lateral izquierdo de | 06156901

la Discotom-100/-10

Para cortar muestras largas que sobresalen de la camara de

corte. An. x Pr. x Al. 469 x 427 x 307 mm

Dispositivo de alineacion laser para la Discotom-100/-10 06156912

Indica la posicién del disco de corte

Mueble para maquina de corte con estanterias para 06266101

almacenamiento de discos de corte

Extensién de mesa 06266901

Juego de conexion del tubo filtrante para mueble para 05766935

Consulte el folleto de Discotom-100/-10 para obtener informacion

sobre la gama completa disponible.

Herramientas de sujecion Consulte el folleto Herramientas de sujecion de Struers donde se

proporciona informacion sobre la gama disponible.

Otros accesorios Especificacion Referencia

Limpiador para ranuras en T

Limpiador para ranuras en T de 10 y 12 mm 05486910
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Aditivo para el liquido
refrigerante

Otros consumibles
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4. Consumihles

Se recomienda utilizar consumibles de Struers.

Consulte la Guia de seleccion en el
folleto de discos de corte de Struers.

El liquido refrigerante debe contener componentes que permitan
optimizar el corte, proteger de la corrosion y facilitar el
mantenimiento de la maquina.

Los aditivos o refrigerantes distintos a los de Struers pueden
contener disolventes agresivos con capacidad para disolver, por
ejemplo, juntas de goma, o deteriorar la cubierta. La garantia no
cubre dafios en las piezas de la maquina (por ejemplo, juntas y
tubos) que puedan estar directamente relacionados con el uso de
consumibles distintos a los de Struers.

Especificacion Referencia

Corrozip

Aditivo para el liquido refrigerante.
Para proteger la maquina de la corrosion y
mejorar las propiedades de corte y

refrigeracion.

11 49900045
51 49900046
Corrozip-Cu

Aditivo para el liquido refrigerante.

Para proteger la maquina de la corrosion y
mejorar las propiedades de corte y
refrigeracion.

Para maquinas con las que se corte
principalmente cobre y aleaciones de

cobre.

11 49900068
51 49900069
Especificacion Referencia
Grasa para el mantenimiento y la 16080846

lubricacién de los ejes de guia, 100 ml

(recambio para la pistola de grasa)
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5. Solucion de problemas

Error

| Explicacién

| Accioén

Problemas de la maquina

La maquina ha dejado de cortar.

La funcion de parada automatica
AutoStop esta activada.

Apague y encienda la maquina en el
interruptor principal para restablecer la
funcion AutoStop.

Durante el proceso de corte, la
mesa de corte se detiene al llegar a
un determinado punto.

La funcién de parada automatica
AutoStop esta activada.

Apague y encienda la maquina en el
interruptor principal para restablecer la
funcion AutoStop.

La luz de la camara no funciona.

Sustituya la lampara.

Retire la tapa de plastico para acceder
a la lampara fluorescente.

Quite la lampara y sustituyala por otra.

Fuga de agua.

Hay una fuga en una de las
mangueras de la unidad de
recirculacion y enfriamiento.

Compruebe la manguera y apriete su
abrazadera.

El agua del depdsito del agua de
refrigeracion rebosa.

Elimine el exceso de agua del
deposito.

El filtro en linea debe limpiarse a
menudo.

Es necesario cambiar el tubo
filtrante.

Cambie el tubo filtrante.

En algunos casos, se debera limpiar el
filtro en linea con mas frecuencia. Para
facilitar este proceso, es posible
moverlo al acoplamiento rapido de la
bomba del Cooli.

Consulte Limpieza del filtro en linea.

Piezas o camara de corte oxidadas.

El aditivo agregado al liquido
refrigerante es insuficiente.

Use aditivo para liquido refrigerante
Struers en el agua de refrigeracion en
la concentracién adecuada.

Haga una comprobacion con un
refractometro.

Siga las instrucciones que se
proporcionan en la seccién
«Mantenimiento rutinario».

La cubierta se ha dejado cerrada
tras usar la maquina.

Deje la cubierta abierta para permitir
que la cdmara de corte se seque.

La camara de corte muestra signos
de corrosion.

La pieza es de cobre/aleaciones
de cobre.

Use Corrozip-Cu.

Nuevo cddigo de acceso

Avise al servicio técnico de Struers.

Es necesario restablecer los ajustes de
fabrica del software para recuperar el
acceso a la maquina.

Nota: la informacién almacenada y los
procesos predefinidos se han perdido.
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Error

Explicacién

Accidén

Problemas de corte

Decoloracion o quemado de la
muestra.

La dureza del disco de corte es
inadecuada para la
dureza/dimensiones de la pieza.

Reduzca la velocidad de rotacién (D-
100 solamente) o cambie el disco.

Consulte la seccion «Consumibles» en
el encabezamiento «Discos de corte».

Refrigeracion inadecuada.

Compruebe que hay agua suficiente en
la unidad de recirculacion y
enfriamiento.

Rebabas no deseadas.

Disco de corte demasiado duro.

Reduzca la velocidad de rotacién (D-
100 solamente) o cambie el disco.

Consulte la seccion «Consumibles» en
«Discos de corte».

Velocidad de avance excesiva al
final de la operacion.

Reduzca la velocidad de avance
cuando esté préximo al final del
proceso.

Falta de apoyo para la pieza.

Si es posible, apoye la pieza por
ambos lados.

La calidad de corte no es
homogénea.

La manguera de agua de
refrigeracion esta obstruida.

Limpie la manguera de agua de
refrigeracion y el tubo de refrigeracion.

Compruebe el caudal de agua girando
la valvula de refrigeracion a la posicion
de limpieza.

El disco de corte se rompe.

Montaje incorrecto del
disco de corte

Compruebe que el orificio/agujero
central tiene el diametro correcto.

Compruebe la arandela de carton en
ambos lados del disco de corte y
sustitiyala si esta desgastada. El
tornillo debe estar correctamente
apretado.

Fijacion incorrecta de la pieza.

Asegurese de que solo se haya
apretado el dispositivo de sujecion
rapida de la izquierda.

La grapa helicoidal de la derecha solo
debe presionar ligeramente.

Utilice el sistema de sujecion vertical si
la pieza tiene una forma irregular.

Disco de corte demasiado duro.

Reduzca la velocidad de rotacién (D-
100 solamente) o cambie el disco.

Consulte la seccion «Consumibles» en
«Discos de corte».

La velocidad de avance se ha
ajustado en un nivel
excesivamente alto.

Reduzca la velocidad de avance.

Refrigeracion inadecuada.

Compruebe que haya agua suficiente
en el depdsito de la unidad de
enfriamiento.
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Error

Explicacién

Accidén

El disco de corte se desgasta
muy rapidamente.

La veI_ocidad de ro_tacic')n es
excesivamente baja.

Aumente la velocidad de rotacién
(D-100 solamente)

Veloci_dad de avance
excesivamente alta.

Reduzca la velocidad de avance.

Refrigeracion insuficiente.

Compruebe que hay agua
suficiente en la unidad de
recirculacion y enfriamiento.

Compruebe las mangueras
de agua de refrigeracion.

El disco de corte no corta
completamente la pieza.

La veI_ocidad de ro_tacic')n es
excesivamente baja.

Aumente la velocidad de rotacion
(D-100 solamente)

El disco de corte es
demasiado blando para la
tarea

Consulte la seccion «Consumibles»
en «Discos de corte».

Seleccion incorrecta del disco
de corte.

Consulte la seccion «Consumibles»
en «Discos de corte».

Disco de corte desgastado.

Sustituya el disco de corte.

El disco de corte vibra durante el

corte.

Fijacion incorrecta de la
pieza.

Asegurese de que solo uno de los
lados de la pieza se ha sujetado
con firmeza. El otro lado solo debe
estar sujeto ligeramente.

Utilice herramientas de apoyo
(opcionales) si la geometria de la
pieza requiere apoyo.

El disco de corte es
demasiado blando para la
tarea.

Seleccione un disco de corte mas
duro.

Consulte la Guia de seleccion en el
folleto de Discos de corte de
Struers.

La fuerza de corte es
insuficiente.

Mas una fuerza en el disco de
corte.

Nota: Es posible que el operario
tenga que usar su fuerza para
cortar las piezas grandes y/o muy
duras.

Fuerza de corte excesiva.

Aplique una fuerza menor en el
disco de corte.

Cojinetes desgastados.

Avise al servicio técnico de Struers.

La pieza se rompe al fijarla.

El disco de corte se atasca en
la pieza.

Apoye la pieza y sujétela a ambos
lados del disco de corte de tal
manera que permita al corte
permanecer abierto.

La pieza es fragil.

Coloque la pieza entre dos placas
de poliestireno.

NOTA: Corte siempre las piezas
fragiles con mucho cuidado.

La muestra esta corroida

La muestra se ha dejado
durante demasiado tiempo en
la camara de corte.

Retire la muestra directamente
después del corte. Deje la cubierta
de proteccion abierta al abandonar
la maquina.
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Error

Explicacién

Accidén

El aditivo agregado al liquido
refrigerante es insuficiente.

Use aditivo para liquido refrigerante
Struers en el agua de refrigeracion
en la concentracion adecuada.
Haga una comprobacién con un
refractdmetro. Consulte la seccion
«Mantenimiento rutinario».
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En este capitulo se describen las pantallas de mensajes de error
mas destacados.
Los mensajes de error se dividen en dos grupos:

Mensajes
Errores

Mensajes La funcién de los mensajes es informar al operario de la maquina
sobre el progreso y sobre errores de funcionamiento que no son
graves.

Errores Los errores deben corregirse para poder continuar el corte.
En algunos casos, es posible que no se pueda continuar practicando
el corte hasta que un técnico autorizado haya rectificado el error.
Apague inmediatamente la maquina en el interruptor principal. No
intente usar la maquina hasta que un técnico haya rectificado el
problema.

Mensaje N° Explicacion Accion requerida

T Fatal error 24 #4 No toque el joystick durante el

encendido.
Joystick activated or disconnected Reinicie.

during poLer on!

Pleaze call a Setvice Technician,

Si el error persiste, avise al
servicio técnico de Struers.

| Information #10 Especifique cortes mas
gruesos.
Not enough space, there must be at
least the width of the cut-off wheel
between each cut position!
& o
T Question #20 Pulse Entrar para eliminar

Are vou sure vou want to delete all
cutting methods?

Ezc] Ho

@ Yes

todos los métodos.

Advertencia: jUn comando
deshacer no es posible!
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Mensaje N° Explicacion Accion requerida
' #21 Pulse Entrar para restablecer
- los parametros de la
Are you sure You want to reset conf(ijgt;racién a los parametros
or defecto.
configuration data? IF\)lota' solo afecta a los
Mote: Calibration data are not affected, parametros del ment Opciones
Ezc] Ho Q Yes
| Fatal error w4 #34 Error en el software | Reinicie.
. de gestion del anclaje | Si el error persiste, avise al
& safety lock malfunction was detected de la cubierta. servicio técnico de Struers.
when locking the cover!
Please call a Service Technician.
& ok
#35 Se ha detectado una | Compruebe el nivel de agua y
presion de agua los filtros.
The water pressure sensor is not insuficiente en el (En algunas instalaciones, el
activated! Check water level and all proceso de arranque. |filtro en linea requerira una
water fitters (filter ube, punp fiter, 0 Impisza més fracuente). Para
in-line fitter) El sensor de presion aC|!|tar este proceso, es
: de agua o el posible moverlo al
Fi ] Stop monitoring @ Ok cableado pueden acoplamiento rapido de la
estar defectuosos. bomba del Cooli.
Consulte Limpieza del filtro en
linea.
Compruebe la presién del agua
y, a continuacion, pulse F1 para
continuar la operacién en
Curso.
Si el error persiste después del
siguiente reinicio, avise al
servicio técnico de Struers.
#36 Se ha detectado Pulse F1 para continuar con la

Water pressure sensor error when
stopping the pump!

Flease call a Service Technician,

& ok

lj Stop monitoring

presion de agua
después de parar la
bomba.

La valvula de agua o
el cableado pueden
estar defectuosos.

operacién en curso.

Si el error persiste después del
siguiente reinicio, avise al
servicio técnico de Struers.
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Mensaje N° Explicacion Accion requerida
[ Information #54 #54 Los parametros del Cambie uno de los parametros
The sample batch exceeds the linit of the lote de corte multiple | de proceso sugeridos o cambie
H-table! Possible causes: requieren mas la posicion de la mesa X.
1, Too many sanples, movimiento de la
2, Ton large samples of position values, mesa X que el
3. Cut-of f wheel too wide. disponible.
Q) ox
T Question 5 #67 El métpdo _ Pulse Entrar para guardar el
seleccionado no tiene | nombre del método.
: nombre.
0o you want to create this method by
giving it a name?
Ezc] Ho @ Yes
[ Error #£9 #69 El motor de corte no | Limpie cualquier obstruccién
The cutting motor has failed fo rotate! gira o I(_) hac.e muy que pueda haber en el disco de
Please check the following: despacio al iniciar el | corte.
1. The cut-off wheel is nuF blocked. . proceso de corte. Deje que se enfrie el motor de
Z The motor temperature is not excessive,
corte.
o Si el error persiste después del
f1) Stop menitoring () Ok siguiente reinicio, avise al
servicio técnico de Struers.
#70 Discotom-10: El Limpie cualquier obstruccion
motor de corte que pueda haber en el disco de
The cutting motor idle current is too consume demasiada | corte.
high! colrrlelntet,en reposO | Compruebe que el motor de
The motor must not be loaded during (al ralenti). corte no tenga ninguna carga al
start pulsar ARRANCAR.

@ ok Si el error persiste después del
siguiente reinicio, avise al
servicio técnico de Struers.

1 Fatal error 477 #77 El interruptor de Si el error persiste después del

Emergenct stop released, but
monitoring switch still on!

Flease call 3 Service Technician,

& o

supervision interno
de PARADA
EMERGENCIA esta
activado, pero el
boton PARAR no
esta pulsado como
se esperaba.

siguiente reinicio, avise al
servicio técnico de Struers.
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Mensaje N° Explicacion Accion requerida
| Fatal error 470 #78 Discotom-10: el Deje que se enfrie el motor de
i contactor del motor | corte.
Cutting mator K1 contactor monitoring de corte K1 esta Si el error persiste, avise al
found cloged, should be open! defectuoso. servicio técnico de Struers.
O el motor de corte
Please call a Service Technician, se ha
sobrecalentado.
& o
Information #90 Modo MultiCut 4:la | Al utilizar el modo MultiCut 4,
posicion de corte las posiciones de corte deben
Pasition values must be defined in establecida tiene una | configurarse en orden
) ) posicion x inferior a la | ascendente.
increasing arder, anterior.
& ok
#92 La carga en el motor | Reduzca la carga.
es excesiva.
an over-current is detected in the
cutting motor! Please reduce the load,
Fault code; 1
#93 La carga en el motor |Reduzca la carga.
) _ es excesiva. Deje que se enfrie el motor de
The cutting motor is overloaded! corte
F‘lea_se reduce the load. Si el error persiste, avise al
It might be necessary to let the servicio técnico de Struers.
frequency inverter cool down,
& o
#106 La cubierta esta Suelte el botén o active el
. abierta y el boton de | joystick.
qu—hand operating button has been acmona'mlento Si el mensaje se muestra sin
activated for more than 30 zec. maptenldo I’Ieva activar el boton es porque hay
Please release the button, activado mas de 30 | error. Péngase en contacto
segundos sin que se | oon | servicio de técnico de
Q oK active el joystick en | g¢ryers.
direcciébn x o y.
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Mensaje

NO

Explicacion

Accion requerida

Cover lock feedback signal error!
Please call a Service Technician,

) ok

#107

Reinicie.
Si el error persiste, avise al
servicio técnico de Struers.
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6. Servicio

Struers recomienda realizar un mantenimiento periédico una vez al
afio o cada 1500 horas de uso.

El mantenimiento lo realizaran exclusivamente técnicos de Struers o
bien, personal capacitado y formado especificamente por Struers.

NOTA:

Los componentes esenciales para la seguridad deben sustituirse,
como minimo, después de un ciclo de vida de 20 afos®. Si desea
obtener mas informacion, pongase en contacto con el servicio
técnico de Struers.

Struers ofrece una amplia gama de planes de mantenimiento para
satisfacer los requisitos de nuestros clientes. Esta gama de servicios
se denomina ServiceGuard.

Los planes de mantenimiento incluyen la inspeccién del equipo, la
sustituciéon de piezas de desgaste, los ajustes/calibracion que
garanticen una operatividad 6ptima y una prueba funcional final.

La informacién sobre el tiempo total de funcionamiento y
mantenimiento de la maquina se muestra en la pantalla de inicio:

Struers

Discotom-100  Yersion 0.51X

SERVICE INFO:

Después de 1000 horas de funcionamiento (o un niumero
determinado de meses), se mostrara un mensaje emergente para
recordarle al usuario que deberia programarse una comprobacion de
servicio.

Después de 1500 horas de funcionamiento, se habra excedido el
tiempo y el mensaje emergente cambiara para avisar al usuario de
que se ha excedido el intervalo de servicio recomendado.

Pdongase en contacto con el Servicio Técnico de Struers para
realizar un mantenimiento a la maquina.

8 Conforme a EN I1SO 13849-1
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La Discotom ofrece informacion detallada sobre las condiciones de

los distintos componentes.

Para acceder a esta funcion:

m  Acceda al menu Mantenimiento y seleccione: Informacion de
servicio.

. . - "‘
Sarvice information §

Device information

Statistics
Inputs
Outputs

Power supplies
Functional tests
Adjustment, Calibration and Settings

Al hacerlo, se mostraran distintos temas sobre el estado de los
distintos componentes.

La informacién de servicio también puede compartirse con el servicio
técnico de Struers para realizar diagndsticos remotos de los equipos.
La informacién de servicio es de solo lectura; la configuracion de la
maquina no puede cambiarse ni modificarse.

SUGERENCIA:

Los menus de la informacion de servicio se muestran solo en
inglés.
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Restablecer funciones Es posible que sea necesario restablecer los valores de fabrica de
algunas funciones desde el menu Restablecer funciones.
Para restablecer métodos o la configuracion:
m  Acceda al menu Mantenimiento y seleccione: Restablecer
funciones.

Reset functions &

[=]
Reset configuration

Restablecer métodos Seleccione Restablecer métodos para borrar todos los métodos de
corte de una sola vez.

N NOTA:
. ) Al restablecer los métodos de corte, estos se borran y ya no se
- pueden restablecer.

Restablecer configuracion m  Seleccione Restablecer configuracion para configurar todos los
parametros de nuevo con sus valores predeterminados.
m  Apague la Discotom, enciéndala de nuevo y vuelva a configurar
los ajustes.
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1. Piezas de recambio y diagramas

Para mas informacion o para comprobar la disponibilidad de
repuestos, contacte con el departamento de servicio local de
Struers. La informacién de contacto esta disponible en Struers.com.

Partes del sistema de control
relativas a la seguridad o

SRP/CS
Parte relativa a la Fabricante / N° de referencia El.ref N° de
seguridad Descripcion del del fabricante: referencia
Fabricante de Struers
Parada de Schlegel Rondex tipo RV
emergencia, pulsador S1 2SA00022
de 22 mm
Parada de Schlegel Rondex tipo MTO -S1 2SB10071
emergencia, elemento
interruptor
Relé de seguridad Omron G9SB-3012-A -KS1y-KS2 | 2KS10006
Dispositivo de cierre Schmersal AZM161SK- -YS1 25S00121
de seguridad con 12/12RK-024
bloqueo
Sensor de seguridad | Schmersal BNS 120-02Z -SS1 25S00130
Botén de Schurtel MSM 22 DP ST -S2 2SA00023
accionamiento
mantenido
Valvula solenoide Sirai D132A22 G/2x9 2F | -Y1y-Y2 2YM10132
Inversor de frecuencia | Omron 3G3MX2-A4055-E -A1 2PU17550
(Discotom-100 380-
480 V)
Inversor de frecuencia | Omron 3G3MX2-A2055-E -A1 2PU16550
(Discotom-100 200-
240 V)
Contactor Omron J7KNG-18-01 24D -K1y-K2 2KM71811
(Discotom-10)
PCB (placa de circuito | Struers -A3 16013000
impreso)
i ﬂ'\j NOTA:
k\\ ' |La sustitucion de componente esenciales de seguridad, la realizara

exclusivamente un técnico de Struers o un técnico cualificado
(electromecanico, electronico, mecanico, neumatico, etc.).

Los componentes esenciales de seguridad se sustituiran
exclusivamente por componentes con el mismo nivel de seguridad,
como minimo.

Si desea obtener mas informacion, péongase en contacto con el
servicio técnico de Struers.
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ADVERTENCIA
La pantalla de PETG debe sustituirse, como minimo, después de

un ciclo de vida de 5 afios®. En la pantalla hay una etiqueta donde
se indica cuando debe sustituirse.

Los amortiguadores de gas de la cubierta deben sustituirse
después de una vida util de 1 aflo y 7 meses (se sustituyen
anualmente como parte del plan de Struers ServiceGuard).

Otros componentes esenciales para la seguridad deberan
sustituirse cuando sea necesario, dependiendo del desgaste de la
maquina, aunque deben sustituirse tras una vida util maxima de 20
afos.

Si desea obtener mas informacion, pongase en contacto con el
servicio técnico de Struers.

Diagramas

Discotom-100 Diagrama de bloques ... 16153053B
Diagrama de circuitos (4 paginas) .........ccccceeeeeiiiiienneneeenn. 16153103B

Discotom-10 Diagrama de bloques ... 16253052B
Diagrama de circuitos (4 paginas)........cccooeeevvvevvvvieeeeeennn. 16253102C

Discotom-100/-10 Diagrama de agua, Discotom-100/-10............cccccuvrirenenn. 16151000B

Consulte las paginas siguientes

9Es obligatorio que la nueva pantalla cumpla los requisitos de seguridad
establecidos en la norma europea EN 16089.

100



MIF/HLS

[ o

0202 ‘02 JoauwanoN ‘“Aepu

ons Aor sixe-z
Loy

uopng ysnd/uiny.

Lag ped yonoy ‘L8s

v

youms
sulepy

=

LSt

1e8yg|
H aje|dyoeq uo $10J08UU0D “Jamod AV pajosjoud pieng auoz Buiom Jojow-Qy ‘LN [83ym Ho-ino
G191 a4
.m._.m, €408 ON 9Ma| 90D 39v0| _eais| Jojow w_nmg.m PIN -
. “SOAIBA PIOUBIOS ZA+LA - Jojow Bjqel-A ‘T - wds
5 | Mamian0 feroL ‘o ‘oL 005€-05.1 wds
Wweibeig %20|g "00-wojoosiq pabueyo |ss 466 INdino “xne 11009 10} NY1 40} QoInIeg 10} A A (pajes Jopianu) Lo 000€-005
. NXM 02-AON-020Z ‘gAY 10} J0J0BUUOD ‘ZX 10J0BULOY ‘EX 10103UU0D ‘pX 10J08ULOD ‘GX e
0T ST S iteg (V-2S0€5194 Woyy peueq)
druelfeg 052250 Suswanoxdwr NI
g londnnsioped -g34- YA -
nasieped HLd 61-834°610Z YAy €S Ve Aoo
2 dois va 0,551 ALd 8dfy
.G L+
Aousbiswz Youms ON Josues
[E Jewsy L
dud Avz
(rX) (91x) (91x) (91x) (1) ouoeL ‘LOH
JojouEas * (ureyo z-A¥z) (ureyo z-Avz) ze2s4 asn
0 W Ave+ NVO Heis
“wdi o SNIAON (13x) 1ol ejleq
%00] 8|pueY 10} I0JOI (1) (urewo L-AvZ) S8YSY
) m,>>«m VI OPAVE -+ (udu) N
snjejs aje:
smas hojes o1 w13 nels ojes c_c_w %MM
nduj
sindul 4o ZnoL
(Bojeue Jo yoyms Jeq g'Q) ‘se11q 2L anbio) ajeg
Ja)em Buljood (11X) Indur Bojeue x|
Uo jesossald ‘Ldg n M1 GG -
Joyeny|
(12x) (z2x) (02X)  anpoy fousnboid
“B6oud [enu) 1581 / Bngeq Kows|y sienig
Joj Jojo8uuo) Joj J0j08uu0) 40y} Jojo8uuo) W
ysem oixy / Buijood yoyms
1B}BM 10} BAIBA ‘ZA \‘/ \‘/ \‘/
E_mf_oam.><mv IdS x€ 1089,
Jojuo Jojem (X) sindino xg ] a
10} BAIBA ‘LA smeis Aejoy Aojes Kejey fiojes ‘ZsH €
indul (v1x) 7
pelslold AbZ 7 7 sindurms  Jemogd
0av siqoL ‘uoisinsadns ebejjon xg “ 4
Jlazzng —
UoIBIEP UOISIEA-GDd 550,
J0jeolpu] yeeq pesH 10859y (uado s| pienb
[~ ) P 200 awi [esy 8uoz Buppiom usym
2 ASUIUIZ "eals Wi 0oL 902€£1ALS “18jonuo) Aeidsiq snieis Aej Alajes ey hioges ‘LS ; JUBWEAOW B[qE} 10})
2 elpuids o 8XMZE [euss "IWYHAN ndul (y1x) /A ‘uopng unu-o}-ploH
g wdi 00g-0 oy a_w_m [ 91X395Z “WYHS sindurmg  Jomod zs
o A wes 309 ‘usely WL ‘ersos8A ‘Ndo
o WN 80
) sv
x ‘AaJ/sasind 00z d1qe-X
J1apoous Alejoy Jojow (g0d uiweliba))
E oddelg * y
Josuss uonisod ‘zyg Jeddeis v pJeog 1NauID pajulid (A (4 Yoyms joubew
po10OIOId AVZ ev paenb suoz v_ﬁom\,%
oyoey &
LOH wol4 (oojur} 03 somod) YOIMS 3jo0jaul
“301A8p BUBP| YoopBIUI pienb auoz YoM
v . (Uew 1 AVZ) paenb $uoz 3o mw ‘ISA
(dud Apz 10) ASI/WLLIZ "SYONS Wl 002 INdIN0 9PAYZ XL (vX)
inweN a|puids
wdi 009-0 Jamod 0160| ndur smeys %o0] + 4
E 3>%<h‘cmv (8X) + NVD (PBYAUMS %00] PIEND) E-AVZ K (2x)
A B19BIA K Jun Jojow LSA
dda)s ‘zW
Josuas 'sod "joy ‘ZOH @W @W
(2x)
paysjoid Ave
indui snieys doys-3 +
(payoyms doig [20¢4 (2x)
cls I-is d
Jojeatput UIBYO L-APZ) uoums doyg
Jose w:_h_ﬂmﬁm aul bumng (5X) SBA_S oA U/ fousBiows ‘1g
¥3asvi
on © ©
(2x)
Ea:_jmvEW.m + 493Y-ON3
(ureyop L-Apz) bAve (x)
(@37) Wby Jequieyo Bumng (gx) Indino 9pAPZ XL aNo
LH 1z
(ueyo |-Avz)
s;ndjno x|
sindul ndurBip L+z (urp /1n09) 902€10LS )
Bojeue ‘yo-g ‘NS WMd AZL uosd3
(01x) (o1x) (61X) (6x) (g2x) J0pBU0D ‘LY
[ %9 I+
(Ajuo suoisian Aejas Ajajes) dens o andin 2
o G edza1d Aooh oS
BA08%-00¢ ndu| ‘A08Y-08EXE
Ajddng Jemod 10 AO¥Z-002XE
ul Alddng urepy
6y elep o~ de
bIpoRq
a3 oNum Yim —
SIOp 012X0Z€
‘Aejdsiqg J0j0D 141 S dz de
[



v 4o v _ I/ HLd _
18eys) 8leas)| 0202 ‘02 JequienoN ‘Aepud
€0LeS19l v Nd 9 paso|o pienb auoziom -
ON omal opod 3owo| _ea| A9 S pajeanoe-un dojs Aouabiawe -
A pasemod-un -
weibelp ynoury - . NE 2 “wdi 000€-005 4 I 1SUORIPUOD BSBY} Jepun
00L-W0I038I | ™RSS sanavo 33HM 440 100 ot M) L ot ol SE10 1Y
fkdadiadird (8201€5191 woy panueq) | SIA0O WOTOD 000114 W
dniye: = -
wdi0ove 2]
sonsuejoRIRYd 9O-ssep = (00) MY
S9SN} BuIWWI| JUBLIND 818 G4 0} |4 LiZLLweg zaL Nd 6 NO/3A
:z# 910) Jojow-Qy
1S ‘M 0 seis | (00) 1v L Xz | (00) IV 0Z Xe | LV 0S X€ | zH09-05 / A0BY-08EXE mm.fz
L0EL+
1S ‘W 0% eyea | (00) vz xz | (0D) LV 0€ xE 1V 0S X€ | zH09-0G / AOVZ-002X€E NI 2d LaL HM <
(1omod “wop) | (uonosuuo)) | (z# 910N @9S) | (z# 210N @0S) (esny xe
“xew) (s1e/daweu wouy) HOLOW NIV LIN
W LN EREl €424 14 L# 910N ‘034 / IDVLIOA
< ESIINEETY UBBIDS + JWWGZ'Q Xir
o |w o |T 1o} Bjeld SIM
Q 93dX
. X |X X
dNd "PAYZ z2lomv 213 13 z = €:/1X 'd0d eV T
(leuBis oyoe] JOJop) losuag oyoe| ® z obed of.
LeX ‘¢ obed oL LOH zZLomy (wwsz0)
Uy
9 NO/3A sens
punoin
T |[auonouny
= soluoso8e
M A n 3d ad eexX —1. 8 [ ol |} 10D 1o} sjeld
713dX /3dX
(snyejs Jo anbioy ajes Japanu|) A » ZND = =
vLX-ev ‘z abed oL < e S * (smers fiojes) sy
song S A9 (A0) 1T Ty a
(nduy) g g zZLoMy 9lomy
UOIEDIUNWWIOD Gf J8JBAU - NS MAS'S L NO/3A
( ey e Eo__uw sone v R (s8vs) 18Ul
Tona B v ds Aouenbaiq
Ly (ur Boleuy) 0 5
(uonouny o anbioy ajes JapaAUl) - ZS9ly (AOL+) H = =
1S ‘z @bed woiy ens ¢ Ne (40 enbuo) ajeg) 3 WSZ0 X €13dX Z13dX
Teng T sy 1S9/E (n0)1 M ajeld Jeay ajeld juoiq
2 X o1d MH_ dens
mm”x WWSZ'0 X9
€M €1 21 11
& LTI ETE) SOJUOI}OBI
SISSEUO BIA 104 2ield 10 el
I ) €3dX ¢3dX
~ |~ |~ uonosuuod
@ N = masos-3d S01U0I3D — —
plios Jo} oleld
S3dX
T 0LOMY olomy
I | 34 p-ome] snomn |  onomk
¥4 1 1
o @ @ - -
ZLOMY X 12 |2 113dX 013dXx
»~ w N ojeld Jeay aseg
9 14 4
ﬁ 5]
S Te Tl
o @
x|z |2
zlomvy 2 o |6 L# Sjou 99 ixeuly
S8SNy [BUIBIXS UIM
(uwwsro) paoaj0id JIN0L0 HOUS 84 SN
X6V 80d oone
Z obed woig (;wwgs0) so1U0}08|e
seng €l 143 Jo ajeld =
Bikel=i{V[ele}
‘xne 13dX
$0|U0J0BI8 ﬁg ﬁg ﬁg olomvy [ ]
1-0560903| ‘parosdde 80gTIN xwm_ﬁn_m_m €44 INO/IA 3d
vo's 1 v = e ™
(g ) indino o 9LOmY o
Aiddns opApzZ zna P A 3d ¥ NO/AA G| €L €1 evg €1
gobedol e e 0 naursbisi oo 21 — 1
i ’ P 6109 m[u_ ENE] Y] zL 21 g
Z JR Aiddnsiamod 11 — 11
_.\? apowyoImg 8iMg ﬂ M9 Mg L F, 11 Mg |
9lOMVY olomv ) olomv LX

44



v 4o z _ I/ HLd _
100us| sleog] 0202 ‘0 49quianoN ‘Aepud (A0 “7 JoAU)
€0LeS19l o aN9 e-11X [ozng A0 1 €eX ‘| obed woig
ON 9Ma #p0D 39V sz
(488AU| WOl
weJberp pnoud - oL 00 AN SiX [orng [4\te] soeq pasy Alojes)
00}-wojoosig B O e ON 0205 erhon ndul o-v1x [og wa3 €eX ‘| 9bed woig
008 009 ¥ S+ S ey (8-201€G191 WOl parUaq) (Sngpopy 58p-SY)
ateg oaiz sluswanoiduw NI -§8%-SY L-LIX [gona NS €EX BIA JapaAU|
L -g934-6402 VA9 ! G
sdv sien§ AL 617836102 VAo +580-8Y Z-L1X |5rg ds | abed wouy/or
oyeld Juoiq punosB 1ndino _ N ‘_oMn_wmw_.u_oM\w
[euonouny 8¥X |"oong
2l3adx oa-
ox L-AYZ  2vX [Song + | obed of
(3O @nbioy ajes)
289 LEX BIA JaJBAU|
_ PIBIS + YZOMY Xp 1S9 | abed o1
E | Sk
(e1epdn asemuuy J04) ; SR | beix (ZA+LA 104 Jomod)
( ) e T R g e |g rens ‘¢ obed oL
BIIAD| I _
1n8p) ESN ox co VE / 09 = eena
o REI I 1 2 (b+2W 104 13m0
- +a NO & . 2 — 9-91X ‘¢ obed o]
w>> gz-ng c1-ng = 0s-ng
_ lzng
el [ z-ng S.-N8
o 791X 2 g
(6ngap Jo4) slew dg | | o—5—Xdeeesy NO
o€ Xlzeesy NE £-91X - e |vC | vb €L L€
z62-54 vX || o= NS e¥iX |5zna o \ 1osoy
10X pasoo p1enb auozsjiom -
| aND Sd ynouy o160 | Aeiey Asjes pajeanoe-un dojs Aousbiaws -
LM Kjejes ZSH patemod-un -
_ :SUONIPUOD 8SBY} Jopun
v n) UMOUS BJE S}OBJU0D ||y
z z 991X Jamog
(sal0ss220Y) TNYO AD (smeys Aejas Majes) pop1y z .
elewsydy | ) o o ndu| erns gL pul bl Pzl ey livey
(11000) ex | NS Erem D g
HUN UoRE[NJIDSY € Aver 191X Mg
- g g § ¢
. ve | vZ | vL €L LE. iy B [ B
aNo 1hiX [ezna wqx Josey 3 = 3 3
- doyg Aousbiswg ynou) o1Bo | Aeiey Aiejes
€S / / hejes LSH °
2
(jeuondQ) | elewsy dg 24 Jomog on uado si pienb auoz Bupjiom
ndino “xny € (wwig /g xz) (smers Aejos Aiojes) z-pyx g UaYM JusIBAOW B|GE) 10}
X z A0 song | HvX seauauis nduj e |6z |el gLl bl Pzl jzl [1vey . “UORNG UNJ-O}-pIOH
ez » SX TAVZH
| O - 0 =kl B Ed 4 9 4 e
R SRS El
2 [ B [B 2 3 on
aje|d Bununopy Jojsuuo)
(uBisap Aiajes meu 1o} BuIpoo) Lo cing
dvdls 43 €-0€:
sz 0 X9 oo 0ex
ou ¥O
sonskol sixe-g NG+ o 9 Sd oix
sixe-x P S e 01X - yopms jaubew Ajojes
sixe-A [—5x 5 5 cox m A pIenD auoZ 3IoM
ou Iy e | o (45} tss
0110 S0LX
N 3 A9 ) UOWMS >oopeju]
no a 1 m | VoKX @ pieNS BUOZ YIOA
onsho LLX IM LSA
Honshor | myny
(yoojun o} Jamod)
901A8p BUIBO0| YooB)U|
(ysnd) (uiny) -0eX pJeno auoZ MIOA  LSA
|ebis youms leubis g+y i
- u aiqe0 jey sejod-g v 61X nding - L+X I"sina @ pryTey
u e =
906X ADTM
uomng usNa/-winL -y yyq (smeys eoineq BupjooT) % sooun
URYD EAVT+ r2x 01 1omog 1y,
mw LSA
v
XUjew gxy 3|qeo Jey sajod-0) zIX £2X 1S rng
Ad¥M
(smejs dojs-3) 4 ’
ed 4ono, UIBYD ZAVTH - = ng ysn
Ped oL ag 40 TAVT z2X [ona : z 1-1S Uumw U doig mMWmm‘_Mw:m_
1S
(wwigz 0 xg) m_w s
asn- L € HAL 26X
12X [ene L
Q31+ [~va T o (50 b
9-ng s-ng zLeng b2-n8
au e L1 10100 ¢LX
naiL SI0p 0¥ZX0Z€
%d 9
1 I
e ejeq a1qed Jey sejod-oy £2x Ry LAVZH eix g L 7] Nz
NO € o Ll 1 2-08X Ll — (1amod opAYZ)
N8 T yoyd wwg'o .
— - AO 2V ‘| ebed woiq
e fedsig ¥V M ano e e Ll 1-0eX Ll
$318Y0 AAIT

§3002 ¥0100

a0d oV



v 4o € _ I/ HLd _
100us| eieag| 0Z0Z ‘0 JoquenoN ‘Aepuf
€0legiol 2y au e
ON OMa| #p0D 39V sas| ng L
d 8
welbelp ynoul) - 29
. panowal 6X ‘9L M PBUBd 1SS R34
001 -wojoosig NP 0Z-AON-0Z0Z ‘ghe Ne o
Hn it
008 009 ¥ S+ S ey (8-201€G191 WOl parUaq)
dnielied 05.24Q Suawanoidw OWI S318Y0 AAI sbnjd anjea ur pajesBayur sapoiq ,
g ferdnisiepeg H1d 61-834-6102 VoY $3009 ¥0100
sdv sienng
aND 0b-HX YoUmg ainssaid
10j0W YIM W slodz ndup oy fRLLSL0E) -] " 1910
payddns saiim NS+ ZhLX - -—— d Ldg
- (wwss0) ceng
v/ AYT S8 z z zrng 84X
0] B|puey Joy 5a
1010y 1899 1010 s, o) 1-ix @ -
+ a ' ' rne s MuS 0bvX | (wwsroxg) dsemony
zeng L
5 €exX (494 i Ty 1318
TAVZH pX CA
W)+
(e1qe1-X ‘leuondo) @-
JeAuauUIS  6-vX (w5 0 xe)
o oeng 000 [98YM JO JNO
I ] 104 JB}R
(duwio) (duwio) er — TNVTE eX LA
slewans-g  olews) ns-q AWGZ'0 XE L W+
— o — L) D
N9 6 6 3A el ERS -8 G 7 A
s|pulds 1o} JojJol\ 8 8 8 NO 4 N© +8 N A i
Joj0w Jaddelg Jaddalg au 7 T Na m Na v ENN [ EIS g
BT ) £ AW o1 B0 +V I HM EX
ZWWGZ'0 X 2WWGZ'0 Xy | _ ] 9ZOMY XZ 7 N&
YN LM €ZM = Hwo G g
9 TNvo 7S] I NS (Jemod pejosjoid)
Am_ NS S-0€X ‘Z ebed woig
oeq paes} xapu| A9 S S A9 6 Sr ZOMY XZ
paads |euolejoy yo-g ETY - m ETN A EXN EXN z HA AWGZ'0 X AWIGZ0 XG
Yoy NO £ € NO L NO NO 3 Ng bM . o .| o - 0ZMm
Ave Ne T z Ng 9 N ZEX HIEREK ol 2| ¥ & §
O m v B HA S HM 6LX|lefe]r v ]9 oL |8LX
asesine 0¢ sz s sz oy (FTTTTTTTTTfS
cd LeX [ €IM ZZM v
18]|0J3u00 Jojowds}s 8|qe)X GV G
JaAU| ue Jojow UBBI0S + UWGZ 0 X7
Lp pf
Josuag Ajwixoid Jadda)s pajesbajul ‘a|qel-A WU ojodg. M
= y y
50UBI5431 BIGEIA dNd “9PAYZ I | eS| 88X S-AND
ng ] OTNVD € € € \ / \ , N €8X OTNVD
COH a [T ane HNYO Z z 21 ] [ | eox HNw
b B e w2l R ano S m v x| vex  ONO
@ z o = ndul ndur 01607 Az 7 7 T Tona 18X LAbZH
g b ) T ndinoabor vz ndut samod AvZ | T ) 6] osna 98X EAbTH
2WWGQ XG
N& 2UWSZ'0 Xy
(jeubBis oyoe] J0J0)y) LOH & LI X N vl OLM Ll 9l
i} ebed woiq N X3
(1emod peyoajoid)
#-0€X ‘g obed woi4
2L Blodg
g N g
(jeuondo) aur Jublens 8 v v grna [
H3ASV - 5
Jese
oy z M z Zrng X bAvEE
[ } [
0LX X
ZLN 8jodg
o0 91 oige =
ved s ojqed © -
duis a37 20 € € ov-ng £6X
LHOIT ONIMHOM OPAYZ o — z
] v v srna X LAk
LTH 49 8X 9X

a0d oY



v 4o v _ I/ HLd _
100ug| sleog] 0202 ‘0 49quianoN ‘Aepud 5
pasojo pienb suozyiom -
€01€S191 v pajeanoe-un doys Aousbiawse -
ON oMa epoo 30w e patemod-un -
syNodID pajelay Alejes ‘welbelp ynoaD - :SUORIPUOD 8SBY} J8pun
001-WO0J00SIq | Porowe: 6x ‘91 pobued | s UMOUS 81& SEJUOD [l
i NP 02-AON-0Z0Z ‘ghey
008 009 ¥ S+ S ey (8-201€G191 WOl parUaq)
druejieg 0522-%a syuswenosdwi ONI
e fendnisiopag H1d 61-834-6102 'VAoY
sdy sienas
g m E leog [0Jjuo)
£ - 5 2 2 T _ pieog |o4u0D ‘€Y
= <= S < ° T °a 22 o
5 S5 = 5¢ S o g3 S a3 S
» 2 & 2 Z EE 55 3 £z @
SR 3 o3 P 17} o < 3 s 5o >
2o e = O £0©° Tw =2E [ @ o Qg %)
oc3 fo ER 2 €3 ©s = o c3 oo 2
ESH So he) & 8% o6& 9% S8 s >3 S
0 EB » 5 S0 EG "o o » R £ =}
L e ° ? 53 £ o3 Xz < ] < © 2
252 28 53 S8 52 ©8 58 52 5% 82 E£8&
O & <2 = I3 O& wa =E =2 =9 o< wi o
NS + Yo indino indino nduy ano snapoyy  nduy nduy ano ndino L-ApZ+ ENVT TAVT ndino aNe  ZAYZ LAVZ  LAVZ OND
X 0b-bX 6-X PrIX £vLX 11X 9IS IX X LLX LtX X (524 £2X 1-9LX  §OLX 22X 12X X TIX
I I I I I I I I
4% ooz 1L 4 3
Kejoy Aojes 14 44
LSH ¢ LS
, ¥ u/\/./ @
CA LA 22100 B0
5 ve - e asovod  FSA
= 2
8 24 X4 Nﬁm T S
5 " e o D 3 z dwnd Buijood
m L X8 J0 Jeis
S ziL & els
z [k4 44
8} Ve / N09 «_o:_w% L
a ¥ fejoy Aiojes zer | Asges | zar &
54 +& S L z
leL 1zL
) L v W (&)
e 2
@
i Jamod PP
g4rt— _— Ep
(Jeuondo) s|qe)-x B P P
10} Jojow Joddeyg
ziL
woug |y
21607
> WM a1 | Meges [ eor u|\|_ 1-03805N3 ‘80510
:spiepuels Ajase:
)] Tomog leL ey p—— S feies
( [A A Y0'S
OPAYC
S|qE}A
1o} Jojow Jadda)g
2 . 4 =
GL/(T‘ (3ndinopndur) 21+
2B/YE UONE|OS|
@ 1-is i1
AvT+
N U NU -/ Aiddnsiemod
LORNG UNI-0}-PIOH € c youms Joubew Ajeyes UOHMS 008 wopng ysnd dpowyoums
S pJEND BUOZ YO pJens) auoz 3o dojg Aousbiawgy YA
T ; o LSS LSA
SNqpop
sersy | MO
(Josuas dwa} Bojeue) o/l eleq ndul
Josuag Id grnda
— A Z isiadng | L-induy
( ) nnony
0.GG1) + ols
ot peosono

4
‘ @ v PN ez < 3d + €T+

199U M 198UMm H0-Ind
HOIND 10} J0JON-OV JapaAu| Aousnbaiy LY




[ b Jooug] NP/ HLS _ ojeog| 0202 '0Z Jequianon ‘Aepus .
aje|dyoeq UO SI0}08UUOY Jamod Apz pejosjold piens) auoz Bunop Jojow-Jv LN [83ym yo-ny
250€5291 o o 10jJ0W B|GBYX ‘PN -
ON oMa Po0 30v0] 94 “SOAJBA PIOUBIOS ZA+LA - J010W BGEl-A ‘T -
MBINIBAQ [BJ0L - oL oL wdi ZHOS @ ) |
weibeiq xoolg ‘0L-woj0osiq pobUEw 1SS 264 ndino xne 000 104 NV 10} o8 10} 0SYE /0582 \ ZHO9 © L : L'} wdi
., . . . 10}08UU0D ‘GX
MY 02-AON-02Z0Z :g'Aay Joj J0308uu0) ‘gX Jojsuuog ‘ex Jojpsuuo) ‘px Bl ] P
8 003 7 S+ eUoudaa) 5.551+ miee Heg
yeuueg (V1S0EGZ91 Wou panuap) - ~€
drueyieg 05.2-%Q Pappe uny-01-ploH Joj Aejai Aajes . youms ON
nassaped HLH 6L-INM-8L0Z vAey €1S V€ / AN09 lewiay L
sdy sienng vv —\D ﬁ
. (rx) (91) (91x) (91x) (1) Ge »
Jojouness ‘g (ureyo z-Avz) (ureyo z-Ave) zezsy asn e
Ave+ NVO Heis
wdi 02 SNjejs peousro LN f
(ureyo 1-Av2) a7 4 ouweL JoH
00] 8|puey 10} J0JoN MP () VI OPAYE /+
9P AVZ sauaehk (11x)
Indu Bojeue x| 4
JOWIOJSUBL) JUBLIND ‘| V2
(yun Jojow
Jaddays)
(Bofeue 1o youms 1eq G°0) s34 21 aneL
Ja)em Buljood (11X) Indur Bojeue x|
uo jejsossald ‘Ldg n JEESY]
smeis Aejey Asjes Rejey fiojes ‘zsy
indul (1) 7
ysem oixy / Bullood yoyms | sindumg  semod
918 10} SAIBA 'ZA (12%) (z2x) (02X)  oinpoyy
‘Boud (enu) 188 / Bngeg Kiows|y sienng
() (Urewo z-Avz) 10} J0}0BUUOD 10} 10}J0BULOD) 10} JO}0BUU0D
JJOJuo iejem sindjino xzg (UleYd L-APZ) (0
10} BABA ‘LA \‘/ \‘/ \‘/ sindino x|
“Aaysasind 00z 10j0BIU0D ‘ZH
Japoous Alejoy pajosjoid AvZ 1S x¢ Ac_mzu m\>¢Nv - i
“sndino x), X
[ Jojoejuo) Ly
(uado s pJenb
uoz Buppiom usym
jJusWaAOW B|qe} 40§
= jesay ‘uoyng uni-0}-p|oH
g ABIUIIZ "HQLS UL 001 Qv sHq0L ‘uoisiaiadns abeyoa X9 | zs
Bl s|puids Jjorup 18728 smeis Aejey Alsjes Kejey Kojes ‘LS
g “wdl 008-0 amw_mm e uonoB}ep UOISIBA-g0d ndul (y1x) VAN
> A ’ 10Je2IpU| B8] HEBH sindurmg  Jemod
m WN 8'0 ov . 2f00[0 auly [eay
ssosnd o0z ouisigs ebnieo ko
Japoous Alejoy Jojow ¢ Y_Nm__xv_wmméxwom T
JosUBS UOISOd ‘ZM8 Jaddals ‘YN el %09 ‘ysel Wi ‘€rS0S8A ‘NdO
pejRlold AVT tA (4
oUMms joubew
oyoey (g0d ulweibay) Emf_zm 2U0Z YIOM
LOH woi4 pleog ynoaiD pajullg m_w ‘Iss
ev
§ . g\ (3oour} o} Jomod) UoUMS Yoopa3ul
(dud Apz 10) AJwwz mxo“m ww 002 ;\ “a01A8p BUBP| YooBIUI mw pienb suoz v:—mw\,»
nwe 8|pul N6 puoZ 0,
AUEN pucs wds 0090 (ueyo 1-Apz) pe wom
I o e
+ NVO
A C@ Jun Joj0w Indui smejs 30| +
aIqerA ddais ‘2 (Payoums >00| p1enD) £-APZ T (2x)
Josuas ‘sod ‘oY ‘ZOH
h P/ aw B LSA
pelelold AV b\ b
(2x)
J0jealpul ndur snjeys doys-3 +
(feuondo) sull Bumng (6x) __[(uew L-Ape) (payoyms dos [28¢4 (2x) S
sose] BUIT WBRAS e Idino 9pAYZ X1 zis B youms doig
¢H \ fousblew3 ‘1S
(2x)
(@37) by Jequieyo Bumng (sx) (ureyo L-7\pz) Jndur smess +
LIH INdIN0 9PAYZ X1 ) LNvs o
ans S
sinduy ndurbip L+z (ut /3n0g) 90.£10LS
Bojeue "yo-g ‘NG Sljew pxg WMd AZL uosd3
(01x) (01x) (61X) (z1x) (6x) (e2x) VS ‘0pAPZ anding -
omimemOON anduj g
|ddng Jemog €. %9 /s
(Auo suoisian Aejai Aiees) deng v ZH 09/0S
‘N08Y-08EXE
4 10 AOYZ-002XE
€ ul Alddng urepy
OGN ejep
bIpoRq -
a3 suym ym ENZ] _|4
SI0p 0¥ZX02E — p de X
.%N_Qw,h_ JojoD 141 (4
sons Aop sixe-z uopng ysnd/uiny youms 1SO
‘Lo Akl ped yonoy ‘L8s v sutepy

_L



v e v o AL _
123ys| 31e0s 0Z0Z '0Z 48qIeAoN ‘Aepu ﬂxm w A v
‘soisueoeIRYd -SSej0 =
NO FMWN@P v nw m sosny Buniwwi| Umm%o mkm, G4 owmuu_
L B Zhon
weiBelp ynouo - R R Onoroe ven b HOLOW NIVW L -
01-Wwo300 pabueys Jojow pue 19se 1oj 10/09 S0 AAI ‘wdl 058z IS ‘MY 0'E eis | (00 v ixz | (00)vsixe | LVOSXE | zh09, nogrogpxe
o5 09 75+ T o0 sz 8 §3009 0109 933HM 440 1nD woNEI0l MDD IS Wl 52 s | 0o vz | o) werxe | wosxe | zu0s / nosr-osexe
ﬁﬂﬂwsﬁmwm pappe s&mﬁﬁ?ﬂ.ﬁﬂ ﬁ.wm 1S ‘M 0'E seys | (00)uvixz | (00)uvsixe | LVOSXE | zhog / AGLE-08EXE
Sdv sionas .
ZHOS @ bl wda 1S ‘M ST ejeg | (00) vz Xz | (00) Ivoexe | LV OSXE | zhog / Aogz-Ozexe
ZHO @ LizL ) 00¥£/0582
yeg MASIMIS T 1S ‘Wi 0'e eyeq | (00) vz xz | (00) tvoexe | LV 0S¥ | zHog / Aove-0zexe
1010W-0Y 1S ‘MY ST ejeq | (00) vz xz | (00) voexe | LV 0S XE ZHOS / A00ZXE
1S ‘MY 0'€ eyea | (00) vz xz | (00) 1V 0€ € 1V 05 Xe ZH09 / N0LZ-002XE
u. ] /I\ (1mod ‘woN) | (uonoauuoo) | (z# elon 2as) | (z# s1oN 2as) | (esny e
O'N MW on A “xew) (a1ejdoweu wouy)
0Ek+ W LN [ FR2] e42414 | i#eon | o3u4/ 39v1T0A
dNd 9PAYZ
(leubis oyoe] I0J0p) 1osusg oyoeL mu__%_%mm
L€X ‘¢ abed of (poads [ooym wdi 068z ® zH 0/8) A8l /dwizL LI FOH z Tz |z |2 G3dX
QIR & 8
N
GyLX-€Y 80d cLOMY
Z obed of runmme 9ND/3A
9'¥IX-€Y 90d A (WwG.'0)
Z abed o] 69-ng
(ews0) -
= 89-N8
L CAN memoOﬂ st Jawuojsuel) uaund ‘L1
“ona + =1
¢eL-1SH (zwwg, 0)
Z abed o] vz-na sojuoujo9|e soluosjo8fe SOIUOIIOBID
18000 10} djeld 10} leld 104 Bjeld
[44 9 14 4 13dX /3dX €3dX ¢3dX
ZLipX-€Y 90d (wwiss 0) (-) ev = = = =
Z obed woiy 99-ng
[
¥2-LSH (wwiss 0) ZIOMY oMY 0LoMY 0LOMY
Z obed woiy vene T+ 1Y 6 N9/3A £ N9/AA € NO/3A Z NO/AA
S € 3
@ @ o
9z-ng X |2 |5 oMY — — — —
N (o o €13dX Z¢l3dx L13dX 013dXx
2z 9 v z sjeld Jeay oye|d Juoiq ojeld Jeay oseg
8:¥X-€V 80d (w5 °0) () zv
Z obed wouq song
%]
VE-LSHM (zwwgy0)
Z obed woig zz-ng e
S € 3
- (cWws;°0) “L# 9J0ouU 893 Xew 4
Nv%mkmmwh < szna 'SaSN) [BUISIXS UIM
2 (2 |y pejosjoid 300 Hoys 8q 1SNy
2 |2 |X ziomv
- o ©
$1U0IOBID
10} ajed =
13dX
sojuou08e ﬁg ﬁg ﬁg 0LOMY N
1-0560903| ‘parosdde gosTIN _ﬁwmun_m_m €414 LNO/IA 3d
- O
V0'S / OPAYZ — nﬂ N
(s 0) AvZ ndno IJd o 2emY o _+ &1
Aiddns opAyZ . sﬂmwo. 14 28A065-081 ¥ NO/AA oMd €L €71 €Md
¢ obed oy +-na € A0 yndur sbuel spin 27 ] 21
4 6109 o Mg sMd L a1 g
4 JR Kiddnsiemod 11 — \l\’ 11
e apowyoms 818 ﬂ ] [ 1L H 11 L] | |
9loMv olomvy ) olomv LX

44




v ez o 7 L3
_-ngw_ _ 8leas)| 0Z0Z '0Z 48quienoN ‘Aepud
201L€s2ol on ond o900 30v) NM_w aNo S¥IX [Tozng (yoyms [ewayy)
du| o = ‘| ebed woi
6 ponowl 6 ‘9L M POBUELD 1SS neur o viX: [TegnE VAL E|
weibelp 3nauiy - M 0Z-AON-020Z 0o
0l-wojoosig PouEy Jojous puS Jesel o) 10io0 aNo v-LX [Tsena (JawiojSuel) JuaLIND)
g 020 91-NVI-610¢ 812 indur Boreuy 11X [z 11"} abed woiy
spewueq AL0LESZYL woy parusg
nv:mwﬁm :me.mw»mwum Pappe uny-01-ploH Joj Aejes Alajes
- HLd 61-INr-8L0Z VAeY
sdv sienas INdINO ZL-vX [“ggng Oy 9zng 54
ajerd Juoiq punoib
auonouny
2l3adx oa- ndin0  8-vX [sona Ozv [0 v o 2
£2x 44
5] %
_ PIRS + PZOMY Xt (+) v
3 e R k4
(erepdn asemuiy Jo4) ; o ] eix (ZA+LA 10} Jomod)
g-gsn x 1eng ‘
(901n8p) gSN s | KX gens € obed o
’ SX . Ve / A09 = eena
o LI D 1a 3 (PIN+ZIN 10} JoMOd)
- ° N kend 13 SehE 9-91X ‘¢ obed of
8M
— Lz-ng €-ng
z-ng S.-N8
- AWWGZ'0 X9
(Bngep 104) |  ejew dg c_XuCecsy No | PO & 4
e X1-z€28y NE £-91X ve |ve | vl €L €.
aND £ ¥IX [7
262y X — veng v \ 1059y
L-oix pasojo psenB suozyiom -
| aND Sd ynouy o160 | Aeiey Asjes pajeanoe-un dojs Aousbiaws -
LM Kjejes ZSH patemod-un -
_ :SUONIPUOD BSBY} Japun
. voix v n) o UMOUS BJE S}OBJU0D ||y
(sal0ss220Y) TNVO A9 (smeys Aejas Majes) pop1y = .
slewsy dy | | o o o Induj erng el il bl bz bz [1vey
(11000) ex | NS Erem D
JUN UoHEINOIIaY ¢ T L-o1x szng  pene s
- I €L 1S, I T
; 33 3 3
anNo 1vIX [ezrE \oson 3 3 3 3
- doyg Aousbiswg ynou) o1Bo | Aeiey Aiejes
€-ls fopes LSH °
v
(leuodo) | sjews) dg 1Mo, uado s pienb suoz Bupjiom
d: € (smeys Aejes Kiojes) d oN
nano "xny (Wwg/g x2) 1 TIX = Usym jJuswianow 3|qe) Joj
X 70 S LL-pX Jenua uIs nduy 6r-ng ce |ez [el pL1 bl Pzl jzi [1vey 1 S1qe} 1o}
T 82na 5 uoyNg UnJ-0}-ploH
T 2 T | X TAves o L L 28
| N e [ o o
> B 5 B3 3 E
. R B B Ef
sjeld Bugunopy Jojoauuo) oN
(uBisep Aisjes mau 10y BUIpoo) on L z1-ng
dvdls 43 €-0€:
sz 0 X9 oo 0ex
o O -
sonshol sixe-z NS+ o 9 Ad o
co sixe-x e S N8 Z0kX b yopms jaubew Ajojes
sxed 5T e © pien 8uU0Z YIOM
o°u m < In | vox = m_w ISs
e No 4 Ao | S0 [ONIMS oolBIU
A0 10X UONMS ooLIdju|
8 I HM pJens auoz }IOA
T IIX  9m © I8A
(yoojun o} Jamod)
901A8p BUIBO0| YooB)U|
(ysnd) (uany) 08X pJeno auoZ MIOA  LSA
|ebis youms leubis g+y i @
- — - 21980 ey 5010d-9 61X Inang_ L4 e HMTM
u bAVZH ovX Thing D NEPM
908X ASTM
uonng usnd/-uint 1 (snyess soinaq BunooT) 25 soolun
ureyo g-APZ+ -zX 0} Jomog LY,
mw LSA
oy
Xujew gxy aiqe? Jey sajod-0} zx £2X 15 rna
AdvM
(smejs dojs-3) 4 "
ped yonoL Yo ZAVZH zex [ona - _ wopng ysn:
Las 4 bris U doyg Aousbiawg
1S
(wwigz 0 xg) m_w s m_w
a3n- HML € HM 76X L2x y
a3 > L o bex e f 9-ng s-ng zLeng b2-n8
as e 141 40j0d ¢LX
na SI0p 0pZX02E
d
1 I
55 eleq o190 ey sejod-01 £2x uleyo LAY e1X [ 1 1 —a ¢4
oL I N 208X . :m\so% Mv>§
— =z = NO Zv ‘| obed woly
e fedsia ¥V SM ano FixX [Temm Ll 1-08X L vna
S31EV0 AAI

§3002 ¥0100 a0d oV



v 4o € I/ LS _

_.zw_

sleog] 0202 ‘0 49quianoN ‘Aepud
20legzol v au e
ON 9Ma #p0D 39V sz na L
d 9
Ppanowal 6X ‘9LM ‘pabued |SS
welbelp ynoul) - P 02-AON-0202 09y e
0l-wojoosIg pabueyo J0jows pue Jase 1o} J0jo) No s
008 003 v S+ Suouazier oNoo mow.ﬂ<7mhawuw >Mz L
sueuueq woyy pony
naﬂﬁm :memw»m.un pappe Smmnrhw,om __o. E.ﬂ zwﬁm $3718V0 AAIT
P e sienng HLd 61-INM8L0Z VoY $3002 ¥0102
10JOW YIM WU slodz
paiddns saupn
- (zWws;0)
¥/ Av -
%00 SipUEY 10 2a >i8 z z zrng
Jojop\ JeaD o100 (s o)
+ ay 13 3 ng
5 €ex (494
(e19ex-x ‘leuondo)
~d IND +d
(dwyo) 1 ler 1 <
olewgns g AIWISZ0 XE
- A5 X
NO 6 6 3A el ERS -8 AW 7 I
s|puids 1oy Jojop %8 8 8 ND zL NS +8 Na G
Jojow Jaddelg Jaddelg au 7 T g m Na v ENN [ ENS
8 ) F) A o1 B +V HM EX
: |l 1]
AWGZ0 XY AIWIGZ0 XY - [ omve i g
YN 47 €CM =] o w i) N
9 TNVO X 7 N
sjoeq pasy Am_ o
xepul A9 S S AD 6 sr x
poads [euolejoy yo-g ETY - r ETY A ETN ETN z mmWs§< < AWWSZ'0 X§ AWWSZ0 XG
“Yo-y NO B T ) 7 NS NS T N LZM 0ZM
z| z| w| | > > I wl oz 2
VT NE C z Ng 9 NE ZeX o & > 3| o o| 2| >| @ O
AO HM 3 L HM S HM BLX|e(e|v [ ]9 o v el |8LX
oysosind 007 Asz0 s swz0 Xy [hddddiiii]er
[43] LeX X LM ZZM v
19]|0J3u00 Jojowda)s 8|qel-X ‘G AN ardg
JoALP puE Jojow UBRIOS + LWISZ'0 Xp
Josuss Aywixoid Jadda)s pajesbajul ‘a|qel-A WU ojodg. vZM
20UBIB}al B|qB)A dNd oPArZ oo PRI
ng OTNVO 7} € € € \ / \ , NO
COH 8 ST ave HNVO | Z 2 (1] T
>g € e s [~ ndul aNo S 7 v ER
g T HA | [~ ndul induj 2607 Ave | i L L 15ng
- B -
DE] L o i ndino 21607 Avz ndur semod AYZ T P ) 9 osna
g AWIGZ0 XY
(jeubis oyoe] J0j0)y) LOH & LI X N Pl OLM Ll 9l
1 obed woi4 N L€
(1amod peyoajoid)
#-0€X ‘g obed woi4
2L slodg
S A/ w
(jeuondo) sur wbiens & i v 8v-ng
d3svi - 3
Jese
ay 4 M [ r-ng
¢TMH 4 3
0LX X
ZLIN @jodg
Jase| Jo
S
Ved s| 9jqed N M, m
dus @37 o8 € € or-ng
LHOIT ONIMHOM OPAYZ o — z
B b 3 sv-ng
LTH ¢IM 8X 9X

sbn|d aAjeA ui pajelBajul sepoiq

aNo 0b-HiX . YoyMg ainssald
R -] " 191BM
NS+ ZL-bX e - d Ldg
81X
L-2X (2)-
HBAUGAUIS OLPX | (wwiss 0 xg)
zeng ysemoixy
. oy Jajep
TAVZH b [N
W)+
(2)-
NI AUS  6bX | (wwss0xe)
oeng 1009 [98YM O JND
10} Jajepr
TNV EbX
LA
1)+
&
=3
=
(1emod pajosjoid)
G-0eX ‘z @bed woi4
88X  SAND
£8X OTNVO
z8X  HNYO
y8X AN
18X LAY
98X EAVZ+
X
X LA
£:6X
-SX  bAPEH

a0d v



v 4o € I/ LS _

_.zw_

sleog] 0202 ‘0 49quianoN ‘Aepud
20legzol v au e
ON 9Ma #p0D 39V sz na L
d 9
Ppanowal 6X ‘9LM ‘pabued |SS
welbelp ynoul) - P 02-AON-0202 09y e
0l-wojoosIg pabueyo J0jows pue Jase 1o} J0jo) No s
008 003 v S+ Suouazier oNoo mow.ﬂ<7mhawuw >Mz L
sueuueq woyy pony
naﬂﬁm :memw»m.un pappe Smmnrhw,om __o. E.ﬂ zwﬁm $3718V0 AAIT
P e sienng HLd 61-INM8L0Z VoY $3002 ¥0102
10JOW YIM WU slodz
paiddns saupn
- (zWws;0)
¥/ Av -
%00 SipUEY 10 2a >i8 z z zrng
Jojop\ JeaD o100 (s o)
+ ay 13 3 ng
5 €ex (494
(e19ex-x ‘leuondo)
~d IND +d
(dwyo) 1 ler 1 <
olewgns g AIWISZ0 XE
- A5 X
NO 6 6 3A el ERS -8 AW 7 I
s|puids 1oy Jojop %8 8 8 ND zL NS +8 Na G
Jojow Jaddelg Jaddelg au 7 T g m Na v ENN [ ENS
8 ) F) A o1 B +V HM EX
: |l 1]
AWGZ0 XY AIWIGZ0 XY - [ omve i g
YN 47 €CM =] o w i) N
9 TNVO X 7 N
sjoeq pasy Am_ o
xepul A9 S S AD 6 sr x
poads [euolejoy yo-g ETY - r ETY A ETN ETN z mmWs§< < AWWSZ'0 X§ AWWSZ0 XG
“Yo-y NO B T ) 7 NS NS T N LZM 0ZM
z| z| w| | > > I wl oz 2
VT NE C z Ng 9 NE ZeX o & > 3| o o| 2| >| @ O
AO HM 3 L HM S HM BLX|e(e|v [ ]9 o v el |8LX
oysosind 007 Asz0 s swz0 Xy [hddddiiii]er
[43] LeX X LM ZZM v
19]|0J3u00 Jojowda)s 8|qel-X ‘G AN ardg
JoALP puE Jojow UBRIOS + LWISZ'0 Xp
Josuss Aywixoid Jadda)s pajesbajul ‘a|qel-A WU ojodg. vZM
20UBIB}al B|qB)A dNd oPArZ oo PRI
ng OTNVO 7} € € € \ / \ , NO
COH 8 ST ave HNVO | Z 2 (1] T
>g € e s [~ ndul aNo S 7 v ER
g T HA | [~ ndul induj 2607 Ave | i L L 15ng
- B -
DE] L o i ndino 21607 Avz ndur semod AYZ T P ) 9 osna
g AWIGZ0 XY
(jeubis oyoe] J0j0)y) LOH & LI X N Pl OLM Ll 9l
1 obed woi4 N L€
(1amod peyoajoid)
#-0€X ‘g obed woi4
2L slodg
S A/ w
(jeuondo) sur wbiens & i v 8v-ng
d3svi - 3
Jese
ay 4 M [ r-ng
¢TMH 4 3
0LX X
ZLIN @jodg
Jase| Jo
S
Ved s| 9jqed N M, m
dus @37 o8 € € or-ng
LHOIT ONIMHOM OPAYZ o — z
B b 3 sv-ng
LTH ¢IM 8X 9X

sbn|d aAjeA ui pajelBajul sepoiq

aNo 0b-HiX . YoyMg ainssald
R -] " 191BM
NS+ ZL-bX e - d Ldg
81X
L-2X (2)-
HBAUGAUIS OLPX | (wwiss 0 xg)
zeng ysemoixy
. oy Jajep
TAVZH b [N
W)+
(2)-
NI AUS  6bX | (wwss0xe)
oeng 1009 [98YM O JND
10} Jajepr
TNV EbX
LA
1)+
&
=3
=
(1emod pajosjoid)
G-0eX ‘z @bed woi4
88X  SAND
£8X OTNVO
z8X  HNYO
y8X AN
18X LAY
98X EAVZ+
X
X LA
£:6X
-SX  bAPEH

a0d v



a Eﬂ._mﬁ_v 19}ep\ 0001LGL9L %m%%owﬁwﬂm%mu ’ € _ ¢ _ !
wsesdooinereq boie
oy :uonduosaq al volendnisieRed
- : - d
LuBiom v 'L Eﬂ——.—ﬁ \\ UB] UONenoioa Q1-WOI008!
-89/¢ OSI/3Q :82upnisloL “Jeuso :9[80S Jeusiep m.@ \ AUE} nel 109y 00l -wojodsig
pP-Ww-AAAA pp-ww-AAAA
Hu) -iddy sjep “iddy Jup -mesg uonduosap uoisinsy | 8jep ‘sl | uoisiney
nr €1-¢0-2l0C v
dHL 60-L1-910C nr pappe J8yy aul-ul - (60-L1-910C 9
e i

unb Buiysn|4

[o3yM Bumny

/N\

Ja1em Buijoo)

USEAMOIXY

J8yly sull-uj




Discotom-100/-10
Manual de instrucciones

8. Requisitos legales y reglamentarios

Aviso de la Comision Federal Este equipo ha sido comprobado y cumple las normas establecidas

de Comunicaciones (FCC) para dispositivos digitales de Clase A conforme al apartado 15 de las
normas de la FCC. Estos limites se han disenado para ofrecer una
proteccion razonable contra interferencias perjudiciales cuando el
equipo se utiliza en entornos comerciales. Este equipo genera,
utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia, y si no se instala
y utiliza del modo indicado en el manual de instrucciones puede
provocar interferencias perjudiciales para las comunicaciones por
radio. El funcionamiento de este equipo en zonas residenciales
puede provocar interferencias perjudiciales, en cuyo caso se
requerira al usuario la correccién de dichas interferencias a su
criterio.
De conformidad con el apartado 15.21 de las normas de la FCC,
cualquier cambio o modificacion realizados en este equipo y que no
hayan sido expresamente aprobados por Struers ApS, podrian
causar interferencias perjudiciales y anular la autoridad del usuario
para accionar el equipo.

EN ISO 138491 Las piezas de seguridad del sistema de control (SRP/CS) han
sido evaluadas conforme a las normas EN 13849-1:2015
y EN 60204-1:2006.
Todas las partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad
(SRP/CS) tiene una vida limitada de 20 anos. Una vez finalizado
este periodo sera necesario sustituir todos estos componentes.
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9. Datos técnicos

Componente

Especificacion

Sistema
métrico/internacional

Us

ESPECIFICACIONES DE CORTE

Capacidad de
corte (Méax.)

Discotom-100
(discos de corte de 300 mm/12" de dia.)

Discotom-10
(discos de corte de 250 mm/10" de dia.)

119 mm de dia. con
brida de 61 mm

94 mm de dia. con brida

4,68" de dia. con
brida de 2,4"

3,70" de dia. con

de 61 mm brida de 2,4"
ESPECIFICACIONES FiSICAS
Motor de corte | Discotom-100 (50-60 Hz)
Potencia de corte, constante [S1] 4 kW 5,4 HP
Potencia de corte, intermitente [S3] 4,7 kKW 6,4 HP
Potencia maxima 6,8 kW 9,2 HP
Discotom-10 (50 Hz)
Potencia de corte, constante [S1] 2,5 kW 3,4 HP
Potencia de corte, intermitente [S3] 3,2 kW 4,3 HP
Potencia maxima 4,2 kW 5,7 HP
Discotom-10 (60 Hz)
Potencia de corte, constante [S1] 3 kW 4 HP
Potencia de corte, intermitente [S3] 3,8 kW 5,1 HP
Potencia maxima 5,1 kW 6,9 HP

Disco de corte
Discotom-100

Diametro x grosor x agujero central
velocidad variable

300 x 2 x 32 mm

12 x 0,08 x 1,26"

1500 — 3000 rpm

Disco de corte
Discotom-10

Diametro x grosor x agujero central

250 x 1,5x 32 mm

10 x 0,06 x 1,26"

velocidad fija 2850 rpm
Posicionamient | Rango de posicionamiento (del disco de
oy corte) 165 mm 6,5”
alimentacion Z:
Altura max. de la muestra por debajo del
disco de corte 80 mm 3,1
disco de 300 mm 105 mm 4.1
disco de 250 mm
Velocidad max. de posicionamiento
Y: 20 mm/s 0,8"/s
X: 10 mm/s 0,4"/s
Rango de velocidades de avance 0,05-2,5 mm/s 2-100 mil/s
(ajustable en incrementos de) (0,05 mm/s) (2 mil/s)
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Componente Especificacion
Sistema us
métricol/internacional
Mesa de corte Anchura x profundidad 620 x 270 mm 24,4 x 10,6"
Alcance de la mesa 'Y 200 mm 79"
Anchura x profundidad de la mesa X 282 x 270 mm 11,1 x10,6"
(opcional) 100 mm 3,9"
Alcance de la mesa X 10 mm 0.39"
Ranurasen T
Dimensiones 'y | Anchura 920 mm 36,2"
peso Profundidad 890 mm 35,0"
Altura (cubierta cerrada/abierta) 685/ 1080 mm 27 142,5"
Peso 200 kg 440 Ib
Mueble para maquina de corte opcional
Anchura 900 mm 35,4”
Profundidad 750 mm 29,5”
Altura 800 mm 31,5”
Extraccién de Diametro del tubo de conexién 50 mm. 2"
humo Capacidad recomendada 50 m3h 1750 ft3/h
a 0 mm /0" medidor agua.
Conexién de Volumen del tanque (opcional) 1001 26,4 gal
unidad de Caudal aprox. 125 I/min a 1 bar 33 g/min a 1 bar
recirculacion

Equilibrado
dinamico

Limite superior del desequilibrio maximo
admisible segun la norma ISO 1940/1,
grado de calidad de equilibrado G 6,03.

Superior = 2 gmm/kg = 110 gmm.

Directivas de la
UE

Consulte la Declaracion de conformidad

Nivel de ruido®

Nivel de presion acustica de emision
ponderado A en las estaciones de trabajo

Discotom-10/-100

Loa = 73 dB(A), valor medido.
Incertidumbre K =4 dB

Medidas realizadas de conformidad con EN
ISO 11202.

Nivel de La exposicion total a vibraciones de la parte

vibraciones superior del cuerpo no debe ser superior a
2,5 m/s2.

Entorno de Temperatura ambiente

operaciones

5-40 °C

Humedad

35-85% de humedad relativa sin
condensacion

Transporte y
almacenamient
o

0-60 °C / 32-140 °F

10 Nivel de ruido: Las cifras indicadas son niveles de emisiones y no son necesariamente
niveles de trabajo seguros. Aunque existe una correlacion entre las emisiones y los niveles de
exposicién, esta no puede utilizarse de manera fiable para determinar si se requiere o no
adoptar otras medidas de precaucion. Los factores que influyen en el nivel actual de
exposicién de los trabajadores incluyen las caracteristicas de la sala y otras fuentes de ruidos,
es decir, el numero de maquinas y otros procesos adyacentes. Ademas, el limite permisible de
exposicién varia en cada pais. Sin embargo, esta informacion permitira que el usuario de la
maquina pueda evaluar mejor los riesgos y los peligros.
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Componente Especificacion
Sistema us
métricol/internacional
Componente Especificacion

DATOS ELECTRICOS

* Importante: Es posible que las normas locales invaliden las recomendaciones para el cable de alimentacion principal.
Si es necesario, pongase en contacto con un electricista cualificado para verificar cual es la opcién adecuada para la instalacion local.

Discotom-100

Especificaciones
de;ocab/e de Tamafio Tamarnio de Tamaio Tamariio de cable
alimentacion Voltaje / frecuencia: de fusible | cable minimo de fusible | minimo
principal* Min. con fusible min. | Max. con fusible max.
3x AWG12/ 3x AWG10/
3 x200-240 V 30 2.5 mm? + PE 50 2 mm? 4 PE
3x AWG14 / 3x AWG10/
3 x 380-480 V 15 1.5 mm + PE 50 4 mm? + PE
Tabla de datos " : . P
eléctricos Voltaje / frecuencia: Carga Nominal | Carga Max.
3 x 200-240 V 16 A 30A
3 x 380-480 V 8A 15A
Interruptor Para conectar la Discotom-100 a instalaciones eléctricas con RCCB,
diferencial se necesita un RCCB tipo B de 30 mA con retardo.

Los requisitos de cableado y RCCB se refieren a la norma europea EN 50178 / 5.2.11.1. En América
del Norte se aplican normas similares.

Discotom-10

Especificaciones - - - -
del cable de . . Tarrlano de Tamano’d.e Tarrlano de Ta’n!ano de cable
alimentacién Voltaje / frecuencia: fu_5|ble cable m_lnlmo' fu§|ble mlnlmo_ ]
principal* Min. con fusible min. | Max. con fusible max.
3x200V /50 Hz 20 3x25mm2+PE |50 3x 4 mm?2 + PE
3 x200-210 V /60 Hz 20 3xAWG12+PE |50 3x AWG10 + PE
3 x220-230 V/ 50 Hz 20 3x25mm2+PE |50 3x 4 mm?2 + PE
3 x220-240 V /60 Hz 20 3xAWG12+PE |50 3x AWG10 + PE
3 x 380-400 V /50 Hz 10 3x1,5mm2+PE |50 3x 4 mm?2 + PE
3 x380-415V /60 Hz 10 3x AWG16 + PE_ | 50 3x AWG10 + PE
3 x 460-480 V / 60 Hz 10 3x AWG16 + PE | 50 3x AWG10 + PE
;Zt;/sigssdatos Voltaje / frecuencia: Carga Nominal Carga Max.
3x200V/50Hz 14 A 20A
3 x200-210 V /60 Hz 15A 23 A
3 x220-230 V /50 Hz 12A 18 A
3 x220-240 V /60 Hz 14 A 20 A
3 x 380-400 V /50 Hz 7A 11A
3 x380-415V /60 Hz 8A 12 A
3 x460-480 V /60 Hz 7A 11A
Interruptor Se recomienda, tipo A, 30 mA (o mejor).
diferencial
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Capacidad de corte
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En el grafico se muestra la proyeccion de la capacidad de corte en
las siguientes condiciones:

Disco de corte nuevo

Pieza colocada directamente sobre la mesa de corte con saliente,
cuando proceda.

Se utiliza una herramienta de sujecion vertical.

La capacidad de corte actual depende del material de la muestra,
disco de corte y técnica de sujecion.

Altura de
corte (mm)
ue
]
- Discotom-100
Ll
[ ]
. ]
[
5 Discotom-100
@
-]
F. ]
™ Profundidad
. de corte

(mm)
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Listado de comprobaciones previas a la
instalacion de la Discotom-100/-10

Lea las instrucciones de instalacion que se proporcionan con el manual de instrucciones antes
de instalar la maquina.

Requisitos de instalaciéon

— Una gruay dos eslingas’

— Destornillador/punta: T30 Torx ®

— Mesa de trabajo: con capacidad para soportar al menos 200 kg/440 Ib de
peso

— Cable eléctrico (de 4 o 5 hilos) con tres fases y una conexién a tierra

— Proteccién externa contra cortocircuitos (consulte la pagina 121 para
obtener mas informacion)

— Interruptor diferencial (consulte las paginas 122/123 para obtener mas
informacion)

Accesorios y consumibles requeridos (se piden por separado)

— Disco de corte y herramientas de sujecion

— (Consulte el folleto de la Discotom-100/-10 vy el folleto de los discos de corte
Struers para obtener mas informacion acerca de la gama disponible)

— Unidad de recirculacion y enfriamiento

— Aditivo para la unidad de recirculacion y enfriamiento

Recomendado
— Sistema de evacuacion: 50 m3/h / 1750 ft3/h a 0 mm/0" medidor agua.
— Mueble para maquina de corte Struers

Especificaciones del embalaje

Al = altura: 89 cm / 35"

© A = anchura: 111 mm/43,7"
. L =largo: 111 cm /43, 7"

241kg /
H 532 Ib

" Las eslingas y la gria deben estar preparadas para soportar, como minimo, el doble de la carga.
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Listado de comprobaciones previas a la instalacio

B La maquina se ha disefiado para colocarse sobre una mesa de
laboratorio estable y con una superficie horizontal.

Al = altura: preferencia local.

A = anchura: 92 cm / 36,2"

L =largo: 90 cm / 35,4”

Dimensiones recomendadas mesa laboratorio. La altura de la mesa (X)
sera conforme a las preferencias locales.

B Para facilitar el acceso durante las tareas de reparacion y/o
mantenimiento de la maquina, se debe dejar espacio suficiente
alrededor de la maquina.

B La maquina debe ubicarse cerca de una conexion eléctrica y de
agua.

Entre sus accesorios, Struers dispone de un mueble disefiado para
maquinas de corte de sobremesa (Ref.: 06266101). La unidad de
recirculacion y enfriamiento se instala en un compartimento en el mueble
para la maquina de corte.

Dimensiones

Parte delantera: Puerta protectora delantera:
,,‘L‘;,T A

69 cm/ 27"

108 cm / 42,5"

Espacio ocupado

89 cm / 35"

97,7 cm/ 38,55"
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Espacio recomendado

Parte delantera: Espacio recomendado para la parte delantera: 100 cm / 40"

Parte trasera: La maquina puede colocarse pegada a la pared.

B Compruebe que haya suficiente espacio por detras de la mesa para
las mangueras de entrada y de salida. (No se necesita espacio
adicional cuando se utiliza una mesa Struers porque la sobremesa ya
dispone de orificios pre-cortados para el paso de las mangueras).

Para conectar a un sistema de evacuacion externo:

B Compruebe que quede al menos un espacio de apréox. 17 cm /7"
detras de la maquina para poder colocar una manguera de
evacuacion.

B Deje espacio para acceder al interruptor principal (parte trasera
derecha).

B Deje un minimo de 1 metro por la izquierda de la Discotom para
acceder al tunel de extension (opcional) (lado izquierdo).

Desembalaje

y los laterales.
B Retire los anclajes de transporte
que sujetan la maquina al palé.

B Abra con cuidado la caja de
embalaje y retire la parte superior
]

Elevacion

| \.
.
.
0

Peso 200 kg / 440 Ib.

Con una gria Para levantar la maquina del palé de transporte son necesarias una grua y
dos eslingas.
B Coloque las dos eslingas por debajo de la maquina.
Coloque las eslingas por debajo de la maquina de modo que queden
en el lateral exterior de las patas/rueditas.
] (¥

Coloque las Coloque las
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Con una carretilla
elevadora

120

Listado de comprobaciones previas a la instalacio

— Utilice eslingas que sean lo suficientemente largas como para no
ejercer presion sobre la ventana de vidrio (use eslingas de aprox. 3-
32 m. de longitud).

Se recomienda usar una barra de izado para que las dos eslingas
queden separadas por debajo del punto de izado.

Sin barra de izado Con barra de

B Eleve la maquina y coloquela sobre la mesa.
B |evante la parte delantera de la maquina y coléquela cuidadosamente
en su ubicacion con las rueditas.

B Coloque las horquillas de la carretilla elevadora de modo que el centro
de gravedad quede situado entre ambas (ver ilustraciones).

B Eleve la maquina y coléquela sobre la mesa.
B |evante la parte delantera de la maquina y coléquela cuidadosamente
en su ubicacion con las rueditas.

NOTA:

La cubierta de la Discotom solo puede abrirse cuando la maquina esta
conectada a un suministro eléctrico y el interruptor principal esta activado.
Para abrirla cuando no esté conectada, introduzca la llave triangular en el
orificio de acceso situado en la parte delantera para desbloquear el cierre
de seguridad.

Recuerde volver a activar el bloqueo del cierre de seguridad antes de poner

en funcionamiento la Discotom.

Soporte para transporte

Para el transporte se monta un soporte en el brazo de corte.
B Retire este soporte antes de mover la mesa de corte.




Listado de comprobaciones previas a la instalacio

Suministro eléctrico

Cable de alimentacion
principal

Proteccién externa
contra cortocircuitos

Conexién para PE 0
W

La maquina se suministra sin cable de alimentacion principal.

Se requiere un cable de 4 o 5 hilos:

El cable se conecta a la caja de conexion eléctrica en la parte trasera de la
maquina. Importante:

Es posible que las normas locales invaliden las recomendaciones para el
cable de alimentacion principal. Si es necesario, pdngase en contacto con
un electricista cualificado para verificar cual es la opcién adecuada para la

instalacion local.

Cuadro eléctrico

La maquina debe protegerse con fusibles externos.
Consulte los detalles sobre el tamafio de fusible requerido en la
Especificaciéon recomendada para el cable de alimentacion principal.

NOTA
La maquina debe estar siempre conectada a un terminal con toma de

tierra.

121



Listado de comprobaciones previas a la instalacio

Suministro eléctrico — Discotom-100:

Especificacion Voltaje / Conexion de la alimentacion principal
reztimsnd(;zq‘a p?ra.(,al frecuencia: Tama | Tamaiode |Tam | Tamaiio de
caole e/'a imentacion fno de cable aino cable
principal. fusibl minimo de minimo
e con fusible | fusi con fusible
Min. min. ble max.
Max.
3x AWG12/ 3x AWG10/
3 x 200-240 V 30 2.5 mm? + PE 50 4 mm? + PE
3x AWG14 / 3x AWG10/
3 x 380-480 V 15 1.5 mm? + PE 50 4 mm? + PE
En el otro extremo del cable debe instalarse un enchufe aprobado o bien,
conectar el cable directamente al suministro eléctrico conforme a las
especificaciones eléctricas y la normativa local.
Tabla de datos eléctricos Carga |Carg
Voltaje / Nomin | a i
frecuencia: al Max.
3 X 200-240 V 16A | 30A
3 x 380-480 V 8A | 15A
Interruptor diferencial Instalaciones eléctricas con interruptor diferencial
(RCCB) Para conectar la Discotom-100 a instalaciones eléctricas con RCCB,

se necesita un RCCB tipo B de 30 mA con retardo?.

NOTA:
Pdongase en contacto con un electricista cualificado para verificar cual es la
opcién adecuada para la instalacion local.

PN
&

2 Los requisitos de cableado y RCCB se refieren a la norma europea EN 50178 / 5.2.11.1. En América del Norte se
aplican normas similares.
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Suministro eléctrico — Discotom-10:

Especificacion Voltaje / frecuencia: Conexion de la alimentacion principal
reztimsndr;zq‘a p ?ra.?l Tam Tamaio de Tam Tamano de
cabie e/'a imentacion afno cable minimo | afio cable minimo
principal. de con fusible |de con fusible
fusi min. fusi max.
ble ble
Min. Max.
3x25mm?+
3x200V /350 Hz 20 PE 50 3x 4 mm? + PE
3 x AWG12 +
3x200-210V/60Hz | 20 PE 50 | 3x AWG10 + PE
3x25mm?+
3 x220-230V /50 Hz 20 PE 50 3x 4 mm? + PE
3 x AWG12 +
3x220-240V/60Hz | 20 PE 50 | 3x AWG10 + PE
3x1,5mm?+
3 x380-400V /50 Hz 10 PE 50 3x 4 mm? + PE
3 x 380-415V /60 Hz 10 | 3xAWG16+PE | 50 | 3x AWG10 + PE
3 x 460-480 V /60 Hz 10 | 3xAWG16+PE | 50 | 3x AWG10 + PE

En el otro extremo del cable debe instalarse un enchufe aprobado o bien,
conectar el cable directamente al suministro eléctrico conforme a las
especificaciones eléctricas y la normativa local.

Cable eléctrico Carga | Carga
Nomin | Max.

Voltaje / frecuencia: | al
3x200V/50Hz 14 A 20A

3 x200-210 V /60 Hz 15A 23A
3 x 220-230 V /50 Hz 12 A 18 A
3 x 220-240 V /60 Hz 14 A 20 A
3 x 380-400 V /50 Hz 7A 11A
3 x 380-415V /60 Hz 8A 12A
3 x 460-480 V /60 Hz 7A 11A

Interruptor diferencial Se recomienda, tipo A, 30 mA (o mejor)
(RCCB)
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Listado de comprobaciones previas a la instalacio

Especificaciones de seguridad

Categorias del circuito

. Diseinado para cumplir como minimo:
de seguridad P P

Sistema interruptor de la | EN60204-1, Categoria de parada 0
cubierta de seguridad EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d

EN60204-1, Categoria de parada 0
EN ISO 13849-1, Cat. B, PL a

Anclaje de la cubierta

Funcion de accionamiento
mantenido para
movimientosen Xe 'Y

EN60204-1, Categoria de parada 0
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d

EN60204-1, Categoria de parada 0

Parada de emergencia | £\ 155 13849-1, Cat. 1, PL ¢

Sistema del liquido:

. . EN ISO 13849-1. Cat. 1,PL b
Arranque no intencionado

Suministro de agua [0 Requerido [J Opcional

Se necesita una unidad de recirculacién y enfriamiento.
Consulte Accesorios en la pagina 126 para obtener mas detalles.

Salida de agua - Drenaje [0 Requerido [J Opcional

La maquina se suministra con una manguera de drenaje de 2 m/ 6,5" que redirige el agua de
refrigeracion al interior de la unidad de recirculacién y enfriamiento.

Recomendado

Para una o6ptima filtracion del agua de refrigeracion se recomienda utilizar un mueble para maquinas
de corte Struers (para la unidad de recirculacion y enfriamiento) y un kit de conexién de tubo filtrante.
Consulte Accesorios en la pagina 126 para obtener mas detalles.

Aire comprimido [0 Requerido [J Opcional

No se requiere.

124



Listado de comprobaciones previas a la instalacio

Evacuacion [0 Requerido M Opcional
Recomendado
Capacidad minima: 50 m®h / 1750 ft3/h a 0 mm /0" medidor agua.
Conexion de evacuacion:
50 mm
c-((«(' (aprox. 2")

Condiciones ambientales

5 — 40 °C (funcionamiento)
0 — 60 °C (almacenamiento)

35-85% de HR (funcionamiento)
0-90% de HR (almacenamiento)
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Listado de comprobaciones previas a la instalacio

Accesorios y consumibles

Consulte el folleto de la Discotom-100/-10y el folleto de los discos de
corte Struers para obtener mas informacién acerca de la gama disponible.

Unidad de Requerido
recirculaciény Se recomienda utilizar el sistema de recirculacion 4 de Struers con tanque
enfriamiento de 100 litros.

Para un uso intensivo y con materiales que generan muchas virutas, se
recomienda utilizar una unidad de recirculacion con filtro de banda.

La unidad de recirculacion y enfriamiento se suministra con una manguera
de agua de 2,5 m/ 8,2' y una conexion GEKA para facilitar el ensamblaje.

El sistema de recirculacion 4 y el filtro de banda Coolimat-200 se
suministran con cable de alimentacion para su conexién a un suministro
de alimentacion principal monofasico. El filtro Coolimat-2000 se
suministra con cable para su conexidn a un suministro de alimentacion
principal trifasico.

Requisitos minimos: Capacidad de la bomba de 125 I/min / 33 g/min a 1
bar

Requerido

Aditivo para la unidad de recirculacion y enfriamiento, para evitar la
corrosiéon y mejorar los resultados de corte.

Se recomienda utilizar Corrozip de Struers.

Recomendado

El mueble para maquina de corte con almacenamiento para discos de
corte se ha disefiado para ser utilizado con la Discotom-100/-10 (Ref.:
06266101)

El kit de conexién del tubo filtrante es necesario cuando se coloque la
Discotom-100/-10 en un mueble para maquina de corte (Ref.: 05766935

Se recomienda utilizar consumibles Struers.

Otros productos (por ejemplo, liquidos refrigerantes) pueden contener
disolventes agresivos con capacidad para disolver, por ejemplo, juntas de
goma, o deteriorar la cubierta. La garantia no cubre dafios en las piezas
de la maquina (por ejemplo, sellos y tubos) que puedan estar
directamente relacionados con el uso de consumibles distintos a los de
Struers.
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// Struers

Ensuring Certainty

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Denmark

Declaration of Conformity

EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB

Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /
Valmistaja / Fabricant / Proizvodac / Gyarto / Fabbricante / Gamintojas / Razotajs / Fabrikant / Producent /
Fabricante / Producatorul / Vyrobca / Proizvajalec / Tillverkare / HR5E7C / A Z=AF / Produsent/
WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7

Doc. 16157901 G

[leknapauys 3a CbOTBETCTBME Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming 5 E A

Prohlaseni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 A
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Discotom-100

Name / Vime / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Mogen / Model / Model / Modell / MovtéAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis /
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / € 7 v / 222! / Modell / Mogens / Model / 74 5

Discotom-100 with fixed table,
Discotom-100 with automatic x-table

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Cut-off machine
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /

Haswauenve / Fonksiyon / Tijfig

Type / Tun / Typ / Type / Typ / Tumrog / Tipo / Tiliip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / 061561xx, 061562xx

Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /
Serino. / JF 415

(€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product EL AnAdvoupe 611 10 ev Adyw HU Kijelentjiik, hogy jelen PT Declaramos que o produto 0 alld A AA Ao AFS
mentioned is in conformity TPOOV eival GUPPWVO L TIG termék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- o5 AR " el A
with the following directives aK6AoUBE 0BNyiEg kal TTpGTUTICL: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas g2 AAgct
and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO V| erklarer at produktene som er

BG [leknapupame, 4e NoCOYEHNST mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:

CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 ET Kinnitame, et nimetatud toode LT Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: RU Hacrosiwum 3asBensiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT

CS Timto prohlasujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- FI' Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki

DK’ Vi erkleerer herved, at det standardien mukainen:
naevnte produkt er i overens- FR Nous déclarons que le produit N
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux

direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
product in overeenstemming is SV Viintygar att den angivna ZH FRATRRILTE U Lok = it

=

direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :
DE Wir erkléren, dass das genannte HR Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:
Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i

und Normen entspricht: direktivama i standardima: produkt jest zgodny z nastepuja- PLIF D546 & Otk
cymi dyrektywami i normami: WEdTstEESL &
R
2006/42/EC EN 1037:1995+A1:2008, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO
13850:2015, EN ISO 13855:2010, EN ISO 13857:2008, EN ISO 14119:2013, EN ISO 14120:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010, EN 60825-1:2014.
2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/corr.:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011.
2011/65/EU EN 50581:2012.

Additional standards NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Class A.

Authorized to compile technical file/

Authorized signatory: Date
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// Struers Declaration of Conformity e 6257501

Ensuring Certainty EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB
Manufacturer / Mpoussoauten / Vyrobce / Producent / Hersteller / Karaokeuaotrg / Fabricante / Tootja /

Struers ApS Valmistaja / Fabricant / Proizvodag / Gyarté / Fabbricante / Gamintojas / RaZotajs / Fabrikant / Producent /

Pederstrupvej 84 Fabricante / Producatorul / Vijrobca / Proizvajalec / Tillverkare / H5E7t / #A|ZAF / Produsent/

DK-2750 Ballerup, Denmark WarotosuTens / imalatgi / #il]i 7
[leknapauys 3a CbOTBETCTBME Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming 5 E A
Prohlageni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci A3 AN
Overensstemmelseserkleering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserklaering
Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asiBNeHe 0 COOTBETCTBIN
An\won ouppépewang Dichiarazione di conformita Vyhlésenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 75 B
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om Gverensstdmmelse

Name / Vlme/Na’zev/Navn/Name/'Ovopa/Nombre/Nimetus/Nimi/Nom/Naziv/Nev/Nome/Pavadinimas/Nosaukums/ Discotom-10
Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 354 | Haumerosanme / Adi / %4 Fk

Model / Monen / Model / Model / Modell / MovréAo / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis/  Discotom-10 with fixed table,
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / % 7 v / X% / Modell / Moaenb / Model / 15 Discotom-10 with automatic x-table

Function / ®ynkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcid / Cut-off machine
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungdo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / &€ / 715" / Funksjon /
Haatauerne / Fonksiyon / Zhifié

Type / Tvn / Typ / Type / Typ / Témrog / Tipo / Tiitip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / 062561xx, 062562xx
Tip/ Typ / #5 / +3 /| Type / Tun / Tir / 267

Serial no. / Cepuen Homep / Vyrobni €islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakég apiBpdg / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /

N.° de série / Nr. serie / Vjrobné €. / Serijska &t. / Serienummer / > U 7 )L 75 | & A & | Serienr. / Cepuitrblit Homep /
Serino. / JF 415

(€

Module H, according to global approach

EN We declare that the product EL AnAQvoupe 61 10 ev Adyw HU Kijelentjiik, hogy jelen PT Declaramos que o produto 0 dld AAA o] AlEe
mentioned is in conformity TPOOV eival GUPPWVO L TIG termék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- U AR B 7] Fel Ag
with the following directives aK6AoUBE 0BNyiEg kal TTpGTUTICL: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas ghS AAd gt
and standards: ES Declaramos que el producto IT  Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: NO V| erklarer at produktene som er

BG [eknapupame, 4e nocoueHusT mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard RO Declaram cé produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
NpOAYKT € B CbOTBETCTBIE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:

CbC CMeaHNTE AUPEKTUBM 1 ET Kinnitame, et nimetatud toode LT Pareiskiame, kad nurodytas rele directive si standarde: RU Hacrosiwum 3asBensiem, 4to
CTaHAapTL: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka $ias direktyvas SK' Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKasaHHas npofyKLms oTBeYaeT

CS Timto prohlasujeme, Ze uvedeny ja standarditele: ir standartus: vyrobok je v stlade s tymito TPeBGOBaHMSM NEPEUNCTIEHHBIX
vyrobek je v souladu s nasledu- FI' Vakuutamme, ettd mainuttu tuote LV Més apstiprinam, ka minétais smernicami a normami: [fanee AVPeKTVB 1 CTaHOapToB:
jicimi smérnicemi a normami: on seuraavien direktiivien ja produkts atbilst $adam SL Potrjujemo, da je omenjeni TR Belirtilen tiriiniin agagidaki

DK’ Vi erkleerer herved, at det standardien mukainen: direktivam un standartiem: izdelek v skladu z naslednjimi direktiflere ve standartlara uygun
naevnte produkt er i overens- FR Nous déclarons que le produit NL Wij verklaren dat het vermelde direktivami in standardi: oldugunu beyan ederiz:
stemmelse med folgende mentionné est conforme aux product in overeenstemming is SV Viintygar att den angivna ZH FRATVRR I B L A
direktiver og standarder: directives et normes suivantes : met de volgende richtlijnen en produkten dverensstammer med B LU R A FIbR A :

DE Wir erkléren, dass das genannte HR Izjavljujemo da je spomenuti normen: foljande direktiv och standarder:

Produkt den folgenden Richtlinien proizvod sukladan sliede¢im PL Os$wiadczamy, ze wymieniony JA Aty C ofge i
und Normen entspricht: direktivama i standardima: produkt jest zgodny z nastepuja- LT D4 6 & U kR
cymi dyrektywami i normami: WHETelEeaEFL &
ED
2006/42/EC EN 1037:1995+A1:2008, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO

13850:2015, EN ISO 13855:2010, EN ISO 13857:2008, EN ISO 14119:2013, EN ISO 14120:2015,
EN ISO 16089:2015, EN 60204-1:2006/A1:2009/corr.:2010, EN 60825-1:2014.

2014/30/EU EN 61000-6-2:2005/corr.:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011.
2011/65/EU EN 50581:2012.
Additional standards NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 Class A.
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