
試料切断の速度を改善して品質を落とさずに生産力を高める方法

品質管理の速度を速める

高速の生産ラインでは、品質管理が大きな障害に
なることがあります。品質を落とさずに品質管理を
行う時間が短縮されることにより、品質管理部門
が生産の効率性を高め、リードタイムの短縮、バッ
チリリースまでの時間を早め、ユニット単位の生産
合計時間の短縮に貢献することが可能です。問題
は、そのようにそれを実現するかということです。 

その応えは極めてシンプルです。ストルアスのプレ
ミアム切断ホイールに切り替えれば、品質管理部門
による生産力および効率性の向上が実現し、同時
に試料の品質が高まります。これらは成功を促す
重要なパラメータです。

廃棄物削減でコストも削減
スリムなプレミアム切断ホイール
では、一定の領域内の切断数が
増えるため、切断ホイールの廃棄
物が 12% 削減されます。さら
に、プレミアム切断ホイールの摩
耗特性が向上したことにより、使
用される切断ホイールの数が減

高速スループットで高い生産量 
ストルアス社のソリューションレポートでは、品質
管理切断ソリューションを少し調整するだけで、生
産力が高まり、廃棄物が減ることが実証されてい
ます。レポートでは、クランクシャフト切断プロセス
を使って、ストルアスのプレミアム切断ホイールに
切り替えた場合のメリットを分析しました。 
クランクシャフトは形状が複雑なため、切断プロ
セスに 1 時間以上かかることがあります。ストル
アスのプレミアム切断ホイールを使用すれば、処理
速度が平均で 19% 高まり、生産力も 1/5 向上し
ます。

り、購買費用も軽減されます。 
これらすべての要素が時間短縮
に貢献し、費用および廃棄物の
削減が実現されます。大量生産
ラインの場合は、この小さな節
約の蓄積が大きなメリットになり
ます。

詳細をご覧ください
ここで示された時間短縮のメリッ
トは、ストルアスが広範囲に行っ
た試験に基づいています。このソ
リューションがどのようにお客様
の生産ラインに実装されるかに
関する詳細については、ソリュー
ションレポートをご覧になるか、
地域のストルアス担当者にお問
い合わせください。
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切断プロセス ストルアス製プレミアム
切断ホイール

従来の切断ホイ
ール

切断機のクランクシャフトの設定 3 3
18 カットの所要時間 45 54
カット間の移動 15 21
4 カット後のクランクシャフトの取り外しと再設定 3 3

切断シーケンスの合計時間 66 分 81 分


