
•	使用寿命长 — 最少浪费

•	完美的平整度和边缘保护

•	恒定的高材料磨削率

MD-Mezzo 220
用于钛合金

领先99步!
胜过100张碳化硅砂纸

或碳化硅箔
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规格	 产品号码

用于粗磨钛合金的树脂键金刚石研磨盘。 
研磨后的表面可以和#220碳化硅砂纸/箔片的效果相当。磁性固定在MD-Disc上。

200 mm (8”) dia.	 40800191

250 mm (10”) dia.	 40800192 

300 mm (12”) dia.	 40800193

350 mm (14”) dia.	 40800194

MD-Mezzo 220与#220碳化硅砂纸的平整度对比
使用DiaPro Allegro/Largo在MD-Largo上精磨之后的结果

使用MD-Mezzo 220
研磨后的试样表面完全
平整。

长使用寿命 - 完美平整度 - 高材料磨削率 

钛合金的粗磨通常使用碳化硅砂纸；尽管如此，想要获得完美的边缘保护，最佳的平整度

和一致的结果并不容易。碳化硅砂纸磨损非常快 — 意味着频繁更换砂纸和工作流程变得

更慢。

MD-Mezzo 220磨盘是粗磨钛合金的理想选择，可替代#220碳化硅砂纸。之后的制备步骤

是相同的，除了在MD-Largo上的精磨时间可以缩短，因为粗磨后的试样已经完全平整。

MD-Mezzo 220是树脂键金刚石研磨盘，使用寿命超过100张碳化硅砂纸，同时确保恒定

的高磨削率和持续的短的研磨时间。

使用碳化硅砂纸研磨后
的试样上仍能看到明显的
边缘倒圆，即使是在精磨
之后。

步骤 PG FG OP
磨盘 MD-Mezzo 220 MD-Largo MD-Chem
润滑剂/悬浮液 水 DiaPro Allegro/

Largo 9 µm
OP-S **

rpm 300 150 150
压力 N/试样 *25 / 40 30 30
时间 直至平整 5 min. 5 min.
*低压力用于单个已镶嵌试样 
**90ml OP-S与10ml H2O2 (30%)混合


